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WSKAZOWKI METODYCZNE

Instrukcja wykorzystania standardowych specyfikacji
do opracowywania Szczeg6towych Specyfikacji Technicznych
Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (SST)

1. Niniejsza standardowa specyfikacja stanowi wzorzec (schemat), ktéry mozna wykorzystywa¢ do sporzadzania
szczegotowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot, niezbednych dla uszczeg6towienia opisu
przedmiotu zamowienia.

2. Osoba sporzadzajgca szczegdtowg specyfikacje techniczng wykonania i odbioru robét dla konkretnej
dokumentacji projektowej wykorzystuje tekst niniejszej specyfikacji standardowej poprzez dokonanie w nim
odpowiednich wykreslen, zmian, uzupetnien i uscislen, ktére wynikaja:

a) z zakresu czynnosci (robdt) objetych zamowieniem,

b) z wymagan Zamawiajgcego dotyczacych m.in. standardu i jakosci wykonania robot,
c) z ustalen projektu budowlanego i wykonawczego danego zadania, obiektu lub roboty,
d) z konkretnych lokalnych warunkéw realizacji robot.

3. W poszczegolnych punktach specyfikacji nalezy uszczegodtowi¢ i uzupemnié wielkosci wymaganych parametrow
technicznych, jezeli sg one istotne dla wykonania, odbioru i wyceny przedmiotu zamdwienia.

4. Wymagania techniczne i jakosciowe oraz opisy rozwigzan technicznych podane w tresci niniejszej specyfikacii
standardowej nalezy wykresli¢é (pomingc), jezeli nie zostaly one uwzglednione w dokumentacji projektowej
opisujgcej przedmiot konkretnego zamaowienia.

5. Jezeli w specyfikacji standardowej podano rozwigzania w ujeciu wariantowym, nalezy do nowo tworzonego
tekstu specyfikacji szczegétowej wybraé tylko jeden wariant uzgodniony z Zamawiajacym lub
Projektantem.

6. Specyfikacje standardowe (wzorcowe) opracowane sg przy zatozeniu:

Przypadek |

Dla kazdego projektowanego (rzeczywistego) przedmiotu zaméwienia, zgodnie z § 13 ust. 3 rozporzadzenia Ministra

Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r., opracowana bedzie ogo6lna specyfikacja techniczna, w ktorej ujete

beda wspoine wymagania dotyczace wszystkich robét objetych przedmiotem zamoéwienia oraz informacje o terenie.

W ramach tych wymagan okreslone bedg m.in.:

— zasady rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych,

— informacje o terenie budowy (dotyczgce m.in. interesdw os6b trzecich, ochrony srodowiska, warunkéw bhp, zasad
organizacji ruchu, ogrodzenia, itp.),

— okreslenia i pojecia wczesniej nigdzie nie opisane wraz z ich definicjami.

W specyfikacjach standardowych dla poszczegolnych rodzajéw roboét lub systemow technologicznych nie ujeto
wiec wymagan dotyczgcych tych robét (tymczasowych i towarzyszacych) — a w pkt. 9 ,Specyfikacji” odniesiono sie w
tej sprawie wtasnie do ,specyfikacji ogdlnej”.

Przypadek Il

Osoba sporzadzajgca szczegdtowa specyfikacje dla konkretnej roboty podstawowej, moze w pkt. 9 specyfikacji ujgc

wymagania techniczne i zasady rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych niezbedne do wykonania

wiasnie tych rob6t podstawowych. W tym przypadku wymagania dotyczace robét tymczasowych i towarzyszacych
niezbednych do wykonania danej roboty podstawowej nie bedg ujmowane w ,specyfikacji ogoinej”.

Przypadek IlI

W szczegdlnych uzasadnionych przypadkach, gdy roboty tymczasowe i prace towarzyszace beda rozliczane odregbnie

w oddzielnych pozycjach kosztorysu, wymagania i warunki wykonania dla tych robot (tymczasowych i

towarzyszacych) powinny by¢ ujete w odrebnych szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

7. Do tworzenia konkretnych szczegdtowych specyfikacji na podstawie niniejszej specyfikacji standardowej bedacej
wzorcem, mozna wykorzystac:

a) elektroniczng wersje tekstow specyfikacji standardowych opracowanych i wydanych wraz z edytorem tekstu (
System SEKOspec), pozwalajgcym na dokonywanie odpowiednich wykreslen, zmian i uzupehien;

b) System SEKOspec w wydatny i efektywny spos6b przyspiesza przygotowywanie szczegotowych specyfikacji
technicznych dla konkretnego planowanego do realizacji zamdwienia publicznego.

c) Tekst drukowany (publikacje w postaci papierowej) poprzez ich przepisanie z réwnoczesnym dokonaniem
ewentualnych wykreslen, zmian i uzupetnien.

8. Teksty zapisane pochylym drukiem (w ramkach a takze poza ramkami) majg charakter
wyjasniajgco-instruktazowy, dlatego redagujgc tres¢ szczegdtowej specyfikacji technicznej nalezy je pomingcé
(wykreslic).

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpectawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez SEKOCENBUD Sp. z o.0.



1. CZESC OGOLNA

1.1. Nazwa nadana zamdéwieniu przez Zamawiajacego
Budowa tezni w Parku Miejskim w Grabowie nad Prosng.

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.3. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczego6towej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt.
1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegoétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sg
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnose¢,
ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie
doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.4. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynkéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci rob6t i materiatow.

Zakres rob6t obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentow, podpér, murdw, konstrukcje szkieletowe,
ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.

1.5. Okreslenia podstawowe i definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm.
Zbrojenie niesprezajgce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny.

1.6. Ogdéline wymagania dotyczace robot

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢  z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczgce robét wykonywanych na
tej budowie podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.

1.7. Dokumentacja wykonania zbrojenia konstrukcji budynkéw oraz obiektéw budownictwa
inzynieryjnego

Roboty betonowe i zelbetowe nalezy wykona¢ na podstawie dokumentacji, ktorej wykaz oraz podstawy

prawne ich sporzgdzania podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.6.

Przy wykonywaniu tych rob6t nalezy wykorzysta¢ takze:

Uwaga. Wymieni¢ dodatkowe opracowania dokumentacyjne, jeZeli zostaty sporzgdzone i sg
niezbedne do wfasciwego wykonania robét.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpectawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez SEKOCENBUD Sp. z o.0.



2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.
Wszystkie materiaty wykorzystywane w robotach zbrojarskich powinny by¢ wprowadzone do obrotu lub

udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi przepisami, a wiec posiadac:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang norma
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub z europejskg oceng techniczng, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza Ze sg to wyroby nieobjete normg zharmonizowang —
dla ktérej zakonczyt sie okres koegzystencji — i dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena
techniczna, a dokonano oceny zgodnosci z Polskg Normg lub aprobatg techniczng (do korca okresu
waznosci tej aprobaty wydanej do 31 grudnia 2016 r., a pdzniej krajowg oceng techniczng), badz
uznano za ,regionalny wyréb budowlany”, albo

— legalne wprowadzenie do obrotu w innym panstwie cztonkowskim Unii Europejskiej lub w panstwie
cztonkowskim Europejskiego Porozumienia o Wolnym Handlu (EFTA) — stronie umowy o Europejskim
Obszarze Gospodarczym oraz w Turcji, o ile wyroby budowlane udostepniane na rynku krajowym sg
nieobjete zakresem przedmiotowym zharmonizowanych specyfikacji technicznych, o ktérych mowa w
art. 2 pkt 10 rozporzadzenia Nr 305/2011, a ich wiasciwosci uzytkowe umozliwiajg spetnienie
podstawowych wymagan przez obiekty budowlane zaprojektowane i budowane w sposéb okreslony w
przepisach techniczno-budowlanych, oraz zgodnie z zasadami wiedzy technicznej (wraz z wyrobem
budowlanym udostepnianym na rynku krajowym dostarcza sie informacje o jego wiasciwosciach
uzytkowych oznaczonych zgodnie z przepisami panstwa, w ktorym wyréb budowlany zostat
wprowadzony do obrotu, instrukcje stosowania, instrukcje obstugi oraz informacje dotyczace
zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa, jakie ten wyrdb stwarza podczas stosowania i uzytkowania),
albo

— dopuszczenie do jednostkowego zastosowania w obiekcie budowlanym.

2.1. Stal zbrojeniowa

2.1.1. Stal zbrojeniowa — gatunki

Gama gatunkéw stali zbrojeniowej, ktére sg dostepne na polskim rynku, w ostatnim czasie w znaczny

ulegta zmianom. Zmiany te zwigzane sg z wprowadzeniem europejskiej normy do projektowania

konstrukcji zelbetowych (PN-EN 1992-1-1 czyli Eurokod 2), co spowodowato miedzy innymi wycofanie

niektorych norm hutniczych na stare gatunki stali zbrojeniowej, ktére byly niezgodne z Eurokodem 2.
Wprowadzenie nowej normy do projektowania konstrukcji zelbetowych Eurokodu 2, spowodowato

miedzy innymi catkowitg zmiang klasyfikacji stali zbrojeniowej. Wg nowej klasyfikacji, parametrem

decydujgcym o przynaleznosci do danej klasy jest ciggliwos¢ stali zbrojeniowej, a nie jak byto dotad -

granica plastycznosci (f,.).

Ponizej klasyfikacja stali zbrojeniowej wg obecnie obowigzujgcej normy do projektowania Eurokod 2.
Gtéwnym parametrem opisujgcym stal zbrojeniowg jest klasa ciggliwosci stali (A, B, C). Zgodnie z

normg PN-EN 1992-1-1:2008 najwazniejsze cechy okreslajgce stal to:

— klasa ciggliwosci A, B, C,

— charakterystyczna granica plastycznosci stali,

— przydatno$¢ do stosowania w konstrukcjach,

— spajalnosc.

Tab. Klasyfikacja stali zbrojeniowej

Stosunek
wytrzymato$ci na Wydtuzanie
rozcigganie do Procentowe pod
Granica granicy maksymalnym
plastycznosci  plastycznosci obcigzeniem
Klasa stali zbrojeniowej f, [MPa] k=(f/f,)k £y [%0]
A
Stal zbrojeniowa 0 niskiej ciggliwosci >1,05 =225
B
Stal zbrojeniowa o sredniej
Ciggliwosci >1,08 =250
C
Stal zbrojeniowa o wysokiej
ciggliwosci 400-600 1,15+1,35 275
Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpectawie standardowej

specyfikacji technicznej opracowanej przez SEKOCENBUD Sp. z o.0.



Na

rynku w ramach klasy A-1lIN dostepne sg gatunki stali zbrojeniowej o zr6znicowanej ciagliwosci, np.:

B500A — klasa ciggliwosci A,
B500B, BSt500S, RB500W — klasa ciagliwosci B,
B500SP — klasa ciagliwosci C.

2.1.2. Whasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej AllIN

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku (B500A,B500B,B500SP) o nastepujgcych parametrach:
— S$rednica preta w mm (6+40)

— granica plastycznosci Re (min) w MPa =500

— wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550+575

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 420

— wydtuzenie (min) =8

2.1.3. Wymagania przy odbiorze

Prety stalowe do zbrojenia betonu w zaleznosci od klasy ciggliwosci A, B, C powinny odpowiada¢
wymaganiom norm PN-H-93247-1:2008, DIN 488, PN-EN-93220:2018-02.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdbw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg byc

podane:

nazwa wytwarcy,
symbol oznaczajgcy poczatek znakowania,

numeryczny system identyfikujgcy wytwdrce, sktadajacy sie z numeru kraju pochodzenia i numeru
zaktadu,

numer wytopu lub numer partii, trwate znakowanie wg normy PN-EN 10080:2007,

wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,

masa partii,

rodzaj obrobki cieplnej.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretdw lub kregu pretow (po dwie do

kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacije:

2.1
Do
2.1

znak wytworcy,

Srednica nominalna,

znak stali,

numer wytopu lub numer partii,

znak obrobki cieplnej.

.4. Drut montazowy

montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
.5. Podktadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu, stali, oraz z tworzyw
sztucznych. Podkiadki dystansowe powinny by¢ mocowane do pretéw zbrojenia.

3.2.

4.2.

WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie
rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢
fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo
ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegodlnie
niebezpieczne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli
osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio
przeszkolone.

WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w  sposob
zapewniajgcy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSpectawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez SEKOCENBUD Sp. z o.0.



5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST , Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.2. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

5.3.1. Przygotowanie, montaz i odbidr zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
1992-2-1:2010, PN-EN 1994-2:2010, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektows.

5.3.2. Czyszczenie pretéw

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkdw rdzy, kurzu i

btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub

czys$ci¢ preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ wodg stodka.

Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.3.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomocg kluczy, miotkdw, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.3.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretdbw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materialu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.3.5. Odgiecia pretow, haki

Minimalne s$rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-EN
1992-2:2010. Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-lll i A-1l lub 5d dla stali A-I. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia
pretow o s$rednicy d<12 mm. Prety o srednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowaé srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakow i odgiec¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczegblng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia
5.4.1. Wymagania ogo0lne
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowac stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w swietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:
— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych,
— 0,055 m — dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych,
— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpér i pali,
— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsow,
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— 0,025 m — dla strzemion ram, belek, podciggdw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Montaz zbrojenia nalezy prowadzi¢ zawsze zgodnie z dokumentacjg projektowg tak by:

1. montowane zbrojenie zgadzato sie pod wzgledem gabarytéw, ilosci, Srednic, a takze wymiaréw
zbrojenia tgczacego, rozstawu pretéw zbrojenia gtéwnego, rozstawu strzemion, doktadnosci wykonania
odgiec¢, wykonania zakfadow,

2. zbrojenie posiadato grubo$¢ otuliny zgodng z dokumentacjg projektowa,

utozone zbrojenie posiadato wtasciwy rozstaw,

4. podczas montazu zachowacé kolejnos¢, tak aby elementy utozone wcze$niej uniemozliwiaty dalszy
montaz zbrojenia,

5. zbrojenie byto utozone na podktadkach dystansowych odpowiadajgcych grubosci otulenia zgodnie z
dokumentacjg projektowa,

6. zamkniecia strzemion znajdowalty sie w strefie sciskanej przekroju,

7. zamontowane zbrojenie bylo w nalezytym stanie tzn. nie posiadato luznej korozji, zabrudzen
odksztatcen itp.,

8. zapewni¢ jakos¢ wykonanych potgczen w przypadku pretdéw fgczonych za pomocg drutu, spawania,
zgrzewania.

Prety zbrojenia nalezy fgczy¢ w spos6b okreslony w dokumentacji projektowe;j.

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewa¢ lub faczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Najpopularniejszg metodg tgczenia pretow zbrojeniowych jest wigzanie zbrojenia za
pomocg drutu wigzatkowego. W tym celu stosuje sie drut wigzatkowy o $rednicy od 0,8 mm do 1,6 mm.

Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do tgczenia pretow o srednicy do 12 m, przy
Srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o Srednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdéw nalezy taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

w

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogo6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogé6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6
6.2. Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem,
— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93220:2018-02,
— sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93220:2018-02,
— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93220:2018-02,
— préba rozciggania wg normy PN-EN 1SO6892-1:2020-05 (wersja angielska),
— préba zginania na zimno wg normy PN-EN 1SO7438:2021-04 (wersja angielska).
Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobrac¢ z
réznych miejsc kregu.
Jakos$¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiarow w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano
ponizej.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wkitadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,
— rozstaw pretow w swietle: 10 mm,
— odstep od czofa elementu lub konstrukcji: £10 mm,
— dhugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,
— miejscowe wykrzywienie: £5 mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscig: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w
przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:
— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
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przekraczac 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogdlnej ich liczby na
tym precie,

— rdznica w rozstawie miedzy pretami gtbwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,

— réznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac £2 cm.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. tgczng diugosc pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw o
Srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 8.

8.2. Zgodnosé robo6t z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.3.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru rob6t zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu sa:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu rob6t zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.
8.3.2. Zakres rob o6t

Zakres robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.4. Odbiér koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robo6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
rozstawu strzemion,

prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robét majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania og6ine” Kod CPV
45000000-7, pkt 9

9.2. Cenajednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:
— zapewnienie niezbednych czynnikéw produkgiji,
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— oczyszczenie | wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretow stalowych,
— Igczenie pretéw, w tym spawane ,nha styk” lub ,na zaktad”,
— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektows i

niniejszg ST,
— wykonanie badan i pomiardw,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw zbrojenia, stanowigcych wlasnos¢ Wykonawcey i usuniecie ich

poza teren budowy.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
10.1.Normy

1. PN-EN1992-2:2010

2. PN-EN 1992-1-1:2008

3. PN-EN 1994-2:2010

4, PN-EN 10080:2007

5. PN-EN 10204:2006

6. PN-H-93247-1:2008

7. PN-EN ISO 7438:2021-04
8. PN-EN I1SO 6892-1:2020-05
9. PN-H-93220:2018-02

10. DIN 488

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes¢ 2:Mosty z
betonu — Obliczanie i reguty konstrukcyjne (wersja polska).

Projektowanie instrukcji z betonu — Czes$¢ 1: Reguly og6lne
(wersja polska).

Projektowanie konstrukcji zespolonych stalowo-betonowych.
Czesc¢ 2: Reguly ogdine (wersja polska).

Stal do zbrojenia betonu - Spajalna stal zbrojeniowa
(wersja polska).

Wyroby metalowe — Rodzaje dokumentow kontroli (wersja
polska).

Spajalna stal B50O0A do zbrojenia betonu (wersja polska).
Metale — Préba zginania (wersja angielska).
Metale — Préba rozciggania (wersja angielska).

Stal do zbrojenia betonu spajalna stal zbrojeniowa B500SP
— prety i walcéwka zebrowana (wersja polska).

Specyfikacja pretow zbrojeniowych ze stali (wersja
niemiecka).

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji,
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych.
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