Numer sprawy WZP.271.1.2023.E Zatqgcznik nr 2 do SWZ

Uszczegotowiony opis przedmiotu zamdwienia pn.

Wykonanie robét budowlanych polegajgcych na budowie, przebudowie oraz zmianie sposobu
uzytkowania obiektéw zajezdni tramwajowej przy ul. Torunskiej 278

I. W zakres zadania wchodza:

1)

2)

rozbidrka:

— budynku dyspozytorni z portiernig nr 1,

— budynku Dziatu Eksploatacji Tramwajow nr 2,

— zewnetrznej sieci c.o.,

— sieci wodociggowej, osadnika typu TOS-10, piaskownika z separatorem koalescencyjnym,

— urzadzen w istniejgcej trafostacji w nawie F,

— wiaty dla rowerdw,

— czesci istniejgcego ogrodzenia,

— torowisk,

— sieci trakcyjnej;

budowa nowych/ej:

— budynku stuzb eksploatacyjnych ,Al1” z serwerownig, instalacjami sanitarnymi,
elektrycznymi, teletechnicznymi, automatyka oraz wyposazeniem.

— budynku portierni ,I” oraz zasilania zajezdni tramwajowej ,H” z instalacjami sanitarnymi,
elektrycznymi, teletechnicznymi oraz wyposazeniem. Przy nowo wybudowanym budynku
nalezy usytuowac wiate do roweréw

— budynku reprofilacji obreczy tramwajowych ,,6A” z instalacjami sanitarnymi, elektrycznymi,
torowiskiem oraz wyposazeniem, w tym w tokarke podtorowa oraz przeciaggarke linowg
i stanowisko do pomiaru geometrii két w budynku ,3” w nawie D (szczegotowy opis
parametréw i technologii tokarki, przeciggarki oraz stanowiska do pomiaru geometrii kot
zawiera zatacznik nr 1 do uszczegdétowionego opisu przedmiotu zamoéwienia),

— myjni tramwajowej ,G” 1z instalacjami sanitarnymi, elektrycznymi, torowiskiem
oraz wyposazeniem, w tym w urzgdzenia myjni i centralnego odkurzacza w nawie F budynku
nr 3 (szczegétowy opis technologii myjni wraz z oczyszczalnig $Sciekdw z zamknietym
obiegiem wody i systemem centralnego odkurzacza zawiera zatacznik nr 2 do
uszczegétowionego opisu przedmiotu zamdwienia),

— sieci trakcyjnej,

— sieci i urzagdzen systemu teletechniki, sterowania i IT,
Zakres robét obejmuje oddymianie i wentylacje oraz sie¢ transmisji danych z serwerownig
w budynku Al wraz z podtgczeniem istniejgcych sieci teletechnicznych nie podlegajacych
przebudowie oraz budowe kanalizacji teletechnicznej i budowie urzadzen systemu
zarzadzania ruchem (SZR) w zakresie torowych obwodéw indukcyjnych sterowanych
szlabanami; torowych obwoddw indukcyjnych wykrywania pojazdédw; uktadu
sygnalizatorow zwrotnicowych (SSR); potaczenia szaf sterujgco — zasilajgcych (SSR) z
zaprojektowanymi obwodami zasilajgcych i sterujgcych zwrotnicami oraz sygnalizatorami
zwrotnicowymi; torowych obwodéw rezonansowych z ich podtgczeniem do dedykowanych
szaf sterowniczych; kanalizacji kablowej od szaf sterowniczych do zaprojektowanych
sygnalizatorow do sterowania ruchem i tablic informacyjnych; zaprojektowanych obwodéw
systemu sterujgcego zwrotnicami wraz z montazem anten odbiorczych.



— sieci i urzadzen CCTV (z wytgczeniem monitoringu budynku magazynu ,M” i budynku nr 3
— za wyjgtkiem pomieszczent nowo budowanej myjni ,,G”),

— parkingdw P1i P3 wraz z ogrodzeniem,

— ogrodzenia terenu zajezdni (za wyjatkiem ogrodzenia przy budynku magazynu ,,M”),

3) przebudowa/rozbudowa:

— uktadu torowo-sieciowego (zewnetrznego i wewnetrznego) wraz z torem objazdowym,
wjazdéw do budynku zajezdni tramwajowej (nawy C, D, F i G) oraz wybudowanie przejazdu
przez myjnie tramwajowa ,,G”, przejazdu przez budynek reprofilacji obreczy tramwajowych
,6A”. Zabudowanie kostkg betonowg nawierzchni w rejonie toréw odstawczych
oraz torowiska na wjezdzie do zajezdni. W rejonie toru odstawczego wykonac¢ nawierzchnie
z betonu asfaltowego.

— kanalizacji i sieci teletechnicznych, IT i sterowania,

— nawy F w budynku hali gtéwnej zajezdni nr ,3” w zakresie przebudowy pomieszczen do
obstugi myjni,

— instalacji wewnetrznych budynku hali gtéwnej ,3” (sieci trakcyjnej, instalacji wentylacji,
instalacji wod-kan, c.o., c.t., elektrycznej, teletechnicznej),

— zewnetrznej infrastruktury towarzyszacej (instalacji elektrycznej, trakcyjnej, oswietlenia
terenu, instalacji wod-kan, p.poz., c.0., teletechnicznej);

— wezta cieplnego z podziatem instalacji c.o0. na niski i wysoki parametr,
— drég wewnetrznych, chodnikéw i placéw,
— uktadu torowego i sieci trakcyjnej
—  przylaczy, instalacji wewnetrznych i zewnetrznych,
4) wykonanie robdt budowlanych:
— wszystkich wskazanych w ekspertyzie technicznej stanu ochrony pozarowej budynku hali
gtéwnej ,,3”,
— w zakresie przebudowy instalacji wewnetrznych i zewnetrznych w celu ich dostosowania
do nowego uktadu i funkcji budynkdw,
— w zakresie wyposazenia stanowiska do pomiaru geometrii két w budynku ,,3” w nawie D,
5) uruchomienie wszystkich instalacji i urzadzen. Szczegétowy zakres zamdwienia zawarty jest w
dokumentacji projektowe]j oraz projekcie umowy.

Poza zakresem inwestycji jest: rozbidrka budynkéw garazowych nr 7 i nr 8, budowa budynku
magazynowego ,,M”, SZZ - System Zarzadzania Zajezdnig, rozbudowa oraz technologia lakierni.

UWAGA 1: Rozpoczecie robdt nastgpito w 2021 r. Wykonano nastepujgce roboty: przebudowa sieci
kanalizacyjnej na odcinku S13-S-14, witgczenie do istniejgcego odcinka przewodu kanalizacji sanitarnej
od strony Smolenskiej, montaz studni S14 i przepiecie istniejacej kanalizacji sanitarnej
do wybudowanego odcinka z odprowadzeniem sciekéw do sieci kanalizacyjnej w ul. Smolenskiej,
demontaz istniejgcej przepompowni Sciekdw, zdemontowanie studni Kstl oraz Kst2 oraz zaslepienie,
wyfaczenie z eksploatacji przewodu ttocznego i grawitacyjnego sieci kanalizacyjnej. Wymieniona
zostata réwniez zwrotnica nr 255.

Il. Przed przystgpieniem do robdt budowlanych Wykonawca wytnie drzewa i krzewy, a po zakoriczeniu
robot lub w ich trakcie dokona nowych nasadzen zgodnie z dokumentacjg projektowga oraz decyzjg
zezwalajaca na wycinke i wyznaczajgcg nasadzenia kompensacyjne. W cenie oferty nalezy uwzglednic,
ze drewno pozyskane z wycinki stanowi¢ bedzie wiasnos¢ Wykonawcy oraz uwzgledni¢ nadzér
przyrodniczy (ornitologiczny) podczas prowadzenia wycinek.

lll. W cenie oferty Wykonawca winien uwzglednic, iz nalezy wykonac rozbidrki w sposéb zapewniajgcy
odzyskanie i przekazanie Uzytkownikowi (MZK) nastepujgcych elementéw:



1) oprawy oswietleniowe podlegajgce wymianie,

2) zdemontowane elementy ogrodzenia betonowego, ktére w zakresie realizacji przebudowy bedzie
wykonywane jako nowe (wskazane w trakcie demontazu),

3) elementy urzadzen transformatorowych i elektrycznych nie podlegajace utylizacji (wskazane
szczegdtowo w trakcie realizacji podczas ich demontazu, np. termometry, manometry, przetgczniki),

4) rozjazdy, o nastepujgcych numerach (lokalizacja rozjazdéw zostata pokazana ponizej na rysunku
planu zwrotnic): 285, 284, 281, 280, 203, 236, 238, 239, 240, 237, 241, 243, 242, 245, 246, 249, 250,
253 — nalezy je zachowac (nie ztomowac) do dalszej naszej dyspozycji Uzytkownika.
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Pozostaty ztom powstaty w wyniku rozbiérek budynkdéw, instalacji, ogrodzen stanowi¢ bedzie po
rozebraniu wtasnos¢ Wykonawcy, a uzyskany w wyniku sprzedazy dochdd powinien zostaé
uwzgledniony w ofercie Wykonawcy.

IV. Podczas robdt budowlanych nalezy zapewnic¢ funkcjonowanie catego obiektéw zajezdni oraz
zapewni¢ przejezdnos$é gtéwnych szlakdw komunikacyjnych. Po zawarciu umowy Wykonawca
przedstawi harmonogram rzeczowo-finansowy do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego i Uzytkownika,
ktory w trakcie realizacji inwestycji bedzie odpowiednio uszczegétawiany. Przy kazdorazowej zmianie i
uszczegoétowieniu harmonogramu wymagane jest zatwierdzenie Zamawiajgcego i Uzytkownika.

Ww. harmonogram winien uwzglednié¢ wskazane ponizej fazy wykonywania robét :

UWAGA!!! — o ile zapisy szczegétowe w opisie podzadan nie stanowig inaczej wykonywanie
podzadan w poszczegdlnych fazach moie nastepowaé réwnolegle, przy zaakceptowaniu
harmonogramu robét.

FAZA | - podzadania:

1. Wykonanie wycinki drzew i krzewow.

2. Budowa drogi (ewakuacyjnej) w kierunku ul. Toruriskiej od strony wschodniej zajezdni.

3. Budowa budynku portierni,|” i zasilania zajezdni tramwajowej ,,H” z przytgczem elektrycznym
zewnetrznym i podtgczeniem istniejgcych budynkdéw i sieci trakcyjnej oraz przekazaniem do



uzytkowania. Po przekazaniu budynku do uzytkowania Wykonawca zdemontuje urzgdzenia w
istniejgcej trafostacji w nawie F budynku nr 3.

Budowa parkingu P1 z podziatem na dwie czesci, tj. wykonanie parkingu na terenie dotychczas
nie uzytkowanym od strony wschodniej i udostepnienie tej czesci parkingu dla samochodéw
osobowych pracownikéw, a nastepnie wykonanie parkingu na pozostalym terenie
przeznaczonym na parking P1 i przekazanie do uzytkowania.

Budowa budynku dla stuzb eksploatacyjnych Al z sieciami zewnetrznymi zasilajgcymi budynek
oraz likwacjg istniejgcych kolizji sieci trakcyjnych, cieptociggu i wodociggu wraz z przekazaniem
do uzytkowania.

Wykonanie torowisk wjazdowych na plac postojowy po stronie pétnocno-wschodniej zajezdni
wraz z kanalizacjg teletechniczng i przekazanie do uzytkowania.

Wykonanie przyfacza sieci c.o. (z sieci miejskiej do wezta cieplnego w budynku zajezdni ,,3”
wraz z przebudowa wezta cieplnego. Wykonanie przytgcza sieci c.o. z wezta cieplnego do
budynkéw ,6" i ,,6A” (bez wykonania kanatu i sieci do budynku magazynu ,,M”). Przekazanie
do uzytkowania. Powyzsze prace wykonac poza okresem grzewczym.

Rozbidrka budynku dyspozytorni z portiernig nr 1 i budynku Dziatu Eksploatacji Tramwajow nr
2, po oddaniu do uzytkowania budynku ,A1"”.

Przebudowa instalacji zewnetrznych i wewnetrznych w zakresie niezbednym do wykonania
robot wskazanych w fazie I.

FAZA Il - podzadania :

1.

Budowa budynku reprofilacji obreczy tramwajowych 6A wraz z torowiskiem dojazdowym i
wyjazdowym oraz budowa toréw na wysokosci istniejgcej lakierni w budynku zajezdni
tramwajowej nr 3 (strona potudnio-wschodnia). Wyposazenie w tokarke podtorowg i
przeciggarke. Likwidacja istniejgcego osadnika i separatora koalescencynego oraz budowa
nowego osadnika i separatora koalescencyjnego. Przekazanie do uzytkowania. (Przy budowie
budynku 6A nalezy uwzgledni¢ mozliwie najwczesniejsze rozpoczecie i zakonczenie
wykonywania robét.)

Budowa budynku myjni,,G” z instalacjami i wyposazeniem. Prace mozna rozpoczg¢ po oddaniu
do uzytkowania budynku ,I” i ,H” i oprdéznieniu nawy F w budynku nr 3. Ponadto nalezy
wykonaé pomieszczenia pomocnicze usytuowane w nawie F oraz system podczyszczania
Sciekdw z myjni, a takze zlikwidowaé osadnik TOS-10. Przekazanie do uzytkowania.
Wykonanie robét budowlanych wskazanych w ekspertyzie technicznej stanu ochrony
pozarowe]j budynku hali gtéwnej ,,3".

Budowa parkingu ,,P3” wraz z przekazaniem do uzytkowania.

Przebudowa instalacji zewnetrznych i wewnetrznych w zakresie niezbednym do wykonania
robot wskazanych w fazie Il

Wykonanie nasadzen drzew i krzewdw.

Rozbidrka starego oraz wykonanie nowego ogrodzenia terenu zajezdni.

Budowa torowisk i przekazanie do uzytkowania:

a) od wjazdu do zajezdni (strona zachodnia z torowiskiem) do wjazdu do nawy F,

b) wjazdowych i wyjazdowych z myjni,

c) toru objazdowego od strony potudniowej wzdtuz budynku zajezdni ,3” i drogi.

UWAGA 2: Kolejnos¢ prowadzenia robdt na torowiskach tramwajowych podczas modernizacji zajezdni
tramwajowej:

Zakres |

Torowiska wjazdowe na plac postojowy. Rozpoczecie prac od zwrotnic usytuowanych od
potudnia, posuwajac sie w kierunku pétnocnym. Z uwagi na wymieniong juz zwrotnice nr 255



wykluczy¢ jej wymiane z zakresu i wykonaé wymiane toréw na torze 1i 2 oraz wjazd w kierunku
nawy B. Przejazd na plac postojowy poprzez dotychczasowgq zwrotnice nr 254 i pozostate.

Po wykonaniu powyziszego zakresu mozna wykonac¢ prace na pozostatych zwrotnicach
najazdowych na plac postojowy. Prace na rozjazdach powinny by¢ tak wykonane, aby
sukcesywnie oddawaé do eksploatacji nowe rozjazdy od strony potudniowej w kierunku
poétnocnym. W tym zakresie wykonywania wjazd tramwajéw na plac postojowy poprzez tor nr
1 wycofanie ich poprzez zwrotnice nr 217 i/lub 218, 219.

Zakres |l

Droga i droga tramwajowa (tor objazdowy) wzdtuz budynku nr 3 po stronie potudniowej moze
by¢ wytgczona z ruchu po wykonaniu zakresu 1.

Wiaczenie nowego toru objazdowego do drogi tramwajowej wjazdowej do zajezdni od strony
zachodniej po wyburzeniu dyspozytorni wjazdowej (zagospodarowaniu budynku A1) i powinno
nastgpi¢ w okresie weekendu jednego dnia.

Zakres Il

Prace mozna rozpoczac¢ po zakoriczeniu wykonywania zakresu Il. Nalezy wykona¢ wjazd z toru
okreznego na wjazdy do hali 3 i 4 (nawa C) i 5 (nawa D). Podczas wykonywania zakresu Il
pozostaje w eksploatacji dotychczasowy wjazd do hali6i 7. Po wykonaniu tych wjazdéw mozna
wykonaé wjazdy do hali 6 i 7 (nawa D)

FAZA lll - podzadania:

1. Budowa torowisk od strony zachodniej budynku zajezdni nr ,,3” — wjazdy na nawy Ci D oraz
przekazanie do uzytkowania.

2. Przebudowa instalacji zewnetrznych w zakresie niezbednym do wykonania robét wskazanych
w fazie lll.

3. Pozostaty zakres robdt do wykonania (nie wymieniony odrebnie w zakresie Fazy | i Il).

UWAGA 3:

Realizacja kazdego z zakreséw inwestycji musi zapewniac ciggta funkcjonalnosé obiektow zajezdni oraz
przejezdnosé gtéwnych jej szlakdw komunikacyjnych, a w szczegdlnosci umozliwiaé wykonywanie
zadan przewozowych na liniach tramwajowych. W celu zrealizowania tego warunku Wykonawca
przedstawi w terminie 30 dni przed rozpoczeciem robdt szczegétowy plan organizacji ruchu
tramwajowego i kotfowego na terenie zajezdni z uwzglednieniem wytgczonych z eksploatacji odcinkéw
torowych i drogowych. Plan ten oraz jego wszelkie zmiany wymagajg zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego i Uzytkownika.

Droga pozarowa, a zarazem obwodowa powinna funkcjonowaé na kazdym etapie/fazie/zakresie
przebudowy zajezdni. Ze wzgledu na wymiane w kolejnych etapach/fazach/zakresach toréw, zwrotnic
i stupdw trakcyjnych nalezy przewidzie¢ tymczasowe utwardzenie drogi i w kolejnych
etapach/fazach/zakresach wymienia¢ na docelowe rozwigzania. Réwniez wymiana ogrodzenia
z bramami powinna odbywac sie sukcesywnie wraz z wymiang toroéw z zachowaniem ciggtosci ochrony.

Dla poszczegdlnych etapdw/faz/zakresow nalezy zaplanowaé elementy realizowanej wymiany
infrastruktury. Szczegdlnej starannosci planowania wymaga modernizacja wezta cieplnego, wymiana
przytaczy wody — w taki sposdb, aby nie sparalizowac pracy zajezdni i nie pozbawia¢ ogrzewania
w okresie grzewczym.



zatacznik nr 1 do uszczeqgoétowionego opisu przedmiotu zamowienia

Tokarka podtorowa, przeciggarka linowa i stanowisko do pomiaru
geometrii kot tramwajowych

1. Wymagania funkcjonalne - tokarka

Tokarka przeznaczona do regeneraciji (reprofilacji/przetaczania) profili kot tramwajow
eksploatowanych przez Zamawiajgcego (805Na Konstal, 122N PESA, 121 NaB i
122NaB SWING PESA), ktore posiadajg rozstaw toru 1000 mm. Realizacja toczenia
mozliwa ponizszymi metodami:

a. z zabudowanymi wozkami;
b. obrobka samego wozka;
c. obrdébka samego zestawu kotowego.

Nacisk na pojedynczg o$ nie bedzie przekracza¢ 100 kN.

Obrabiarka wyposazona w system odprowadzania wiorow, utatwiajgcy odprowadzanie
wiéréw do pojemnikéw, umieszczonych na poziomie podtogi. System ten musi sktadaé
sie z mechanicznego transportera wioréw, kruszarki do wiéréow oraz dwoch uchylnych
pojemnikdw na wiory o pojemnos$ci min 0,4m3 kazdy. Pojemniki do wiorow
wolnostojgce przystosowane do transportu przez wozek widtowy.

System sterowania — numeryczne CNC poprzez dotykowy lub przyciskowy panel i
przyjazny dla operatora interfejs. Mozliwos¢ podtaczenia obrabiarki od sieci Ethernet
uzytkownika i system transmisji danych z uktadu CNC do sieci Ethernet.
Oprogramowanie diagnostyczne do komunikowania o wystgpionych zaktéceniach w
sterowaniu bgdz w pracy obrabiarki (wskazanie miejsca i przyczyny usterki).

System odciggu pytéw i dyméow.
Automatyczny cykl procesu obréobki w sktad, ktérego musi wchodzié:

a. wstepny pomiar (wybor rodzaju pojazdu, pomiar bazy odniesienia i pomiar
parametrow zestawu kotowego przed obrobkg oraz optymalizacje parametrow
skrawania),

b. automatyczna obrébka,

C. pomiar parametrow zestawu kotowego po obrébce | wydruk wynikow
pomiardw.

Oproécz automatycznego cyklu musi by¢ mozliwos¢ wykonania obrobki w trybie
recznym przez operatora poprzez zmiane wybranych parametrow dla kazdego kota
oddzielnie.

Obstuga przez jednego operatora.
Minimalna srednica toczna kota — 520 mm

Minimalna maksymalna srednica toczna kota w ktach — 660 mm



Szeroko$¢ obreczy — 80 — 100 mm

Poziom hatasu (bieg jatowy) — max. 80 dB

Grubos$¢ wiéra/maksymalny przekréj wiora na strone — max 3 mm/3 mm?
Wyposazenie minimum dostarczone wraz z tokarka:

a. drukarka do drukowania wynikow pomiaréw, cech tramwajéw, danych
operatora i innych wybranych danych uzgodnionych z Zamawiajgcym:;
oprogramowanie do zdalnego serwisu obrabiarki;

zestaw kotowy wzorcowy;

klucze serwisowe;

oprawki nozowe z kasetami do obrébki profilu;

ptytki skrawajgce dla obrobki odbiorowej;

program do obrébki profilu wskazanego przez Zamawiajgcego (profil kota
musi by¢ zgodny z rysunkiem nr 2 zawartym w normie PN-K-92016:1997 -
profil kota , T”);

h. sprawdzian i przeciwsprawdzian profilu;

@~ oooCT

Tokarka musi by¢ dostarczona w stanie gotowym do pracy po jej zamontowaniu.
Przed przekazaniem do odbioru Wykonawca wykona kompleksowe préby obrabiarki.

2. Wymagania funkcjonalne - przeciagarka

Przeciggarka linowa przeznaczona do przetaczania tramwajow nad tokarke.
Zintegrowana z tokarka.
Zabudowana w osi toru.

Musi umozliwia¢ przetaczanie catego tramwaju kazdego typu sprzed hali i za hale z
uwagi na brak sieci trakcyjnej w hali. Przetaczanie mozliwe na catej dtugosci hali w
obu kierunkach i zatrzymanie w dowolnym miejscu bez efektu bezwtadnosciowego.

Masa przecigganego pojazdu — max. 50 T
Sterowanie z pulpitu stacjonarnego plus dodatkowo wyposazenie w pulpit przenosny.
Predkosc¢ przetaczania od 0 do 16 m/min z ptynng regulacjg predkosci.

Sygnalizacja dzwiekowa i swietlna podczas przetaczania.

3. Wymagania funkcjonalne i parametry stanowiska do pomiaru geometrii kot

Przedmiotem zaméwienia jest stanowisko przejazdowe do automatycznego
bezdotykowego pomiaru geometrii kot tramwajowych. Mierzone parametry geometrii
kot muszg obejmowac caty profil biezni kota (wysoko$¢ obrzeza, grubosé obrzeza,
nachylenie profilu), Srednice kofa i odlegto$¢ pomiedzy wewnetrznymi czotami kot.
Pomiar musi by¢ mozliwy podczas przejazdu tramwaju z predkoscig do 12 km/h.
Stanowisko ma by¢ zainstalowane w budynku 3 w nawie D na torze nr 7 zgodnie z

projektem.



Wymagana doktadno$¢ pomiaru:

® a0 T p

Srednicy kota - 0,6 mm

Wysokosci obrzeza - £0,2 mm

Odlegtos¢ wewnetrznych ptaszczyzn koét - £0,3 mm
Odwzorowania profilu obrzeza kota - £0,2 mm

Gradientu profilu - £0,3 mm

Wyniki pomiarow muszg by¢ powtarzalne.

Wyniki pomiarow ze stanowiska muszg by¢ archiwizowane i przesytane do aplikacji,

gdzie bedg analizowane dla oceny postepu zuzycia két. Oprogramowanie musi

ostrzegaC o przekroczeniu dopuszczalnego zuzycia aktualnie mierzonego zestawu

kotowego. Analiza powinna bra¢ pod uwage historie pomiarowg kazdego kota.

Pozostate wymagania zgodnie z projektem.

4. Warunki wykonania zamoéwienia

W ramach dostawy Wykonawca zobowigzany jest:

a.

dostarczy¢ 1 kpl Dokumentaciji Techniczno-Ruchowej, Instrukcje obstugi oraz
katalog czesci zamiennych — w jezyku polskim (w formie papierowej i
elektronicznej);

przeszkoli¢ pracownikdw Zamawiajgcego na miejscu w zakresie obstugi i
utrzymania urzgdzen (ilos¢ pracownikéw, czas szkolenia i termin do

uzgodnienia);

Warunki gwarancji.

1)

2)

Wykonawca oswiadcza, ze gwarantuje najwyzszg jakos¢ dostarczanych
rzeczy i udziela Zamawiajgcemu 5 letniej gwaranciji co do jakosci i wkasciwosci
rzeczy objetych dostawa, liczac od dnia ich odbioru przez Zamawiajgcego.

W ramach gwarancji Wykonawca jest zobowigzany usung¢ wszelkie wady i
usterki rzeczy (naprawic) lub dostarczy¢ rzeczy wolne od wad (wymienic).
Jesli w okresie gwarancji dokonane zostaty 3 naprawy rzeczy, a rzecz jest
nadal wadliwa, Wykonawca na zgdanie Zamawiajgcego jest zobowigzany do

wymiany rzeczy na wolng od wad.



3)

4)

5)

6)

7)

8)

Wykonanie obowigzkdéw z tytutu gwarancji odbywac sie bedzie na koszt i
niebezpieczenstwo Wykonawcy oraz staraniem Wykonawcy (w szczegdlnosci
jego transportem) w terminie 7 dni od daty zawiadomienia Wykonawcy o
ujawnieniu wady w formie pisemnej, e-mailem lub faksem.

Okres gwaranciji bedzie automatycznie wydtuzany o czas, w ciggu ktérego
wskutek wady rzeczy objetej gwarancjg Zamawiajgcy nie mogt z niej
korzysta¢. Okres gwarancji wymienionej rzeczy lub wymienionej czesci rzeczy
ponownie rozpoczyna swoj bieg.

Nieuznanie reklamacji przez Wykonawce musi nastgpic¢ pisemnie oraz
zawiera¢ szczegotowe uzasadnienie.

W przypadku nieuznania reklamacji przez Wykonawce, Strony majg prawo
Zlecenia wykonania ekspertyzy przez niezaleznego rzeczoznawce, celem
ustalenia zasadnosci zarzutéw reklamacji. Koszty ekspertyzy ponosi Strona,
dla ktorej jest ona niekorzystna. W przypadku, gdy ekspertyza bedzie
niekorzystna dla Wykonawcy jest on zobowigzany do zatatwienia ustugi
reklamacyjnej w terminie 5 dni roboczych od dnia otrzymania ekspertyzy.
Jezeli dostarczona rzecz objeta jest gwarancjg producenta, z ktorej
uprawnienia sg korzystniejsze niz wynikajgce z gwarancji Wykonawcy (w
szczegolnosci, co do termindw czy wykonania dodatkowych ustug), to na
zgdanie Zamawiajgcego, Wykonawca zapewnia wykonanie uprawnien
wynikajgcych z gwarancji producenta rzeczy. Wykonawca wraz z dostawg
zobowigzany jest wydaé Zamawiajgcemu dokument gwarancyjny producenta
rzeczy. Czynnos$ci wynikajgce z gwarancji producenta rzeczy wykonuje
Wykonawca w imieniu Zamawiajgcego bez jakichkolwiek optat z tego tytutu.
W zakresie nieuregulowanym do gwarancji Wykonawcy zastosowanie majg

przepisy Kodeksu cywilnego o gwarancji przy sprzedazy.

Procedura odbioru

Odbidr urzadzeh dokonany bedzie wedtug ponizszych etapow:

Etap | — Zgtoszenie do odbioru. Wykonawca zobowigzany jest zgtosi¢ zamiar

przeprowadzenia odbioru z wyprzedzeniem min. 7 dni roboczych. Szczegoétowy

termin odbioru zostanie uzgodniony pomiedzy stronami. Wykonawca jest

zobowigzany dostarczy¢ kompletng dokumentacje techniczng nie pézniej niz 30 dni

przed datg zgtoszenia do odbioru.



Etap Il - Sprawdzenie zgodnosci z warunkami zamdwienia i odbiér dokumentacji.
Zamawiajgcy w terminie 7 dni roboczych dokona sprawdzenia kompletnosci
dokumentacji oraz przeprowadzi ocene zgodnos$ci urzgdzen z warunkami
zamowienia. W przypadku zastrzezen Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
nieprawidtowosci w terminie 7 dni roboczych od chwili zgtoszenia zastrzezen.
Zamawiajgcy powtorzy czynnosci odbiorowe w terminie 3 dni roboczych od chwili
zgtoszenia przez Wykonawce usuniecia zgtoszonych nieprawidtowosci. Warunkiem
rozpoczecia etapu Il odbioru jest odbior dokumentaciji i potwierdzenie zgodnosci

urzagdzen z warunkami zamowienia.

Etap Il — Préby ruchowe urzgdzen potgczone ze szkoleniem pracownikow
Zamawiajgcego. W ciggu 5 dni roboczych od zakonczenia etapu || Zamawiajgcy
wspolnie z Wykonawcg dokona prob ruchowych. Szczegdtowy termin zostanie
uzgodniony pomiedzy stronami. Proby bedg obejmowaty: uruchomienie maszyn na
biegu jatowym, wykonanie toczenia wszystkimi trzema metodami opisanymi w
wymaganiach funkcjonalnych. W ramach tego etapu Wykonawca przeprowadzi,
szkolenie z obstugi i konserwacji dostarczonych urzgdzen wraz z wyposazeniem. W
przypadku zastrzezen Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia nieprawidtowo$ci,
a czynnosci odbiorowe zostang powtdrzone w terminie 3 dni roboczych od

zgtoszenia przez Wykonawce usuniecia stwierdzonych nieprawidtowosci.

Za termin realizacji zamodwienia uznaje sie podpisanie koncowego protokotu
odbiorczego przedmiotu zamowienia po pozytywnym wykonaniu wszystkich etapéw

odbioru.



zatacznik nr 2 do uszczeqgoétowionego opisu przedmiotu zamowienia

Myjnia tramwajowa wraz z oczyszczalnig sciekéw z zamknietym
obiegiem wody i system centralnego odkurzacza

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa myjni tramwajowej portalowej z ruchomymi
szczotkami umozliwiajgcymi mycie przodu i tytu tramwaju oraz $cian bocznych wraz
ze skosami goérnymi i skosami dolnymi w zaleznosci od typu tramwaju, zamknietym
obiegiem wody i
Zamawiajgcego to: 805Na, 805NM, 122N, 121NaB Swing Pesa, 122NaB Swing Pesa.

Technologia myjni ma za zadanie potgczyC istniejgcg i nowoprojektowang myijnie,

oczyszczalnig sciekow. Typy tramwajow posiadane przez

zapewniajgc zasilanie w wode oraz odbior sciekbw z obu myjni. Zatozeniem
nadrzednym myjni jest wielokrotne wykorzystanie wody procesowej pochodzgcej z
mycia pojazdow. Technologia myjni wymaga zapewnienia zasilania w wode
wodociggows, przy jednoczesnym zapewnieniu mozliwosci odprowadzenia nadmiaru
wody z uktadu technologicznego. W zakres przedmiotu zamdwienia wchodzi réwniez
wykonanie i wyposazenie pomieszczenia technicznego dla urzgdzen myjni oraz

pomieszczenia dla centralnego odkurzacza zgodnie z projektem.

Ponizej aktualnie eksploatowane tramwaje:

Typ tramwaju
Dane techniczne 805Na 8025)I(\la 805 NM 122N 121NaB | 122NaB
KONSTAL KONSTAL PESA PESA PESA PESA
Dt $¢ catkowi j
ugosc ca [r‘:]"r‘:;a tramwall | 43500 | 28250 | 14000 | 31820 | 19250 | 30120
Szerokos¢ catkowita tramwaju 5 400 5 400 5354 5 350 5350 5350
[mm]
Wysokos¢ od gtéwki szyny do
gornej krawedzi dachu (z 3060 | 3060 | 3060 | 3400 | 3430 | 3430
uwzglednieniem statych
urzadzen na dachu) [mm]




5. Zalozenia i wymagania funkcjonalne myjni tramwajowej

Myjnia portalowa — w ktorej myty tramwaj stoi a urzagdzenie myjgce porusza sie po

wyznaczonym torze.

Podczas mycia napiecie w sieci trakcyjnej musi by¢ wytgczone. Sygnalizacja stanu
zatgczenia/uszynienia sieci trakcyjnej wykonana zgodnie z projektem i przepisami.

Ponowne zatgczenie napiecia w sieci trakcyjnej dokonywane recznie przez obstuge z
pulpitu sterowniczego.

Urzgdzenie myjgce musi sktadac¢ sie z wymaganej liczby i typdw szczotek, aby byto
mozliwe umycie wszystkich typow tramwajow posiadanych przez Zamawiajgcego w
trzech dostepnych trybach: mycie standardowe, mycie szybkie i mycie intensywne.
Docisk szczotek musi by¢ na tyle odpowiedni, aby proces mycia by¢ w petni skuteczny

dla kazdego typu tramwaju.
llo§¢ mytych tramwajoéw — do 8 szt./h.
Zuzycie wody obiegowej podczas mycia nie moze przekraczac¢ 150 I/min.

Po obydwu stronach myjni wykona¢ wyprowadzenie do podtgczenia lancy z pistoletem
zasilanej wodg $wiezg. Mycie z uzyciem lanc ma by¢é mozliwe rowniez przy
niedziatajgcych szczotkach, ale wytgcznie przy odtgczonej i uszynionej sieci trakcyjne;j.
Odtaczenie sieci niezbedne jest przed uruchomieniem mycia recznego cisnieniowego.
Myjnia musi by¢ wyposazona w zabezpieczenie wykluczajgce mozliwos¢
uruchomienia mycia recznego przy pomocy lanc, w sytuacji, gdy wigczone jest
zasilanie sieci trakcyjnej. W takim wypadku konieczne jest minimum odciecie doptywu
wody do urzgdzen mycia recznego.

Myjnia musi posiadac¢ licznik wykonanych my¢.

Zamontowanie szczotek powinno pozwala¢ na szybkg wymiane catych szczotek lub
ich poszczegdlnych elementow.

Szczotki pionowe powinny by¢é wyposazone w ochrony rozpryskowe.
Wymagana trwatos¢ szczotek — co najmniej 20 000 my¢.

Myjnia nie moze pozostawia¢ na tramwajach zaciekow z grafitu ani po sptukiwaniu nie
mogag pozostawac biate zacieki po wyschnieciu.

Pulpit sterowniczy musi by¢ wyposazony w przyciski umozliwiajgce — niezaleznie od
petnej automatyzaciji procesu mycia:

Zakonhczenie awaryjne procesu mycia,

Jazde roboczg szczotek modutu mycia przodu i tytu w przod i wtyh,
Rozsuwanie szczotek,

Wytgczenie pomp zasilajgcych myjnie.

coop



Napedy kot jezdnych oraz napedy szczotek powinny byé wykonane w postaci

przekfadni zamknietych zabezpieczonych przed wptywem czynnikow zewnetrznych i

utrzymujgcych state smarowanie. Przektadnie, w ktére bedzie wyposazona myjnia

muszg by¢ bezobstugowe.

Proces mycia tramwaju ma odbywac sie zgodnie z ponizszymi punktami:

1)
2)

3)

Tramwaj wjezdza do hali myijni i staje w okreslonym miejscu.

Obstuga za pomocg pulpitu dotykowego wybiera (jednym przyciskiem) typ
tramwaiju, ktory jest wpisany do programu myjni i (drugim przyciskiem) rodzaj
programu mycia (szybkie, standardowe lub intensywne). W momencie wybrania
typu tramwaiju (przycisniecia pierwszego przycisku) automatycznie rozigczniki
sieciowe roztgczajg sekcje trakcji w myjni i dajg zgode na rozpoczecie procesu
mycia. Obstuga uzywa (trzeciego) przycisku ,start” i myjnia rozpoczyna proces
mycia tramwaju.

W przypadku wybrania standardowego programu mycia, mycie tramwaju

zaczyna sie od mycia przodu.

Po umyciu przodu nastepuje jednoczesne mycie Scian bocznych wraz ze skosami

gornymi oraz skosami dolnymi.

4)

5)

6)

7)

6.

Po osiggnieciu przez myjnie tylu pojazdu rozpoczyna sie jego mycie. Tyt
pojazdu jest myty tak samo (analogicznie), jak przéd pojazdu.

Caly ww. proces jest powtarzany w drodze powrotnej myjni w przypadku
wybrania programu standardowego.

W drodze powrotnej myjni pojazd jest jednoczesnie ptukany i jest nanoszony
konserwant.

Proces mycia odbywa sie za pomocg wody oczyszczonej (obiegowej) z uzyciem
myjacego $rodka chemicznego. Proces ptukania odbywa sie za pomocg wody
wodociggowej (Swiezej) z uzyciem srodka konserwujgcego, ktory niweluje

powstawanie plam i zaciekow ze zwigzkdéw mineralnych zawartych w wodzie.

Zalozenia i wymagania funkcjonalne oczyszczalni sciekow

Obie myjnie (nowa i istniejgca) muszg pracowa¢ w zamknietym obiegu wody.

Scieki

przed odprowadzeniem do kanalizacji muszg by¢ podczyszczone w

wewnetrznej oczyszczalni technologii myjni oraz w koalescencyjnym separatorze



substancji ropopochodnych, zapewniajgc jako$¢ sciekow odpowiadajgcg przepisom i
wymogom dla sciekow odprowadzanych przez spotke do kanalizacji miejskiej w
Bydgoszczy. Proces oczyszczania wody ma gwarantowaé pozbycie sie
zanieczyszczen mineralnych, zwigzkéw ropopochodnych, substancji zawieszonych
oraz przeciwdziata¢ gromadzeniu sie w instalacji bakterii beztlenowych powodujgcych
nieprzyjemny zapach. Mozliwo$¢ monitorowania sciekdw z myjni musi by¢ zapewniona
poprzez studzienke kontrolng zabudowang za separatorem zapewniajacg mozliwos¢
poboru probek przez Zamawiajgcego w celu sprawdzenia zgodnosci parametrow
Sciekow. Separator nalezy wyposazy¢é w przyrzad pomiarowy — sygnalizator do
separatorbw z powiadomieniem optyczno-dzwiekowym. Urzgadzenie kontroluje
grubos¢ oddzielonej warstwy oleju/benzyny lub smaru w separatorach i wywotuje
alarm, gdy separator musi zostac¢ oprézniony. Przyrzad musi wykrywa¢ maksymalny
dopuszczalny poziom spietrzenia w separatorze, dzieki temu zapewniajgc mozliwosc
zapobiegania przepetnieniu separatora. Urzgdzenie bedzie sktadato sie z jednostki

analizujgcej i sondy (czujnik poziomu oleju i czujnik przepetnienia).

Wymagana metoda oczyszczania: biologiczno-mechaniczna z zamknietym obiegiem
wody (przy pomocy bakterii aerobowych i filtra). Oczyszczanie bez uzycia zadnych

chemicznych srodkow eksploatacyjnych (np. flokulanty, Srodki dezynfekujgce etc.).

Wydajno$¢ oczyszczania wody powinna byé wystarczajgca do zapewnienia ilosci

wody potrzebnej do umycia 8 szt. tramwajéw/h.

Woda wodociggowa ($wieza) podawana musi by¢ do zbiornika wody wodociggowe;j
(Swiezej), ktdérego zastosowanie uniknie ewentualnych spadkéw cisnienia wody w sieci
wodociggowej, a tym samym zapewni ciggtos¢ pracy myjni. Z tego zbiornika woda
Swieza podawana bedzie do myjni i wykorzystywana do ptukania i nanoszenia
konserwantu. Zbiornik wody sieciowej (Swiezej - wodociggowej) musi posiadac
przelew oraz system automatycznego uzupetniania wody swiezej. Woda z przelewu

odprowadzana powinna by¢ do obiegu oczyszczalni.

Pozostale wymagania:

e Obydwa urzadzenia (myjnia oraz oczyszczalnia) muszg posiada¢ wspolne
sterowanie (jeden komputer).

e Obydwa urzgdzenia (myjnia oraz oczyszczalnia) powinny by¢ obstugiwane z
jednego pulpitu i powinny posiada¢ system zdalnej diagnostyki i zdalnego

usuwania ewentualnych usterek.



e Pulpit sterowniczy ze stali nierdzewnej zamontowany w hali myjni z kolorowym
panelem dotykowym (drugi panel do obstugi zamontowany szafie sterujgcej w
pomieszczeniu technicznym myijni), ktory stuzy¢ bedzie do automatycznej
obstugi i myjni i oczyszczalni. Na wysSwietlaczu muszg by¢ wizualizowane
wszystkie stany pracy myjni i oczyszczalni.

e Stany pracy myjni i oczyszczalni muszg by¢ wizualizowane na ekranie pulpitu.

e Stany wody w zbiorniku wody sieciowe] (Swiezej-wodociggowej) i w zbiorniku

wody oczyszczonej (obiegowej) muszg by¢ wizualizowane na ekranie pulpitu.

Odwodnienie liniowe

W sktad myjni musi wchodzi¢ takze odwodnienie pomieszczenia technicznego myjni
oraz stanowiska mycia tramwajow o dtugosci zaktadajgcej wykorzystanie myjni na
catej dlugosci nowo budowanej hali. Projekt przewiduje odwodnienie pomieszczenia w
hali F po zdemontowaniu stacji zasilania, ktérego na tym etapie nie wykonywac.
Odwaodnienie skierowane do hali F zakonczy¢ w nawie F na wysokosci $ciany dzielgcej
budynek myjni a nawg F. Odwodnienie istniejgcej myjni nalezy podtgczy¢é do obiegu

zamknietego nowobudowanej oczyszczalni Sciekow.

Pozostate wymagania nie opisane powyzej zgodnie z projektem

7. Zalozenia i wymagania funkcjonalne centralneqo odkurzacza

W ramach przedmiotu zamowienia nalezy wyposazy¢ pomieszczenie w nawie F (po
aktualnie istniejgcej stacji zasilania) w system centralnego odkurzacza oraz
poprowadzi¢ instalacje na nowg hale myjni (budynek ,,G”) oraz do nawy D zgodnie z

projektem.
Instalacja musi sie skfadac z:

a. bebnow ze zwijakami weza elastycznego zgodnie z projektem,

b. przewodow prowadzgcych zanieczyszczenia zgodnie z projektem,

C. separatora wstepnego — zbiornik stalowy, w ktérym na skutek zmniejszenia
predkosci powietrza nastepuje wytrgcenie grubszych zanieczyszczen; petny
separator po odtgczeniu od instalacji oprézniany musi by¢ przy pomocy wozka
paletowego. Pojemnos$¢ kontenera 800 |, przeptyw objetosciowy 1600 m3/h.

d. Jednostka filtracyjna ze zbiornikiem 70 | — filtr powietrza procesowego,



e. jednostka wytwarzajgca podcisnienie o mocy 22 kW, wraz ze skrzynkg
rozruchowg z falownikiem. Przeptyw powietrza max. 1600 m3/h.

f. przewody wyrzucajgce powietrze procesowe zgodnie z projektem.

Do odkurzania sg przewidziane komplety zawierajgce w zestawie ssawke podtogowg
oraz 10m weza o $rednicy 50mm, odpornego na Scieranie. Mozliwo$¢ odkurzania
przewidziano w nawie ,G” — miejsca zgodnie z projektem (5 szt. bebnéw). Dla
zapewnienia bezproblemowej pracy zatozono realny zasieg pracy wokot jednego

zwijaka — ok. 8m.

Z uwagi na brak modernizacji nawy D instalacje odkurzacza zakonczyé¢ na
scianie po stronie nawy D (dzielagcej nawe F i D) bez rozprowadzania przewodow

wyposazenia jej w bebny.

8. Warunki wykonania zamoéwienia

W ramach dostawy Wykonawca zobowigzany jest:

c. dostarczy¢ 1 kpl Dokumentacji Techniczno-Ruchowej, Instrukcje obstugi oraz
katalog czesci zamiennych — w jezyku polskim (w formie papierowej i
elektronicznej);

d. przeszkoli¢ pracownikdw Zamawiajgcego na miejscu w zakresie obstugi i
utrzymania urzgdzen (ilos¢ pracownikéw, czas szkolenia i termin do

uzgodnienia);
Warunki gwaranciji.

9) Wykonawca oswiadcza, ze gwarantuje najwyzszg jakos¢ dostarczanych
rzeczy i udziela Zamawiajgcemu 5 letniej gwarancji co do jakosci i wiasciwosci
rzeczy objetych dostawa, liczac od dnia ich odbioru przez Zamawiajgcego.

10)W ramach gwarancji Wykonawca jest zobowigzany usung¢ wszelkie wady i
usterki rzeczy (naprawic) lub dostarczy¢ rzeczy wolne od wad (wymieni¢).
Jesli w okresie gwarancji dokonane zostaty 3 naprawy rzeczy, a rzecz jest
nadal wadliwa, Wykonawca na zgdanie Zamawiajgcego jest zobowigzany do
wymiany rzeczy na wolng od wad.

11)Wykonanie obowigzkow z tytutu gwarancji odbywac sie bedzie na koszt i
niebezpieczenstwo Wykonawcy oraz staraniem Wykonawcy (w szczegoélnosci



jego transportem) w terminie 7 dni od daty zawiadomienia Wykonawcy o
ujawnieniu wady w formie pisemnej, e-mailem lub faksem.

12)Okres gwarancji bedzie automatycznie wydtuzany o czas, w ciggu ktérego
wskutek wady rzeczy objetej gwarancjg Zamawiajgcy nie mogt z niej
korzysta¢. Okres gwarancji wymienionej rzeczy lub wymienionej czesci rzeczy
ponownie rozpoczyna swoj bieg.

13)Nieuznanie reklamacji przez Wykonawce musi nastgpi¢ pisemnie oraz
zawierac¢ szczegotowe uzasadnienie.

14)W przypadku nieuznania reklamacji przez Wykonawce, Strony majg prawo
Zlecenia wykonania ekspertyzy przez niezaleznego rzeczoznawce, celem
ustalenia zasadnosci zarzutow reklamaciji. Koszty ekspertyzy ponosi Strona,
dla ktorej jest ona niekorzystna. W przypadku, gdy ekspertyza bedzie
niekorzystna dla Wykonawcy jest on zobowigzany do zatatwienia ustugi
reklamacyjnej w terminie 5 dni roboczych od dnia otrzymania ekspertyzy.

15)Jezeli dostarczona rzecz objeta jest gwarancjg producenta, z ktorej
uprawnienia sg korzystniejsze niz wynikajgce z gwarancji Wykonawcy (w
szczegolnosci, co do terminéw czy wykonania dodatkowych ustug), to na
zgdanie Zamawiajgcego, Wykonawca zapewnia wykonanie uprawnien
wynikajgcych z gwarancji producenta rzeczy. Wykonawca wraz z dostawg
zobowigzany jest wyda¢ Zamawiajgcemu dokument gwarancyjny producenta
rzeczy. Czynnosci wynikajgce z gwarancji producenta rzeczy wykonuje
Wykonawca w imieniu Zamawiajgcego bez jakichkolwiek optat z tego tytutu.

16)W zakresie nieuregulowanym do gwarancji Wykonawcy zastosowanie majg

przepisy Kodeksu cywilnego o gwarancji przy sprzedazy.
Procedura odbioru
Odbidr urzagdzeh dokonany bedzie wedtug ponizszych etapow:

Etap | — Zgtoszenie do odbioru. Wykonawca zobowigzany jest zgtosi¢ zamiar
przeprowadzenia odbioru z wyprzedzeniem min. 7 dni roboczych. Szczegdtowy
termin odbioru zostanie uzgodniony pomiedzy stronami. Wykonawca jest
zobowigzany dostarczy¢ kompletng dokumentacje techniczng nie pézniej niz 30 dni

przed datg zgtoszenia do odbioru.

Etap Il - Sprawdzenie zgodnos$ci z warunkami zamowienia i odbiér dokumentacji.

Zamawiajgcy w terminie 7 dni roboczych dokona sprawdzenia kompletno$ci



dokumentacji oraz przeprowadzi ocene zgodnos$ci urzgdzen z warunkami
zamowienia. W przypadku zastrzezen Wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
nieprawidtowosci w terminie 7 dni roboczych od chwili zgtoszenia zastrzezen.
Zamawiajgcy powtorzy czynnosci odbiorowe w terminie 3 dni roboczych od chwili
zgtoszenia przez Wykonawce usuniecia zgtoszonych nieprawidtowosci. Warunkiem
rozpoczecia etapu |l odbioru jest odbiér dokumentacji i potwierdzenie zgodno$ci

urzgdzen z warunkami zaméwienia.

Etap Il — Proby ruchowe urzgdzen potgczone ze szkoleniem pracownikéw
Zamawiajgcego. W ciggu 5 dni roboczych od zakonczenia etapu || Zamawiajgcy
wspolnie z Wykonawcg dokona prob ruchowych. Szczegdtowy termin zostanie
uzgodniony pomiedzy stronami. Proby bedg obejmowaty: uruchomienie urzgdzen,
wykonanie mycia wszystkimi trzema metodami opisanymi w wymaganiach
funkcjonalnych (dotyczy myjni) oraz umycie w ciggu godziny ilosci tramwajow
podanych przez Zamawiajgcego w celu okreslenia spetnienia wymagan. W ramach
tego etapu Wykonawca przeprowadzi, szkolenie z obstugi i konserwacji
dostarczonych urzgdzen wraz z wyposazeniem. W przypadku zastrzezen
Wykonawca zobowigzany jest do usunigecia nieprawidtowosci, a czynnosci odbiorowe
zostang powtorzone w terminie 3 dni roboczych od zgtoszenia przez Wykonawce

usuniecia stwierdzonych nieprawidtowosci.

Za termin realizacji zamodwienia uznaje sie podpisanie koncowego protokotu
odbiorczego przedmiotu zamowienia po pozytywnym wykonaniu wszystkich etapéw

odbioru.



