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1. KODY CPV:

45111000-8 - Roboty w zakresie burzenia

45421152-4 - Instalowanie Scianek dziatowych

45421146-9 - Instalowanie sufitdw podwieszanych

4540000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych
45442100-8 - roboty malarskie

45400000-1 - Tynki gipsowe i gtadzie gipsowe, oktadziny Scian
45432110 - Ktadzenie i wykonanie podtég

38100000-3 - Meble

39200000-4 - Wyposazenie

45223210-01 Konstrukcje stalowe

45310000-3 - Instalacje elektryczne

2. ROBOTY ROZBIORKOWE
Kod CPV 45111000-8 - ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA

2.1. WSTEP

2.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sgq wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét z
zakresu robot przygotowawczych i rozbidrkowych jako zadania , Projekt
budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy wejsciu gtdwnym do budynku
Centrum Nauki Kopernik.

2.1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w ptk. 1.

2.1.3. Zakres robot objetych SST

W zakres robét wchodzi:

a) roboty przygotowawcze, zabezpieczenia

b) catkowite zdemontowanie nastepujacych elementéw:

-demontaz gniazd

-demontaz lamp

-demontaz Scianek g-k



-usuniecie istniejgcego wyposazenia meblowego: szafki ubraniowo - schowkowe
z HPL, siedziska z pokryciem materialowym, krzesta w szatni grupowej
-demontaz zabudowy z haczykami ( element $lusarski)

-demontaz istniejacej lady (zabudowa stolarska)

-demontaz zabudowy meblowej w szatni grupowej

-demontaz klamki w drzwiach do pomieszczenia socjalnego

-demontaz mieszalnika do detergentow

-demontaz sufitow kasetonowych w pomieszczeniu socjalnym i pom. Medycznym
-demontaz odbojéw

-demontaz zlewu wraz z rurg kanalizacyjng i wodociggowa (do poziomu
posadzki) w szatni grupowej

-demontaz zlewu w pomieszczeniu socjalnym

-demontaz bramki

c) wywdz materiatdw z rozbiorek

d) zdemontowanie elementéw do ponownego montazu:

-demontaz i ponowny montaz gtosnika DSO (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz wyciggu wentylacji (pomieszczenie socjalne)
-demontaz i ponowny montaz tryskacza (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz bojlera (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz czujki dymu (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz witgcznikow

2.1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podano w OST ptk. 1.4

2.1.5. Ogdolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Przy wykonywaniu robot rozbiérkowych i demontazowych nalezy przestrzegad
ogdlnych przepisdw bhp, p-poz , wiedzy i sztuki budowlanej.

Uwaga: Wszelkie uszkodzenia elementdéw nieobjetych robotami wynikle przy
wykonywaniu prac rozbiérkowych, Wykonawca obowigzuje sie naprawié, a koszt

ewentualnych napraw z tego tytutu uwzgledni¢ w cenie ryczattowej.
2.2. MATERIALY - OGOLNE WYMAGANIA

2.2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Materiaty rozbiérkowe zostang zagospodarowane przez Wykonawce.



2.2.2. Zakres asortymentowy
Zakres asortymentowy materiatdbw rozbidrkowych bedzie mozliwy do

jednoznacznego okreslenia w trakcie realizacji prac.

2.2.3. Informacje o terenie budowy i zagospodarowania placu budowy
Nalezy uzgodni¢ sposob i miejsce sktadowania materiatdw z rozbidrki.
Wielkosci poszczegdlnych miejsc sktadowania nalezy dostosowac do rzeczywistej

ilosci sktadowanego materiatu.

2.2.4. Materiaty

Materiaty przy w/w robotach rozbiérkowych wystepuijg tylko pomocnicze.

2.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST ptk.3.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania robot powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego,
umozliwiajacego bezpieczne i sprawne wykonywanie robot rozbidrkowych i
demontazowych.

Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos$¢ zastosowania specjalistycznych maszyn
i urzadzen, o krotkich terminach realizacji robét, wykorzystujac urzadzenia

hydrauliczne, pneumatyczne oraz elektryczne .

2.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ptk.4.
Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone tadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i

pyleniem na trasie przejazdu.

Transport materiatéw rozbiérkowych

Transport materiatdw demontazowych i rozbiérkowych nalezy wykonac zgodnie z
wymogami przepiséw transportu drogowego i bezpieczenstwa tadunku. Srodki
transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane materiaty demontazowe przed

niekontrolowanym wysypywaniem i utrata.



2.5. WYKONANIE ROBOT

2.5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

Ogodlne wymagania dotyczace ogdlnych zasad podano w OST ptk.5.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za
jako$¢ wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg oraz
poleceniami Inspektora nadzoru. Prace powinny by¢ wykonywane bezposrednio

pod nadzorem autoréw dokumentacji projektowej.

Zakres robdt i technologia zostanie w sposdb biezacy uzgadniana na budowie.
Zakres prac powinien by¢ kazdorazowo uzgadniany z Inspektorem nadzoru, a ich

jakos¢ odbierana przy udziale autoréw dokumentacji projektowej.
2.5.2.Wytyczne prowadzenia roboét

Prowadzenie robot rozbidrkowych nalezy powierzyé firmie posiadajacej
doswiadczenie w wykonywaniu tego typu robdt i majacej odpowiednie zaplecze

sprzetowe do prowadzenia tego typu robdt.

Roboty nalezy prowadzi¢ pod statym nadzorem oséb posiadajacych odpowiednie

kwalifikacje zawodowe oraz duze doswiadczenie przy tego typu robotach.

-Materiaty z rozbidrki wywozi¢ na biezaco, nie dopuszczajac do ich gromadzenia
sktadowisku przyobiektowym. Inne materiaty poddawad selekcji na biezaco i

mozliwie szybko usunac¢ lub zagospodarowac

-Przy wyjezdzie poza teren budowy sprawdzi¢ kazdorazowo bezpieczenstwo
tadunku przed przypadkowym wypadnieciem z pojazdu, oraz czystos¢ kot
pojazdow. Materialy uzyskane z rozbiérki nalezy utylizowa¢ (wywdz na
wysypisko, przekazanie do firm likwidujgcych materiaty szkodliwe dla

srodowiska).

-Przy wykonywaniu robdét nalezy przestrzega¢ obowigzujgacych przepisow w
zakresie BHP i p.poz. Do wykonywania robdt mozna stosowad jedynie narzedzia
bedace w dobrym stanie technicznym. Ze wzgledu na specyfike robdt
rozbiérkowych zatrudnieni przy tych pracach pracownicy muszg zostaé

dodatkowo przeszkoleni w zakresie BHP.



2.5.3.0pis zapewnienia bezpieczenstwa ludzi i mienia
Teren prowadzenia robot rozbidrkowych nalezy ogrodzi¢ i oznakowac.

Podczas prowadzenia robdt rozbidrkowych nalezy przestrzegal przepisow BHP
zawartych w Dzienniku Ustaw Nr 13 Rozporzadzenia Nr. 93 MBiPMB z 1972 r
Pracownicy zatrudnieni przy rozbidrce muszg by¢ zabezpieczeni w sprzet ochrony

osobistej, a przy pracach na wysokosci szelki bezpieczenstwa.

Przerwy w pracy nalezy urzadzac o tej samej porze dla wszystkich pracownikéw
prowadzacych rozbiorke. Zabrania sie stanowczo pracy robotnikéw pod
nieobecnos$¢ na placu budowy o0séb posiadajgcych odpowiednie uprawnienia

(kierownik budowy, majster).
Ustawic tablice ostrzegawczo - informacyjne o tematyce BHP
2.5.4.Zakres wykonania roboét

a) calkowite zdemontowanie nastepujacych elementow:

-demontaz gniazd

Nalezy zdemontowa¢ wskazane gniazda. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i
zutylizowaé. Jezeli  zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do

ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac oczysci¢ i sktadowac

-demontaz lamp

Nalezy zdemontowaé wszystkie lampy w szatni indywidualnej, pomieszczeniu
socjalnym i punkcie medycznym. Materiat po rozbidérce wywiez¢ i zutylizowac.
Jezeli zostang zakwalifikowane przez witasciciela obiektu do ponownego uzycia,

nalezy je zdemontowac oczyscic¢ i skladowac

-demontaz Scianek g-k

Nalezy usungé wybrane istniejgce Scianki. Materiat po rozbidrce wywiezé i

zutylizowac.

-usuniecie istniejgcego wyposazenia meblowego: szafki ubraniowo - schowkowe

z HPL, siedziska z pokryciem materiatowym, krzesta w szatni grupowej

Nalezy usungc istniejgce wyposazenie meblowe. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i

zutylizowaé. Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane



przez wiasciciela obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczyscic¢

i sktadowac.

-demontaz zabudowy z haczykami ( element Slusarski)

Nalezy usung¢ istniejagcq zabudowe. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i zutylizowad.
Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane przez witasciciela

obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowa¢, oczyscic i sktadowac.

-demontaz istniejacej lady (zabudowa stolarska)

Nalezy usung¢ istniejace wyposazenie meblowe. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i
zutylizowac. Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane
przez wiasciciela obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac¢, oczyscié

i sktadowac.

-demontaz zabudowy meblowej w szatni grupowej

Nalezy usungc istniejgce wyposazenie meblowe. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i
zutylizowaé. Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane
przez wiasciciela obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczyscic

i sktadowac.

-demontaz klamki w drzwiach do pomieszczenia socjalnego

Nalezy usunaé¢ klamke. Materiat po rozbidrce wywiezé i zutylizowac. Jezeli
element z demontazu zostanie zakwalifikowany przez wiasciciela obiektu do

ponownego uzycia, nalezy go zdemontowad, oczysci¢ i sktadowac.

-demontaz mieszalnika do detergentow

Nalezy usung¢ mieszalnik. Materiat po rozbidrce wywiezé i zutylizowac. Jezeli
urzgdzenie zostanie zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do ponownego

uzycia, nalezy je zdemontowac, oczyscic i skladowad

-demontaz sufitdw kasetonowych w pomieszczeniu socjalnym i pom. Medycznym

Nalezy usungc¢ istniejacy sufit. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i zutylizowad.
Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane przez wtasciciela

obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczysci¢ i sktadowac

-demontaz odbojéw




Nalezy usung¢ istniejgce odboje. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i zutylizowad.
Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane przez wtasciciela

obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczysci¢ i sktadowac

-demontaz zlewu wraz z rurg kanalizacyjng i wodociagowg (do poziomu

posadzki) i kranem w szatni grupowej

Nalezy usungac istniejacy zlew wraz z osprzetem. Materiat po rozbidrce wywiez¢ i
zutylizowaé. Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane
przez wiasciciela obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczyscic¢

i sktadowac

-demontaz zlewu w pomieszczeniu socjalnym

Nalezy usung¢ istniejacy zlew wraz z osprzetem. Materiat po rozbiorce wywiez¢ i
zutylizowac. Jezeli wybrane elementy z demontazu zostang zakwalifikowane
przez wiasciciela obiektu do ponownego uzycia, nalezy je zdemontowaé, oczyscic

i sktadowac

-demontaz bramki
Nalezy usungc istniejacq bramke. Materiat po rozbidrce wywiezé i zutylizowad.
Jezeli wybrane elementy zostang zakwalifikowane przez wiasciciela obiektu do

ponownego uzycia, nalezy je zdemontowac, oczysci¢ i sktadowac

zdemontowanie elementéw do ponownego montazu:

-demontaz i ponowny montaz gtosnika DSO (pomieszczenie socjalne)
-demontaz i ponowny montaz wyciggu wentylacji (pomieszczenie socjalne)
-demontaz i ponowny montaz tryskacza (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz bojlera (pomieszczenie socjalne)

-demontaz i ponowny montaz czujki dymu (pomieszczenie socjalne)
-demontaz i ponowny montaz wiacznikéw

Wszystkie w/w elementy nalezy zdemontowaé, oczysci¢ i sktadowaé do czasu
ponownego montazu.

Odpady nalezy utylizowac¢ w sposob i w miejscu zgodnym z wymogami ustawy.
Przed przystgpieniem do wykonywania robdt rozbiérkowych nalezy wykonac :
-wszelkie niezbedne zabezpieczenia

-wygrodzenia stref bezpieczenstwa

-wygrodzenia i oznaczenia miejsc sktadowania materiatdw po demontazu



2.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robotT podano w OST ptk.6.

2.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robotT podano w OST ptk.7.
Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie rozbieranych elementéw oraz
zgodnos$¢ wykonania Z Dokumentacjg Projektowg i obowigzujacymi przepisami.

Z utylizacji odpadéw nalezy posiada¢ karty przekazania odpaddéw zgodnie z

wymogami ustawy.

2.8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST ptk.8.

Jednostka obmiaru jest :

Dla rozbieranych elementéw podtég - mb

Dla rozbieranych elementéw wyposazenia meblowego pomieszczenia - szt., kpl.
Dla demontazu elementéw drzwi, lamp, gniazdek, wigcznikow - szt, kpl.

Dla malowania powierzchni - m2.
2.9. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne
ogolne” ptk. 9. Roboty wymienione w SST podlegajg zasadom odbioru robot

zanikowych.

Poszczegdblne etapy wykonania robot rozbidrkowych powinny byé odebrane i
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbidr robdét (stwierdzenie wykonania
zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbidr powinien byc¢
przeprowadzany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na

wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.
2.10. ROZLICZENIE ROBOT
2.10.1 Ustalenia ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace rozliczania rob6ot podano w OST ,Wymagania
0golne ogdlne” ptk. 10.
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2.10.2 Piatnosci

Cena robdt obejmuje :

-prace pomiarowe i pomochnicze

-transport wewnetrzny materiatdw z rozbidrki i ich usuniecie na zewnatrz obiektu
-zabezpieczenie elementéw konstrukcyjnych przed awarig

-zabezpieczenie zachowanych elementdéw przed uszkodzeniem

-przeprowadzenie demontazu wyznaczonych elementéw

-czyszczenie podioza po zdemontowanych elementach, przetransportowanie

odpaddéw z miejsca rozbidrki do konteneréw, zatadunek i wytadunek.

-koszt sktadowania i utylizacji gruzu

-uporzgdkowanie miejsca prowadzenia roboét
2.11. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U. Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robdt

budowlanych, normy, akty prawne, aprobaty techniczne

3. ROBOTY WYKONCZENIOWE W ZAKRESIE OBIEKTOW
BUDOWLANYCH

Kod CPV 45421152-4 - INSTALOWANIE SCIANEK
DZIALOWYCH

3.1. WSTEP

3.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania
dotyczace wykonania i odbioru Scianek z ptyt gipsowo - kartonowych, sufitow
jako elementu roboét ,Projekt budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy

wejsciu gtdwnym do budynku Centrum Nauki Kopernik.
3.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 3.1.1.

3.1.3. Zakres robot objetych SST
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Roboty obejmujg :

-roboty przygotowawcze

-montaz Scianek g-k

3.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.

3.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich

zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
3.2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST pkt.2.

Do wykonania w/w robét przewiduje sie zastosowanie nastepujgcych materiatow:
— ptyty gipsowo - kartonowe dzwiekoizolacyjna typ A lub H2 powinny
odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405, PN-EN
520+A1:2012; klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien - A2-s1,d0; wytrzymatosc
na zginanie - 550/210 N; A = 0,25 W/(m-K); wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego [J]
- 10; wskaznik pochtaniania dzwieku (aw) - 0,10; wymiary: szerokos¢ 1200 mm,
dt.3000 mm, gr. 12,5 mm, masa 12,0 kg/m ,

— ptyty gipsowo - kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w
normie PN-B-79405, PN-EN 520+A1:2012

— profile i elementy ztgczne rusztow metalowych Sciennych i sufitowych pod
ptyty g-k wg PN-EN 14353:2009, PN-EN 14195:2006/Ap1:2008,

— ksztattowniki oscieznicowe UA,

— ptyty z wetny mineralnej szklanej - Ap = 0,037 W/mK zgodnie z PN-EN
13162:2013, klasa reakcji na ogien Al; deklarowany wspoétczynnik pochtaniania
dzwieku aw dla gr. 50-74 mm - 0,9 dla gr. 75-180 mm - 1,0; klasa tolerancji
grubosci - T2;

— tasmy uszczelniajace,

— wkrety do ptyt gipsowych powinny spetnia¢ wymagania PN-EN
14566+A1:2012,

— koftki,

— gips budowlany szpachlowy wg PN-EN 13963:2008,
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— tasmy potaczeniowe perforowane,

— narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,

-sufit podwieszany kasetonowy jak istniejacy

— woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowac
mozna wode odpowiadajgacg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda
zarobowa do betonu,

— materiaty pomocnicze.

3.3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkdéw, powinien wykazac sie

mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
3.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposéb
wykluczajacy uszkodzenie. Plyty gipsowo-kartonowe nalezy transportowac

zadaszonymi samochodami.

3.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST pkt.5.
3.5.1. Wymagania

Sciany z piyt g-k powinny spetnia¢ wymagania:
— kryteria sztywnosci,
— odpornosci na uderzenia ciatem miekkim i twardym,
— kryteria izolacyjnosci akustyczne,

— kryteria klas odpornosci ogniowej.
3.5.2. Warunki przystapienia do robot

-przed przystgpieniem do wykonywania robot z piyt gipsowo-kartonowych

powinny byc¢ zakornczone wszystkie roboty stanu surowego.

-przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone

z gruzu i odpaddw oraz suche i dobrze przewietrzone.
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-Roboty nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem,
Zze W ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza

miesci sie w granicach od 60 do 80%
3.5.3 Montaz scianek z ptyt gipsowo-kartonowych
-wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg Sciany,

-zamocowanie profilowanych ksztattownikéw stalowych za pomocg uniwersalnych

elementéw mocujacych.

-pokrycie pierwszej strony $ciany - przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami
powinien wynosi¢ 20 cm. Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie

rozstawionych wczesniej profili.

-izolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany
i po utozeniu w Srodku $ciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy
umiesci¢ miedzy profilami wetne mineralng szklang i zabezpieczy¢ jg przed

osunieciem.

-pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony Sciany nalezy rozpoczgé
od przykrecania ptyty szerokosci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia
profili), aby wzajemne przesuniecie spoin z obu stron $ciany bylo réwne
odlegtosci miedzy profilami C. Po zamknieciu drugiej strony $ciana uzyskuje

ostateczng stabilnosc.
3.5.4 Wykonczenie powierzchni z pltyt gipsowo-kartonowych

— potaczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z
widkna szklanego lub papierowej.

— po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrdwnawczg i przeszlifowad

Uwaga: Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robot, nalezy stosowac
wytyczne okreslone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i
odbioru roboét ».

3.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robotT podano w OST ptk.6.
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3.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST pkt.7.

3.7.1 Badania w czasie wykonywania robot

W szczegdlnosci powinna byc¢ oceniana: réwnos¢ powierzchni ptyt, narozniki i
krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z tolerancjq),
wilgotnos¢ i nasigkliwosé, obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu: jakosci uzytych materiatow,
sposobu mocowania rusztéw do podfozy i mocowania ptyt g-k do rusztéw,
poprawnosci pofgczen ptyt g-k, wielkosci odchylen od poziomu i pionu
powierzchni sufitow i ptyt Sciennych g-k, szczelnosci utozenia izolacji, gtadzi
przeszlifowanych powierzchni zmontowanych ptyt g-k, zamocowania listew
naroznikowych, montazu sufitu podwieszonego kasetonowego. Nalezy dokona¢
oceny wizualnej stanu materiatéw, jakosci klejow i mas szpachlowych.

3.8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w OST pkt.8.

Jednostkg obmiarowgq jest:

[ m?2] - montazu Scianek

3.9. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST pkt.9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw

kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogéw

3.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.9.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe i technologiczne,
— zakup i dowdz materiatéw,
— wykonanie elementéw robot,

— kontrole prawidtowosci wykonanych robét.
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3.11. PRZEPISY ZWIAZANE

3.11.1 Normy

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-79405:1997 Ptyty warstwowe gipsowo-kartonowe.

PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-kartonowe -- Definicje, wymagania i metody
badan

PN-EN 14566+A1:2012 taczniki mechaniczne do konstrukcji z ptyt gipsowo-
kartonowych -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14496:2007 Kleje gipsowe do ptyt zespolonych do izolacji cieplnej i
akustycznej oraz do ptyt gipsowo-kartonowych — Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-EN 14353:2009 Metalowe narozniki i profile specjalne do stosowania z
ptytami gipsowo-kartonowymi -- Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 14195:2006/Ap1:2008 Elementy szkieletowej konstrukcji metalowej do
stosowania z ptytami gipsowo-kartonowymi — Definicje, wymagania i metody
badan.

PN-EN 13963:2008 Materiaty do spoinowania ptyt gipsowo-kartonowych -
Definicje, wymagania i metody badan.

PN-EN 1363-1:2012 Badania odpornosci ogniowej -- Cze$¢ 1: Wymagania
ogolne.

PN-EN 13162+A1:2015-04 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie --

Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie -- Specyfikacja.

1.1. 10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynkowanie.
Kod CPV 45410000-4. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki
gipsowe), OWEOB Promocja - 2005 r.

Zeszyty ITB pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru roboét
budowlanych”. Instrukcje techniczne producenta stosowanych

materiatow.
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4. SUFITY PODWIESZANE

Kod CPV 45421146-9 - INSTALOWANIE SUFITOW
PODWIESZANYCJ
4.1. WSTEP

4.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementéw
podwieszanych z kasetondw jako elementu robdt ,Projekt budowlano
wykonawczy modernizacji szatni przy wejsciu gtownym do budynku Centrum

Nauki Kopernik.
4.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 4.1.1.
4.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty obejmujq :

montaz sufitu podwieszonego na ruszcie stalowym, kasetony o wym. 60x60cm,

krawedz opuszczana typu ,A” w pom. szatni i punktu medycznego.

4.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.
4.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

4.2. MATERIALY
4.2.1 0Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST pkt.2.

4.2.2 Sufity podwieszane kasetonowe z krawedzig typu ,,A” montowane od géry
na standardowej konstrukcji typu T24.

Krawedz: catkowicie widoczna

Kolor : biaty

Ruszt : T24
Pochfanianie dzwieku (NRC) 0,70

17



Izolacyjnos¢ akustyczna 36 dB

Odbicie Swiatta (%) 87

Odpornos¢ na wilgo¢ (RH%) 95

Przewodnos$¢ cieplna 0.052

Ciezar (kg/m2) 5.00

Reakcja na ogien EU Euroklasa A2-s1,d0

Montaz i akcesoria wg wytycznych producenta.
4.3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP
4.4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb

wykluczajacy uszkodzenie. Ptyty kasetonowe nalezy transportowac¢ zadaszonymi

samochodami.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposdéb zmechanizowany przy pomocy
wozka widtowego.
4.5. WYKONANIE ROBOT

4.5.1 Montaz sufitu kasetonowego z krawedzig typu A

Zaleca sie przycinanie wszystkich rodzajéw ptyt mineralnych za pomocg ostrego
noza. Jesli do ciecia sg uzywane urzadzenia mechaniczne, nalezy, zgodnie z
przepisami BHP zapewni¢ miejscowg wentylacje, aby zapobiec nadmiernemu
zapyleniu. Powinno sie unika¢ niepotrzebnego niszczenia ptyt. Jesli tworzy
sie nadmierna ilos¢ pytdw, nalezy zastosowac¢ odpowiednig ochrone oczu i drog
oddechowych. Podczas obstugi i instalacji nalezy uwazaé, aby nie zostawiaé na
ptytach odciskdw palcow. Zaleca sie stosowanie rekawic dla ochrony ptyt i
bezpieczenstwa instalatora.

Sufity podwieszane sa elementem wyposazenia wnetrz i wymagane jest
zachowanie odpowiednich warunkéw podczas ich instalacji. Oferowany
asortyment zapewnia mozliwos¢ wyboru sposrdod wyrobdw o rdéznych
wiasciwosciach. Prima i inne sufity o odpornosci na wilgotnos¢ wzgledng

wynoszacq 95%RH posiadajg gwarancje jakosci, gdy sg montowane i
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pozostajg zawieszone w warunkach wilgotnosci wzglednej do 95%. Ten
podwyzszony standard sufitdbw zapewnia wiekszg elastycznos¢ w wyborze
kolejnosci robdét budowlanych i wiekszy margines bezpieczenstwa, gdyby
warunki podczas lub po instalacji zmienity sie. Sufity winny by¢ sktadowane w
miejscu instalacji przez 24h przed montazem. Mogq by¢ instalowane w
temperaturze od 110C do 350C. Utrzymanie temperatury w powyzszych
granicach jest bardzo wazne. Konsekwencjg znacznego spadku temperatury
jest wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej, ktdry moze niekorzystnie wptynaé
na stan ptyt sufitowych zamontowanych, jak i nie zamontowanych. W
niskich  temperaturach, szczegdlnie ponizej 110C niewielki spadek
temperatury powoduje nieproporcjonalnie duzy wzrost poziomu wilgotnosci
wzglednej (RH%); tym wyzszy im blizej 0oC. Wymagana stabilnos¢ warunkéw
w miejscu montazu moze byc¢ osiggnieta tylko, jezeli budynek jest odporny na
zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy
zimowych. W celu schiodzenia budynku nadmiernie nagrzanego wskutek
nastonecznienia, nalezy zastosowaé¢ zwiekszong wentylacje. Nadmierng
wilgotnos¢ nalezy obnizy¢ przy pomocy regulowanej wentylacji lub
mechanicznych odwilzaczy. Nie zaleca sie bezposredniego spalania gazoéow
ziemnych, takich jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500 gr spalonego
paliwa uwalniane jest 2,2 litra wody. Lepiej jest stosowaé suche zrédta ciepta,
takie jak elektrycznos$¢ lub ogrzewanie posrednie gorgcym powietrzem oraz
odwilzacze w celu obnizenia poziomu wilgotnosci, ktérej zrédtem jest sam
budynek. Nowe budynki na ogot nie zawierajq zapasu ciepta, wiec w czasie
dni wolnych od pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spasé i
spowodowac skroplenie pary wodnej. Nalezy rozwazy¢ montaz sufitu po dniach
wolnych, kiedy ogrzewanie zostanie wigczone. Jezeli bedzie to niemozliwe,
wyjsciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych terminach prac
zwigzanych z instalacjg rusztu i zawieszeniem ptyt. Takie rozwigzanie moze by¢
jednak bardziej kosztowne i zwigzane z ryzykiem uszkodzenia konstrukcji

przez inne ekipy montazowe w czasie owej przerwy
2.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace warunkow przystgpienia do robott podano w OST
ptk.6.
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4.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST pkt.7.

3.7.1 Badania w czasie wykonywania roboét

W szczegdlnosci powinna byé oceniana: rownos¢ powierzchni ptyt, narozniki i
krawedzie (czy nie ma uszkodzen), wymiary ptyt (zgodne z tolerancjq),
wilgotnos¢ i nasigkliwos$¢, obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu: jakosci uzytych materiatéw,
sposobu mocowania rusztéw do podtozy i mocowania kasetondéw do rusztéw,
poprawnosci potgczen kasetondéw, wielkosci odchylen od poziomu i pionu
powierzchni sufitow , powierzchni zmontowanych kasetonéw, zamocowania listew
naroznikowych, montazu sufitu podwieszonego kasetonowego. Nalezy dokona¢

oceny wizualnej stanu materiatéw, jakosci klejow i mas szpachlowych.

Warunki badan materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora nadzoru.
4.8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST pkt.7.
Jednostkg obmiarowgq jest:

[ m?2 ] - montazu Scianek, sufitow podwieszonych.

4.9. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST pkt.8.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw
kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogoéw
4.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.9.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Cena jednostkowa obejmuje:
— prace pomiarowe i technologiczne,
— zakup i dowdz materiatéw,
— wykonanie elementéw robot,

— kontrole prawidtowosci wykonanych robét

20



4.11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 1364-2:2001 PN - Badania odpornosci ogniowej elementdw nienosnych.
Czes¢ 2: Sufity

EN 13964:2004 (U) PN-B - Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
PN-93/B-02862 - Odpornos¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 - Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z
wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 - Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci
PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) - Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych,

PN-EN 10142:2003 - Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane
ogniowo w sposdb ciggty do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki techniczne

dostawy

5 ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45400000-1 - ROBOTY WYKONCZENIOWE W
ZAKRESIE OBIEKTOW BUDOWLANYCH

Kod CPV 45442100-8 - ROBOTY MALARSKIE

5.1. WSTEP

5.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robdét malarskich jako elementu robét ,Projekt
budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy wejsciu gtéwnym do budynku

Centrum Nauki Kopernik.
5.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 5.1.1.
5.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty obejmujq :

-roboty przygotowawcze

-malowanie wewnetrznych powierzchni
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5.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.
3.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich

zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
5.2. MATERIALY

Rodzaje materiatéw

5.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

— farby wewnetrzne odpowiadajace wymaganiom normy PN-EN 13300:2002P.

5.2.2 Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda i inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podfoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdow i wykwitéw,

Wszystkie ww. materiaty muszg mieé wtasnosci techniczne okreslone przez
producenta lub odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych
badz Polskich Norm.

5.2.3 . Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac¢ wode odpowiadajacqg
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Bez badan

laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna
5.2.3 . Grunt

Stosowa¢ do gruntowania podtozy wykonanych z zapraw cementowych,
cementowowapiennych, gipsowych, betonu, gazobetonu, ptyt kartonowo-
gipsowych, ptyt gipsowych i innych podtozy mineralnych w celu ich wzmocnienia i

wyrownania chtonnosci
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5.2.4 . Farby budowlane gotowe

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm
panstwowych lub swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Zaprojektowano:

Farby lateksowo-akrylowe, wewnetrzne matowe

Na tynkach nalezy stosowac farby lateksowo-akrylowe zgodnie z zasadami
podanymi w normach i $wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB /produkt

wzorcowy f-my Benjamin Moore/

Kolor — wg opisu w projekcie

Wyglad powtoki - matowa

Lepkos¢ Brookfield RVT, 20+2°C, [mPas] - 6500 + 9000
Gestos¢, 20+0,5°C, [g/cm3] - najwyzej 1,600
Zawartos¢ czesci statych, [%wag] - co najmniej 50,0
Odpornos¢ na szorowanie - Klasa 3 wg PN-EN 13300
Czas schniecia powtoki, 23°£2°C, [h] - 2h

Nanoszenie drugiej warstwy, [h] -po 2h

Sposdb nanoszenia - pedzel, watek lub natrysk

Rozcienczalnik - woda

5.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza, pedzle i
waltki, mieszadta napedzane wiertarkq elektryczng oraz pojemniki do

przygotowania kompozycji sktadnikdw farb, drabiny i rusztowania.
5.4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb

wykluczajacy uszkodzenie opakowan.
5.5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST pkt.5.
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Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu
poprzedzajacych robdt budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy
pod malowanie i kontroli materiatow.

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ odkurzona i odtiuszczona.
5.5.1 Wymagania dotyczace podtozy do malowania

-Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej powierzchni. Powierzchnia tynkéw
powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw
solnych).

-Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢

zabezpieczone antykorozyjnie.

-Podfoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu.
Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest

aprobata techniczna.
5.5.2 Warunki prowadzenia robot malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia robdét malarskich Roboty malarskie powinny byc¢
prowadzone: — w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym

zastrzezeniem, ze w cigqgu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by
temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo

nastonecznionych).
5.5.3 Wymagania dotyczace powtok malarskich

Powtoki z farb emulsyjnych powinny byc¢:
-aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,
— jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem

producenta i dokumentacjg projektowaq,
-bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

-bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek, —

bez grudek pigmentdéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
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Uwaga: Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robdt, nalezy stosowacd
wytyczne okreslone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i

odbioru robot ».
5.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace warunkdw przystgpienia do robdét podano w OST
ptk.6.

5.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST pkt.7.

Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu: jakosci i gatunku farb, zgodnosci
kolorow, sposobu i doktadnosci przygotowania podtoza, ilosci naktadanych
warstw (grunt, podkfad, nawierzchnia), rdwnomiernosci roztozenia i nasycenia
farb, odpornosci powtoki na wycieranie i zarysowanie, przyczepnosci powitoki do

podtoza itp.
5.8. OBMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST pkt8.
Jednostkg obmiarowgq jest:

[ m2 ] - powierzchni gruntowanych, malowanych.

5.9. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgace odbioru robét podano w OST pkt.9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw
kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogoéw podanych w
pkt. 6.

5.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.
Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie wszystkich elementéw robdt,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robot
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5.11. PRZEPISY ZWIAZANE
5.11.1. Normy

PN-EN 13300:2002P Farby i lakiery. Wodne wyroby Ilakierowe i systemy

powfokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody

odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
5.11.2 Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty

wykonczeniowe. Zeszyt 4:

Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.OWEOB Promocja
- 2005 r. Zeszyty ITB pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt

budowlanych”.

6 TYNKOWANIE

Kod CPV 45400000-1 - TYNKI GIPSOWE 1 GLADZIE
GIPSOWE, OKLADZINY SCIAN

6.1. WSTEP

6.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sq
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt tynkarskich jako elementu robét
~Projekt budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy wejsciu gidwnym do

budynku Centrum Nauki Kopernik.
6.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 5.1.1.
6.1.3. Zakres robé6t objetych SST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci majgcych na celu wykonanie

wewnetrznych tynkéw z fabrycznie przygotowanych mieszanek tynkarskich.

W zakres robot wchodza:
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-Tynk gipsowy (gtadz gipsowa)

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie witasciwosci
materiatow, wymagan w zakresie przygotowania podtozy i sposobdw ich oceny,
wymagan dotyczacych wykonania tynkdw pocienionych a takze ich odbiorow.
Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych wykonania tynkdw zwyktych,
podktadow z tynkdéw zwyktych, tynkoéw szlachetnych, specjalnych (np.
akustycznych, przeciwpozarowych), renowacyjnych, stiukow, tynkéow sgrafitto i
suchych tynkow.

6.1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.

Podtoze - powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry nakfada
sie wyprawe.

Podktad - warstwa ochronna Iub wyréwnujaca natozona na powierzchnie

elementu budowlanego.
Wyprawa - stwardniata warstwa masy tynkarskiej natozona na podtozu.

Tynk gipsowy(gtadz gipsowa) - nanoszona recznie lub mechanicznie wyprawa
jedno lub wielowarstwowa (dwu- lub trzywarstwowa) o facznej grubosci nie
przekraczajgcej 2-15 mm, stanowigca powtoke wyrdwnawczg, ochronng i

dekoracyjna.

Sucha mieszanka tynkarska - mieszanina spoiw mineralnych, wypetniaczy,
domieszek lub dodatkéw modyfikujgcych, ewentualnie pigmentdéw, przygotowana

fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska - masa otrzymana przez zarobienie wodg Ilub specjalng

substancjq suchej mieszanki tynkarskiej.

Pigment - naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra

nadaje kolor masie tynkarskiej.

Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska
przechowywana w opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do
rodzaju mieszanki. Roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami

projektowymi,
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6.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Tynki gipsowe nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i
szczegotowej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robdt tynkowych,

opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamodwienia

6.2. MATERIALY
6.2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéow

-oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacjq techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego,
uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo
-deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobdéw
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez
Komisje Europejska, albo

-oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z

Polskg Normag lub
6.2.2. Rodzaje materiatow

Wszystkie materiaty do wykonania tynkéw gipsowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach

technicznych).

-Suche mieszanki tynkarskieprzygotowane fabrycznie powinny odpowiadad
wymaganiom normy PN-B10109:1998 lub aprobat technicznych 3.

-Masy tynkarskie do wypraw gipsowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10106:1997 ,PN-92/B-01302 lub aprobat technicznych.

-Zaprawy budowlane uzywane do przygotowania podioza pod tynki oraz
ewentualnego wykonania podktadéw pod wyprawy pocienione powinny

odpowiada¢ wymaganiom normy PN90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte
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Do zapraw tych nalezy stosowac:

-piaski odpowiadajgce wymaganiom normy PN-EN 13139:2003 i PN-EN
13139:2003/ AC:2004,

-cement odpowiadajacy wymaganiom normy PN-EN 197-1:2002,

-wapno suchogaszone (hydratyzowane) Ilub gaszone w postaci ciasta
wapiennegootrzymanego z wapna palonego. Ciasto wapienne powinno tworzy¢
jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych; wymagania dla wapna okreslone sg w normie PN-EN 459-1:2003,

-gips odpowiadajacy wymaganiom normy PN-B-30041:1997,

-wode odpowiadajgcq wymaganiom normy PN-EN 1008:2004; bez badan
laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

-Masy wyréwnawcze i naprawcze do podiozy odpowiadajgce wymaganiom
aprobat technicznych.

Materiaty do suchych tynkow

Ptyty g-k wg BN-79/6743-02,

PN-B-79405 i PN-B-79406, Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
~Roboty oktadzinowe.

6.2.3. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych
Wyroby do robdét tynkowych mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajq
nastepujace warunki:

-sg zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej, - sg wtasciwie oznakowane i opakowane,
-spetniajg.  wymagane wifasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia,

-producent dostarczyt dokumenty $wiadczgace o dopuszczeniu do obrotu
ipowszechnego lub jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie
przygotowanych mieszanek tynkarskich réwniez karty katalogowe wyrobow lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét tynkowych fabrycznie przygotowanych
mieszanek tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatdw i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do

dziennika budowy.
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6.2.4. Warunki przechowywania wyrobow do roboét tynkowych

Wszystkie wyroby do robdét tynkowych pakowane w worki powinny byc
przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz

wymaganiami odpowiednich norm.

Pomieszczenie magazlynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych

powinno by¢ suche i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement, gips i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie
i masy tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach, uktadanych na paletach Iub

drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywa¢ w zasobnikach

(zbiornikach) do cementu.

Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywac na sktadowiskach otwartych,
w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z
innymi asortymentami lub frakcjami kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem
(np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

6.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST pkt.3.

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
Roboty tynkowe mozna wykonywaé recznie lub przy uzyciu specjalistycznych
narzedzi. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie
spowodujg niekorzystnego wptywu na jakos$¢ materiatéw i wykonywanych robot
oraz bedg przyjazne dla $srodowiska.

Przy doborze narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta suchych

mieszanek tynkarskich lub mas tynkarskich.

Do mechanicznego wykonania zapraw i robot tynkowych nalezy stosowac:
-mieszarki do zapraw,

-agregaty tynkarskie,

-betoniarki wolnospadowe,

-pompy do zapraw

-przenos$ne zbiorniki na wode,

-tynkarskie pistolety natryskowe,- zacieraczki do tynkéw, pace metalowe.

30



6.4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.

Wyroby do robdét tynkowych moga by¢ przewozone jednostkami transportu

samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobédw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy

prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, uktadanych luzem wykonuje
sie recznie. Reczny zaftadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym
wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki,
wozki. Srodki transportu do przewozu wyrobéw workowanych powinny

umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdéw przed zawilgoceniem

6.5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST pkt.5.

Przed przystgpieniem do wykonania robot tynkarskich powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, wykonane podktady przewidziane w dokumentacji projektowej
i szczegotowej specyfikacji technicznej.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdw po okresie osiadania i skurczow

muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy od zakonczenia stanu surowego.

Bez specjalnych s$rodkéw zabezpieczajacych prace tynkarskie w warunkach
zimowych mogg by¢ wykonywane tylko wtedy, gdy temperatura powietrza,
materiatow oraz podioza tynku jest nie nizsza niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciaqgu doby nie nastgpi spadek temperatury ponizej 0°C.

W niektorych przypadkach, okreslonych we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej, konieczne moze sta¢ sie zachowanie wyzszych temperatur
minimalnych. Przy tynkowaniu wewnetrznych powierzchni, ktére nie posiadajg
jeszcze zewnetrznej izolacji cieplnej nalezy zwrdcic uwage na mozliwosc
gwattownego obnizenia temperatury tynkowanego elementu w warunkach

zimowych.

Bez specjalnych oston ograniczajacych wptyw czynnikdw atmosferycznych tynki
pocienione zewnetrzne powinny by¢ wykonywane przy bezwietrznej i

bezdeszczowej pogodzie.
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Wilgotno$s¢ wzgledna powietrza przy wykonywaniu tynkow pocienionych
barwionych nie moze przekracza¢ 80%.

Przy wykonywaniu wyprawy pocienionej na powierzchni tynku podktadowego
nalezy zachowa¢ minimalny czas przerwy technologicznej, dostosowany do
warunkow pogodowych i lokalnej wentylacji, nie krétszy niz 3 tygodnie, o ile
wskazdéwki producenta mieszanki tynkarskiej nie stanowig inaczej.

6.5.1 Wymagania dotyczace podtozy pod tynki gipsowe

Podtozem moze by¢ p owierzchnia bezposrednio przeznaczona do otynkowania
lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe. Tynki gipsowe mozna wykonywaé na

podtozach:

-z betondéw zwyktych (w konstrukcjach monolitycznych i prefabrykowanych),
-z autoklawizowanych betonéw komodrkowych,

-z zaprawy cementowej marki M4-M7,

-z zaprawy cementowo-wapiennej marki M2-M7,- z gipsu i piyt kartonowo-
gipsowych.

Podtoza powinny by¢ réwne, mocne, jednorodne, réwnomiernie chtongace wode,
szorstkie, suche, nie pylace, wolne od wykwitow, bez rys i peknieé. Powierzchnia
ewentualnego tynku podktadowego nie powinna by¢ wygtadzona lub zatarta.
Nadlewki, nacieki i wystajgce nierédwnosci podtoza nalezy sku¢ lub zeszlifowac.
Rysy, raki, kawerny i ubytki podtoza nalezy naprawi¢ zaprawg cementowq lub
specjalnymi masami naprawczymi, na ktére wydane sg aprobaty techniczne.
Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usuna¢,
zmywajac odpowiednimi preparatami odttuszczajgcymi albo stosujac $rodki

mechaniczne (np. piaskowanie).
Z podtozy nalezy usungé warstwe pylacg oraz odpyli¢ powierzchnie.

Wystajagce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny byc¢
zabezpieczone antykorozyjnie. Podfoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny
mie¢ zaszpachlowane styki ptyt i wkrety mocujace.

Podktady z tynkow zwyktych powinny spetnia¢ wymagania PN-70/B-10100,
odpowiednie do zatozonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej

- odmiany i kategorii tynku podkfadowego.

Uwzgledniajac stan podfoza, wskazéwki pochodzgce od producenta mieszanki

tynkarskiej oraz warunki atmosferyczne, w ktorych naktadana bedzie wyprawa,
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konieczne moze by¢ wstepne przygotowanie podifoza do tynkowania, poprzez
jego zwilzenie wodga, zagruntowanie badz zastosowanie $rodkéw zwiekszajgcych
przyczepnos¢ tynku do podtoza. Jako $rodki zwiekszajace przyczepnos¢ tynku do
podtoza stosowane sq:

-obrzutka wstepna,

-zaprawy i szlamy zwiekszajace przyczepnosé,— substancje ptynne tzw. mostki
adhezyjne.

Dobor ewentualnych dziatann wstepnego przygotowania podtoza musi by¢ zgodny
z zaleceniami producenta mieszanki tynkarskiej oraz wymaganiami dokumentacji
projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej.

6.5.2. Wykonanie tynkéw gipsowych ( gtadz gipsowa)

Rodzaj i typ tynku a takze wymagania w zakresie mieszanki tynkarskiej

okreslone sgq w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej.

Tynki gipsowe mogg byc¢ jedno- lub wielowarstwowe (dwu- lub trzywarstwowe).
Ze wzgledu na technike wykonania i sposdb obrobienia powierzchni rozréznia sie
nastepujace typy tynkéw gipsowych:

-zaciggane i gfadzone - wykonywane przez zataciggniecie pacq wyprawy
douzyskania gtadkiej powierzchni lub w przypadku mas zawierajacych okragte

ziarna, zagtebien w ksztatcie rowkodw,

-natryskowe - wykonywane metoda natrysku miotetkq, pedzlem, agregatem

tynkarskim lub pistoletem tynkarskim,

-wyttaczane - wykonywane przez modelowanie natozonej warstwy za pomocq
rolki.

Grubos¢ tynkdéw gipsowych (gtadzi gipsowych) wynosi od 0,2 do 1,5 cm. Przy
wykonywaniu tynkow nalezy bezwzglednie przestrzegac instrukcji producenta
mieszanki tynkarskiej w zakresie przygotowania podtoza i masy tynkarskiej, a
takze warunkéw naktadania masy tynkarskiej oraz jej pielegnacji.

Ponadto przy wykonywaniu tynkéw nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zasad
ogdlnych:

-mieszanke tynkarska dobiera¢ tak, by zapewni¢ zgodnos$¢ zatozonej w
dokumentacjiprojektowej i szczegétowej specyfikacji technicznej grubosci tynku i
jego poszczegodlnych warstw (tynki wielowarstwowe) z zaleceniami producenta

wybranej mieszanki tynkarskiej,
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-obowigzkowo stosowal technike wykonywania i rezimy technologiczne (np.
minimalne przerwy technologiczne) oraz sposob obrobienia tynku zgodne z
procedurami wykonawczymi zawartymi we wskazéwkach producenta mieszanki
tynkarskiej,

-profile tynkarskie dobiera¢ odpowiednio do ich przysziej funkcji (profile
naroznikowe, stykowe, szczelinowe, dylatacyjne itp.) oraz z
uwzglednieniemzgodnosci materiatu z ktérego wykonany jest profil, z

przewidywanym rodzajem tynku,

-nie dopuszcza¢ do powstania pustych przestrzeni za profilami tynkarskimi np.

listwami naroznikowymi,

-elementy wpuszczane w tynk (np. ramy okienne) osadza¢ réwnomiernie na

catym obwodzie,
-w miejscach narazonych na pekniecia zaktadac siatke,

- w naroznikach wypuk tych i na krawedziach zaktadaé katowniki aluminiowe
perforowane.

-naciecia tynku (,kontrolowane pekniecia”) wykonywac przed przystgpieniem
doostatniego etapu wykonczenia tynku np. zacierania, wygtadzania; na Scianach

wewnetrznych naciecia tynku sg niedozwolone.

-ewentualne zbrojenie tynku siatkg nalezy wykonywa¢ zgodnie @z
wymaganiamidokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej oraz
zaleceniami z instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej,

-Swiezy tynki wewnetrzne w okresie letnim powinny by¢ chronione przed
zbytintensywnym dziataniem promieni stonecznych i opadami deszczu, a w
okresie zimowym przed mrozem

-tynki wewnetrzne, po ich natozeniu, powinny mie¢ zapewniong dobrg
wentylacje.

6.5.3. Wymagania dotyczace tynkow gipsowych

Przyczepnos$¢ tynku do podtoza polegajgca na mechanicznym potgczeniu sie
zaprawy z podfozem powinna zapewni¢ takie przyleganie i zespolenie tynku z
podtozem, aby po stwardnieniu zaprawy nie wystepowaty odparzenia, pecherze
itp. Oznaczenie przyczepnosci tynku do podtoza nalezy wykonywac¢ wg PN-85/B-

04500. Wzajemna przyczepnos¢ poszczegdlnych warstw w  tynkach
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wielowarstwowych badana metodg kwadracikowania powinna dawac¢ wynik
pozytywny i nie powinna by¢ mniejsza niz przyczepnos¢ catego tynku do podifoza.
Odporno$¢ tynkéw na uszkodzenia mechaniczne. Miarg odpornosci na
uszkodzenia jest brak wypadania kwadracikow przy badaniu miotkiem

Baronnie’go wg pkt. 6.4.2.1. niniejszej SST.

Grubos¢ gotowych tynkédw w zaleznosci od rodzaju podioza i mieszanki
tynkarskiej, sposobu wykonania oraz liczby warstw, powinna wynosi¢ 0,2+1,5 cm
- z tym, ze dla tynkéw jednowarstwowych grubos¢ ta powinna wynosi¢ 0,2+ 0,4
cm, a dla wielowarstwowych 0,3+0,8 cm.w tynkach wielowarstwowych grubosc¢

kazdej warstwy powinna zawierac sie w granicach 0,1-0,5 cm.

Cechy powierzchni otynkowanych. Powierzchnie tynkdw powinny by¢ gtadkie lub
miec fakture wynikajacg z techniki obrobienia powierzchni, a takze odznaczac sie
jednolitg barwg - bez smug i plam oraz prze$witéw podioza. Powierzchnie te nie
powinny pyli¢. Wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni
tynku roztwordw soli przenikajacych z podioza, a takze zacieki majace postac

trwatych $ladéw oraz wykwity plesni itp. sg niedopuszczalne.

Nie dopuszcza sie wystepowania pecherzy, rys i spekan na powierzchni tynku.
Powierzchnie tynkéw pokrytych powiokg malarskg z farb wodnych Ilub
wodorozcienczalnych powinny pozwala¢ na ich renowacje bez uszkodzenia
(rozmycia) .

Prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi tynkéw Powierzchnie tynkdéw
powinny by¢ tak wykonane, aby tworzyly regularne pfaszczyzny pionowe lub
poziome zgodnie z zaprojektowanym obrysem. Krawedzie przecinania sie
powierzchni otynkowanych powinny by¢ prostoliniowe, a katy dwuscienne
utworzone przez te powierzchnie powinny by¢ katami prostymi lub powinny by¢
zgodne z katami przewidzianymi w dokumentacji projektowej. Dopuszczalne
odchyiki - jak dla tynkéow wewnetrznych kat. III wg PN-70/B-10100.

Widoczne miejscowe nieréwnosci lub wglebienia na gtadko otynkowanej
powierzchni, nie wynikajace z techniki wykonania, sg niedopuszczalne. Natomiast
w przypadku tynkéw na elementach prefabrykowanych dopuszcza sie widoczne
skosy wyréwnujace uskoki w ptaszczyznie licowej, wynikajace z dopuszczalnych

dla tych prefabrykatéw odchytek wymiarowych lub z tolerancji montazu.
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6.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczgce warunkéw przystgpienia do robdt podano w
OST ptk.6.

6.7. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robét podano w OST ptk..

6.7.1. Zasady ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST pkt.7.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu: jakosci i gatunku farb, zgodnosci
kolorow, sposobu i doktadnosci przygotowania podtoza, ilosci naktadanych
warstw (grunt, podkfad, nawierzchnia), rdwnomiernosci roztozenia i nasycenia
farb, odpornosci powtoki na wycieranie i zarysowanie, przyczepnosci powitoki do
podtoza itp.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialéw przeterminowanych, dla ktoérych okres
gwarancyjny minat

Wyniki przeprowadzonych badan nalezy uzna¢ za dodatnie, jezeli wszystkie
wymagania dla danej fazy robdt zostaty spetnione. Jesli ktérekolwiek z wymagan
nie zostato spetnione, nalezy dang faze robot uznac za niezgodng z wymaganiami
normy i po dokonaniu poprawek nalezy przeprowadzi¢ badania ponownie.

6.7.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdét tynkowych nalezy przeprowadzi¢ badania
materiatdow, ktore beda wykorzystywane do wykonywania robdt oraz kontrole i
odbidr (miedzyoperacyjny) podtozy:

-Badania materiatow

Badanie materiatow przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w
dzienniku budowy dotyczacych przyjecia materiatdw na budowe oraz
dokumentéw towarzyszacych wysyitce materiatow przez dostawce,
potwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatdow z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej robét tynkowy

-Badania przygotowania podtozy

Stan podtoza podlega sprawdzeniu w zakresie:

a)wilgotnosci - poprzez ocene wygladu, probe dotyku lub zwilzania, ewentualnie
w razie potrzeby pomiar wilgotnosci szczatkowej przy pomocy wilgotnosciomierza

elektrycznego,
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b)réwnosci powierzchni - poprzez ocene wygladu i sprawdzenie przy pomocy faty
c)przywierajacych ciat obcych, kurzu i zabrudzenia - poprzez ocene wygladu i
probe $cierania,

d)obecnosci luznych i zwietrzatych czesci podioza - poprzez préobe drapania
(skrobania) i dotyku,

e)zabrudzenia powierzchni olejami, smarami, bitumami, farbami - poprzez
ocenewygladu i prébe zwilzania,

f)chtonnosci podtoza — poprzez ocene wygladu oraz probe dotyku i zwilzania,
g)obecnos$¢ wykwitéw - poprzez ocene wygladu,

h)ztuszczania i powierzchniowego odspajania podioza - poprzez ocene
wygladu.Swieze podkiady z tynku zwykiego podlegajgq badaniom zgodnie z PN-
70/B-10100. Wyniki badan powinny by¢ porédwnane z wymaganiami podanymi w
pkt. 5.3., a nastepnie odnotowane w formie protokotu kontroli, wpisane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezacym sprawdzaniu zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji
technicznej i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej

6.7.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robdt tynkowych polegajg na biezagcym sprawdzaniu zgodnosci
ich wykonania z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami specyfikacji
technicznej i instrukcji producenta mieszanki tynkarskiej.

6.7.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny czy spetnione
zostaly wszystkie wymagania dotyczace wykonanych robdét tynkowych, w

szczegoblnosci w zakresie:

-zgodnosci z dokumentacjgq projektowg i specyfikacjg techniczng wraz

zwprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

-jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw,- prawidtowosci przygotowania
podtoza,

-prawidtowosci wykonania tynkéw pocienionych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdét nalezy wykorzystywa¢ wyniki badan

dokonanych przed przystgpieniem do robdt i w trakcie ich wykonywania oraz

zapisy w dzienniku budowy dotyczace wykonanych robot.
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Do badan odbiorowych nalezy przystgpi¢ nie pdzniej niz przed uptywem 1 roku
od daty ukonczenia roboét tynkowych.

Badania w czasie odbioru tynkéw pocienionych zewnetrznych przeprowadzad
nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie nizszej niz
+5°C. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na

podstawie dokumentow:

a)czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt
potwierdzajg, ze przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte
materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST,

b)czy w okresie wykonywania tynku pocienionego temperatura otoczenia w ciggu
doby nie spadta ponizej 0°C.

6.8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST pkt.8.

Jednostkg obmiarowg jest:

[ m2 ] - powierzchni tynkowanych

6.9. ODIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgace odbioru robét podano w OST pkt.9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw
kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogoéw podanych w
pkt. 6.

6.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.9.

Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie wszystkich elementéw robdt,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robot

6.11. PRZEPISY ZWIAZANE

-PN-ISO 3443-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i

okreslenia.

-PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

odbiorze.
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-PN-B-10106:1997Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw
pocienionych.

-PN-B-10106:1997/ Az1:2002Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do
wypraw pocienionych (Zmiana Azl).

-PN-85/B-04500Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

-PN-B-10109:1998Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.
-PN-90/B-14501Zaprawy budowlane zwykite.

-PN-EN 197-1:2002Cement - Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczace cementéwpowszechnego uzytku.

-PN-EN 459-1:2003Wapno budowlane — Czes$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci.

-PN-B-30041:1997Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

-PN-B-30042:1997Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej
gipsowy.

-PN-92/B-01302Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

-PN-EN 13139:2003Kruszywa do zaprawy.

-PN-EN 13139:2003/ AC:2004Kruszywa do zaprawy.

-PN-EN 1008:2004Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek,

badanie i ocenaprzydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej

z procesow produkcji betonu.

7. POSADZKI
Kod CPV 45432110 - Kladzenie i wyktadanie podiog
7.1 WSTEP

7.1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru kfadzenia podtdg jako elementu robdt
~Projekt budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy wejsciu gtéwnym do

budynku Centrum Nauki Kopernik.
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7.1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 7.1.1.
7.1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania dla robot
posadzkowych objetych realizacjg zadania jak w p.7.1.1. tj. wykonanie
wykfadziny PVC w pomieszczeniu socjalnym i punkcie medycznym

7.1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym
przypadku nastepujgco: Roboty budowlane - wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem posadzek zgodnie z ustaleniami w dokumentacji
projektowej.

Pozostate okreslenia uzyte w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujgcymi normami
i okresleniami podanymi w ST B-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.1.4

7.1.5. Ogdélne wymagania dotyczace roboét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN-70/B- 10100.

7.2 MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w OST pkt.2.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robot wedtug zasad niniejszej
specyfikacji sq materiaty do wykonania robét posadzkowych.

Podstawowymi materiatami dla niniejszej specyfikacji sq:

7.2.1. Wykiadzina PVC

Elastyczna wyktadzina wielowarstwowa z przezroczysta warstwg uzytkowa.
Produkowana w arkuszach. Odporna na dziatanie mikroorganizméw. Stosowana w
budynkach uzytecznosci publicznej o intensywnym natezeniu ruchu np. w
szkotach, szpitalach i innych obiektach stuzby zdrowia, placéwkach
handlowych, hotelach, w pomieszczeniach przeznaczonych do statego pobytu
ludzi, w obiektach przemystu spozywczego, kosmetycznego, farmaceutycznego.

-grubos¢ catkowita 2.0 mm
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-grubos¢ warstwy uzytkowej 0.8 mm

-waga catkowita /m?2 3100 g
-ochrona powierzchni PUR
-wgniecenie resztkowe <0.1 mm
-ognioodpornosc¢ Bfl s1
-antyposlizgowosc¢ R9 > 0.3
-stabilno$¢ wymiaréw < 0.40 %
-oddziatywanie koétek krzeset Odporna
-zwijanie pod wptywem ciepta <8 mm
-wtasciwosci elektrostatyczne < 2 kV
-odpornosc¢ na Swiatto > 6
-odpornos$¢ chemiczna dobra
-odpornos$c¢ przeciw bakteriom nie sprzyja rozwojowi bakterii
-ogrzewanie podiogowe - max 27°C

7.2.2. Masa wygtadzajaca szczepna
Ulepszona zywicq syntetyczng masa wygtadzajgaca i niwelujgca (1-25 mm) dla
wszystkich podtozy nadajgcych sie do pokrycia wykfadzinami, rowniez dla podtozy

bitumicznych i napraw. Rozptywna, o niskiej kurczliwosci

-zuzycie materiatu 5 kg/m2/mm
-Czas uzycia 30 minut (20 °C)
-gotowos$¢ do pokrywania po 24 godzinach
7.3 SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu.

Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania przepisow BHP
7.4 TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.

Transport materiatbw moze odbywaé sie dowolnymi sSrodkami transportu,
ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zabezpieczenie tadunku przed utratg
statecznosci i uszkodzeniami, oraz z uwzglednieniem wskazéwek producenta

odnosnie transportu materiatow.
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7.5 WYKONANIE ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt podano w OST pkt.5.

7.5.1. Montaz wyktadziny PVC na posadzce

Podtoze pod wyktadzine powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci,
réowne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z
przepisami budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podfoza przy
podktadach cementowych, zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych
(samopoziomujacych) renomowanych producentéw przeznaczonych do
stosowania pod wyktadziny elastyczne. Zaktada sie wykonanie masy
samopoziomujacej gr. 2-5mm. Wilgotnos$¢ podtoza (CM-%) nie powinna by¢
wyzsza niz 2,0%. Dobre bedg zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktére sg
rowne, posiadajg mocng strukture, sgq pozbawione rys oraz pekniec. Podiozg te
powinny by¢ odpowiednio suche. Posadzka musi by¢ szczelna i nie
nasigkliwa. Montaz wyktadzin zgodnie z fachowymi regutami powinien odbywac
sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C jak réwniez w warunkach
wilgotnosci wzglednej - max. 65% (idealna wilgotnos$¢ to 40-60%). Natomiast
temperatura samej podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu
wyktadzin PCV powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny. Nalezy uzywac kleju
zgodnego z zaleceniami producenta. Arkusze wyktadziny nalezy tqczy¢ przy
pomocy sznura spawalniczego

Wokot Scian pomieszczenia wykonac listwy cokotowe dopasowane do
wyktadziny wysoko$¢ wywiniecia na Sciane 8cm.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci nalezy zapoznac¢ sie ze szczegdtowq
instrukcja montazu wyktadzin znajdujacej sie na stronie internetowej

producenta.

7.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce warunkdéw przystgpienia do robot podano w OST
ptk.6.

7.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ptk.7.

Przy odbiorze materiatdw posadzkowych nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatdow z zamdwieniem i wymaganiami
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stawianymi w dokumentacji technicznej proby przez ogledziny, opukiwanie i

mierzenie wymiaru i ksztattu.

Nie dopuszcza sie do stosowania materiatow ,  ktorych wiasciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw

przeterminowanych.

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania podkfadu i posadzki.

7.8 OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w OST pkt.8.
Jednostkg obmiarowg jest:

[ m2 ] - powierzchni tynkowanych

7.9 ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST pkt.9.
Odbioér powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego

-sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki przez oceng

wzrokowa.

- sprawdzenie grubosci wykonanej warstwy wyréwnawczej

-sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykéw materiatdw posadzkowych.
-sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw przez ocene wzrokowa..
7.10 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.

Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie wszystkich elementéw robdt,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robot
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7.11 PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i
znakowanie

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne

PN-B-06712/A1:1997 Kruszywa mineralne do betonu

PN-B-19701:1997 Cementy powszechnego uzytku

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych, klinkierowych, lastrykowych.

Wymagania i badania przy odbiorze

PN-EN 159:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E.10% Grupa B llI

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Aprobaty techniczne

8. MEBLE I WYPOSAZENIE

Kod CPV 39100000-3 - Meble (siedziska, meble, wszystkie

rodzaje)
Kod CPV 39200000-4 - Wyposazenie
8.1 WSTEP

8.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg
wymagania dotyczace wykonania i odbioru w zakresie mebli oraz wyposazenia
jako elementu robot ,Projekt budowlano wykonawczy modernizacji szatni przy
wejsciu gtdwnym do budynku Centrum Nauki Kopernik.

8.1.2.Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 8.1.1.

8.1.3. Zakres robot objetych SST
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Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wyposazenie budynku tzn.:

-dostarczenie szafek z HPL

-dostarczenie zabudowy kuchennej pomieszczeniu socjalnym

-dostarczenie nowego wyposazenia meblowego: stét i krzesta do pomieszczenia
socjalnego

-dostarczenie obrazu w pomieszczeniu socjalnym

-dostarczenie i montaz lady w szatni indywidualnej

-dostarczenie faw do szatni dla grup

-dostarczenie i montaz szafek na ubrania w szatni dla grup

-dostarczenie i montaz zabudowy z haczykami ze stali nierdzewnej w szatni

indywidualnej

-dostarczenie i montaz wygrodzen ze stali czarnej malowanej w pomieszczeniu

szatni indywidualnej
-dostarczenie i montaz klamek do drzwi
-dostarczenie i montaz odbojow w szatni dla grup

8.1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.

8.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, stosowanych
materiatow oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjq
techniczng i poleceniami Inzyniera.

Przed przystgpieniem do montazu w/w wyposazenia Wykonawca zobowigzany
jest do opracowania na wtasny koszt oraz do przedstawienia do akceptacji
Inzyniera nastepujacej dokumentacji wykonawczej:

-projektéw warsztatowych i montazowych w.w. wyposazenia, dla
poszczegolnych pomieszczen,

-projektow organizacji i harmonogramu dostaw.

8.2 MATERIALY

8.2.1 LADA

Lada w catosci diugosci 375 cm, wysokos$¢ 90 cm oraz gtebokos$¢ 35cm i 55 cm.
Lada w celu utatwienia wniesienia zostata podzielona na 2 moduty. Wykonana

konstrukcyjnie z niezapalnej ptyty meblowej laminowanej STOP FIRE w kolorze
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czarnym RAL 7021 mat. Korpusy sgsiadujgcych modutéw nalezy skreci¢ ze sobg
wkretami od strony wewnetrznej oraz wykonczy¢ zaslepkg meblowg w kolorze
mebla. Front i element lezacy na meblu montowany w catosci do korpusdw.

W dolnej czesci kazdego modutu znajduje sie listwa cokotowa o wysokosci 8 cm,
wykonana z blachy nierdzewnej szczotkowanej . Moduty osadzone w sposdb
umozliwiajace regulacje poziomu. Lada od strony obstugi posiada pétki
umozliwiajace przechowywanie toreb i plecakéow. W ladzie szatni przewidziano
tacznie trzy potki o wysokosci 24 cm . Blat o grubosci 4 cm, front i boczki z
niezapalnej ptyty meblowej laminowanej STOP FIRE w kolorze czarnym RAL 7021,

mat. Blat melaminowany lub z innego materiatu odpornego na Scieranie.

8.2.2 WIESZAKI NA UBRANIA W SZATNI INDYWIDUALNEJ]

tacznie 16 szt. stojakow szatniowych. 3 szt. o diugosci 183 cm , 13 szt. o
dtugosci 242 cm . Konstrukcja wszystkich wieszakow wykonana z profili
prostokatnych o przekroju 3x6 cm Zamocowane stale do podtoza. Profile
wykonane ze stali nierdzewnej. Panel poziomy na ktdrym umieszczone sg haczyki
ze stali nierdzewnej o wymiarach 10x3cm, dtugos¢ 112 cm( 4 szt. na jeden
wieszak) i 171 cm ( 2 szt. na jeden wieszak). Pomiedzy profilami wypetnienie
siatkq nierdzewng zgrzewang o oczku 25mm. Na panelu poziomym mocowane
haczyki ze stali nierdzewnej, kolor chrom o ksztaitcie jak na detalu. Haczyki
mocowane do profilu za pomocg wkretéw. Kotwienie do posadzki na gtebokosé

max. 5 cm.

8.2.3 SZAFKI NA UBRANIA W SZATNI DLA GRUP

W szatni grupowej znajduje sie facznie 39 koszy. 29 szt. - kosze istniejace, 10
szt. kosze projektowane. Istniejgce kosze nalezy odmalowac na kolor szary (do
uzgodnienia z Inwestorem przed wykonaniem malowania).

Parametry:

-stal

-malowane na kolor zétty, zblizony do RAL 1021

-wypetnienie platformy: ptyta laminowana o grubosci 16mm-+guma czarna drobny
ryfel

-drzwi dwustronne otwierane

-rgczka do pchania: pozioma na 1 krétszym boku-typ kot: petna czarna guma

-pbtka przestawiana na oczku siatki
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-40 niezdejmowanych haczykdw do wieszania ubran

-na 1 diuzszym boku drzwi dwuskrzydtowe

-drzwi z gatkg nieobrotowg zamykane na zamek + 2 komplety kluczy

-w dolnych i gérnych naroznikach drzwi ptytki zabezpieczajace

-na drzwiach tabliczka z numerem zabezpieczajagcym (szczegdty w opisie)
-dtugos¢ catkowita: 1000 mm

-szerokos¢ zewnetrzna: 735 mm

-wysokos$¢ catkowita: 1800mm

-szerokos¢ robocza: 665 mm

-dtugos¢ robocza 790 mm

-wysokos¢ wewnetrzna okoto 1580mm

-no$nos$¢; 300 kg - obcigzenie rownomierne

-burty wozka wypetnione siatkg zgrzewang 52x25

-wypeftnienie sufitu: siatka zgrzewana 25x25

-wozek wyposazony w dwa zestawy kotowe state i dwa zestawy kotowe skretne o
$rednicy 125mm - szara guma

Istniejgce kosze malowane na kolor zétty zblizony do RAL 1021 ( do ustalenia z

Inwestorem na etapie wykonawstwa). Nie przewiduje sie renowaciji.

8.2.4 SZAFKI NA UBRANIA Z HPL

Ilos¢ szafek- 19 szt.

Materiat

-korpus wykonany z ptyt HPL

-wzmocniony wieniec korpusu przeciwko wyfamaniu frontow
-korpus zgrzewany recznie

-wzmocniony cokot — stal nierdzewna szczotkowana o gr. 1mm
Front:

-wykonany z ptyty HPL grubosci 12mm

-drzwi naktadane na korpus

-zawiasy niewidoczne, kat otwarcia drzwi 105 stopni

-szafka wyposazona w haczyki malowane w kolorze korpusu
-szafka na cokole, mozliwos¢ regulacji szafki poprzez schowane w cokole ndzki
Zamek:

-wrzutowy na monete 1z, 2zt, lub 5zt

-system klucza Master Key
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-ptytki z systemem numeracji (szczegdty w opisie)

Wymiary szaf :

-przekrdj szafki 40x40 cm

-wys modutu szafy 200cm (190 szafka + 10 cm)

-szerokos¢ drzwi - 40cm

Kolorystyka:

-korpus : korpus i cokét szary, zblizony do koloru RAL 7047

-fronty: mieszane, zétty- RAL1021, szary- zblizony do koloru RAL 7047 (w czesci
rysunkowej wg detalu)

-nézki szafek klejone do posadzki

-korpusy w gérnej krawedzi mocowane do stupkéw wygrodzenia.

8.2.5 ODBOJE

W szatni grupowej odboje pomiedzy koszami na ubrania montowane podwdéjnie
(jeden obok drugiego) w trzech rzedach oraz w czterech miejscach przy Scianie.
Odboje o przekroju fi 42,4mm, podpory rury, AISI 304 stal nierdzewna co 95
cm, satyna, wysokos$¢ 30 cm. Mocowane przez kotwy wkrecane do betonu typu
HUS i kotwy rozporowe typu HDR .

Dtugos¢ odbojéw: 4x378cm, 2 x450 cm, 1x 208 cm(Sciana), 1x 103cm (Sciana),

1x 529 cm (Sciana).

8.2.6 WYGRODZENIA SZATNI Z PROFILI ZE STALI NIERDZEWNE)]
Wygrodzenie przestrzeni szatni dla klienta indywidualnego (rys_rzut) wykonano z
profildow Slusarskich wypetnienie walcowang siatkg ciggniong ze stali o gr. 2 mm
i oczku 42 x 12 mm. malowane na kolor czarny. Profile o przekroju prostokgtnym
60x30 Zaprojektowano trzy rodzaje wygrodzen:

Wygrodzenie nr 1 - ma forme azurowej Scianki o dtugosci 935 cm i wysokosci .

220 cm z otworem szerokosci lady pozwalajagcym na wygodng obstuge szatni. W
Skfada sie z dwoch elementdéw spawanych potgczonych tacznikiem o profilu 60x30
przykreconym do dwdéch gotowych czesci scianki azurowej.

Wygrodzenie nr 2 - ma forme dwdch azurowych $cianek o dtugosci 100 cm, i

wysokosci 220 cm z drzwiami (sktadajgacymi sie réwniez z profildow z siatkg cieto
ciggniong) o szerokosci 90 cm oraz o dtugosci 46 cm, wysokosci 220 cm. Drzwi
majg wygodny uchwyt umozliwiajacy ich otwarcie oraz sq wyposazone w zamek

elektromagnetyczny z kontrolg dostepu.
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Wygrodzenie nr 3 - od strony wejscia do szatni dla klientéw w grupach, znajduje

sie azurowa Scianka o diugosci ok. 84 cm i wysokosci ok. 220 cm, wykonana tak
jak elementy wygrodzenia przestrzeni szatni. Ta konstrukcja bedzie wyposazona
w urzadzenie elektromagnetyczne pozwalajace na przytrzymanie otwartego
skrzydfa drzwi do szatni dla klientédw w grupach. Drugie takie urzadzenie bedzie
umieszczone po drugiej stronie na Scianie.

Profile sq zakotwiczone w stropie i posadzce tak, ze caty ustrdj stanowi stanowit
stabilng konstrukcje majac na uwadze uzytkownikéw przestrzeni mogacych sie
oprze¢ o wygrodzenie. Wygrodzenie przestrzeni szatni skfada sie z trzech
elementdéw opisanych powyzej.

Detale wygrodzen i ich mocowania znajdujg sie na rysunku.

8.2.7 LAWY Z ELEMWNTOW STOLARSKO SLUSARSKICH

Wymiary standardowe: wys. 45 cm, szer. 90 cm, gt. 30 cm

Stelaz siedziska zbudowany jest ze stali lakierowanej proszkowo, z profili o
wymiarach: nogi - 40 x 20 mm, profil pod blatem - 20 x 20 mm.

Blat wykonany jest z wysokiej jakosci ptyty meblowej

Kolor blatu: przypominajacy dab

Kolor stelaza: czarny mat RAL 9005

Szczego6ty na rysunku w opisie .

8.2.8 ZABUDOWA KUCHENNA
a)Zabudowa systemowa z gotowych modutéw, kolorystyka do ustalenia z
architektem na etapie realizacji

Szafki kuchenne/ drzw/ Front szuflady:

Ptyta widrowa, folia melaminowa, Krawedz z tworzywa sztucznego, Krawedz z
tworzywa sztucznego

Szuflady:

Ptyta widrowa, Folia plastikowa

Tyt:

Ptyta pilsniowa, Farba akrylowa

Blat:

Ptyta widrowa, Wysoko wytrzymaty laminat melaminowy, Wysokowytrzymaty
laminat melaminowy, Krawedz z tworzywa sztucznego, Krawedz z tworzywa
sztucznego, papi
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Przyktadowa szafka
b)Bateria kuchenna

Korpus:

cynk, Metalizowany
Dziébek:

mosiaqdz, Metalizowany

c)Zlew wpuszczany, 1 kom z ociekarka, stal nierdz, 69x47 cm

Przyktadowy zlew z ociekaczem

8.2.9 STOL I KRZESLA W POMIESZCZENIU SOCJALNYM

Materiaty

Blat:

Ptyta widrowa, folia melaminowa, Krawedz z tworzywa, Krawedz z tworzywa
Podstawa blatu stotu:

Rama dolna/ Noga:

stal, Epoksydowa/poliestrowa powtoka proszkowa

Stopki:

Tworzywo polipropylenowe
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Siedzisko
Tworzywo polipropylenowe wzmochione
Podstawa

stal, Epoksydowa/poliestrowa powtoka proszkowa

Wymiary
Dtugosé: 67 cm
Szerokos$¢: 67 cm

Wysokos¢: 75 cm

Przyktadowy stét z krzestami

8.2.10 OBRAZ W POMIESZCZENIU SOCJALNYM
Obraz w rozmiarze 60 x 90 cm. W kolorze pastelowym, nie obramowany

Przed zakupem produktu nalezy uzyskac akceptacje Zamawiajgcego.

8.2.11 KLAMKI DO DRzZWI
Klamki (szt.2) do drzwi pomieszczenia socjalnego w ksztatcie i kolorze zblizonym
do istniejacych demontowanych.

Przed zakupem produktu nalezy uzyskaé akceptacje Inwestora.

8.3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu zgodnie z zaleceniami
producenta. Sprzet powinien by¢ sprawny i spetnia¢ wszystkie wymagania

przepiséw BHP
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8.4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.4.

Wykonawca w porozumieniu z Inwestorem powinien zapewni¢ dojazd samochodu
na teren budowy, Przewozone tadunki nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem na
trasie przejazdu.

Wyposazenie i elementy do wyposazenia mogg by¢ przewozone jedynie srodkami
transportu przystosowanymi do tego celu, zabezpieczajace je przed
uszkodzeniami. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej
i zabezpieczy¢ przed spadaniem, przesuwaniem lub uszkodzeniem. Meble i ich
elementy powinny by¢ pakowane w folii, drewna, tektury i styropian. Naroza
nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok i
blatéw.

Warunki przechowywania elementoéw profili, tgcznikdw i elementéw pomocniczych
powinny zapewniac statg gotowos¢ ich uzycia. Wyposazenie powinno byc¢
przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych zapewniajacych

temperature powyzej +5 ©°C.

8.5 WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST ptk.5.

Przed przystgpieniem do wyposazenia pomieszczen wszystkie roboty budowlane
powinny ukonczone i odebrane tj. sciany pomalowane, zainstalowane wszystkie
elementy instalacyjne, utozone podtogi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i
dobrze przewietrzane.

Montaz i umieszczenie wyposazenia wykonac zgodnie z rysunkami w

dokumentacji technicznej.

8.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace warunkdéw przystgpienia do robdot podano w OST
ptk.6

8.7 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace warunkdéw przystgpienia do robdot podano w OST
ptk.7

Dostarczone na budowe wyposazenie powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem:

zgodnosci z projektem i specyfikacjg producenta. Do kazdej partii dostarczonych
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elementéw i akcesoridéw powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie
o jakosci stwierdzajace, ze odpowiadajg one wymaganiom technicznym, podanym
w odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu:

-zgodnosci zamontowanego wyposazenia z dokumentacjg projektowa,

-atestéw, certyfikatow, sSwiadectw dopuszczenia, itp.

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-prawidtowosci zamontowania wyposazenia,

-kompletnosci i prawidtowosci wykonania zamocowan w podtozu,

-dziatania oku¢ ruchomych,

-wizualnej ocenie stanu technicznego zamontowanych mebili,

8.8 OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w OST pkt.8.
Jednostkg obmiarowg jest:

[ kpl; szt ] - mebli, sprzetu i elementéw wyposazenia

8.9 ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST pkt.9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu technicznych dokumentéw
kontrolnych i przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogdéw podanych w
pkt. 6.

8.10 PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie elementéw robot,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robot.

8.11 PRZEPISY ZWIAZANE

8.11.1 Normy
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PN-EN 1021-1:2014-12 Meble -- Ocena zapalnosci mebli tapicerowanych --
Czeé¢ 1: Zrddio zaptonu: tlacy papieros.

PN-EN ISO 12947-2:2000 Tekstylia -- Wyznaczanie odpornosci ptaskich wyrobdéw
na Scieranie metodg Martindale'a -- Wyznaczanie zniszczenia probki.

8.11.2. Inne dokumenty i instrukcje

ISO 9001:2008 System Zarzadzania Jakoscig.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatéw.

Opis techniczny.

9. KONSTRUKCJE STALOWE

Kod CPV 45223210-01 -Konstrukcje stalowe

9.1. WSTEP

9.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sq
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem
konstrukcji stalowych jako elementu robot ,Projekt budowlano wykonawczy

modernizacji szatni przy wejsciu gtdwnym do budynku Centrum Nauki Kopernik.
9.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 9.1.1.
9.1.3. Zakres robé6t objetych SST

Roboty obejmujq :

-roboty przygotowawcze

-montaz konstrukcji stalowej - zabudowa z haczykami na ubrania oraz

wygrodzenia
-malowanie konstrukcji stalowej

9.1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.
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9.1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich

zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
9.2 MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw podano w OST pkt. 2.

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robdt muszg by¢ zgodne z

wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projektowej.

Materialy stosowane do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinny

odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach oraz warunkach technicznych.

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych
powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 10020:2003, PN-EN 10027-
1:2007 , PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:2007, PN-EN 10079:2007, PN-EN

10204:2005 oraz rownowaznym normom europejskim.

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
normy: PN-EN ISO 544:2008.

Szczegdty wykonania konstrukcji stalowych w szatni znajdujg sie w dokumentacji

technicznej.

9.3 SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.3.

Do wykonania robdét bedacych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy
stosowac sprzet sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
9.4 TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt. 4.

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne

technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o

ruchu drogowym.
9.5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST pkt. 5.
9.5.1 Wymagania dotyczgce materiatéw i wykonania konstrukcji stalowych
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Wszystkie materiaty do wykonania robot musza odpowiada¢ wymaganiom
Dokumentacji Projektowej, Specyfikacji Technicznej oraz muszg posiadac
Swiadectwa jakosci producentdéw i uzyskac akceptacje Nadzoru Budowy.

Zakres robot przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

-zakup materiatow wskazanych do wykonania
konstrukcji,

— dobranie metody taczenia odpowiednio do
klasy konstrukcji.

Zakres robot przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji

— oczyszczenie miejsc montazu elementéw konstrukcji,
— wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementéw konstrukcji,

9.5.2 Montaz konstrukcji stalowych

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem oraz
zaleceniami normy PN-B- 06200.

Elementy stalowe fgczy¢ spoing pachwinowg, obwodowo gr. 3 mm.

Uwaga: Dla niewymienionych powyzej zasad wykonania robdt, nalezy stosowacd
wytyczne okreslone w Zeszytach ITB pt.« Warunki techniczne wykonania i

odbioru robot ».

9.6. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogodlne zasady warunkow przystgpienia do robét podano w OST pkt. 6.
9.7. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST pkt. 7.

6.1. Sprawdzeniu podlega:

-wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu,

-wiasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu,

-wymiary i ksztatt elementdw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,
prawidtowos¢ rozmieszczenia i wielkosci otworow pod $ruby montazowe,

-jakos¢ i sposdb przygotowania brzegdéw elementéw do spawania,

-jakos$¢ potaczen spawanych w zaleznosci od kategorii potaczenia i klasy
konstrukcji spawanej,

-wymiary wykonanych elementéw montazowych,

-ksztatt wykonanych elementéw montazowych,

-osadzenie $rub kotwigcych w elementach konstrukcji,

-jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukcji stalowej,
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-wykonanie i zamontowanie konstrukcji zgodnie z projektem.
9.8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréw robdét podano w OST pkt. . Jednostkg

obmiarowa jest:
[ 1 t] - konstrukcji stalowej,
[ szt. ] - osadzenie kotew, stopnic i podestu,
[ m? ] - malowanie ogniochronne.
9.9. ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady odbioréw robét podano w OST pkt. 8.
Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu dokumentow
przeprowadzeniu pomiaréw dla sprawdzenia wymogow
9.10. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.
Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Cena obejmuje:
-prace pomiarowe i technologiczne,
-zakup i dowdz materiatéw,
-wykonanie elementéw robot,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robét.

9.11. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-90/B -03200 Konstrukcje stalowe -- Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-EN 10034:1996 Dwuteowniki I i H ze stali konstrukcyjnej -- Dopuszczalne
odchytki wymiarowe i odchytki ksztattu.

PN-EN 10219-1:2007 Ksztattowniki zamkniete ze szwem wykonane na zimno ze
stali konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych -- Czes$é¢ 1: Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007P Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych --
Czesc¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych.

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkéw stali.
PN-EN 10027-1:2007 Systemy oznaczania stali. Znaki stali.
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PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy.

PN-EN 10021:2007 Ogolne techniczne warunki dostawy stali i wyrobow
stalowych.

PN-EN 10079:2007 Terminologia wyrobow stalowych.

PN-EN 10204:2005 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentéw kontroli.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane Warunki wykonania i odbioru
Wymagania podstawowe.

PN-M-47900-3:1996 Rusztowania stojagce metalowe robocze -Rusztowania
ramowe.

PN-EN 10210-2:2007 Ksztattowniki zamkniete wykonane na gorgco ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych -- Cze$¢ 2: Tolerancje,
wymiary i wielkosci statyczne.

PN-ISO 8992:1996 Czesci ztaczne. Ogdélne wymagania dla srub, wkretéw,
$rub dwustronnych i nakretek.

PN-EN ISO 544:2008 Materiaty dodatkowe do spawania -- Warunki techniczne
dostawy spoiw do spawania -- Typ wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-M-69008:1987 Spawalnictwo--Klasyfikacja konstrukcji spawanych.

PN-EN ISO 13920:2000 Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukcji spawanych --
Wymiary liniowe i katy -- Ksztalt i potozenie.

PN-EN ISO 21952:2009 Materiaty dodatkowe do spawania -- Druty elektrodowe,
druty, prety i stopiwa do spawania tukowego w ostonie gazéw stali odpornych na
petzanie -- Klasyfikacja

PN-EN 970:1999/Ap1:2003 Spawalnictwo -- Badania nieniszczace ziqczy
spawanych -- Badania wizualne.

PN-89/S-10050 Obiekty mostowe -- Konstrukcje stalowe -- Wymagania i
badania

PN-87/M-69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie
gestosci optycznej obrazu na radiogramie.

PN-EN206-1:2003 Beton. Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnos¢.
PN-ISO6935-1,2 :1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie i zebrowane.

PN- EN 13670-1:2000 Wykonywanie konstrukcji betonowych Czes¢ 1: Uwagi

ogolne.
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PRZEPISY I DOKUMENTY ZWIAZANE

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. (Dz.U Nr 47 poz.
401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robodt
budowlanych. Zeszyty ITB pt. ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt

budowlanych”.

10. INSTALACIE ELEKTRYCZNE

Kod CPV 45310000-3 - Instalacje elektryczne

10.1. WSTEP

10.1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag
wymagania dotyczgce wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wykonaniem
instalacji elektrycznych jako elementu robét ,Projekt budowlano wykonawczy

modernizacji szatni przy wejsciu gtéwnym do budynku Centrum Nauki Kopernik.
10.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 10.1.1.
10.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajagce i majace na celu wykonanie remontu instalacji elektrycznej w

budynku.

Zakres robot obejmuje:

-roboty przygotowawcze

-montaz podtynkowych gniazd elektrycznych
-montaz przewoddw elektrycznych
-demontaz przewodéw elektrycznych
-montaz puszek natynkowych

- montaz opraw os$wietleniowych

-demontaz opraw oswietleniowych
-przeniesienie tgcznikéw

-rozbudowe istniejgcej instalacji
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- badania i pomiary instalacji
-przetozenie czytnikow kontroli dostepu.

10.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.
10.1.5. Ogolne wymagania dotyczace roboét.

Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania

Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materiatdw pomocniczych zastosowanych do
wykonywania instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji
przetargowej. Zastosowanie do wykonania instalacji innych rodzajow (typdow)
urzadzen i osprzetu niz wymienione w przedmiarze robot dopuszczalne jest
jedynie pod warunkiem wprowadzenia do dokumentacji zmian uzgodnionych w

obowigzujacym trybie .

10.2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w OST pkt.2

Materiaty takie jak taczniki osSwietleniowe, oprawy os$wietleniowe, przewody
nalezy dostarcza¢c na budowe wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami
gwarancyjnymi, protokotami odbioru technicznego. Dostarczone na miejsce
budowy materiaty nalezy sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z
danymi wytwércy. W przypadku stwierdzenia wad Iub nasuwajacych sie
watpliwosci mogacych mie¢ wptyw na jakos¢ wykonania robot, materiaty nalezy
przed ich wbudowaniem poddac¢ badaniom okreslonym przez dozdér techniczny
robot. Sktadowanie materiatdw powinno odbywac sie zgodnie z zaleceniami
producentdw, w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu Ilub
pogorszeniu sie wiasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikéw
atmosferycznych lub fizykochemicznych. Nalezy zachowaé¢ wymagania
wynikajgce ze specjalnych wiasciwosci materiatdw oraz wymagania w zakresie

bezpieczenstwa przeciwpozarowego.

Materiaty muszg spetnia¢ wymagania norm:

PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do
uktadania na state. Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.
PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do

uktadania na state. Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej.
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PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw
termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.
PN-EN 12464-1:2004. Swiatlo i oéwietlenie.

10.3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.1.3.

Do wykonania robot dotyczacych instalacji elektrycznych moze byé uzywany

dowolny sprzet zgodny z przepisami BHP.

10.4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.1.4.

Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi S$rodkami
transportu, zabezpieczone w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z

przepisami BHP i ruchu drogowego.

10.5. WYKONANIE ROBOT

10.5.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty

instalacyjne.

10.5.2.Trasowanie. Trasa instalacji elektrycznych powinna przebiegac
bezkolizyjnie z innymi instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta,
prosta i dostepna dla prawidiowej konserwacji oraz remontéw. Wskazane jest

aby przebiegata w liniach poziomych i pionowych.

10.5.3Montaz( konstrukcji wyborczych oraz uchwytéw) Konstrukcje wsporze i
uchwyty przewidziane do utozenia na nich instalacji elektrycznych, bez wzgledu
na rodzaj instalacji, powinny by¢ zamocowane do podtoza w sposdéb trwaty,
uwzgledniajacy warunki lokalne i technologiczne, w jakich dana instalacja

bedzie pracowac.
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PrzejScia przez Sciany i stropy Przejscia przez Sciany i stropy powinny spetniaé

nastepujgce wymagania:

-wszystkie przejscia obwodow instalacji elektrycznych przez Sciany, stropy
itp. muszg by¢ chronione przed uszkodzeniami.

- przejscia te nalezy wykonywaé w przepustach rurowych,
- przejscia pomiedzy pomieszczeniami o roznych atmosferach powinny by¢

wykonywane w sposOb szczelny, zapewniajacy nieprzedostawanie sie
wyziewow,
- obwody instalacji elektrycznych przechodzace przez podiogi musza by¢
chronione do wysokosci bezpiecznej przed przypadkowymi uszkodzeniami.
Jako ostony przed uszkodzeniami mechanicznymi nalezy stosowal rury
stalowe, rury z tworzyw sztucznych, korytka blaszane itp.
Montaz( sprzetu, osprzetu i opraw oswietleniowych)
Sprzet i osprzet instalacyjny nalezy mocowa¢ do podtoza w sposéb trwaty
zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie.
Do mocowania sprzetu i osprzetu mogaq stuzy¢ konstrukcje wsporcze lub konsolki
osadzone na podiozu, przyspawane do stalowych elementéw konstrukcji

budowlanych lub

przykrecone do podfoza za pomocqg kotkdéw i Srub rozporowych. Uchwyty (haki)
dla opraw zwieszakowych montowane w stropach nalezy mocowaé przez
wkrecanie w metalowy kotek rozporowy . Zawieszenie opraw zwieszakowych
powinno umozliwia¢ ruch wahadtowy oprawy. Przewody opraw oswietleniowych

nalezy taczy¢ z przewodami wypustow za pomocq ztgczy Swiecznikowych.

10.5.4 Podejscia do odbiornikow

Podejscia instalacji elektrycznych do odbiornikéw nalezy wykonywac¢ w miejscach
bezkolizyjnych, bezpiecznych oraz w sposdéb estetyczny. Do odbiornikow
zasilanych od gory nalezy stosowaé podejscia zwieszakowe. Sg to najczesciej
oprawy os$wietleniowe Iub odbiorniki zasilane z instalacji zawieszonych na
drabinkach lub korytkach kablowych. Podejscia zwieszakowe nalezy wykonywac
jako sztywne, lub elastyczne w zaleznosci od warunkéw technologicznych i
rodzaju wykonywanej instalacji. Do odbiornikdw zamocowanych na $cianach,

stropach lub konstrukcjach podejscia nalezy wykonywac¢ przewodami utozonymi
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na tych Scianach, stropach lub konstrukcjach budowlanych, a takze na innego

rodzaju podtozach np. ksztattowniki, korytka itp.

10.5.5 Préby pomontazowe

Po zakonczeniu robot nalezy przeprowadzi¢ préby montazowe obejmujace
badania i pomiary. Zakres prob montazowych nalezy uzgodni¢ z inwestorem.

Zakres podstawowych prob obejmuje:
-pomiar rezystancji izolacji instalacji
-sprawdzenie ciggtosci przewoddéw ochronnych

-pomiar skutecznosci dodatkowego srodka ochrony od porazen

10.6. WARUNKI DO PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace warunkdéw przystgpienia do robdét podano w OST
pkt.1.6.

10.7. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST pkt. 7.

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdét oraz po ich zakonczeniu
powinno podlegac:

-zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacja,

-wlasciwe podigczenie przewodu fazowego , neutralnego oraz ochronnego do
gniazd, urzadzen i opraw oswietleniowych

-zafgczanie punktow $wietlnych zgodnie z zatozonym programem,

-wykonanie pomiaréw rezystancji uziemienia, izolacji, ciggtos¢ przewodow
ochronnych,  pomiaréw  skutecznosci ochrony  przeciwporazeniowej z

przekazaniem wynikéw do protokotu odbioru.
10.8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiardéw robdét podano w OST pkt. . Jednostkg

obmiarowa jest:
[ szt. ] - faczniki, gniazdka, puszki itp.

[ mb] - okablowanie
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10.9. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w OST pkt. 9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu dokumentéw i przeprowadzeniu

pomiaréow dla sprawdzenia wymogow.

10.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.
Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie elementéw robot,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robét..

10.11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-87/E-90056. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do

uktadania na state. Przewody o izolacji i powtoce polwinitowej, okragte.

PN-87/E-90054. Przewody elektroenergetyczne ogdlnego przeznaczenia do

uktadania na state. Przewody jednozytowe o izolacji polwinitowej.

PN-76/E-90301. Kable elektroenergetyczne i sygnalizacyjne o izolacji z tworzyw

termoplastycznych i powtoce polwinitowej na napiecie znamionowe 0.6/1 kV.

PN-EN 12464-1:2004. Swiatto i oéwietlenie. Oéwietlenie miejsc pracy. Czesé 1:

Miejsca pracy we wnetrzach.

PN-86/E-05003.01. Ochrona odgromowa obiektdw budowlanych. Wymagania
ogolne.

Przepisy budowy urzadzen elektroenergetycznych. Instytut Energetyki
1988 r

11. INSTALACIE SANITARNE

Kod CPV 45332200-INSTALACJA WOD-KAN

11.1. WSTEP
11.1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sag
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdét zwigzanych z wykonaniem
instalacji sanitarnych jako elementu robdt ,Projekt budowlano wykonawczy

modernizacji szatni przy wejsciu gtdwnym do budynku Centrum Nauki Kopernik.
11.1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 10.1.1.
11.1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajagce i majace na celu wykonanie remontu instalacji elektrycznej w

budynku.

Zakres robot obejmuje:

-demontaz instalacji kanalizacyjnej

-demontaz zlewu w szatni dla grup i pomieszczeniu socjalnym
-zaslepienie przewoddow kanalizacyjnych oraz cieptej i zimnej wody
-przesuniecie bojlera

-montaz zlewu w pomieszczeniu socjalnym

11.1.4. Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w OST pkt.1.4.
11.1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST pkt.1.5.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania

Rodzaje (typy) urzadzen, osprzetu i materiatdw pomocniczych zastosowanych do
wykonywania instalacji powinny by¢ zgodne z podanymi w dokumentacji
przetargowej. Zastosowanie do wykonania instalacji innych rodzajow (typdow)
urzadzen i osprzetu niz wymienione w przedmiarze robot dopuszczalne jest
jedynie pod warunkiem wprowadzenia do dokumentacji zmian uzgodnionych w

obowigzujacym trybie .

11.2. MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST pkt.2
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Materiaty takie jak korki zaslepiajace, przewody cieptej i zimnej wody dostarczad
na budowe wraz ze Swiadectwami jakosci, kartami gwarancyjnymi, protokotami
odbioru technicznego. Dostarczone na miejsce budowy materiaty nalezy
sprawdzi¢ pod wzgledem kompletnosci i zgodnosci z danymi wytwdrcy. W
przypadku stwierdzenia wad lub nasuwajacych sie watpliwosci mogacych mied
wptyw na jakos$¢ wykonania robot, materiaty nalezy przed ich wbudowaniem
podda¢ badaniom okresSlonym przez dozér techniczny robot. Sktadowanie
materiatdow powinno odbywac¢ sie zgodnie z zaleceniami producentow, w
warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu Iub pogorszeniu sie
wiasciwosci technicznych na skutek wptywu czynnikdw atmosferycznych Ilub
fizykochemicznych. Nalezy zachowa¢ wymagania wynikajgce ze specjalnych
wlasciwosci  materiatdbw oraz wymagania w zakresie bezpieczenstwa

przeciwpozarowego.

Materiaty muszg spetnia¢ wymagania norm.
11.3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST pkt.1.3.

Do wykonania robot dotyczacych instalacji sanitarnych moze by¢ uzywany

dowolny sprzet zgodny z przepisami BHP.

11.4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST pkt.1.4.

Materialy na budowe powinny by¢ przywozone odpowiednimi S$rodkami
transportu, zabezpieczone w sposdb zapobiegajacy uszkodzeniu oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.

11.5. WYKONANIE ROBOT

11.5.1.Wykonawca przedstawi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram

robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty
instalacyjne.
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11.5.2.Trasa instalacji sanitarnych powinna przebiega¢ bezkolizyjnie z innymi
instalacjami i urzadzeniami, powinna by¢ przejrzysta, prosta i dostepna dla
prawidtowej konserwacji oraz remontdéw. Wskazane jest aby przebiegata w
liniach poziomych i pionowych. Osprzet instalacyjny nalezy mocowac do podifoza

i Scian w sposdb trwaty zapewniajacy mocne i bezpieczne jego osadzenie

11.5.3. Pofaczenie rur i ksztattek

Potaczenia rur i ksztattek z tworzyw sztucznych . Przed przystgpieniem do

montazu rur i ksztattek z tworzyw sztucznych nalezy dokonaé ogledzin tych
materiatdw Powierzchnie rur i ksztattek muszg by¢ czyste, gtadkie, pozbawione
porow, wgtebien i innych wad powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajgcym

spetnienie wymagan odpowiednich norm

Potgczenia mechaniczne zaciskowe. Potaczenia mechaniczne zaciskowe

wykonuje sie za pomocg ztaczek, ktore zaciskane sg na koncéwkach rur.
Pofaczenia te majg zastosowanie w przewodach wodociggowych o $rednicach do

110 mm. Nalezy stosowac ztgczki systemowe.

Potaczenia gwintowane. Potgczenie gwintowane moze by¢é wykonane z

uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelkg zaciskowg miedzy
przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintow wykonanych w
metalu oraz zasady ich stosowania powinny by¢ zgodne z wymaganiami PN-
ISO-7-1: 1995 Gwinty rurowe pofgczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie.
Wymiary, tolerancje i oznaczenia, i/lub PN-ISO 228-1 1995 Gwinty rurowe
pofaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie. Wymiary, tolerancje i
oznaczenia. Gwint moze by¢ wykonany w materiale rodzimym elementu
taczonego (uformowany metodq obrdobki mechanicznej). Gwinty powinny byc¢
rowno uciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy. Doktadnos¢
naciecia gwintu sprawdza sie przez nakrecenie ztaczki. Potgczenie skreca sie
wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomocq narzedzi specjalnych lub za
pomoca harzedzi uniwersalnych. Bez wzgledu na sposdb dokrecania,
niedopuszczalne jest dokonywanie tego zbyt stabo lub zbyt mocno, a takze

powodowanie mechanicznego uszkodzenia tgczonych elementéw. Jako materiat
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uszczelniajacy nalezy stosowaé konopie nasgczone pokostem, tasme teflonowg

lub paste uszczelniajaca.

Potaczenia lutowane . Potaczenia rur lutem miekkim.

Potaczenia z armaturg . Przed przystgpieniem do montazu armatury nalezy

dokona¢ ogledzin jej powierzchni zewnetrznej i wewnetrznej. Powierzchnie
powinny by¢ gtadkie, czyste, pozbawione poréw, wglebien i innych wad
powierzchniowych w stopniu uniemozliwiajacym spetnienie wymagan norm
okreslonych w pkt. 2. . Wysokos¢ ustawienia armatury czerpalnej nad podtogg
lub przyborem nalezy wykonaé zgodnie z wymaganiami okreslonymi w WTWiO
dla instalacji wodociggowych (zeszyt nr 7 COBRTI INSTAL). Zastosowanie
rodzajow potgaczen armatury z instalacjg nalezy wykonac przestrzegajac

instrukcji wydanych przez producentéw okreslonych materiatéw.

11.6. WARUNKI DO PRZYSTAPIENIA DO ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace warunkdw przystgpienia do robdét podano w OST
pkt.1.6.

11.7. KONTROLA JAKOSCI

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdét podano w OST pkt. 7.

Sprawdzeniu i kontroli w czasie wykonywania robdét oraz po ich zakonczeniu
powinno podlegad:

-zgodnos$¢ wykonania robét z dokumentacja,

-sprawdzeniu potaczenia instalacji z armaturg

-sprawdzeniu potaczen rur i ksztattek

-wykonanie préb szczelnosci.

11.8. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady dokonywania obmiaréow robdét podano w OST pkt.8 . Jednostkq

obmiarowa jest:
[ szt. ] - ksztattki, zaslepki, armatura

[ mb] = rury
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11.9. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioréw robdt podano w OST pkt. 9.

Badania przy odbiorze polegajg na sprawdzeniu dokumentéw i przeprowadzeniu

pomiaréow dla sprawdzenia wymogow.

11.10. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST pkt.10.

Zasady rozliczania i pfatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta
pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.

Cena obejmuje:

-prace pomiarowe i technologiczne,

-zakup i dowdz materiatéw,

-wykonanie elementéw robot,

-kontrole prawidtowosci wykonanych robét..

11.11. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 806-1:2004 Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji

wodociggowych do przesylu wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi. Czes¢
1: Postanowienia ogodlne.

PN-81/B-10700.00 Instalacje wewnetrzne wodociaqgowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Wspdlne wymagania i badania.

PN-ISO-7-1: 1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia.

PN-ISO 228-1:1995 Gwinty rurowe pofaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na
gwincie. Wymiary, tolerancje i oznaczenia. PN-83/B-10700.04 Instalacje
wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze.
Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i polietylenu.

PN-83/B-10700.04 Instalacje wewnetrzne wodociqgowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze. Przewody wody zimnej z polichlorku winylu i
polietylenu.

PN-B-10720:1998 Wodocigqgi Zabudowa zestawdw wodomierzowych w

instalacjach wodociggowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1452-1:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.

Wymagania ogdlne.

69



PN-EN 1452-2:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Rury.

PN-EN 1452-3:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Ksztattki.

PN-EN 1452-4:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Zawory i wyposazenie pomochicze.

PN-EN 1452-5:2000 Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych. Systemy
przewodowe z niezmiekczonego polichlorku winylu (PVC-U) do przesytania wody.
Przydatnos$¢ do stosowania w systemie.

PN-EN ISO 15874-1:2004(U) Systemy przewoddw rurowych do instalacji cieptej i
zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 1: Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 15874-2:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Czes¢ 2: Rury.
PN-EN ISO 15874-3:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polipropylen (PP). Cze$¢ 3:
Ksztattki.

PN-EN ISO 15874-5:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody.

Polipropylen (PP). Cze$¢ 5: Przydatnos¢ do stosowania w systemie.
PN-C-89207:1997 Rury z tworzyw sztucznych. Rury ci$nieniowe z polipropylenu
PP-H, PP-B i PP-R.

PN-EN ISO 15876-1 2004(U) Systemy przewodéw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czes$¢ 1:
Wymagania ogdlne

PN-EN ISO 15876-2:2004(U), Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czes$¢ 2: Rury
PN-EN ISO 15876-3:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Cze$¢ 3:
Ksztattki.
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PN-EN ISO 15876-5:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polibutylen (PB). Czes$¢ 5:
Przydatnos$¢ do stosowania w systemie.

PN-EN ISO 15875-1:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X).
Czes¢ 1: Wymagania ogdlne. PN-EN ISO 15875-2:2004(U) Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen
sieciowany (PE-X). Cze$¢ 2: Rury.

PN-EN ISO 15875-3:2004(U) Systemy przewoddw rurowych z tworzyw
sztucznych do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X).
Czes¢ 3: Ksztattki.

PN-EN IS015875-5:2004(U) Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych
do instalacji cieptej i zimnej wody. Polietylen sieciowany (PE-X). Cze$¢ 5:
Przydatnos¢ do stosowania w systemie.

Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Instalacji Wodociggowych - zeszyt 7 -
COBRTI INSTAL
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