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Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje Ram RM1 i RM2
Nr typ/ dtugosc¢ jednostkowa [mm] lub wymiary ¢ dtugosc masa jednostkowa |masa catkowita .
elementu ypraga gr/szer/dt 5 catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kg] uwagl
R4 RK120x120x6.3 1100 2 2,2 22,1 48,62 Rame RM2 wykona¢ jako
s6 RK120x120x6.3 1858 2 3,8 22,1 83,98 lustrzane odbicie ramy
57 RK120x120x6.3 1955 2 4 22,1 88,4 RM1; Otwory na $ruby
K1 L150x100x10 125 2 03 19 5,70 wykona¢ o érednicy 1mm
K2 L100x100x7 120 4 0,5 12,2 6,10 wiekszej dla érednicy
BL1 blacha 10x185x299 2 - 4,4 8,8 12mm i 2mm wiekszej dla
/@ @ @\ @ @\ @ BL4 blacha 12x260x190 2 47 9,4 wiekszych
Masa catkowita [kg] 251
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7 NN Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje Ramy RM3 | /i
7S 4V v / Nr dtugos¢ jednostkowa [mm] lub wymiary dtugosé masa jednostkowa | masa catkowita . | | |
-/ 7 typ/nazwa szt ) uwagi
S YV, / P elementu gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kg] |
7 NS R4 | RK120x120x6.3 1100 1,1 22,1 24,31 Otwory na sruby ||
P // // P // | é | Ly +300,000 6 RK120x120x6.3 1858 3,8 22,1 83,98 wykonac érednicy o 1mm | | RKA120%120%6 3 |
S . // s wiekszej dla $rednicy 86 1858 |
// s S // / Py @ K2 L100x100x7 120 4 0,5 12,2 6,10 12mm i wiekszej o 2mm | | |
/ / / . +0.000 la wiek h
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| | | | | | | | | s S P s S P / —100.000 —100.000 —100.000 —100.000 | | | | | | BL4 blacha 12x260x190 2 - 4,7 9,4 |
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. _ _ Wykaz zapotrzebowania kotew wklejanych $ciany szczytowej osi 4
750 | 1000 230 520 2250 14D0 2201 1400 2169 14D0 2930 1400 2950 750 Nr typ/nazwa dtugosc¢ jednostkowa [mm] lub wymiary st diug.os'é masa jednostkowa | masa catkowita uwagi
‘ 1 1 ‘ ‘ elementu gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kg]
! HIT-RE 500 V3 100 Lata+ HAS-U M12 o df. Zakotwienia
2500 16700 KT1 100mm 16 - - 252t/ stupek
Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygli sciany szczytowej w osi 4
1250 580 2620 5600 29/0 650 2620 280 Nr dtugos¢ jednostkowa [mm] lub wymiary dtugosé masa jednostkowa | masa catkowita )
typ/nazwa szt : uwagi
19200 1950 elementu gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] kgl
R1 Rygiel R1 - 3 wg odrebnego zestawienia 252 Stal S235
21700 R2 Rygiel R2 - 3 wg odrebnego zestawienia 246
R3 Rygiel R3 - 2 wg odrebnego zestawienia 168
‘ RM1 rama - 1 wg odrebnego zestawienia
— 251
Rygiel podwieszenia RP1 Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R7 RM2 rama - 1 wg odrebnego zestawienia
Rygiel SW Rygiel 32 Ryqiel 33 wykonat 2x Nr typ/nazw dtugoé¢ jednostkowa [mm] lub wymiary At dtugosé masa jednostkowa | masa catkowita wagi RM3 rama - 2 wg odrebnego zestawienia 248
wykonac 2x wykonac 2x wykonac 2x F F elementu yp/mazwe gr/szer/dt ° catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kel Hwas R6 RK120x120x6.3 352 1 0,4 22,1 9
— RK7__| RK120x120x6.3 319 L 04 22,1 8,84 R7 Rygiel 7 - 1 wg odrebnego zestawienia 12
20 BL2 blacha 10x235x140 1 - 2,59 3 Otwory na éruby R8 Rygiel 8 - 1 wg odrebnego zestawienia 34 Normy srubowe i
4 4 4 4 4 4 . W{/t?ti:rzl‘;”;gmlcmm R9 Rygiel 9 - 1 wg odrebnego zestawienia 34 profilowe: PN-EN 1SO
N E \ N\ N E \ "\ N\ E \ "\ 4N 4N 4N Masa catkowita [kg] 12 12memiwjie;kszejo Zn:lm R10 Rygiel 10 - 1 wg odrebnego zestawienia 50 4032:2004; PN-EN 1SO
— e f . o : : B 4 T : : N . : : hd e | . : : b e — — : RP1 Rygiel RP1 - 2 wg odrebnego zestawienia 108 8673:2004: DIN 934, DIN
° rS \? r o s /7{ [ | dla wiekszych : ) ,
- S T S S S S : : . : i
\5/ V7 . \5/ 1 Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R8 - Suma 1160 1933, DIN 931; EN 10210-2
’M 3501 7M 3471 *Qf 3531 4L 729 L Nr typ/nazwa dtugos¢ jednostkowa [mm] lub wymiary <t dtugos¢ masa jednostkowa | masa catkowita uwagi 754 zestaw Srubowy 1 dkf'\gliG 17-%;?LL_5(I)<mTk V168 12 - 0,176 3
3586 3556 3616 1544 elementu vp gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] [ke] 8 X podkiadka X haxretka -
1965 RK8 | RK120x120x6.3 1392 1 14 22,1 30,94 Otwory na éruby 755 | zestaw érubowy M16 kl.8.8 L=60mm 42 ] 0,165 7
2116 BL2 blacha 10x235x140 1 _ 2,59 3 wykonaé érednicy o 1mm 1x podktadka 17 + 1x nakretka M16-8
/ / 2160 wiekszej dla $rednicy ¢ M16 kI.8.8 L=180mm ;
k\ .S, BL? .S, S, ZS6 | zestaw Srubowy 6 0,187 2
2 [ - [ -] | Masa catkowita [kg] 34 12mm i wiekszej o 2mm 1x podkfadka 17 + 1x nakretka M16-8
- - - . —— - -—_— - —/— — — /7 - — - —_— - = 0« — - —— — — /1 - - — = = 0. = — = —— — — 1 7€ ,
dla wiekszych Masa catkowita [kg] 1172
RKAT20x120x6.5 RKAT20x120x6.5 RKAT20x120x6.5 RKAT20x120x6.3 . . .
3416 3386 @ 3446 @ 4N 1965 R Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R9
> I V_ — Nr typ/nazwa dtugosc jednostkowa [mm] lub wymiary <ot dtugosc masa jednostkowa | masa catkowita uwagi
B @ ¢ bl. 12x260x190 Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R1 Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R2 T elementu P gr/szer/dt catkowita [m] |  [kg na szt./ mb] (kel 8
7 ) - X X 1% Nr typ/nazwa dtugoéé jednostkowa [mm] lub wymiary ot dtugosé masa jednostkowa |masa catkowita ai Nr tyo/ dtugoéé jednostkowa [mm] lub wymiary ; dtugoéé masa jednostkowa |masa catkowita ) \i RK9 RK120x120x6.3 1392 1,4 22,1 30,94
S < 5 ‘ elementu yprmazw gr/szer/dt ’ catkowita [m] |  [kg na szt./ mb] [kel Hwee elementu yprmazwa gr/szer/dt > catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kel Hee 4 1815 BL2 blacha 10x235x140 - 2,59 3 Otwory na Sruby UWAGI: ) . o . /. Pofgczenia czofowe sprezyc momentem
o BT % sz (‘T RK1 | RK120x120x6.3 3416 1 3,5 22,1 77,35 RK2 | RK120x120x6.3 3386 34 2,1 75,14 2116 wykonac érednicy o 1mm et ooding: 4. Elementy spawaé na cafej dfugosci przylegania dokrecenia dia srub M16 KL 8.8 MT = 200Nm
= i | BL2 blacha 10x235x140 2 - 2,59 6 Otwory na éruby BL2 blacha 10x235x140 - 2,59 6 Otwory na éruby R Zgst D9OMa: . : : chyba ze pokazano inacze] . 8 Wszvstki ~ q [mm]
0 o 205 43 e L , wiegkszej dla srednicy 1. Wykopy nalezy chroni¢ przed wodami opadowymi, 5. Nieoznaczone spoiny wykona¢ jako: - Wszystkie wymiary podano w [mm|.
905 = M 7% wykona¢ srednicy o Imm wykonac¢ srednicy o 1mm Masa catkowita [kg] 34 o . cuntowvmi oraz orzemarzaniem X - Czesc zelbetowa:
. wiekszej dla srednicy . wiekszej dla Srednicy ) N ) - e o
. 0 12mm i wiekszej o 2mm g Y P ~ pachwinowe obustronne a=0,5t
] Masa catkowita [kg] 84 TE e Masa catkowita [kg] 82 A dla wiekszvch 2. Warstwy pod ptytg fundamentowg: “pachwinowe iednostronne a=0,7t Wymagane otuliny
260 12mm i wigkszej o 2mm 12mm i wigkszej 0 2mm 3 Wigrszyc — 2x folig lub papa ’ J _t fundamenty 50mm dofem i 30mm pozostafe
dla wiekszych dla wiekszych ~ 10 h dp pb t fcgo¥owe pefnopr/z/etopgwe s=t S . selbet 30
: Rygiel R8 Rygiel R9 Rygiel R10 Wvk trzeb 1a stali na konstrukci 1a R3 Wvk b . i K ki 1 dwi i3 RP . . . cm chudego betonu gdzie a, s wielkosc spoiny, ciany zelbetowe Jumm
@ Rygiel R7 wykonat. Tx wykonac Tx wjkonat 1 ykaz zapotrzebowania stali na konstrukgje rygla ykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla podwieszenia RP1 Wykaz zapotrzebowania stali na konstrukcje rygla R10 — wymiana gruntu {—grubose ciefszego 7z faczonych el. STAL A-IIN (B500SP)
0 wykonac Tx RK A1 2041 20%6.3 RKAT20x1 20x6.3 6 RK A1 701 20x6.3 RK A1 2041 20%6.3 | Nr typ/nazwa | C1UE0SC jednostkowa [n;:ﬁ] lub wymiary | Hfl'fuggsc maksajednostkobwa masa clz(afkowma wwagi Nr dtugos¢ jednostkowa [mm] lub wymiary dtugos¢ masa jednostkowa | masa catkowita _ 3. Otwory instalacyjne nalezy wykonaé wg pozostafych branz. 6. Zabezpieczenie antykorozyjne - C3/M (malowanie), BETON C30/37 (B37)
X1 LUXD. 319 1397 577 RKY 2079 K10 elementu gr/szer/ catkowita [m] | [kgna szt./ mb] [ke] Nr diugos¢ jednostkowa [mm] lub wymiary diugos¢ masa jednostkowa |masa catkowita _ typ/nazwa szt : uwagl 4. Przed wykonywaniem szalunkow, wymiary nalezy gr. 120 pm.
R6 - typ/nazwa szt uwagi elementu gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kg] . f . . .
‘ ‘ 357 ‘ 'A /\ ‘ ‘ /\ /\ ‘ RK3 RK120x120x6.3 3446 1 3,5 22,1 77,35 Otwory na $ruby elementu gr/szer/dt catkowita [m] [kg na szt./ mb] [kl - ZWGWWOWQC 7 bmnzq th‘tektomcmq‘
— e » ‘ — s — ‘ BL2 blacha 10x235x140 - 2,59 6 wykona¢ érednicy o 1mm RK10 | RK120x120x6.3 2029 1 2,1 221 4641 Otwory na sruby 5. W przypadku fqczenia pretow zbrojeniowych nalezy o .
H [ BL2 ® :I L _ & :I wigkszej dla Srednicy RKIL | RK120x120x6.3 1965 1 > 221 242 ronat &rednicv 0 1 BL2 blacha 10x235x140 1 - 2,59 3 wykona¢ $rednicy o 1mm stosowa¢ zaktad 400. MERAENG ) 41-106 Siemianowice Slaskie te'=6328?5 977 I E N G
\ IRNS) \ 4 4 \ \ 4 4 \ Masa catkowita [kg] 84 12mm i wigkszej 0 2mm - - - wykonac srednicy o mm i i dla ¢ i 6. t ' lez konac ienni 50% pot - 2pz0.0.5pk ul-W-Wiblewskiego 312 & mail-info@meraeng.com
g/& — _\ Q/ ! \)—‘> \)—{> . ,\% a7 . \)—‘> . /\% ; K2 L7x100x100 120 0,4 12,2 4,88 wiekszej dla érednicy WlekSZeJ dla Srednlcy - qgczenie na eZy' wykonac naprzemiennie max o polgczen
e - ] - il @ @ -2 < L —— 2 dla wigkszych BL3 blacha 10x167x300 1 - 3,95 4 12mm i wiekszej 0 2mm Masa catkowita [kg] 50 12mm i wiekszej 0 2mm wjednym przekroju. -
48| E [ 47 - = - - = E‘ - e - Masa catkowita [kg] 54 dla wiekszych; Drugg dla wiekszych /. Diugost pretow mierzona wg normy PM—EN 150 3766:2006 NAZWA OBIEKTU Hala sportowa SKALARYSUNKD
— D ——— e - toda A - wymiar zewngtrzny preta BUDOWLANEGO
1 (O | 50 L | me . P . )
ﬂ% 319 1476 %7 # 756 4L 8. Pr;ed be:ton‘owqmem fundamentow nalezy wykonac AORES INWESTYC ul. Szkolna 1; dz. nr 34/4
7 403 wytyki sfupow i Scian 88-306 Szczepanowo 1:20
9. Wymiary podano w [mm], poziomy [mm]
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PRZEDMIOTOWEGHO POSADOWIENIA

tAwWA FUNDAMENTOWA

10. Nalezy zastosowac podwieszenia dla montazu instalacji, wentylacji,

oraz mocowania paneli fotowoltaicznych na konstrukcji fuku.

ROZPATRYWAC WG RYSUNKU

11. Dopuszcza sie inne samonosne powfoki stalowe wg Wykonawcy.
Wykonawca jest zobowigzany do przedstawienia projektu
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OKEADZINA 2 PEYTY WARSTWOWEJ
ROZPATRYWAC WG CZESCI ARCHITEKTONICZNEJ

wykonawczego konstrukcji nosne].
Czesc stalowa:
1. Wymagania techniczne konstrukcji stalowej wg PN—EN 1090-2.

2. Klasa wykonania konstrukeji — EXC2.

3. Szczegofowe wytyczne dla konstrukeji stalowej zgodnie
7 opisem technicznym.

RYSUNEK WYKONAWCZY KONSTRUKCJI RYGLI

DATA SPORZADZENIA

NUMER UPRAWNIEN

specjalnosc¢ konstrukcyjno- budowlana bez

BUDOWLANYCH ograniczeri SLK/7602/PBKb/17
IMIE | NAZWISKO Dr inz. tukasz Rduch PODPIS SPRAWDZAIACEGO
SPRAWDZAIACEGO

NUMER UPRAWNIEN
BUDOWLANYCH

specjalnos¢ konstrukcyjno- budowlana
bez ograniczer SLK/5526/PO0K/14

TYTUE RYSUNKU , listopad 2023
SCIANY SZCZYTOWEJ W OS1 4

IMIE | NAZWISKO Dr inz. Robert Cybulski PODPIS PROJEKTANTA NUMER RYSUNKU
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