SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.14.01.01. Ciegna pretowe (wieszaki)

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru systemu ciegien pretowych
(wieszakéw) typu Macalloy do podwieszania konstrukciji.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem i odbiorem
systemu ciegien pretowych (wieszakéw) typu Macalloy do podwieszania konstrukc;ji.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:

dostawg ciegien pretowych na budowe,

montazem ciegien pretowych,

kontrolg jakosci robot.
Prace zwigzane z wykonaniem, montazem oraz regulacjg ciegien pretowych moze wykonywaé
wyspecjalizowana, posiadajgca odpowiednie doswiadczenie firma wykonawcza.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w czesci G "Wymagania ogdine” pkt 1.

1.4.1. System ciegien pretowych MACALLQY S460 produkowany przez Macalloy przeznaczony jest do
podwieszania konstrukcji z przewazajgcymi obcigzeniami statycznymi.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2 .Materiaty
2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatéw.
Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw podano w czesci ST M.00.00.00."Wymagania ogoélne” pkt 2.

Stosowane materiaty i wyroby powinny, ze wzgledu na gatunek i wtasciwosci, odpowiada¢ warunkom
podanym w zamodwieniu, Dokumentacji Projektowej i Europejskiej Aprobacie technicznej ETA-07/0215.
Prefabrykowane systemy ciegien pretowych o réznych rozmiarach (rozmiarach systemowych) uzywane
jako zestawy. W systemach ciegien pretowych stosuje sie gwinty metryczne ISO z rozmiarami gwintéw od
M10 do M100. Systemy ciegien pretowych sktadajg sie z pretéw wykonanych ze stali nierdzewnej (system
S460) z zewnetrznym gwintem, ktére sg tagczone ze sobg i z konstrukcjg za pomocg specjalnych
elementéw tgczacych. Prety sg tgczone z konstrukcjg z uzyciem koncowych tgcznikéw widelcowych
wykonanych ze staliwa nierdzewnego z parg uszu i gwintem wewnetrznym. Koncowe tgczniki widelcowe
sg tgczone za pomocg sworzni 0 dwoch ptaszczyznach $cinania do blach weztowych konstrukcji
wykonanych ze stali.

Prety sg fgczone ze sobg za pomocg gwintowanych tulei (fgcznikéw lub napinaczy) wykonanych ze stali
nierdzewne;.

Rysunki systeméw ciegien pretowych i elementéw sktadowych jak roéwniez podstawowe wymiary
elementéw podane zostaty z Zatgcznikach do Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-07/0215.

Systemy ciegien pretowych MACALLOY S460 (elementy skltadowe) zgodnie z Europejskg Aprobatg
Techniczng ETA-07/0215.
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Strona 10 Europejskiej Aprobaty Technicznej ETA-07/0215, wydanej 25 pazdziemnika 2007
Tiumaczenie polskie, opracowane przez BBR Polska

Element skladowy Zatacznik Rozmiar Materiat Techniczne warunki dostawy Wiasnoéci mechaniczne
systemowy (warto$ci minimalne)
Granica Wytrzymato$c
Materiat lub plastycznosci na rozcigganie
gatunek stali Rpo2 m
[MPa] [MPa]
staliwo
Widelec 3 M10 do M56 nierdzewne zgodnie z dokumentacjq techniczng " 335 600
4A
316811
316513 ez dok S tach i
R i M10 do M24 316531 zgodnie z dokumentacija techniczng 640 800
316833
1.4462 EN 10088-3:2005
M30 do M56 ™ 2zgodnie z dokumentacijg techniczng " 835 1030
316811
316813 1
Pret clegna 3 316531 zgodnie z dokumentacja techniczng
tacznik zwykly T M10 do M56 316533 460 610
Lacznik napinajacy 6 1.4460
1.4462 EN 10088-3:2005
1.4507
Blacha wezlowa 5 M10 do M56 283557 zgodnie z dokumentacj techniczng " zgodne z tech. warunkami dostawy
" Dokumentacja techniczna zdeponowana jest w Deutsches Institut fiir Bautechnik i zawiera specyfikacje sktadu chemicznego jak réwniez wartoéci
. Wwydiuzenia po zerwaniu As | warto$¢ badania udarnoéci ISO-V wg Charpy'ego.
?  Co najmniej stal nierdzewna gatunku S355 lub o wyzszej wytrzymatosci.
System ciggien pretowych MACALLOY S460 “oiacanik2.2
e e v TR s — do Europejskiej Aprobaty
Wiasnosci materiatowe elementéw skiadowych wykonanych ze stali / staliwa Technicznej
(M10 do M56)
(it e — = = e — | ETAO7/0215

Macalloy 460, $460, 520.doc
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3. Sprzet
Zgodnie z Europejskg Aprobatg Techniczng ETA-07/0215, SST i programem podwieszania dostarczonym
przez Wykonawce podwieszania.

4. Transport
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne warunki transportu podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i skladowanie wyrobow ze stali nierdzewnej powinny odbywaé¢ sie tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie
i zanieczyszczen mogacych utrzymywacé wilgo¢. Wyroby ze stali nierdzewnej powinny by¢ utrzymywane
w stanie suchym iskladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest
dtugotrwate sktadowanie stali niezabezpieczonych przed opadami.

4.3. Transport na miejsce montazu.
Wszystkie elementy konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty byé
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania roboét

Ogodlne zasady wykonania robét podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt 5.

Zgodnie z Europejskg Aprobatg Techniczng ETA-07/0215, SST i programem podwieszania dostarczonym
przez Wykonawce podwieszania.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w czesci ST M.00.00.00. "Wymagania ogdlne” pkt 6.
Zgodnie z Europejskg Aprobatg Techniczng ETA-07/0215, SST i programem podwieszania dostarczonym
przez Wykonawce podwieszania.
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6.2. Obowigzki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie robot, niezaleznie od
dziatah kontrolnych Inzyniera.

7. Obmiar robét.

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot.

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w czesci ST M.00.00.00.. ,Wymagania Ogdélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest 1 komplet (kpl.) wykonania systemu podwieszenia.

8. Odbior robét.
8.1. Ogélne zasady odbioru robét.
Ogolne zasady odbioru robét podano w czesci ST M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

9. Podstawa ptatnosci

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w czesci ST M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”
pkt. 9.

10. Przepisy zwigzane
Europejska Aprobata Techniczna ETA-07/0215.



