SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.20.02.31. DROBNE ELEMENTY STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych ST sg wymagania szczegétowe dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z whudowaniem réznych elementéw stalowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
Robdét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczg ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
¢ wykonanie i wbudowanie ré6znych elementéw stalowych wg Dokumentacji Projektoweyj;
e wykonanie i wbudowanie drabin stalowych wg Dokumentacji Projektowej;

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00 . " Wymagania Ogdlne ".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace Robot.

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce Robot podano w ST D-M.00.00.00
" Wymagania Ogélne".

2. Materiaty

Warunki ogolne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00
~Wymagania Ogolne” pkt. 2.

Stal S235. Przekroje materiatéw okreslono w Dokumentacji Projektowe;.

3. Sprzet

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 . ,Wymagania ogélne” pkt. 3.

Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego
typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ réwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed uszkodzeniami.

5. Wykonanie robét
Ogodlne zasady wykonania robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
Zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

6. Kontrola jakosci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt. 6.
Sprawdzeniu podlegajg prawidtowos¢ ustawienia i zamocowania elementoéw stalowych.

7. Obmiar Robot
Ogodlne zasady obmiaru Robdét podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 t (tona) wbudowanego elementu.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru Robot podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogodlne” pkt. 8.
Odbiorom czesciowym podlegaja:

e dostarczone na budowe elementy stalowe,

¢ wykonanie wbudowania,

e ochrona antykorozyjna.

Odbidr koncowy powinien by¢ zakonczony spisaniem protokotu.
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9. Podstawa ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 9.
Ptaci sie za 1 t zmontowanej i odebranej na podstawie pomiaréw, badan i oceny wizualnej konstrukcji.

9.1. Cenajednostkowa

Cena jednostkowa obejmuije:

e wykonanie wszystkich elementéw wynikajgcych z opracowan Wykonawcy,

e zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatéw,

e zastosowanie materialtbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét Iub
wynikajgcych z przyjetej technologii robot,

e uporzadkowanie terenu robot, wywédz odpadéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na miejsce
przystosowane do sktadowania poza terenem budowy

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez ubytki i odpady.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogdlne warunki
techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 10025-3:2007 Czes¢ 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2007 Czes¢ 4: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

PN-EN ISO 2560 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
elektrodg metalowg stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok.-
Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powioki

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych



