SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.17.01.01 ktozyska garnkowe

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru montazu
tozysk garnkowych.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robot przy montazu fozysk garnkowych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych specyfikacjach sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.4.1. Lozysko ruchome — element podparcia konstrukcji nosnej umozliwiajgcy przesuw poziomy (wzdtuz
podtuznej osi belek) przekroju poprzecznego przesta lub dzwigaréw ustroju nosnego w stosunku do
punktu lub osi podparcia lub podwieszenia.

1.4.2. Lozysko state - element podparcia konstrukcji nosnej uniemozliwiajgcy przesuw przekroju
poprzecznego przesta lub dzwigarow ustroju nosnego w stosunku do punktu lub osi podparcia lub
podwieszenia.

1.4.3. Lozysko przesuwne w 1- kierunku - jak w 1.4.1., lecz tylko w kierunku jednej osi, zwykle wzdtuz
podtuznej osi ustroju nosnego.

1.4.4. Lozysko przesuwne w 2- kierunkach - jak w 1.4.1., lecz w catej ptaszczyznie poziome;.

1.4.5. tozysko garnkowe — jest przestrzennym przegubem umozliwiajgcym obroty wokdt dowolnej osi
poziomej dzieki plastycznym odksztatceniom poduszki elastomerowej umieszczonej w stalowej obudowie
cylindrycznej (tzw. garnku), zamknietej ptytg petnigca role ttoka. Poduszka elastomerowa zachowuje pod
wpltywem trojosiowego Sciskania statg objetos¢, co powoduje Zze tozysko nie osiada pod wptywem
obcigzenia.

»,Garnek” tozyska wykonany jest w procesie toczenia z jednego bloku lub przez przyspawanie pierscienia
do dna ,garnka”. Umieszczona w ,garnku” poduszka z elastomeru jest dodatkowo zabezpieczona przed
wycisnigciem przez zwulkanizowang uszczelke dociskows.

W tozyskach garnkowych przesuwnych goérna powierzchnia ttoka pokryta jest teflonem
(Politetrafluoroetylen - PTFE), po ktérym przemieszcza sie goérna ptyta tozyska wyposazona od spodu w
polerowang austenityczng blache slizgowa.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca robét jest odpowiedziaty za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu robét wedtug zasad niniejszej ST sg :

2.1. tozyska garnkowe.

Do wbudowania na moscie mozna zastosowac tylko tozyska, ktdre majg aktualng Aprobate Techniczng
wydang przez IBDiM. Lozyska muszg zapewnia¢ no$nos¢ i przesuwy poziome podane w Dokumentac;ji
Projektowe;j.

Materiaty na tozyska oraz ich konstrukcja powinny spetnia¢ wymagania podane w obowigzujgcych
normach oraz ,Wymaganiach technicznych wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych”. IBDiM,
zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 4 ,Materiaty”.

W tozyskach przesuwnych gérna powierzchnia ttoka pokryta jest teflonem (Politetrafluoroetylen - PTFE).
PTFE powinien by¢ materiatem czystym, bez wypetniaczy, wczesniej nie przerabianym. Nie dopuszcza
sie materiatu regenerowanego. PTFE powinien spetnia¢ wymagania podane w tabeli 1.

Powierzchnia PTFE kontaktujgca sie z ptytg $lizgowg powinna by¢ zaopatrzona w kieszenie
smarownicze. Smary przeznaczone do smarowania powierzchni $lizgowych powinny by¢ trwate i
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zachowywac swe wiasciwosci w temperaturze otoczenia, tak jak obiekt mostowy.
Tabela 1. Wymagania w stosunku do PTFE na fozyska

Lp. Cecha Wedlug normy Jednostka Wartosc
1. Gestosé PN-C-82035 glem” min. 2.1
2. | Temperatura rozkladu °C min. 330
3. | Wspolczymnik rozszerzalnodci liniowe; oc max. 7*10~
4. granica plastycznosci PN-C-80031 MPa min. 15
3. Wytrzvmalosc na rozcigganie PN-81/C-89034 MPa min. 256
6. | WydluZenie przy zerwaniu %o min 250
7. | Trwalosc PN-80/C-0D4238 “ShD min. 65
8. | Modul sprefystosci PN-B1/C-80034 MPa min. 400
o Scieralnosc przy )

pv =026 x 3.0 MPa x m/min mm’/cm” *h max_ 2.1

Wyboru producenta tozysk dokonuje Wykonawca, przy czym zobowigzany jest do przediozenia
Inzynierowi listy zawierajgcej co najmniej 3 producentéw tozysk, spetniajgcych wymagania niniejszej
STWIORB, z ktorej Inzynier wskaze wybranego przez siebie producenta.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne.

Zabezpieczenie antykorozyjne fozysk powinno odpowiada¢ warunkom podanym w ,Wymaganiach
technicznych wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych”. IBDiM, zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 7 i
odpowiada¢ wymaganiom producentéw tozysk.

2.3. Podlewka pod tozyska.

Na podlewke pod tozyska nalezy stosowac¢ zaprawe niskoskurczowg o wytrzymatosci na Sciskanie nie
mniejszej niz warto$¢ docisku przy dziataniu obcigzeh miejscowych lecz nie mniejszej niz 40MPa.
Zaprawa powinna posiada¢ Aprobate Techniczng stwierdzajgca jej przydatnos¢ do uzycia na podlewki
pod tozyska.

2.4. Wykonanie tozysk.

tozyska powinny by¢ wytwarzane zgodnie z ,Wytycznymi wykonania i odbioru (WTW) fozysk
mostowych”. IBDiM, zeszyt nr 43 z 1994 r pkt. 5. tozyska powinny posiadaé nastepujgce oznaczenia na
tabliczkach znamionowych :

- nazwe producenta,

- numer seryjny tozyska,

- rok produkciji,

- rodzaj i typ tozyska,

- kierunki i wielkosci przesuwu,

- nosnosc¢ pionowg

oraz by¢ zaopatrzone w nastepujace dokumenty:

- aprobate techniczng IBDiM i Swiadectwo zgodnosci z aprobata,

- wytyczne transportu i montazu,

- certyfikaty materiatéw w tym zabezpieczenia antykorozyjnego

Okres gwarancji na fozyska i ich zabezpieczenie antykorozyjne nie moze by¢ mniejszy niz 5 lat.

3. SPRZET

Roboty nalezy wykonywac¢ przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu zaakceptowanego przez
Kierownika Projektu. Do montazu fozysk nalezy uzywaé zurawi samochodowych o udzwigu odpowiednim
do masy tozysk.

4. TRANSPORT

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez Kierownika
Projektu. Nalezy je utozy¢é rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania oraz uszkodzenia podczas transportu. W trakcie transportu i sktadowania
nalezy przestrzegaé wymagah producenta tozysk. Przed i po wyladowaniu nalezy sprawdzi¢ ich
zestawienia (zmontowania). Na placu budowy fozyska nalezy ztozy¢ w miejscu suchym, przewietrzanym i
ostonietym od deszczu (najlepiej w magazynie) akceptowanym przez Kierownika Projektu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne warunki wykonania robét
Ogodlne warunki wykonania robot podano w ST D.M.00.00.00. "Wymagania ogdine".
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5.2. Zakres wykonywanych robét
5.2.1. Projekt montazu tozysk
Roboty zwigzane z montazem tozysk nalezy wykona¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg oraz ST.
Wykonawca winien przed montazem wykonaé ,Projekt montazu fozysk”. Wymagania odnosnie
wykonania i montazu tozysk powinny uwzglednia¢ zalecenia instrukcji Producenta fozysk. Projekt
montazu tozysk powinien by¢ przedtozony przez Wykonawce i powinien zawierac:
A zestawienie zastosowanych tozysk i plan ich rozmieszczenia,
rysunki lub szkice podlewek pod tozyska na ciosach podtozyskowych,
szczego6ty zamocowania fozysk,
wymagania odnosnie sktadania i montazu tozysk,
sposob zabezpieczenia antykorozyjnego w wytworni i ha budowie,
kolejnos¢ montowania tozysk,
metody kontroli i badari zmontowanych fozysk.

S

5.2.2. Przygotowanie konstrukcji przed mocowaniem tozysk
W trakcie wykonywania cioséw podiozyskowych nalezy pozostawi¢ nisze lub gniazda do zamocowania
zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcjg Producenta.

5.2.3. Montaz tozysk na podporach.

Montaz tozysk zostanie wykonany przez firme autoryzowang przez Producenta tozysk lub Wykonawce
pod nadzorem przedstawiciela Producenta fozysk.

tozyska nalezy ustawia¢ zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami normy PN-S-10060,
wytycznymi Producenta fozysk oraz zaleceniami Inzyniera. Na podporach mostu nalezy wyznaczy¢ w
sposoOb trwaty o$ obiektu, osie dzwigardw i osie tozysk. Osie fozysk ruchomych nalezy wyznaczy¢ dla
temperatury montazu +10°C w odlegtosciach od osi tozyska statego réwnych rozpietosciom teoretycznym
przeset wg projektu z uwzglednieniem tolerancji wykonawczych konstrukcji. Lozyska nalezy utozy¢ na
odpowiednio do tego celu przygotowanych ciosach podtozyskowych na podlewce niskoskurczowej z
zaprawy polimero-cementowej. Utozenie fozysk wykonuje sie wedtug Dokumentacji. Przy montazu fozysk
nalezy Scisle przestrzegac¢ instrukcji producenta. W razie watpliwosci nalezy uzyskaé potrzebne
informacje od producenta. W zadnym razie nie wolno rozblokowywac tozysk wykonanych w Wytwérni ani
w czasie transportu, ani w fazie montazu. tozyska powinny by¢ kotwione do ustroju niosgcego i podpor
zgodnie z zaleceniami producenta. Sposoéb kotwienia zostanie podany w projekcie montazu fozysk
opracowanym przez Wykonawce.

tozyska powinny by¢ ustawiane w poziomie z zachowaniem tolerancji podanych ponize;j.

tozyska powinny by¢ ustawione na obiekcie, w temperaturze otoczenia +100C.

Podczas betonowania powierzchnie cioséw powinny byé wyréwnane, tak aby nie odbiegaty od
ptaszczyzny poziomej o wiecej niz 0,1%. Projekt tozysk powinien okresla¢ sposéb montazu i wymiany
tozysk po mozliwie najnizszych kosztach.

W celu osadzenia tozysk nalezy wywierci¢ w ciosach podtozyskowych otwory (przy zastosowaniu
szablonu firmowego), a nastepnie nalezy wklei¢ w otwory trzpienie przy uzyciu zywicy epoksydowej. Po
osiggnieciu przez zywice wymaganej wytrzymatosci nalezy natozyé na trzpienie fozysko. Mozliwy jest
inny sposGb montazu tozysk, o ile jest on zalecany przez Producenta, uzyska zgode Inzyniera i umozliwi
w przyszto$ci wymiane tozyska.

5.2.4. Regulacja tozysk

Przed catkowitym zamocowaniem fozysk nalezy wykonac regulacje tozysk w planie z uwzglednieniem
temperatury montazu. Mocowanie tozysk wykona¢ zgodnie z Projektem montazu tozysk i Instrukcjg
producenta. tozyska nalezy montowaé¢ na podlewkach wykonanych z mas na bazie PCC. Grubos¢ podlewek
powinna wynosi¢ 20 +50 mm. Pochylenia skoséw podlewki poza krawedzie tozyska nalezy ksztattowac jak
1:1. Betonowanie podlewek nalezy wykona¢ z uzyciem deskowan w postaci skrzynek. Nalezy zwrécié uwage
na catkowite wypetnienie podlewki pod fozyskiem (odpowietrzenie).

5.2.5. Tolerancje przy montazu tozysk

A rzedna cioséw podtozyskowych +0.5cm,
A pochylenie cioséw podiozyskowych + 0.5 %,

A réznica bteddw rzednych w obrebie jednej podpory +0.5¢cm,
A btad potozenia tozyska w planie +0.5¢cm.

5.3. Sposob realizacji i wymiany tozysk w fazie eksploatacji
Wymiana fozysk jest mozliwa po nieznacznym uniesieniu konstrukcji przesta (5+10 mm) przez sitowniki
umieszczone na podporach. Podczas wymiany nalezy zachowywac tolerancje podane przy montazu fozysk.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

6.1. Kontrola po transporcie

tozyska powinny by¢ dostarczone przez producenta jako komplet gotowy do zmontowania. Kontrola
wykonania warsztatowego w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli i odbioru w wytworni
powinny by¢ dostarczone na budowe tgcznie z tozyskami. Kontrola przy odbiorze tozysk po transporcie
na budowie powinna obejmowac:

a) sprawdzenie protokotéw kontroli i odbioru w wytwérni,
b) ogledziny zewnetrzne poszczegdlnych czesci tozysk,
C) sprawdzenie kompletnosci dostarczanych tozysk.

Kontrola ustawienia tozysk na podporze powinna obejmowac sprawdzenie :

a) usytuowania tozysk w planie,

b) ustawienia poziomego,

c) prostopadtego ustawienia tozysk w stosunku do osi konstrukcji,
d) pofgczen tozysk z elementami podpor i przeset.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z zaleceniami Producenta i IBDiM.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne warunki obmiaru robot podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
Jednostkg obmiaru robét jest montaz 1 sztuki fozyska okre$lonego typu i nosnosci.

Ptatno$¢ za sztuke zamontowanego zgodnie z Dokumentacja Projektowg tozyska nalezy przyjg¢ zgodnie
z obmiarem, atestem Producenta fozysk i oceng jakosci wykonania robot.
Cena wykonania robét obejmuje:
e zakup tozysk,
dostarczenie fozysk na plac budowy,
zapewnienie wszystkich czynnikéw produkdji,
wykonanie podlewki,
ustawienie i zamocowanie tozyska,
wykonanie i rozebranie rusztowan,
usuniecie materiatéw rozbiérkowych.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru robét podano w ST D-M.00.00.00. "Wymagania ogéine".
Wykonanie fozyska podlega odbiorowi przez Kierownika Projektu jako element robét zanikajgcych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-M-02046 Srednice otworéw przejsciowych dla $rub i wkretow.

PN-M-02102 Tolerancje i pasowania. Uktad tolerancji watkéw i otworéw o wymiarach do 500 mm.
PN-M-02105 Tolerancje i pasowania. Pole tolerancji i uktad pasowan watkéw i otworéw o wymiarach 1-
500 mm.

PN-M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$é powierzchni. Warto$¢ liczbowa
parametréw.

PN-M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Poréwnawcze wzorce chropowatosci powierzchni
obrabianych.

PN-M-83151 Staliwo konstrukcyjne weglowe i stopowe. Odlewy. Ogélne wymagania i badania
PN-S-10060 Obiekty mostowe. tozyska. Wymagania i metody badan.

BN-66/8935-01 Drogi samochodowe. tozyska mostowe. Warunki techniczne wykonania i badania przy
odbiorze.

BN-69/8935-03 Drogi samochodowe. tozyska mostowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

10.2. Inne dokumenty

»~Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) tozysk mostowych. IBDiM, Zeszyt 43, 1994.



