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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrob poprzez okreslenie parametrow, jakie powinien
spetnia¢ w zakresie wymagan:

- technicznych,

- jako$ciowych,

- zwigzanych z bezpieczenstwem uzytkowania, w odniesieniu do:

- nazewnictwa,

- symboli,

- badan i metodologii badan,

- znakowania oraz oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.
3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM

3.1. Dokumentacja techniczno - technologiczna

Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji produkcji,
powinna zawiera¢, co najmniej:

- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe,

- rysunki pogladowe,

- wykaz surowcow, materialow i dodatkow,

- zestawienie elementow sktadowych,

- zestawienie Sredniego zuzycia materiatow i dodatkow,

- warunki wykonania wyrobu, w tym:

» podstawowe operacje kroju, szycia,

» rodzaje szwoOw i Sciegdw taczacych elementy wyrobu,
*  gestosé szwow,

* rodzaj i odlegltos¢ linii stebnowych,

* ilo$¢, rozmieszczenie 1 wymiary rygli,

- wymiarowanie wyrobu (pozycjonowanie elementdOw naszywanych typu kieszenie, patki itp.)
dla réznych rozmiaréw, etapy i zakres kontroli podczas produkcji wyrobu (warunki odbioru
jakosciowego surowcow i dodatkow, kontrola migdzyoperacyjna i koncowa),

- tabele wymiaréw wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow),

- tabel¢ wymiarow statych i pomocniczych,

- cechowanie (rozmieszczenie i tre$¢) w tym:

*wszywki,
+ etykiety jednostkowe,
* etykiety zbiorcze.

3.2. Dokumenty odniesienia, podstawowe akty prawne.

Rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) 1 utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajace Dyrektywe 1999/45/WE
oraz uchylajgce Rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94,



jak réwniez Dyrektywe Rady 76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG,
93/105/WE 1 2000/21/WE (Dz. Urz. UE z 2006 r. Nr L 396, s. 1 z p6zn. zm.).

Normy:

PN-EN 1SO 13934-1:2013-07 - Tekstylia - Wtasciwosci ptaskich wyrobow przy rozcigganiu -
Cze$¢ 1: Wyznaczanie maksymalnej sity i wydtuzenia wzglednego przy maksymalnej sile metoda
paska

PN-EN ISO 13937-2:2002 Tekstylia - Metody badania rozdzierania ptaskich wyrobow -

Cze$¢ 2: Wyznaczanie sily rozdzierania probek roboczych w  ksztalcie spodni (metoda
pojedynczego rozdzierania).

PN-EN ISO 5077:2011 Tekstylia - Wyznaczanie zmiany wymiaréw po praniu i suszeniu.

PN-EN 1SO 6330:2012 - Tekstylia - Metody prania domowego i suszenia stosowane do badania
ptaskiego wyrobu wtokienniczego

PN-EN 1SO 9237:1998 Tekstylia - Wyznaczanie przepuszczalno$ci powietrza wyrobow
wilokienniczych.

PN-EN 20811:1997 (PN ISO 811:1997) Tekstylia - Wyznaczanie wodoszczelno$ci - Metoda
ci$nienia hydrostatycznego.

PN-EN ISO 3175-2:2010 Tekstylia - Profesjonalna konserwacja, czyszczenie chemiczne
i czyszczenie wodne ptaskich wyrobow wldkienniczych i wyrobow odziezowych - Cze$¢ 2: Procedura
badania jako$ci w przypadku czyszczenia i wykanczania z zastosowaniem tetrachloroetylenu.

PN-EN ISO 20471:2013-07 - Odziez o intensywnej widzialnosci - Metody badania i wymagania.

PN-EN ISO 105-J0U2002 Tekstylia - Badania odporno$ci wybarwien - Czes$¢ JO 1: Ogolne zasady
pomiaru barwy powierzchni.

PN-EN ISO 105-J03:2009 - Tekstylia - Badanie odpornosci wybarwien - Czg¢$¢ J03: Obliczanie
roéznic barwy.

PN-EN 12240:1999 Zapigcia samosczepne - Wyznaczanie catkowitych i efektywnych szerokosci
tasm i efektywnej szeroko$ci zapiecia.

PN-EN ISO 3758:2012 - wersja polska Tekstylia - System oznaczania sposobu konserwacji
z zastosowaniem symboli.

PN-P-84507:1985 Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakosci.

PN-EN ISO 3071:2007 Tekstylia - Oznaczanie pH ekstraktow wodnych.

PN-EN 14362-1:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikow azowych — Cze$¢ 1: Wykrywanie zastosowania niektérych barwnikow azowych
dostepnych metoda z ekstrakcja i bez ekstrakcji wiokien.

PN-EN 14362-3:2012 Tekstylia - Metody oznaczania niektérych amin aromatycznych powstatych
z barwnikow azowych - Cze$¢ 3: Wykrywanie zastosowania niektorych barwnikéw azowych,
mogacych uwalnia¢ 4-aminoazobenzen.

PN-EN ISO 14184-1:2011 Tekstylia - Oznaczanie formaldehydu - Cz¢$¢ 1: Formaldehyd wolny
i zhydrolizowany (metoda ekstrakcji wodnej).

PN-EN ISO 13935-2:2014-06 - Tekstylia - Wiasciwosci wytrzymatosciowe szwoéw wykonanych
na ptaskich wyrobach widkienniczych i w gotowych wyrobach tekstylnych - Czgs¢ 2: Wyznaczanie
maksymalnej sity zrywajacej szew z zastosowaniem metody grab.

ISO 4916:1991 Textiles. Seam types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje szwow.
Klasyfikacja i terminologia).

ISO 4915:1991 Textiles. Stitch types. Classification and terminology (Tekstylia. Rodzaje $ciegow.
Klasyfikacja i terminologia).

PN-72/P-04604 Metody badan surowcoéw wiokienniczych - Rozpoznawanie wtokien.

PN-P-01701:1952 Tkaniny. Oznaczenia splotow tkackich.



UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm wymienionych w specyfikacji technicznej
dopuszcza si¢ stosowanie dokumentow normatywnych je zastgpujacych lub rownowaznych.

4. RYSUNEK MODELOWY

Rysunek nr. 1 - Kurtka - przoéd

POLICJA

Rysunek nr. 2 - Kurtka — tyt




5. OPIS OGOLNY WYROBU

Przedmiotem wymagan techniczno-uzytkowych jest kurtka ochronna typu softshell
dla funkcjonariuszy Policji. Wykonana z tkaniny wodoodpornej z membrang PTFE. Kurtka
przeznaczona jest do noszenia jako osobny element garderoby.

Kurtka posiada:

- Zapiecie posrodku przodu na zamek $rednio-spiralny rozdzielczy, dwumaszynkowy,
bryzgoszczelny. Przedtuzona plisa pod zamek prawego przodu tworzy ostong zamka dajac ochrong
brody uzytkownika

- Podkroj szyjki wykonczony doszytym kolnierzem typu stojka. W podkroj szyi wszyty wieszak
z tasiemki tkanej w kolorze tkaniny zasadniczej.

- Krawedz plisy i dolna krawedz stojki wykonczone lamowka z dzianiny poliamidowej w kolorze
granatowym.

- Na prawym przodzie na wysokosci klatki piersiowej naszyty odcinek tasmy samoczepnej
petelkowej o wymiarach 13x2,5cm+2mm, do zamocowania identyfikatora.

- Po $rodku tylu ,19 £0,5cm od $rodka podkroju szyi tylu, oraz na lewym przodzie na wysokosci
rzepa naszytego na prawym przodzie, przy czym dolna krawedz rzepa pokrywa si¢ z dolng krawedzia
napisu, wykonane napisy POLICJA w formie nadruku , z foli termo transferowej odblaskowej —
srebrnej. Parametry natozenia nadrukow zawarte w pkt.3.9.Opis nadruku i wymiary ponize;j.

- Na lewym przodzie na wysokoS$ci klatki piersiowej (centralnie lcm powyzej napisu Policja)
naszyty odcinek tasmy samoczepnej petelkowej o wymiarach 6,5x8cm £+ 2mm, do zamocowania
dystynkciji.

- W przodach wykonane kieszenie skosne odszywane zamkiem btyskawicznym, bryzgoszczelnym.
W gornej krawedzi kieszeni ostona maszynki zamka tzw. garaz.

- Cze$ci przodu Kurtki od strony wewnetrznej wykonczone sg podszewka siatkowag w kolorze
czarnym. Dodatkowo, w dolnej czesci przodéw, po obu stronach, na calej ich szerokosci, naszyte
dwie kieszenie wewnetrzne z podszewki siatkowe;j.

- Rekawy dwuczesciowe typu reglan. W gornych czesciach rekawa, naszyte pod skosem, kieszenie.
Wiloty kieszeni od strony przodu odszyte zamkiem btyskawicznym bryzgoszczelnym. Gorna krawedz
zamka oslonieta garazem.

- Na s$rodku kieszeni rgkawa lewego, naszyty element z tasmy samosczepnej petelkowej
0 wymiarach przedstawionych na rys.7, przeznaczony do zamocowania emblematu tarczy.

- W dolnej czgsci rekawa lewego naszyty element z tasmy samosczepnej petelkowej o wymiarach
przedstawionych na rys.8, przeznaczony do zamocowania emblematu.

- Dot rgkawa w wierzchniej czgéci S$ciagnigty guma wszyta W obrebek oraz z doszytymi
gumowymi zapinkami, a w spodniej z tasmami samoczepnymi, umozliwiajgcymi regulacje obwodu.

- Tyl jednoczesciowy.

- Kurtka posiada rozporki boczne odszyte zamkiem s$rednio-spiralnym nie rozdzielczym,
do swobodnego uzytku broni stuzbowej. Zamki musza dawaé mozliwosé tatwego rozpiecia jedng

reka!!! Zamek ostonigty plisa z tkaniny 2,5L. Dolna krawedz rozporkow zabezpieczona za pomoca
zapinki na nape. Zapinka skierowana do przodu Kurtki.

- Dot wykonczony odszyciem.

- Uchwyty zamkow wydtuzone zawieszkami z tworzywa mocowanymi do maszynek za pomocg
przetozonych przez nie sznureczkow.



Rysunek nr 3 - Napis POLICJA — wymiarowanie, ksztatt liter

POLICJA!

Wymiary napisu POLICJA :

Tabelanr. 1
Lp. Wymiar Plecy [mm] Lewy przod [mm]
1. A — wysokos¢ 74 +1 23 +1
2. B — szeroko$¢ 280 +1 95+1
3. C — grubos¢ liter 15+1 5+1

6. ZESTAWIENIE MATERIALOW I DODATKOW ZASADNICZYCH - WYMAGANIA
TECHNICZNE

Tabelanr. 2
Lp. | Nazwa materialu

1. | Tkanina zasadnicza 3 laminat w kolorze granatowym
tkanina wierzchnia poliester/elastan, warstwa funkcyjna membrana PTFE, warstwa
spodnia dzianina typu polar — wymagania Tabela 3
Tkanina dodatkowa poliester/elastan — wymagania Tabela 4
Tkanina dodatkowa 2,5laminat w kolorze granatowym
100% PA 6,6 + 100% PTFE+PU — wymagania Tabela 5
4. | Podszewka - Siatka azur 70%PA + 30%PES (+15%) w kolorze czarnym —
wymagania Tabela 6
W16knina bez kleju w kolorze czarnym - gramatura 60g/m? (£5%)
Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 40 tex + § tex, o Sredniej minimalnej
sile zrywajacej 8 N w kolorze tkaniny zasadniczej
7. | Nici poliestrowe z widkien teksturowych o masie liniowej 18 tex + 2 tex, o Sredniej
minimalnej sile zrywajacej 5 N w kolorze tkaniny zasadniczej
8. | Nici rdzeniowe poliestrowe o masie liniowej 24 tex + 8 tex, o $redniej minimalnej
sile zrywajacej 8 N w kolorze tkaniny zasadniczej
9. | Zamek btyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, rozdzielczy, dwumaszynkowy
w kolorze granatowym

164-170 - 66cm

170-176 - 68cm

176-182 - 70cm

182-188 - 72cm

188-194 - 74cm
10. | Zamek btyskawiczny tworzywowy, srednio-spiralny, nierozdzielczy, bez blokady,
w kolorze granatowym 29cm
11. | Zamek btyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, nierozdzielczy, w kolorze




granatowym 17cm

12.

Zamek btyskawiczny tworzywowy, bryzgoszczelny, nierozdzielczy, w kolorze
granatowym 28cm

13.

Sznurek bawetiany 2mm

14.

Zatrzask konfekcyjny mosigzny, oksydowany o $rednicy 15 £2mm

15.

Tasma samosczepna petelkowa o szerokosci 25mm w kolorze czarnym

16.

Tasma samosczepna petelkowa o szerokosci 100mm w kolorze czarnym

17.

Tadma samosczepna haczykowa o szerokosci 100mm w kolorze czarnym

18. | Laméwka dzianinowa poliamidowa w kolorze granatowym
19. | Ta$éma wieszakowa o szer. 10mm w kolorze granatowym

20. | Zawieszka tworzywowa ze sznureczkiem w kolorze czarnym
21. | Zapinka gumowa, samoczepna haczykowa w kolorze czarnym

22.

Guma obuwnicza 2cm czarna

23.

Folia odblaskowa termo transferowa w kolorze srebrnym, spetniajaca wymagania
normy PN-EN ISO 20471:2013-07, zachowujaca wlasciwosci odblaskowe
po 50 cyklach prania w temp. 60 °C, po 20 cyklach czyszczenia chemicznego oraz
po 5000 cyklach $cierania

24. | Wszywka rozmiarowo konserwacyjna

25. | Worek foliowy

26. | Etykieta jednostkowa

27. | Etykieta na opakowanie zbiorcze

28. | Sztyft tworzywowy do zamocowania etykiety jednostkowej
29. | Karton

Uwaga: Przed rozpoczgciem produkceji Wykonawca powinien zgromadzi¢ i dokonad
przegladu poswiadczen jakosciowych producentow dla kazdej nowej dostawy materiatow

i dodatkéw potwierdzajagce wymagania zawarte w Tabeli 2.
Dla surowcow opisanych w tabelach 3-6 nalezy przedstawi¢ badania wykonanie
w laboratorium akredytowanym wg. PN-EN ISO/IEC 17025

7. WYMAGANIA TECHNICZNE PODSTAWOWYCH MATERIALOW I DODATKOW

7.1. Wymagania dla tkaniny zasadniczej:

Tabelanr. 3

Tkanina tréj-laminowana z membrang paroprzepuszczalng

W {Inieni Jednostki | Wartosci liczbowe | Kontrola jakosci
yszezegoinienie miary i tolerancyjne wg
PN-EN ISO
. . 5 2286-2:2016
Masa powierzchniowa g/m 325 +£25 PN EN 1SO
12127:2020
Sila zrywajaca, nie mniej | Kierunek wzdtuzny N 400 PN-EN 1SO
niz: kierunek poprzeczny 450 13934-1:2013-07
przed uzytkowaniem 4 PN-EN ISO
4920:2013-02
Spray- test, nie mniej niz: | po 3 praniach stopief PN-EN 15O
’ wodnych 3 6330:2012
metoda 4G,
suszenie F
Zmiana wymiarow osnowa | przed uzytkowaniem % 3 PN-EN ISO



https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-4920-2013-02e.html
https://sklep.pkn.pl/pn-en-iso-4920-2013-02e.html

1 watek, nie wiecej niz:

5077:2011

PN-EN ISO
po 1 praniu wodnym 3 6330:2012
metoda 4G,
suszenie F
Wodoszczelnos¢ przed uzytkowaniem, nie mniej PN-EN ISO
niz: mm HO 6000 811:2018-07
PN-EN ISO
811:2018-07
Wodoszczelnos¢ po 3 praniach wodnych, PN-EN ISO
nic mnicj niz: mm H0 3000 6330:2012
metoda 4G,
suszenie F
Przepuszczalno$¢ powietrza przy réznicy cisnien mm/s 5 PN-EN ISO
100 Pa, nie wigcej niz: 9237:1998
Ret - Opér przenikania pary wodnej, nie wigcej )
niz: m’Pa/W 1 PN-EN ISO
Opdr cieplny Rct, nie mniej niz m2K/W 0,04 11092:2014-11
: . Zmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
& | Pranie 40°C zab. tk. baw. 3 4 C06:2010
= -
55 | Prasowanie wilgotne zmiana barwy % 4 PN—I;N ISO 105-
E S (max. temp. 110°C) | zab. tk. baw. w - X11:2000
o
=z g zmiana barwy < 4 } )
- g Woda N PN !EN ISO 105
2 9 zab. tk. baw. o 4 E01:2013-06
o - -
Z 7 Czyszezenie zmiana barwy o 4 PN-EN ISO 105-
8 chemiczne zab. tk. baw. =3 - D01:2010
a . 7z PN-EN 1SO 105-
o
Tarcie suche / mokre | zab. tk. baw. 4/4 X12:2016-08
strona wierzchnia PES-84 + 3
Kad o [ CEASTAN-16+3 IpN-p-01703:1996
Sklad surowcowy membrana b PTFE-100 | PN-P-04604:1972
strona spodnia PES - 100
L* 18.23 PN-EN 1SO 105-
Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej — J01:2002
wspotrzedne barwy L* a* b* dla barwy ax 1,78 PN-EN ISO 105-
granatowej . J03:2009
b 6,27 (geometria
Dopuszczalna roznica barwy, nie wigcej niz: urzgdzenia
pomiarowego:
AE*a 15 wspotrzedne
barwy — d/0 lub
d/ig
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7.2. Wymagania dla tkaniny dodatkowej:

Tabelanr. 4

Tkanina dodatkowa poliester/elastan

s Jednostki | Wartosci liczbowe S
Wyszczegolnienie : : : Kontrola jakosci wg
miary i tolerancyjne
136 + 15 PN I1SO 3801:1993
Masa powierzchniowa g/m? PN EN ISO
12127:2020
'a:éit;?ert‘r'tek W tkaninie na ?j;glva nitek/dm 50+ gg PN-EN 1049-2:2000
Sita zrywajaca, nie mniej osnowa daN 60 PN-EN ISO 13934-
niz: watek 60 1:2013-07
Stopien odpornosci na zmechacenie i pilling, stopief 4 PN-EN ISO 12945-
nie mniej niz: 2:2002
Kurczliwosé po praniu 40°C osnowa 2 PN-EN ISO 5077:2011
nie wiecej niz: " | watek % 2 II:\)/IN:[ECI;I |4860 6330:2012
etoaa
= RPN zZmiana barwy 4 PN-EN ISO 105-
Qé Pranie 40°C zab. tk. baw. N 4 C06:2010
tg .o | Prasowanie (wilgotne) | zmiana barwy ﬁ % 4 PN-EN ISO 105-
g g zab. tk. baw. g § - X11:2000
%."é Czyszczenie chemiczne | zmiana barwy | @ 2 4 PN-EN ISO 105-
S E zab. tk. baw. | § 2 - D01:2010
"5, | Tarcie suche / mokre & 414 PN-EN ISO 105-
& zab. tk. baw. X12:2016-08
PES 8443
Sktad surowcowy LYCRA % 1623 P-PN-01703:1996
Odporno$¢ na $cieranie, nie mniej niz Ié;ﬁ? 15000 ;NzéEll;l_;SO 12947-
Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej —
wspotrzedne barwy L* a* b* dla barwy L* 18,23 PN-EN ISO 105-
granatowej J01:2002
PN-EN ISO 105-
a* 1,78 J03:2009
b* 6,27 (geometria urzadzenia
Dopuszczalna roznica barwy, nie wigcej niz: pom!arowego:
AE*ab 2 wspotrzedne barwy —

d/0 lub d/8)
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7.3. Wymagania dla tkaniny dodatkowej 2,5I:

Tabela nr.5

Nazwa wyrobu: Tkanina laminowana, wodoszczelna, paro-przepuszczalna

1 Jednostki | Wartosci liczbowe L
Wyszczegolnienie : : : Kontrola jakosci wg
miary i tolerancyjne
Splot — tkanina wierzchnia - Skosny /> S PN/P-01701
Masa powierzchniowa g/m? 100+10 PN-1SO 2286-2:2016-11
Liczba nitek w tkaninie | osnowa . 561 £25 _
na decymetr watek nitek/dm 491130 PN-EN 1049-2:2000
Wytrzymalos¢ na osnowa 250
rozerwanie, nie mniej N PN-EN ISO 1421: 2017-02
niz: watek 200
Rozdzieranie, nie mniej | osnowa N 10 PN-EN ISO 4674-1:2017-02
niz: watek 10 metoda B
Spray-test, nie mniej \przed stopief 4 PN-EN 4920: 2013-02
niz: uzytkowaniem
Xri)i(igsz.c‘.zelnoéé przed uzytkowaniem, nie hPa 1000 PN-EN 811: 2018-7
] NizZ:
Wod T 5 2ch wodnvch PN-EN ISO 6330 :2012
y 0C0S2CZCIOSC PO praniac yen, hPa 700 metoda 4G
nie mni€j niz:
Ret — Opor przeptywu pary wodnej, nie | | op, yy 13 PN-EN ISO 11092; 2014-11
wigce] niz:
Zmiana wymiar6w po | osnowa 4 PN-EN ISO 5077:2011
praniu w temp. 40 °C, K % 4 PN-EN ISO 6330: 2012 4N
nie wiecej niz: Wate PN-EN 1SO 3759:2011
oz zmiana barwy 4 ) 01
E Woda 7ab. tk. baw. 2 1 PN-EN ISO 105-E01: 2013
% |Praniedgec  |Zmianabanwy : 4 PN-EN ISO 105-C06: 2010
?c:a Y zab. tk. baw. b 4
5 ' | Pot alkaliczny | zmiana barwy L 4 i s
= Ig i kwasny zab. tk. baw. r<\(1 4 PN-EN IS0 105-£04: 2013
\5 £ | Czyszczenie zmiana barwy n 4 ] -
& .2 | chemiczne zab. tk. baw. g - PN-EN SO 105-D01: 2010
E Tarcie suche / zab. tk. baw 2 474 PN-EN ISO 105-X12:
g mokre T ' = 2016-08
Q  |Swiatlo _miana bar & 4 PN-ISO 105-B02: 2014-11
C /Xenotest/ Wy met.2
strona wierzchnia PA 6.6— 100
membrana /
Skiad surowcowy warstwa % | PTFEFPU-100/ 1 pN b 01703: 1996
Y2 warstwa
zewngtrzna .
polimerowa
membrany
Wymagania dla barwy tkaniny zewnetrznej L* 22,37 PN-EN 1SO 105-J01:2002
— wspotrzedne barwy L* a* b* dla barwy a* 0,94 PN-EN ISO 105-J03:2009
granatowej b* -5,42 (geometria urzadzenia
Dopuszczalna r6znica barwy, nie wigcej AE*, 3 pomiarowego: wspolrzedne
.. al

niz:

barwy — d/0 lub d/8
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7.4. Wymagania dla dzianiny podszewkowej siatka-azur:

Tabela nr.6
Wyszczegdlnienie Wymagania
Sktad surowcowy 100% poliester
Szeroko$é 160 cm +3/-0
Masa powierzchniowa 94 gmz9
Kolor czarny 10
Wykonczenie przeciwkurczliwe, antyelektrostatyczne
Warunki konserwacji pranie wodne do 40°C, czyszczenie chemiczne

8. ZESTAWIENIE ELEMENTOW SKEADOWYCH

Tabela nr.7
Nazwa materiatu Lp. | Wyszczegolnienie Ios¢
1. TYL 1
2. PRZOD 2
3. REKAW 2
Tkanina zasadnicza - 4. | REKAWTYL1 2
tkanina tréj-laminowana 5. KOLNIERZ ZEWNETRZNY 1
z membrang paroprzepuszczalng 6. ODSZYCIEDOLU TYLU 1
7. ZAPINKA DOLU WIERZCH 2
8. KOLNIERZ WEWNETRZNY 1
9. KIEZEN NA REKAWIE 2
10. | PLISA 1
11. | ODSZYCIE DOLU PRZODU 2
Suma elementdéw: 17
12. | GARAZ 4
Tkanina dodatkowa — poliester/ 13. | MASKOWNICA KIESZENI PRZODU 2
elastan 14. | ZAPINKA DOLU SPODNIA 1
Suma elementdéw: 7
Tkanina dodatkowa - 2,5 laminat 15 PLISKA,‘ BOKU 2
Suma elementow: 2
16. | WOREK MNIEJSZY 2
Dzianina dodatkowa - siatka 17. | WOREK WEWNETRZNY 2
18. | PRZOD SIATKA 2
19. | KIESZEN WEWNETRZNA 2
Suma elementow: 8

9. SZWY I SCIEGI MASZYNOWE

9.1. Wymagania ogolne

Wymagania dla szwow 1 §ciegdw maszynowych.

Sposob taczenia elementdw za pomocg szycia z zastosowaniem:
- szwow wg PN-P-84501:1983 Wyroby konfekcyjne. Szwy, klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegow wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekcyjne. Sciegi, klasyfikacja i oznaczenia.
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Tabelanr. 8

Lp Oznaczenie szwu i §ciegu Lp. Oznaczenie szwu i §ciegu
1 1.01.01/301 10 3.05.03/301
2 1.01.01/401.504 11 5.04.03/301
3 1.01.01/401 12 5.30.01/301
4 1.01.01/301.301 13 5.31.02/301
5 1.06.02/301 14 6.01.01/401
6 1.23.01/301 15 6.02.01/301
7 2.02.03/301 16 6.03.01/301
8 2.02.04/301 17 7.12.03/607
9 2.02.07/301 18 7.53.01/301

9.2. Rodzaj i zalecane gestosci Sciegow:

- stebnowy (301) —3-4,5/ 1cm,
- Obrzucajacy 3 nitkowy (504) — 3-4,5/ 1cm,
- Obrzucajgcy 5 nitkowy (401/504)— 3-4,5/ 1cm,
- rozstaw igiel maszyny dwuiglowej (301) -6,4 cm,
- renderkowy 4 igtowy (607) 45+50 $ciegdw/1dm.
Sciegi musza byé wykonane wg normy PN-P-84502:1983, Wyroby konfekcyjne. Szwy.
Klasyfikacja i oznaczenia.

Szwy stegbnowe na poczatku i koncu powinny by¢ zamocowane w celu zabezpieczenia
przed pruciem.

9.3. Rodzaj , wykonanie i odleglo$¢ przeszy¢ stebnowych od krawedzi w wyrobie:

Stebnoéwka -szer. 6mm+1mm;
- krawedzie przodéw oraz gora stojki,
- stebnowanie tylnego szwu rekawa.

Stebnéwka - szer. 1,5mm=0,5mm:
- naszycie kieszeni na rgkawach,
- stebnowanie ramek kieszeni skosnych w przodach,
- naszycie taSm samosczepnych,
- stebnowanie szwow bocznych bluzy wraz z rgkawami oraz zapinek rekawow,
- bokowanie odszycia dotu.

Stebnoéwka dwuigtowa (rozstaw igiet 6,4mm+1mm / pierwsza:1,5mm od krawedzi):
- stebnowanie kotnierza wierzchniego przy krawedzi wszycia.

Stebnowka - odlegtosé¢ 3,0 cm+3mm:

- odleglo$¢ stgbnowki od krawedzi dotu bluzy
Stebnoéwka - odlegtos¢ 2,8 ecm+3mm:

- odlegtos¢ stebnowki od krawedzi dotu rekawa

10. DOPUSZCZALNE SZTUKOWANIE ELEMENTOW

W wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow
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11. WYMAGANIA JAKOSCIOWE

Wyrob powinien spelnia¢ zapisy zawarte w specyfikacji technicznej okre$lajace jego cechy
charakterystyki.

Wykonawca powinien posiada¢ i stosowaé system oceny jakosci produkcji w tym: kontrole
wstepng materiatow 1 dodatkdéw, kontrole miedzyoperacyjng oraz kontrole wyrobu koncowego,
postepowania z wyrobem niezgodnym oraz badania wymagane w niniejszej specyfikacji techniczne;.
Wykonanie powyzszych czynnosci powinno by¢ udokumentowane (sporzadzone zapisy).

Wykonawca jest zobowigzany do sporzadzenia stosownego dokumentu (protokotu, zaswiadczenia)
z przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowej wyroboéw na zgodnos¢ z zapisami
zawartymi w specyfikacji technicznej.

11.1. Klasyfikacja jako$ci wyrobu

Oceng jakosci nalezy przeprowadzi¢ wg normy PN-P-84507:1985. Dopuszcza si¢ wytacznie Kurtki
wykonane w pierwszym stopniu jakosci.

11.2. Wymagania dla wyrobu

Wyréb musi charakteryzowac sie:

- dobrg uktadalnoscia,

- odpornoscia na deformacje (wypychanie) i pilling,

- stabilno$cia ksztattdéw po zabiegach konserwacyjnych,

- trwalg odporno$cig wybarwien zastosowanego materiatu,

- estetycznym wykonaniem — szwy musza by¢ ciagle, wytrzymate, wykonane prawidtowo
(bez marszczen i wyciggni¢é), z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia
na poczatku i na koncu musza by¢ zabezpieczone przed pruciem. Wnetrze powinno miec
schludne wykonczenie,

- W wyrobie nie dopuszcza si¢ zdeformowania i sztukowania elementow,

- konstrukcja wyrobu powinna zapewnia¢ swobode ruchow i wysoki komfort uzytkowania.

Kurtka nie powinna ulec samoistnemu uszkodzeniu ani przebarwieniu podczas uzytkowania
i konserwacji zgodnie z wymaganiami przedstawionymi w niniejszej specyfikacji. Wtasciwosci kurtki
rébwniez nie powinny ulec zmianie podczas przechowywania zgodnie z warunkami opisanymi
w niniejszej specyfikacji.

11.3. Zasady ustalania bledow

Przy ustalaniu btedow konfekcyjnych i odchytek od wymiaréw nalezy przestrzegac nastgpujacych
zasad:
- ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle
(nie pod $wiatto),
- ocenia¢ wierzchnig strong wyrobu roztozonego swobodnie, ptasko na stole o jasnej i gladkiej
powierzchni lub zalozonego na manekinie.

11.4. Niedopuszczalne bledy konfekcyjne

- Znieksztalcenia i skrzyzowania poszczegdlnych elementow wyrobu,
- skrzywienie stgbnowek,

- nieprawidlowo wszyte rekawy,

- nieprawidlowo wgrzane napisy POLICJA z tasSmy odblaskowe;j,
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- niedoszycia, nieprawidtowe szwy lub Sciegi,

- Wyblyszczenie szwoéw oraz zmarszczki i zakladki powstate w wyniku nieprawidlowego
prasowania,

- roznica wymiarow miedzy czgsciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne tolerancje.

11.5. Niedopuszczalne btedy tkaniny zasadniczej (materialu zewnetrznego laminatu)

- zabrudzenia wielonitkowe,

- plamy niettuste i otoczki po spraniu plam,

- mato widoczne i widoczne pasy (tzw. pomiaszanie),

- podwojne nitki watkowe i 0Snowowe,

- blizny jednonitkowe i wielonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidtowy przeplot lub jego brak,

- zmechacenie,

- zatamki,

- znieksztatcenie powierzchni (deszcz , btysk, tysina),

- nierdbwnomierno$¢ barwy.

12. WYMAGANIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA UZYTKOWANIA

Konstrukcja kurtki powinna zapewni¢ komfort uzytkowania. Nie powinna powodowaé uciskow
i otar¢ ciala oraz nie powinna krepowa¢ ruchéw. Elementy, ktére bezposrednio dotykaja ciata powinny
by¢ pozbawione szorstkich, ostrych brzegdw i elementéw wystajacych, ktore moga powodowac
podraznienia skory.

Wyréb powinien by¢ wykonany z materialow 1 dodatkow speliajacych wymagania
Rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r.
W sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow
(REACH) i utworzenia Europejskiej

Agencji Chemikaliéw, zmieniajacego Dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajacego Rozporzadzenie
Rady (EWG) nr 793/93 i Rozporzadzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez Dyrektywe Rady
76/769/EWG i Dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE (Dz. Urz.

UE 22006 r. Nr L 396, s. 1 z pdzn. zm.).

12.1. Wymagania i metodyki dotyczace wybranych parametrow bezpieczenstwa uzytkowania

Tabelanr. 9
Lp. |Parametr Jednostk (Warto$¢  [Metodyka badan
1 Zawarto$¢é amin aromatycznych,m Ik 20 PN-EN 14362-1:2012
nie wiecej niz gKg PN-EN 14362-3:2012
2 Zawarto$¢ formaldehydu, nie wigcej niz  mg/kg 75 PN-EN ISO 14184-1:2011
3 Odczyn pH - 4,5-7,5 PN-EN ISO 3071:2007
Zawarto$¢ metali cigzkich Otow(Pb) 90.0
w zmineralizowanej probce, ’ PN-EN 16711-1:2016-01
4 nie wigcej niz: Kadm(Cd) mg/kg 40,0
Zawarto$¢ ekstrahowanych |Arsen(As) 1,0
rr}e':tali cigzkich, nie wigcej Ricé (He) 0,02 PN-EN 16711-2:2016-01

Uzngj]g.sie rowniez, ze wyrob spetnia wymagania dotyczgce bezpieczenstwa, jezeli posiada aktualng
autoryzacje (certyfikat) do postugiwania sie znakiem OEKO — TEX, zgodnie z normg OEKO — TEX
Standard 100 (klasa produktow I1).
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13. WYMAGANIA DLA WYROBU I SUROWCOW

13.1. Zmiana réznicy barwy tkaniny zasadniczej

Pomiar warto$ci wspotrzednych barwy laminatu na probkach po zabiegach konserwacyjnych
dokona¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 105-J01:2002.

Dopuszczalna maksymalna wielko$¢ r6znicy barwy badanej proby, obliczona wg normy PN-EN 1SO
105- .103:2009, w stosunku do parametrow wzorca powinna wynosi¢ nie wigcej niz: AE*a, < 2,5.

13.2. Stabilnos$¢ ksztaltu wyrobu po zabiegach konserwacyjnych (ocena organoleptyczna).

Ocene organoleptyczna nalezy przeprowadzi¢ na wyrobach gotowych poddanych zabiegom
konserwacji.

Kurtka powinna posiada¢ stabilnos¢ ksztattu po konserwacji w odniesieniu do wyrobu
przed konserwacja - niezmieniony ksztatt, dobra uktadalnosc.

Niedopuszczalne s3:

- zmarszczenia, rozdarcia i wyprucia nici,

- utrata symetrii,

- znaczna zmiana wymiarOw (rozciagniecie lub wykurczenie wyrobu odchytki wigksze

niz £5%).

13.3. Wlasciwosci elementow odblaskowych oraz ich trwalosé

Badaniom wspotczynnika odblasku elementéw odblaskowych wystepujacych w  wyrobie
podlegaja probki wykonane z wgrzanych w laminat napiséw POLICJA.

Badania wspotczynnika odblasku nalezy przeprowadzi¢, dla kazdej nowej dostawy foli, zgodnie
z pkt. 7.3 normy PN-EN ISO 20471:2013-07, na préobkach, pobranych z wyroboéw gotowych
lub przygotowanych podczas produkcji, po zabiegach konserwacyjnych oraz po 5000 cykli $cierania.

Po praniach, czyszczeniu i $cieraniu napiséw oraz taSm odblaskowa na wypustki niedopuszczalne
jest:

- powstawanie pecherzy na materiale odblaskowym,

- odklejanie (delaminacja) materiatu odblaskowego od podioza tasmy odblaskowej i tkaniny

zasadniczej (laminatu),
- ubytki materiatu odblaskowego na lamowce i w napisie POLICJA.
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14. WYKAZ OPERACJI WRAZ Z OZNACZENIEM ZASTOSOWANYCH W WYROBIE
SZWOW

Tabela 10
o Oznaczenie szwu . .
Lp. Nazwa czynnosci e Wymagania i uwagi
1. Wykonanie szablonéw do bluzy -
2 Wykonanie szablonow )
' pomocniczych
3. Rozkroj tkaniny -
4, Ciecie taSm samosczepnych - Maszyna do cigcia rzepa
Prasa mechaniczna -wg. pkt 3.9
5. Wegrzanie nadrukéw POLICJA - Lewy przod, $rodek tytu.
W(g szablonu pomocniczego
6. Odszy(?le zamka kieszeni 2.02.03/301 Krawedzie ramki ostgbnowac na 0,2 cm
rekawow
Naszycie tasmy samosczepnej
7. pod tarcze na kieszen lewego 5.04.03/301 wg oznaczen
rekawa
g, | Naszycie kieszeni na gorna 5.31.02/301 | wg oznaczefi . 0,2 cm od krawedzi
cze$¢ rekawow
g, | Naszycie tasmy samosczepnej 5.04.03/301 | wg oznaczefi
pod emblemat lewego rekawa
10, | Potaczenic rekawow i 1.01.01/401.504 pfzi?rfizegusflr‘ag a szwrgsflgﬁgc 1;2
* | stebnowanie 6.02.01/301 | P 4 C7GSC Tekawa 1 przesigbnow
na 0,7cm
11. | Naszycie zapinek rgkawow 6.02.01/301 8072;52y01u zapinkg przestgbnowac na
12 Naszycfle ta§my samosczepne;j 5 04.03/301 Wwg oznaczen {znak identyfikacji
na przdd prawy indywidualnej)
Naszycie tasmy samosczepnej , ..
13. . 5.04.03/301 wg oznaczen (oznaka dystynkcji)
na przod lewy
Odszycie kieszeni skosnych z
14. | odszyciem worka 2.02.08/301 Krawedzie ramki ostebnowaé na 0,2 cm
. ) 2.42.05/301
kieszeniowego
15. | Podszewkowanie przodow 1.01.01/301
16. Obrebienie krawedzi kieszeni 6.03.01/301
wewngtrznych
17 Doszycie kieszeni 1.93.01/301
wewngtrznych
18. | Obrzucenie przodow i tytu 1.01.01/401
7 - e tas P
19. | kaawedst samica otworew | 10101301
' 7.53.01/301
bocznych
20. Uszycie plisek otworow 1.01.01/301
bocznych
21 DOSZ}fme plisek do krawedzi 1.01.01/301
zamkow
22. Odszycie zamkle’m OtWOrow 2.02.03/301 Krawedzie ramki ostgbnowac na 0,2 cm
bocznych na bron w tyle
Doszycie rekawow do przodow 101.01/301 | Do doszyciu rekawdw nalezy szew
23. |. przetozy¢ na jedng stron¢ i wykonaé
itylu 7.12.03/607 : .
stegbnowanie na maszynie renderce
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czteroiglowej z gornym i dolnym
przeplotem

Polaczenie wewngtrznej czesci

24. 1.01.01/401.504
rekawa
25. | Potaczenie szwow bocznych 1.01.01/301 W szew lewego boku umiesci¢ wszywki
26. Stebnowanie szwow bocznych 6.02.01/301
wraz z rekawem
27 Lamowanie krawe;dm stojki 3.05.03/301
wewngetrzne)
28, Zszycie .st()]kl w gornej 1.01.01/301
krawedzi
29. | Wszycie stojki do podkroju szyi 1.01.01/301 z podtozeniem wieszaka i rozmiaru
30, Lamowanie krawedzi plisy 3.05.03/301
lewego przodu
31. | Obrzucenie krawedzi plisy 6.01.01/401
32. | Doszycie zamka do plisy 1.01.01/301
33. | Doszycie zamka do przodow 1.01.01/301
Pierwsza stebnéwka w odleglosci 2 mm
T od krawedzi wszycia stojki , druga w
34. | Zamknigcie stojki 1.01.01/301.301 odleglos¢ 8 mm +/- 1 mm od krawedzi
wszycia stojki
35. | Obrzucenie dotu rekawow 6.01.01/401
36, | Mocowanie gumy w dole 1.01.01/301
rekawow
37. | Podwiniecie dotu rekawa 6.02.01/301 wg tabeli -wymiary state
Naszycie tasmy samosczepnej
38. w dole rekawa pod zapinke 5.04.03/301
39 Nabicie elementu napy na ) Maszyna napownica. Nape nalezy nabic¢
" | zapinki boczne na spodnig cze$¢ zapinki
40. Uszycie i stigbnowanie zapinck 1.06.02/301 Krawedzie ostgbnowac na 0,2 cm
bocznych
a1 Obrzucenle’ krgwe;dm odszycia 6.01.01/401
dotu przodéw i tylu
Doszycie i bokowanie odszycia 1.01.01/301 .
42| Johu w tyle i przodach 2.02.07/301 | Preebokowaé na 0,2 cm
43. | Podwiniecie dotu 1.01.01/301 wg tabeli -wymiary state
44, | Stebnowanie przodéw i gomej 1.01.01/301 | Stebnowaé na 0,7cm
krawedzi stojki
45 Naszycie i stebnowanie zapinek 202.03/301 Po naszyciu zapinke przestebnowaé na
bocznych 0,7cm
Nabicie elementu napy na Maszyna napowaca. Mlejsce. napicia
46. - napy przeznaczy¢ z napy nabitej na
przodach :
zapince
47. | Cayszczenie ) Wyrqb oczys$ci¢ z koncow nici 1
naklejek
48, | Kontrola ) Wyr_ob sprawdzw zZ D_TT. Dotaczenie
etykiety jednostkowej
49. | Skiadanie i pakowanie ) Wyrob ztozy¢ i1 spakowac do worka

foliowego
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15. RYSUNKI TECHNICZNE | POMOCNICZE
Rysunek nr. 4 - Kurtka—przod
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Rysunek nr. 5 - Kurtka —tyt




Rysunek nr. 6 - Kurtka - kieszen lewego r¢kawa




Rysunek nr. 7 - Tasma samosczepna — pgtelka do mocowania emblematu tarczy

90
70 _

110

Uwaga: Dopuszcza si¢ tolerancj¢ wysokosci i szerokosci = 1 mm przy zachowaniu ksztattu

emblematu.

Rysunek nr. 8 - Tasma samosczepna — petelka do mocowania emblematu

A

o
N

100

Uwaga: Dopuszcza si¢ tolerancj¢ wysokosci i szerokosci = 1 mm przy zachowaniu ksztattu

emblematu.



16.

TABELA KLASYFIKACJI WIELKOSCI

Kurtki beda produkowane w nastepujacych wielkosciach :

Tabela nr.111
Przedzialy wzrostowe
P 164-170 | 170-176 | 176-182 | 182188 | 188-194 |  194-200
Obwod pasa
92-96 78 78 78 78
96-100 82 82 82 82
100-104 86 86 86 86
104-108 90 90 90 90 90 90
108-112 94 94 94 94 94 94
112-116 98 98 98 98 98 98
116-120 103 103 103 103 103 103
120-124 108 108 108 108
124-128 113 113 113 113
128-132 118 118 118
17. TABELA WYROBU GOTOWEGO
Dla rozmiaru 176-182/100-104
Tabela nr.122
34 Dop.
Lp. |Oznaczenie wymiaru War;t?:ﬁj[cm] Odch.
Wy w cm (+9)
1. | Dlugo$¢ tytu od wszycia stéjki do dohu 75 15
2. | Obwod klatki piersiowej mierzony po zapieciu w potowie 58 1
3. | Potowa obwodu w dole kurtki o4 1
4. | Dlugo$é przodu od wszycia stojki do dotu 63 15
Odleglos¢ gornej krawedzi kieszeni skosnej od krawedzi
5. . 15 0,5
przodu kurtki
Odleglos¢ dolnej krawedzi kieszeni przodu od krawedzi
6. . 18,7 0,5
przodu kurtki
7. | Odlegtoé¢ dolnej krawedzi kieszeni przodu od dohu kurtki 8,5 0,5
8. | Dlugo$é rekawa od wszycia do dohu 80,5 15
9. | Potowa szerokosci rekawa pod pacha 26 0,5
10.| Potowa szerokosci rekawa w dole 15 0,5
11.] Odlegto$¢ naszycia kieszeni rekawa od wszycia stéjki 22,5 0,5




18. TABELA WYMIAROW STALYCH I POMOCNICZYCH
Tabela nr. 133

Wartosé Dop.
. X Odch.
Lp. | Nazwa wymiaru Wymiaru
[cm] w cm
(th)
1. |Odlegtos¢ naszycia rzepa na identyfikator od krawedzi przodu 4,5 0,1
2. |Odlegto$¢ naszycia dolnej krawedzi rzepa na identyfikator od wszycia stojki| 16,5 0,5
3. |Odlegto$¢ napisu Policja od krawedzi przodu 4.8 0,1
4 Odlegtos¢ dolnej krawedzi napisu Policja od wszycia stojki na srodku 165 05
" |przodu ’ ’
5 Odleglos¢ naszycia rzepa na dystynkcje od napisu Policja (rzep naszyty 1 01
" |centralnie nad napisem) ’
6. |Odleglos¢ gornej krawedzi napisu Policja na tyle od wszycia stdjki 19 0,5
Szeroko$¢ obrgbka w dole rekawa mierzona od dolnej krawedzi
7. A 3 0,1
do stebnowki .
8. |Szerokos¢ kieszeni rekawa 145 0,2
9. |Wysoko$¢ kieszeni rekawa 18,5 0,2
10. |Dlugo$¢ ramki kieszeni rekawa 16 0,2
11. IDhugos¢ rozporkéw bocznych 29 0,5
12. Dlugos$¢ zapinki rozporkéw bocznych 10 0,2
13. [Szeroko$¢ zapinki rozporkéw bocznych 3,3 0,1
Szeroko$¢ podwinigcia dotu bluzy mierzona od dolnej krawedzi
14. A 3 0,1
do stebnowki
15. |Odlegltos¢ naszycia rzepa pod odznake oddziatu od dotu r¢kawa 11 0,3
16. [Dtugos$¢ ramki kieszeni przodu 26 0,2
17. [Wysokos¢ stojki w tyle 8 0,2

19. WYMAGANIA DOTYCZACE, CECHOWANIA, PAKOWANIA I ZNAKOWANIA :

19.1.

Cechowanie

Wszywka firmowa umieszczona w lewym szwie bocznym kurtki zawierajaca:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu,

rodzaj tkaniny zasadniczej,

sktad tkaniny zasadniczej,

numer umowy,

numer partii produkcyjnej,

Sposob konserwacji przedstawiony za pomocg symboli,
miesigc 1 rok produkcji wyrobu,

0znaczenie stopnia jako$ci stownie.

Oznaczenie sposobu konserwacji powinno by¢ wykonane wedtug PN-EN 1SO 3758:2012.

Oznaczenie konserwacji obejmuje nastepujacy uktad znakow:

WAKA®
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Etykieta jednostkowa (zamocowana za pomocg sztyftu plastikowego w krawedzi przodu stéjki
po lewej stronie wyrobu) zawierajaca:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu,

jakos¢ wyrobu —stownie,

znak kontroli jakosci,

sktad surowcowy materiatu zasadniczego,

Sposob konserwacji przedstawiony za pomoca symboli,
Miesiac i rok produkcji wyrobu,

numer partii produkcyijnej,

numer umowy,

okres gwarancji i przechowywania okreslony w umowie.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca nast¢pujace dane:

nazwe, adres i znak firmowy producenta,

Nazwe wyrobu,

wielko$¢ wyrobu(wzrost, obwod klatki piersiowej, obwod pasa),
jako$¢ wyrobu stownie,

0go6lna liczba sztuk zawartych w opakowaniu,

miesiac i rok produkcji wyrobu,

numer umowy,

numer partii produkcyjnej,

okres gwarancji i przechowywania ustalony w umowie,
warunki przechowywania,

warunki transportu.

19.2. Skladanie i pakowanie

Kurtka musi by¢ zapigta, zaetykietowana, czeSci boczne muszg by¢ wraz z r¢gkawami przewinigte
do tytu i ztozone poprzecznie na potowe, ztozony wyrob wlozy¢ do worka foliowego, tak aby etykieta
jednostkowa byta widoczna i czytelna. Worek zgrza¢ lub zaklei¢ tasma.

Zafoliowany wyréb, wlozy¢ do kartonu po 10 szt. Karton oklei¢ taSmg w poprzek oraz wzdtuz
wszystkich laczen kartonu. Na krotszej, bocznej $cianie kartonu naklei¢ etykiete opakowania
zbiorczego.

19.3. Przechowywanie.

Wyrob nalezy przechowywaé w pomieszczeniach nienastonecznionych, przewiewnych, suchych,
pozbawionych obcych zapachow. Pomieszczenia powinny zabezpieczy¢ wyrdb przed zawilgoceniem,

zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie i inne czynniki zewngtrzne.

19.4. Transport

Zatadowanie, przewdz i wytadowanie powinny odbywac si¢ w warunkach zabezpieczajacych przed

zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.
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19.5. Instrukcja uzytkowania

Kurtka jest jednym z elementow umundurowania stuzbowego przeznaczonego dla funkcjonariuszy
policji. Kurtki nie mozna we wlasnym zakresie przeszywaé, doszywaé elementow, wpinaé¢ oznak,
czy tez w inny sposob narusza¢ cigglosci tkaniny lub szwéw. Wyrdb nalezy konserwowad zgodnie
z instrukcja obstugi zamieszczong na metce wyrobu. Po kazdorazowym uzyciu kurtka powinna
by¢ wytrzepana w celu usunigcia zanieczyszczen, przechowywana W stanie rozwieszonym w suchym
i przewiewnym miejscu.

19.6. Gwarancja wykonawcy

Wykonawca odpowiada za wady fizyczne ujawnione w wyrobie i ponosi z tego tytutu wszelkie
zobowigzania. Jest zobowigzany do usuni¢cia wad fizycznych i do dostarczenia wyrobéw wolnych
od wad, jezeli wady ujawnig si¢ w ciaggu okresu okres§lonego w gwarancji. Na wyprodukowane
wyroby Wykonawca udziela gwarancji na okres 24 miesigcy ich uzytkowania. Okres przechowywania
wyrobu, po ktorym przystuguje okres gwarancji, wynosi 24 miesigce. W przypadku wydania wyrobu
do uzytkowania po okresie przechowywania dluzszym niz 24 miesigce taczny okres gwarancji
(przechowywanie + uzytkowanie) wynosi 48 miesigcy.

20. WYMAGANE DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN
SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ

Wymagane dokumenty potwierdzajace spelnienie wymagan niniejszej specyfikacji techniczne;j:

1. Aktualne wyniki badan, wykonane przez akredytowane laboratorium badawcze dla kazdej nowej
dostawy:

* tkanin i surowcoéw zawarte w Tabeli 3, 4,5, 6

* wyrobu w tym elementow odblaskowych zawarte w punkcie 13 niniejszej ST,

2. Pos$wiadczenia jakosciowe potwierdzajace wymagania w Tabeli 2, Lp. 1 — 22,

3. Deklaracja Wykonawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i kontroli koncowe;j
wyrobow,

4. Gwarancja Wykonawcy.

UWAGA: w przypadKku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w Specyfikacji
Technicznej, dopuszcza sie stosowanie dokumentoéw normatywnych je zastepujgcych.

UWAGA!
Wiadcicielem Dokumentacji Technicznej jest Komenda Glowna Policji.
Kopiowanie Dokumentacji Technicznej w calosci lub w czesci, bez zgody wlasciciela
jest zabronione.
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ARKUSZ UZGODNIEN

Podpisy czlonkow zespolu opracowujacych specyfikacje techniczna

2) cseeccssecssscesssnens

T

(akceptacja zglaszajacego zapotrzebowanie

lub/i uzytkownika koficowego)”

UZGODNIONO

(akceptacja kierownika komorki organizacyjnej KGP

wilasciwego w sprawach bezpieczenstwa i higieny
pracy)”

(akceptacja Pelnomocnika Komendanta Gtéwnego
Policji ds. Ochrony Informacji Niejawnych)*

") w zalezno$ci od wymagan okreslonych dla przedmiotu zaméwienia publicznego
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ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

Lp.

Data

Zmiana dotyczy
(numer strony i ewentualna
tres$¢ zmiany)

Akceptacja
(podpis)

Uwagi
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~LATWIERDZAM” Warszawa, ........ccceevvennnn.

(data i podpis Dyrektora BLP/Zastepcy Dyrektora BLP)

KARTA ZMIAN
NR 120.... r.

do Specyfikacji TEChNICZNE] .. ..o

(nr specyfikacji technicznej zaewidencjonowanej w Rejestrze Specyfikacji

Technicznej)
410 72 o]
(nazwa przedmiotu zamoéwienia publicznego)
Zakres dokonywanych zmian w specyfikacji technicznej
Oznaczenie
Lp. (nr strony
specyfikacji Tre$¢ zapisu dotychczasowego Tre$¢ zapisu wprowadzanego

technicznej, na ktorej
wprowadza si¢
zmiane, §, ust. itp.)

(podpis kierownika komorki organizacyjnej BLP)
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