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1. Wymagania ogdlne
1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z inwestycja pod nazwa ,,przebudowa budynku remizy OSP w Krzeszowie”. Inwestycja

zlokalizowana w Krzeszowie, na dziatkach nr ewid. 384/1, obreb 9 Krzeszoéw Osada.
Zakres stosowania specyfikacji technicznej

Szczegotowa ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt. 1.1.
2. OkreSlenia podstawowe

[1] Adaptacja

przystosowanie obiektu budowlanego do pelnienia odmiennej funkcji od
tej, dla ktorej zostat zaprojektowany i zbudowany lub do eksploatacji w
nowych warunkach

[2] Antykorozja

Zabezpieczenie przed korozja elementow konstrukcyjnych i wykonczenio-
wych obiektu budowlanego

[3] Aprobata

pozytywna ocena techniczna materiatu lub wyrobu, dopuszczajaca do sto-

techniczna sowania w budownictwie, wymagana dla wyrobow, dla ktorych nie ustalo-
no Polskiej Normy. Zasady i tryb udzielania aprobat technicznych oraz
jednostki upowaznione do tej czynnosci okreslane sg w drodze Rozporza-
dzen whasciwych Ministrow
[4] Atest swiadectwo oceny wyrobu lub materiatu pod wzgledem jakosci i bezpie-
czenstwa uzytkowania wydane przez upowaznione instytucje panstwowe i
specjalistyczne placowki naukowo-badawcze
[5] Bezpieczenstwo reali- | zgodne z przepisami bhp warunki wykonania robot budowlanych, ale takze
zacji robét budowla- | prawidlowa organizacja placu budowy i prowadzonych robét oraz ubezpie-
nych czenie wykonawcy od odpowiedzialnosci cywilnej w zwiazku z ryzykiem
zawodowym
[6] Budowa wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze odbu-
dowa, rozbudowa, nadbudowa, przebudowa oraz modernizacja obiektu
budowlanego
[7] Budowla kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej archi-

tektury, jak: drogi, mosty, maszty antenowe, instalacje przemystowe, sieci
uzbrojenia terenu

[8] Budynek

obiekt budowlany, ktéry jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony z
przestrzeni za pomoca przegrod budowlanych oraz posiada fundament i
dach

[9] Certyfikat

znak bezpieczenstwa materiatu lub wyrobu wydany przez specjalistyczna,
upowazniong jednostke naukowo-badawcza lub urzad panstwowy, wskazu-
jacy, ze zapewniona jest zgodno$¢ wyrobu z kryteriami technicznymi okre-
slonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasci-
wych przepiséw i dokumentéw technicznych

[10] Dokladno$s¢  wymia-

zgodno$¢ wymiarow wykonanego przedmiotu z przyjetymi zatozeniami lub

row z dokumentacja techniczng
[11] Dokumentacja budo- | ogot dokumentow formalno-prawnych i technicznych niezbednych do pro-
wy wadzenia budowy. Dokumentacja budowy obejmuje:

e pozwolenia na budowe wraz z zalagczonym projektem budowlanym
e dziennik budowy

e protokoty odbiorow czesciowych i koncowych

o projekty wykonawcze tj. rysunki i opisy stuzace realizacji obiektu
o ksigzki obmiarow

[12] Dziennik budowy

urzedowy dokument przebiegu robot budowlanych oraz zdarzen i okolicz-
nosci zachodzacych w toku wykonywania robét. Dziennik budowy wyda-
wany jest przez wlasciwy organ nadzoru budowlanego

[]_3] Elementy robot

wyodrebnione z calosci planowanych roboét ich rodzaje, badz stany wzno-
szonego obiektu, stuzgce planowaniu, organizowaniu, kosztorysowaniu i
rozliczaniu inwestycji

[14] Inspektor nadzoru
budowlanego

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z wykonywa-
niem technicznego nadzoru nad robotami budowlanymi, ktéra moze spra-
wowaé osoba posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane i bedaca
czlonkiem Izby Inzynier6w Budownictwa

[15] Inwestor

osoba fizyczna lub prawna, inicjator i uczestnik procesu inwestycyjnego,
angazujaca swoje §rodki finansowe na realizacj¢ zamierzonego zadania

[16] Kierownik budowy

samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z bezposrednim
kierowaniem organizacja placu budowy i procesem realizacyjnym robot
budowlanych, posiadajaca odpowiednie uprawnienia budowlane i bgdaca
czlonkiem Izby Inzynierow Budowlanych
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[17] Kontrola techniczna ocena wyrobu lub procesu technologicznego pod katem jego zgodnosci z
Polskimi Normami, przeznaczenie i przydatnoscia uzytkowa
[18] Kosztorys dokument okreslajacy ilos¢ i warto$¢ robot budowlanych sporzadzany na
podstawie: dokumentacji projektowej, przedmiaru robot, cen jednostko-
wych robocizny, materiatu, narzutéw kosztéw posrednich i zysku
[19] Kosztorys ofertowy wyceniony kompletny kosztorys $lepy
[20] Kosztorys Slepy opis robot w kolejnosci technologicznej ich wykonania z zestawienie mate-
riatow podstawowych
[21] Kosztorys powyko- | sporzadzone przez wykonawce robot zestawienie iloSciowo-wartosciowe
nawczy zadania z uwzglgdnieniem wszystkich zmian technicznych i technologicz-
nych dokonywanych w trakcie realizacji robot
[22] Material budowlany ogot materialow naturalnych i sztucznych, stanowiacych prefabrykaty lub
polprefabrykaty stuzace do budowy i remontéw wszelkiego rodzaju obiek-
tow budowlanych oraz ich czgsci sktadowych
[23] Nadzér autorski forma kontroli, wykonywanej przez autora projektu budowlanego inwesty-
cji, w toku realizacji rob6t budowlanych, polegajaca na kontroli zgodnosci
realizacji z zatozeniami projektu oraz wskazywaniu i akceptacji rozwigzan
zamiennych
[24] Nadzér inwestorski forma kontroli sprawowanej przez inwestora w zakresie jakosci i kosztow
realizowanej inwestycji
[25] Norma zuzycia okresla technicznie i ekonomicznie uzasadniong wielkos$¢ (ilos¢) jakiego$
sktadnika niezbg¢dng do wytworzenia produktu o okreslonych cechach jako-
$ciowych
[26] Obiekt budowlany budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi, budowla stano-
wigca calo§¢ techniczno-uzytkows wraz z instalacjami i urzadzeniami,
obiekt malej architektury
[27] Obiekt malej archi- | niewielki obiekt uzytkowy stuzacy rekreacji i utrzymaniu porzadku (ogro-
tektury dzenia, piaskownice, §mietniki, place zabaw dla dzieci, elementy architek-
tury ogrodowej)
[28] Obiekty liniowe drogi oraz sieci uzbrojenia technicznego terenu
[29] Obmiar wymierzenia, obliczenia ilosciowo-wartosciowe faktycznie wykonanych
robot
[30] Polska Norma (PN) dokument okre$lajacy jednoznacznie pod wzgledem technicznym i ekono-
micznym najistotniejsze cechy przedmiotow. Normy w budownictwie sto-
sowane sg m.in. do materiatow budowlanych, metod, technik i technologii
budowania obiektow budowlanych
[31] Pozwolenie na budowe | decyzja administracyjna okreslajaca szczegdlne warunki zabezpieczenia
terenu budowy i prowadzenia rob6t budowlanych, okresla czas uzytkowa-
nia i terminy rozbiorki obiektow tymczasowych, okresla szczegotowe wy-
magania dotyczace nadzoru na budowie
[32] Projektant samodzielna funkcja techniczna w budownictwie zwigzana z opracowa-
niem projektu budowlanego inwestycji, osoba posiadajaca odpowiednie
uprawnienia budowlane, bedaca cztonkiem Izby Architektow lub InZzynie-
row Budowlanych
[33] Projekt  organizacji | zbior informacji pisemnych, wykresow, obliczen i rysunkéw niezbednych
budowy dla zagospodarowania placu budowy, ustalenia niezbgdnych $rodkow reali-
zacyjnych oraz terminow czastkowych i zakonczenia budowy. Projekt or-
ganizacji budowy sporzadza Wykonawca rob6t. Projekt organizacji budo-
wy zatwierdza Inwestor
[34] Protokét odbioru ro- | dokument odbioru robét przez inwestora od wykonawcy, stanowiacy pod-
bot stawe zadania zaptlaty
[35] Przedmiar obliczenie ilosci robot na podstawie dokumentacji projektowej, ewentual-
nie z natury (przy robotach remontowych), w celu sporzadzenia kosztorysu
[36] Przepisy techniczno- | warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac¢ obiekty budowlane i ich
wykonawcze usytuowanie oraz warunki uzytkowania obiektow budowlanych
[37] Roboty  budowlano- | budowa, a takze prace polegajace na montazu, modernizacji, remoncie lub
montazowe rozbiorce obiektu budowlanego
[38] Roboty zabezpieczaja- | roboty budowlane wykonywane dla zabezpieczenia juz wykonanych lub

ce

bedacych w trakcie realizacji rob6t inwestycyjnych. Konieczno$¢ wykona-
nia rob6t zabezpieczajacych moze wynika¢ z projektu organizacji placu
budowy np. wykonanie prowizorycznych przejs¢ dla pieszych lub wjaz-
dow, zadaszen lub wygrodzen, odwodnienia itp. albo tez sa to nieprzewi-
dziane, niezbgdne do wykonania prace w celu zapobiezenia awarii lub kata-
strofie budowlanej. Roboty zabezpieczajace moga wystapi¢ na obiekcie w
chwili podjgcia przez inwestora decyzji o przerwaniu robot na czas dluzszy,
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a stan zaawansowania obiektu wymaga wykonania tych robét dla ochrony
obiektu przed wptywami atmosferycznymi lub dla zapobiezenia wypadkom
0s0b postronnych

[39] Roboty zanikajace roboty budowlane, ktorych efekty sg zakrywane w trakcie wykonywania
kolejnych etapéw budowy
[40] Rusztowanie konstrukcja jednorazowa (na ogoét drewniana), systemowa wielokrotnego

uzytku (z rur stalowych lub aluminiowych) lub specjalna (np. wiszaca),
shuzaca jako pomost roboczy do wykonywania robot na poziomie przekra-
czajacym dopuszczalng przepisami, bezpieczng pracg na wysokosci

[41] Wada techniczna efekt niezachowania przez wykonawce rezimow w procesie technologicz-
nym powodujacy ograniczenie lub uniemozliwienia korzystania z wyrobu
zgodnie z jego przeznaczeniem, za co odpowiedzialno$¢ ponosi wykonaw-
ca

[42] Znak bezpieczenstwa | prawnie okreslone oznakowanie nadawane towarom i wyrobom, ktore uzy-
skaly certyfikat

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot

Wymagania dotyczace Wykonawcy Robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru. Do obowigzkéw Wykonawcy Robot nalezy przed
przystgpieniem do robdt opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektorowi Nadzoru Programu Zapewnienia
Jakosci (PZJ), w ktorym przedstawia si¢ zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne, gwarantujace wykonanie robot zgodnie z projektem, specyfikacjami technicznymi oraz poleceniami i
ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.

Kwalifikacje kadry Technicznej Wykonawcy Robot

1. Kierownik budowy musi posiada¢ uprawnienia do pelnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie
— kierownika budowy i rob6t w specjalnosci konstrukcyjno-budowlanej oraz byé czlonkiem Izby Inzynieréw
Budowlanych

2. Kierownicy poszczegolnych rodzajow robot (sanitarnych i elektrycznych) musza posiada¢ uprawnienia do
pelnienia samodzielnej funkcji technicznej w budownictwie — kierownika budowy i rob6t w odpowiedniej
specjalnosci 1 by¢ cztonkami Izby Inzynierow Budowlanych.

3. Wymagany jest ciagly nadzor kadry technicznej nad prowadzonymi robotami budowlano-montazowymi
remontu i modernizacji.

3.  Materialy

Materialy wykorzystane do wykonywania robot objetych niniejsza specyfikacja musza spetnia¢ wymogi odnosnych
przepisow i by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie.

Za dopuszczone do stosowania w budownictwie uznaje si¢ wyroby, dla ktorych wydano:

a) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentow
technicznych (dla wyrobow wymienionych w Zarzadzeniu Dyrektora Polskiego Centrum Badan i Certyfikacji z 28
marca 1997 r. — MP 22/97 poz. 216)

b) certyfikat zgodnos$ci z Polska Norma lub aprobata techniczng (dla wyrobéw wymienionych w Rozporzadzeniu
MSWiA z 22 kwietnia 1998 r. w sprawie wyrobow stuzacych do ochrony przeciwpozarowej, ktore moga byc
wprowadzone do obrotu i stosowania wylacznie na podstawie certyfikatu zgodnosci Dz U.. 55/98 poz. 362 lub
wyrobow, dla ktorych wymaganie takie zawiera dokument odniesienia, ktorym dokonywana jest ocena zgodnosci)
c) certyfikat lub deklaracje z Polska Norma lub aprobate techniczng zgodnosci dla materiatéw nie wymienionych
w pkt a) i b) (wg Rozporzadzenia MSWiA z 31 lipca 1998 r. w sprawie syStemow oceny zgodnosci, wzoru
deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie Dz.U. 113/98 poz. 728)

Dopuszcza si¢ stosowanie wyrobow przeznaczonych do jednostkowego zastosowania w przedmiotowym obiekcie.
Wyroby te muszg posiada¢ o$wiadczenia dostawcy wyrobu, w ktérym zapewnia si¢ zgodnos$¢ wyrobu z
indywidualng dokumentacja oraz przepisami i obowigzujacymi normami. O$wiadczenia dostawcy wyrobu powinno
by¢ wydane zgodnie z warunkami okreslonymi w Rozporzadzeniu MSWiA z 24 lipca 1998 r. w sprawie okreslenia
wykazu wyrobéw budowlanych nie majacych wptywu na spelnienie wymagan podstawowych oraz wyrobow
wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.U. 99/98 poz. 637).

3.1. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

1. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostana przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jezeli Inspektor Nadzoru zezwoli Wykonawcy na uzycie
tych materiatéw do innych robot, niz te do ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materiatow zostanie
przewarto$ciowany przez Inspektora Nadzoru.

2. Kazdy rodzaj robdt, w ktorym znajduja si¢ niezbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.



Strona 6 z 81

3.2.  Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do Robodt, byty
zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ i wlasciwosci do robot i byly dostepne do kontroli
przez Inspektora Nadzoru.

3.3.  Wariantowa zastosowanie materialéw

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego zastosowania rodzajow materiatu w
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie
przed uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jezeli to bedzie wymagane dla badan prowadzonych przez
Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody
Inspektora Nadzoru.

4. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania tylko takiego sprzgtu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu
na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzgt uzywany do Robot powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i iloSci wskazaniom zawartym w ST, w przypadku braku ustalen w dokumentach
sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.

4. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenia Robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniem Inspektora Nadzoru w terminie przewidzianym Kontraktem.

5. Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania Robot, ma by¢ utrzymany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony s$rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego
uzytkowania.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

7. Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzgtu przy
wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
8. Jakikolwiek sprzet, maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania warunkéw Kontraktu, zostang przez
Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

5. Transport

1. Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie
na jako$¢ Robot 1 whasciwosci przewozonych towarow.

2. Liczba s$rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenia Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym Kontraktem.

3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy musza spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie
odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenia Inspektora Nadzoru beda usunigte z terenu budowy.

4. Wykonawca bgdzie na biezaco usuwaé, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu Budowy.

6. Wykonanie robét

6.1. Ogolne zasady wykonania Robét

1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robdt zgodnie z Kontraktem, oraz jakos¢ zastosowanych
materiatow 1 wykonanych Robét, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektows, wymaganiami ST, Programem
Zapewnienia Jakosci, projektu organizacji Roboét i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementow Robot zgodnie z wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w Dokumentacji Projektowej.

3. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu Robot
zostang, jesli wymagac bedzie tego Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt.

4. Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy
od odpowiedzialno$ci za ich doktadnos¢.

5. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw Robot beda oparte na
wymaganiach sformutowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i ST, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatdéw i Robot, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych
oraz inne czynniki wplywajace na rozwazang decyzje.

6. Polecenia Inspektora Nadzoru beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawcg, pod grozba zatrzymania Robot. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaweca.
7. Kontrola jakoS$ci

7.1. Zasady kontroli jakosci Robét

1. Celem kontroli Robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby 0siggna¢ zalozong
jakos$¢ Robot.

2. Wykonawca  jest odpowiedzialny za  pelng  kontrole  Robot i jakoSci  materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wlaczajac personel, sprzet, zaopatrzenia i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw i Robot.

3. Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadowalajacy.

4. Wykonawca bedzie prowadzi¢ pomiary i badania materiatéw 1 Robot z czgstotliwoscia zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projektowej i ST.
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5. Minimalne wymagania co do zakresu badan i czestotliwosci sg okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby
zapewni¢ wykonanie Robodt zgodnie z Kontraktem.

6. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadaja wazng legitymacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.

7. Inspektor Nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

8. Inspektor Nadzoru bedzie przekazywaé¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach
dotyczgcych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jezeli niedociagnigcia te beda tak powazne, Ze moga wpltyna¢ ujemnie na rzetelno$¢ wynikow badan Inspektor
Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Rob6t badanych materialéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy
niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych
materiatow.

9. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatlow ponosi Wykonawca.

7.2. Atesty jako$ci materialow

1. Przed wykonaniem badan jakoSci materiatéw przez Wykonawce, Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia
materiaty posiadajgce atest producenta stwierdzajacy pelng zgodno$é z odpowiednimi normami i ST.

2. W przypadku materiatow, dla ktorych atesty wymagane sg przez ST, kazda partia dostarczana do Robot bedzie
posiadac atest okreSlajacy jednoznacznie jej cechy.

3. Produkty przemystowe beda posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby wynikami
wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdéw tych badan bgdg dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi
Nadzoru.

7.3. Dokumenty budowy

Dziennik Budowy.

1. Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢ za
prowadzenia Dziennika Budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

2. Zapisy w dzienniku Budowy begda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu Robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

3. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata
zapisu z podaniem imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwalg
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

4. Zataczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnymi numerami zatgcznika i
opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru

5. Do Dziennika Budowy nalezy wpisa¢ w szczegolnosci:

0 datg przekazania Wykonawcy Terenu Budowy

0 datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

0 uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu Robot,

0 terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegolnych elementéow Robot,

0 przebieg Robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w Robotach,

0 uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru i Projektanta (w ramach nadzoru autorskiego)

0 daty wstrzymania Robot z podaniem powodu

0 zgloszenia i daty odbiorow Robdt zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czgsciowych i koncowych odbioréw Ro-
bot,

0 wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

0 stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania Robot podlegajacych ograniczeniom lub wymaga-
niom szczegdélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

0 zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,

0 dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania Robot,

0 dane dotyczace materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przepro-
wadzat,

0 inne istotne informacje o przebiegu Robot.

6. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy bedg przedtozone Inspektorowi
Nadzoru do ustosunkowania sie.

7. Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

8.  Wpis Projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak
strong kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy Robot.

Ksiega obmiaru

Ksigga obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na rozliczeniu faktycznego postepu kazdego elementu Robot.
Obmiary wykonanych Robot przeprowadza si¢ w sposob ciagly w jednostkach przyjetych w kosztorysie Ofertowym
i wpisuje sie do Ksiegi Obmiaru.

Pozostale dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢ oprocz wymienionych wyzej, nastgpujace dokumenty:

0 protokoty przekazania Terenu Budowy
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0 umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne

0 protokoty odbioru Robot

0 protokoty z narad i ustalen,

0 korespondencje na budowie.

Przechowywanie dokumentow budowy.

1. Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

2. Zaginigcie ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie prze-
widzianej prawem.

3. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora Nadzoru i przedstawiane do wgladu na zycze-
nie Zamawiajgcego.

8. Obmiar robot

8.1. Ogélne zasady obmiaru robét

1. Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja Projektows i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie Ofertowym.

2.0Obmiaru Rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie
obmierzanych Roboét i terminie obmiaru, co najmniej 3 dni przed terminem.

3. Wyniki obmiaru bedg wpisane do Ksiegi Obmiaru.

4. Jakikolwiek btad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt nie zwalnia
Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich Robot. Bledne dane zostang poprawione wedlug instrukcji
Inspektora Nadzoru.

5. Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu platnosci na rzecz Wykonawcey
w czasie okreSlonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inspektora Nadzoru.

8.2. Zasady okreslania iloSci Robét i materialow

1.Dhugosci i odleglosci migdzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bgda obmierzane poziomo wzdtuz linii
osiowej.

2.Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danych Robdt nie wymagaja inaczej, objetosci bedg wyliczone w m
jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekroj.

3.Tlosci, ktore maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
Specyfikacji Technicznych.

8.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

1. Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robot beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

2. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja
badan atestujacych, to Wykonawca bgdzie posiada¢ wazne swiadectwa kwalifikacyjne.

3. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda utrzymywane przez Wykonawcg w dobrym staniu, w catym okresie
trwania Robot.

8.4. Wagi i zasady wazenia

1. Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odno$nym wymaganiom ST. Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac zachowanie dokladno$ci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora
Nadzoru.

8.5. Czas przeprowadzania obmiaru

1.Obmiary beda przeprowadzane przed czg$ciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w Robotach i zmiany Wykonawcy Robot.

2. Obmiary robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich trwania.

3. Obmiary robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

4.Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposOb zrOzumialy i
jednoznaczny.

5. Obmiary skomplikowanych powierzchni lub obj¢to$ci uzupelniane bedg odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie Ksiggi Obmiaru. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotaczone w formie osobnego zatacznika do
Ksiego Obmiaru, ktérego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

9. Odbiér robot

9.1 Rodzaje odbiorow

W zaleznosci od ustalen odpowiadajacych ST, Roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru, dokonywanym
przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czg¢éciowemu

¢) odbiorowi koncowemu,

d)odbiorowi ostatecznemu.

9.2 Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

1. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie iloéci i jakosci wykonywanych
Robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postgpu Robot.

3. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru.

3
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4. Gotowo$¢ danej czesSci Robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie , nie pozniej jednak niz w ciagu
trzech dni roboczych od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy.

5. Jako$¢ i ilos¢ Robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z Dokumentacja
Projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

9.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czg$ci robdt. Odbioru czesciowego Robdt dokonuje
si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym Robot.

9.4. Odbiér koncowy Robot

1. Odbidér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Rob6t w odniesieniu do ilosci, jakosci i
wartosci.

2. Catkowite zakonczenie Robot oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzone przez Wykonawce
wpisem do Dziennika Budowy i bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

3. Odbior koncowy Robét nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowych, liczac od dnia
potwierdzenia zakonczenia Robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 2.8.5.

4. Odbioru koncowego Robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci Inspektora
Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania Rob6t z Dokumentacjg
Projektows i ST.

5. W toku odbioru koncowego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i Robot
poprawkowych.

6. W przypadku niewykonania wyznaczonych Robdt poprawkowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru koncowego.

7. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych Robot w poszczegolnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganych Dokumentacja Projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma
wickszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajac
pomniejszong warto$¢ wykonanych Robdt w stosunku do wymagan przyjetych w Dokumentach Kontraktowych.

9.5. Dokumenty do odbioru koncowego

1. Podstawowym dokumentem do odbioru koncowego Robdt jest protokdt koncowego odbioru Robot
sporzadzony wg ustalonego przez Zamawiajacego wzoru.

2. Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

0 Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami

0 Specyfikacje Techniczne

0 Uwagi i zalecenia Inspektora Nadzoru, zwlaszcza przy odbiorze Robot Zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

0 Recepty i ustalenia technologiczne,

0 Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiardw,

0 atesty jakosciowe wbudowanych materiatow

0 inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego

3. W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego Robot.
4. Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupehiajace beds zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

5. Termin wykonania Robot poprawkowych i uzupetniajacych wyznaczy komisja.

9.6. Odbior ostateczny

1.0dbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

2.0dbior ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru
koncowego.

10. Podstawa platnosci

10.1.  Ustalenia ogélne

1. Podstawsa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa dla danej
pozycji Przedmiaru Robot.

2.Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej
wykonanie.

11. Przepisy zwigzane

11.1.  Normy

Podstawowe normy lub ich zrédta, dotyczacego wykonania poszczegdlnych asortymentéw Robdt, podano na koncu
kazdego rozdziatu Specyfikacji technicznej.
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Szczegolowe specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét
2.Roboty rozbiorkowe
1. Wstep
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
rozbiorka elementow konstrukcyjnych i wykonczeniowych obiektu zwiazanych z rozbiorkg budynkéw: magazynu
farb i lakieréw, budynku magazynu odpadow, wagi dla samochodoéw ciezarowych, znajdujacych si¢ na dzialce nr
102/459, oraz przebudowa hali produkcyjnej, polegajaca na wykonaniu w $cianach zewngtrznych oraz w Scianie
wewnetrznej otwordw napowietrzajacych, wraz z usunieciem gruzu i elementoéw rozbiérkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 3.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot zwigzanych z rozbiorka elementow
konstrukcyjnych i wykonczeniowych obiektu zwigzanych 2z rozbiorka elementéw konstrukcyjnych i
wykonczeniowych obiektu zwigzanych z rozbiorka budynkow: magazynu farb i lakieréw, budynku magazynu od-
padow, wagi dla samochoddéw cigzarowych, znajdujgcych si¢ na dziatce nr 102/459, oraz przebudowa hali produk-
cyjnej, polegajaca na wykonaniu w Scianach zewngetrznych oraz w §cianie wewnetrznej otworéw napowietrzajacych,
wraz z usunieciem gruzu i elementow rozbiorkowych:
e  Wykonanie w $cianach z ptyt warstwowych istniejacej hali produkcyjnej otworow napowietrzajacych zapew-
niajacych funkcjonowanie systemu oddymiania
Demontaz instalacji elektrycznych i wentylacyjnych w budynkach przeznaczonych do rozbidrki
Demontaz stolarki drzwiowej, bramowej
Rozebranie pokrycia konstrukcji dachu z ptyt warstwowych i blachy trapezowej mocowanych do ptatwi stalo-
wych
e Rozbidrka poszycia $cian zewnetrznych z ptyt warstwowych i blachy trapezowej mocowanych do stupoéw i ry-
gli stalowych
Rozbiorka konstrukcji stalowej dachow
Rozbiorka konstrukcji stalowej Scian
Rozbidrka elementéw betonowych i zelbetowych — posadzki i podtoza oraz fundamenty wraz z usunigciem
gruzu z obiektu
e Rozebranie nawierzchni betonowych i z kostki brukowej - pod dobudowe hali — wraz z usunigciem gruzu
e Rozbidrka ogrodzenia od strony potnocne;j
14. Okreslenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w czgséci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
1.5. Ogole wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodnos$¢ z Dokumentacjg Projektows, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
Nie wystepuja
3. Sprzet
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
Do wykonania robot zwigzanych z rozbiorkg elementéw betonowych i usunigciem gruzu StosSowac nastepujacy
sprzet:
0 specjalne reczne mtoty pneumatyczne i udarowe, ktore nie beda niekorzystnie wptywac na istniejaca konstruk-
cje¢ budynku,
Sprzet stosowany do rozbiorek powinien by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru.
Roboty demontazowe mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inspektora. Stan
techniczny uzytego sprze¢tu musi gwarantowa¢ wykonanie zamowienia zgodnie ze sztuka budowlang i zasadami bhp.
Sprzet do robodt rozbiorkowych, np. : mtotki, przecinaki, pity, wysiegnik koszowy, rynny, taczki, liny, palniki acetyle-
nowe, mtoty pneumatyczne, szlifierki katowe, zuraw na podwoziu kotowym z osprzetem itp.
4. Transport
Gruz wywiez¢ samochodami samowytadowczymi. Gruz nie przedstawia wartosci jako materiat budowlany. Uzywa-
ne pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow i ruchu dro-
gowego. Przewdz odpadéw na sktadowisko moze odbywacé si¢ tylko wyspecjalizowanym transportem. Firma trans-
portowa musi posiada¢ zezwolenie na usuwanie azbestu (w tym transport), wydane przez staroste wlasciwego ze
wzgledu na miejsce sktadowania azbestu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne.
5. Wykonanie robét
Ogolne wymagania wykonania robot podano w czgéci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacii.
Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbidrkowe, aby nie naruszy¢ konstrukcji istniejacego obiektu. Nalezy
zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdéw oraz osob postronnych mogacych znalez¢ si¢ w poblizu miejsca (strefy)
rozbiorki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robot
budowlano-montazowych i rozbiorkowych. Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunietych z
obiektu.
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Do robot rozbiérkowych mozna przystapic¢ po odlaczeniu instalacji elektryczne;.

Przed przystapieniem do rozbiorek oznakowac tasma na stupkach strefe pracy, a pracownikow zapoznaé z zasadami
bhp i wyposazy¢ w odziez ochronng i narzgdzia niezbgdne do wykonania robot rozbiorkowych na tym obiekcie.
»Zgodnie z przepisami usuwanie azbestu moze by¢ wykonywane tylko przez wyspecjalizowana jednostke (firmg),
posiadajaca odpowiednia decyzje wydang przez starost¢. Aby takie zezwolenie dostaé, trzeba dysponowaé odpo-
wiednim systemem, pracownicy musza by¢ przeszkoleni (zgodnie z rozporzadzeniem) oraz musi by¢ zawarta umo-
wa z firma, ktéra przyjmuje odpady azbestowe. Jedynym legalnym sposobem unieszkodliwiania azbestu jest skta-
dowanie na specjalnych sktadowiskach. Odpadéw azbestowych nie wolno kruszy¢. Zabezpiecza si¢ je folig poliety-
lenowa o grubosci 0,2 mm i w takiej formie przekazuje na sktadowisko.

6. Kontrola jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgéci pn. Wymagania Ogodlne niniejszej specyfikacii.

Sprawdzenia jako$ci robdt polega na wizualnej ocenie wykonania rozbidrek, usunigcia gruzu i pozostawienie w
czystosci miejsc rozebranych.

Poszczegoblne etapy wykonania robot rozbiorkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Fakt ten nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

7.  Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacii.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z rozbiorka jest:

o dla konstrukcji murowych - m?

0 dla oécieznic drewnianych, tynkdw, posadzek, - m?

0 dla o$cieznic okiennych do 2,0 m?, powyzej - Szt.

8. Odbior robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogdlne niniejszej specyfikacji.

Poszczegodlne etapy wykonania robot rozbidrkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Odbioru robdt (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu przez Wykonawce robot do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w
czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wlasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w czesci pn. Warunki ogolne.

10. Przepisy zwigzane

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych Czes¢ I Roboty ogolnobudowlane ITB
wydanie I11.

Przepisy bhp przy robotach rozbiorkowych i transportowych. Wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn.
Wymagania Ogoélne. Uzywane pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spelnia¢ wymagania
dotyczace przepisow i ruchu drogowego.
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3. Roboty ziemne
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegdtowe dotyczace wykonania i odbioru robdt zwiazanych z
robotami ziemnymi.
1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowia wymagania dotyczace robdt zwigzanych z robotami ziemnymi
zwigzanymi z przebudowa i rozbudowa, takimi jak:
Roboty ziemne koparkami podsiebiernymi
Wykopy reczne o $cianach pionowych przy odkrywaniu odcinkami istniejgcych fundamentow
Wykopy reczne ze ztozeniem urobku na odktad
Zasypki
Transport gruntu
2. MATERIALY
Do wykonania wykopow materialy nie wystepuja.
Grunty do wykonania podktadu nalezy stosowaé piasek zwykly.
Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarznicty i bez zanie-
czyszczen takich jak ziemia ro$linna, odpadki materiatow budowlanych itp.
Zasypki wymagajace zageszczenia:
max. $rednica ziaren d<120 mm,
wskaznik réznoziarnistosci U>5,
wspolczynnik filtracji przy zaggszczeniu Is = 1,0 —k >5m/d,
zawarto$¢ czesci organicznych 1<2%,
odpornos¢ na rozpad <5%.
3. SPRZET
Roboty mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne przy uzyciu sprzetu mechanicznego jak koparka podsiebierna, samochod do transportu urobku, sprzet do ubi-
jania gruntu warstwami po wymianie.
Wykonaweca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot i srodowisko. Sprzgt uzywany do realizacji robot powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST oraz projektu
organizacji robot, ktory uzyskal akceptacje Inspektora Nadzoru. Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie aktual-
nych dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportu podano w czeéci ogolnej niniejszej specyfikacii.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej po-
wierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.
Do transportu materiatéw, sprzetu budowlanego, urzadzen i urobku z rob6t ziemnych zaleca si¢ stosowac nastgpuja-
ce, sprawne technicznie i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru $rodki transportu:
e samochdd dostawczy, skrzyniowy,
e samochdd ciezarowy, samowytadowczy (minimum 10 Mg),
e samochdd cigzarowy, skrzyniowy.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna niekorzystnie na
jako$é robot i whasciwosci przewozonych towardéw. Srodki transportu winny byé zgodne z ustaleniami ST oraz pro-
jektu organizacji robot, ktory uzyskat akceptacje Inspektora Nadzoru.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy musza spetniaé wymagania przepisow ruchu drogowego tak pod
wzgledem formalnym jak i bezpieczenstwa.
5. WYKONYWANIE ROBOT
Wymagania ogolne
Ogolne wymagania dotyczace robot opisano w OST.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z dokumentacja techniczna, ST i polece-
niami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest tez odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz za prowadzenie robot i dokumentacji
budowy zgodnie z wymaganiami Ustawy - Prawo budowlane, przepiséw techniczno-budowlanych, Decyzji udziela-
jacej pozwolenia na budowe oraz postanowien Kontraktu.
Wykonawca zrealizuje, przed przystapieniem do rob6t zasadniczych nastepujace prace przygotowawcze:
prace geodezyjne zwigzane z wymaganym zakresem robot,
przejecie i odprowadzenie z terenu robot wod opadowych i gruntowych,
wykonanie niezbgdnych drog tymczasowych,
dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatéw, urzadzen i sprzetu budowlanego,
e wykonanie niezbgdnych badan wbudowywanych gruntow.
Podstawowe warunki techniczne wykonania robét
Roboty ziemne nalezy rozpocza¢ od glebienia wykopow pod obiekty fundamentowe najgiebsze. W przypadku
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wystapienia wody gruntowej nalezy wykop odwodni¢. Sposob odwodnienia, ilo$¢ prac oraz efekt winien byc

odnotowany przez kierownika budowy w dzienniku budowy i dzienniku pompowania wody.

Roboty ziemne nalezy prowadzi¢ w sposob reczny i mechaniczny. Wykop mechaniczny prowadzi¢ do glebokosci

ok. 20 cm ponad rzedna projektowa dna wykopu. Pozostate 20 cm nalezy dokopa¢ recznie, zwracajac uwage, aby

nie przeglebi¢ wykopu. Miejscowe przeglebienia wyréwnywa¢ materiatem sypkim ( piasek, posypka) i doktadnie
ubid.

Wykopy nieobudowane

Wykopy nieobudowane o $cianach pionowych albo o nachyleniu wickszym od bezpiecznego, bez podparcia lub

rozparcia moga by¢ wykonywane w skatach lub gruntach nie nawodnionych, z wyjatkiem ekspansywnych itow, gdy

teren nie jest osuwiskowy, gdy przy wykopie w pasie o szerokosci rownej glebokosci naziom nie jest obcigzony, a

glebokos¢ wykopu nie przekracza:

e 4,0 m - w skatach litych odspajanych mechanicznie

e 1,0 m - wrumoszach, zwietrzelinach, w skatach spgkanych

e 1,25 m - w gruntach spoistych i w mieszaninach frakcji piaskowej z itami i pylowa, Ip<10% (mato spoistych,
takich jak piaski gliniaste, pyty. lessy, gliny zwatowe).

Wykopy ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu nalezy wykonywa¢ wowczas, gdy nie sg spetnione warunki jw. i

gdy nie przewiduje si¢ podparcia lub rozparcia $cian.

Jezeli w projekcie nie ustalono inaczej, dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp

wykopow tymczasowych o glebokosci do 4 m:

a) 1:0,5-witach i mieszaninach frakcji itowej z piaskowa i pylowa, zawierajagcych powyzej 10% frakcji itowe;j
(zwigztych i bardzo spoistych: itach, glinach), w stanie co najmniej twardoplastycznym;

b) 1:1-w skatach spekanych i rumoszach zwietrzelinowych;

c) 1:1,25- w mieszaninach frakcji piaskowej z itowa i pytowa o Ip< 10% (mato spoistych, takich jak piaski
gliniaste, pyty, lessy, gliny zwatowe) oraz w rumoszach zwietrzelinowych zawierajacych powyzej 2% frakcji
itowej (gliniastych);

d) 1:1,5-w gruntach niespoistych oraz w gruntach spoistych w stanie plastycznym.

Nachylenie skarp wykopu o glebokosci wigkszej niz 4 m nalezy przyjmowacé na podstawie obliczen statecznosci

skarpy.

W przypadku wykopow ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ spetnione nastgpujace wymagania:

a) w pasie przylegajacym do gornej krawedzi skarpy, o szerokosci réwnej trzykrotnej gtgbokosci wykopu,
powierzchnia terenu powinna mie¢ spadki umozliwiajace tatwy odptyw wody opadowej od krawedzi wykopu

b) podnodze skarpy wykopdéw w gruntach spoistych powinno by¢ zabezpieczone przed rozmoczeniem wodami
opadowymi przez wykonanie w dnie wykopu, przy skarpie, spadku w kierunku srodka wykopu

C) naruszenie stanu naturalnego gruntu na powierzchni skarpy, np. rozmycie przez wody opadowe, powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen w kazdym punkcie skarpy

d) stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystepowania czynnikow dziatajacych destrukcyjnie
(opady, mroz, itp.)

Nachylenie skarp wykopow tymczasowych powinno wynosié:

Skarpy przy szeroko$ci dna w [m]
Lp Kategoria gruntu do 3
' o normalnej wilgotnosci Glebokos¢ wykopu w [m]
do 3 ponad 3 do5 ponad 5
1 I-11 1:1,00 1:1,25 1:1,00 1:1,25
2 "ni-1v 1:0,60 1:0,71 1:0,43 1:0,60

e 1:15-przy glebokosci wykopu do 2 m

e 1:175- przy glebokosci wykopu od 2 m do 4 m

e 1:2-przy glebokosci wykopu od 4 m do 6 m.

Wigksze nachylenie skarp nalezy uzasadni¢ obliczeniami stateczno$ci. Stateczno$¢ skarp i dna wykopu glebszego

niz 6 m zawsze powinna by¢ sprawdzona obliczeniowo.

Wykopy obudowane

Jesli nie sg spetnione warunki dotyczace wykopow nieobudowanych to §ciany wykopow nalezy zabezpieczy¢ przed

osunig¢ciem si¢ gruntu obudowa z podparciem lub rozparciem. Nalezy przy tym uwzgledni¢ wszystkie mozliwe

oddzialywania i wplywy, ktore moga naruszy¢ stateczno$¢ $cian wykopu i ich obudowy.

Przy wykonywaniu wykopow obudowanych (podpartych lub rozpartych) powinny by¢ zachowane nastgpujace

wymagania:

a) gorne krawedzie elementdéw przySciennych powinny wystawac ponad teren co najmniej 10cm ponad teren dla
ochrony przed wpadaniem do wykopu gruntu lub innych przedmiotow

b) rozpory powinny by¢ trwale umocowane w sposob uniemozliwiajacy ich spadnigcie

€) powinny by¢ zapewnione odpowiednio przystosowane awaryjne wyjscia z dna wykopu

d) w kazdej fazie robot pracownicy powinni znajdowa¢ si¢ w obudowanej czgsci wykopu

€) w razie potrzeby dokonywania posredniego przerzutu urobku nalezy w pionie zbudowaé¢ pomosty.

Stateczno$¢ obudowy musi by¢ zapewniona w kazdym stadium robdt, od rozpoczgcia wykopu i konstruowania

obudowy do osiggnigcia projektowanego dna wykopu, a nastgpnie do catkowitego zapetnienia wykopu i usunigcia

obudowy.

Ukopany grunt powinien by¢ niezwlocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia lub na odktad
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przewidziany do zasypania wykopu po jego zabudowaniu.

Sktadowanie ukopanego gruntu bezposrednio przy wykonywanym wykopie jest dozwolone tylko w przypadku

wykopu obudowanego, gdy obudowa zostata obliczona na dodatkowe obcigzenie odktadem gruntu.

Jesli w projekcie nie ustalono inaczej, zaleca si¢ zasypaé wykop gruntem uprzednio wydobywanym z tego wykopu;

materiat zasypki nie powinien by¢ zmarznigty ani zawiera¢ zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkow

budowlanych itp. materiatow).

Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami, ktore po utozeniu powinny by¢ zaggszczone; migzszo$é

warstw zasypki powinna by¢ wybrana zaleznie od przyjetej metody zageszczania.

Nasypywanie warstw gruntu i ich zageszczanie w poblizu $cian obiektow powinno by¢ dokonywane w taki sposob,

aby nie spowodowato uszkodzenia Sciany lub izolacji wodochronnej, albo przeciwwilgociowej, jesli taka zostata

wykonana.

Jezeli w zasypywanym wykopie znajduje si¢ przewdd lub rurociag, to uzyty materiat i sposoéb zasypania nie

powinien spowodowaé uszkodzenia lub przemieszczenia przewodu, ani uszkodzenia izolacji (wodochronnej,

przeciwwilgociowej, cieplnej).

Rozbidrka obudowy s$cian lub skarp wykopow powinna by¢ przeprowadzona etapowo, w miar¢ zasypywania

wykopu, poczynajac od dna.

Obudowe $cian wykopdw mozna usungc¢ za kazdym razem na wysoko$¢ nie wigksza niz:

a) 0,5m - z wykopéw w gruntach spoistych;

b) 0,3m - z wykopéw w innych gruntach.

Pozostawienie obudowy w gruncie jest dopuszczalne tylko w przypadku braku technicznych mozliwosci jej

usunigcia lub wtedy, gdy wydobywanie elementéw obudowy zagraza bezpieczenstwu pracy albo konstrukcji

wykonywanego lub sgsiedniego obiektu.

Sposob wykonania wykopu tymczasowego o glebokosci ponad 4 m  winien wynika¢ z opracowania

konstrukcyjnego.

Szczegolowe warunki wykonania

Wykopy

Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budows obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rzednych tere-

nu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokosciowy. W

trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawigzaniu do badan geologicz-

nych.

Zabezpieczenie skarp wykopow

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych bezpiecznych na-

chylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1

- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane nastepujace zabezpieczenia:

- W pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej 3-krotnej gtebokosci wykopu
powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypdw 1 materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opa-
dowych;

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane z
zachowaniem bezpiecznych nachylen;
stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania niekorzystnych czynnikow.

Tolerancle wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopow wynosza 10 cm.

Postepowanie w wypadku przeglebienia wykopdéw

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

Warstwa gruntu o grubo$ci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna by¢ usunigta

bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu projektowanego

posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.

Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

Wykonawca moze przystapi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera,

potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:

a) Ukladanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio po zakofczeniu prac w wykopie.

b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowla-
nych.

c) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci 25 cm.

d) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiek-
tu.

e) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej, lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedlug proby
normalnej Proctora.

Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

a) Ukladanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.
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b) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatdéw budowlanych.
c) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni rownomiernie jedng warstwa.
d) Catkowita grubos¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu obiek-

tu.
e) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Js=0,98 wedtug proby normalnej Proctora.
Zasypki

Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera, co powinno by¢ po-

twierdzone wpisem do dziennika budowy.

Warunki wykonania zasypki

a) Zasypanie wykopow powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewidzianych w nim robot.

b) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych
i $mieci.

c) Ukladanie i zaggszczanie gruntéw powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:

e 0,25m — przy stosowaniu ubijakdéw recznych;

e 0,50-1,00m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ci¢zkimi tarczami;

e 0,40m — przy zageszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi.

d) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg proby normal-
nej Proctora.

e) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob nie powodujacy uszko-
dzenia izolacji przeciwwilgociowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzgtu i srodkow transportu podano w OST.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robot, materiatow i urzadzen,

Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza terenem

budowy.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm lub aprobat technicznych przez

jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrole i badania laboratoryjne

Badania laboratoryjne musza obejmowac sprawdzenie podstawowych cech materiatow podanych w niniejszej ST

oraz wyspecyfikowanych we wlasciwych PN (EN-PN), a czgstotliwo$¢ ich wykonania musi pozwoli¢ na uzyskanie

wiarygodnych i reprezentatywnych wynikow dla cato$ci wybudowanych lub zgromadzonych materiatoéw. Wyniki
badan Wykonawca przekazuje Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji.

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportéw z wynikami badan nie pozniej niz w termi-

nie i w formie okreslonej w PZJ. Badania kontrolne obejmujg caty proces budowy.

Badania jakoSci rob6t w czasie budowy

Sprawdzenie i odbior robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegolnionymi.

Badania jakosci robot w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wtasciwych norm i aprobat

technicznych.

Po wykonaniu wykopow nalezy sprawdzi¢, czy pod wzgledem ksztaltu, zageszczenia i wykonczenia odpowiada on

wymaganiom oraz czy doktadno$¢ wykonania nie przekracza tolerancji podanych w ST lub odpowiednich Normach.

Biezaca kontrola Inspektora Nadzoru obejmuje:

e wizualne sprawdzanie wszystkich elementéw procesu technologicznego,

o dobor sprzetu zageszczajacego lub okreslenie parametréw zaggszczania (miazszo$é warstw, ilosci przejazdow,
predkos¢ robocza maszyn zaggszczajacych) dla sprzetu, ktorym bedzie dysponowat Wykonawca,

e kontrola zageszczenia wbudowywanych warstw gruntu,

e obserwacje stanu obwatowan w rejonie prowadzonych robot ziemnych (szczegélnie przy wykonywaniu we-
wnetrznego pasa ochronnego obwatowania) i propozycje dziatan zaradczych w przypadku pojawienia si¢ nieko-
rzystnych zjawisk (osunigcia skarp, nadmierne przesiaki, zjawiska sufozyjne),

e  kontrola jakosci materiatbw uzytych na warstwy uszczelniajace i filtracyjne,

e kontrola jakosci robot ziemnych (réwnomierno$¢ wbudowywanych warstw gruntowych, rozdrabnianie bryt
gruntu, spadki wbudowywanych warstw).

e akceptowanie wynikow badan laboratoryjnych Wykonawcy.

Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:

e zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacja,

prawidtowo$¢ wytyczenie robot w terenie,

przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

Wykonanie podkladow i nasypow

Sprawdzeniu podlega:

e przygotowanie podtoza,
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e  materiat uzyty na podktad,
e grubos¢ i rownomiernos$¢ warstw podktadu,
e  sposob i jako$¢ zaggszczenia.
Zasypki
Sprawdzeniu podlega:
e stan wykopu przed zasypaniem,

materiaty do zasypki,

grubos¢ i rownomierno$é warstw zasypki,

sposob i jakos¢ zageszczenia.
. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:
e wykopy — [m3],
e podktady — [m3],
e zasypki — [m3],
e transport gruntu — [m3] z uwzglednieniem odleglosci transportu.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w czgsci ogolnej niniejszej specyfikacji.
Wszystkie roboty objete B.01.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady dotyczgce ptatnosci podano w czesci ogolnej niniejszej specyfikacji.
Wykopy — placi si¢ za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
e wyznaczenie zarysu wykopu,
e odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem; Wykonawca we
wilasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

e odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
Wykonanie podkladéw— placi sie za m® podkladu po zageszezeniu.
Cena obejmuje:
e  dostarczenie materiatu,
e uformowanie i zaggszczenie podktadu z wyrownaniem powierzchni.
Zasypki — placi si¢ za m® zasypki po zageszczeniu.
Cena obejmuje:
e  dostarczenie materialow,
e  zasypanie, zageszczenie i wyrownanie terenu.
Transport gruntu — placi sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odleglosci
transportu.
Cena obejmuje:
e zaladowanie gruntu na $rodki transportu,
e przewoz na wskazang odlegtosc,
e wyladunek z rozplantowaniem z grubsza,
e utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntow.
PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu.
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-91/B-06716 Kruszywa mineralne. Piaski i zwiry filtracyjne. Wymagania techniczne.
PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-EN-932-1:1999 Badania podstawowych wtasnosci kruszyw. Metody pobierania probek.
PN-78/B-06714 Kruszywa mineralne. Badania.
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu.

~N o o o
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4. Roboty betoniarskie
1.WSTEP
1.1.PRZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t betoniar-
skich.
12 ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.
13. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie betonu i
podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
C25/30 W8 — stopy fundamentowe,
C25/30 — stupy, belki, ptyty
C12/15 — chudy beton (podbetony) — warstwy podktadowe
1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacija projektowa , SST i polece-
niami Inzyniera.
2.MATERIALY
2.1. SKEADNIKI MIESZANKI BETONOWEJ
(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg nor-
my PN-EN 197-1:2012 o oznaczeniu CEM |
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-EN 197-1:2012 wymaga si¢ ,aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastgpujacym skta-
dem:
- Zawarto$¢ krzemu trojwapniowego olitu(C3S)50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A)<7%
- Zawarto$¢ alkalidow do 0,6%
- Zawarto$¢ alkalidow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A(zalecane)<20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe
wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50,2kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty ,wyrazny
napis zawierajacy nastepujace dane:
- oznaczenie
- nazwa wytworni i miejscowosci
- masa worka z cementem
- data wysytki
- termin trwato$ci cementu
Dla cementu luzem nalezy stosowa¢ cemento wagony i cemento samochody wyposazone we wsypy umozliwia-
jace grawitacyjne napelnianie zbiornikéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystoso-
wane do plombowania i wsypow i wysypow .
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnatur¢ odbiorcza kontroli jakosci zgodnie z
PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu.
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg. normy PN-EN 197-1:2012, PN-
EN196-1:1996, PN-EN196-3:1996 ,196-6:1997,a wyniki ocenione wg normy Pn-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy dla ktorej jest atest wynikami badan cementowni mozna wyko-
na¢ tylko badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli
obejmujace;j :
oznaczenia czasu wigzania wg . PN-EN 197-1:2012, PN-EN196-1:1996, PN-EN196-3:1996 196-6:1997
oznaczenia zmiany objetosci wg . PN-EN 197-1:2012, PN-EN196-1:1996, PN-EN196-3:1996 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych si¢ w
wodzie .
W przypadku gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
- Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastgpujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego):
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sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed opadami )lub
magazyny zamkni¢te (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach).
- dla cementu luzem:
- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneumatycznego zatado-
wania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu
znajdujgcego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu ,wlazy do czyszcze-
nia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
- Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche ,odpowiednio pochylone zabezpieczajace cement
przed $ciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
- Podlogi magazynow zamknigtych powinny by¢ suche i czyste ,zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.
- Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach zamknie-
tych.
- Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne §wiadectwo jakosci powinna by¢
przechowywana w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznianie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom
normy PN-B-06712/A1:1997,z tym ,ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz :
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do kierunku
betonowania.
Kontroli partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001
- zawarto$ci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714/13
- zawartoS$ci zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgot-
nosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stalosci zawartosci frakcji 0-2 mm.
2.2 MATERIALY DO WYKONANIA PODBETONU
Beton kl. C12/15 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.
Zawarto$¢ cementu w 1 m3 zageszczonej mieszanki betonowej nie powinna przekracza¢ 250 kg. Konsystencja
mieszanki betonowej powinna by¢ co najmniej gesto plastyczna. W podbudowie nalezy stosowac beton o wy-
trzymatosci odpowiadajacej klasie C12/15. Nasigkliwo$¢ betonu nie powinna przekracza¢ 7% (m/m). Srednia
wytrzymatos$¢ na Sciskanie probek zamrazanych, badanych zgodnie z PNS-96014, nie powinna by¢ mniejsza niz
80% wartosci §redniej wytrzymatosci probek niezamrazanych.
Cement:
Do produkcji mieszanki betonowej nalezy stosowaé cementy odpowiadajace wymaganiom PN-EN 197-1 Kklasy
32,5: cement portlandzki CEM I, mieszany CEM 11, hutniczy CEM 111 lub inne zaakceptowane przez Inzyniera.
Woda:
Do wytwarzania mieszanki betonowej i pielggnacji podbudowy nalezy uzywac¢ wody okreslonej w PN-S-96014.
Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociagowa wode pitna.
Domieszki do betonu
W celu zmiany warunkéw wigzania i twardnienia, poprawy wiasciwosci betonu i mieszanki betonowej oraz
ograniczenia zawarto$ci cementu mogg by¢ stosowane domieszki wedtug PN-EN 934-2. Przy wyborze do-
mieszki nalezy uwzgledni¢ jej zgodnos¢ z cementem. Zaleca si¢ wykonaé badanie zgodnosci w laboratorium
oraz sprawdzi¢ na odcinku prébnym.
3.SPRZET
Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wylgcznie
w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).
4. TRANSPORT

4.1. Transport ,podawanie i ukladanie mieszanki betonowej.
(1) Srodki do transportu betonu
- Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami)
- Tloé¢ gruszek nalezy dobra¢ tak ,aby dobra¢ wymagana szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem odlegtosci
dowozu ,czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(3) Czas transportu i wbudowania.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
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5.WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Zalecenia ogolne

- Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-
06251,

- Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej.

(1) Dozowanie sktadnikow :

- Dozowanie sktadnikéw do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie wagowo z doktadno-
Scia:

2%-przy dozowaniu cementu i wody

3%-przy dozowaniu kruszywa

Dozatory muszg mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji

- Przy dozowaniu sktadnikéw powinno si¢ uwzgledniaé korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem Kkru-
szywa

(2) Mieszanie sktadnikow

- Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywa¢ wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania
si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

- Czas mieszania nalezy ustali¢ do§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

- Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych .Przy stosowaniu pomp obowig-
zuja odrgbne wymagania technologiczne, przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

- Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzic :

potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych z projektem, czystosé¢ deskowania oraz

obecnos¢ wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkos$¢ otuliny.

- Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni na ktorg spada. W
przypadku gdy wysokos¢ ta jest wicksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci
3m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0m).

- Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej ,ktora
powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia :

- w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub ruro-
ciggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny — warstwami o grubosci 40 cm zaggszczajac wibratorami
wglebnymi,

- Przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy.
W plytach o grubosci wigkszej od 12cm zbrojonych gorg i dotem nalezy stosowaé belki wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastgpujacych zasad:

- Wibratory wglgbne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odleglosci migdzy prgtami zbrojenia lezacymi w ptaszezyznie poziomej.

- Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora.

- Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe
poprzednig i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowaé powoli w
stanie wibrujacym.

- Kolejne miejsca zagltebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4R,gdzie R jest promieniem sku-
tecznego dziatania wibratora .Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7m.

- Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac sie jed-
nakowymi drganiami na catej dtugosci .

- Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym ,lub belkg wibracyjna w jednym miejscu powinien wynosi¢
od 30 do 60 sekund.

- Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od 1,0 dol,5
m w kierunku dtugosci elementu.

Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ do$wiadczalnie tak, aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibrato-
row powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z projektan-
tem.

- Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z projektantem ,a w prost-
szych przypadkach mozna si¢ kierowac zasada ,ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku napr¢zen glow-
nych.

- Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardnialego ze swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego szkliwa
cementowego,
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- obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego .Powyzsze zabiegi
nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

- W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zagegszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu .

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20 °C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.
Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozone-
go betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze przygo-
towanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki
bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

- Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych norma
PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie ,przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow badan
dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

- Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym ,nalezy opracowaé plan kontroli jakosci betonu
dostosowany do wymagan technologii produkcji .

W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng normg i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowo$ci zastosowanych zabiegéw technologicznych,

- badania powinny obejmowac :

badanie sktadnikoéw betonu
badanie mieszanki betonowej
badanie betonu

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu.

(1) Temperatura otoczenia
- Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wyltacznie w temperaturach nie nizszych niz +5 °C zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa przed pierwszym zamarznigciem.

- w wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do-5 °C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili ukladania i zabezpieczania
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenia podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposob postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni $§wiezego betonu.

(3) Zabezpieczanie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

- Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 Mpa.
- uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych warun-
kach jak zabetonowana konstrukcja.
- przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac dzia-
tania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.4. Pielegnacja betonu

Q) Materialy i sposoby pielggnacji betonu
bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu ostonami wodoszczelnymi
zapobiegajacymi odparowaniu wody i chronigcymi beton przed deszczem i nastonecznieniem,

- przy temp. Otoczenia wyzszej niz 5°C nalezy nie pdznij niz po 12h od zakonczenia betonowania rozpoczac piele-
gnacje¢ wilgotnos$ciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni

- nanoszenie bton nie przepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy gdy beton nie bedzie si¢ taczyt z
nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania odno$nie jakosci
pielegnowanej powierzchni

- woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN — EN 1008 : 2004.

- w czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

2 Okres pielegnacji
utozony beton nalezy utrzymaé w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni polewanie betonu normalnie
twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 h od zabetonowania.

- rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-EN 13670:2011) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykonczanie powierzchni betonu

(1) R6wnose pow. i tolerancii.

Dla pow. betondw w konstrukcji nosnej obowiazuja nastgpujace wymagania:

- wszystkie betonowe pow. musza by¢ gtadkie i rowne bez zaglebien miedzy ziarnami kruszywa, przelomow i
wybrzuszen ponad powierzchnig,

- peknigcia sa niedopuszczalne,
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- rysy powierzchniowe skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, Ze zostaje zachowana otulina zbrojenia
betonu min. 2,5¢cm,
- pustki raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie mniejsze niz
2,5 cm, a powierzchnia, na ktoérej wystgpuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany.
- roéwno$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
norm PN — 69/B — 10260, TJ. wypuklosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm,
(2)  Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu konstrukcji
nalezy:
- wszystkie wystajace nierdéwnosci wyrownac za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody bezposrednio po
rozebraniu szalunkoéw,
- raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehic¢ betonem a nastgpnie wygtadzic i uklepa¢ aby otrzy-
mac réwng i jednorodng powierzchnig.
- wyrownang wg powyzszych zalecen powierzchnig¢ nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé wilgotng
szczotka aby usungé powierzchnie szkliste.
5.6. Wykonanie podbetonu
Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem no$nosci zalozonej w pro-
jekcie technicznym.
Podtoze powinno by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych
wg projektu technicznego.
6. KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej wymo-
gami. Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru sg:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji
B.04.02.00 — 1 m3 wykonanego podbetonu
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasada odbioru robot zanikajacych wg zasad podanych
powyzej.
W szczegodlnosci tunel dla pieszych podlega probnemu obcigzeniu wg PN-89/S-10050.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w p.7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00 :
- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji
- oczyszczenie podtoza
- wykonanie deskowania z rusztowaniem
- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworow, zabetono-
waniem zakotwien i marek, zaggszczeniem i wyrdwnaniem powierzchni
- pielggnacje betonu
- rozbidrke deskowania i rusztowan
- oczyszczania stanowiska pracy i usunigcie materialow rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00 podbeton na podtozu gruntowym.
Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podtoza, przygotowanie,
utozenie, zaggszczenie 1 wyrownanie, oczyszczenie stanowiska pracy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 206-1: 2003  beton
PN-EN 196-1: 1996  cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.
PN-EN 196-3: 1996  cement. Metody badan. Oznaczenie czaséw wigzania i statosci

objetosci.

PN-EN 196-6: 1997  cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000: 1990 cement portlandzki.
PN-88/B-30001  cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2: 2002 konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenie.

PN-EN 1008: 2004 woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 13670:2011 Wykonywanie konstrukcji z betonu
PN-EN 197-1:2012 Cement -- Czgé¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow po-

wszechnego uzytku
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5. Zbrojenie betonu

1. WSTEP
11 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu w konstrukcjach
zelbetowych wykonywanych na mokro.
12.  Zakresstosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.
11 Zakres robot objetych SST.
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie zbrojenia
betonu.
W zakres tych robot wehodza:
B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okraglymi gtadkimi ze stali A-0
B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-11IN
12 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
13 Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
2.1 Stal zbrojona.
a) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacii tech. i wg PN-89/H-84023/6
b) Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali.
- wlasnosci mechaniczne i technologiczne stali dla pretow i walcow powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- w technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknigé naderwan i rozwarstwien.
¢) Wady powierzchniowe.
- pow. walcow i pretow powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwan.
- na pow. czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widocznego gotym
okiem
- wady pow. takie jak rysy, tuski, zawalcowania, wiracenia niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i
chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki 1 pretow gladkich,
- je$li nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i pretow zelbetowych o $rednicy nominalnej do 25 mm, za$ 0,7 mm dla pre-
tow o wiekszych $rednicach.
d) Odbidr stali na budowie.
- odbior stali powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wiazka stali.
atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
- nr wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplnej.
- cechowanie wigzek i kregdw powinno by¢ dokonane przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki czy kregu.
- wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczanej partii powinien by¢ nastgpujacy:
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzelni , odpadajacej rdzy , thuszezow , farb lub innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach okrelonych dla
danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wigkszego niz 5mm na 1 m dtugosci
preta.
- magazynowanie stali zbrojeniowej.
- stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podzialem wg wymiaréw
i gatunkéw.
€) Badanie stali na budowie.
- dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢ laboratoryjnie w
przypadku gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
- nasuwajg si¢ watpliwosci co do jej whasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
- stal peka przy gieciu.
Decyzj¢ o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.
3. SPRZET
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
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4. TRANSPORT
Stal zbrojona powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu Zeby unikng¢ trwatych odksztatcen, oraz zgodnie z
przepisami BHP i ruchu drogowego.
5. WYKONYWANIE ROBOT
5.1. Wykonywanie zbrojenia.
a) czystos¢ pow. zbrojenia.
- prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, rdzy, kurzu i
blota,
- prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem lub farba olejng nalezy opalié¢
- czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we wiasnosciach
technicznych stali ani p6zniejszej ich korozji.
b) Przygotowanie zbrojenia.
- prety stalowe uzyte do wykonania zbrojenia powinny by¢ wyprostowane
- haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu oraz zgodnie z normg PN-B-
03264:2002
- laczenie pretow nalezy wigzaé drutem miekkim
¢) Montaz zbrojenia.
- zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan
- nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych
- montaz zbrojenia z pojedynczych pr¢tow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu
- montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego
- zbrojenie ptyty pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretdéw oznaczonego
w projekcie
- dla zachowania wlasciwosci otuliny nalezy ukladane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o gr. rownej gr. otulenia.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodno$ci z projektem oraz z podanymi wyzej wy-
mogami.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiarowa jest 1 tona.
Do obliczenia naleznosci przyjmuje si¢ teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczng dlugos$é pretow
przez ich cigzar jednostkowy t/mb.
Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaktadki, przedktadki montazowe i druty wiazatkowe.
Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej ilosci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach
wiekszych od wymaganych w projekcie.
8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete B.03.01.00. i B.03.02.00. podlegaja zasadg robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:
8.1.0dbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu —wg SST-G.00 — wymagania ogélne.
8.2.0dbior koncowy —wg SSt G.00.
8.3.  Odbiér zbrojenia.
- odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany
do dziennika budowy.
- odbidr powinien polegaé¢ na sprawdzaniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami liczby pretow w poszczegdlnych
przekrojach, rozstawie strzemion, wykonania hakow zlacz i dtugo$ci zakotwien pretow oraz mozliwosci
dobrego otulenia pretow betonem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone.

Cena obejmuje : dostarczenie materialu, oczyszczenie , wyprostowanie , wygigcie , przycinanie taczenie oraz
montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, a takze oczyszczenie terenu robot z odpaddéw
zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe , zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-EN 1992-1-1:2008 Eurokod 2 -- Projektowanie konstrukcji z betonu -- Cz¢$¢ 1-1: Reguty ogdlne i reguty dla
budynkow
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6. Roboty murowe

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru muréw
z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i rea-
lizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnoéci umozliwiajagce i majace na celu wykonanie
muréw wewnetrznych obiektow tzn.:

Sciany z bloczkéw betonowych, gazobetonowych i z cegly kratowki

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organicz-
ne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna byc¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly nie rozpadta sig.

Cegla budowlana dziurawka klasy 15 wg PN-B-12050:1996

Masa 2,30kg

Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych

Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.

Wytrzymato$é na $ciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢
na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. [los¢ cegiel nie spetiajacych powyzszego
wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

- 2na 15 sprawdzanych cegiet

- 3 na25 sprawdzanych cegiet

-~ 5na40 sprawdzanych cegiet.

Bloczki z betonu komoérkowego.

- Wymiary: 59x24x24 cm, 59x24x12 cm.

—  Odmiany: 05, 07, 09 w zaleznosci od cigezaru objetosciowego 1 wytrzymalosci na Sciskanie.
- Beton komérkowy do produkcji bloczkéw wg PN-80/B-06258

- Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Cegla kratowka klasy 10 wg (PN-B 12011:1997)
Cegta kratowka powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;j.
- Wymiary typ K1 1 =250 mm, s = 120mm, h = 65mm
- Masatyp K1 2,3-2,9 kg
- Wymiary typ K2 I =250 mm, s == 120 mm, h = 140 mm
- Masatyp K2 4,9-6,3 kg
- Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 20%.
- Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa
- Ggsto$¢ pozorna 1,4 kg/dm3,
- Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,33-0,34 W/mK
-~ Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania brak uszkodzen po badaniu.
-~ Nie nalezy stosowac¢ tego rodzaju cegly do muréw fundamentowych i $cian piwnic.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6
1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
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cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikoéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

cement: wapienne hydratyzowane: piasek

1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

- Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wezesnie po jej przygotowaniu
tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25
i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie
bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng masg, bez grudek niegaszone-
go wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ do§wiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodza-
ju cementu i wapna.

2.6 Nadproza zelbetowe wylewane na budowie

2.7 Nadproza systemowe prefabrykowane 19

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Materialy 1 elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robét

Nadproza nad otworami drzwiowymi prefabrykowane typu L19 lub Zelbetowe wylewane na budowie.
Wymagania ogoélne:

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubos$ci spoin, do pionu i sznu-
ra, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy mu-
rowac nie wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

€) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rOwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegta sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed utozeniem w murze polewa¢ lub mo-
czy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdw.

f)  Mury grubo$ci mniejszej niz 1 cegta moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny
by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa).
Przy wznawianiu rob6t po dhuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzch-
nich warstw cegiet 1 uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna
10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna prze-
kracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypelnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypel-
niaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na glebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% calkowitej liczby cegiel.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkow cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzegaé zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.

b) Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubo$ci rozniacej si¢ wigcej
niz o Smm nalezy wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

6. Kontrola jakoSci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na ceglach z zamdéwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji
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technicznej,

proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu cegly,

— liczby szczerb i peknige,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwroceniem szczegdlnej uwagi na zawarto$¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym
(szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w spo-
sob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materialow 1 wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisy-
wane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Dopuszcz_alne odchylki [mm] _ _
mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:

—na | metrze dtugosci 3 6

— na calej powierzchni 10 20

Odchylenia od pionu

—na wysokosci 1 m 3 6

—na wysokosci kondygnacji 6 10

— na catej wysokosci 20 30

Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

—na 1 m dlugosci 1 2

—na catej dlugosci 15 30

Odchylenia gornej warstwy od poziomu 5

—na 1 m dlugosci 1 10

—na catej dlugosci 10

Odchylenia wymiarow otwordéw w §wietle

0 wymiarach:

do 100 cm szerokos$¢ +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15,-1 +15,-10

ponad 100 cm
szerokos¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15, -10 +15,-10

7. Obmiar robét

Jednostkg obmiarowg robot jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.

Ilos¢ robodt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzo-
nych w naturze.

8.  Odbior robot

8.1. Odbidr robot murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkow i innych robdt wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

€) zaswiadczenia o jako$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f)  wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

— dostarczenie materiatow i sprzgtu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy

— ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materialow




10. Przepisy zwiazane
PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002
uzytku.
PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002
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Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

Cement. Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego

Cement portlandzki.
Cement portlandzki z dodatkami.
Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Cement murarski 15.
Cement hutniczy 25.
Wapno.

Kruszywa do zaprawy.
Beton komorkowy.
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7. Izolacje ze styropianu i welny mineralnej
1. Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych izolacyjnych $cian i dachu.
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest, jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST.
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie izolacji termicznych
ze styropianu.
1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre§leniami po-
danymi w specyfikacji Wymagania Ogolne;.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdle wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
15.1. Wymogi formalne.
Uktadanie izolacji termicznej powinno by¢ zlecone przedsiebiorstwu majacemu whasciwe do§wiadczenie w realizacji
tego typu robot i gwarantujgcemu wlasciwg jakos¢ wykonania. 1zolacja powinna by¢ wykonana $cisle wg rysunkow.
1.5.2. Warunki organizacyjne.
Przed przystapieniem do robdt wykonawcy oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomi¢ z catoscig do-
kumentacji technicznej.
Wszelkie ewentualne niejasnosci nalezy wyjasnic¢ z autorami opracowan.
Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej moga by¢ dokonywane w takcie wykonawstwa, tylko po uzyska-
niu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwiazan projektowych
nalezy uzyska¢ dodatkowa akceptacje projektantow.
Przy robotach izolacyjnych nalezy przestrzegac przepisow BHP i p.poz.
2. Materialy
2.1. Zastosowane materialy.

Zastosowane plyty i maty z welny mineralnej powinny charakteryzowac sie:
Zastosowanie:
- do stropodachow niewentylowanych (dachéw ptaskich) bezposrednio pod powltokowe pokrycia dachowe (w ukta-
dzie izolacji jednowarstwowym lub dwuwarstwowym jako ptyta wierzchnia),
- zalecane do dachow standardowych, dla ktorych nie przewiduje si¢ specjalnych wymagan.

wspotczynik przewodzenia ciepta 0,032 [W/mK]
obciazenie charakterystyczne cigzarem wlasnym 1,30 kN/m3
naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym > 25 kPa
wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni > 7,5 kPa

klasa reakcji na ogien wg PN-EN 13501-1 Al - wyrdb niepalny

Widkna powinny by¢ hydrofobizowane,
Materiaty powinny posiada¢ $wiadectwo ITB i $wiadectwo jakos$ci wystawione przez producenta.

Styropian
Styropian odmiany G-T samogasnacy.
Wymagania:
e  plyty styropianowe powinny posiadac barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
e dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
— dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
— dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady
10 cm?.
e wymiary:
— dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
— szerokos$¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki 1,5 mm
— grubos¢ — 20+500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki +0,5%.

3. Sprzet do wykonania robét
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, odpowiedniego dla danego rodzaju robodt, zaakceptowane-
go przez Inzyniera.
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4. Transport
4.1.Transport i skladowanie
Plyty i maty z welny mineralnej i styropianu sa pakowane w pakiety i owinigte folig termokurczliwg. Pakiety z pty-
tami nalezy uktada¢ w pozycji poziomej, Scisle obok siebie w celu zabezpieczenia przed przemieszczeniem w czasie
transportu i przed uszkodzeniem. Wystajace wewnatrz srodka tranSportu $ruby i inne cz¢sci nalezy usuna¢ lub zabez-
pieczy¢, aby nie uszkodzily ptyt w czasie transportu. Ptyty i maty nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych
i zamknigtych, na suchym podtozu, z dala od zrodta ognia.
5. Wykonywanie robot
5.1.0golne zasady wykonania robot
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
roboty bedg wykonywane.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogdlnymi warunkami wykonywania i odbioru robot
ogolnobudowlanych w zakresie przepisow BHP i p.poz.
5.2. Opis ogolny.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej, w warunkach zimowych mozliwe jest
wykonywanie robot bez proceséw mokrych.
Warstwy powinny by¢ uktadane w sposob zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem. Warstwa izolacji powinna by¢
ciggla i mieC stala grubos¢, zgodna z projektem. Plyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk. Przy uktadaniu
kilku warstw, plyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sgsiednich warstwach wynosito min. 3 cm.
Plyty uzyte w jednej warstwie powinny mie¢ statg grubos¢. Uktadanie izolacji dachu nalezy wykona¢ na warstwie
paroizolacji, pasami prostopadtymi do okapu.
Podtoze, pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i rowne. Nierownosci nie mogg przekracza¢ 9 mm na
odcinku 2 m. W przypadku wigkszych nieréwnosci nalezy je wyréwnac zaprawg cementowa, przed rozlozeniem pa-
roizolacji lub izolacji przeciwwilgociowej.
6. Kontrola jakosci robot
6.1 .Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady ogolne kontroli jakosci robdt podano w ST - 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.
7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST - 1.0. ,,Wymagania ogolne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows izolacji jest 1 m2.
8. Odbior robét
8.1.Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, Specyfikacja Techniczng oraz pisemnymi de-
cyzjami Inzyniera.
8.2. Odbior robdt
Odbiodr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych f zach: po dostarczeniu materiatow na budowe, po przygoto-
waniu podtoza, po wykonaniu warstwy ocieplajacej.
Przy odbiorze materiatdéw nalezy sprawdzi¢ zaswiadczenie o jakos$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodno$é
materialow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Odbidr podtoza powinien obejmowac sprawdzenie:
zatozonych spadkow, rownosci, czystosci i suchosci podtoza, jakosci wykonania paroizolacii.
Odbioér wykonanej warstwy ocieplajacej powinien obejmowac sprawdzenie: jakos$ci zastosowanych materiatow, gru-
bosci i ciggtosci warstwy ocieplajacej, czy materiat izolacyjny nie ulegl zawilgoceniu. Odbiér koncowy powinien
polegaé na sprawdzeniu wynikow odbiorow migdzyfazowych, oraz sprawdzeniu zabezpieczenia warstwy ocieplajgcej
przed opadami.
Odbioér powinien by¢ zakonczony sporzadzeniem protokotu, do ktorego nalezy dotaczy¢ wszystkiedokumenty.
9. Podstawa platnosci
Wylaczono z zakresu opracowania.
10. Przepisy zwigzane
-Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.” -Polskie
normy:

*  PN-B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

*  PN-B-04620 Materialy i wyroby termoizolacyjne. Terminologia i klasyfikacja.

*  PN-B-02021 Izolacja cieplna. Wielkosci fizyczne i definicje.

*  PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Wyroby z welny mineralnej

(MW) produkowane fabryczni
*  PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie -- Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie
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8. Posadzki i podklady
1. MATERIALY

Woda
Woda powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

Piasek
Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003.

Posadzka betonowa

Posadzka samopoziomujaca, cienkowarstwowa posadzka cementowa o bardzo duzej odporno$ci na obcigzenia me-
chaniczne i $cieranie; stosowana do szybkiej renowacji starych posadzek betonowych, zbrojona przeciwskurczowo,
beton zmodyfikowany mikrokrzemionka i superplastyfikatorami z dodatkiem preparatow utwardzajacych po-
wierzchni¢ i zaimpregnowany praparatami polimerowymi, barwiony w masie na kolor uzgodniony z Inzynierem.

Wypelnienie dylatacji posadzek

Do wypetienia dylatacji w posadzkach oraz szczelin dylatacyjnych w plytach konstrukcyjnych podposadzkowych
zastosowac elastyczne masy przeznaczone do wypetnienia dylatacji na bazie zywic epoksydowych.

Wymagania dla $rodkéw uzytych do uszczelnienia dylatacji posadzek

—  wytrzymato$¢ na rozciaganie > 3 MPa,

— wydluzenie wzgledne przy zerwaniu min 150 %,
—  twardo$¢ Shore'a 10 + 40°,

— dopuszczalne dlugotrwate odksztatcenia > 25 %,

— odpornos¢ chemiczna jak dla posadzek.

Gladz cementowa

Gres mrozoodporny, antyposlizgowy.

Gladz cementowa przygotowywana gléwnie z cementu portlandzkiego 250 i piasku w stosunku 1:3.

Konsystencja zaprawy do wykonywania podtozy pod posadzki powinna by¢ gestoplastyczna.

Mozna zastosowac zaprawy cementowe samopoziomujacace. Sg to zaprawa podtogowa do wykonywania gtadkiej
warstwy podktadowej pod posadzki. Moze by¢ wzmocniona rozproszonym wioknem.

Plytki z gresu

Ptytki gres antyposlizgowe grubo$¢ 0,6cm wedtug wzoru uzgodnionego z Inzynierem. Ptytki gresowe cokotowe o
wiasciwosciach jak ptytki posadzkowe.

Plytki gres nieszkliwione powinny spelnia¢ wymagania normy PN-ISO 13006:2001 wg zatgcznika G ,,ptytki cera-
miczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, grupa BI a UGL.

Wymagania dla plytek eres
—  barwa: wg wzorca producenta,
— antyposlizgowe,
nasigkliwo$ci po wypaleniu nie mniej niz 1,5%,
— twardo$¢ wedtug Mohsa 8,
— trzymaloSci na zginanie nie mniejszej niz 25MPa, na $ciskanie min. 6,5MPa,
—  ptytki o klasie $cieralnosci V,
— mrozoodpornosci (liczba cykli nie mniej niz 20,
—  kwasoodpornos$¢ nie mniej niz 98%,
— lugoodpornos¢ nie mniej niz 90%
— dopuszczalne odchytki wymiarowe:
= dlugosé i szeroko$é: £1,5 mm
= grubos¢: = 0,5 mm
= krzywizna: 1,0 mm
Ptytki gresowe musza by¢ uzupetione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy narozniki.
Nalezy zastosowaé ptytki 1 gatunku.
Do mocowania plytek beda stosowane zaprawy klejowe, do wypelnienia spoin zostang uzyte gotowe masy do fugo-
wania. Zaprawy klejowe i masy do fugowania charakteryzuja si¢ wodoodpornos$cia, mrozoodpornoscia, tatwoscia
zastosowania, niepalnoscia. Ptytki, kleje i masy do fugowania powinny posiada¢ odpowiednie atesty.
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Plytki ceramiczne terakotowe

Ptytki ceramiczne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na
sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E < lub réwne 6 procent (Grupa Blla).

Barwe ptytek nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

Ptytki cokotowe o wlasciwosciach jak phytki terakotowe.

Wilasciwosci plytek ceramicznych

barwa: wg wzorca producenta

nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
$cieralnos¢ nie wigcej niz 1,5 mm

mrozoodpornos¢ liczba cykli nie mniej niz 20
kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%

hugoodpornosé¢ nie mniej niz 90%

dopuszczalne odchytki wymiarowe:
= dlugosé i szerokosé: £1,5 mm
= grubos$¢: £ 0,5 mm
= krzywizna: 1,0 mm

odporno$¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate - wymagana
wykonane jako antyposlizgowe.

Plytki terakotowe musza by¢ uzupetnione takimi elementami jak: listwy przypodtogowe, katowniki czy narozniki.

Zaprawy klejowe i spoinowe do plytek

Zaprawy klejowe do ktadzenia ptytek winny spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002.
Zaprawy do spoinowania winny spetnia¢ wymagania PN-EN 13888:2004 .

Do klejenia i spoinowania ptytek olejoodpornych zastosowac sztywne kity z zywicy epoksydowe;j

Wymagania dla kitu

absorpcja wody przed i po sztucznym starzeniu < 0,5 %,

przyczepnos¢ do podtozy budowlanych > 0,5 MPa

wytrzymato$¢ na $ciskanie > 50 MPa,

wytrzymato$¢ na zginanie > 10 MPa,

wspolczynnik rozszerzalnosci liniowej cieplnej <5 x 1078 1/°C

twardo$¢ Shore'a > 70

scieralnos¢ ( na tarczy Boehmego) < 12 mm

odpornos¢ na dziatanie kwaséw, tugéw , olejow i agresywnych $rodkéw czyszczgcych

odpornos¢ na dziatanie substancji chemicznych mierzona zmiang masy probki kitu po 8 tyg. dziata-
nia substancji - przyrost masy nie wigcej niz 3 %, ubytek masy nie wigcej niz 1 %.

Do klejenia i spoinowania ptytek gresowych nalezy zastosowa¢ wodoodporne i mrozoodporne kleje.

Wymagania dla kitu

przyczepnos¢ 1 MPa,

gesto$é w stanie suchym 1,4 kg/dem3, w stanie mokrym 1,6 kg/dem?,

wodoodporna i mrozoodporna zaprawa do spoin z modyfikatorami polimerowymi gesto$¢ w stanie
suchym 1,3 kg/dcm?,

masa do wodoszczelnych przepon pod plytki ceramiczne, jednosktadnikowa, na zywicy syntetycznej,
elastyczna, odporna na wodg¢ pod cisnieniem 0,15 MPa.

Plytki argelith

Wryktadzing spelniajacg najostrzejsze wymagania stawiane pod wzgledem wytrzymatosci chemiczno-mechanicznej
jest wyktadzina chemoodporna z ptytek ceramicznych Argelith, uktadana na kicie epoksydowym metodg ,,na wy-
cisk”. Ptytki Argelith produkowane si¢ z litego klinkieru w grubo$ciach od 15 do 25mm. S3 one odporne na oleje,
kwasy, tugi oraz wiele innych zwigzkow chemicznych. Posiadaja bardzo wysoka odpornos¢ na obcigzenia mecha-
niczne — punktowe. W $rodowisku wilgotnym przez caly okres uzytkowania zachowuja pierwotng barwe i pelna
szczelnos¢, sa nienasigkliwe W obiektach narazonych na bardzo silng agresj¢ chemiczna i mechaniczng wykonaé
wyktadziny z ptytek bazaltowych na podbudowie z laminatu epoksydowego.

Wymagane cechy:

Kwasoodporne, odporne na kwasy oraz alkalia

Odporne na olej napgdowy, ptyn hamulcowy i inne chemikalia
Odporne na tamanie, antyposlizgowe i odporne na przetarcia
Wytrzymate, odporne na $cieranie


http://www.pkn.pl/index.php?m=katalog&a=find&pfsymbol=PN-EN+14411%3A2005
http://www.pkn.pl/index.php?a=show&m=katalog&id=521033&page=1
http://www.pkn.pl/index.php?a=show&m=katalog&id=521033&page=1
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— Olejoodporne
— Niska nasigkliwos$¢
— Szybkie i tatwe czyszczenie

Posadzka epoksydowo - mineralna

Masa posadzkowa epoksydowo-mineralng jest barwiong dwusktadnikowa masg.

Stosowana jest jako wierzchnia warstwa bezspoinowych posadzek przemystowych.

Posadzka powinna by¢ przeciwposlizgowa, odporna na dzialanie wody, rozcienczonych kwasow, zasad i soli, ole-
jow mineralnych i maszynowych, rozcienczalnikow, itp.

Po utwardzeniu powinna stanow¢ estetyczng, fatwo zmywalng powierzchnie, odporng na ruch kotowy o $rednich
obcigzeniach (wozki magazynowe, widtowe).

Impregnat plyty zelbetowej

Srodek hydrofobizujacy do impregnacji betonu na bazie silanow.

Wymagania:

— ograniczajacy nasigkliwos$¢ podtoza,

— impregnujacy min. 5 mm w glab beton,

— odporny na UV,

— odporny na wpltywy atmosferyczne i na proces starzenia,

—  paroprzepuszczalny,

— chronigcy beton przed agresywnym dziataniem soli.
Folia PCW
Folia powinna spetni¢ warunki normy PN-EN 13967:2006
Wymagania:

—  grubo$¢ min. 0,3 mm
—  wytrzymato$¢ na rozcigganie min. 11,5 MPa

Wydtuzenie przy zerwaniu (wzdtuz/ w poprzek) min. 300/400%.

Plyty styropianowe
Plyty styropianowe winny spelni¢ wymagania normy PN-B-20132:2005, PN-EN13163:2004 i PN-
EN13172:2002.

Ptyty styropianowe EPS-200-036 grubosci 8cm pod posadzki.
Wymagania:

wspotczynnik przenikania ciepta A =0,036 W/m?K

— naprezenia $ciskajace przy 10 % odksztatceniu wzglednym >200 KPa
—  wytrzymatos$¢ na zginanie > 250 KPa

—  zakres temperatur stosowania — do 80°C

— Kklasa reakcji na ogien E

plyty powinny mie¢ na calej dtugosci jednakowsa twardosé oraz $cisliwose.

2. SPRZET

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaakcepto-

wanego przez Inspektora Nadzoru.

3. WYKONANIE ROBOT

3.1. Wykonaweca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie

warunki, w jakich roboty beda wykonywane.

3.2 Wymagania przy wykonaniu podkladéw:

» podklad cementowy monolityczny z zaprawy cementowej 1:3 (objetoSciowo) zgodnie z PN-90/B-14501
Zaprawy budowlane zwykte; wykonywany na budowie zgodnie ze sztuka budowlana,

» samo-rozlewana masa szpachlowa - zgodnie z wytycznymi technologicznymi producenta.

3.3. Opis ogolny.

Zakres robdt okreslono w dokumentacji projektowe;.

Przed przystapieniem do robodt nalezy ulozy¢ wszystkie elementy znajdujace si¢ w warstwach posadzki takie jak:

kratki odwadniajace, wpusty kanalizacyjne, przepusty elektryczne wg dokumentacji projektowej poszczegdlnych

branz.

Wykonanie podtoza z piasku $redniego zageszczonego mechanicznie do gruntu nosnego pod posadzka wg ST-02

Roboty ziemne.
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Ukladanie folii PCW

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwatly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace obcigzenia. W przy-
padku kladzenia izolacji na powierzchnie betonowe podktad pod izolacje powinien by¢ rowny ( bez wglegbien, wy-
puktosci, peknigé) czysty, odttuszczony, odpylony. Przy faczeniu folii nalezy stosowaé podktad szerokosci 15 cm.
Folia moze by¢ zgrzewana lub na zaktad z uzyciem specjalistycznych tasm klejacych.

Ukladanie izolacji z plyt styropianowych

Warstwa ocieplenia powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubosé¢, zgodng z projektem.

Plyty styropianowe powinny by¢ uktadane na styk i przylega¢ cata powierzchnig do podtoza. Przy uktadaniu kilku
warstw plyty nalezy uktada¢ mijankowo, tak aby przesunigcie w sgsiednich warstwach wynosito min 3 cm. Plyty
uzyte w jednej warstwie powinny miec¢ statg grubo$¢. Podtoze pod wykonanie izolacji powinno by¢ suche, czyste i
réwne.

Podloza pod posadzki

Podtoza pod posadzki moze stanowi¢ plyta zelbetowa, beton lub gltadZ cementowa.

Ptyta zelbetowa grubosci 20 i 25 cm zbrojona obustronnie @ 8 co 20 cm.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-25 i grubosci minimum 50mm. Wykona-
nie ptyty zelbetowej i podktadu betonowego wg specyfikacji ST-04.01 — Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie mini-
mum 3 MPa. Zaprawa cementowa powinna mie¢ konsystencje gesta ( 1- 4 cm zanurzenia stozka pomiarowego).
Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Mieszanka cementowa niezwlocznie po zakonczeniu mieszania powinna by¢ roztozona miedzy listwy kierunkowe o
wysokosci rownej grubosci podktadu.

Powierzchnia musi by¢ wyréwnana i zatarta lub, w zalezno$ci od potrzeb, wygtadzona, bez rakow, pekniec i ubyt-
kow, czysta, pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sa zabrudzenia bitumami, farbami
i srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugo-
$ci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczo-
we;j.

W $wiezym podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny przeciwskurczowe, przez nacigcie ( np. paca stalowa) na
glebokosci 1/3 — 1/2 grubosci podktadu, o rozstawie nie przekraczajacym 6 m, a w korytarzach 2 — 2,5 — krotnosci
szerokosci. Szczeliny przeciwskurczowe musza dzieli¢ podktad na pola o powierzchni nie wigkszej niz 36 m?2.
Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wykonane w miejscach przebiegu dylatacji konstrukcji i w liniach oddzielaja-
cych fragmenty powierzchni roznigcych si¢ wymiarami i ksztattami.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokot fundamentow pod maszyny, stupéw kon-
strukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw wg dokumen-
tacji projektowe;j.

Temperatura powietrza podczas wykonywania podktadoéw oraz przez co najmniej 3 dni po wykonaniu nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C. Przez pierwsze co najmniej 7 dni podktad nalezy utrzymywac w stanie wilgotnym ( np. przykry-
ty folig lub spryskiwany woda) i chronié¢ przed szkodliwymi wptywami ( np. duza réznica temperatury), aby skurcz
byl mozliwie maty. W tym czasie podktad powinien by¢ wylaczony z ruchu. Do zapraw uzywanych do wykonywa-
nia podktadéw nie mozna dodawaé wapna. Dla poprawienia jako$ci i zmniejszenia ryzyka powstania pekniec skur-
czowych zaleca si¢ zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie pod-
ktadéw cementowych wioknem polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzing war-
stwy z masy samopoziomujacej. Warstwy samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie sporzadzonych
mieszanek $cisle wedtug instrukcji producenta.

Wykonanie posadzki betonowej

Zmodyfikowany beton B25 jest zbrojony siatkg przeciwskurczowo z dodatkiem krzemionki i emulsji polimerowej z
domieszka superplastyfikatora i barwiony w masie pigmentami w kolorze ciemno-oliwkowym.

Uktadanie masy posadzkowej metodg wibracyjno — prozniows, a nastepnie po jej zatarciu nastgpuje impregnowanie
polimerami i szlifowanie do uzyskania horyzontalnej ptaskosci i gtadkosci.

Wykona¢ szczeliny dylatacyjne w odstgpach nie wigkszych niz 6m w kazdym kierunku.

Posadzke oddylatowa¢ od Scian szczeling szerokosci lem wypelniong Styropianem i zakryt elastyczna masa
uszczelniajacy trwale-plastyczna.

Posadzka powinna by¢ chroniona przed wysychaniem co najmniej przez 7 dni, a po jej zatarciu natryskiem nalozy¢
preparat impregnujacy posadzke.
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Wykonanie posadzki z gresu i z plytek ceramicznych

Wymagania przy uktadaniu posadzki:

Do uktadania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu procesu osiadania. Podktad pod posadzke
powinien by¢ rowny i ghadki.

Wymagania dla podtoza: cieplne i wilgotno$ciowe oraz czystosci przy stosowaniu kitow i zapraw
epoksydowych wg pkt 5.2.6

Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktorych posadzka z ptytek jest uktadana na zaprawach
i kitach z zywic syntetycznych, nie powinna by¢ nizsza niz 15°C w trakcie robot i przez kilka dni po
wykonaniu posadzki.

W miejscach przebiegu dylatacji w podtozu, réwniez w posadzce, powinna by¢ wykonana szczelina
dylatacyjna; w posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana na linii wodo-
rozdziatu

Posadzka powinna by¢ czysta; ewentualne zabrudzenia zaprawg lub kitem nalezy usuwaé niezwtocz-
nie w trakcie wykonywania posadzki

Powierzchnia posadzki powinna by¢ réwna i pozioma lub ze spadkiem podanym w projekcie; do-
puszczalne odchylenie powierzchni posadzki od plaszczyzny poziomej, mierzonej 2-metrowg tata w
dowolnym kierunku i w dowolnym miejscu, nie powinno by¢ wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcja producenta.
Kompozycje¢ klejaca naktada si¢ na podioze gltadkg krawedzig pacy a nastgpnie ,,przeczesuje” si¢ z¢-
batg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwno-
miernie i pokrywa¢ catg powierzchni¢ podtoza. Wielkos¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiaja, ze kompozycja
nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosié¢ okoto 1 m? lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciaggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju 1 wielkosci
ptytek 1 wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Spoiny migdzy ptytkami przez cala dtugosé i szerokos¢ pomieszczenia powinny tworzy¢ linie proste;
dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz2 mmna 1 m i 3 mm
na calej dtugosci lub szerokosci posadzki.

Ptytki uktada¢ na pelne spoiny, grubo$¢ spoin miedzy ptytkami nie powinna by¢ wigksza niz
3 mm.

Ptytki powinny by¢ zwigzane z podktadem warstwa zaprawy lub kitu na catej swojej powierzchni.
Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar,
mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuje si¢ cokoty. Dla cokotéw wykonywanych z plytek iden-
tycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje si¢ takie same kleje 1 zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Do-
ktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie plytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mo-
krym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po po-
wierzchni wyktadziny pacag gumows. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptyt-
kami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni
ptytek wilgotna gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztalt
spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gladka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapo-
biec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Dla podniesienia jakos$ci wyktadziny i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnie-
niu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga
by¢ takze ptytki.

W miejscu przylegania do §cian posadzka powinna by¢ wykonczona cokotami o wysokosci co naj-
mniej 100 mm

W miejscu styku posadzki z kanatami, fundamentami oraz w miejscach styku dwoch odmiennych posadzek wyko-
na¢ szczeling dylatacyjna.

Wykonanie posadzki epoksydowo - mineralnej

Podktad pod zywice powinien spetnia¢ nastgpujace wymagania:
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—  Podloze musi by¢ czyste, bez zanieczyszczen olejamii thuszczami, substancjami dziatajgcymi antyad-
hezyjnie ora wolne od mleczka cementowego ( usuni¢cie poprzez szlifowanie, Srutowanie, frezowa-
nie itp.)

—  Wilgotno$¢ objetosciowa podtoza w warstwie przypowierzchniowej (ok. 1 cm) nie powinna by¢
wigksza niz 4-5 %.

—  Temperatura podtoza musi by¢ wyzsza o co najmniej 3° C od temperatury punktu rosy.

Warunki wykonywania wyrobow do posadzek:
—  Wyroby powinny mie¢ temperaturg zblizong lub rowna do temperatury podktadu posadzki.

—  Przygotowanie mieszanek kompozytéw zywicznych powinno by¢ zgodne z instrukcjg producenta.

—  Przygotowanie posadzkowych kompozytow zywicznych powinno odbywac si¢ w miejscu suchym i
przewiewnym, zabezpieczonym przed wplywami atmosferycznymi, w powietrzu o temp. nie nizszej
niz 15°C nie wyzszej niz 25°C oraz wilgotnosci wzglednej nieprzekraczajacej 70 %.

Warunki wykonywania posadzek:
—  Minimalna temp. podtoza + 8°C,

— maxymalna temp. podtoza + 40°C,
—  wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie powinna przekracza¢ 75 %,
—  w trakcie wykonywania posadzki nalezy uksztattowaé w niej szczeliny dylatacyjne jak w podtozu.

Technologia wykonania posadzki wedtug wybranego dostawcy systemu posadzek.

Wykonanie impregnacji plyty zelbetowej
Ptyta zelbetowa powinna spelniaé nastgpujace wymagania:
— powierzchnia powinna by¢ nasigkliwa tzn. sucha, luzna od wolnych frakcji, pytéw, plam oleju, sma-
réw 1 innych zanieczyszczen.

Technologia wykonania impregnacji wedlug wybranego dostawcy.

4. KONTROLA JAKOSCI
4.1. Wymagania ogdélne
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ST 00 Wymagania ogdlne.

4.2 Zakres kontroli badan

Materialy posadzkowe

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ sprawdzenie zgodnosci klasy materiatow posadzkowych z dokumentacji pro-
jektoweyj.
= W przypadku niemozliwosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wyktadziny ze-
wnetrznej).

Materialy izolacyjne

Przy doborze materiatow nalezy sprawdzi¢ za§wiadczenie o jako$ci dostarczone przez producenta, oraz zgodnosé
materiatow z normami, lub $wiadectwami dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

4.3 Kontrola robét:

Kontrola podloza gruntowego

Badanie podloza gruntowego nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania podktadu
betonowego.
Nalezy skontrolowac:

— jednorodno$¢ i zgodno$¢ z dokumentacja projektows zastosowanego gruntu

— stopien zageszczenia gruntu

Zapewnienie odwodnienia gruntu.

Kontrola podkiadu betonowego

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania warstw izolacyjnych
posadzki.
Kontrola jako$ci wykonanego podktadu obejmuje sprawdzenie:

— wygladu powierzchni - powierzchnia powinna by¢ rowna, czysta, gtadka bez wglebien i wypuktosci,
peknieé i ostrych krawedzi;
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—  grubosci podktadu w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

Stopnia wilgotnosci podktadu.

Kontrola warstw izolacyjnych

Kontrola powinna polega¢ na sprawdzeniu:
wynikéw kontroli jako$ci materiatow, przeprowadzonej po ich dostarczeniu na budowe

— przygotowania podioza ( sprawdzenie : rownosci, czystosci, suchosci)
— kontrola cigglosci i szczelnosci izolacji przeciwwilgociowe;j

— ulozenia warstwy ocieplajacej

— sprawdzenie jakosci zastosowanych materialow

— grubosci i cigglosci warstwy ocieplajace;j

— sprawdzenie czy material izolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

potaczenia warstw z podlozem.

Kontrola wykonania posadzki betonowej i epoksydowo - mineralnej

Badanie podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania warstw wykonczenio-
wych posadzki.
Kontrola jako$ci posadzki obejmuje sprawdzenie:
— wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystepowania ubytkoéw i po-
rowatosci oraz braku rys, czystosci i zawilgocenia,

—  grubosci posadzki w dowolnych 3 miejscach w pomieszczeniu,

— réwnoscei i zachowania dopuszczalnych odchyltek ptaszezyzny w dowolnych miejscach i kierunkach
2-metrowq lata,

— sprawdzenie spadkow za pomoca 2-metrowej taty i poziomicy; pomiary rownosci i spadkow nalezy
wykonac¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— prawidtowosci osadzenia elementéw dodatkowych w ptycie,
— poprawnosci wykonania i rozmieszczenia szczelin dylatacyjnych,

—  wytrzymato$ci powierzchni metodami nieniszczacymi.

Kontrola posadzki z plytek ceramicznych i gresu

Kontrola powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewngtrznego, prawidtowosci utozenia posadzki, jednolitosci barwy lub wzo-
ru,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni posadzki od ptaszczyzny za pomoca 2- metrowej taty w dwoch
roznych kierunkach i w dowolnym miejscu,

— sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej
dhugosci 1 pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm.

— sprawdzenie grubosci spoin i ich wypehienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na do-
wolnie wybranej powierzchni posadzki o wielkoéci 1 m? nalezy zmierzyé spoiny suwmiarkg z do-
ktadnos$cia do 0,5 mm,

—  sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokolow, osadzenia wpustow itp.

— sprawdzenie przylegania posadzki do podktadu.

Kontrola wykonania impregnacji plyty zelbetowej
Kontrola jako$ci impregnacji obejmuje sprawdzenie:
— wizualne wygladu powierzchni pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i po-
rowatoS$ci oraz braku rys, czysto$ci i zawilgocenia.

Kontrola Inzyniera

Kontrola Inzyniera w czasie prowadzenia robdt obejmuje sprawdzenie na biezagco, w miar¢ postepu robot jakosci
uznanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych robot z dokumentacja projektowa i wymaga-
niami niniejszej Specyfikacji, a w szczegolnosci :

— przygotowania podioza,

— zgodnosci wykonania posadzek z ST i dokumentacja projektowa,

— sprawdzenie przyczepnosci do podtoza.
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5. ODBIOR TECHNICZNY
5.1 Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w ST.00. Wymagania ogélne.

6. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w ST - 00 Wymagania ogolne.
Dla wykonania posadzek jednostka obmiarows jest - m? pokrytej powierzchni.

7. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne zasady i wymagania dotyczace ptatnosci za wykonane roboty podano w ST - 00 ,,Wymagania Ogoélne".
8. PRZEPISY ZWIAZANE

1  PN-EN\1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatno-
$ci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

2  PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materialy do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwosci i
wymagania

3 PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykle.

4 PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

5 PN-B-19701 Cementy powszechnego uzytku.

6 PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

7  PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu (zmiana PN-B-06712/A1:1997)

8  PN-EN 13888:2004 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne

9  PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
10 PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

11 PN-EN 14411:2005 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3 procent < E <
lub rowne 6 procent (Grupa Blla)

12 PN-EN 87:1994 Plytki i plyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, whasciwoscei i
znakowanie.

13 PN-EN 99:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

14 PN-EN 100:1993 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie.

15 PN-EN 101:1994 Ptytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

16 PN-EN 102:1993 Ptytki i ptyty ceramiczne $Scienne i podtogowe. Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cie-
ranie.

17 PN-EN 105:1993 Ptytki i plyty ceramiczne $cienne i podlogowe. Oznaczanie odpornosci na peknigcia
wloskowate.

18 PN-EN ISO 10545-2 Ptytki i plyty ceramiczne - Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakos$ci powierzchni.
19 PN-1SO 13006:2001 Zatacznik G ,, ptytki ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwosci wodnej E<

0,5% Grupa Bla”

20 PN-EN13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowa-
ne fabrycznie. Specyfikacja

21 PN-EN20132:2005 Wyroby za styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Zastosowania

22 PN-EN649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia z polichlorku
winylu.

23 PN-EN13967:2006 Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji

przeciwwilgociowej tacznie z wyrobami z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
przeciwwodnej czesci podziemnych.

Inne dokumenty

1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy pod-
czas wykonywania robot budowlanych (Dziennik Ustaw Nr 47 poz. 401).

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r., Nr 92 poz. 881).

3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002r. o systemie oceny zgodnosci (Dz.U. z 2002r., Nr 166, poz.1360, z p6zniej-
szymi zmianami).

4.  Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych — wyd. Arkady, W-wa 19809r.
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9. Roboty tynkarskie

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru tyn-
kow zewnetrznych i wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i rea-
lizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego.

- Tynki cementowo-wapienne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacijg projektowa, SST
i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organicz-
ne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdlnoscei:

—  nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty
0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — §rednioziarni-
sty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

e Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e  Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowa-
niu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow lot-
nych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

o Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wa-
piennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase, bez grudek
niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w za-
lezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

e Do wykonywania narozy uzywac naroznikow metalowych

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4, Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu su-
rowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.
b) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie nastgpi
spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow zabezpie-
czajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych tempera-
tur”.

C) Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dhuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilZzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
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W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelnia¢ zaprawa spoin przy zewn¢trznych licach na glebo-
kosci 5-10 mm.

Bezpos$rednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z rdzy i substan-
cji thustych. Plamy z substancji thustych mozna usunaé przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypa-
lenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw trojwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow wewnetrznych na-
lezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania war-
stwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa¢ zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4, —w
tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku 1:1:2.

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w spo-
sob podany w obowigzujacej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowa robét jest m?. Tlos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaapro-
bowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.  Odbior robot

8.1. Odbior podioza

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podtoze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od
jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkdw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z
dokumentacja techniczng.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej —
nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogbtem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy przegro-
dami pionowymi ($ciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkoéw roztworow soli przenikajacych z podtoza,
pilsni itp.,

- trwale $lady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci
tynku do podtoza.

9. Podstawa platnosci

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materialow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

~  osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

- reperacje tynké6w po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwiazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymato$ciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbio-
rze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementow murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
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10. Stolarka okienna i drzwiowa

1 WSTEP
1.1. Przedmiot i zakres robot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru sto-
larki drzwiowej i okiennej

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja:
*  drzwi
* okna
*  klapy dymowe
12. OkreSlenia podstawowe

Wszystkie okre$lenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub rownowazne z Polskimi Normami
przywotanymi w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 maja 2004 r.(Dz. Ust. Nrl09 poz.1156) Zatacznik
nr), a w przypadku ich braku z normami branzowymi, warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymieniony-
mi indywidualnie. Roboty musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami obowiazujgcych przepisow, norm i in-
strukcji. Nie wyszczegolnienie jakichkolwiek obowigzujacych aktow prawnych nie zwalnia wykonawcy od ich stoso-
wania.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z okresleniami podanymi wymaganiach ogolnych, p.6
2.  WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE WYROBOW BUDOWLANYCH I MATERIALOW

Whbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

Drzwi
e wewnetrzne 1 zewnetrzne aluminiowe, pelne lub czeSciowo przeszklone, zgodne z wykazem Slusarki
drzwiowej w dokumentacji projektowej:

- zewngtrzne wykonane w systemie profili aluminiowych z przegrods termiczng Aluprof: MB-60, MB-
60E, MB-70, MB-70HI, MB-86ST, MB-86SI+, MB-86 AERO, MB-104 Passive SI+, MB-104 Passive
AERO;

- wewnetrzne wykonane w systemie profili aluminiowych bez przegrody termicznej ALUPROF MB-
45;

- drzwi jedno- lub dwuskrzydtowe;

- wypehienie skrzydta: szyba zespolona lub panel;

- prawe lub lewe otwierane na zewnatrz lub do wewnatrz;

- rama i skrzydto malowane proszkowo z palety RAL, w kolorach DECOR lub okleinowane;

- mozliwo$¢ wykonania w klasie antywtamaniowej RC2 na systemie MB-60 i RC3 na systemach MB-
70, MB-70HI, MB-86ST, MB-86SI+, MB-86AERO wg PN-EN 1627;

- wyposazenie standardowe: klamka, zawiasy nawierzchniowe, uszczelnienie przylgowe na catym ob-
wodzie skrzydta i oScieznicy, zamek trzypunktowy z wktadka, prog izolowany termicznie;

e wewnetrzne HPL do kabin WC:

- Drzwi wyposazone w trzy zawiasy samodomykajgce - grawitacyjne, pochwyt oraz blokad¢ z mozli-
woscig awaryjnego otwarcia i wskaznikiem stanu ,,wolne-zajete”. Zawiasy wykonane z tworzywa
sztucznego wzmocnionego metalowym rdzeniem (wymagaja okresowego smarowania smarem grafi-
towym). Drzwi oraz $cianka boczna wykonane z ptyty HPL, w kolorach wg wzornika producenta.

- Sciany kabin wykonane z ptyty HPL, w kolorach wg wzornika producenta. Profil usztywniajacy
przednia $ciane ukryty za drzwiami. Elementy taczone ze sobg profilami z aluminium anodowanego.
Scianki dziatowe oraz przymyki boczne przymocowane do $cian za pomoca profili aluminiowych
anodowanych. Konstrukcja wsparta na systemowych ndézkach z tworzywa

Catos¢ stolarki i $lusarki zgodnie z zestawieniem w dokumentacji, uszczelki systemowe.
Wymagania dla nowej stolarki okiennej aluminiowej — zewnetrznej i wewnetrznej

o profil aluminiowy min. trzykomorowy z przegroda termiczna o giteboko$ci min. 70mm o$cieznica i 79mm
skrzydto (w oknach zewngtrznych)

o profile aluminiowe bez przegrody termicznej np. ALUPROF MB-45 (dla okien wewnetrznych)

e wypelnienie okien zewngtrznych szyba zespolona dwukomorowa, mozliwo$¢ stosowania zestawow szybo-
wych o gr. od 2Imm do 60mm w skrzydle okien otwieranych oraz od 12mm do 51mm w skrzydtach okien
statych

e wypelnienie okien wewnetrznych szyba pojedyncza zespolona,

e okna wewnetrzne state, czg$¢ okien w klasie E160

e okna zewnetrzne stale, uchylne lub rozwierno-uchylne, wg wykazu, otwierane r¢cznie lub sterowane sitow-
nikami elektrycznymi

e  wspotczynnik przenikania dla catego okna zewngtrznego nie wiekszy jak 0,9 W/(m2K),

o uszczelki przylgowe z EPDM na catym obwodzie okien, mocowane do wrebow, w oknach EI60 uszczelki
peczniejace pod wptywem temperatury

e okucia obwiedniowe z funkcja mikrowentylacji i klamka przystosowana do tej funkcji, zabezpieczone fa-
brycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi,
opcjonalnie higrosterowany nawiewnik powietrza,

Aprobaty techniczne ITB na wyroby lub certyfikat dopuszczajacy wyrob do stosowania,
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e  Wyroby muszg posiada¢ polski znak bezpieczenstwa B lub europejski znak bezpieczenstwa CE do stosowa-
nia w budownictwie.

parapety zewngtrzne z blachy stalowej powlekanej

parapety wewnetrzne z PCV lub z blachy stalowej powlekanej

folia budowlana ostonowa grub. 0,2 mm,

pianka poliuretanowa,

preparat gruntujacy

silikon,

woda

Skladowanie elementow

Wszystkie elementy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniach powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz Im od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Wymaga sie¢, aby wszystkie materiaty uzyte do budowy posiadaty atesty i byty dopuszczone do stosowania w
budownictwie

3. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN DO
ROBOT BUDOWLANYCH
Ogolne warunki uzycia sprze¢tu podano w czesci ogdlnej specyfikacji. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
wilasciwego sprzetu
Planowany do uzycia sprzet nalezy uzgodnic¢ z Inwestorem.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Ogolne warunki uzycia sprzetu transportowego podano w p. IV czesci ogdlnej specyfikacii.

Kazda partia wyroboéw przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normag lub
projektem indywidualnym. Okucia niezamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé w odrebnych
opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.

Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozie w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inwestora, oraz za-
bezpieczone przed uszkodzeniem, przesuni¢ciem lub utrata statecznosci

Sposob sktadowania w miejscu zadaszonym, w pionie z przektadkami.

5. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
Ogolne warunki wykonania robot podano w specyfikacji technicznej wykonywania i odbioru robot - czg§¢
ogolna, p.V.

5.1. Przygotowanie o$ciezy
Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma przylegaé osciezni-

ca. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oécieza lub zabrudzenia powierzchni oScieza, oScieze nalezy

naprawic i oczyscic.

Skrzydta okienne 1 drzwiowe oraz o$cieznice nie moga mie¢ wad powierzchniowych, np. pekniec, wyrw. Wy-
mienione ubytki nalezy wypehi¢ kitem syntetycznym — ftalowym

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

»  Osadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawié stolarke na podktadach lub listwach. Elementy kotwiace
osadzi¢ w o$ciezach.

» Uszczelnienie osciezy nalezy wykona¢ pianka poliuretanows, a szczeling przykry¢ listwa aluminiowa lub

tynkiem.

»  Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3

mm. Réznice wymiaréw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:2mm przy dtugosci przekatnej do Im,

* 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2m,

*  4mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny miedzy o$ciezem

a o$cieznicg materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $§wiadectwem ITB. Zabrania si¢

uzywac do tego celu materiatow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno

po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢. Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczel-
nieniu okien

5.3. Osadzenie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych wg SST. O$cieznice mo-
cowa¢ za pomocg kotew lub hakow osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy zabezpieczy¢ przed korozja biolo-
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giczng od strony muru. Szczeliny migdzy o$cieznicg a murem wypetni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do
tego celu $wiadectwem ITB.
Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o$cieznic w pionie i poziomie.

6. KONTROLA, BADANIA I ODBIOR WYROBOW
Ogo6lne warunki podano w p.6 czesci ogélnej specyfikacji
Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-
72/B-10J80 dla robot szklarskich. Ocena jako$ci powinna obejmowac:
*  sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,
»  sprawdzenie jakoSci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,
»  sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
»  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
»  sprawdzenie prawidlowo$ci zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU I OBMIARU ROBOT.
Ogolne warunki podano w p.VII czesci ogolnej specyfikacji.
Jednostka obmiarowa robot jest liczba sztuk i wymiary wbudowane;j stolarki w Swietle o$cieznic.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH.

*  sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

»  sprawdzenie jakoSci materiatéw z ktorych zostala wykonana stolarka,

»  sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegotow konstrukcyjnych,
»  sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
»  sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

9. ROZLICZENIE ROBOT.

Zasady rozliczenia robot ujeto w p. IX czesci ogolnej specyfikacji technicznej. Ptatnos¢; ptaci si¢ za ustalong ilos¢
wykonanych robo6t w jednostkach podanych w punkcie VII. Cena obejmuje:

» dostarczenie gotowej stolarki,

» osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,

» dopasowanie i wyregulowanie.

* ewentualng naprawe powstatych uszkodzen.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
PN-88/B-10085.Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-EN 12604:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Wymagania

PN-EN 12605:2002 Bramy. Aspekty mechaniczne. Metody badan

PN-EN 12635:2003 Bramy. Instalowanie i uzytkowanie
— PN-B-02100 Skrzydta i okucia stolarki budowlanej prawe i lewe. Okreslenia.
— PN-B-05000 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywanie i transport.
— PN-B-91000 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia.
— PN-EN 26927 Budownictwo. Wyroby do uszczelniania. Kity. Terminologia.
— PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
— PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
— PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.
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11. Posadzki gresowe i okladziny z pltytek glazurowanych
1. Wstep.
1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegolowe dotyczace wykonania wewnetrznych prac posadzkarskich
W pomieszczeniach.
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 26.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanowig wymagania dotyczace robot dotyczacych prac posadzkarskich:
- Przygotowanie podloza przez zagruntowanie
- Potozenie warstwy wyréwnawczej z zaprawy samopoziomu;jacej
- Wykonanie oktadzin i wyktadzin zgodnie z przeznaczeniem wg dokumentacji projektowej;
Wykonanie prac wykanczajacych (fugowanie, cokoliki itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w czgéci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
1.5. Ogodle wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Do wykonania robot w zakresie okreslonym punktem..26.1.3 przewiduje si¢ zastosowanie nastgpujacych
materiatow:

2.1. Emulsja gruntujaca

2.2. Wylewka samopoziomujaca;
2.3. Plytki glazurowane

2.4. Plytki posadzkowe gresowe

e wymiary i jako$¢ powierzchni 1SO 10545.2

nasiakliwo$¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3

mrozoodporno$¢ zgodny UNI EN 202, 1SO 10545.12

twardo$¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101

odpornos$¢ na $cieralnie wgtghne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
Antyposlizgowe klasy R9 i R11/R10 V4

Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenia socjalne, WC itp.

3. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn niezbednych lub zalecanych do wykonania robot budowlanych
zgodnie zalozong jakoscig
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

4. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowacd:

e szczotki o sztywnym wlosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,
e szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

e narzedzia lub urzadzenia do cigcia ptytek,

e packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji kleja-
cych,

taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

poziomice

wktadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.

5. Wymagania dotyczace Srodkéw transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne”.

Piytki glazurowane w opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami.

Sktadowa¢ w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatnie;.

6. Wymagania dotyczace wykonania robét budowlanych z podaniem sposobu wykonczenia poszczegélnych
elementéw, tolerancji wymiarowych, szczeg6low technologicznych oraz niezbedne informacje dotyczace od-
cinkéw robét budowlanych, przerw i ograniczen, a takze wymagania specjalne

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,,Wymagania ogolne”
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7.  Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywania podtog i $cian ptytkami ceramicznymi nalezy zakonczy¢:
e wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

e podtogi z materiatdow mineralnych wiacznie z cokolikiem,( w przypadku ktadzenia glazury)

e roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob ci$nieniowych,
instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

e wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.
Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5 Co w ciagu catej doby.

8. Przygotowanie podloza

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ $ciany lub posadzki beto-
nowe, otynkowane mury z elementoéw drobnowymiarowych lub ptyt gipsowo-kartonowe.

Podloze betonowe powinno by¢ czyste, odpylone, wolne od zanieczyszczen bez rakéw peknieé i ubytkow. Polacze-
nia i spoiny mi¢dzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystgpowania ma-
tych nieréwnosci nalezy je zeszlifowad, a wigksze uskoki i ubytki wyréwnaé zaprawg cementowa lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobnowymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatar-
ty na ostro, wykonany z zaprawy cementowo-wapiennej marki M4 — M7. W zakresie wykonania krawedzi i po-
wierzchni powinien on spetnia¢ wymagania zawarte w ST NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podtozy pod wyktadziny powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknigé i ubytkdéw, pozbawiona
zanieczyszczen.

9. Wykonanie okladzin i wykladzin ceramicznych

9.1 Oktadziny ceramiczne

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedhug wymiardw, gatunkow i odcieni. Wyznaczy¢ na
Scianie lini¢ pozioma, od ktorej beda uktadane plytki oraz przygotowac kompozycje klejaca zgodnie z instrukcja
producenta.

Kompozycje klejaca rozprowadzi¢ paca zabkowang ustawiong pod katem ~500. Kompozycja klejaca powinna by¢
nalozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie Sciany. Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji kleja-
cej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 15 minut.

Po natozeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej na $cianie linii. Naktadajac
plytke, trzeba ja lekko przesunaé po $cianie (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnac tak, aby warstwa
kleju pod plytka miata grubo§¢ 4+6 mm. Przesunigcie nie moze powodowac zgarniania kk. W celu doktadnego
umocowania phytki i utrzymania oczekiwanej szerokosci spoiny nalezy stosowac¢ wktadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nalezy usunaé¢ nadmiar kk ze spoin mig¢dzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy
klejami nalezy usungé wktadki dystansowe i wypehic¢ spoiny zaprawa do fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru uktada¢ jw., zgodnie z projektem.

9.2. Wyktadziny ceramiczne

Wyktadzina powinna by¢ wykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku, jezeli projekt nie przewi-
duje inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukcji budynku powinna by¢ wykonana w posadzce szczelina dy-
latacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelina dylatacyjna powinna by¢ wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na goto-
wym podtozu uktada¢ ptytki ceramiczne przy zastosowaniu kompozycji klejacych, podobnie jak oktadziny $cian.
Powierzchnia z natozong warstwa kompozycji klejacej powinna pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciggu 10 mi-
nut. Warstwa kleju pod ptytka powinna mie¢ grubos¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mie¢ szeroko$¢ umozliwiajaca doktadne wypelnienie fuga. Zaleca sie, aby szerokos$¢ spoiny wyno-
sita przy ptytkach o dtugosci boku:

e do100 mm~2mm

e 0d 100 mm do 200 mm ~3 mm

e 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm

e powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szeroko$¢ powinna by¢ jednakowa, dlatego najlepiej uzy¢é wktadek dystansowych. Po zwigzaniu kleju usungé
wktadki i wypehi¢ fuga na menisk wklesty.

Spoiny powinny przebiegaé prostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od linii prostej wynosi nie wigcej niz 1 mm na
1 mi 3 mm na catej dlugosci lub szeroko$ci pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypetni¢ masa dylatacyjna lub zastosowaé specjalne wktadki.

Powierzchnia posadzki powinna by¢ rowna i stanowi¢ ptaszczyzne pozioma albo o okreslonym pochyleniu (spad-

ku).

10. Opis dzialan zwiazanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlanych w nawia-
zaniu do dokumentéw odniesienia
Ogolne zasady kontroli jako$ci robdt podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

11. Badania w czasie robét

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

e PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

e PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
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=  PN-EN 87:1994 Ptyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znako-
wanie

= PN-EN 159:1996 Ptyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.

=  PN-EN 176:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E[13%. Grupa B
I

=  PN-EN 177:1997 Phyty i ptytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 3% < E[| 6%. Grupa B
lia.

= PN-EN 178:1998 Piyty i plytki ceramiczne prasowane na sucho o nasiakliwosci wodnej 6% < E[ 10% Grupa B
lb.

=  PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby maja zaswiadczenia o jako$ci wysta-
wione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw.
badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy oceng
wszystkich wymagan a w szczegolnosci:

e zgodno$ci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
e stan podlozy na podstawie protokotow badan migdzyoperacyjnych,

o spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.

e jakoSci zastosowanych materiatdow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow

Prawidlowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

e przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.

e odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m (' nie powinno prze-
kracza¢ 2 mm na dt. faty 2 m),

e odchylenia powierzchni od plaszczyzny tatg o dlugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na catej dt. laty),

e prawidlowosci przebiegu i wypelnienia spoin poziomicg i pionem z doktadnosécig do 1 mm.

o grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okre§lonej przez pro-
ducenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowo$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

e plaszczyzny poziomej lub spadkow,

e nier6wnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzka (nie powinny by¢ wicksze
niz 3 mm na catej dtugosci taty),

e odchylenia posadzki od plaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na
dhugosci taty 2 m i nie wieksze niz [15 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

e przebiegu i wypehienia spoin z doktadnoscia do 1 mm,

o grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okre§lonej przez pro-
ducenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

13. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”.
Plaszczyzne oktadzin ptytkami oblicza si¢ w metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,,Wymagania ogo6lne”

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania b¢dzie niepozytywny, oktadzina z plytek ceramicznych nie powinna by¢ ode-
brana.

W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z rozwiazan:

o oktadzing poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$§¢ wykonanych robot,

. w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzing i ponownie wykonac.

15. Odbior podlozy
Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych.
Jezeli odbidr podloza odbywa si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
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16. Odbior okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Odbior gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktorego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane s uzgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania oktadzin stwierdza si¢ na podstawie poréwnania wynikow badan kon-
trolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Okladziny po-
winny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozytywne.

Odbior powinien obejmowac sprawdzenie:

o wygladu zewnetrznego przez oceng wzrokows

prawidtowos$ci uksztattowania powierzchni,

przyczepnosci do podtoza

prawidlowosci osadzenia kratek $ciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.

szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

e ocen¢ wynikow badan

e wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci usunigcia.

e stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

17. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne”.

Podstawg rozliczenia finansowego z uwzglednieniem zapisoéw zawartych pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca
w umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo§é m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

przygotowanie kompozycji klejowej

dostarczenie materiatéw 1 sprzetu,

ustawienie i rozbidrke rusztowan o wysokosci do 4 ,

przygotowanie podioza,

sortowanie ptytek wg wymiar6éw i odcieni.

przyciecie i dopasowanie ptytek

utozenie oktadzin z obrobieniem wnek i o$ciezy oraz wyktadzin

ospoinowanie i oczyszczenie oktadzin i wyktadzin

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

likwidacja stanowiska roboczego.
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12. Roboty malarskie

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegétowe dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
robotami malarskimi

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 3.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmuja:
a) Przygotowanie podtozy
b) malowanie farbami

1.4. OKkreslenia podstawowe

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w czgéci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

1.5. Ogole wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w specyfikacji ,,Wymagania
og6lne" pkt II. Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie gotowych zestawow malarskich
posiadajacych Aprobaty Techniczne dopuszczajace wyroby do stosowania w budownictwie o wydajnosci Ok-
8m2/litr farby przy jednokrotnym malowaniu. Na zastosowane zestawy malarskie musi by¢ akceptacja Inwestora

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacii.

4. Transport

Uzywane pojazdy, poruszajace si¢ po drogach publicznych powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow i
ruchu drogowego. Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w czesci pn. Wymagania Ogolne.

5. Wykonanie robét

Ogolne wymagania wykonania robdt podano w czeéci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

Zasady wykonania prac malarskich.

0 Roboty malarskie wykona¢ na podtozach tynkowych odpowiednio przygotowanych;

0 Przed przystapieniem do malowania wyréwna¢ i wygladzi¢ powierzchni¢ przeznaczong do malowania, napra-
wi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i szlifowanie i gruntowanie. Do robot malarskich przystapi¢ dopiero po
wyschnigciu tynkow i miejsc naprawionych.

0 Malowanie konstrukcji stalowych po catkowitym i ostatecznym mocowaniu wszystkich elementéw konstruk-
cyjnych, dokonania wzmocnien.

0 Wilgotno$¢ powierzchni tynkowych pod malowanie — dla farby emulsyjnej wilgotno$¢ nie wigksza niz 4%, dla
olejnej 3%, dla wapiennej 6%;

0 Pierwsze malowanie wewnatrz budynku wykona¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych i instalacyj-
nych, wykonaniu podktadow pod wyktadziny podtogowe, dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki oraz $lusarki
okiennej i drzwiowej;

0 Drugie malowanie wykonaé¢ po osadzeniu ,,biatego montazu”, po utozeniu posadzek (z wyjatkiem posadzek z
tworzyw sztucznych), po oszkleniu okien itp.;

0 Tynki przeznaczone do malowania powinny speinia¢ nastepujace wymagania techniczne:

- Przygotowanie powierzchni tynkow jw.;

- W/w powierzchni¢ nalezy oczySci¢ od zanieczyszczen mechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i
chemicznych.

0 Roboty malarskie nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C (w ciagu doby temperatura nie moze
spas¢ ponizej 0°C) i nie wyzszej niz 22°C.

0 W czasie wykonywania rob6t malarskich w ramach kontroli migdzyfazowych nalezy:

- Sprawdzi¢ jako$¢ materiatow malarskich (materiaty zgodne z odpowiednimi normami panstwowymi lub
$wiadectwami dopuszczenia);

- Sprawdzi¢ wilgotno$¢ i przygotowanie podioza pod malowanie zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi;

- Sprawdzi¢ stopien skarbonizowania tynkoéw zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

- Sprawdzi¢ jako$¢ wykonania kolejnych warstw powlok malarskich zgodnie z odpowiednimi normami
panstwowymi;

- Sprawdzi¢ temperature w czasie malowania i schnigcia powlok;

0 Powierzchnie podltozy przewidzianych pod malowanie powinny by¢:

- Gladkie i réwne bez nadrostow betonowych, zaciekow zaprawy lub mleczka cementowego, kawern.
Ewentualne wystepy od lica powierzchni nalezy sku¢, usuna¢ lub zeszlifowac. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku
naprawi¢ przy uzyciu tej samej zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany.

- Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepylace przy pocieraniu dionia, nie wykruszajace si¢, bez
widocznych rys, spekan, rozwarstwien;
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- Czyste bez plam, zaoliwien i innych zanieczyszczen (w razie potrzeby nalezy je usungé szpachelka lub
pedzlem, zmy¢ woda z detergentem i sptukaé czysta woda);

- Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowania podtoza;

- Podloze pod farby emulsyjne gruntowaé farba emulsyjng rozcienczong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego
rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskiej;

- Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi podloza nalezy gruntowac pokostem rozciefniczonym np. benzyna
lakiernicza w stosunku 1:1;

0 Wymagania odno$nie powtok

- Powinny by¢ niezmywalne przy stosowaniu $rodkow myjacych i dezynfekujacych oraz odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie, a takze na reemulacje. Powinny one dawaé aksamitno-matowy wyglad pomalowanej
powierzchni.

- Nie powinny mie¢ uszkodzen, smug, przeswitow, plam i §ladéw pedzla, spekan, tuszczenia i odstawania
powierzchni, widocznych taczen i poprawek;

- Nie dopuszcza si¢ wydzielania przykrego zapachu i zawartosci substancji szkodliwych dla zdrowia;

- Barwy powlok powinny by¢ jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz by¢ zgodne z wzorcem producenta
farb.

- Powinny mie¢ barwe jednolita zgodng z wzorem, bez §ladéw pedzla, smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloka powinna by¢ bez przeswitow pokrywaé podtoze lub podktad,;

- Powinny mie¢ jednolity potysk. Wszystkie powtoki z farb nawierzchniowych powinny wytrzymac probe na
wycieranie, zarysowanie, zmywanie woda z mydtem, przyczepnos¢ i wsigkliwo$é;

6. Zakres wykonywanych robét

a) Przygotowanie podtoza
b) Gruntowanie podtoza;
c) Dwukrotne malowanie;

7. Kontrola jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w czgécei pn. Wymagania Ogodlne niniejszej specyfikacii.

Poszczegolne etapy prac malarskich powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Fakt ten
nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jako$ci robot powinna obejmowac:

0 Jakosci uzytych materiatow;

0 Jakos$¢ przygotowanego podtoza;

0 Jako$¢ wykonania wymalowac farbami emulsyjnymi nie wczesniej niz po 7 dniach, olejnymi nie wczesniej niz po
14 dniach;

0 Kompletnosci wykonania robot;

0 kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa

Materialy przeznaczone do wbudowania musza posiada¢ odpowiednie atesty oraz by¢ zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej ocenie stanu materiatdw, pomiarach, badaniach oraz
udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

8. Obmiar robot

Ogolne zasady obmiaru robot podano w czesci pn. Wymagania Ogodlne niniejszej specyfikacii.

8.1. Jednostka obmiarowa

0 Jednostka obmiarowa wykonania prac malarskich jest 1m?;

9. Odbiér robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w czesci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

Poszczegoblne etapy prac malarskich muszg by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Odbioru robot
(stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgloszeniu przez Wykonawce robot do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania post¢pu robét. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wilasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
nalezy prowadzi¢ w miare¢ postepu robot, kontrolujgc ich jako§¢ w sposob podany w punkcie 24.5.1 i 24.6. Odbiory
czesciowe i koncowe prowadzi¢ zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 24.6.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami. Jezeli
chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg i
Dokumentacja Projektowa, przedstawiajac je do ponownego odbioru.

10. Podstawa platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace platnosci podano w czesci pn. Warunki ogdlne.

11. Przepisy zwigzane

0 Wymagania techniczne wykonania robot okreslaja:

0 PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.

0 PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

0 PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okre$lania uszkodzen powlok zabezpie-
czajacych konstrukcje stalowe i zelbetowe.

0 PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne.

0 PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.

0 PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogélne wymagania i badania
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0 PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogolne wymagania i badania.

0 Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych. Roboty ogoélnobudowlane (aktualnie
obowigzujace)

0 przepisy bhp przy robotach dotyczacych wykonania prac malarskich i transportowych.

Instrukcje techniczne producenta zastosowanych materiatow.
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13. Balustrady ze stali nierdzewne;j

Wstep
1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru
robot budowlanych — balustrad ze stali nierdzewnej
1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace wykonanie balustrad stalo-
wych.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami, oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z rysunkami, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
1.6. Wymogi formalne
Montaz oraz wykonawstwo warsztatowe balustrad powinno by¢ zlecone przedsigbiorstwu
gwarantujgcemu wiasciwe do$wiadczenie W realizacji tego typu robot i gwarantujacemu wiasciwg jakos¢ ich wyko-
nania.
Balustrady winny by¢ wykonane $cisle wg dokumentacji technicznej oraz dokumentacji zwigzanych.
1.7. Warunki organizacyjne
Przed przystapieniem do robot wykonawcy, oraz nadzor techniczny winny si¢ doktadnie zaznajomié z catoscia do-
kumentacji technicznej, oraz z projektem organizacji robot, wykonanym przez Inzyniera robot. Wszelkie ewentual-
ne niejasnosci w sprawach technicznych nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegdlnych opracowan przed przystapie-
niem do robot. Jakiekolwiek zmiany w dokumentacji technicznej mogg by¢ dokonywane w trakcie wykonawstwa,
tylko po uzyskaniu akceptacji Inzyniera, a w przypadku zmian dotyczacych zasadniczych elementow lub rozwigzan
projektowych nalezy uzyska¢ dodatkows akceptacje projektantow.
1.8. Dokumentacja zwigzana
Niezaleznie od dokumentacji technicznej, przed przystapieniem do robot musza by¢ sporzadzone rysunki warszta-
towe balustrad.
2. Materialy
- Rury stalowe bez szwu
- Rury stalowe ze stali kwasoodpornej
- Blacha stalowa
- Kotwy wklejane
- Sruby z tbami kulistymi;
3. Sprzet
3.1.0gdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonania robot
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu innego dowolnego sprzetu, odpowiedniego dla danego rodzaju robot, zaakcep-
towanego przez Inzyniera.
4, Transport
4.1.0gélne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST — 1.0. "Wymagania ogoélne” pkt 4.
4.2.Transport i skladowanie
Transport i sktadowanie elementow stalowych powinny gwarantowaé zabezpieczenie przed uszkodzeniami i wpty-
wem czynnikéw atmosferycznych.
5. Wykonywanie robot
5.1.0gélne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 5.
5.2. Wykonawca  przedstawi  Inzynierowi do  akceptacji  harmonogram  robdt  uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich roboty beda wykonywane.
5.3. Opis ogolny
Montaz nalezy wykona¢ wg nastepujacej kolejnosci:
- wykonanie prébnego montazu balustrady w wytworni
- sprawdzenie miejsc mocowania balustrady
- zabezpieczenie elementéw budynku przed uszkodzeniami i zabrudzeniami przy montazu
- wykonanie montazu na placu budowy i zaznaczenie miejsc kotwienia
- wykonanie otworow kotwigcych
- montaz i kotwienie balustrady
- naprawy drobnych uszkodzen powtoki
- usunigcie zabezpieczen i resztek z montazu
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Przy pracach spawalniczych pracownicy musza posiada¢ wymagane przepisami uprawnienia. Gotowe elementy
powinny by¢ rowne i gladkie, bez nalotu, zendry, i innych elementéw stanowigcych wadg gotowej powierzchni.
Konstrukcja balustrady przed wysytka z wytworni powinna by¢ probnie zmontowana i odebrana w obecnosci wy-
konawcy montazu. W przypadku powazniejszych uszkodzen elementy konstrukcji nalezy naprawi¢ w wytworni.
Montaz konstrukcji nalezy przeprowadza¢ w sposob zapeWniajacy stateczno$¢ poszczegdlnych elementow i
calosci w kazdej fazie. Przy montazu nalezy zwrdci¢ uwage na kolejnos¢ montazu zapewniajaca nie uszkadzanie
elementow sktadowych. Wszystkie roboty montazowe powinny by¢ przeprowadzone przez wykwalifikowanych
pracownikéw. Stupy balustrady nalezy zamocowaé do podloza w sposob trwaty zapewniajacy przeniesienie obcia-
zen wymaganych w normach i przepisach. Kotwienie nie moze by¢ wykonane w wierzchniej warstwie konstrukcji
stropu moggacej ulec oderwaniu lub rozwarstwieniu w trakcie eksploatacji obiektu. Elementy kotwigce balustrade nie
moga powodowaé¢ powstawania mostkow termicznych i zagrozenia powstawania przeciekow i zaciekow z wody
deszczowej. Kotwienie podstawy stupa w podtozu nie moze spowodowac uszkodzenia warstw izolacji termicznej,
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i paroizolacji. Sruby kotwiace nie moga by¢ widoczne na zewnatrz elementu i
nie mogg by¢ dostepne do odkrecenia dla oséb postronnych. Mocowanie wypelnienia balustrady i pochwytu powin-
ny spetnia¢ wymogi jak dla mocowania stupow balustrady. Wykluczone jest wykonywanie balustrad i elementow ze
stali nierdzewnej w warsztatach, ktore prowadzg obréobke stali czarnej.
6. Kontrola jakosci robot
6.1.0golne zasady kontroli jakos$ci robot
Zasady ogdlne kontroli jako$ci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 6.
6.1. Rury bez szwu
*  Wtasciwosci
*  Walcowane na gorgco, ogdlnego zastosowania wg PN-H-74219
*  Klasa doktadnosci D1
*  Materiat — sktad chemiczny stali (analiza wytopowa) oraz dopuszczalne odchytki od sktadu chemicznego
powinny odpowiada¢ wymaganiom norm klasyfikacyjnych
*  Wykonczenie Scianek na koncu rur — §cianki proste
*  Wymiary
srednica zewnetrzna [mm] — wg rysunkow grubosé Scianki
[mm] —wg rysunkow
*  Dlugosc¢ fabryczna [m] — 4 + 12,5
*  Dopuszczalne odchytki §rednie zewngtrznych
srednica pow. 50mm - +1,25% S$rednica do
10mm - £0,5 mm
*  Dopuszczalne odchytki grubosci $cianek [%] —£15
*  Dopuszczalne odchytki dtugosci rur [mm] — £500
*  Wyglad zewnetrzny
Rury powinny by¢ proste, dopuszczalna miejscowa krzywizna nie moze przekracza¢ 1,5 mm na 1 m dtugoéci rury.
» Badania
* Bada si¢ partiami zawierajacymi rury o jednakowej $rednicy zewnetrznej, grubosci $cianki oraz z jednego
gatunku stali. Licznos$¢ partii nie moze przekraczac 400 sztuk
*  Pobieranie probek — z kazdej do badan rury nalezy wycia¢ odcinek probny o wymiarach dostatecznych do
wykonania wymaganej liczby probek. Probki nalezy oznakowa¢ w sposdb umozliwiajacy jednoznaczng ich
identyfikacje. Niedopuszczalna jest jakakolwiek obrobka plastyczna lub cieplna odcinkéw probnych.
e Zakres badan:
- sprawdzenie powierzchni i koncow (probka - 100%) - przeprowadzi¢ nieuzbrojonym okiem, wnetrze
rury oglada si¢ przy o§wietleniu z obu koncow; glebokos¢ zalegania wad nalezy sprawdzié przyrzada-
mi pomiarowymi, postugujac si¢ pilnikiem lub tarcza szlifierska
- sprawdzenie wymiarow (probka - 100%)

> $rednice zewnetrzng, grubo$¢ Scianki i kowalno$¢ nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 0,5
mm
> dlugo$¢ nalezy sprawdzi¢ przez przylozenie liniatu i zmierzy¢ najwigksza krzywoliniowo$é z
doktadnoscig do 0,1 mm
> sprawdzenie wlasciwo$ci mechanicznych (probka 2 rury wg PN-H-04314): proba rozciagania wg
PN-H-04314
proba splaszczenia wg PN-H-04414/02 préba rozttaczania wg PN-H-
04414/03 Rury nie odpowiadajace wymogom nalezy usuna¢ z partii.
*  Zaswiadczenie jakoSci 1 atest
Wytwoérca zobowigzany jest wystawi¢ dla kazdej partii za§wiadczenie jakosci, stwierdzajace zgodno$¢ wy-
robu z wymaganiami normy i atest zawierajacy nastgpujace dane:
- nazwg i znak zamawiajacego
- numer i dat¢ zamdowienia
- nazwg i znak wytworcy
- numer wytopu
- 0znaczenie wyrobu
- liczbg rur w partii
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stan dostawy
wyniki wszystkich przeprowadzonych badan
znak i podpis KJ wytworcy

6.2. Blacha stalowa
* Rodzaj - blacha stalowa uniwersalna ze stali nierdzewnej o podwyzszonej doktadnosci wykonania grubo-
$ci, z brzegami obcigtymi, pierwszej klasy jakosci - wg PN-H-92120 oraz PN-H-92203:1994
*  Wymagania

\

V V VYV

>

Powierzchnia blachy - réwna, czysta, bez peknie¢, pecherzy, tusek i zwalcowan. Dopuszcza si¢ mecha-
niczne usuwanie miejscowych wad powierzchniowych, przy czym grubo$¢ blachy w miejscu usunigtej
wady nie moze by¢ mniejsza od dolnego wymiaru granicznego, a $lady po usunietych wadach nie po-
winny mie¢ ostrych krawedzi.

Brzegi - arkusze powinny by¢ obciete ze wszystkich stron réwno i o bokach prostopadtych wzgledem
siebie. Brzegi obcigte nie powinny wykazywaé peknieé, naderwan, rozwarstwien i wtracen niemeta-
licznych widocznych nieuzbrojonym okiem. Dopuszcza sig¢ skos cigcia oraz rysy i uszkodzenia me-
chaniczne na powierzchni cigcia jezeli ich wielko$¢ umozliwia wycigcie arkusza o wymiarach nominal-
nych.

Wymiary odchytki wymiarowe wg PN-H-92203

Grubos$¢ [mm] - wg rysunkow
Szerokos$¢ [mm] - 160 + 700
Masa [kg/m] - 6,28 + 27,47
Dhugos¢ fabryczna [m] - 3 + 14
Najwiqksza masa arkusza blachy [t] - 1,3
Odchy%kl wymiarowe wg PN-H-92203
Dhugo$¢ [mm] - +200
> Grubos¢ [mm] - +0,3, -0,5
> Szeroko$¢ [mm] szerokos$¢ b < 300 mm -
+4,0 300 < b <400 mm - £5,0
> 400 <b<700 mm - +6,0> Dopuszczalna
réznica grubosci arkuszy blachy [mm] 150 <
b<500 mm -0,5500<b<700 mm - 0,6
Prosto$¢ blachy - blacha powinna by¢ prosta, sierpowato$¢ nie moze przekracza¢ 2 mm/m
Ptaskos¢ - blachy powinny by¢ ptaskie. Falisto§¢ nie moze przekracza¢ 3 mm/m. Dhugos¢ blachy oraz
0,7% dhugosci blachy, lecz nie wigcej niz 20 mm na calej dtugosci blachy. Wygigcie (korytkowato$¢)
nie moze przekracza¢ 0,3% wymiaru szerokosci blachy.
Materiat - sktad chemiczny blachy, jej wlasnoéci wytrzymatosciowe, zginanie oraz udarnos¢ wg PN-
H-84020
Badania
Rodzaje badan, ich opis oraz ocena wynikoéw badan wg PN-83/H-92120, a odcinki przeznaczone na
probki do badan mechanicznych nalezy pobiera¢ zgodnie z PN-1SO377-1:1994
Cechowanie ma zawierac
znak wytworcy
znak gatunku stali
numer wytopu, numer pasma lub numer partii blachy
znak KJ wytworcy

VVVVYV

Miejsce z wybitymi znakami ma by¢ obwiedzione trwatg jasng farba.
Wszystkie wymienione znaki nalezy umiesci¢ na gornym arkuszu i przywieszce przymocowanej

do paczki.

VVVVVYVYVYVYVYV

Zaswiadczenie o jakoéci - do kazdej partii blachy wytworca obowigzany jest dotaczy¢ zas§wiadczenie
stwierdzajace zgodno$¢ blach z wymaganiami normy.
Atest dla kazdej partii powinien zawieraé:

nazwe wytworcy

nr i dat¢ zamowienia

znak gatunku stali, kategori¢ wytrzymatosci oraz odmiane plastycznosci

nr wytopu lub nr partii

sktad chemiczny

wymiary blachy

wielkos¢ partii

wyniki wszystkich przeprowadzonych badan

stan dostawy

numer normy

Partic  blachy uznang za niezgodna =z wymaganiami normy, Wwytwdrca moze
przesortowaé, naprawi¢ lub ponownie obrobi¢ cieplnie 1 przedstawi¢ do badan jako
nowa partig.
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6.3. Sruby z tbem kulistym
+  Sruba M8x55-3.6 - Fe/Zn5 PN-M-82410
*  Wtasnosci mechaniczne $rub powinny odpowiada¢ klasie 3.6 wg PN-M-82054/03
*  Wykonanie:

> zgrubne (c) wg PN-M-82054/02

> gwint klasy zgrubnej 8g - wg PN-M-02113

> wyjscie gwintu normalne - wg PN-M-82063

> zakonczenie $rub - koniec $cigty (A) wg PN-M-82061

*  Powloki ochronne - metalowe - wg PN-M-82054/15
*  Pozostale wymagania oraz badania wg:PN-M-82054/01 PN-M-82054/03 PN-M-82054/15 PN-M-
82054/19
6.4. Kolki rozporowe
» Kotwy rozporowe wklejane
7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST — 1.0. ,,Wymagania og6lne”.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowi balustrad stalowych jest kg lub m.
8. Odbior robét
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2.0dbior robot
Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
- zgodno$¢ z dokumentacja techniczna,
- jako$¢ uzytych materiatow,
- zachowanie pionu i zachowanie podstawowych wymiaréw geometrycznych,
- zamocowanie balustrady do podtoza.
Balustrady musza by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng okreslajaca ich wymiary, przy czym dopusz-
cza si¢ odchytki w stosunku do niej:
- dhugose, szeroko$¢ £1 mm
- rozstaw elementéw £1 mm
Usytuowanie elementéw wedtug rzednych z tolerancjg +2 mm Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu +1 mm
9. Podstawa platnoSci
Wylaczona z zakresu opracowania.

10. Przepisy zwigzane
- Dz. U. nr 109/2004 ,,Warunki techniczne jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie.”
- Polskie normy:
PN-B-06200 ,,Konstrukcje budowlane. Wymagania i badania.” PN-M-82410
,.Sruby ze tbem kulistym z noskiem.”
PN-H-74219 ,Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogdlnego zastosowania”
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14. Konstrukcje stalowe
1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru konstrukcji stalowych realizowanych w
ramach zamowienia.
Zakres stosowania SST
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako element SIWZ przy zlecaniu i realizacji robot.
Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukcji stalowych wystgpujacych w obiekcie objetym kontraktem.
Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materialow opisano w Ogdlnych ST.
Stal
Do konstrukgeji stalowych stosuje si¢:
a) Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach S235 JR/J0/J2, S275 JR/J0/J2, S355 JR/J0/J2/K2 wg
PN-EN 10025-2:2002
o  Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dtugosciach:
o do 140 mm -3 do 13m;
o powyzej 140 mm — 3 do 15m
Dwuteowniki dostarczane s z odchytkami
o do 50 mm dla dtugosci do 6,0m;
o do 100 mm dla dtugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
e  Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugo$ciach:
o do80mm - 3do 12m;
o 80do 140mm — 3 do 13m;
o powyzej 140mm — 3 do 15m.
Ceowniki dostarczane sg z odchytkami:
o do 50mm dla dtugosci do 6.0 m;
o do 100mm dla dtugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
e  Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sa o dtugo$ciach:
o do45mm-3dol12m;
o powyzej 45 mm — 3 do 15 m.
Katowniki dostarczane sg z odchytkami:
o do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
o do 100 mm dla dtugosci wigksze;.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.
e Blachy
Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubo$ciach 6+40 mm,
szerokosciach 160-700 mm i dtugosciach:
o dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
o dla grubosci 8+25 mm —do 14,0 m
Blachy dostarczane sa z odchytka do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
e Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250%2500 1500%3000
1000x4000 1250%5000 15006000
1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500
1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementow z blach a szczegolnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach grubych.
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e  Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache¢ zebrowang dostarcza si¢ w grubosciach 3,5+8,0 mm.

Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250%2500 mm; 15003000 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e  Prety okragte wg PN-75/H-93200/00

Prety dostarcza si¢ o dtugosciach:
o przy $rednicy do 25 mm — 3+10 m
o przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3+9 m.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

b) Ksztattowniki zimnogiete

Wykonywane sg jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i okragle).

Produkuje si¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci S235 JR/J0/J2, S275 JR/J0/J2, S355 JR/J0/J2/K2.

Dhugosci fabrykacyjne od 2 do 6m przy zwigkszonej doktadno$ci wykonania.

e  Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

o Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy i naderwan.

e Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.

e  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery, wypukto-
$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
o mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek
o nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubo$ci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki o grubosci wiekszej.

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony kazdy

element lub partia materialu. Atest powinien zawierac:

znak wytworcy

profil

gatunek stali

numer wyrobu lub partii

e  znak obrobki cieplne;.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

Odbior konstrukceji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru konstrukceji w

wytworni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbioré6w migdzyoperacyjnych zostaly usuniete.

Cechowanie elementow farbg na elemencie.

Laczniki

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na Sruby.

a) Materialy do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146

wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na

ohciazenia statyczne i dynamiczne.

Elektrody powinny miec:

e zaswiadczenie jakosci

e spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i wymaga-
niami producenta.

b) Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

e Sruby z tbem szeSciokatnym wg PN-EN-I1SO 4014:2002 érednio doktadne klasy:

dla $rednic 8+16 mm — 4.8-11;

dla érednic powyzej 16 mm — 5.6-11;

stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998;

tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997;

wilasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

e nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002

wlasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czeSciowo zast. PN-EN 20898-2:1998

e podktadki okraglte zgrubne wg PN-1SO 7091:2003

e podktadki klinowe do dwuteownikoéw wg PN-79/M-82009

e podktadki klinowe do ceownikow wg PN-79/M-82018

Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.

c) Powtoki malarskie

Zabezpieczy¢ projektowane konstrukcje stalowe przed korozja zgodnie z ponizszymi wytycznymi.

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem :

e do przygotowania powierzchni nalezy przystapi¢ nie wczeéniej niz 6+8 godz. przed malowaniem;

e przeprowadzi¢ wstgpne przygotowanie powierzchni — zaokraglenie ostrych krawedzi, szlifowania spoin i od-
pryskow spawalniczych, usunigcie wzerow, zawalcowan, tusek itp. — wg PN-1SO 8501-3 do stopnia P1 (ewen-
tualnie wg PN-70/H-97051 p.2.3. i PN-71/H-97053 p.4.3.)

O O O O O
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e  Przeprowadzi¢ wlasciwe oczyszczenie do stopnia St3 wg PN ISO 8501-1;1996)
Malowa¢ dwukrotnie farbg podktadowa epoksydowa grubopowlokowa pigmentows — fosforem cynku — 80um i dwa
razy farbg nawierzchniowg poliuretanowa — 60pum. Ogodlna grubos¢ warstwy farby 120 um.
Skladowanie materialow i konstrukcji
Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowg powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ wciggarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dtugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczyta-
nie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci sktadowane w sgsiedztwie miejsca prze-
znaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowaé i ukltadac¢ na
Wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawiaé powstate w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej kon-
strukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odlegtosci 2,0 do 3,0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe, sktadowa¢ w tym samym potozeniu.
Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Laczniki ($ruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w czesci ogdlnej niniejszej specyfikacji.
Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikoéw, podno$nikow i innych urza-
dzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny
by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.
Sprzet do robot spawalniczych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i dokumen-
tacjg konstrukcyjna. Spadki napiecia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%. Eksploatacja sprzetu
powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:
e spawarki powinny sta¢ na izolujagcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wpltywow atmosferycznych;
e  sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach;
e stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wptywow atmosferycznych, oswietlone i z dostateczng wentylacja;
e stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
Sprzet do polaczen na Sruby
Do scalania elementéw mozna stosowac¢ dowolny sprzet.
4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczace srodkow transportu podano w czgéci ogolnej niniejszej specyfikacii.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
5. WYKONYWANIE ROBOT
Wymagania ogolne
Ogoblne wymagania dotyczace rob6t opisano w OST.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacja Techniczna, ST i pole-
ceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca jest tez odpowiedzialny za zorganizowanie procesu budowy oraz za prowadzenie robot i dokumentacji
budowy zgodnie z wymaganiami Ustawy - Prawo budowlane, przepiséw techniczno-budowlanych, Decyzji udziela-
jacej pozwolenia na budowe oraz postanowien Kontraktu.
Podstawowe warunki techniczne wykonania robot
Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty przy montazu konstrukcji stalowych tak, aby nie naruszy¢ lub uszkodzié¢
innych elementéw konstrukcyjnych. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikéw oraz osob postronnych
mogacych znalez¢ si¢ w poblizu miejsca (strefy), w rejonie ktorej prowadzone sg prace, zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu tego typu robot.
Przed przystapieniem do pracy nalezy zapozna¢ pracownikow z zasadami BHP i1 wyposazy¢ w odziez ochronng i
narzedzia niezbedne do wykonania robot.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpoczaé po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.
Szczegolowe warunki wykonania
Ciecie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziordéw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu po
cigciu.
Miejscowe nieréwnosci zaleca si¢ wyszlifowac.
Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur oraz pro-
mieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i peknigcia.
Skladanie zespotow
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Czesci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach, ktére po mon-
tazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie wymagan doktadnosci
zespotow i wykonania potgczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchytki Element konstrukcji
Prety, blachownice, stupy,
czesci ram

Dopuszczalna odchytka
0,001 dhugosci

lecz nie wigcej jak 10 mm
0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm
2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

do 0,01 wymiaru

lecz nie wigcej niz 5 mm

Nieprostoliniowos¢

Skrecenie preta -

Odchyiki ptaskosci potek, scia-
nek srodnikoéw

Wymiary przekroju -

Przesunigcie srodnika — 0,006 wysokosci

Wygiecie $rodnika — 0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszcza}na odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500 + 1000 1,0 2,5

1000 + 2000 15 2,5

2000 + 4000 2,0 4,0

4000 + 8000 3,0 6,0

8000 + 16000 5,0 10,0

16000 + 32000 8,0 16

Potaczenia spawane

Brzegi do spawania wraz z przylegltymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i zanie-
Czyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje si¢ wedlug
wilasciwych norm spawalniczych.

Szczeling miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wigksza od 1,5 mm.

Wykonanie spoin

Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wicksza od nominalne;j:

e 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:

e 5% —dla spoin czotowych

e 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg si¢ w granicach grubosci spoiny.
Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

Wymagania dodatkowe takie jak:

obrdbka spoin,
przetopienie grani,
wymagang technologi¢ spawania,

moze zaleci¢ Inzynier wpisem do Dziennika Budowy.

Zalecenia technologiczne

e spoiny zczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne,

e wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng ospowa-
to$¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.

Polaczenia na $ruby

e Dlugosé¢ sruby powinna byc¢ taka, aby mozna bylo stosowa¢ mozliwie najmniejsza liczbe podktadek, przy za-
chowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

e  Nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych powierzch-
nl.

e Powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢ warstwa smaru.

e Sruba w otworze nie powinna przesuwaé si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

Montaz konstrukcji

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia osiagniecie

projektowanej wytrzymatosci i stateczno$ci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy

moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci elementéw uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywaé wg punktu 5.4.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:

e sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletno$¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperéw wytyczajacych osie i linie
odniesienia rzgdnych obiektu,
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e porowna¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi, przy czym odchyltki nie powinny przekracza¢ warto-

$ci:
Posadowienie shupa Dopuszczalne odchylki rozstawu $rub
P Rzg¢dna fundamentu Rozstaw §rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10,0

Montaz

Przed przystgpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementow powstate podczas transportu i sktado-
wania.

Dopuszczalne odchyltki ustawienia geometrycznego konstrukcji:

Lp. Rodzaj odchytki E’C;’C%“yi‘;za'”a

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia stupa h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm
4 wygigcie belki lub wigzara h/750 lecz nie wigcej stupa niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i srodkow transportu podano w OST.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg jakosci rob6t, materiatow i urzadzen.
Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robot na terenie 1 poza terenem
budowy.
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm lub aprobat technicznych przez
jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia budowlane.
Kontrole i badania laboratoryjne
Nie przewiduje si¢ przeprowadzania badan laboratoryjnych dla tego typu robot.
Badania jakoSci robot w czasie budowy
Kontrola jakoéci polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania robét z projektem oraz wymaganiami.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkami obmiaru jest masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w czeséci ogolnej niniejszej specyfikacji.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.
Wszystkie roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci si¢ za roboty wykonane w jednostkach obmiaru.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki techniczne do-
stawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztagczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-EN 1993-1-1:2006/AC:2009,Ap1:2010 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czeé¢ 1-1: Reguty
ogolne i reguty dla budynkow.
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15. Zabezpieczenie antykorozyjne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z pokrywaniem powtokami malarskimi konstrukcji stalowej
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i integralna cze$¢ Kontraktu przy zamawianiu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powlokami malarskimi stalowych
konstrukeji i obejmuja: a) przygotowanie powierzchni do malowania, b) nanoszenie podktadu gruntujacego c) ma-
lowanie nawierzchniowe.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z okre$leniami poda-
nymi w ST ,,Wymagania ogdlne” oraz zdefiniowanymi jak nizej.
1.4.1. Aklimatyzacja powtoki - stabilizacja powtoki malarskiej w okreslonych warunkach temperatury i wilgotnosci
powietrza.
1.4.2. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu sktadnikéw nadaje
si¢ do nanoszenia na podtoze.
1.4.3. Farba - wyrob lakierowy pigmentowy, tworzacy powtoke kryjaca, ktora spetia przede wszystkim funkcje
ochronna.
1.4.4. Farba do gruntowania - farba wytwarzajaca powtoki gruntowe wykazujace zdolno$¢ zapobiegania korozji
metali, dzigki zawartosci w powtoce sktadnikow hamujgcych procesy korozji podtoza.
1.4.5. Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o $rednicy otwo-
ru wyptywowego 4 mm.
1.4.6. Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby natozone na podkfad gruntujacy w celu uszczelnienia i uodpor-
nienia na wystepujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.
1.4.7. Punkt rosy - temperatura, przy ktorej na powierzchni przedmiotu pojawiaja si¢ kropelki wody wskutek kon-
densacji pary wodnej, zawartej w powietrzu, w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek na-
ptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze. W Polsce najczgséciej wystepuje latem 1 jesienia.

2. MATERIALY
Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa: Rozcienczalniki musza by¢ dostosowane do rodzaju
farb. Inne materiaty mogg by¢ zastosowane po wczesniejszym uzyskaniu akceptacji Inzyniera.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne warunki stosowania sprzetu Ogodlne warunki stosowania sprzetu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jako$ciowych robét i bezpie-
czenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzgdzeniami o
dziataniu strumieniowo-$ciernym, dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do czyszczenia oraz
przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi zapewni¢ strumien od oliwionego i suchego
powietrza.
3.3. Sprzet do malowania Nakladanie farb wykonywac¢ metoda natryskowg przy uzyciu sprzetu mechanicznego za-
akceptowanego przez Inzyniera. Ustawienia prawidlowych parametrow malowania natryskowego ($rednica dyszy,
gesto$¢ materiaty, cisnienie) nalezy przeprowadza¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT
Transport wyrobow lakierowych i rozcienczalnikow winien odbywac si¢ z zachowaniem obowigzujacych przepi-
séw o przewozie materiatéw niebezpiecznych, okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.
Materialy powinny by¢ transportowane i sktadowane w szczelnie zamknietych, oryginalnych opakowaniach produ-
centa. Materiaty nalezy przechowywaé w pomieszczeniach zamknigtych, w warunkach okreslonych przez producen-
ta.

5. WYKONANIE ROBOT
Prace zwigzane z przygotowaniem podtoza i nanoszeniem powltok antykorozyjnych nalezy wykonaé z zachowa-
niem zasad BHP, stosujac odziez, rekawice i okulary ochronne. Nalezy unika¢ kontaktu materiatéw ze skorag i
oczami oraz unika¢ wdychania oparéw z materiatléw. Zabezpieczenie antykorozyjne powinno by¢ zgodne z doku-
mentacja projektowa, w ktérej przewidziano malowanie konstrukcji, w tym:
- warstwy gruntujace
- warstwy nawierzchniowe
Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢. Oczyszczenie polega na usunieciu z powierzchni stalo-
wych zanieczyszczen w postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczow i smardw, kurzu i pytu, wilgoci i resztek z procesu spa-
wania. Podstawowa czynnoscig jest usuniecie zgorzeliny i rdzy, co nalezy wykonaé przy pomocy metody strumie-
niowo-$cieralnej (piaskowanie). Powierzchnie nalezy oczy$ci¢ do III° stopnia czystosci. Ocena stopnia czystosci
nastepuje wg PN-1SO 8501-1. Sposob czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwaran-
towac¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Inzynier ma prawo dokona-
nia odbioru oczyszczonych powierzchni i wyrazenia zgody na nanoszenie powtoki malarskiej. m.u75 +Chropowa-
to$¢ powierzchni nie powinna przekracza¢ Rz = 25 Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesienie zestawu
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malarskiego nalezy wykona¢ w wytworni. Na Terenie Budowy, po montazu, zachodzi koniecznos¢ wykonania tych
prac w stykach i miejscach uszkodzen powlok w czasie transportu. Powtoki nanosi¢ w temperaturach otoczenia
zgodnych z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontroli podlegaja:
- sprawdzenie przydatnosci materiatow do robot (okres przydatnosci do uzycia, zgodnos¢ z dokumentacja projekto-
w3, jako$¢ na podstawie atestu producenta),
- odbidr stopnia czystosci powierzchni przed naniesieniem powtok (kontrola biezaca, wizualna),
- sprawdzenie zgodnosci wykonywanego pokrycia antykorozyjnego z dokumentacja projektowa,
- ocena wizualna pokrycia (jednorodnos$¢, brak pecherzy i ztuszczen),
- pomiar grubosci naniesionych powtok,
- pomiar przyczepnosci pokrycia do podtoza.
Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostka obmiarowsg jest: 1 m2 - dla konstrukcji stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady dotyczace odbioru rob6t podane sg w ST ,,Wymagania ogdlne”. Odbioru pokry¢ malarskich nalezy dokona¢
dwukrotnie:
- odbior pokry¢ malarskich wykonanych w wytworni,
- odbidr ostateczny pokrycia malarskiego po ukonczeniu montazu.
Zakres kontroli - jak w pkt. 6. Badanie grubo$ci powtok i przyczepnosci do podtoza wykonuje sie zgodnie z PN.
Grubos¢ powtoki oznacza si¢ metodg nieniszczaca. Grubos$¢ ocenia si¢ jako srednig arytmetyczng z kilku pomiarow
w miejscach wskazanych przez Inzyniera. Grubo$¢ powltoki winna by¢ zgodna z warto$cia podang w dokumentacji
projektowej i zaleceniami producenta. Zabezpleczeme antykorozy]ne konstrukcji stalowej uznaje su;ga wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie badania i pomiary, z zachowa-
niem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej i przywotanych normach, daja wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogélne”. Podstawg rozliczenia i platnosci wy-
konanego i odebranego zakresu robodt stanowi warto$¢ tych robdt obliczona na podstawie ceny jednostkowej okre-
slonej w dokumentach kontraktowych (ofercie) oraz ilosci robot potwierdzonych w ksiazce obmiaru przez Inzynie-
ra. Cena jednostkowa obejmuje:
- prace przygotowawcze,
- zakup, transport i sktadowanie materiatow,
- montaz i demontaz rusztowan i pomostow roboczych,
- oczyszczenie podtoza przez piaskowanie,
- wykonanie powlok antykorozyjnych (warstw gruntujacych i nawierzchniowych),
- badania i pomiary wymagane przez ST lub zlecone przez Inzyniera.
Cena jednostkowa zawiera zapas na odpady i ubytki materialowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okreslenie agresywno$ci korozyjnej srodowiska. Zastgpiona
przez: PN-84/H-97080.06 Ochrona czasowa -- Warunki srodowiskowe ekspozycji
PN-74/C-81515 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki. Zastapiona przez : PN-EN 1SO 2808:2000
PN-80/C-81531 Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢ Zastapiona przez : PN-EN 1SO 2409:1999
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-ISO 8501-1:1996 /Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produk-
tow. Wzrokowa ocena czystoSci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych
podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powtok
PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-EN ISO 12944- 1:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Czes$¢ 1: Ogolne wprowadzenie
PN-EN ISO 12944- 4:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944- 5:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Cze¢$¢ 5: Ochronne systemy malarskie
PN-EN ISO 12944- 7:2001 Farby i lakiery -- Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg ochronnych
systemow malarskich -- Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
PN-EN 1SO 8504- 1:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 1: Zasady ogdlne
PN-EN 1SO 8504- 2:2002 Przygotowanie poditozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow --
Metody przygotowania powierzchni -- Czgé¢ 2: Obrobka strumieniowo-§cierna
PN-EN 1SO 8504- 3:2004 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produktd
Metody przygotowania powierzchni -- Cze$¢ 3: Czyszczenie narzedziem recznym i narzedziem z napgdem mecha-
nicznym
PN-EN ISO 11126- 1:2001 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych produkto
Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw stosowanych w obrdbce strumieniowosciernej -- Czgsé
1: Ogolne wprowadzenie i klasyfikacja
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16. Elementy konstrukcyjne zelbetowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) s3 Wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
konstrukcji betonowych i zelbetowych zwigzanych z niniejszym tematem.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okre$lenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych
oraz okreSleniami podanymi w OST
Konstrukcje betonowe - konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi
pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspolpracujagcymi z betonem
w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dem3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frak-
cjach piaskowych grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych domieszek chemicznych. Mieszanka beto-
nowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.
Beton towarowy - mieszanka betonowa wykonana i dostarczona przez wytworce zewnetrznego.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez
sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm. w/c - wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w
zaczynie cementowym.
Rusztowania montazowe - pomocnicze budowle stluzgce do przenoszenia obcigzen od konstrukcji montowanej z
gotowych elementow lub wykonywanej na miejscu.
Rusztowania robocze - pomocnicze budowle stuzgce do przenoszenia ciezaru ludzi i sprzetu.
Deskowania - pomocnicze budowle stuzace do formowania elementéw betonowych wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budo-
wy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumen-
tacji projektowej. Do wykonania rob6t mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okre§lone w: -
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz. 2016; z pdzniejszy-
mi zmianami), - Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r,, Nr 92,p6z.881), - U
stawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166, poz.1360, z pdzniejszymi
zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez
w/w ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw. Materiaty stosowane do wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach: PN-S-10040:1999, PN-88/B-
06250 lub PN-ENV 206- 1:2002 oraz warunkach technicznych.
2.2. Wymagania szczegélowe
2.2.1. Skfadniki mieszanki betonowej
2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkow wg
norm PN-EN 197-1:2002 i PN 197-2:2002 o nastgpujacych klasach wytrzymatosciowych:
- CEM | klasa 32,5 - do betonu klasy C20/25,
- CEM I klasa 42,5 - do betonu klasy C25/30 i wyzszej,
- CEM I klasa 52,5 - do betonu klasy C25/30 i wyzszej.
Cement portlandzki CEM | - przydatny we wszystkich klasach ekspozycji, z wytaczeniem klasy XA2 i XA3 (po-
trzebne s3 cementy siarczanoodporne SR); cementy portlandzkie CEM I 42,5N, R i 52,5N, R sa szczegolnie przy-
datne w produkcji betonu wysokiej klasy wytrzymatosciowej, produkcji wibrowanej kostki brukowej, galanterii
betonowej, prefabrykacji oraz w produkcji pokry¢ dachowych
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 197-
1:2002, PN-S10040:1999 oraz warunkow technicznych.
Oznakowanie opakowania. W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaly,
wyrazny napis zawierajacy nast¢pujace dane:
- 0znaczenie,
- nazwa wytworni i miejscowosci,
- masa worka z cementem,
- data wysylki,
- termin trwato$ci cementu.
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d) Swiadectwo jako$ci cementu Kazda partia dostarczonego cementu musi posiadaé $wiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Akceptowanie poszczegdlnych partii cementu Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé
akceptacje Inspektora nadzoru.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu:
- Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 197- 2:2002, a wyniki oce-
nione wg normy PN-EN 197-1:2002.
- Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy dla ktorej jest atest z wynikami badan Cementowni mozna ograni-
czy¢ i wykonac¢ tylko badania podstawowe.
- Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie kontroli obejmu-
Jacey):
oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3.-1996,
oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen cementu nie dajacych si¢ rozgnie$¢ w palcach i nie rozpadajacych
si¢ w wodzie).
W przypadku gdy wyzej wymieniona kontrola wykaze niezgodnos$¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do be-
tonu.
g) Warunki magazynowania i okres sktadowania.
Migjsca przechowywania cementu mogg by¢ nastgpujace:
- dla cementu pakowanego (workowanego): sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokow przed opadami), magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i
$cianach).
- dla cementu luzem: magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, Zelbetowe lub betonowe przystosowane do pneuma-
tycznego zatadowania i wytadowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli obje-
tosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wlazy do
czyszczenia oraz klamry na zewnetrznych $cianach).
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie :
1) 10 dni - w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
2) po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce - w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana w sposob umozliwia-
jacy jej tatwe rozroznienie.
2.2.1.2. Kruszywo do betonu
Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie¢ statoscig cech fizycznych i jednorodno$cia uziarnienia pozwala-
jaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu bu-
dowy sktadane oddzielnie na umocnionym i czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu i nie
mieszaly si¢. Zapasy kruszywa powinny by¢ tak duze, aby zapewnialy wykonanie wszystkich potrzebnych badan i
testow, 1 nie zaklocaty rytmu budowy.
2.2.1.2.1. Kruszywo grube
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa grubego spetniajgcego wymagania normy: PN-86/B06712, PN-79/B-06711
oraz PN-S-10040:1999. Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow
jego pelnych badan wg PN-86/B-06712 oraz wynikoéw badania specjalnego dotyczacego reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru. Na budowie dla kazdej partii kruszywa nalezy wykonaé kon-
trolne badania niepetne obejmujgce: - oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), -
oznaczenie zawartosci ziaren nieforemnych wg PN-78/B-06714/16, (PN-EN 933-4:2001), - oznaczenie zawartosci
zanieczyszczen obcych wg PN-78/B-06714/12, - oznaczenie zawartosci grudek gliny wg PN-88/B-06714/48, -
oznaczenie zawarto$ci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13.
W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos$ci cech danego kruszywa z wymaganiami wg PN-86/B-06712 uzycie
takiego kruszywa moze nastapic po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kru-
szywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzié biezaca kontrolg wilgotnosci kruszywa wg PN-77/B- 06714/18
(PN-EN 1925:2001) dla korygowania recepty roboczej betonu.
2.2.1.2.2. Kruszywo drobne
Dopuszcza si¢ stosowanie kruszywa drobnego spetniajgcego wymagania norm: PN-79/B06711, PN-86/B-06712 i
PN-S-10040:1999. Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepelnym obejmujacym: -
Oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12, - oznaczenie zawartoéci pytéw mineralnych
wg PN-78/B-06714/13, - oznaczenie sktadu ziarnowego - wg PN-78/B-06714/15 (PN-EN 933-1:2000), - oznaczenie
zawarto$ci grudek gliny - wg PN-88/B-06714/48. Niezaleznie od podanych wyzej wymagan betony klasy B35 i
wyzsze wykonywac nalezy z kruszywa o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania sktadu mie-
szanki betonowej. Do betondow klasy B30 i B25 nalezy stosowaé kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢
w granicach podanych w normie PN-S-10040:1999. Zobowiazuje si¢ dostawce do przekazywania, dla kazdej partii
piasku wynikow badan petnych wg PN-86/B-06712 oraz okresowo wynikéw badania specjalnego dotyczacego reak-
tywnosci alkaicznej. W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca
kontrole wilgotnos$ci kruszywa wg PN-77/B-06714/18 (PNEN 1925:2001) i stalosci zawartosci frakcji 0-2 mm.
2.2.1.3. Woda
Woda do produkgcji betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN- 88/B-32250. Zaleca si¢ stosowanie wody
wodociagowej pitnej. Stosowanie jej nie wymaga przeprowadzania badan. Nalezy pobiera¢ ja ze zbiornika posred-
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niego. W przypadku poboru wody z innego zrédta, nalezy przeprowadzi¢ biezacg kontrole zgodnie z wyzej wymie-
niong norma.
2.2.1.4. Domieszki do betonow
Dopuszcza si¢ stosowanie domieszek spetniajacych wymagania norm: PN-EN 934-2:2002 i PN-EN 934-6:2002. Do
produkcji mieszanek betonowych wymaga si¢ stosowania domieszek tylko w uzasadnionych przypadkach i pod
warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkéw ubocznych takich jak: zmniejszenie wytrzymatosci, zwigkszenie na-
sigkliwosci i1 skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wplyw domieszek na zmniejszenie trwatosci beto-
nu. Do produkcji mieszanek betonowych stosuje si¢ domieszki o dziataniu uptynniajacym, napowietrzajacym, przy-
$pieszajacym wigzanie lub opozniajagcym wigzanie. Domieszki do betondw mostowych musza posiada¢ Aprobate
Techniczng wydana przez IBDiM do ich stosowania w budownictwie obiektow mostowych (inzynieryjnych). Do-
mieszki posiadajace tylko Aprobate 1TB mogg by¢ stosowane jedynie za zgoda Inspektora nadzoru.
2.2.2. Mieszanka betonowa
Do wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych mozna stosowa¢ mieszankg betonowa wykonywang samo-
dzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowag wykonywang w Wytworni tzw. ,.beton towarowy". Sktadniki
mieszanki betonowej jak i samamieszanka muszg by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST i dokumentacji projek-
towej. Mieszanka betonowa powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-S- 10040:1999, PN-88/- 06250 lub PN-
EN Y 206-1 oraz warunkéw technicznych. Produkcja mieszanki betonowej powinna si¢ odbywaé na podstawie re-
ceptury laboratoryjnej opracowanej przez Wykonawce lub na jego zlecenie i zatwierdzonej przez Inspektora nadzo-
ru. Wykonawca musi posiada¢ wtasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny
niezaleznemu laboratorium.
2.2.3. Stal zbrojeniowa
Stal do zbrojenia betonu powinna spelnia¢ wymagania norm: PN-S- 10040:1999, PN-91/S10042 oraz warunkow
technicznych, a ponadto norm: PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO 6935- 1/Ak:1998, PN-1SO 6935-2:1998, PN-ISO
6935-2/Ak:1998, PN-89/H-84023.06, PN-82/H93215. Odbior stali zbrojeniowej na budowie. Odbior stali na budo-
wie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotaczonego przez wytworce stali. Tre$¢ atestu powin-
na by¢ zgodna z postanowieniami powyzej przytoczonych norm. Cechowanie wigzek i krggéw powinno by¢ zgodne
z postanowieniami powyzej przytoczonych norm. Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem
w przegrodach lub stojakach z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dazy¢, by stal byla magazynowana w
miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie. Do montazu prgtéw zbrojenia nalezy
uzywaé wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm. Przy $rednicach
wiekszych niz 12 mm stosowac drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.
2.2.4. Materiaty spawalnicze
Do spawania nalezy uzywac elektrody odpowiednie do gatunku stali z ktorej wykonane jest zbrojenie oraz odpo-
wiadajace wymaganiom normy: PN-91 /M- 69430.
2.2.5. Podktadki dystansowe
Dopuszcza si¢ stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy oraz z tworzyw sztucz-
nych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pr¢tow. Nie dopuszcza sie stosowania podktadek dystanso-
wych z drewna, cegly lub pretow stalowych.
2.2.6. Deskowania
Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy PN-S10040:1999, a ponadto:
- drewno powinno odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-92/D-95017, PN-91/D- 95018, PN75/D-96000, PN-72/D-
96002, PN-63/B-06251,
- sklejka powinna odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN 313-1:2001, PN-EN 313-2:2001 oraz PN-EN 636-
3:2001,
- gwozdzie budowlane powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-84/M-81000,
- deskowania uniwersalne powinny by¢ w dobrym stanie technicznym,
- do smarowania elementow deskowan stykajacych si¢ z betonem nalezy stosowa¢ srodki antyadhezyjne parafinowe
przeznaczone do tego typu zastosowan.
Materialy stosowane na deskowania nie mogg deformowacé si¢ pod wptywem warunkow atmosferycznych, ani na
skutek zetkniecia si¢ z mieszanka betonows.
2.2.7. Belki, wience, podciagi
Do wykonania belek nalezy stosowaé nastepujace materiaty:
stal na prety kratownicy i prety dodatkowe klasy C (AIlIN), gatunku B500SP,
o stal na krzyzulce (A-11IN) B500SP,
¢ beton klasy C25/30, C30/37
a) wymagania:
* dopuszczalne wady i uszkodzenia

e skrzywienie gornego preta belki miedzy weztami - nie dopuszcza sig,

o skrzywienie belki w poziomie - 5 mm,

o skrzywienie belki w pionie - nie dopuszcza sie,

o szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy: dtugos¢ - 30 mm glebokos¢ - 5 mm liczba -5 szt.

rysy i peknigcia betonu - nie dopuszcza sig¢
* zbrojenie belek okresla projekt techniczny i ,.Swiadectwo dopuszczenia o stosowania w budownictwie” wydanego
przez ITB.
b) badania belek obejmuja sprawdzenie:
* ksztaltu i wymiarow,
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* dopuszczalnych wad i uszkodzen,
* zbrojenia belek
* masy,
* wytrzymatosci na $ciskanie betonu w stopce belki.
c) sktadowanie
Belki nalezy sktadowa¢ na rownym podiozu, na dwdch podktadkach o grubosci co najmniej 80 mm i szerokosci 100
mm uwlozonych poziomo w odleglosci 1/5 dhugosci belki od jej koncow (pod weztami dolnego pasa kratownicy).
Nastepne warstwy nalezy uktada¢ nad podktadkami warstwy dolnej, ale weztach pasa gornego kratownicy. Liczba
warstw belek nie wigksza niz 5. Belki o dtugosci wigkszej od 6,0 m powinny by¢ uktadane w ten sam sposob lecz na
trzech podktadkach.
d) transport
Belki kratownicowe moga by¢ przewozone. gdy wytrzymatos$¢ na $ciskanie betonu w stopce bedzie nie niniejsza niz
14 MPa. Na srodkach transport belki powinny by¢ uktadane stopka betonowa do dotu i réwnolegle. Transport powi-
nien odbywac¢ si¢ zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego
2.2.8. Rusztowania
Do wykonania rusztowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodnie z SST dotyczacg wykonania rusztowan.

3. SPRZET
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych moga by¢ wykonywane r¢cznie lub mecha-
nicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robot. Wykonawca powi-
nien dysponowaé m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej doktadnosci z aktualnym $wiadectwem legalizacji, odpowiednio przeszko-
lona obstuga.
2) do wykonania deskowan:
- sprz¢tem ciesielskim,
- samochodem skrzyniowym,
- zurawiem o udzwigu dostosowanym do ci¢zaru elementéw deskowan.
3) do przygotowania zbrojenia:
- gietarkami,
- nozycami,
- prostowarkami,
- innym sprzgtem stanowigcym wyposazenie zbrojami.
4) do uktadania mieszanki betonowe;j:
- pojemnikami do betonu,
- pompami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej srednicy,
-wibratorami przyczepnymi,
- latami wibracyjnymi,
- zacieraczkami do betonu.
5) do obrobki i pielegnacji betonu:
- szlifierkami do betonu.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spelni¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

4. TRANSPORT
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.
4.1. Transport sktadniko6w mieszanki betonowe;j
Sktadniki mieszanki betonowej moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu, przeznaczonymi do wyko-
nywania zamierzonych robot. Kruszywo przewozone na samochodach cigzarowych nalezy umieéci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia
drog publicznych Wykonawca begdzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.
4.2. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowe;j
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi. Ilo§¢ samochodéw nalezy dobraé
tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$§¢ betonowania z uwzglednieniem odleglosci dowozu, czasu twardnienia beto-
nu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu. W czasie transportu w mieszance nie moze nastapic:
segregacja, zmiana konsystencji i sktadu. Czas transportu i wbudowania mieszanki betonowej nie powinien by¢
dhuzszy od wartosci podanych w normie PN-S-10040:1999. Wszelkie zanieczyszczenia drog publicznych Wyko-
nawca bedzie usuwal na biezaco i na wlasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-S-10040:1999, PN-S- 10042:1991, PN88/-06250 lub PN-ENV
206-1, PN-63/B-06251 oraz warunkami technicznymi. Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji
,.Projekt organizacji robot" uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bgeda wykonywane roboty zwigzane z wy-
konaniem konstrukeji betonowych i zelbetowych, uwzgledniajac planowany termin rozebrania deskowania i rusz-
towan, jak roéwniez plan przeprowadzanych badan.
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Roboty zwigzane z wykonaniem elementow konstrukcyjnych nalezy prowadzi¢ zgodnie z opracowana przez Wyko-
nawce i zaakceptowana przez Inspektora nadzoru ,,Dokumentacja technologiczng". Betonowanie mozna rozpoczaé
po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru, potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.2.1. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny by¢ wykonywane z elementow deskowan uniwersalnych umozliwiaja-
cych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrznej. Deskowania powinny spelnia¢ warunki podane w normie PN-S-
10040:1999. Elementy dodatkowe mozna wykonac z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty stosowane na
deskowania nie mogg deformowac si¢ pod wptywem warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetknigcia sig z
masg betonowa. Elementy ulegajace zakryciu mozna deskowaé przy uzyciu tarcicy. Deskowania z tarcicy nalezy
wykonac z desek drzew iglastych klasy nie nizszej niz C30. Deski grubos$ci nie mniejszej niz 18 mm i szerokosci nie
wigkszej niz 18 cm, powinny by¢ jednostronne strugane i przygotowane do zestawienia na pioéro i wpust. W przy-
padku stosowania desek bez wpustu i pidra nalezy szczeliny miedzy deskami uszczelni¢ tasmami z blachy metalo-
wej lub z tworzyw sztucznych albo masami uszczelniajacymi z tworzyw sztucznych. Nalezy zwrocié szczegdlng
uwage na uszczelnienie stykow Scian z dnem deskowania. Szczegolng uwage przy wykonywaniu deskowan nalezy
zwrdéci¢ na elementy tworzace fakturg $cian licowych i zapewniajgce niezmienno$¢ przekroju poprzecznego elemen-
tow konstrukcji. Zaleca si¢ stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami o wymiarach od 2-4 cm
na stykach dwoch prostokatnych do siebie $cian, szczegdlnie w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wyko-
nywac¢ rowniez wtedy, gdy nie przewidziano ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie
potrzeby, korektg rozmieszczenia zbrojenia. Zmiang rozmieszczenia zbrojenia powinien zatwierdzi¢ Inspektor nad-
zoru. Przy podparciu deskowania rusztowaniem nalezy unika¢ punktowego przekazywania sit. Po zmontowaniu
deskowania powierzchnig styku z betonem pokrywa¢é trzeba $rodkami o dzialaniu antyadhezyjnym. Srodki te nie
moga powodowac plam ani zmian w odcieniach powierzchni betonu. Przed przystapieniem do betonowania nalezy
usuna¢ z powierzchni deskowania wszelkie zanieczyszczenia (wiory, wode, 16d, liscie, elektrody, gwozdzie, drut
wigzatkowy itp.). Dopuszczalne odchylenia od wymiaréw nominalnych przewidzianych projektem nalezy przyjmo-
waé zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy wykonywac zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

5.2.3. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukceji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu
i blota. Prety zbrojenia zanieczyszczone tluszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np. lampami lu-
towniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretdw powinno by¢ dokonywane metodami
nie powodujacymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji. Stal pokrytg rdza
oczyszcza si¢ szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju po-
przecznego pretow. Stal tylko zabtocong mozna zmywaé strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza si¢ strumie-
niem cieptej wody. Stal narazona na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Dopusz-
czalna wielko$¢ miejscowego wykrzywienia pretow nie powinna przekracza¢ 4 mm, w przypadku wigkszych odchy-
tek stal zbrojeniowa nalezy prostowac.

Prety ucina si¢ z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza si¢ przy pomocy mechanicznych nozy. Dopuszcza si¢
réowniez cigcie palnikiem acetylenowym. Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg doku-
mentacji projektowej z rownoczesnym zachowaniem postanowien normy PN-91/S-10042. Gigcie pretow nalezy
wykona¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa i normg PN-91/S-10042. Nalezy zwroci¢ uwage przy odbiorze hakow
i odgiec¢ na ich zewnetrzna strone. Niedopuszczalne sa tam peknigcia powstale podczas wyginania.

5.2.4. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia de-
skowan, pomostow transportowych, urzadzeh wytwoérczych i montazowych. Montaz zbrojenia z pojedynczych pre-
tow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca
si¢ wykonywac przed ustawieniem szalowania bocznego. Montaz zbrojenia fundamentéw wykonac na podbetonie.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami betonowymi
lub z tworzyw sztucznych o grubo$ci rownej grubosci otulenia. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a
szczegoblnie podkladek z pretow stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci Scian licowych wykonuje sie ko-
nieczne otulenie za pomocy podktadek plastykowych pier§cieniowych. Rodzaj podktadek dystansowych podlega
akceptacji przez Inspektora nadzoru. Szkielety zbrojenia powinny by¢, o ile to mozliwe, prefabrykowane na ze-
wnatrz. W szkieletach tych wezty na przecieciach pretdw powinny by¢ potaczone przez spawanie, zgrzewanie lub
wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym drutem wigzatkowym: - przy $rednicy pretow do 12 mm o $rednicy nie
mniejszej niz 1,0 mm - przy srednicy pretéw powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz 1,5 mm Uklad zbrojenia
konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w deskowaniu,
rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. Rozstaw zbrojenia, $redni-
ce 1 otuliny powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows i normg PN-91/S-10042. Uktadanie zbrojenia bezpo-
$rednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko§¢ w trakcie betonowania jest nie dopuszczalne. La-
czenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042. Do zgrzewania \ spawania pretow mogg by¢ dopusz-
czeni tylko spawacze majacy odpowiednie uprawnienia. Skrzyzowania pr¢tow nalezy wigza¢ migkkim drutem lub
spawa¢ w ilosci min 30% skrzyzowan. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim
potozy¢ spoing wynosi 10 d.

5.2.5. Whudowanie mieszanki betonowej

5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej Roboty zwigzane z podawaniem i uktadaniem mieszanki beto-
nowej powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami normy PN-S-10040:1999. Przed przystapieniem do ukta-
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dania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzgdnych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz
obecnos¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢ otuliny.
5.2.5.2. Zaggeszczenie betonu Roboty zwigzane z zaggszczaniem betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wy-
maganiami normy PN-S-10040:1999.
5.2.5.3. Przerwy w betonowaniu Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych
w dokumentacji projektowej lub w dokumentacji technologicznej uzgodnionej z Projektantem. Uksztaltowanie po-
wierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w prostszych przypadkach mozna
si¢ kierowac zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen gléwnych. Powierzchnia betonu w miej-
scu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia betonu stwardnialego ze §wiezym
przez:
- usunigcie z powierzchni betonu stwardnialego, luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostalego szkliwa ce-
mentowego,
- obfite zwilzenie woda 1 narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku zblizonym do
zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w ukta-
daniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno si¢ odby¢ pozniej niz w cia-
gu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas
trwania przerwy nie powinien przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibrato-
rem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.
5.2.5.4. Wymagania przy pracy w nocy
W przypadku gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze przygoto-
wanie odpowiedniego o$wietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne warunki bezpie-
czenstwa pracy.
5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki umozli-
wiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem. W wyjatko-
wych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do - 5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzo-
ru, potwierdzonej wpisem do Dziennika Budowy. Jednocze$nie nalezy zapewni¢ mieszanke betonowa o temperatu-
rze +20°C, w chwili ukfadania, i zabezpieczenie uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7
dni lub uzyskania przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Zabezpieczenie podczas opadow.
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postepowania na wypadek wystapienia ulewnego
deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych
powierzchni §wiezego betonu. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia. Przy niskich tempera-
turach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez okres pozwalajacy na uzyska-
nie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach prze-
chowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. Przy przewidywaniu spadku temperatury
ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpo-
wiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.
5.2.7. Pielegnacja betonu Roboty zwiazane z pielegnacja betonu powinny by¢ wykonywane zgodnie z wymaganiami
normy PN-S-10040:1999.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spelnia¢ wymagania normy PN-88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami. Rozformowanie
konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla konstrukcji monolitycz-
nych (zgodnie z normg PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Wymagania ogdlne
Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumenta-
cja projektowa oraz wymaganiami podanymi w normie PN-S10040:1999 oraz niniejszej SST. Kontrola powinna by¢
prowadzona wg ustalonego ,,Planu kontroli", obejmujacego mi¢dzy innymi podziat obiektu na czeéci podlegajace
osobnej ocenie oraz szczegdtowe okreslenie zakresu, celu kontroli, czestotliwosci badan, sposobu 1 ilo$¢ pobierania
probek.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek sporzadzenia ,,Planu kontroli", ktéry podlega zatwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru. Ocena poszczeg6lnych etapdw robdt potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
6.2. Zakres kontroli i badan
6.2.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora nadzoru i potwier-
dzona wpisem do Dziennika Budowy. Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach PN-S-
10040:1999 i PN-93/S-10080 oraz niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:
- sprawdzeniu stanu technicznego deskowan uniwersalnych przed zastosowaniem,
- sprawdzeniu cech geometrycznych deskowania przed betonowaniem,
- sprawdzeniu stateczno$ci deskowania,
- sprawdzeniu szczelno$ci deskowania,
- sprawdzeniu czystosci deskowania,
- sprawdzeniu powierzchni deskowania,
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- sprawdzeniu pokrycia deskowania $rodkiem antyadhezyjnym,

- sprawdzeniu klasy drewna i jego wad,

- sprawdzeniu geodezyjnym poziomu dolnej powierzchni deskowania,

- sprawdzeniu geodezyjnym potozenia gornego poziomu betonowania.

Wymagania i tolerancje podaje norma PN-S-10040:1999.

6.2.2. Rusztowania

Rusztowania nalezy kontrolowa¢ zgodnie z SST dotyczaca wykonania rusztowan.

6.2.3. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystapieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez Inspektora nadzoru i potwier-
dzona wpisem do Dziennika Budowy. Zbrojenie powinno by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa oraz odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PNS-10040:1999 i PN-91/S-10042, a takze niniejszej SST.

Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaja powyzej przytoczone normy.

6.2.4. Sktadniki mieszanki betonowe;j

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 niniejszg SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nad-
zoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci stosowanych materiatow. Wykonawca musi posiadaé wtasne
laboratorium lub tez za zgoda Inspektora nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu laboratorium. Wyko-
nawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi nadzoru. Nalezy opracowac ,,Plan kontroli" jakosci
betonu uwzgledniajacy badanie sktadnikow mieszanki betonowej, dostosowany do wymagan technologii produkcji.
W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B06250 i
niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidlowosci zastosowanych materiatow, a wy-
magane przez Inspektora nadzoru. W celu wykonania badan sktadnikéw mieszanki betonowej nalezy pobierac
probki. Ilo§¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwier-
dzeniu przez Inspektora nadzoru.

6.2.5. Mieszanka betonowa

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nad-
zoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Wykonawca musi posiadac
wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektora nadzoru, zleci nadzér laboratoryjny niezaleznemu laboratorium.
Wykonawca powinien umozliwi¢ udziat w badaniach Inspektorowi nadzoru. Nalezy opracowac ,,Plan kontroli" ja-
kosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzglednione ba-
dania przewidziane normami PN-S-10040; 1999, PN-88/B-06250 i niniejszg SST, oraz ewentualne inne konieczne
do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegow technologicznych, a wymagane przez Inspektora nadzo-
ru. W celu wykonania badan mieszanki betonowej nalezy pobiera¢ probki. Tlos¢ pobranych probek powinna by¢
okreslona w ,,Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru. Mieszanka
betonowa powinna mie¢ wlasciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.6. Wbudowanie mieszanki betonowej Warunki wbudowania mieszanki betonowej powinny by¢ zgodne z norma
PNS- 10040:1999 oraz niniejsza SST. Zakres sprawdzenia i wymagania podaje powyze] przytoczona norma.

6.2.7. Pielegnacja betonu

Warunki pielegnacji betonu powinny by¢ zgodne z normg PN-S-10040:1999 oraz niniejsza SST. Zakres sprawdze-
nia i wymagania podaje powyzej przytoczona norma

6.2.8. Beton

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych normami PN-
S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi
nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Wykonawca musi po-
siada¢ wlasne laboratorium lub tez za zgoda Inspektorowi nadzoru, zleci nadzor laboratoryjny niezaleznemu labora-
torium. Wykonawca powinien umozliwi¢ udzial w badaniach Inspektorowi nadzoru. Nalezy opracowa¢ ,,Plan kon-
troli" jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W ,,Planie kontroli" powinny by¢ uwzgled-
nione badania przewidziane normami PN-S-10040:1999, PN-88/B-06250 i niniejsza SST, oraz ewentualne inne ko-
nieczne do potwierdzenia prawidtowos$ci zastosowanych zabiegdéw technologicznych, a wymagane przez Inspektora
nadzoru. W celu wykonania badan betonu nalezy pobiera¢ probki. llos¢ pobranych probek powinna by¢ okreslona w
,»Planie kontroli" jakosci betonu, ktory podlega zatwierdzeniu przez Inspektora nadzoru. Beton powinien mie¢ wia-
sciwosci zgodne postanowieniami normy PN-S-10040:1999 oraz niniejszej SST.

6.2.9. Kontrola wykonczenia powierzchni betonu

Wykonczenie powierzchni betonu powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, postanowieniami normy PN-S-
10040:1999 oraz niniejszej SST. Zakres sprawdzenia, wymagania i tolerancje podaje powyzej przytoczona norma.
6.2.10. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST. Sprawdzenie polega na:

- kontroli miejsca przechowywania czynnikow produkcji,

- sprawdzeniu urzgdzen do wazenia i mieszania,

- sprawdzeniu betoniarki,

- sprawdzeniu samochodow do przewozu mieszanki betonowe;j,

- sprawdzeniu pomp do podawania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do zaggszczania mieszanki betonowej,

- sprawdzeniu urzadzen do pielegnacji i obrobki betonu,
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Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegaja odbiorowi, a ocena poszczegolnych etapow robdt potwierdzana
jest wpisem do Dziennika Budowy

7. OBMIAR ROBOT
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru rob6t podano w OST Jednostka obmiarowa jest m3 (metr sze$cienny) wyko-
nanych konstrukcji betonowych i zelbetowych zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w OST . Konstrukcje betonowe i zelbetowe uznaje si¢ za wy-
konane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywotanych normach lub w
punktach 2, 51 6 niniejszej SST daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST. Podstawe ptatnosci stanowi cena wykonania 1
m3 konstrukcji betonowej lub zelbetowej zgodnie z dokumentacja projektowa, obmiarem w terenie i oceng jakosSci
wykonania rob6t na podstawie wynikow pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena jednostkowa obejmuje: - dostar-
czenie i sktadowanie niezbednych czynnikéw produkeji, - prace pomiarowe i przygotowawcze, - wykonanie ,,Pro-
jektu technologii betonowania", - wykonanie ,,Planu kontroli" materiatéw i robot, - wykonanie ,,Projektu deskowa-
nia i rusztowania", - oczyszczenie podtoza, - wykonanie deskowania z rusztowaniem, - pokrycie deskowan $rod-
kiem antyadhezyjnym, - oczyszczenie i wyprostowanie zbrojenia, - przyciecie, wygiecie i taczenie zbrojenia, - mon-
taz zbrojenia w deskowaniu wraz z jego stabilizacja i zapewnieniem odpowiednich otulin, - oczyszczenie deskowan
bezposrednio przed utozeniem mieszanki betonowej, - przygotowanie mieszanki betonowej, - utozenie mieszanki
betonowej, z wykonaniem projektowanych otworow, zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyrow-
naniem powierzchni, - pielegnacje betonu, - rozbidrke deskowania i rusztowan, - usunigcie niedoskonatosci po-
wierzchni, - oczyszczenie terenu robot z odpadow i usunigcie ich poza teren robodt, - wykonanie i dokumentacje nie-
zbednych badan laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych Specyfikacja lub zleconych przez Inspektora nadzoru.
Cena zwiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- PN-88/B-06250 Beton zwykty.
- PN-EN V 206-1:2002 Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnos$¢.
- PN-EN 197-1:2002Cement. Cze¢s¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku
- PN-EN 197-2:2002Cement. Cze¢s¢ 2: Ocena zgodnosci.
- PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i stato$ci objetosci. - PN-86/B-06712
Kruszywa mineralne do betonu.
- PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
- PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wtasciwos$ci kruszyw. Czes¢ 1: Oznaczenie sktadu ziarnowego. Me-
toda przesiewu.
- PN-78/B-06714/16Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie ksztattu ziaren.
- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
- PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Cze$¢ 2: Domieszki do betonu. Definicje, wymaga-
nia, zgodnos$¢, znakowanie i etykietowanie.
- PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zapraw i zaczynu. Czg$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i
ocena zgodnosci.
- PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
- PN-1SO 6935-1/Ak: 1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania stosowane w kraju.
- PN-1SO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
- PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu.
- PN-82/H-93215Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
- PN-91/M-69430Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogolne wymagania i badania.
- PN-92/D-95017Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspolne wymagania i badania.
- PN-91/D-95018Surowiec drzewny. Drewno $redniowymiarowe. Wspolne wymagania i badania.
- PN-75/D-96000Tarcica iglasta ogolnego przeznaczenia.
- PN-72/D-96002Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.
- PN-63/B-06251Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
- PN-EN 313-1:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 1: Klasyfikacja.
- PN-EN 313-2:2001Sklejka. Klasyfikacja i terminologia. Czg$¢ 1: Terminologia.
- PN-EN 636-3:2001Sklejka. Wymagania techniczne. Cze$¢ 3: Wymagania dla sklejki uzytkowanej w warunkach
zewngtrznych.
- PN-84/M-81000Gwozdzie. Ogolne wymagania i badania.
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17. Instalowanie sufitow podwieszanych i obudéw z plyt g-k

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania szczegotowe dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z insta-
lowaniem sufitow podwieszanych i obudow z plyt g-k.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 3.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejmujg obudowe kanalow z ptyt gipsowo-kartonowych oraz zabudowy z ptyt
dekoracyjnych i dzwickochtonnych stanowigcych poszycie azurowej konstrukcji sufitow w systemie lekkiej zabu-
dowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitow, do ktorych wykonania zostaty uzyte materiaty odpowiadajace wyma-
ganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Stosowane okres$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w cze$ci pn. Wymagania Ogoélne niniejszej specyfikacji.

1.5. OGOLE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Obudowy i zabudowy z ptyt g-k

Plyty G-K

piyty G-K gr 12,5mm wodoodporne

Profile stalowe zimnogiete

Do wykonania rusztow $cian, oktadzin $cian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogicte z blachy stalowej,

ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub aluminiowe.

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztattownikoéw konstrukcji no$nej z podtozem i miedzy soba:

_ taczniki wzdhuzne,

_ uchwyty bezposrednie dtugie,

_ uchwyty bezposrednie krotkie,

_kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

_ kotki szybkiego montazu,

_kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikow stalowych.
Inne akcesoria

Akcesoria stosowane do wykonania systemow suchej zabudowy:
_tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtokna szklanego, perforowana papierowa
— do wzmacniania spoin miedzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych,
_ uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z welny mineralnej do 10mm-— do uszczel-
niania potaczen konstrukcji ze stropem i $cianami bocznymi.

Wkrety
Do mocowania ptyt do ksztattownikow nosnych, taczenia ksztattownikdéw miedzy sobg oraz
mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samogwintujace.
Masa szpachlowa
Do wykonywania potaczen migdzy ptytami oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢
stosowane masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania.
Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do
szpachlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okres$lajg instrukcje
Producentéw dla poszczegodlnych wyrobow.
Sufity podwieszane modulowe

- Sufit z ptyt mineralnych na konstrukcji 24mm

- Sufit modutowy 600x600mm powinien by¢ wykonany z ptyt o wymiarach rzeczywistych 594x594x18mm
przystosowanych do montazu na konstrukcji widocznej o szeroko$ci 24 mm.

- Pochlanianie dzwicku [ 1w =0,65(H),

- Dzwigkoizolacyjnos¢ Dncw=35dB.

- Pochlanianie dzwigku klasa C.

- Odbicie $wiatta 90%.

- Odpornos$¢ na wilgotnos¢ wzgledng 95%RH z dziesigcioletnig gwarancja nie ugigcia pod wptywem wilgo-
Cl.

- Krawedz ptyty frezowana, powierzchnia obnizona w stosunku do poziomu konstrukeji sufitu modutowego
0 ok 6mm.

- Euroklasa A2-s1,dO.
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- Krawedz plyty prosta.

- Cigzar plyty okolo 4,5 kg/m2.

- Plyta sufitowa wykonana w technologii plyt mineralnych twardych, lico ptyty pokrywa welon z welny
szklanej malowany lateksowa farba dyspersyjna w kolorze biatym, powierzchnia niekierunkowa, krawe-
dzie i strona tylna ptyty zabezpieczone przed pyleniem.

- Cigzar Im? rusztu montowanego w powyzszym ukladzie — 0,87 kg.

- Europejska Deklaracja Zgodnosci: 1121-CPD-BC0007 zgodny z Normg Europejska: EN 13964:2004
Przepisy zwigzane: PN-EN 13964 — Sufity podwieszane — Wymagania i metody badawcze

Sufit modutowy 600x600 powinien by¢ wykonany z ptyt o wymiarach rzeczywistych 594x594x6mm przystosowa-
nych do montazu na konstrukcji widocznej o szerokosci 24 mm.

- Wspotczynnik odbicia swiatta dla ptyty rowny 85%,

- Odporno$¢ na wilgo¢ 100%.

- Klasa czystosci sufitu wg. iloSci czastek nie powinna by¢ nizsza niz ISO5.

- Dzwigkoizolacyjnos¢ nie moze by¢ mniejsza niz Dncw=37dB.

- Reakcja na ogien ptyt sufitowych — A2,s1,d0

Konstrukcja nosna:
Cechy wizualne: kolor Global white - odcien bieli
DANE TECHNICZNE
Wymiary stopki profilu (mm) 24
Rodzaj profilu Ruszt widoczny
Detal zakonczenia profilu gtéwnego Potaczenie gtowka w glowke
Potaczenie profilu poprzecznego i profilu gtéwnego Prosto $ciete - na styk lub nachodzace
3. SPRZET

Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymaganiach ogdlnych”.

Sprzet do wykonywania robot

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykonywanych robot.

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru

Inwestorskiego.

Dobdr sprzgtu musi spetniac¢ ponizsze wymagania:

_ Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie Robot zgodnie z zasadami

okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST i wskazaniach Inspektora w terminie przewidzianym umowa.

_ Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumentow potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami.

_ Wykonawca zobowigzany jest do uzywania sprzetu, ktory nie wptynie niekorzystnie na jakos¢

wykonywanych Robot.

_ Utrzymanie i uzytkowania kazdego sprzetu musi by¢ zgodne z normami ochrony srodowiska, BHP i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

4. TRANSPORT

Wymagania ogolne

Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt 3.3

ogolnej specyfikacji techniczne;.

Transport materialéw

Transport materialow odbywa si¢ przy w sposob zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas

jazdy, uszkodzeniem mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, a okreslony w instrukcji

Producenta i dostosowanej do polskich przepisow przewozowych.

Przechowywanie i skladowanie materialéw

Materialy systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i
zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kaz-
dym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta zawierajaca:

_nazwe i adres producenta,

_ nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskal,

_date produkcji i nr partii,

_wymiary,

_ liczbg sztuk w pakiecie,

_ numer aprobaty technicznej,

_ nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

_ znak budowlany.

Sktadowanie materialow powinno odbywac si¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na

poziomym i mocnym podkladzie.

Plyty powinny by¢ pakowane w formie pakietow, uktadanych poziomo na podktadach dystansowych.

Pierwsza i ostatnia plyta stanowig opakowanie stosu. Kazdy z pakietow jest zafoliowany i spigty dla usztywnienia
tasma stalowa. Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych, suchych, na réwnej i mocnej poziome;j
posadzce. Wysoko$¢ sktadowania do pigciu pakietow, uktadanych jeden na

drugim. Do przewozu zaleca si¢ stosowanie samochodow krytych plandeka, z otwieranymi burtami.
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5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONYWANIA ROBOT

Warunki przystapienia do robdt

Przed przystapieniem do wykonywania systemow suchej zabudowy powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty sta-
nu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone o$cieznice drzwiowe i
okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania zabudéw po okresie wstgpnego osiadania i skurczéw muréw, tj. po uptly-
wie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

Okladziny z ptyt nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +50C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie na-
stapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach 60-80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Montaz obudéw z piyt g-k

Ruszt stanowiagcy podtoze dla ptyt powinien sktadaé si¢ z dwoch warstw dolnej stanowiacej bezposrednie podtoze
dla plyt - czyli warstwy nos$nej oraz gornej, czyli warstwy gltownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowar-
stwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej.

Ruszt metalowy pod oktadziny z ptyt mozna wykonac na kilka sposobow:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang §ciana,

- z uzyciem $ciennych profili ,,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podtoza uchwytami azurowymi.

Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadziny ptyty.

Plyty montuje si¢ ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia whasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen mi¢dzy tatami wktada si¢ welng
mineralng.

Elementami tgczacymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sa

strzemiona blaszane typu montowane przez podktadke elastyczng.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem, jest potaczeniem elastycznym, co przyczynia si¢ do

thumienia wszelkiego rodzaju dzwigkow przenoszonych przez przegrode. Whasciwos¢ ta moze zostac jeszcze pod-
wyzszona przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy thumigce;.

Wihasciwoscei thumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecno$¢ welny mineralnej.

Podobnie zwigkszeniu thumienia sprzyja réwniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy welng mineralng
a ptyta.

Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku na-
swietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawe-
dzi plyt opieraty si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementow nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi opieraly si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescié,
aby na krancach rzedu znalazty si¢ odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizo-
ng do potowy dtugosci ptyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga warstwe ptyt nalezy mocowa¢ mi-
jankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy noSnymi elementami rusztu.
Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrze-
liwanymi muszg spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$é kotwienia pionowych ele-
mentow rusztu nie powinna przekracza¢ 100 cm, a ksztaltownikow stropowych i posadzkowych 125c¢m.

Mocowanie ptyt do rusztu

Ptyty moga by¢ mocowane do elementoéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nosnych

rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdhuz elementéw no$nych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dluzszymi krawe-
dziami.

Plyty mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt wykonane sg z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie potaczenia sasiednich plyt.

Zbrojenie wykonuje si¢ taSmg papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypelienie spoin masg szpa-
chlowa i wcisnigcie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na
szerszej powierzchni i na wyschnigta spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad
pod farbg. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypet-
nienie spoin masg szpachlowa, a po jej wyschnigciu szpachlowanie masa nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na
wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktorg wykonuje si¢ na szeroko$ci ok. 40 cm dla ,rozciagnigcia” szpachlowa-
nej spoiny.
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Wykonczenia przyscienne

Potaczenia pomigdzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonczeniowa powinna by¢ przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym

poziomie za pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy si¢ upewnic, czy
sasiadujace listwy przyscienne $cisle do siebie przylegaja, takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje poziom.
Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdhuzszych listew. Minimalna zalecana dtugos¢ listwy
wynosi 300 mm.

Potaczenia pomigdzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysSciennej jest najbardziej wtasciwg metoda.

Nalezy ja zamontowaé zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod katem 45°) oraz $cisle dopasowane na

wszystkich potaczeniach naroznych. Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu

metalowych listew moga si¢ naktadaé, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Sufit ptyt mineralnych

Plyty montowane sa poprzez wcisnigcie ich w szczeliny dwoch rownoleglych profili zaciskowych.

Krawedzie docinanych ptyt nalezy docisna¢ do profilu przy$ciennego za pomoca sprezyn

dociskowych. W celu wyjecia ptyty stosuje si¢ specjalne narzgdzie do wyjmowania phyt.

Konstrukcja

Ruszt przenoszacy obcigzenie rownomiernie roztozone do 10,6 kg/m? przy zalozeniu najwyzszej klasy ugigcia
L/500 <4mm oraz nastepujacego uktadu: profile gtéwne o szerokosci stopki 24mm z zamkiem w rozstawie 1200
mm podwieszone do stropu konstrukcyjnego za pomoca wieszakow systemowych mocowanych odpowiednio do-
branymi kotkami metalowymi, odlegto§¢ maksymalna migdzy zawiesiami 1200mm. W celu otrzymania modutu
kwadratowego do profili no$nych nalezy wpia¢ profile poprzeczne dlugosci modutowej 1200mm co 600mm a na-
stepnie poprzeczne profile dtugo$ci 600mm réwnolegle do profili gtéwnych. Profile poprzeczne w systemie zatrza-
skowym.

Konstrukcje nalezy wypoziomowac, uzywajac regulacji wieszakow systemowych. Zaréwno profile gtowne jak i
profile poprzeczne muszg by¢ podwieszone w odlegtosci 600mm od $ciany, aby unikng¢ przeniesienia nadmiernego
obciazenia na profil przyscienny. Odlegtos¢ te nalezy zmniejszy¢ do 450mm w przypadku dodatkowych obcigzen.
Profile przyscienne nalezy mocowa¢ do $ciany odpowiednio dobranymi kotkami w odstepach max. 450mm.
Euroklasa Al.

Klasa warunkow §rodowiskowych — B.

Europejska Deklaracja Zgodno$ci z norma PN-EN 13964:2004 nr 1121-CPD-BC 0010.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

8.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Badania w czasie wykonywania robot

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materia-
ty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozu-
mieniu z Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materialy i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wysta-
wione przez producenta oraz na sprawdzeniu wlasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robot w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwos$¢ phyt gipsowo-kartonowych,

- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementow stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatow powinny

by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne”

Jednostka obmiaru jest 1 [m2 ] wykonanej $cianki lub obudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,,Wymagania ogdlne”.

Odbior podtozy

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych.

Podloze oczysci¢ z kurzu i1 luznych resztek zaprawy lub beton.

Zgodno$¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru inwestorskiego,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny
wynik.

Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki.

Wymagania i badania przy odbiorze.
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Sprawdzeniu podlega:

_ zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

_rodzaj zastosowanych materiatow,

_ przygotowanie podtoza,

_ prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

_ wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub
o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny by¢
katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przycigcia ptaszczyzn powinny byé prostolinio-
we. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomocag
ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w
dowolnym miejscu powierzchni.

Pomiar przeswitu pomigdzy tata a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z

doktadnoscia do 0,5 mm.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjg odniesienia jest:

1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia dla przedmiotowego zadania,

. umowa zawarta pomi¢dzy Wykonawca a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot

. zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacja wykonawcza ww. zadania

. normy

. aprobaty techniczne

. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji.

Najwazniejsze normy i dokumenty:

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe

PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okre§lonego przeznaczenia. PN78/H-93461.27
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrdobki pla-
stycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki pla-
stycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych

PN-|B-32250 Woda do celow budowlanych.

PN-79/B/06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. Ksztattowniki typu U na

szkielety $cian dziatowych

PN EN 13964:2004 Sufity podwieszane Wymagania i metody badan

PN-EN ISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

PN-EN ISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochfaniania
dzwicku

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze pogtosowej

PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gesto$ci pozornej

PN-EN 1604+AC: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci

wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szeroko$ci

PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w *budownictwie. Okreslanie prostokatnosci

PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalno$ci materiatéow budowlanych
WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t — ITB

Instrukcja montazu wybranych producentow

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigz-
ku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetnie-
nie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.

o 01 b Wi
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18. Scianki z plyt gipsowo-kartonowych

1. WSTEP
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$cian z plyt gipsowo-kartonowych
Zakres stosowania SST
Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.
Zakres robot objetych SST
Wykonanie $cianek z ptyt gipsowo - kartonowych
Okreslenia podstawowe
Podstawowe okreslenia podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.6.
Piyta GKBI - ptyta impregnowana ztozona z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci
wzglednej powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin) np. tazienki, kuchnie.
Ptyta GKF - plyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem witokna szklanego, przeznaczona do
pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie
przekracza 70 %.
Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej pkt.1.9. Wykonawca robot jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatdw podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.2. Do wykonania w
zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje si¢ zastosowanie nastepujacych materiatow:
- Piyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF) powinny odpowiada¢ wymaganiom okre§lonych w normie PN-B-79405 —
wymagania dla plyt gipsowo-kartonowych
- ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane UW 100, 50
- ksztattowniki stalowe ocynkowane profilowane CW 100, 50
- taSmy uszczelniajace,
- welna mineralna,
- wkrety do ptyt gipsowych,
- kotki,
- gips budowlany,
- gips szpachlowy,
- taSmy potaczeniowe perforowane,
- narozniki ze stali ocynkowanej perforowanej,
- woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu.
3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST-O. Wykonawca
przystepujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazac si¢ mozliwoscia korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzgtu budowlanego.
4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej ST-O.
Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza
piyta od dotu spehnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spicty tasma stalowa dla usztywnienia, w
miejscach usytuowania podkladek. Pakiety nalezy sktadowaé¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podkladzie. Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej
dhugosci, naktadanych jeden na drugi.
Transport
Transport ptyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych plandekami), ktore
umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci
12,5 mm lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widlami.
5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST-O.
Warunki przystapienia do robét
- Przed przystapieniem do wykonywania §cian z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.
- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania $cian po okresie wstgpnego osiadania i
skurczéw murdw, tj. po uptywie 4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.
- Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z
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gruzu i odpadow.
- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej
niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci
si¢ w granicach od 60 do 80%.
- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
Scianki z plyt gipsowo - kartonowych
a) wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg $ciany na podtodze zaznaczajac ewentualne otwory
drzwiowe , na otaczajacych $cianach i sufitach,
b) zamocowanie profilowanych ksztattownikow stalowych UW do stropéw i podidg za pomoca uniwersalnych
elementéw mocujacych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania wymaganej dzwigkoszczelnosci
wszystkie profile mocowane do podtoza musza by¢ podklejone tasma uszczelniajgca.
¢) zamocowanie stupkow z ksztaltownikoéw profilowanych CW - profile CW musza wchodzi¢ w gorny profil UW na
glebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od
$ciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30cm,
d) pokrycie pierwszej strony $ciany — przy mocowaniu ptyt odstep migdzy wkretami powinien wynosi¢ 20cm. Przy
mocowaniu plyty koryguje si¢ potozenie rozstawionych weczesniej profili.
Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U géry nalezy pozostawi¢ 5 mm szczeling
umozliwiajacg kompensacje drgan i ugiec stropu. Wypetnia si¢ ja kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin.
Pyt nie przykreca si¢ do profili UW mocowanych do stropow. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa si¢ o 60 cm w
stosunku do pierwszej warstwy.
e) Izolacja przestrzeni pomigdzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony $ciany i po utozeniu w $rodku Sciany
instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umie$ci¢ miedzy profilami welne mineralng lub szklang i
zabezpieczyc ja przed osunigciem.
f) Pokrycie drugiej strony Sciany - pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecania plyty szerokosci
60 cm (lub mniej w przypadku przesunigcia profili), aby wzajemne przesunigcie spoin z obu stron $ciany byto
rowne odleglosci migdzy profilami CW. Po zamknigciu drugiej strony $ciana uzyskuje ostateczng stabilnos¢. Jezeli
wysoko$¢ $ciany jest wicksza niz dtugos¢ ptyty, sztukowanie ptyty nalezy prowadzic¢
naprzemiennie u gory i dotu $ciany. Sztukéwki nie powinny by¢ krotsze niz 30 cm . W przypadku poszycia
dwuwarstwowego, ptyty montuje si¢ z przesunieciem spoin (przesunigcie spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej
plyt wzgledem warstwy 2/zewngtrznej > 200 mm). Technike klejenia spoin stosuje si¢ tylko do warstwy
wierzchniej; pierwsza warstwe taczy sie na styk, takze w przypadku konstrukcji, ktérym stawiane sa wymagania
dotyczace ochrony pozarowej. Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na konieczno$¢
przesunigcia spoin w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonaé¢ w technice klejonej. Mocowanie
drugiej warstwy za pomoca wkretow samogwintujacych lub klamer w rozstawie 25 cm.
Wykonczenie powierzchni z plyt z gipsowo - kartonowych
- Polaczenia plyt wypelni¢ masa szpachlowa z zastosowaniem tasmy spoinowej z
wiokna szklanego lub papierowe;.
- Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej pkt.6.
Badania w czasie wykonywania robot
W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:
- réowno$¢ powierzchni phyt,
- narozniki i krawegdzie (czy nie ma uszkodzen),
- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
- wilgotnos$¢ 1 nasigkliwosc,
- obcigzenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.
Kontrola jakosci poszczegdlnych etapow wykonania robot obejmuje dla $cian z plyt gipsowo — kartonowych:
- kontrolg elementow sktadowych np.: jakosci uzytych materiatéw, rodzaju uzytych
elementéw lgcznikowych,
- kontrolg wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej $cian,
- kontrolg wypoziomowania konstrukcji nosnej,
- kontrol¢ utozenia materialow izolacyjnych poprawiajacych akustyke $ciany
- kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,
- kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

kontrolg wykonania calosci prac zgodnie z Dokumentacja Projektowa

Warunkl badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatdéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i
akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej p.7.
Jednostka obmiarowa $cian z ptyty gipsowo-kartonowych jest 1[m2].

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej. Odbioru robot
(stwierdzenie wykonania zakresu robot przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgloszeniu przez Wykonawce robot do odbioru.
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Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych poprawek bez
hamowania postgpu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru. Odbiory robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy prowadzi¢ w miarg pOstepu robot,
kontrolujac ich jako$¢ w sposob podany w Ogolnej Specyfikacji Techniczne;.
Jezeli wszystkie badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne
z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
Wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z normg , Dokumentacjg Projektowa i instrukcjami technicznymi stosowanych produktéow, przedstawiajac je do
ponownego odbioru.
Wymagania techniczne
Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych powinny spelnia¢ wymagania techniczno-uzytkowe dotyczace:
- odpornos$ci na uderzenia,
- nos$nosci i sztywnosci,
- odpornos$ci na zawilgocenie,
- ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,
- trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,
- higieny i zdrowotnosci.
Wymagania przy odbiorze
— odchylenie zamontowanej Sciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,
— konstrukcja §ciany powinna pozwalaé¢ na prowadzenie przewodow elektrycznych i
osadzanie osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgaleziajacych itp.) oraz powinna umozliwi¢ zawieszanie
obrazéw i niewielkich poétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz Sciany instalacje cigzkie (przewody
wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigza¢ jej konstrukcji podstawowej,
— konstrukcja styku $ciany z podloga powinna uniemozliwi¢ przesunigcie $ciany w skutek
dziatan sit poziomych; konstrukcja styku §ciany ze stropem powinna eliminowac nacisk stropu na $ciang, wywotany
jego ugigciem,
— $ciany i potgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byty spelnione wymagania
przeciwpozarowe i akustyczne,
— materialy konstrukcyjne, wypetniajace i uszczelniajace powinny by¢ odporne na
dziatanie czynnikow chemicznych i fizycznych,
— $ciany oddzielajace pomieszczenia mokre powinny spetniac nastepujace dodatkowe
wymagania:
-cata powierzchnia $ciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci Sciany powinny by¢ odporne
na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2cm,
- materialy uszczelniajace styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody
- powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklgstosci widocznych z odlegtosci 1m,
— zlacza elementéw powinny by¢ niewidoczne,
— naroza $cian i styki z o$cieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.
9. PODSTAWA PEATNOSCI
Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej pkt.9. Zasady rozliczania i
ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy Zamawiajacym a Wykonawca.
Zasady rozliczenia i platnosci
Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczaltowe robot bgdg obejmowac czynnosci: przygotowawcze i
montazowe:
- przygotowanie stanowiska roboczego,
- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,
- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie konstrukcji nosnej,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- przymocowanie ptyt do gotowej konstrukcji za pomocg wkretow wraz z przycigeiem i
dopasowaniem,
czynno$ci wykonczeniowe:
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyrownania powierzchni oktadzin,
- szpachlowanie polaczen i stykow ptyt ze $cianami i stropami,
- zabezpieczenie spoin taSmg papierowa,
- szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow,
W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczeh pomigdzy
zamawiajacym a wykonawcg sprawy te muszg zostac szczegoétowo ustalone w umowie.
10. NORMY
- PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
- PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
Inne dokumenty i instrukcje
- Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.
- Aprobata Techniczna produktow
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19. Posadzki betonowe zbrojone zbrojeniem rozproszonym

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru podtozy i pod-
ktadow.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna (ST) ma zastosowanie jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji ro-
bot okreslonych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Opracowanie obejmuje wykonanie i zageszczenie podtozy. Wykonanie podktadéw jako warstw wyrownujacych i
spadkowych pod posadzki, izolacje lub warstwy pokrywcze, do ktoérych wykonania zostaty uzyte materiaty i wyroby
odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych. Podtoza zbrojone zbrojeniem rozproszonym:

a) podtoze betonowe,

b) zbrojenie rozproszone,

c) podbudowa z chudego,

1.4. Okreslenia podstawowe.

Uzyte w niniejszej ST sg zgodne ustawa Prawo budowlane, rozporzadzeniami wykonawczymi do tej ustawy, no-
menklaturg Polskich Norm i aprobat technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogoblne wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5. Wykonawca
robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa ST i polece-
niami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow i ich sktadowania podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13139:2003/ AC: a w szczego6lnosci:

-nie powinien zawiera¢ domieszek organicznych,

-mie¢ frakcje ro6znych wymiardéw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Woda

Woda zarobowa do zapraw powinna spetniaé wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan laboratoryjnych
mozna stosowa¢ wodg pitng. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych tluszcze organiczne, oleje 1 mut.

2.4. Cement

Do zaprawy cementowej nalezy stosowac¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 1008:2004.
2.5. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnoscig uziarnienia pozwala-
jaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci. Poszczegdlne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu skta-
dowym oddzielnie skfadowane na umocnionym i czystym podtozu w sposob uniemozliwiajacy mieszanie si¢. Kru-
szywa grube powinny wykazywaé wytrzymato$¢ badang przez $ciskanie w cylindrze zgodna z wymaganiami normy
PN-B-06714.40. W kruszywie grubym nie dopuszcza si¢ grudek gliny

2.6. Beton towarowy lub wykonywany na miejscu

Chudy beton C 12/15 do wykonania podbudowy pod podtoza betonowe zbrojone zbrojeniem rozproszonym.

2.7. Zbrojenie rozproszone

2.7.1. Zbrojenie z wtdkien polipropylenowych

Dane techniczne:

Masa liniowa: -2,5 dtex’

Srednica: -18,7 mikrona

Dhlugosc¢: -12 mm

Materiat: -polipropylen C3H6

Gestos¢: -0,91 g/em3

Powierzchnia wiasciwa: -2 350 cm2 /g

Wiytrzymato$¢ na rozcigganie: -350 N/mm2

Modut Younga: -3500 N/mm2

Nasigkliwos¢: -0%

Temperatura deformacji: -145C

Odpornos¢ chemiczna: -petna

Barwa: -przejrzysto biala

2.7.2. Zbrojenie z wtdkien stalowych

Dane techniczne:

Materiat: - stal niskoweglowa wg normy PN-91/H-84028 (neq 1SO 8457-2:1989)

Dhugos¢ (1): - 36 mm - 64 mm

Dozowanie kg/m3 zaprawy: - 15-40
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3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonywania podkladow
Przy wykonywaniu podktadow Wykonawca powinien korzystac z:
-mieszarki do zapraw
-agregatu tynkarskiego
-betoniarki wolnospadowej
-pompy do zapraw
-przenos$nych zbiornikoéw na wode
-elektronarzedzia
4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow
Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposob zabezpieczony przed
zawilgoceniem i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Beton towarowy nalezy transportowaé
betonowozami. Wszystkie materiaty przechowywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST ,,Wymagania ogoélne” pkt 5.5.2.
5.2. Podtoze - piasek zageszczony
Grunt no$ny — piasek grubosci 30cm, uktadany warstwami i zaggszczony na mokro wykonywac zgodnie zasadami
wiedzy technicznej i sztuki budowlane;j.
5.3. Podktad betonowy
Podktad betonowy ze zbrojeniem rozproszonym musi by¢ dobrej jakosci o staltych parametrach. Wskaznik wodno
cementowy powinien by¢ jak najnizszy, umozliwiajacy zaggszczenie betonu. Optymalna konsystencje betonu wyre-
gulowa¢ dodajgc plastyfikator. W miejscach okreslonych projektem wykonaé podtoze ze spadkiem.
5.4. Zbrojenie rozproszone
Dozowanie na m3 stosowa¢ w ilo§ciach odpowiednich do wymaganych obcigzen dla podlozy wedtug instrukcji pro-
ducenta zbrojenia na podstawie obliczen wykonanych przez osobe uprawniong. UWAGA! nalezy wzia¢ pod uwage
uktad warstw .
Srednie ilosci dozowania:
- widkna stalowe w ilosci 15-20 kg/m3
- wtdkna polipropylenowe w ilosci 0,6 kg/m3.
Wibkna stalowe i polipropylenowe mozna miesza¢ w zasobniku na kruszywo i dozowaé wagowo. W przypadku
braku wolnego zasobnika wtdkna dodawac wprost do betoniarki wysypujac je z worka. Wtokna polipropylenowe
dodawac¢ po widknach stalowych, zawsze po kruszywie, przed cementem, woda.
5.5 Wymagania przy wykonaniu posadzek zgodnie z polskimi normami i wytycznymi technologicznymi producen-
ta.
1. Posadzki betonowe nalezy wykonac zgodnie z projektem, ktory powinien okresla¢ m.in. rodzaj posadzki, grubosé¢
warstw, klase betonu, wielko$ci spadkow, rozmieszezenie wpustow podtogowych oraz szczelin dylatacyjnych.
2. Podktad pod posadzki powinien wykazywa¢ wytrzymato$¢ na $ciskanie nie nizszg niz 10 MPa.
3.W posadzkach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin
dylatacji konstrukcji budynku, oraz szczeliny:
a)izolacyjne:
-oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementow budynku,
-dzielace fragmenty posadzki o wyraznie r6znigcych si¢ wymiarach,
-w miejscach, gdzie wystepuja w podktadzie naprezenia rozciagajace,
-wzdhuz linii rozgraniczajacych wyraznie odmienne obciazenia uzytkowe lub rézne rodzaje posadzki,
b)przeciwskurczowe w odst¢pach nie wiekszych niz 6m., przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie
powinna przekracza¢:
-36m2 przy posadzkach z betonu zwyklego,
-12m2 przy posadzkach jednowarstwowych;
mniejsze od podanych odstepu szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowa¢ wszedzie tam, gdzie trzeba liczyc¢ si¢
z wickszym skurczem, np. na wolnym powietrzu.
5.4 Wykonanie posadzek betonowych zbrojonych zbrojeniem rozproszonym
5.4.1. Wykonanie posadzek betonowych zbrojonych widknem
1.Warunki wykonania, wtozenia, transportu i odbioru posadzek zbrojonych witoknem sg takie same jak dla posadzek
betonowych.
2.Widkna sa dodawane do mieszanki betonowej w wytworni, i w formie gotowej mieszanki betonowej dostarczane
na budowe betonowozami.
Zgodnie z dokumentacja projektowa nalezy zastosowa¢ posadzke o grubosci 15cm
4.Posadzka uktadana jest na podktadzie z piasku zaggszczonego do Is=0,98.
5.4.2. Wykonczenie posadzki
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1.Posadzka wykonczona zewngtrznie warstwa utwardzenia powierzchniowego preparatem do wykonywania twar-
dych, mineralnych, zacieranych posadzek (tzw. ,,powierzchniowo utwardzanych”) w ilosci 5 — 6 kg/m2.
2.Utwardzacz nanosi si¢ na powierzchni¢ betonu metodg rozsiewania r¢gcznego lub mechanicznego, a nastgpnie
zaciera si¢ mechanicznie w kilku etapach.
3.Roboty nalezy wykona¢ $cisle wg instrukcji producenta.
5.4.3.Wypelnienie szczelin dylatacyjnych
1.Nalezy wykonac¢ $cisle wg instrukcji producenta.
2.Po uptywie 30 dni od wykonania posadzki szczeliny nalezy powigkszy¢, a krawedzie szczelin sfazowaé szlifierka
katowa i oczysci¢ odkurzaczem.
3.W szczeliny, po zagruntowaniu jej powierzchni, wlozy¢ sznur do wypetniania szczelin o $rednicy o 25% wigkszej
od szerokosci szczeliny.
4.Szczeliny wypelni¢ masa dylatacyjna, az do zlicowania jej powierzchni z powierzchnig plyty.
5.Roboty mozna wykonywa¢ w temperaturze 10 — 25C.
6.Nawierzchnig¢ mozna uzytkowac po 24 godz. od zakonczenia robét (przy 15C).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot
Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania takiej
kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jako$ci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:
- Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi
na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepisow i dokumentéw technicznych.
- Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobow,
dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong wyze;.
oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki
badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.
6.3. Badania w czasie odbioru
Badania podktadow wyréwnawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy ocene
wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:
-zgodnosci z dokumentacja projektows i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i pomiary)
-stan podtozy na podstawie protokolow badan migdzyoperacyjnych,
-jakosci zastosowanych materialow 1 wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow zgodnosci przed-
tozonych przez dostawcow
Prawidtowosci wykonania podktadéw przez sprawdzenie:
-rownosci plaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowe;j laty,
przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywaé przeswitow wiekszych niz 2mm.
- odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢ 2 mm dtugo-
$ci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szeroko$ci pomieszczenia,

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady przedmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST ,,Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka przedmiarowa.
Jednostka obmiarowa Jednostka obmiarowa podktadéw betonowych i z materiatdéw sypkich jest metr sze$cienny,
podktadow z zaprawy cementowej jako warstwy wyréwnawczej i spadkowej metr kwadratowy (m2 ).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 8. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumen-
tacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem
dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.
8.2. Odbidr podtozy
Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadow. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen. 8.3.0dbior
podktadéw
Odbiodr gotowych podktadéow przeprowadzaé¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,,Posadzki z betonu i zaprawy ce-
mentowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze”. Odbidr nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wyko-
nania z zamowieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza,
w ktorej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania wyktadzin stwierdza si¢ na
podstawie poréwnania wynikoéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podany-
mi w pozostatych punktach. Podktady powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sa pozy-
tywne.
Odbiodr powinien obejmowac sprawdzenie:
-wytrzymatos$ci podktadu na $ciskanie i zginanie przez oceng laboratoryjnie przeprowadzonych probek kontrolnych
pozostawionych w czasie wykonywania robot
-rownosci podktadu
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-odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwu metrowej taty i po-
ziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.
-wygladu zewngtrznego przez oceng wzrokowa
-prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
-prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,
-prawidtowo$ci wykonania spadkow,
Odbidr gotowych podktadow powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
-ocen¢ wynikow badan
-wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci usunigcia.
-stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,,Wymagania ogolne” pkt 9.
10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
PN-90/B-14501Zaprawy budowlane zwykte
PN-EN 13139:2003/ AC:2004 Kruszywa do zaprawy
PN-EN 1008:2004 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena przydatnosci wo-
dy zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonow.
PN-62/B-10145Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. PN-EN
206-1:2003 Beton
PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewniania jakosci i zarzgdzanie
systemami zapewniania jakosci.
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20. Rownowaznos¢ materialow i urzadzen:

W sytuacji, gdy Zamawiajacy opisal w opracowaniu przedmiot zaméwienia przez wskazanie znakdéw towarowych,
patentow lub pochodzenia, to nalezy rozumie¢, iz dopuszcza si¢ zastosowanie rozwigzan roéwnowaznych.
Zamawiajacy dopuszcza zastosowanie rownowaznych materiatéw, ktoére sa wymienione w szczegétowych
specyfikacjach technicznych, opisach, projektach pod warunkiem, ze materialy rownowazne bgda posiadaly co
najmniej takie same parametry techniczne jak materialy wymienione w w/w dokumentach. Na wykonawcy
spoczywa obowiazek wykazania, iz oferowane dostawy (urzadzenia i materialy) lub ustugi spelniaja wymagania
Zamawiajacego. Wszelkie produkty pochodzace od konkretnych producentéw, okreslaja minimalne parametry
jakosciowe 1 cechy uzytkowe jakim muszg odpowiadaé produkty, aby spelniaé wymagania stawiane przez
Zamawiajacego 1 stanowig wylacznie wzorzec jakosciowy przedmiotu zamowienia. Przez zapis dotyczacy
minimalnych wymagan parametrow jako$ciowych, Zamawiajacy rozumie wymagania towarow zawarte w ogolnie
dostepnych zrédlach, katalogach, stronach internetowych producentéw. Operowanie przykladowymi nazwami
producenta, ma jedynie na celu doprecyzowanie poziomu oczekiwan Zamawiajacego w stosunku do okreslonego
rozwigzania. Tak wigc postugiwanie si¢ nazwami producentow czy produktow ma wylacznie charakter
przyktadowy. Zamawiajacy przy opisie przedmiotu zaméwienia wskazujac oznaczenie konkretnego producenta
(dostawcy) lub konkretny produkt, dopuszcza jednoczesnie produkty rownowazne o parametrach jakosciowych i
cechach uzytkowych, co najmniej na poziomie parametréw wskazanego produktu, uznajagc tym samym kazdy
produkt o wskazanych parametrach lub lepszych. W takiej sytuacji Zamawiajagcy wymaga ztozenia stosownych
dokumentow, uwiarygadniajacych te materiaty lub urzadzenia. W przypadku gdy Wykonawca nie zlozy w ofercie
dokumentéw o zastosowaniu innych materialéw i urzadzen, to rozumie si¢ przez to, ze do kalkulacji ceny oferty
ujeto materiaty 1 urzadzenia zaproponowane w szczegotowych specyfikacjach technicznych. Pod pojeciem
parametry rozumie si¢: funkcjonalno$é, przeznaczenie, kolorystyke, strukture, materiaty, ksztatt, wielkosc,
bezpieczenstwo, wytrzymatos¢, sprawnos¢, wytrzymatos¢ pozarowa, zgodnos$¢ z powotanymi normami.



