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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykona-
nia i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem warstwy odsaczajacej zlokalizowanej pod projekto-
wanym uktadem drogowym (pomiedzy spodem konstrukcji a wierzchnig warstwa istniejacego podtoza
po zdjeciu gleby, humusy ) z gruntu o CBR 35% oraz k10 >=8m/dobe

1.2 Zakres stosowania SST

SzczegOtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi obowiazujaca podstawe jako dokument przetargo-
wy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t drogowych dla inwestycji: Przebudowa boiska do pit-
ki siatkowej w m. Stawiszyn.

1.3 Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykona-
niem warstwy odsaczajace].

1.4 Okreslenia podstawowe

OkreSlenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST 00.01 ,Wymagania ogolne”.

1.5 0g6lne wymagania dotyczace rob6t

0Ogb6lne wymagania dotyczace rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogbélne”.

2. MATERIALY
- mieszanka niezwiazana o CBR >=35% o k10>=8m/dobe

Wymagania

U - wskaznik réznoziarnistosci,

deo - Wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajaca

dio - wymiar sita, przez ktore przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odsaczajaca

oraz k10>=8m

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu warstwy mrozoochronnej sa:

— kruszywa odpowiadajace wymaganiom podanym w ST 01.05. PODBUDOWA ZASDNIACZA Z
KRUSZYWA

2.1 Sktadowanie

Jezeli materiaty przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej nie jest wbudowane bezposrednio
po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego okresowego sktadowania, to Wykonawca robot
powinien zabezpieczy¢ kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami ka-
miennymi. Podtoze w miejscu sktadowania powinno by¢ réwne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3. SPRZET

3.1 0gé6lne wymagania dotyczace sprzetu

0go6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogblne” pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odsaczajacej powinien wykazac sie mozliwosciag ko-
rzystania z nastepujacego sprzetu:

— réwniarek,

— walcow statycznych,

— ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.
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4. TRANSPORT

4.1 0g6lne wymagania dotyczace transportu

0go6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2 Transport materiatow

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed za-
nieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 0goblne zasady wykonania robot

0go6lne zasady wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,Wymagania ogblne” pkt 5.

5.2 Przygotowanie podtoza

Podtoze gruntowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w ST 01. 01 ,Roboty ziemne” oraz ST 01. 02
,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podtoza”.

Warstwa odsaczajaca powinna by¢ wytyczona w sposob umozliwiajacy wykonanie ich zgodnie z doku-
mentacja projektowa, z tolerancjami okreSlonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagniecie sznurkow lub linek do wytycze-
nia robot w odstepach nie wiekszych niz co 10 m.

5.3 Wbudowanie i zageszczanie mieszanki niezwigzanej

Mieszanka niezwigzana powinnaby¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu row-
niarki, z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokoSciowych. GruboS¢ roztozonej warstwy
luznego kruszywa powinna byc¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiggnieto grubos¢ projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej o grubosci po-
wyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykona¢ dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania kazdej
nastepnej warstwy moze nastapic¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

W miejscach, w ktorych widoczna jest segregacja piasku nalezy przed zageszczeniem wymieni¢ kruszy-
wo na materiat o odpowiednich wtasciwosciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej nalezy przystapic do jej zageszcza-
nia.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynac od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podtuznymi czesSciowo naktadajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jed-
nostronnym spadku nalezy rozpoczynac od dolnej krawedzi i przesuwac pasami podtuznymi czeSciowo
naktadajacymi sie, w kierunku jej gornej krawedzi.

Nierownosci lub zagtebienia powstate w czasie zageszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy piasku i dodanie lub usuniecie materiatu, az do otrzymania rownej po-
wierzchni.

W miejscach niedostepnych dla walcow warstwa odsaczajaca powinna by¢ zageszczana ptytami wibra-
cyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowac do osiaggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 we-
dtug normalnej préby Proctora, przeprowadzonej obowigzujacej normy. Wskaznik zageszczenia nalezy
okreslac zgodnie z obowiazujaca norma.

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat wbudowany w warstwe odsaczajaca uniemozliwia przepro-
wadzenie badania zageszczenia wedtug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia nalezy
oprze€ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny modut odksztatcenia war-
stwy. Stosunek wtornego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie powinien przekraczac 2,2.
Wilgotnos¢ kruszywa podczas zageszczania powinna by¢ rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10% jej wartoSci. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kruszywa jest wyzsza od wilgotnosci opty-
malnej, kruszywo nalezy osuszyC przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnos¢ kru-
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szywa jest nizsza od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy€ okreSlona iloScia wody i rowno-
miernie wymieszac.

5.4 Utrzymanie warstw odsaczajacej

Warstwa odsaczajaca po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy powinny by¢ utrzymywane
w dobrym stanie.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza sie ruch pojazdow koniecznych dla wykonania wyzej leza-
cej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniktych z niewtaSciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1 0Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0go6lne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST 00. 01 ,Wymagania ogblne” pkt 6.

6.2 Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtaSciwosci kruszywa okreSlone w p. 2.3.

Geowtokniny przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej powinny posiadac aprobate technicz-
ng, zgodnie z pkt 2.4.

6.3 Badania w czasie robot

6.3.1 CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiarow

CzestotliwoS¢ oraz zakres badan i pomiarow dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia war-
stwy odsaczajacej podaije tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo5¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej

Lp. Wyszczego6lnienie badan i pomiarow Minimalna czestotliwos¢ badan i pomiarow
1 | SzerokoSé warstwy 1 razy podkazdym przepustem
2 | Rbwnos¢ podtuzna co 1 m na kazdym przepuscie
3 | Rbwnos¢ poprzeczna 2 razy na kazdym przepuscie
4 | Spadki poprzeczne ” 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokoSciowe €02 m w 0si przepustu
6 | Uksztattowanie osi w planie” €O 2 m w 0si przpeustu
7 | GruboS¢ warstwy Podczas budowy:
w 3 punktach na kazdym przepuscie
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m?
8 | Zageszczenie, wilgotnos¢ kruszywa w 2 punktach na kazdym przepuscie

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac w
punktach gtéwnych tukéw poziomych.

6.3.2 SzerokoSC warstwy

SzerokoS¢ warstwy nie moze sie rozni€ od szerokosSci projektowanej o wiecej niz +10 cm, -5 cm.

6.3.3 ROwnoSC warstwy

Nierdwnosci podtuzne warstwy odsaczajacej nalezy mierzy¢ zatozeniami dokumentacji projektowe;j.
6.3.4 Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odsaczajacej na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacija
projektowa z tolerancja 0,5%.

6.3.5 Rzedne wysokoSciowe

Ro6znice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny prze-
kracza€ +1cmi-2 cm.

6.3.6  GruboSc¢ warstwy
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Grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z okreSlong w dokumentacji projektowej z tolerancja +1 cm, -2
cm. Jezeli warstwa, ze wzgledow technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy
mierzyC taczng grubos¢ tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci Wykonawca wykona naprawe war-
stwy przez spulchnienie warstwy na gtebokoS¢ co najmniej 5 cm, uzupetnienie nowym materiatem o
odpowiednich wtasciwosciach, wyrdwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i
ocena grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.7 Zageszczenie warstwy

Wskaznik zageszczenia warstwy odsaczajacej, nie powinien by¢ mniejszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje sie porownanie wartoSci modutow od-
ksztatcenia, to wartos¢ stosunku wtoérnego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgod-
nie z obowigzujaca norma nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

WilgotnoS¢ kruszywa w czasie zageszczenia nalezy badac¢ wedtug. Wilgotnos¢ kruszywa powinna byc¢
rowna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -20% do +10%.

6.4 Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi

Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wieksze odchylenia cech geometrycznych od okreSlonych
w p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do gtebokosci co najmniej 5 cm, wyréwnane i po-
wtornie zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopusz-
czalne.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 0golne zasady obmiaru rob6t

0go6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST 00. 01 ,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) warstwy odsgczajacej.

8. ODBIOR ROBOT

0go6lne zasady odbioru rob6t podano w ST 00. 01 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, je-
zeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 0gblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0Ogo6lne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00. 01 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2 Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej wykonania 1m? warstwy odsaczajacej z mieszankiniezwigzanej obejmuje:

— prace pomiarowe,

— dostarczenie i roztozenie na uprzednio przygotowanym podtozu warstwy materiatu o grubosci i ja-
kosci okreslonej w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej,

— wyréwnanie utozonej warstwy do wymaganego profilu podtuznego i poprzecznego,

— zageszczenie wyprofilowanej warstwy,

— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

— utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Obowiazujace Normy
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