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SST 3 - TYNKI, OKEADZINY CERAMICZNE, MALOWANIE

1. PRZEDMIOT | ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkdéw, ktére zostang wykonane w ramach planowanej inwestyciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana, jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.3.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie wszystkich tynkéw i oktadzin wewnetrznych. Obejmujg prace zwigzane z dostawag
materiatéw, wykonawstwem i wykonczeniem tynkow i okfadzin wykonywanych na miejscu.

1.3. _Zakres Robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza:

— wykonanie tynkéw wewnetrznych,

— wykonanie gtadzi gipsowych,

— robot malarskich.

Powyzszy wykaz obejmuje zakres roboét podstawowych. Oferent powinien przewidzie¢ i wycenié
ewentualne prace pomochicze, konieczne do realizacji wymienionych prac podstawowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST zgodne sg z odpowiednimi normami polskimi i europejskimi
oraz z OST "Ogodlna Specyfikacja Techniczna”.

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonany ma by¢ tynk.

Warstwa wyréwnawcza— warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci powierzchni podfoza.
Warstwa gruntujgca— powtoka wzmacniajgca i uszczelniajgca podtoze oraz zwiekszajgca
przyczepnos¢ dolnej warstwy tynku.

Podtoze malarskie -powierzchnia (np. tynku, betonu, , itp.) surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np.
warstwa szpachlowki), na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.

Powtoka malarska -stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na
podtoze, decydujgca o wiasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowane;j.

Farba -ptynna lub podiptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu-barwnika i rodnych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier -niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory po pokryciu nim
powierzchni i wyschnieciu tworzy powtoka transparentna.

Emalia -barwiony pigmentami lakier, zastygajacy w szklista powtoka.

Pigment -naturalna lub sztuczna substancja barwna albo barwigca, ktéra nadaje kolor okreslonym
farbom lub emaliom.

1.5. Wymagania ogélne dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Wykonawca przedstawi Inwestorowi, Inspektorowi nadzoru do zaakceptowania harmonogram robdt,
wykaz materiatéw, urzadzen i technologii stosowanych przy wykonywaniu robét okreslonych umowa.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny, za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z dokumentacjg
techniczng, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogéine.

Ogodlne wymagania stawiane materiatom podano w OST ,,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

2.2, Tynki

2.2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réoznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,

piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez
sito o przeswicie 0,5 mm.
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2.2.3. Zaprawy budowlane do wykonania tynkdw zwyktych

Marka i skfad zaprawy powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym (w specyfikacji szczegétowej nalezy uscisli¢
wymagania).Przygotowanie zapraw do robdét tynkarskich powinno by¢é wykonywane
mechanicznie.Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana
mozliwie szybko pojej przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.Do zaprawy tynkarskiej nalezy
stosowac piasek rzeczny lub kopalniany. Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac
cement wedtug normy PN-EN 197-1:2002 ,Cement — Czes$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria
zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna
stosowa¢ cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod
warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone
lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno
tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen
obcych.Wapno powinno spetnia wymagania normy PN-EN-459. Skiad objetosciowych
sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.2.4. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobéw do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robot tynkarskich moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg

nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej),

— sg wlasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie€) i
oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa ora z symbol handlowy
wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw
lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobdw,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robot tynkarskich powinien sie konczyé przed zakohczeniem podanych na opakowaniach
terminoéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobow).

Przyjecie materiatéw i wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika

budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.2.5. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét tynkarskich

Materiaty i wyroby do robét tynkarskich powinny byé przechowywane i magazynowane

zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj.

norm badz aprobat technicznych. Pomieszczenie magazynowe do przechowywania
materiatéw i wyrobow opakowanych powinno by¢ kryte, suche oraz zabezpieczone przed
zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni

stonecznych. Wyroby tynkarskie konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w

oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C.

Wyroby pakowane w worki powinny by¢ ukfadane na paletach lub drewnianej wentylowanej

podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robét, to wode nalezy

przechowywaé w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysternach. Nie wolno przechowywac

wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczes$niej
przetrzymywano materiaty moggce zmieni¢ sktad chemiczny wody.
2.2.6. Gtadzie gipsowe

Gtadz Gipsowg stosuje sie do wykonania prac wewnatrz pomieszczeh jako ostateczng

warstwe wykonczeniowg. Gtadz Gipsowa jest plastyczna i tatwa w obrébce. Charakteryzuje

sie wydtuzonym czasem wigzania i dobrg przyczepnoscig do podtoza. Gtadzi Gipsowej nie
stosuje sie na podiozach drewnianych, metalowych i z tworzyw sztucznych. Powierzchnia
wykonana Gtadzig Gipsowg jest idealnym podfozem do malowania lub tapetowania.

2.2.7. Masa szpachlowa do wykonywania gtadzi gipsowych

Produkt powinien by¢ bialg masa szpachlowa, przeznaczong do wykonywania gtadzi

gipsowych oraz do wypetniania ubytkédw na powierzchniach $cian i sufitbw. Masa szpachlowa

powinna mie¢ mozliwo$¢ zastosowania na typowych podfozach mineralnych, takich jak beton,
gazobeton, gips, tynki cementowe, cementowo-wapienne i gipsowe oraz nadawacé sie do
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2.3.
2.3.1.

2.3.2.

stosowania wewnatrz pomieszczen, przy czym grubos$é¢ pojedynczej warstwy nie moze
przekroczy¢ 2 mm. Produkt ma by¢ gotowa, suchg mieszankg, produkowang na bazie maczki
anhydrytowej, wypetniaczy wapiennych oraz dodatkéw modyfikujgcych nowej generaciji.
Parametry techniczne powinny pozwoli¢ na uzyskanie powierzchni o duzej gtadkosci,
stanowigcej doskonate podioze pod malowanie.

Parametry techniczne masy szpachlowe;j:

—  Przyczepnosé: min. 0,50 MPa,

—  Gestosé w stanie suchym: ok. 1,1 gicm®,

—  Max. grubos¢ jednej warstwy: 2 mm.

Roboty malarskie

Emulsja do gruntowania i wzmacniania podtozy budowlanych pod kleje, gtadzie, tynki,
posadzki
Emulsja powinna by¢ jest impregnatem przeznaczonym do gruntowania i wzmachiania
wszystkich nasigkliwych, nadmiernie chfonnych i ostabionych podtozy, w tym wykonanych z
betonu, gazobetonu, ptyt cementowych, gipsowych i gipsowo-kartonowych, tynkéw
gipsowych, cementowych i cementowo-wapiennych. Emulsja powinna by¢ doskonatym
srodkiem do przygotowania podioza przed wykonaniem tynku, posadzki, podktadu
podtogowego, gtadzi szpachlowej, itp. Emulsja powinna by¢ impregnatem do gruntowania
produkowanym jako gotowa do uzycia wodna dyspersja najwyzszej jakosci zywicy akrylowe;.
Emulsja powinna wnika¢ silnie w gigb podtoza, powodujgc jego wzmocnienie i
ujednorodnienie parametrow catej gruntowanej powierzchni. Emulsja winna regulowaé proces
chtonnosci podtoza i zapobiegaé odcigganiu nadmiernej ilosci wody z wykonywanych na nim
warstw, np. gtadzi szpachlowych. Emulsja powinna poprawia¢ warunki wigzania zapraw i
przyczynia¢ sie do osiggniecia przez nie zaktadanych parametréw technicznych, w tym
przyczepnosci.
Parametry techniczne emuls;ji:
— Uzytkowanie powierzchni: po 24 godzinach,
— Gestos¢ emulsji: 1,0 g/cm3.

Farba lateksowa

Farba lateksowa - produkt odporny na zmywanie i szorowanie zabrudzen. godny z PN-EN
13300 lub PN 92/C-81517. Klasyfikacja wg normy PN-EN 13300 zaktada badanie odpornosci
farb wg normy ISO 11998. Zgodnie z nig farby dzieli sie na klasy od pierwszej do piatej, ale
tylko pierwsze dwie (klasa | i Il) pozwalajg na nazwanie farby produktem o wysokiej
odpornosci mechanicznej, a konkretnie odpornosci na szorowanie na mokro. Powtoki
wykonane z farb zakwalifikowanych do klasy | pozwalajg

na wykonanie 200 cykli szorowania zanim nastgpi ubytek grubosci powtoki o 5 m. W
przypadku farb z klasy Il ubytek, po tej samej liczbie cykli, moze wynies¢ od 5 do 20 m.

Ubytek grubo$ci powtoki, po okre$lonej liczbie cykli szorowania, adekwatny do danej klasy

— Klasa | <5 m po 200 cyklach szorowania,

— Klasa Il 25 m i <20 m po 200 cyklach szorowania,

— Klasa Il 220 m i <70 m po 200 cyklach szorowania,

— Klasa IV <70 m po 40 cyklach szorowania,

— Klasa V =70 m po 40 cyklach szorowania.

Rownie powszechnie stosowana jest norma PN 92/C-81517, ktora okresla liczbe cykli
szorowania na mokro, jakg trzeba wykona¢, zeby zetrze¢ farbe w catosci. W wyniku czego
otrzymujemy informacje: min. 2000, 3000, 4000 lub 5000 cykli szorowania w zalezno$ci od
rodzaju farby.

Stopien potysku

Im wiekszy stopien potysku tym farba jest mocniejsza. Dlatego farby z klasy | badz Il to
produkty o potysku: mat, mat satynowy lub p6tmat.

Wydajnos¢ i sita krycia

Farby lateksowe cechujg sie duzg wydajnoscig. Wynosi ona od 10 do 15 m2 z 1 litra i jest
podawana dla jednej warstwy. Ze wzgledu na parametry mechaniczne, jakie chcemy
osiagnac¢, farby lateksowe, pomimo dobrej sity krycia, wymagajg standardowo dwukrotnego
malowania.

Odpornosé na zmywanie (wg PN-92/C81517) Min. 3 500 Min. 4 000 | Min. 5000

[liczba cykKli]

Odpornosé chemiczna odporne na przecieranie rozcienczonymi
detergentami i na stabe rozpuszczalniki, np.
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benzyne
Odpornos¢ na wysokie temperatury (°C) +80
Stopien potysku mat Mat potmat
satynowy
W)édajnoéé przy jednokrotnym malowaniu do 15
[m“/]
Czas schniecia 2h | 2h |  2-3h

2.3.3. Farba akrylowa
Dane techniczne:

Skfad: dyspersja polimerowa, wypetniacze mineralne, dodatki uszlachetniajgce
Gestos¢ objetosciowa: ok. 1,42 g/cm? |
Odpornos¢ na tarcie na sucho: odporna (brak sladéw na tkaninie).
Czas schniecia powierzchniowego: okoto 1 godziny.
Wyglad powtoki: matowa.
Krycie jakosciowe: Il.
Dane wykonawcze:
Temperatura stosowania (powietrza, podtoza, materiatéw): od +5°C do +25°C).
Czas wysychania powtoki: ok. 6 godziny (w temperaturze +20°C i wilgotnosci powietrza ok.
60%). Zuzycie przy jednokrotnym malowaniu: ok. 110 ml/m? (w zaleznosci od chtonnosci i
struktury podtoza oraz wybranej metody malowania).
2.3.4. Farba akrylowo-silikonowa
Gotowa do uzycia, akrylowo - silikonowa farba wyréwnujgca kolorystyke tynkéw oraz
zapobiegajgca powstawaniu wykwitéw solnych.

Ciezar whasciwy okoto 1,5 g/ cm”®

pH okolo9+/-1

Zuzycie okoto 0,30 - 0,45 kg/m2- zalezy od rodzaju i chtonnosci podioza
- zaleca sie dokladne okreslenie zuzycia na podstawie proby

Petne wyschniecie okoto 12 godzin (przy + 20°C i wilgotnosci wzglednej 65%)

Temperatura stosowania | od + 5°C do + 25°C

Kolorystyka Produkt dostepny w kolorach na zamowienie

2.3.5. Folia malarska
Folia Pcv grubosci min. 0,1mm.

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania stawiane sprzetowi podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania tynkdéw,

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig

korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— Do prowadzenia robot na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzgdzenh transportu pionowego,
stosowanych do robot elewacyjnych,

— Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe), stosowane do
mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

— Do transportu i przechowywania materiatdw — opakowania fabryczne, duze pojemniki (silosy,
opakowania typu ,big bag”) do materiatow suchych i o konsystencji past,

— Do naktadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do naktadania recznego (pace, kielnie,
szpachelki, taty) oraz do podawania i nakladania mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce,
agregaty, pistolety natryskowe),

3.3. Sprzet i narzedzia do wykonywania robot oktadzinowych

— szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

— packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zgbkéw 6+12 mm do rozprowadzania

— kompozyciji klejgcych,

— laty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomice

— wkfadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,
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— pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny,

— miotek (500 g),

— przyrzad montazowy,

— miara drewniana lub zwijana,

— drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

— kliny drewniane,

— klocek do dobijania desek.

— jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatow.

3.4. Sprzet i narzedzia do malowania,

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatéw natryskowych.
3.5. Wymagania szczegoétowe

Wykonawca powinien dysponowac nastepujgcym sprzetem:

— srodkami transportu do przewozu materiatow,

— betoniarkami do przygotowania zapraw,

— agregatem tynkarskim,

— mieszarka do zapraw

— wycigg budowlany lub winda do transportu pionowego

— drobny sprzetem pomocniczym.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogodlne wymagania stawiane transportowi podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

4.2. Wymagania szczegdtowe

4.2.1. 0Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w OST ,,Ogdélna Specyfikacja Techniczna”

4.2.2. Transport materiatow
Srodki transportu powinny zabezpiecza¢ zatadowane wyroby przed wplywami
atmosferycznymi. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na
paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzeth mechanicznych Do transportu farb i
innych materiatédw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sie
uzywa¢ samochodéw zamknietych Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywaé samochody pokryte plandekami lub zamkniete Materiaty do rob6t malarskich
nalezy skltadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami Wyroby lakierowe nalezy pakowac¢, sktadowaé i
transportowa¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe Pakowanie,
przechowywanie i transport”.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogédlne warunki wykonania robét

Ogodlne warunki wykonania robét podano w OST "Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.

Ogolne zasady wykonania robét podano w Ogolnej Specyfikaciji Techniczne;.

Temperatura w pomieszczeniach, w ktdrych wykonuje sie tynki i oktadziny z ptytek ceramicznych nie

powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Do wykonywania tynkow i oktadzin wewnetrznych mozna przystgpi¢ dopiero po:

— wykonaniu $cianek dziatowych,

— obsadzeniu stolarki, przy czym powinna by¢ ona nalezycie zabezpieczona, zatozeniu instalacji i
orurowan,

— zamurowaniu bruzd do przewoddw instalacyjnych.

5.2. Tynki

Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane prze-bicia i bruzdy, osadzone

o$cieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po

uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego. Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie

nizszej niz+5°C oraz pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych

temperaturach mozna wykonywa¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkdéw

zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budowlano-montazowych w okresie

obnizonych temperatur”.

Strona 33



TYNKI, MALOWANIE

Uwaga: Jezeli istnieje prawdopodobienstwo wykonywania tynkéw w obnizonych temperaturach, w
szczegotowej specyfikacji technicznej nalezy podac¢ niezbedne wymagania i warunki. Zaleca sie
chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny
by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.
Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwykitych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-70/B-10100. Spoiny w
murach ceglanych— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy w czasie murowania $cian
wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokos$ci 5-10 mm.
Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substanc;ji ttustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usungé10-proc.roztworem szarego mydta
lub wypalajac je lampg benzynowg. Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
Wykonywanie tynkéw zwyktych
Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.
Grubosci tynkow zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powmny by¢ zgodne z normgPN-70/B-10100.
Tynki zwykte kategorii Il i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposoéb standardowy.
— Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.
— Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasoéw i listew kierunkowych.
— Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkdéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4; narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

5.3. Gladzie gipsowe
Przed przystgpieniem do wykonywania gtadzi gipsowych powinny by¢é zakonczone wszystkie roboty

stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe. zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza przed wykonaniem gtadzi gipsowych polega na oczyszczeniu z substanciji
ttuszczowych i powlok malarskich, odkurzeniu i zagruntowaniu preparatem zmniejszajgcym
nasigkliwos¢ i wzmacniajgcym powierzchniowo podtoze. Naktadanie gtadzi nalezy wykonywaé paca
stalowg nierdzewna. Na $cianach wykonujemy gtadz, zaczynajgc okreslong szerokoscig od posadzki
do gory w kierunku sufitu. Zalecana minimalna grubo$¢ jednej warstwy gtadzi wynosi minimum 2 mm.
Wykonczenie gtadzi gipsowych wykonujemy po jej catkowitym wyschnieciu.

Gtadz wykahczamy poprzez wstepne przeszlifowanie reczne na catej powierzchni drobnoziarnistym
papierem $ciernym albo specjalng siateczkg do szlifowania nr 100, a nastepnie doprowadzamy do
idealnej gtadzi szlifujgc siateczkg nr 180.

5.4. Roboty malarskie
5.4.1. Zalecenia ogdine

— Roboty malarskie wewnagtrz budynkéw powinny by¢ wykonywane po wyschnigeciu tynkow,
tj. po 3-4 tygodniach dojrzewania.

—  Przy wykonywaniu robét malarskich wewnatrz budynkéw nie powinna wystepowaé zbyt
wysoka temperatura pow. 30 °C oraz przeciagi.

— Do naktadania powtoki malarskiej najkorzystniejsze sg temperatury 12+18 °C.

— Podczas malowania wewngtrz pomieszczen okna powinny byé zamkniete, a nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od urzgdzen grzewczych lub od przewoddw
wentylacyjnych jest niedopuszczalne.

— W temperaturze ponizej +5 °C nie nalezy wykonywac robét malarskich.

— Zbyt niska temperatura podtoza moze spowodowaé spekanie powtoki.

— Powierzchnie tynkéw powinny by¢ odpowiednio przygotowane a wszelkie ubytki powinny
by¢ wyreperowane z wyprzedzeniem 14 dniowym.

— Powierzchnie podiozy przewidzianych do malowania powinny byé gtadkie, réwne,
wszelkie wystepy od lica powierzchni nalezy skué, usung¢ lub zeszlifowaé.

— Podtoza powinny by¢é dostatecznie mocne, niepylagce, niekruszace sig, bez widocznych
rys, spekan i rozwarstwien, czyste i suche.
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— Wilgotnos¢ powierzchni tynkowanych przewidzianych pod malowanie farbami
emulsyjnymi powinna by¢ nie wieksza niz 4% masy, a farbami syntetycznym i nie wieksza
niz 3% masy.

— Przed malowaniem podtoze nalezy zagruntowaé odpowiednio do zastosowanej farby.

— Wewnatrz budynkéw pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac¢ po
catkowitym zakonczeniu robét poprzedzajgcych tj. po ukonczeniu robdét instalacyjnych,
wykonaniu podtozy, osadzeniu okien i drzwi.

— Drugie malowanie nalezy wykona¢ po wykonaniu biatego montazu i wyposazenia,
utozeniu posadzek i zawieszeniu sufitdw podwieszonych.

— Pomieszczenia po wymalowaniu nalezy wietrzy¢ 1-2 dni.

—  Przy malowaniu i lakierowaniu sprawdzi¢, czy sg wymagane $rodki ochrony skoéry i drog
oddechowych.

5.4.2. Zakres robét przygotowawczych

Powierzchnie nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,

zachlapan i innych drobnych defektow. Po przetarciu nalezy powierzchnie odkurzyé¢, drobne

uszkodzenia wypehic.
5.4.3. Zakres robot zasadniczych

Podtoze nalezy zagruntowac¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby. Po ok. 2 godzinach

naktada¢ 2 warstwe farby, a po wyschnieciu naktada¢ 3 warstwe. Gruntowac¢ podtoze

nanoszgc farbe pedzlem, pozostate warstwy nanosi¢ watkiem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci Robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robot podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”

6.2. Wymogi szczegétowe

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora na biezgco, w miare

postepu Robot, jakosci uzywanych przez Wykonawce materiatéw i zgodnosci wykonywanych Robét

z Dokumentacjg Projektowg i wymaganiami ST.

W szczegdélnosci obejmuja:

— badanie dostaw materiatéw,

— kontrole prawidtowosci wykonania Robét (geometrii i technologii),

— kontrole poprawnos$ci wykonania i skutecznosci uszczelnien,

— prawidtowosci wykonania podtoza

— przyczepnosci tynkéw do podtoza

— grubosci tynkow

— wygladu powierzchni tynkéw, powierzchni malowanych $cian,

— wykohczenia tynkdw, scian w newralgicznych miejscach

— ocene estetyki wykonanych robét.

Biezgca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementéw procesu technologicznego

oraz sprawdzenie zgodno$ci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczgcych

stosowanych materiatéw z wymogami prawa.

6.3. Badania w czasie odbioru robét tynkarskich

Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot tynkowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczegdtowg) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidlowosci przygotowania podtoza,

— prawidtowosci wykonania tynkow zwyktych.

Przy badaniach w czasie odbioru robét nalezy wykorzystywaé wyniki badan dokonanych przed

przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania oraz zapisy w dzienniku budowy dotyczgce

wykonanych robét. Do badan odbiorowych nalezy przystapi¢ nie pézniej niz przed uptywem 1 roku od

daty ukonczenia robét tynkowych. Badania w czasie odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i

zewnetrznych przeprowadzaé nalezy podczas bezdeszczowej pogody, w temperaturze powietrza nie

nizszej niz +5°C. Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy sprawdzi¢ na podstawie

dokumentow:

— czy zatgczone wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robdt potwierdzajg, ze
przygotowane podioza nadawaty sie do potozenia tynku a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt.
2 niniejszej ST,
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— czy w okresie wykonywania tynku zwyktego temperatura otoczenia w ciggu doby nie spadfa ponizej
0°C.

Opis badan

Kontrola przygotowania podtoza.

Kontrola przygotowania podtoza obejmuje sprawdzenie czy podtoze zostato oczyszczone, zmyte,

ewentualnie wyréwnane, wzmocnione oraz czy ewentualne ubytki zostaty uzupetnione.

Nieréwnosci scian nie powinny by¢é wieksze niz 5 mm / m i 10 mm / kondygnacje. Kontrole

nieréwnosci $cian nalezy przeprowadzi¢ za pomoca faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

Kontrola przygotowania powierzchni

Pod wykonanie wyprawy tynkarskiej. Kontrola zagruntowania warstw gdzie nie uzyto masy zbrojgcej i

wykonania wyprawy tynkarskiej obejmuje sprawdzenie czy cata powierzchnia zostata przygotowana w

sposob wiasciwy oraz czy struktura i kolor wyprawy tynkarskiej odpowiadajg zaleceniom projektowym.

Kontrole nalezy przeprowadzi¢ wizualnie, w swietle dziennym, okiem nieuzbrojonym z odlegtosci

minimum 1 metra od kontrolowanej powierzchni. Kontrole odchylenia powierzchni tynku nalezy

przeprowadzi¢ za pomocg faty kontrolnej o dtugosci 2 m. Nieréwnosci nie mogg by¢ wieksze niz 3

mm w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci 2 metrowej faty.

Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza

nalezy przeprowadzaé¢ metodg podang w PN-85/B-04500. Jako badania orientacyjne dopuszcza sie

stosowanie opukiwania tynku lekkim drewnianym mtotkiem (brak gtuchego odgtosu swiadczy o dobrej

przyczepnos$ci). Przyczepno$¢ miedzywarstwowg tynkow wielowarstwowych nalezy sprawdzi¢ za
pomocg przyrzadu zwanego miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania, tj. proba krzyzowego

nacinania wyprawy i poddania jej uderzeniom stempla o ciezarze 250 gramoéw przy badaniu po 7

dniach od wykonania tynkéw, a co najmniej 500 gramoéw — po 28 dniach. Brak wypadania

kwadracikéw pod uderzeniem swiadczy o dostatecznej przyczepnosci.

Sprawdzenie odpornosci tynkow

na uszkodzenia mechaniczne nalezy przeprowadza¢ miotkiem Baronnie’go metodg kwadracikowania

jak w pkt. 6.4.2.1. niniejszej ST.

Sprawdzenie mrozoodpornosci tynkéw

zewnetrznych nalezy przeprowadzaé na podstawie $wiadectwa badania wg PN-85/B-04500

odpornosci na dziatanie mrozu prébek stwardniatej zaprawy.

Sprawdzenie grubosci tynkéw.

W pieciu dowolnie wybranych miejscach powierzchni otynkowanej wynoszgcej nie wiecej niz 5000 m2

nalezy wycigé prébki kontrolne o wymiarach 2x2 cm lub o srednicy okoto 3 cm w taki sposéb, aby

podtoze zostato odstoniete lecz nie naruszone. Odstonigete podtoze nalezy oczysci¢ z ewentualnych

pozostatosci zaprawy. Pomiar grubosci tynku powinien by¢ wykonany przymiarem z doktadnoscig do 1

mm. Za przecietng grubosé tynku badanej powierzchni otynkowanej nalezy przyjmowacé wartosé

Srednig pomiaru w pieciu otworach. W przypadku badania tynku o powierzchni wiekszej niz 5000 m2

nalezy na kazde rozpoczete 1000 m2 wycigé jeden dodatkowy otwor.

Sprawdzenie wygladu i innych wiasciwosci powierzchni otynkowanych.

Wyglad powierzchni otynkowanych (barwa, obecnos¢ wykwitow, spekan itp.) nalezy sprawdzi¢ za

pomoca ogledzin zewnetrznych. Gtadkos¢ powierzchni oraz brak pylenia nalezy sprawdzaé przez

potarcie tynku dtonig. Odpornos¢ powierzchni otynkowanych na dziatanie opadéw atmosferycznych
lub rozmywanie podczas renowacyjnych robo6t malarskich nalezy sprawdzaé w sposéb nastepujacy:

— powierzchnie tynku nalezy zwilzy¢ wodg za pomocg pedzla tawkowca i natychmiast
przeprowadzi¢ prébe odpornosci na uderzenia metodg kwadracikowania, stosujgc uderzenie
stempla o ciezarze 250 gramoéw; préba ta powinna daé wynik dodatni (brak wypadania
kwadracikow).

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi

tynkéw nalezy przeprowadzi¢ wg PN-70/B-10100.

Sprawdzenie wykonczenia tynkédw na narozach i obrzezach,

stykach i przy szczelinach dylatacyjnych nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo oraz przez pomiar

réwnoczesnie z badaniem wygladu powierzchni otynkowanych wg pkt. 6.4.2.5. niniejszej SST.

6.4. Badania gtadzi
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw przeznaczonych

do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptaciji.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i

konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-B-30042:1997 ,Spoiwa gipsowe. Gipsy szpachlowe, gips

tynkarski i klej gipsowy".

— Woyniki badan materiatow i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inzyniera.
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Badania gtadzi gipsowych powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegoélnosci:
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— prawidtowos$¢ wykonania gtadzi.

6.5. Badania w czasie odbioru robét malarskich

Ogodlne wymagania

dotyczace wykonania robot, dostawy materiatow, sprzetu i Srodkéw transportu podano w ST O.

~YVymagania ogolne". Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i

urzadzen. Wykonawca zapewni odpowiedni system i $rodki techniczne do kontroli jako$ci robdt na

terenie i poza placem budowy. Czestotliwos¢ oraz zakres badan rob6t malarskich powinny byé zgodne

z PN-69/B-10280/Ap1:1999 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi

farbami emulsyjnym. Przed przystgpieniem do robo6t malarskich nalezy dokonaé kontroli podtozy:

Wyglad nalezy oceni¢ wizualnie, z odlegtosci ok. 1m, w rozproszonym $wietle dziennym lub

sztucznym. Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez

przetarcie powierzchni suchg, czysta rekg. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy

uzywacé czystej szmatki. Wilgotnos¢ podiozy nalezy oceniaé¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W

przypadku watpliwosci nalezy pobrac prébke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ przy uzyciu wago-suszarki.

Badania jakosci robét

w czasie ich realizacji nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wiasciwych WTWOR oraz

instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatdbw i systemow

technologicznych. Badania w czasie wykonywania robét malarskich obejmujg: Sprawdzanie podtozy:

tynki powinny dopowiada¢ wymaganiom normy PN-58/B-10100. powierzchnia tynkéw powinna byc¢

pozbawiona zanieczyszczeh mechanicznych (kurz, zabrudzenia) i chemicznych (wykwity sktadnikéw

zaprawy) oraz osypujgcych sie z ziaren piasku. Sprawdzanie podktadéw: zagruntowana powierzchnia

powinna by¢ utrwalona i odpowiada¢ probie na wsigkliwos¢ wg normy PN-69/B-10280 oraz nie

powinna wykazywac przeswitow i miejsc nie pokrytych podktadem. Na powierzchni zagruntowanej nie

powinny by¢ widoczne pekniecia lub rysy skurczowe tynku.

Sprawdzanie powifok:

Powtoki powinny byé rownomierne, bez przeswitéw, pokrywac podtoze lub podktad, nie wykazywaé

odpryskéw, spekan, nieprzylegania i tuszczenia sie oraz smug, plam i sladéw pedzla; dopuszcza sie

chropowato$¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanej powierzchni -Barwa powiok

powinna by¢ zgodna z wzorcem uzgodnionym miedzy Wykonawcg a Inspektorem nadzoru oraz

powinna by¢ jednolita, bez uwydatniajgcych sie poprawek lub potgczeh o réznym odcieniu i natezeniu

-Nie dopuszcza sie widocznych wgtebien lub plam w miejscach napraw tynku -Badania powtok z farb

emulsyjnych nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 7 dniach. Powtoki powinny mie¢ jednolity

potysk a powtoki matowe powinny by¢ jednolicie matowe lub potmatowe. Wszystkie powtoki z farb

nawierzchniowych powinny wytrzymywaé probe na wycieranie, zarysowanie, zmywanie,

przyczepno$é. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich

wykonania:

— dla farb emulsyjnych nie wczes$niej niz po 7 dniach,

— dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci

powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowac:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

— sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

— dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.

Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub

catkowicie i wykona¢ powtérnie.

Odbiér podtoza

— Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkéw zaprawg
cementowo-wapienng do robot tynkowych lub odpowiednig szpachldwkg. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podfoze przed gruntowaniem oczysci¢

Odbidr robét malarskich
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— Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku
plam, smug, zaciekéw, pecherzy odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem sladow pedzla
itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

— Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

— Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

— Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg

— polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkag
szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i rob6t powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogdlne zasady obmiaru

Ogodlne zasady obmiaru podano w OST ,0gdlna Specyfikacja Techniczna”.

llos¢ wykonanych Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Technicznej i pomiaru z natury.
7.2. Jednostka obmiaru

Jednostkg obmiaru wszystkich robét objetych niniejszg SST jest metr kwadratowy [m?].

8. PRZEJECIE ROBOT

8.1. Ogdlne zasady przejecia Robét

Ogodlne zasady Przejecia Roboét podano w OST ,Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
8.2. Odbiér tynkéw

Odbiér podioza
Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbiér podtoza

odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i umy¢ woda.

Zgodnosé robét

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,

jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden

wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy

przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

—  tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usungc¢ tynk i ponownie wykonac¢
roboty tynkowe.

8.3. Odbiér gtadzi gipsowych

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny byc¢

zgodne z dokumentacjg projektowg. Dopuszczalne odchylenia powierzchni gtadzi od ptaszczyzny i

odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na

catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

— pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogdlem nie wiecej niz 3 mm w
pomieszczeniu,

— poziomego - nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

— trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podfoza.

Odbiér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

— ocene wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

8.4. Odbiér robét malarskich
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Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny, czy spetnione zostaty wszystkie

wymagania dotyczgce wykonanych robot malarskich, w szczegdlnosci w zakresie:

zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w

dokumentacji powykonawczej jakosci zastosowanych materiatdbw i wyrobow prawidtowosci

przygotowania podtozy jakosci powtok malarskich Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne
mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzaé nie wczesniej niz po 14 dniach od

zakonczenia ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza

co najmniej +5 °C i przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%. Ocena jakosci
powtok malarskich obejmuije:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku

— sprawdzenie odpornosci na wycieranie

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki

— sprawdzenie odpornosci na zmywanie

Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

— sprawdzenie wygladu zewnetrznego - wizualnie, okiem nieuzbrojonym w swietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m.;

— sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku - przez poréwnanie w Swietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta;

— sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie - przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej
powierzchni wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powioke
nalezy uznaé za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity $lady farby;

— sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
¢ na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych -przez wykonanie skalpelem siatki nacieé

prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strone a nastepnie przetarciu
pedzlem nacietej powtoki; przyczepnosé powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli zaden z
kwadracikéw nie wypadnie;

e na podtozach drewnianych i metalowych - metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999
sprawdzenie odpornosci na zmywanie - przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkg z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca
miekkiego pedzla;

e powiloke nalezy uznac za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powioka bedzie miata jednakowg barwe i
nie powstang przeswity podtoza.

Jezeli wszystkie badania kontrolne dadzg wynik dodatni, wykonane roboty malarskie nalezy uznac¢ za

wykonane zgodnie z wymogami normy. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny,

catos¢ robdt lub ich czesé nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm. Roboty nieodebrane
nalezy wykonaé powtdrnie i po prawidtowym ich wykonaniu przedstawi¢ do ponownego odbidr.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne zasady ptatnosci
Ogodlne zasady ptatnosci podano w OST ,0Ogdlna Specyfikacja Techniczna”.
9.2. Skiadniki ceny
Cena Robot obejmuje:
—  dostawe materiatow,
—  przygotowanie podtoza
— wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych
— wykonanie robét malarskich
— badania na budowie i laboratoryjne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

— PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

— PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-14503 Zaprawy budowlane cementowo- wapienne.

— PN-B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

— PN-B-30020 Wapno budowlane. Wymagania.

— PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw.

— PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

— PN/B- 10107 Badanie wytrzymatosci na odrywanie
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— PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.
— PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciefnczalnymi farbami
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