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SST-D -01

SPULCHNIENIE, PLANTOWANIE | ZAGESZCZENIE PODLOZA
(ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNI)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z plantowaniem i przygotowaniem podtoza.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt polegajgcych na
spulchnieniu, profilowaniu i dogeszczeniu istniejgcej nawierzchni z kruszywa tamanego.

2. MATERIALY
Materiat nie wystepuja.

3. SPRZET

Profilowanie nawierzchni nalezy wykona¢ réwniarkg samojezdng lub sprzetem o podobnych
mozliwosciach. Zageszczenie nalezy wykonaé walcem wibracyjnym i zageszczarkami
powierzchniowymi.

4. TRANSPORT

Transport sprzetu dowolnym srodkiem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Spulchnienie i profilowanie istniejgcej nawierzchni

W celu wyréwnania istniejgcej nawierzchni i przygotowania do nadbudowania kolejnych warstw
konstrukcyjnych, nalezy wykona¢ spulchnienie i profilowanie.

5.2. Zageszczenia istniejgcej nawierzchni

Zageszczenie istniejgcej nawierzchni, po spulchnieniu i profilowaniu, nalezy okresli¢ wtérnym
modutem odksztatcenia oraz wskaznikiem odksztatcenia:

- wymagana minimalnej wartosci wtérnego modut odksztatcenia E2 = min. 100 MPa

- wymagana wartosci wskaznika odksztatcenia E2 / E1 < 2.2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola wykonania profilowania i zageszczenia

Kontrola wykonania profilowania polega na sprawdzeniu zgodnosci profilu z okreslonym w projekcie
wykonawczym.
Kontrola zageszczenia ma na celu sprawdzenie zgodnosci z parametrami okreslonymi w pkt. 5.2

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) plantowanej nawierzchni.
8. ODBIOR ROBOT

Odbidr robot polega na sprawdzeniu zgodnosci rzednych z projektem oraz kontroli zageszczenia
powierzchni.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? wykopow w gruntach nieskalistych obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— spulchnienie istn. nawierzchni,



— plantowanie istn. nawierzchni,
— zageszczenie istn. nawierzchni,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.



SST-D -02

PROFILOWANIE ISTNIEJACEJ NAWIERZCHNI Z DOZIARNIENIEM
KRUSZYWEM £t AMANYM STABILIZOWANYM MECHANICZNIE

WYKONANIE POBOCZA Z KRUSZYWA tAMANEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej SST sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem profilowania istniejgcej nawierzchni z
doziarnieniem kruszywem tamanym oraz wykonanie poboczy z kruszywa tamanego.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt polegajgcych na

profilowaniu istniejgcej nawierzchni z doziarnieniem kruszywem tamanym oraz wykonaniu poboczy
z kruszywa tamanego

2. MATERIALY

Do wykonania doziarnienia istniejagcej nawierzchni oraz wykonania nawierzchni poboczy, nalezy
zastosowac kruszywo tamane o frakcji 0/31.5.

2.1. Wymagania dotyczace kruszywa
2.1.2. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okre$lona wedtug PN-EN 933-1:2000 powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia podanymi na ponizszym rysunku.
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Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciggta i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej graniczne;j
uziarnienia do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sgsiednich sitach.

2.1.3. Rodzaje materiatow

Kruszywo powinno by¢ jednorodne bez zanieczyszczen obcych i bez domieszek gliny.

Do wykonania robét objetych SST nalezy zastosowac¢ kruszywo tamane o uziarnieniu 0/31.5.
2.1.4. Wymagania dla kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedtug PN-EN 933-1:2000 powinna leze¢ miedzy krzywymi
granicznymi p6l dobrego uziarnienia.

Wymiar najwiekszego ziarna kruszywa nie moze przekracza¢ 2/3 grubosci warstwy uktadanej
jednorazowo.



Tabela 1. Skfad ziarnowy kruszywa

Sito kwadratowe mm Przechodzi przez sito %
31,5 76-100

16 56-93

8 40-75

4 28-58

2 19-41

0,5 9-23

0,075 2-10

Tabela 2.Wymagane cechy fizyczne kruszywa

Wymagania dla

LP- | wyszczegolnienie wiasciwosci kruszywa Badania wediug
tamanego
Zawarto$¢ ziarn mniejszych .
1 niz 0,075 mm, % (m/m) od 2do 10 PN-EN 933-1:2000 [1]
iy : o .
5 |4awartos¢ nadziarna, %(m/m), nie 5 PN-EN 933-1:2000 [1]
wiecej niz
o ; o
3 |Z£awartosc ziarn nieforemnych % 35 PN-EN 933-4:2001 [2]

(m/m), nie wiecej niz

Zawartos$¢ zanieczyszczenh
4 organicznych, %(m/m), 1 PN-EN 1744-1:2000 [8]
nie wiecej niz

Wskaznik piaskowy po

5 ﬂgﬂ%‘g‘?tﬂm zaggszczeniu od 30 do 70 PN-EN 933-8:2001 [3]

wg PN-B-04481, %

Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles
a) Scieralnos¢ catkowita po petnej 35
liczbie obrotéw, nie wiecej niz
b) Scieralnos$¢ czesciowa po 1/5 petnej| 30
liczby obrotow,
nie wiecej niz

PN-EN 1097-2:2000 [4]

Nasigkliwosé, %(m/m), 3

NN PN-EN 1097-6:2002 [6]
nie wiecej niz

Mrozoodpornos¢, ubytek masy po 25
8 cyklach zamrazania, % (m/m), nie 5 PN-EN 1367-1:2001 [7]
wiecej niz

Zawartos¢ zwigzkow siarki
9 w przeliczeniu na SOs, 1 PN-EN 1744-1:2000 [8]
%(m/m), nie wiecej niz

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

— rowniarek lub uktadarek do rozktadania mieszanki,

— zageszczarek ptytowych, ubijakdw mechanicznych, matych walcéw wibracyjnych, walcéw
ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych,

4. TRANSPORT

Kruszywa mozna przewozi¢c samowytadowczymi Srodkami transportu w  warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym
wysuszeniem i zawilgoceniem.




5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wbudowywanie kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$¢ po zageszczeniu byta réwna grubosci projektowanej.

Warstwa powinna by¢ roziozona w sposéb zapewniajgcy osiggniecie wymaganych spadkéw i
rzednych wysoko$ciowych.

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci
optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481 (metoda Il). Materiat
nadmiernie nawilgocony powinien zostaé osuszony przez mieszanie inapowietrzanie. Jezeli
wilgotnosé mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna
by¢ zwilzona okreslong ilodcig wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotno$¢
mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

5.2. Zageszczanie kruszywa

Zageszczenie nalezy okre$li¢ wtérnym modutem odksztatcenia oraz wskaznikiem odksztatcenia:
- wymagana minimalnej wartosci wtérnego modut odksztatcenia E2 = min. 140 MPa
- wymagana wartosci wskaznika odksztatcenia E2 / E1 < 2.2

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien wykazaé sie odpowiednig deklaracjg
zgodnosci dla kazdej partii dostarczonego na budowe kruszywa.

6.2. Badania w czasie robét
6.3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw.
Czestotliwos¢ oraz zakres badan podano w tabeli 3.

Tabela 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Czestotliwosé badan
A : Minimalna liczba badan na | Maksymalna powierzchnia
Lp. Wyszczegainienie badan dziennej dziatce roboczej |podbudowy przypadajgca na
jedno badanie (m?)
1 Uziarnienie mieszanki
2 400

2 Wilgotno$¢ mieszanki

3 Zageszczenie warstwy 1 probki na 400 m?

6.6. Zageszczenie podbudowy

Zageszczenie warstwy powinno odbywaé¢ sie az do osiggniecia wymaganego wskaznika
zageszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [11]. Kontrole zageszczenia
mozna oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych, wg ,Instrukcji badahn podtoza gruntowego budowli
drogowych i mostowych” — zatgcznik 2 (pkt 2.4.4.) GDDP 1998 r..

Zageszczenie nalezy okresli¢ wtérnym modutem odksztatcenia oraz wskaznikiem odksztatcenia:

- wymagana minimalnej wartosci wtérnego modut odksztatcenia E2 = min. 140 MPa

- wymagana wartosci wskaznika odksztatcenia E2 / E1 < 2.2

6.7. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy
6.7.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw

Tabela 4. Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie



Lp. Wys_zcz’egolnlenle badan "Minimalna czestotliwosé pomiaréw
pomiarow

1 | Rownos$¢ podiuzna W sposéb ciggly tatg

2 | Spadki poprzeczne Co20m

3 | Rzedne wysokosciowe Co 25 m i w punktach watpliwych

4 | Grubos¢ podbudowy Co 50 m
Zageszczenie

5 |- wskaznik zageszczenia co najmniej w jednym przekroju na 400 m?
- E2/ E+

6.7.2. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg £ 0,5 %.
6.7.3. Rzedne wysokosciowe warstwy.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy wykonanej i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.7.4. Grubos¢ warstwy.

Grubos¢ wykonanej warstwy, po zageszczeniu, nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o
wiecej niz + 2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? (metra kwadratowego) warstwy z kruszywa famanego obejmuje m.in.:
— prace pomiarowe i Roboty przygotowawcze,

zakup i transport kruszywa na miejsce wbudowania,

roztozenie kruszywa,

zageszczenie wykonanej warstwy z kruszywa,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,

9. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-EN 933-1:2000 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego . Metoda przesiewania.

PN-EN 933-8:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 8: Ocena
zawartos$ci drobnych czgstek. Badanie wskaznika piaskowego.

PN-EN 1097-2:2000 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw.

PN-EN 1097-5:2001 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc¢ 5:
Oznaczenie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z
wentylacja.

PN-EN 1097-6:2002 Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Czesc 6:
Oznaczenie gestosci ziarn i nasigkliwosci.

PN-EN 1367-1:2001 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci
metoda bezposrednia.

PN-EN 1744-1:2000 Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw. Analiza chemiczna.

PN-S-06102:1997 Drogi samochodowe. Podbudowy =z kruszyw stabilizowanych

mechanicznie.
9.2. Inne dokumenty

Instrukcja Badan Podtoza Gruntowego Budowli Drogowych i Mostowych. Zatgcznik 2 - GDDP
1998 r.



SST-D-03

WYKONANIE NAWIERZCHNI Z FREZOWINY BETONU ASFALTOWEGO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania nawierzchni z frezowiny betonu asfaltowego.

1.2. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt polegajgcych na
wykonaniu nawierzchni z frezowiny betonu asfaltowego.

2. MATERIALY

Nalezy stosowac czystg frezowine betonu asfaltowego o frakcji zblizonej do 0/31,5 mm. Zawarto$é
nadziarna nie powinna przekracza¢ 10%. Materiat powinien by¢ suchy lub lekko wilgotny wolny od
zanieczyszczenh.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchniowej z frezowiny powinien wykazaé
sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek,

- skrapiarek,

- walcéw lekkich, Srednich i ciezkich stalowych gtadkich,

- samochodoéw samowytadowczych.

4. TRANSPORT

Transport sprzetu dowolnym $srodkiem.
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystapienia do robét

Zaleca sie aby uktadanie i zageszczanie warstwy nawierzchniowej z frezowiny obywato sie przy
temperaturze otoczenia powyzej 15°C. Nie dopuszcza sie uktadania warstw nawierzchni podczas
opaddéw atmosferycznych.

5.2. Wbudowanie i zageszczenia warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa 2z frezowiny betonu asfaltowego powinna by¢é wykonywana
jednowarstwowo. Grubos¢ warstwy 10 cm. Frezowina powinna by¢ rozscielona na powierzchni
réwniarkami.

Zageszczenie warstwy nalezy prowadzi¢ stalowymi walcami wibracyjnymi o masie 3-6 ton.
Zageszczanie nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni ku srodkowi w przypadku nawierzchni o
przekroju daszkowym. Zageszczenie nawierzchni o jednostronnym spadku nalezy rozpoczynaé od
dolnej krawedzi i przesuwaé¢ pasami podtuznymi, czesciowo naktadajgcymi sie, w kierunku goérnej
krawedzi. Grubo$¢ ostateczna nawierzchni po zageszczeniu nie powinna by¢ mniejsza niz 10.

5.3. Powierzchniowe utrwalenie warstwy nawierzchniowej

Po wykonaniu i zageszczeniu warstwy nalezy wykona¢ dwukrotne powierzchniowe utrwaleni
(skropienie) kationowg emulsjg asfaltowg C65 B3 PU.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci frezowiny betonu asfaltowego

Ocena jakosci frezowiny polega na ocenie wizualnej jej wyglagdu w czasie dowozu do miejsca
wbudowania.

6.7. Wymagania dotyczace cech geometrycznych warstwy nawierzchniowej

6.7.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw



Czestotliwos¢ oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

Lp. |Badana cecha Minimalna czestotliwos¢é pomiaréw
1 | Szerokos¢ warstwy 2 razy na odcinku 100 m

2 | Spadki poprzeczne Co20m

3 [Rzedne wysokosciowe Co 25 m i w punktach watpliwych
4 | Grubos¢ podbudowy Co 50 m

6.7.2. Szerokos¢ warstwy.

Szerokos$¢ warstwy nawierzchniowej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa, z tolerancja
+ 5cm.

6.7.3. Spadki poprzeczne warstwy.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowa, z tolerancjg + 0,5 %.
6.7.4. Rzedne wysokosciowe warstwy.

Réznice pomiedzy rzednymi wysokosciowymi warstwy wykonanej i rzednymi projektowanymi nie
powinny przekracza¢ + 1 cm, -2 cm.

6.7.5. Grubos¢ warstwy.

Grubos$¢ wykonanej warstwy, po zageszczeniu, nie moze sie rézni¢ od grubosci projektowanej o
wiecej niz + 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z frezowiny betonu
asfaltowego.

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektowg i SST, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? (metra kwadratowego) warstwy z frezowiny betonu asfaltowego obejmuje
m.in.:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatu,
roztozenie frezowiny,
zageszczenie wykonanej warstwy,
przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w SST,

10



