Numer SST: B-06
Temat: Kladzenie i wyktadanie podtog
Kod CPV: 45432100-5

Nie-dotyezy-

1. Uwagi ogolne
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania ogdlne dotyczgce wykonania i odbioru
robot budowlanych w zwigzku z realizacjg inwestycji zgodnej z dokumentacjg projektowa.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
budowlanych wymienionych zawartych z dokumentacji projektowe;.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem podiog
i posadzek. Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wiasciwosci materiatow, wymagan i sposobéw
oceny podtozy, wymagan dotyczgcych wykonania w/w robét oraz ich odbioru.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w SST B-00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogélne wymagania dotyczace robot podano w SST B-00.
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2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST B-00.

2.2. Zgodno$¢ materiatdw z dokumentacja projektowag

Wszystkie materiaty uzyte przy wykonywaniu robét powinny byé zgodne z ustaleniami dokumentaciji projektowej oraz
spetniaé wymagania odpowiednich norm i posiada¢ stosowne aprobaty techniczne.

2.3. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow

Materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami
odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm bgdz aprobat technicznych

2.4. Elementy posadzek // Parametry

Woda zgodnie z wymaganiom normy [01],

Piasek do wykonania podktadu pod posadzki ubity warstwami. Piasek zgodnie z wymagania normy [02],
Beton zgodnie z wymagania normy [03],

Cement zgodnie z wymagania normy [04],

Zaprawy wyréwnawcze zgodnie z wymagania normy [05],
Jastrych cementowy zgodnie z wymagania normy [06],

Plytki gresowe zgodnie z wymagania normy [07],

Kleje do ptytek zgodnie z wymagania normy [08],

Plytki gresowe,

Kleje do ptytek gresowych,

Fuga do plytek zgodnie z wymagania normy [09],

Folia izolacyjna w ptynie oraz tasmy izolacyjne,

Panele podtogowe drewniane zgodnie z wymagania normy [10],

Wykiadzina flokowana.

2.5. Wykiadzina flokowana // parametry techniczne

Klasyfikacja: obiektowe, Klasa 33

Odpornos¢ na $cieranie: > 1000 cykli

Odpornos¢ na dziatanie kétek meblowych: rV +2,4. Ciggte uzytkowanie. Zgodne.
Trwatos¢ koloréw: >= 5

antyposlizgowos¢: suchy — bardzo niskie ryzyko poslizgu, mokry — niskie ryzyko poslizgu
izolacja akustyczna dzwiekdéw uderzeniowych: >= 19 dB

szczelnos$¢: wodoodporna

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu

Architektura — sztuka w skali.

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST B-00.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu i narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu

na jakos¢ materiatdw i wykonywanych robot oraz beda przyjazne dla Srodowiska.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST B-00.
4.2. Wymagania szczegotowe

¢ Transport materiatéw odbywa sie w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem
mechanicznym zawilgoceniem i zniszczeniem, w sposéb okre$lony w instrukcji producenta i dostosowany
do polskich przepiséw przewozowych. Roztadunek materiatéw recznie lub mechanicznie.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robé6t podano w SST B-00.
5.2. Roboty przygotowawcze

Nalezy wykonaé sprawdzenie stopnia zageszczenia gruntu rodzimego zgodnie z projektem. W przypadku, gdy stopien
zageszczenia podioza gruntowego jest nizszy niz podano w projekcie nalezy dokonal zageszczenia na glebokosc
co najmniej 50 cm, wedtug zalecen konstruktora.

Podktady powinny by¢ wykonywane w temperaturze mozliwie zblizonej do temperatury uzytkowania podfogi. Najbardzie;
wskazana jest temperatura 15+18 °C, przy czym nie powinna by¢ ona nizsza niz 5 °C, a w zadnym przypadku — zaréwno
w czasie wykonywania, jak i pielegnacji podktadu — nizsza niz 0 °C.

5.3. Podsypka piaskowa

Na przygotowanym podtozu gruntowym uktadaé podsypke piaskowg. Podsypke o grubosci zgodnej z ustaleniami
dokumentaciji technicznej nalezy ukfadaé warstwami i zageszczaé. Wilgotno$¢ podsypki podczas zageszczania przez
ubijanie powinna by¢ taka, aby umozliwione byto skuteczne jej zageszczanie bez pojawienia sie wody

na jej powierzchni. Zageszczenie podsypki piaskowej do Id = 0,65 lub innej okre$lonej przez PT-konstruktora.

5.4. Podtoza betonowe

Podioza nalezy wykona¢ z betonu C8/10 grubosci wedtug wskazan w projekcie, z uwzglednieniem dylatacji. Podktady
betonowe nalezy pielegnowaé w ciggu nastepnych 10-ciu dni.

5.5. Izolacja cieplna

Plyty termoizolacyjne typu co najmniej EPS 100 o grubosci podanej w dokumentacji technicznej nalezy utozy¢ na uprzednio
przygotowanej ptycie podktadowej betonowej i foli PCV. Zapobiegnie ona przenikaniu wilgoci z gruntu, poprzez beton
do wyzszych partii podtogi. Styropian nalezy utozyé na powierzchni catej ptyty podiogowej zaizolowanej przeciwwilgociowo.
Na tak przygotowane;j izolacji termicznej uktada sie ponownie izolacje wodoszczelng z folii PCV.

5.6. Utozenie folii PCV

Folie nalezy utozy¢ w taki sposob, by jej krawedzie wywijaty sie na sciany do wysokosci okoto 10 cm — w razie potrzeby,
podczas uktadania posadzki bedzie mozna jg z tatwos$cig przyciac.

5.7 Jastrych

Podtoza nalezy wykona¢ wedtug wskazan w projekcie, z uwzglednieniem dylatacji. Podktady betonowe nalezy pielegnowac
w ciggu nastepnych 10-ciu dni. Zbrojenie siatkg metalowg 10 x 10 lub 15 x 15 cm z drutu $rednicy 3-4 mm. Siatke ukfada
sie na listwach dystansowych lub podktadkach dystansowych w potowie grubosci podktadu.

5.8. Suchy jastrych

Wykonanie nalezy rozpocza¢ od wykonania dylatacji z wetny mineralnej po obwodzie pomieszczen. Jezeli podtoze jest nie
rowne, to nalezy wykonac jego niwelacje przy uzyciu podtogowej wetny mineralnej lub podsypki. Podioze wykonywane
w technologii suchego jastrychu sktada sie z 2 warstw plyt gipsowo-kartonowych utozonych wzgledem siebie z przesunieciem
0 pot plyty w kazdym kierunku potaczonych ze sobg klejem systemowym oraz zszywkami osadzanymi po obwodzie ptyt
kazdej z warstw. Ostatnim etapem prac jest szpachlowanie potgczen, ktére nalezy przeprowadzi¢ co najmniej 24h
od ufozenia gornej warstwy ptyt. Po wyschnieciu szpachli nalezy usung¢ jej naddatki.

5.9. Izolacja hydrofobowa

Pod ptytkami w pomieszczeniach mokrych nalezy wykonac izolacje z folii w ptynie.
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5.10. Uktadanie posadzek z ptytek gresowych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet, posegregowac plytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowaé sposéb ukfadania ptytek. Potozenie
plytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny by¢
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokosé wiekszg niz potowa plytki.

Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju plytek i podioza oraz wymagan stawianych podtodze. Kompozycja (zaprawa)
klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta. Ukiadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii. Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gladka
krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod kgtem okoto 50°. Kompozycja klejgca
powinna byé natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek
i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong warstwg kompozycii klejacej powinna wynosi¢ okoto
1 m? lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubosé warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podioza oraz rodzaju i wielko$ci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Nakiadajac pierwszg plytke nalezy jg lekko przesungé po podiozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisngé
dla uzyskania przyczepno$ci kleju do plytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsungé
na szerokos$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt
,przyssania”. Wigksze ptytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Po utozeniu ptytek na podiodze wykonuje sie cokoty. Dla cokotdéw wykonywanych z plytek identycznych jak dla wyktadziny
podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystagpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe
przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki paca
gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngc¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadtymi i uko$nymi do krawedzi
plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg
z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabkg. Przed przystgpieniem
do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegdinie dotyczy to plytek
nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

5.11 Montaz wyktadziny flokowanej

Przed przystgpieniem do montazu nalezy sie upewnié, ze podtoze jest rowne, gtadkie, suche, czyste i stabilne. Do montazu
wyktadziny flokowanej nalezy uzywaé klejow do wyktadzin tekstylnych i PVC, np. 640 Eurostar Special (nanosi¢ szpachlg
A2). W przypadku ptytek, mozna uzyé akrylowego ptynu antyposlizgowego, z uwagi na fatwo$¢ ewentualnej wymiany
elementéw pokrycia, np.: ptyn do mocowania wyktadzin podtogowych 546 Eurofix Multi. W przypadku uzywania innego
produktu, nalezy skontaktowac¢ sie z ich producentem w celu uzyskania informacji, instrukcji pielegnaciji i warunkéw gwarancji.
Przed instalacjg zaréwno rolka jak i ptytki Flotex nalezy aklimatyzowa¢. Fabryczne krawedzie rolki Flotex nie muszg by¢
docinane na styk. Nalezy uktadac rolke Flotex zgodnie z kierunkiem wskazywanym przez strzatki, od wnetrza pomieszczenia
do gtéwnego zrédta naturalnego swiatta. Wszystkie rolki nalezy rozwingé w tym samym kierunku. W celu potozenia plytek,
prosze zapozna¢ sie ze szczegdtowymi instrukcjami instalacyjnymi. Po utozeniu materiatu, docisngé zdecydowanie,
aby osiggna¢ odpowiednig powierzchnie styku. Mozna do tego celu uzy¢ szpachli recznej lub recznego watka.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

¢ Ogolne zasady kontroli jakosci robo6t podano w SST B-00.

¢ Ogolna kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robdt i sprawdzeniu braku zagrozen na
miejscu prowadzonych robdt.

o Konieczne jest sprawdzenie czy deklarowane lub zbadane przez producenta parametry techniczne odpowiadajag
wymaganiom postawionym w dokumentacji projektowe;.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania tych robdt. Wszystkie materialy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub KOT
oraz odpowiada¢ parametrom okre$lonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatow dostarczona na budowe
musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci.
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6.3. Badania w czasie robét

6.3.1

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z wymaganiami INI, IK oraz PG
i dokumentacji technicznej. Prawidlowo$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdinie
powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejgcej oraz innych robét
,zanikajgcych”.

6.3.2

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych
posadzek. Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét
i w trakcie ich wykonywania. Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy podidég z powinien obejmowac:

e Zgodnos¢ warstw z ustaleniami dokumentacji projektowe;,

o Jakosci zastosowanych materiatow i wyrobdw
o Prawidtowosci przygotowania podiozy,
e Sprawdzenie prawidtowosci utozenia posadzki

o  Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m przyktadanej w réznych
kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig
do 1 mm

e sprawdzenie prostoliniowosci spoin i potaczen za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

e sprawdzenie zwigzania posadzki z podkladem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
z podktadem,

e sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypelnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru;
na dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢é szeroko$é spoin suwmiarkg
z doktadnoscig do 0,5 mm,

o grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w ftrakcie realizacji robot
lub grubo$é okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejgce;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6. niniejszego opracowania i opisane
w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (Zamawiajgcego) i Wykonawcy Robét.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:
e cala powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktérych
roznorodnosc¢ barw jest zamierzona)

¢ cala powierzchnia pod ptytkami i wyktadzinami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnos$é)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

¢ grubo$¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

¢ dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2 m) nie powinno
by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki

e spoiny i faczenia na catej dlugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania

¢ dopuszczalne odchylenie spoin i tgczen od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki

o szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

o listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta,
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST B-00 Wymagania ogélne.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa powinna by¢ zgodna z przedmiarem robét.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robdt

o (Ogodlne zasady odbioru robét podano w SST B-00 Wymagania ogélne.

¢ Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg specyfikacjg i wymaganiami PG, INI
oraz IK, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranciji daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu

Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe ptatnosci okresla umowa z Wykonawcg o roboty budowlane.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Rozporzgdzenia, instrukcije i inne dokumenty

10.2. Ustawy

o Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 roku- Prawo Zamdwien Publicznych.
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 roku - O wyrobach budowlanych.
Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 roku - O ochronie przeciwpozarowe;.
¢ Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 roku - O dozorze technicznym.

10.3. Normy

o [01]// PN-EN 1008:2004
Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesdw produkciji betonu

o [02]// PN-EN 13139:2003
Kruszywa do zaprawy

e [03]// PN-EN 206+A1:2016-12
Beton -- Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosé

o [04] // PN-EN 197-1:2012
Cement -- Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementéw powszechnego uzytku

o [05]// PN-EN 13813:2003
Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania -- Materiaty -- Wtasciwo$ci i wymagania

o [06]// PN-EN 13892-2:2004
Metody badania materiatow na podktady podtogowe -- Czes$¢ 2: Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie
i Sciskanie

e [07]// PN-EN 14411:2016-09
Plytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wlasciwosci, ocena i weryfikacja stato$ci wtasciwosci
uzytkowych i znakowanie

AY
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https://wiedza.pkn.pl/wyszukiwarka-norm?p_auth=ViM9GFZM&p_p_id=searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet&p_p_lifecycle=1&p_p_state=normal&p_p_mode=view&p_p_col_id=column-1&p_p_col_count=1&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_standardNumber=PN-EN+1008%3A2004P&_searchstandards_WAR_p4scustomerpknzwnelsearchstandardsportlet_javax.portlet.action=showStandardDetailsAction
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