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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i
ODBIORU ROBOT

1.WSTEP

1.1. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna stanowi dokument umowy przy zlecaniu i
realizacji robot na zadaniu:

Wykonanie remont nawierzchni drég dojazdowych wraz z robotami
towarzyszgcymi zlokalizowanych :

Szczecin ul Stotczynska 171 — ﬁr dz. 19/20 z obrebu 3021,
Szczecin ul Nehringa 17— nr dz. 2/8 z obrebu 3056,

Szczecin ul Stotczynska 126-128 — nr dz. 25/3 1,25,4 z obrebu 3021,
Szczecin ul Stotczynska 162 — nr dz 25/9 z obrebu 3050
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1.2.Zakres robét objetych SST

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo
wszelkich czynnoéci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich
zgodnos¢ z poleceniami Inspektora.

1.3. Przekazanie terenu robot — Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie
przekaze Wykonawcy teren budowy z wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyjnymi.

1.4. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajace,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony Zzycia i zdrowia 0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Uznaje
sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.

2.MATERIALY

Wykonawca przedstawi Inspektorowi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje
dotyczgce proponowanego zrodta zamawiania .

3.SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie
spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robot. Sprzet bedacy
wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i
narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkdédw umowy, zostang przez Inspektora
zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych
oraz dojazdach do terenu budowy.

5.WYKONANIE ROBOT

Wykonanie nawierzchni z kostki brukowej betonowej oraz wykonanie ogrodzenia
wydzielonych miejsc na pojemniki na odpady.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Celem Kkontroli robét bedzie sprawdzenie certyfikatu na znak bezpieczenstwa
wykazujgcy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentéw technicznych,

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.1. Dokumenty budowy
i Dziennik budowy Nie dotyczy.

@ Ksigzka obmiaréw nie dotyczy .
@ Dokumenty laboratoryjne nie dotyczy
@ Pozostate dokumenty robot

Do dokumentéw robét zalicza sie nastepujgce dokumenty:
protokoty przekazania terenu budowy, protokoty odbioru robdét,

7. OBMIAR ROBOT

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru: odbiorowi robodt zanikajgcych i
ulegajgcych zakryciu, odbiorowi czesciowemu, odbiorowi ostatecznemu,
Termin wykonania robét poprawkowych i rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. 2024, poz. 725 z
pdzniejszymi zmianami).



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM | ZAGESZCZANIEM PODLOZA

1.WSTEP

1.1. Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem koryta pod utwardzenie nawierzchni kostkg brukowa,
profilowaniem i zageszczeniem podtoza.

2. MATERIALY
Nie wystepujg

3.SPRZET

Do wykonywania robét nalezy stosowaé koparko-spycharki a w razie potrzeby rowniez
sprzet do recznego prowadzenia robdét ziemnych. Sprzet budowlany powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typdéw i ilosci do planowanego zakresu robot. Sprzet
powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

4. TRANSPORT
Dobdr srodkow transportowych limitowany rodzajami dostaw materiatéw.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1.ZASADY OGOLNE

Wykonawca powinien przystgpi¢é do wykonania profilowania i zageszczania
wykonanego koryta bezposrednio przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z
wykonaniem warstw nawierzchni. Po wykonanym wyprofilowanym i zageszczonym
podtozu nie moze odbywacC sie ruch budowlany, nie zwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2.WYKONANIE KORYTA

Poniewaz nawierzchnia bedzie wykonywana na przygotowanym podtozu, to jego
potozenie powinno zosta¢ wytyczone. Rodzaj sprzetu, a w szczegdlnosci jego moc
nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sg roboty i do trudnosci
jego odspojenia. Jezeli doktadno$¢é mechanicznego wykonania koryta tego wymaga
ostateczne profilowanie nalezy wykonac recznie.

5.3.PROFILOWANIE PODLOZA

Przed przystgpieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich
zanieczyszczen. Nalezy usung¢ btoto i grunt, ktory ulegt nadmiernemu nawilgoceniu.
Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na gtebokos¢ zaakceptowang przez
Inspektora Nadzoru, dowiez¢ dodatkowy grunt spetniajgcy wymagania obowigzujgce
dla gornej strefy korpusu

5.4.ZAGESZCZENIE PODLOZA
Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystgpi¢ do jego dogeszczania przez
waftowanie.



Jakiekolwiek nierdwnosci powstate przy zageszczaniu powinny by¢ naprawione przez
Wykonawce. Wilgotnosé gruntu podioza podczas zageszczania powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20 % do +10 %.

6.0DBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie ogledzin warstwy.

7.PODSTAWA PLATNOSCI
Rozliczenie ryczattowe

8.PRZEPISY ZWIAZANE

8.1. NORMY

1. PN-88/B-0448 Grunty budowlane. Badania probek gruntu..
2. PN-87/S-02201 Drogi samochodowe. Nawierzchnie drogowe. Podziat, nazwy i

okreslenia.
3. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne.
Wymagania i badania.

4. PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

SZCZEGOEOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
KRUSZYWO Z RECYKLINGU ELEMENTOW BETONOWYCH
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania

dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem podbudowy zasadniczej z

mieszanki kruszywa niezwigzanego powstatego z recyklingu elementow betonowych

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdbtowe specyfikacja techniczna (SST) stanowi zatgcznik do umowy.

1.3. Zakres robo6t objetych SST

- mieszanka niezwigzana z kruszyw z recyklingu elementow betonowych

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym sktadzie
ziarnowym (od d=0 do D), ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza
gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mieszanka niezwigzana moze byc¢
wytworzona z recyklingu elementow betonowych .

1.4.2. Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, z recyklingu.

1.4.3. Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstate w wyniku przerdbki materiatu
zastosowanego uprzednio w budownictwie.

1.4.4. Podbudowa — dolna czesc¢ konstrukcji nawierzchni drogi, stuzgca do przenoszenia

obcigzen z ruchu na podtoze. Podbudowa moze skfadac sie z podbudowy zasadniczej i
pomocniczej, ktére mogg by¢ wykonywane w kilku warstwach technologicznych.



2. MATERIALY

2.1. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Zgodnos¢ materiatdow z dokumentacjg projektowg
Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej

lub SST.
2.2.2.
Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowac nastepujgce rodzaje kruszyw:
a)kruszywo z recyklingu elementéw betonowych

Tablica 1.Wymagania wedtug WT-4 [20] i PN-EN 13242 [16] wobec kruszyw do mieszanek
niezwigzanych w warstwie podbudowy zasadniczej

Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wiasciwosci, Dekl — deklarowana, wsk. — wskaznik,
wsp. — wspotczynnik, roz. -rozdziat

Metoda

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek
niezwigzanych, przeznaczonych do zastosowania
w warstwie podbudowy zasadniczej pod
nawierzchnig drogi obcigzonej ruchem kategorii

Wiasciwos¢ kruszywa badania KR1 = KRO ;
wg Punkt | Wymagania
Normy
PN-
EN
13242
Zestaw sit # - 4.1- 0,063;0,5;1; 2; 4, 5,6; 8; 11,2; 16; 22,4;
4.2 31,5; 45; 63190 mm
(zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Wszystkie frakcje dozwolone
Uziarnienie PN-EN 4.3.1 | Kruszywo grube: kat. G¢80/20,
933-1[5] kruszywo drobne: kat. Ge80, kruszywo o
ciggtym uziarnieniu: kat. Ga75.
Uziarnienie mieszanek kruszywa wg
rysunkow 1
Ogdlne granice i tolerancje PN-EN 4.3.2 | Kat. GTc20/15 (tj. dla stosunku D/d 22 i
uziarnienia kruszywa grubego| 933-1 [5] sita o posrednich wymiarach D/1,4 ogdlne
na sitach posrednich granice wynoszg 20-70% przechodzgcej
masy i graniczne odchylenia od typowego
uziarnienia deklarowanego przez
producenta wynoszg +15%)
Tolerancje typowego PN-EN 4.3.3 | Kruszywo drobne: kat. GT¢10 (tj. procent
uziarnienia kruszywa 933-1 [5] masy przechodzgcej przez sito gorne D:
drobnego i kruszywa o +5%, sito D/2: £10%, sito 0,063 mm:
ciggtym uziarnieniu 1+3%).Kruszywo o ciggtym uziarnieniu:
kat. GTa20 (j. procent masy
przechodzgcej przez sito gérne D: £5%,
sito D/2: £20%, sito 0,063 mm: £4%)
Ksztatt kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Flso (tj. maksymalna wartosé
maksymalne wartosci 933-3 [6] wskaznika ptaskosci wynosi < 50)




wskaznika ptaskosci

Ksztalt kruszywa grubego — | PN-EN 4.4 Kat. Slss (tj. maksymalna wartosc
maksymalne wartosci 933-4 [7] wskaznika ksztaftu wynosi < 55)
wskaznika ksztattu

Kategorie procentowych PN-EN 4.5 Kat. Cooss (tj. masa ziarn przekruszonych

zawartosci ziaren o 933-5[8] lub tamanych wynosi 90 do 100 %, a

powierzchni przekruszonej masa ziarn catkowicie zaokrgglonych

lub tamanych oraz ziaren wynosi 0 do 3 %)

catkowicie zaokraglonych w

kruszywie grubym

Zawartosc¢ pytdbw w kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. foe (tj. masa frakcji przechodzacej

grubym” 933-1[5] przez sito 0,063 mm jest > 4)

Zawartosc pytbw w PN-EN 4.6 Kat. foe (tj. masa frakcji przechodzacej

kruszywie drobnym?” 933-1 [5] przez sito 0,063 mm jest > 22)

Jakosc¢ pytéw - 4.7 Wiasciwosé niebadana na pojedynczych
frakcjach, a tylko w mieszankach wg
wymagan dla mieszanek

Odpornos¢ na rozdrabnianie | PN-EN 5.2 Kat. LA4o (tj. maksymalna wartosc¢

kruszywa grubego 1097-2 wspotczynnika Los Angeles <40)

[10]

Odpornos¢ na Scieranie PN-EN 5.3 Kat. Mpe Deklarowana (tj. wspotczynnik

kruszywa grubego 1097-1 [9] mikro-Devala >50))

Gestos¢ ziaren PN-EN 54 Deklarowana

1097-
6, roz. 7,
8i9
[11]
Nasigkliwosé PN-EN 55i | Kat. WenNR (tj. brak wymagania) kat.
1097- 7.3.2 | WA2:2™ (tj. maksymalna warto$¢
6, roz. 7, nasigkliwosci <2% masy)
8i9
[11]
Sktadniki rozpuszczalne w PN-EN 6.4.3 | Brak substancji szkodliwych w stosunku
wodzie 1744- do srodowiska wg odrebnych przepiséow
3 [15]

Zanieczyszczenia - 6.4.4 | Brak ciat obcych takich jak drewno, szkfo i
plastik, moggcych pogorszy¢ wyréb
koncowy

Mrozoodporno$¢ na frakgciji PN-EN 7.3.3 | kruszywa z recyklingu: kat. Fio

kruszywa 8/16 mm 1367-

1[12]
Sktad materiatowy - Zat. C | Deklarowany
Istotne cechy Srodowiskowe | - Zat. C | Wiekszos¢ substancji niebezpiecznych
pkt okreslonych w dyrektywie Rady
C.3.4 | 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w

zrodtach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do




kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badac czy zawartos¢ substanc;ji

niebezpiecznych nie przekracza wartosci
dopuszczalnych wg odrebnych przepisow

*) tgczna zawartosc pytdw w mieszance powinna sie miesci¢ w wybranych krzywych
granicznych
***) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione, nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

2.2.4. Woda do zraszania kruszywa
Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajgcg sktadnikow wptywajgcych
szkodliwie na mieszanke kruszywa, ale
umozliwiajgca wlasciwe zageszczenie mieszanki niezwigzane;.
3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1],
pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot
Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie
mozliwos$cig korzystania ze sprzetu
dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
¢ mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzgdzenia dozujgce
wode, ktére powinny zapewni¢ wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci
optymalnej,
e ukfadarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwigzanego,
¢ walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,
e zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania
w miejscach trudno dostepnych.
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST,
instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.
4. TRANSPORT
4.1. Transport materiatow
Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.
Woda moze by¢ dostarczana wodociggiem lub przewoznymi zbiornikami wody.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Zasady wykonywania robot
e roboty przygotowawcze,
e projektowanie mieszanki,
e odcinek prébny,
¢ wbudowanie mieszanki,
e roboty wykonczeniowe.
5.2. Roboty przygotowawcze
e usungc¢ przeszkody utrudniajgce wykonanie robdt,
o wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robot,
e zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robot.
5.3. Projektowanie mieszanki kruszywa niezwigzanego
5.3.1. Postanowienia ogolne



Przed przystgpieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca
dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt

sktadu mieszanki kruszywa niezwigzanego oraz wyniki badan laboratoryjnych
poszczegodlnych sktadnikéw i probki materiatéw pobrane w obecnosci Inzyniera do
wykonania badan kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz ilosci wody.
Procedura projektowa powinna by¢ oparta na

prébach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych skfadnikach, z
tych samych zrodet i o takich samych wiasciwos$ciach, jak te ktére bedg stosowane do
wykonania podbudowy zasadniczej.

Sktad mieszanki projektuje sie zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do
podbudowy zasadniczej, okreslonych w

tablicy 4. Wartosci graniczne i tolerancje zawierajg rozrzut wynikajgcy z pobierania i dzielenia
prébki, przedziat ufnosci (precyzja w poréwnywalnych warunkach) oraz nieréwnomiernosci
warunkéw wykonawczych.

Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i sktadowane, aby wykazywaty
zachowanie jednakowych wiasciwosci, spetniajgc

wymagania z tablicy 4. Mieszanki kruszyw powinny by¢ jednorodnie wymieszane i powinny
charakteryzowac sie réwnomierng wilgotnoscia. Kruszywa powinny odpowiadac
wymaganiom tablicy 1, przy czym w mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw,
kazdy ze sktadnikbw musi spetnia¢ wymagania tablicy 1.

5.3.2. Wymagania wobec mieszanek

W warstwach podbudowy zasadniczej mozna stosowac nastepujgce mieszanki kruszyw:
0/31,5 mm,

Wymagania wobec mieszanek przeznaczonych do podbudowy zasadniczej, podane w
tablicy 4, odnosnie wrazliwosci na mroz

mieszanek kruszyw, dotyczg badania materiatu po pieciokrotnym zageszczeniu w aparacie
Proctora wedtug PN-EN 13286-2 [18].

Zawartos¢ pytow w mieszankach kruszyw do warstwy podbudowy zasadniczej, okreslana wg
PN-EN 933-1 [5], powinna by¢ zgodna

z wymaganiami tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw, zawartos¢ pytow w mieszance
kruszyw nalezy réwniez badac i deklarowac, po pieciokrotnym zageszczeniu metodg
Proctora. Zawartos¢ pytow w takiej mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metodg
Proctora powinna rowniez spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4. Nie okresla sie
wymagania wobec minimalnej zawartosci pytéw < 0,063 mm w mieszankach kruszyw do
warstwy podbudowy zasadniczej.

Zawartos¢ nadziarna w mieszankach kruszyw, okreslana wedtug PN-EN 933-1 [5] powinna
spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto$¢
nadziarna w mieszance kruszyw po pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora.
Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedtug
PN-EN 933-1 [5]. Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawiera¢ sie w obszarze
miedzy krzywymi granicznymi uziarnienia przedstawionymi na rysunku 1
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwiazanego 0/31,5 mm do
warstw podbudowy zasadniczej

Tablica 2. Wymagania wobec jednorodnosci uziarnienia na sitach kontrolnych — poréwnanie
z deklarowang przez producenta wartoscig (S). Wymagania dotyczg produkowanej i
dostarczanej mieszanki. Jesli mieszanka zawiera nadmierng zawarto$¢ ziaren stabych,
wymaganie dotyczy deklarowanego przez producenta uziarnienia mieszanki po
pieciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora

Mieszanka Poréwnanie z deklarowang przez
niezwigzana, producenta wartoscig (S) Tolerancje
mm przesiewu przez sito (mm), % (m/m)
: 2 4 5,6 8 11,2 | 16 22,4 | 31,5
0/31,5 +5 5 | +7 +8 - +8 - +8
0/45 5 5 |7 - +8 - 8 - 8
0/63 - +5 |5 7 - +8 - +8 - +8

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w
warstwie podbudowy zasadniczej pod nawierzchnig drogi
Wiasciwosé kruszywa obcigzonej ruchem kategorii KR1 + KR6
Punkt \Wymagania

13285

Uziarnienie mieszanek PN-EN 0/31,5;

Maksymalna zawartosé 431 [Kat. UFe (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito
pytow: 4 3.2 (0,063 mm powinna by¢ < 9%)

Kat.UF

Minimalna zawarto$¢ pytow: 4.3.2 |Kat. LFnr (tj. brak wymagan)

Kat. LF

Zawartos¢ nadziarna: Kat.OC 4.3.3 [Kat. OCg (ij. procent przechodzgcej masy przez sito
1,4D" powinien wynosi¢ 100%, a przechodzace;j
przez sito D™ powinien wynosi¢ 90-99%)
Wymagania wobec 4.4.1 |Krzywe graniczne uziarnienia wedtug rys. 1
uziarnienia

5.5. Odcinek probny
Wykonawca powinien wykonac¢ odcinek probny w celu:



o stwierdzenia czy wtasciwy jest sprzet budowlany do produkcji mieszanki oraz jej
rozktadania i zageszczania,

e okreslenia grubosci wykonywanej warstwy w stanie luznym, koniecznej do uzyskania
wymaganej grubosci warstwy po zageszczeniu,

o okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania
wymaganego wskaznika zageszczenia wykonywanej warstwy.

5.6. Podtoze pod podbudowe zasadnicza

Podtozem pod podbudowe zasadniczg jest podbudowa pomocnicza.

5.7. Wytwarzanie mieszanki kruszywa na warstwe podbudowy zasadniczej

Mieszanke kruszywa o Scisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy

wytwarza¢ w mieszarkach, gwarantujgcych otrzymanie jednorodnej mieszanki.

5.8. Wbudowanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa niezwigzanego po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu

transportowana na miejsce wbudowania w taki sposab,

aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu. Zaleca sie w tym celu korzystanie z transportu

samochodowego z zabezpieczong (przykrytg) skrzynig tadunkowa.

Mieszanka kruszywa powinna byc¢ rozktadana metodg zmechanizowans..

Wilgotnos¢ mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiadac wilgotnosci

optymalnej, okreslonej wedtug préby Proctora.

5.9. Zageszczanie mieszanki kruszywa

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpocza¢ jej zageszczanie, ktére nalezy

kontynuowac¢ az do osiggniecia wymaganego w SST wskaznika zageszczenia. Wstepne

badanie ptytg dynamiczng Evp > 50 MN/m?

5.10. Utrzymanie wykonanej warstwy

Zageszczona warstwa, przed utozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w

dobrym stanie. Jezeli po wykonanej warstwie bedzie sie odbywat ruch budowlany, to

Wykonawca jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia, spowodowane przez ten ruch

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Badania w czasie robot

Tablica 5. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robot

Lp. | Wyszczegdlnienie robot Czestotliwo$¢ badan | Wartosci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodno$¢ granic Wg pktu 5 i dokumentacji
1 |terenu robét z dokumentacjg lraz projektowej
projektowag
2 | Roboty przygotowawcze Ocena ciggta Wg pktu 5.3
Dla kazdej partii
3 | Wiasciwosci kruszywa kru.szywa ! przy Wq tablicy 1
kazdej zmianie
kruszywa
4 | Uziarnienie mieszanki 2 r_azy na d2|enr.1ej jw.
dziatce roboczej
5 | Wilgotnos¢ mieszanki Jw. Jw.
6 | Zawartos¢ pytdbw w mieszance Jw. Jw.
7 | Zawarto$¢ nadziarna w Jw. Jw.
mieszance
8 | Wrazliwos¢ mieszanki na mroz, Jw. Jw.
wskaznik piaskowy




6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy zasadniczej
Tablica 6. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych

Wyszczegdlnienie badan i Minimalna
pomiarow czestotliwos¢ badan i
Lp. pomiarow Dopuszczalne odchyiki
1 |Szerokos¢ warstwy 10 razy na 1 km +10 cm, -5 cm (réznice od
szerokosci projektowej)
2 | R6wnosc¢ podituzna Wg [21] Wg [21]
3 |Réwnosé poprzeczna W [21] Wqg [21]
1 0,5% (dopuszczalna
tolerancja od spadkow
4 | Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km projektowych)
Rzedne wysokosciowe W [21] Wg [21]
Uksztattowanie osi w planie Co 100 m Przesuniecie od osi
projektowanej + 5 cm
w 3 punktach na R&znice od grubosci
dzialce projektowanej
7 | Grubos¢ warstwy roboczej, lecz nie +10%
rzadziej niz
raz na 2000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢

w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za wykonane jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m?)

9.2. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Rozliczenie ryczattowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
« PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu
ziarnowego — Metoda przesiewania
« PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomoca
« wskaznika ptaskosci
« PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu
ziaren — Wskaznik ksztattu
« PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wtadciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawarto$ci ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

« PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw —
Oznaczanie odpornosci na $cieranie (mikro-Deval)
« PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw —

Metody



SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ BETONOWEJ

1. WSTEP
1.1. Zakres robot.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem nawierzchni z kostki brukowej

1.2. Zakres robét objetych niniejsza ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania nawierzchnia z kostki betonowe;j
gr. 6 cm na wzmocnionej ttuczniem podbudowie po demontazu istniejgcej nawierzchni.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1 Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony
do budowy warstwy Scieralnej nawierzchni, wykonany metodg wibroprasowania
Z betonu niezbrojonego niebarwionego Ilub barwionego, jedno- Ilub
dwuwarstwowego, charakteryzujgcy sie ksztattem, ktéry umozliwia wzajemne
przystawanie elementow.

1.3.2 Obrzeze - element budowlany, oddzielajgcy nawierzchnie chodnikéw i ciggow
pieszych od terendw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.3.3 Spoina - odstep pomiedzy przylegajgcymi elementami (kostkami) wypetniony
okreslonymi
materiatami wypetniajgcymi.

2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
2.2.Betonowa kostka brukowa

2.2.1. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym stosowanym na
nawierzchniach

drdg, ulic, chodnikéw itp. okresla PN-EN 1338 w sposob przedstawiony w tablicy 1.

Wymagania wobec betonowej kostki brukowej, ustalone w PN-EN 1338 do stosowania
na zewnetrznych nawierzchniach, majgcych kontakt z solg odladzajgcg w warunkach
mrozu

1.1 Dopuszczalne odchytki w mm od C Dtugo$¢ Szerokosé Grubos¢
zadeklarowanych wymiarow kostki, grubosci <100mm
> 100mm 12 12 13
+3 13 4

1.2 Odchytki ptaskosci i pofalowania (jesli C Maksymalna (w mm)



maksymalne wymiary kostki > 300 mm
Naloty wapienne (wykwity w postaci biatych plam) mogg pojawi¢ sie na powierzchni
kostek w poczgtkowym okresie eksploatacji. Powstajg one w wyniku naturalnych
procesoéw fizykochemicznych wystepujgcych w betonie i zanikajg w trakcie uzytkowania
w okresie do 2-3 lat.
2.2.2. Skfadowanie kostek
Kostke zaleca sie pakowaé na paletach. Palety z kostkg mogg by¢ skiadowane na
otwartej przestrzeni, przy czym podtoze powinno by¢ wyréwnane i odwodnione.

2.3. Materiaty na podsypke i do wypetnienia spoin w nawierzchni

Nalezy stosowac nastepujgce materiaty:
e na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnie
e mieszanke cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego, cementu
powszechnego uzytku spetniajgcego wymagania PN-EN 197-1 i wody
odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008:2004,
e do zaspoinowania nawierzchni piasek drobny.

3. SPRZET
Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sie recznie:
e Do przycinania kostek mozna stosowaé specjalne narzedzia tngce (np.
przycinarki, szlifierki z tarczg).
e Do zageszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowa¢ zageszczarki wibracyjne
(ptytowe) z wyktadzing elastomerowa, chronigce kostki przed $cieraniem i
wykruszaniem narozy.

4. TRANSPORT
Transport moze by¢ wykonany dowolnym $rodkiem transportowym zgodnie z jego
przeznaczeniem.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Konstrukcja podbudowy

Podbudowa z kruszywa tamanego 0-31,5mm stabilizowanego mechanicznie pod
nawierzchnie powinno by¢ wyprofilowana .

5.2. Obramowanie nawierzchni

Ustawianie obrzezy 30x8 .Obrzeza zaleca sie ustawia¢ przed przystgpieniem do
uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich ustawieniem, pozadane jest utozenie
pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szerokosci nawierzchni i prawidtowej
lokalizacji kraweznikow lub obrzezy.

5.3. Podsypka

Grubo$¢ podsypki powinna okresla sie po zageszczeniu. Dopuszczalne odchyiki
gruboséci podsypki nie powinny przekracza¢ +1 cm. Podsypke cementowo-piaskowg
przygotowuje sie w betoniarkach, a nastepnie rozsciela sie¢ na uprzednio zwilzonej
podbudowie,

Catkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin musi by¢ zakonczone przed
rozpoczeciem wigzania cementu w podsypce.

5.4. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych



5.4.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich ukfadania Ksztatt,
wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek

5.4.2. Warunki atmosferyczne

Utozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca sie

wykonywac przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.

5.4.3. Utozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej

grubosci. Na wiekszym fragmencie robot zaleca sie stosowac kostki dostarczone w

tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sg rézne odcienie wybranego

koloru kostki.

Kostke uktada sie okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie

ubijania podsypka zageszcza sie.

5.4.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej

(ptytowej) z ostong z tworzywa sztucznego.

5.4.5.Spoiny i szczeliny dylatacyjne Szerokos¢ spoin pomiedzy betonowymi kostkami

brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm. Po utozeniu kostek, spoiny nalezy

wypetnic piaskiem.

5.5. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnie na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem,
po jej wykonaniu nalezy przykryé warstwg wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0
cm i utrzymywac jg w stanie wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy
temperaturze Sredniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3 tygodni (w porze
chtodniejszej) nawierzchnie nalezy oczyscic z piasku i mozna odda¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét Przed przystgpieniem do robot
Wykonawca powinien uzyskac:

e w zakresie betonowej kostki brukowej certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci  dostawcy oraz ewentualne  wyniki badah  cech
charakterystycznych kostek, w przypadku zgdania ich przez
Inspektora Nadzoru , wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech
zewnetrznych kostek

o w zakresie innych materiatbw sprawdzenie przez Wykonawce cech
zewnetrznych materiatéw prefabrykowanych (kraweznikéw, obrzezy ),ew.
badania wlasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okre$lone w
normach, ktére budzg watpliwosci Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inspektorowi
Nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w
czasie robét nawierzchniowych z kostki podaje tablica
Tablica 2. Czestotliwos$¢ oraz zakres badanh i pomiaréw w czasie robét



Lp. Wys.zcz’egolnlenle badan 1 Czestotliwos$¢ badan Wartosci dopuszczalne
pomiaréw
1 |Sprawdzenie podsypkiBiezgca kontrola  j:|odchyiki od zatozen grubo$ci
(przymiarem liniowym lub grubosci, spadkéw i cech|+1 cm
metodg niwelaciji) konstrukcyjnych
2 |Badania wykonywania nawierzchni kostki

a) zgodnos¢ z dokumentacjg

Sukcesywnie na kazdej
dziatce roboczej

b) potozenie osi w planie
(sprawdzone geodezyjnie)

Co 100 m i we
wszystkich punktach
charakterystycznych

Przesuniecie od osi projektowanej
do2cm

C) rzedne wysokosciowe
(pomierzone instrumentem
pomiarowym)

Co 25 m w osi i przy
krawedziach oraz we
wszystkich punktach
charakterystycznych

Odchylenia: +1 cm; -2 cm

d) réwnosé w profilu podtuznym
(wg BN-68/8931-04
- tatg czterometrowq)

Jw.

Nieréwnosci do 8 mm

e) rownos¢ w przekroju
poprzecznym (sprawdzona fatg
proflowg z poziomnicg i
pomiarze  przeswitu  klinem
cechowanym oraz przymiarem
liniowym wzglednie metoda

Przeswity miedzy tatg
a powierzchnig do 8 mm

niwelaciji)

f) spadki  poprzeczne Jw. Odchytki od

(sprawdzone metodg niwelacji) dokumentacji projektowe;
do 0,3%

g) szerokos¢  nawierzchniJw. Odchytki od szerokosci

(sprawdzona przymiarem projektowanej do +5 cm

liniowym)

6.3.Badania wykonanych robét

Zakres badanh i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano
w tablicy 3. Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy

nawierzchni
Lp. |Wyszczegdlnienie badan Sposob sprawdzenia
i pomiarow
1 |Sprawdzenie wygladuWizualne sprawdzenie jednorodnosci wygladu,

zewnetrznego nawierzchni,
kraweznikdw, obrzezy, Sciekdéw

prawidtowosci desenia, koloréw kostek, spekan,
plam, deformaciji, wykruszen , spoin i szczelin

Rozmieszczenie i szerokos¢ spoin i
szczelin w nawierzchni, pomiedzy
kraweznikami, obrzezami, sciekami
oraz wypetnienie spoin i szczelin

Wg pkt 5.5

7. OBMIAR ROBOT.



Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej
kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi robét podlegajg: nawierzchnia z kostki brukowej betonowe.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg z zaleceniami Inspektora
Nadzoru , Odbiorowi robét =zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:
przygotowanie poditoza wykonanie podsypki pod nawierzchnie, ewentualnie
wypetnienie dolnej

czesci szczelin dylatacyjnych.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
Rozliczenie ryczattowe

10 NORMY

PN-EN197-1:2002 Cement. Czes¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementu powszechnego uzytku

PN-EN 1338:2005 Betonowe kostki brukowe. Wymagania i metody badan

PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu

SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE

LAWY BETONOWE
. WSTEP
1.1. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem taw betonowych zwyktych i z oporem.

1.2. Okreslenia podstawowe

tawa betonowa — betonowa warstwa nosna stuzgca do umocnienia kraweznika oraz
przenoszgca obcigzenie kraweznika na grunt.

Opor — beton na zewnetrznej stronie krawezniki

. MATERIALY
2.1. Materiaty na fawy

Do wykonania taw pod krawezniki nalezy stosowac¢ beton klasy B 15 wg PN-B-06250.
Do wykonania betonu nalezy uzyé¢: cementu portlandzkiego marki 25 wg PN-B-30000
lub portlandzkiego z dodatkami wg PN-B-30001, lub hutniczego wg PN-B-30005,
kruszywa spetniajgcego wymagania normy PN-B-06712; uziarnienie kruszywa
wchodzacego w skfad mieszanki betonowej powinno by¢ tak dobrane, aby mieszanka
nie wykazywata maksymalng zageszczalnos¢ i urabialno$¢ przy minimalnym zuzyciu
wody cementu i wody, wody wg PN-B32250, mozna uzy¢ dodatkow lub domieszek
wedtug zasad wymienionych w PN-B-06250 posiadajgcych aprobate techniczng
IBDIiM.

. SPRZET

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu: betoniarek do wytwarzania betonu,
wibratorow ptytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.



4. TRANSPORT
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.
Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed wysypaniem, a
kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Wykonanie koryta pod tawy Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-
06050. Wymiary wykopu powinny odpowiadac wymiarom

tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu ew. konstrukcji szalunku.
Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod tawe powinien wynosi¢ co
najmniej 0,97 wedtug normalnej metody Proctora.

5.2. Wykonanie faw

tawy betonowe zwykte w gruntach spoistych wykonuje sie bez szalowania, przy
gruntach sypkich nalezy stosowac¢ szalowanie. Szalunki z desek grubosci 25 -32 mm
powinny byé wykonane pod tawy i opory. Betonowanie taw nalezy wykonywaé zgodnie
z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac co 50 m szczeliny
dylatacyjne wypetnione bitumiczng masg zalewowa.

Po ustawieniu kraweznikow zatozy¢ szalunki z desek i wykonaé opér z betonu
Wysokos¢ oporu powinna wynosi¢ min. 10 cm.

6.Kontrola jakosci roboét
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania materiatéw
przeznaczonych do wykonania taw betonowych i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inspektorowi do akceptacji.
6.1Badania w czasie rob6t
6.2.Sprawdzenie koryta pod tawe naIé%y sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie
podtoza na dnie wykopu. Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi 2 cm.
Zageszczenie podtoza powinno by¢ zgodne z pkt 5.2.
6.3.Sprawdzenie taw
Przy wykonywaniu taw badaniu podlegaja:
e Zgodnos¢ profilu podiuznego goérnej powierzchni taw 2z dokumentacjg
przetargows.
Profil podtuzny gérne;j powierzghni tawy powinien by¢ zgodny z projektowang niwelets.
Dopuszczalne odchylenia mogg wynosi¢ 1 cm na kazde 100 m tawy.
e Wymiary taw. Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych
punktach na kazde 100 m fawy. Tolerancje wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci 1*9%
- szerokosci projektowanej 10%
e Rownos¢ gornej powierzchni faw.
Réwnos¢ gornej powierzchni tawy sprawdza sie przez przytozenie w dwéch punktach,
na kazde 100 m fawy, trzymetrowej faty.
Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig fawy i przytozong tatg nie moze
przekraczac¢ 1 cm.
e Zageszczenie faw.
Zageszczenie faw bada sie w dwéch przekrojach na kazde 100 m.



e Dopuszczalne odchylenie linii faw od projektowanego kierunku nie moze
przekracza¢ * 2 cm na kazde 100 m wykonanej tawy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m wykonanej tawy betonowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Roboty uznaje sie za wykonane jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6
daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Wynagrodzenie ryczattowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06250 Beton zwykty
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe
PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betondw i zapraw

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
OGRODZENIE SYSTEMOWE

1. Wstep

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru montazu ogrodzenia systemowego.

1. 2.Zakres stosowania SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie: Ogrodzenie z paneli ogrodzeniowych systemowych typu
3d o wys. 1,60 m na stupkach stalowych z profili 60 x 40 w rozstawie 2,50 m
osadzonych w stopach betonowych systemowych wraz z osadzeniem furtek w Scianie
czofowej ogrodzenia

1.3. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg przetargowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. Materiaty

Panele (przesta) ogrodzeniowe zgrzewane sg z drutdw pionowych i poziomych fi 5 mm
tworzgcych krate o oczkach 50x200 mm ( na profilu wymiary oczka wynoszag
50x50mm). Cechg charakterystyczng tego typu paneli sg wzdtuzne przettoczenia, ktére
zwiekszajg sztywnosC¢ ogrodzenia oraz podnoszg jego estetyke. Liczba przettoczen,
jaka posiadajg panele, jest odpowiednio dobrana do ich wysokosci w celu zachowania
wiasciwej stabilnosci i sztywnosci. Panele przettaczane wystepujg w gamie wysoko$ci
820 - 2580 mm. Szerokos¢ paneli wynosi 2500 mm. Stupki wykonane sg z



ksztattownika prostokgtnego 60x40x2 mm, zamknietego od gory systemowg zaslepka z
tworzywa sztucznego. Wysokos¢ stupkéw dostosowana jest do wymiaréw
poszczegolnych paneli

Standardowa szerokosc¢ paneli - 2,50 m

Standardowe wysokosci paneli 1,40 m Zastosowanie: tereny przemystowe, skiady,
magazyny, bazy transportowe, obiekty sportowe, parki, ogrody.

Bramki wykona¢ o wys 140 m i szerokosci 1,60m z okuciami oraz
samozamykaczami.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Wykonawca zobowigzany jest do stosowania jedynie takich srodkéw transportu ,ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych
materiatow.

5.Wykonanie robét : zgodnie z warunkami zawartymi w umowie i kosztorysem
ofertowym

6. Kontrola jakosci

Wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu
lub innym réwnorzednym dokumentem.

7. Obmiar robét : Jednostkg obmiarowa robét jest: 1 mb wykonanego ogrodzenia

8. Odbior roboét

Odbidr koncowy wykonanych robot polega na ocenia zgodnosci wykonanych robot z
umowg

9. Podstawa ptatnosci Rozliczenie ryczattowe

10. Przepisy zwigzane

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.)

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY SLUSARSKIE

1.WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST)
(standardowej) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z
wykonaniem elementéw stalowych — bramek wejsciowych w wygrodzoniu parawanu
Smietnikowego na pojemniki na $mieci.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot przy wykonaniu wrét wejsciowych do wygrodzn
parawanow $mietnikowych.



Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych roboét i konstrukciji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktérych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu
zasad sztuki budowlanej.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie | montaz elementow stalowych

2. MATERIALOW

Wszystkie materiaty wykorzystywane przy robotach S$lusarskich powinny byé
wprowadzone do obrotu lub udostepnione na rynku krajowym zgodnie z wtasciwymi
przepisami, a wiec posiadac:

1. oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm lub
Z europejskg oceng techniczna,
2. oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nieobjete
normg zharmonizowanag:
o dla ktérej zakonczyt sie okres koegzystencji

e dla ktérych nie zostata wydana europejska ocena techniczna, a dokonano
oceny zgodno$ci z Polskg Normag lub aprobatg techniczng

3. Sprzet do wykonywania robét

Roboty wykonuje sie recznie przy uzyciu typowych narzedzi montazowych takich jak:
o wiertarko-wkretarka elektryczna,
o spawarki elektryczne,

e zestaw do robdt spawalniczych z zastosowaniem palnikow do podgrzewania,
ciecia , prostowania detail stalowych,

e inne narzedzia podreczne

4 WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu,
ktore nie wpltyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wkasciwosci
przewozonych materiatow. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

5.WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

Nalezy zapewnic¢ bezpieczenstwo pracy robotnikow oraz osob postronnych
mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) prac i zgodnie z aktualnymi
przepisami dotyczgcymi bhp przy wykonywaniu robét budowlanych. Przed
rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ zamocowania marek lub
wytrasowaé miejsca do osadzenia kotkdéw montazowych.

5.1. WYKONANIE | MONTAZ

Bramki wejsciowe do wykonania w ogrodzeniu paawanow wykonac¢ z materiatow
odpowiednich z zastosowanymi materiatami ogrodzenia parawandéw Szeroko$¢ wrot —
1,60 m wysokos¢ odpowiednio do wysokosci montowanego ogrodzenia.



Montaz | usytuowanie tgcznikow, wymiary i potgczenia wszystkich elementow
podkonstrukcji nalezy
przyjmowac¢ odpowiednio do stanu istniejgcego wykonanego ogrodzenia.

6. ODBIOR ROBOT

Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
zatgczonych zaswiadczeh o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych
zgodnos$¢ z normami panstwowymi. Badanie gotowych elementéw powinno
obejmowacé sprawdzenie wymiaréw, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia
antykorozyjnego, potgczen konstrukcyjnych, prawidtowego dziatania cze$ci ruchomych.
Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac: sprawdzenie stanu i wygladu
elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania, sprawdzenie
rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, stan i wyglad wbudowanych elementéw
oraz ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

7.PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest metr biezagcy zamontowanej balustrady.

8. ODBIORU ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Specyfikacjg Techniczng oraz pisemnymi
decyzjami Inspektora nadzoru.Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja
przetargowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary daty

pozytywne wyniki.

Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢:
e jakos¢ uzytych materiatow,
e zachowanie pionu | zachowanie podstawowych wymiarow
geometrycznych, & zamocowanie wyrobu do podfoza.

Wyroby $lusarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z postanowieniami w ST |
poleceniami Inspektora Nadzoru dopuszcza sie odchytki w stosunku do niej: dtugosg,
szerokos¢ £1 mm rozstaw elementow +1 mm Usytuowanie elementéw wedtug
rzednych z tolerancjg + 2 mm. Dopuszczalna odchytka od pionu i poziomu £1 mm

9. ROZLICZENIA ROBOT

Rozliczenie ryczattowe

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i odbioru -
Wymagania podstawowe

PN-B-06200:2002/Ap1:2005 Konstrukcje stalowe budowlane -- Warunki wykonania i
odbioru - Wymagania podstawowe



