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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem podbudowy z betonu asfaltowego
AC22P w ramach inwestycji pn. ,,Rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 432 Czerwona Wies-
Krzywin-Jerka polegajaca na budowie $ciezki rowerowej Etap III (od km 22+940 do
26+024,85)”.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegdlowa specyfikacja techniczna SST stanowi dokument przetargowy
1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot drogowych wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z wykonaniem 1 odbiorem warstwy podbudowy z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1
1 WT-2 2014 — cz¢$¢ I Mieszanki mineralno-asfaltowe, Wymagania Techniczne: Nawierzchnie
asfaltowe na drogach krajowych dostarczonej od producenta. W przypadku produkcji
mieszanki mineralno-asfaltowej przez Wykonawce dla potrzeb budowy, Wykonawca
zobowigzany jest prowadzi¢ Zaktadowa kontrole produkcji (ZKP) zgodnie z WT-2 punkt 8.4.2.
Zakres prac obejmuje:

— Wykonanie podbudowy z betonu asfaltowego AC22P, grubo$¢ warstwy 10 cm

(poszerzenie)

1.4. OkresSlenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja sktadajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuzacych do
przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdow na podioze.

1.4.2. Podbudowa — gtéwny element konstrukcyjny nawierzchni, ktory moze by¢ utozony
w jednej lub kilku warstwach.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowe; — okreslenie mieszanki mineralno-
asfaltowej, wyrdzniajace t¢ mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu
na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 16 lub 22.

1.4.5. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktorej kruszywo o uziarnieniu
cigglym lub niecigglym tworzy strukturg wzajemnie klinujaca sie.

1.4.6. Uziarnienie — skltad ziarnowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren
przechodzacych przez okreslony zestaw sit.

1.4.7. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN/o$) wg ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i
polsztywnych” GDDP-IBDiM .

1.4.8. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D)
wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
1.4.10. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktorego wigksza
czes$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypehiacz — kruszywo, ktorego wigksza cze¢§¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.
(Wypeliacz mieszany — kruszywo, ktore sklada si¢ z wypelniacza pochodzenia
mineralnego 1 wodorotlenku wapnia. Wypetiacz dodany — wypetniacz pochodzenia
mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).



1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorej emulgator nadaje dodatnie fadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt
1.4.
1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

ACP  beton asfaltowy do warstwy podbudowy,

PMB polimeroasfalt,

D gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C kationowa emulsja asfaltowa,

NPD  wilasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze
jej nie okreslac),

TBR  do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany)

IRI (International Roughness Index) mi¢dzynarodowy wskaznik réwnosci,

MOP  miejsce obstugi podréznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” pkt
1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania 1 sktadowania, podano w SST D-
00.00.00 Wymagania ogolne pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac asfalty drogowe wg PN-EN 12591 lub polimeroasfalty wg PN-EN 14023.
Rodzaje stosowanych lepiszcz asfaltowych podano w tablicy 1. Oprocz lepiszcz wymienionych
w tablicy 1 mozna stosowa¢ inne lepiszcza nienormowe wedlug aprobat technicznych.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowego do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (dla
ww. tematu AC 22P 35/50)

Gatunek lepiszcza

Kategoria Mieszanka )
asfalt drogowy polimeroasfalt

35/50, 50/70
KR3 ACI16P, AC22P ’ ’ PMB 25/55-60
’ wielorodzajowy-35/50, 50/70

35/50, 50/70
KR5S AC16P, AC22P ’ ’ PMB 25/55-60
C16p, AC wielorodzajowy-35/50, 50/70 /

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltow drogowych wg PN-EN 12591 (dla ww. tematu AC 22P 35/50)

Lp. | Wiasciwosci Metoda Rodzaj asfaltu
badania 50/70 | 35/50

WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE




1 Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 50-70 35-50

2 Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 46-54 50-58

3 Temperatura zaptonu, nie mniej niz °C PN-EN 22592 230 240

4 Zawarto$¢ sktadnikow | % m/m PN-EN 12592 99 99
rozpuszczalnych, nie mniej niz

5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub | % m/m PN-EN 12607-1 0,5 0,5
przyrost), nie wigcej niz

6 Pozostata penetracja po starzeniu, nie | % PN-EN 1426 50 53
mniej niz

7 Temperatura migknienia po starzeniu, | °C PN-EN 1427 48 52

nie mniej niz

WELASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 Zawarto$¢ parafiny, nie wigcej niz % PN-EN 12606-1 2,2 2,2

9 Wzrost  temp. migknienia po | °C PN-EN 1427 9 8
starzeniu, nie wigcej niz

10 | Temperatura famliwosci Fraassa, nie | °C PN-EN 12593 -8 -5
wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiornikach, wykluczajacych
zanieczyszczenie asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z
przewodami grzewczymi). Zbiornik roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie,
posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja = 5°C oraz uktad cyrkulacji asfaltu.
Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujacym temperatur¢ z doktadnoscia =+ 5°C. Zaleca si¢
wyposazenie zbiornika w mieszadlo. Zaleca si¢ bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chlodzenia polimeroasfaltu w
okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego
rodzaju 1 klasy oraz z asfaltem zwyktym.

Nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z WT 2016 w zakresie podbudow.

2.3. Kruszywo

Do warstwy podbudowy z betonu asfaltowego nalezy stosowac kruszywo wedlug PN-EN
13043 1 WT-1 2014, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne 1 wypetniacz. Kruszywa
powinny spetnia¢ wymagania podane w WT-1 2014. Sktadowanie kruszywa powinno si¢
odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem 1 zmieszaniem z
kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze skladowiska musi by¢ rowne,
utwardzone 1 odwodnione.

2.4. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i1 kruszywa,
gwarantujacego odpowiednig przyczepno$¢ (adhezj¢) lepiszcza do kruszywa i odpornosé¢
mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wody, mozna zastosowac¢ $rodek adhezyjny, tak
aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartos¢ przyczepnosci okre§lona wedlug PN-EN
12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%. Srodek adhezyjny powinien odpowiadaé
wymaganiom okreslonym przez producenta. Sktadowanie §rodka adhezyjnego jest dozwolone
tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach okreslonych przez producenta.

2.5. Materialy do uszczelnienia polaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i1 poprzecznych z tego




samego materiatu wykonywanego w rdéznym czasie oraz spoin stanowigcych potgczenia

r6znych materiatow lub potaczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni

lub jg ograniczajacymi, nalezy stosowac:

a) materialy termoplastyczne, jak tasmy asfaltowe, pasty itp. wedlug norm lub aprobat

technicznych,

b) emulsje asfaltowa wedtug PN-EN 13808 lub inne lepiszcza wedlug norm lub aprobat

technicznych

Grubos$¢ materiatu termoplastycznego do spoiny powinna wynosi¢:

- nie mniej niz 10 mm przy grubosci warstwy technologicznej do 2,5 cm,

- nie mniej niz 15 mm przy grubosci warstwy technologicznej wigkszej niz 2,5 cm.
Sktadowanie materiatéw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych

opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej. Do

uszczelnienia krawedzi nalezy stosowaé asfalt drogowy wg PN-EN 12591, asfalt

modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 ,;metoda na goragco”. Dopuszcza si¢ inne rodzaje

lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych.

2.6. Materialy do zlaczenia warstw konstrukcji

Do zlaczania warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe

lub kationowe emulsje modyfikowane polimerami wedtug PN-EN 13808 i WT-3 Emulsje

asfaltowe 2009 punkt 5.1 tablica 2 i tablica 3. Emulsje asfaltowa mozna sktadowaé¢ w

opakowaniach transportowych lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od

dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do opakowan i zbiornikdw zanieczyszczonych materiatami

mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogolne pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé si¢
mozliwoscig korzystania ze sprzg¢tu dostosowanego do przyjetej metody robot, jak:

— wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciaglym, z automatycznym
komputerowym sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych,

— ukladarka ggsienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,

— skrapiarka, walce stalowe gladkie, walce ogumione

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami, sprzet
drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt
4.

4.2. Transport materialow



4.2.1. Asfalt 1 polimeroasfalty nalezy przewozi¢ w samochodach izolowanych 1
zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory
spustowe.

4.2.2. Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i
nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.3. Wypehiacz nalezy przewozi¢ w sposob chronigcy go przed zawilgoceniem,
zbryleniem 1 zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w
odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materialdw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.4. Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknigtych cysternach,
autocysternach, beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda
korodowaly pod wptywem emulsji i nie beda powodowaly jej rozpadu. Cysterny
powinny by¢ wyposazone w przegrody. Nie nalezy uzywa¢ do transportu opakowan z
metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach
opH<4).

4.2.5. Mieszanke mineralno-asfaltowg nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami
samowytadowczymi w zaleznosci od postepu robdt. Podczas transportu i postoju przed
wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnigciem i doptywem
powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i
czas transportu mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewniac
utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw
uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych
powierzchni mozna uzywac tylko $rodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na
mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt
skladu mieszanki mineralno-asfaltowej AC 22P. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz
minimalna zawarto$¢ lepiszcza podane sg w tablicy 4. Wymagane wlasciwos$ci mieszanki

mineralno-asfaltowej podane sa w tablicy 5.

Tablica 4. Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz zawarto$¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
podbudowy dla ruchu KR3 i KRS

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc¢

AC 22P
Wymiar sita Od Do
45 - -
31,5 100 -
22,4 90 100
16 65 90




Tablica 5.1. Wymagane wtasciwo$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, dla ruchu KR3

11,2 - -

8 42 68
2 15 45
0,125 4 12
0,063 4 8
Zawarto$¢ lepiszcza,

minimum® Binins g

. Warunki i . . .

Wiasciwos¢ W;?;_;;igisgzggla Metoda i warunki badania AC 22P

Zawarto$¢ o

Wi\;: c(1)18C C.1.3,ubijanie, 2x75 Vinin 4.0

yeh uderzeh PN-EN 12697-8, p. 4 Vinax 70
przestrzeni
Od $¢ PN-EN 12697-22 toda B
POTIOSC 121~ 1 10, watowanie, . - MO0 B Gk 10

deformacje trwale Poc P w powietrzu, PN-EN 13108- PRD

) o 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIR deldar
PN-EN 12697-12,

Odpornosé na|C.1.1,ubijanie, 2x35|przechowywanic w 40°C ITSR

dziatanie wody uderzen z jednym cyklem zamrazania, 7
badanie w 25°C

Tablica 5.2.

Wymagane wlasciwos$ci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy podbudowy, dla ruchu KR5S

Warunki zageszczania

Wiasciwosc wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania AC 22P

Zawarto$¢

wivlf c‘;lsc C.1.3,ubijanie, 2x75 Vinin 4.0

Y . uderzen PN-EN 12697-8’ p. 4 Vmax 7,0
przestrzeni
Od $¢ PN-EN 12697-22 toda B
POTNOSC N1 1 50, watowanie, . - 00 B TSAr 06

deformacje trwale Poc P w powietrzu, PN-EN 13108- PRD

) o 20, D.1.6,60°C, 10 000 cykli AIR defdar
PN-EN 12697-12,

Odpornosé na|C.1.1,ubjjanie, 2x35|przechowywanie w 40°C ITSR

dziatanie wody uderzen z jednym cyklem zamrazania, 7
badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goragco w otaczarce (zespole maszyn i
urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowe;j
mieszanki). Dozowanie sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym
takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane 1 zgodne z recepta roboczg, a urzadzenia do
dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane.
Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.
Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywac w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z
uktadem termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadno$cia +



5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie moze
przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70 i polimeroasfaltu drogowego 25/55-60 oraz
190°C dla asfaltu drogowego 35/50. Kruszywo (ewentualnie z wypelniaczem) powinno by¢
wysuszone 1 podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata temperatur¢ wiasciwa do
otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna by¢ wyzsza
o wiece] niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w
tablicy 6. W tej tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej
dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-
asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytworni.

Tablica 6. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki AC

Lepiszcze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfalt 35/50 od 155 do 195
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Wielorodzajowy 35/50 od 155 do 195
Wielorodzajowy 50/70 od 140 do 180
PMB 25/55-60 od 140 do 180

5.4. Przygotowanie podloza
Podloze (podbudowa z kruszywa niezwigzanego lub zwigzanego) pod warstwe podbudowy z
betonu asfaltowego powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i no$ne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane, rowne 1 bez kolein,

— suche
Maksymalne nierownosci podtoza pod warstwe podbudowy, nie powinny przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 7.

Tablica 7. Maksymalne nierownosci podloza pod warstwe podbudowy z betonu asfaltowego (pomiar tatg
4- metrowg lub rownowazng metoda)

Maksymalna nierownos¢ podtoza

Klasa drogi El t ierzchni
asa drogi ement nawierzchni pod warstwe podbudowy [mm]

Pasy: ruchu, dodatkowe, wlaczania i
G wylaczania, postojowe, jezdnie 1acznic, |12
utwardzone pobocza

L Pasy ruchu 15

Jezeli nierowno$ci sa wigksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnac¢ podltoze. W celu
polepszenia potaczenia migdzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia
podtoza powinna by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

5.5. Proba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie



zgodnos$ci wilasciwosci wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy
zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg robocza i w cyklu automatycznym produkowac
mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy
otaczarki. Nie dopuszcza si¢ oceniania doktadnos$ci pracy otaczarki oraz prawidlowosci sktadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacj¢
kruszywa. Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy
zgromadzi¢ w silosie lub zaladowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobiera¢ ze skrzyni
samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27. Na podstawie uzyskanych
wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.
5.6. Polaczenie miedzy warstwowe
Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-04.03.01.
5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywaé na podtozu przygotowanym zgodnie z
zapisami w punktach 5.4 1 5.7. Temperatura podtoza pod rozkladang warstwe nie moze by¢
nizsza niz +5°C. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j asfaltowej powinien by¢ zgodny z
zaleceniami podanymi w punkcie 4.2. Mieszank¢ mineralno-asfaltowg asfaltowa nalezy
wbudowywa¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych. Temperatura otoczenia w ciagu
doby nie powinna by¢ nizsza:

— przed przystapieniem do robot — 0°C

— w czasie robot +5°C
Temperatura otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie
dopuszcza si¢ uktadania mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej podczas silnego wiatru
(V > 16 m/s). W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem
obnizajacym temperatur¢ mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane
warunki otoczenia. Wlasciwosci wykonanej warstwy podbudowy powinny spetnia¢ warunki
podane w tablicy 9.

Tablica 9. Wiasciwosci warstwy AC

T}fp ! . wymiar | Projektowana gr‘uboscf Wskaznik Zawartos¢ wolnych
mieszanki warstwy  technologiczne;j . . .
zageszczenlia przestrzeni w warstwie
tem] (% [%(v/V)
AC22P, KR3 - KR6 7,0 + 14,0 >98 3,0+8,0

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje¢ zgodnos$ci, aprobatg
techniczng, ew. badania materialdow wykonane przez dostawcow itp.),

— ew. wykona¢ wlasne badania wlasciwo$ci materiatow przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Inzyniera.



Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.
6.3. Badania w czasie rob

6.3.1. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiardéw w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-
asfaltowej podano w tablicy 10.

Tablica 10. Zakres oraz czgstotliwo$¢ badan i pomiarow w czasie wytwarzania i wbudowywania mieszanki
mineralno-asfaltowe;j.

Lp. | Wyszczegolnienie badan Czgstos¢ badan

1. Badanie kruszyw

1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000 t i w przypadku watpliwosci
2. Ksztalt, wskaznik ziaren rozkruszonych itp. W przypadku watpliwosci
3. Uziarnienie wypehiacza Wedhug wskazan planu jakosci producenta

II. Badanie asfaltu

4 Penetracja w 25°C lub temperatura migknienia wg | 1 raz na kazde 300 ton dostawy
PiK

II1. Badanie mieszanki mineralno-asfaltowej

5 Temperatura sktadnikow Dozoér ciagly

6 Temperatura mieszanki Kazdy samochdd przy zatadunku mieszanki i w czasie
wbudowania

7 Zawartos¢ asfaltu 1 uziarnienie mieszanki Nie rzadziej niz minimalna czg¢sto$¢ badan wynikajaca
z PPZ wg normy PN-EN 13108-21 tablica A.3,
kategoria Y

8 Wtiasciwosci  probek mieszanki  mineralno- | 1 raz dziennie

asfaltowej pobranej z Wytworni/ zawartosé
wolnych przestrzeni w probkach Marshalla

IV. Badanie wykonywanej warstwy

9 Grubosé Grubos¢ wykonywanej warstwy powinna by¢
sprawdzana co 25 m, co najmniej w trzech miejscach

(w osi i przy brzegach warstwy)

6.3.1 Dopuszczalne odchylki
6.3.1.1. Uwagi og6lne

Do oceny jako$ci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢ wyniki badan wykonanych
w ramach zaktadowej kontroli produkcji wg PN-EN 13108-21. Wszystkie wilasciwosci
materiatéw skladowych oraz wyprodukowanej mieszanki mineralno-asfaltowej powinny by¢
zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji w granicach dopuszczalnych odchylek.
Wiasciwosci te nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek materiatéw sktadowych
jak 1 mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza kompletne
wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza si¢ badania probek pobranych z
nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca zaproponuje
procedure pobierania probek i przygotowania ich do badan oraz uzgodni jg z Inzynierem.
6.3.1.2. Zawartos$¢ lepiszcza 1 uziarnienie mieszanki

Tolerancj¢ zawartosci sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji podano w tablicy 11.

Tablica 11. Dopuszczalne odchytki w % wartosci bezwzgledne;j




Przechodzi przez sito Dopuszczalne odchylki dla pojedynczej probki

D -9;+5

D/2 lub sito charakterystyczne kruszywa grubego |+ 9

2 mm +7
Sito charakterystyczne kruszywa drobnego +5
0,063 mm +3
Zawartos¢ lepiszcza rozpuszczonego +0,6

Jezeli ktorykolwiek z szeSciu wyszczegdlnionych parametrow jest poza zakresem tolerancji
podanym w powyzszej tablicy — to wyrdb jest niezgodny z wymaganiami i miejsce opisane tym
wynikiem nalezy rozebrac.
6.3.2. Wilasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe;j
Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla powinna mie$ci¢ si¢ w granicach
podanych w punkcie 4.

6.3.3. Badanie wtasciwosci kruszywa i asfaltu
Wiasciwosci kruszywa i asfaltu nalezy kontrolowaé z czesto$cia podang w tablicy 9. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 2.
6.3.4. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki
Temperaturg sktadnikéw mieszanki nalezy kontrolowac z czestotliwoscig podang w tablicy 9.
Pomiar polega na odczytaniu wskazan odpowiednich termometrow zamontowanych w
otaczarce. Wyniki powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanym w punkcie 5.
6.3.5. Pomiar temperatury mieszanki
Temperaturg mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy mierzy¢ i rejestrowac przy zatadunku i w
czasie roztadunku. Zaleca si¢ stosowanie termometrow cyfrowych z sondg wglebng. Wyniki
powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w punkcie 5.
6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw
Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiarow podano w tablicy 12.

Tablica 12. Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw warstwy podbudowy



Lp. [Wyszczegdlnienie badan Czgsto$¢ badan i pomiaréw

1 Szeroko$¢ warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km *)

2 Réwnos¢ podtuzna W sposéb ciagly lub tatg co 10 m dla kazdego pasa ruchu

3 IROwnos¢ poprzeczna tata co 5 m, nie mniej niz 20 pomiarow

4 Spadki poprzeczne 10 razy na 1 km (dla krotkich odcinkéw nie rzadziej niz co 20 m)*)
5 IRzedne wysokosciowe pomiar rz¢dnych niwelacji podtuznej i poprzecznej oraz usytuowanie
6 Uksztaltowanie osi w planie  |osi wg dokumentacji budowy

7 Ztacza podtuzne i poprzeczne [kazde zlacze (ocena wizualna)

8 Krawedz warstwy cata dlugosé

9 Wyglad zewngtrzny cata powierzchnia wykonanego odcinka

10 |Grubos¢ warstwy

11  [Zageszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa ruchu o powierzchni do 3000 m?

12 [Wolna przestrzen w warstwie

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w gtownych
punktach tukow poziomych

6.4.2. Szeroko$¢ warstwy
Szeroko$¢ warstwy nalezy sprawdza¢ z czgstotliwosciag podang w tablicy 11. Szerokos¢
wykonanej warstwy nie moze r6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz 0/+5 cm.
6.4.3. Réwnose warstwy
Do oceny réwnosci podtuznej warstw nawierzchni drogi klasy Z i drog nizszych klas nalezy
stosowac¢ jedna z nastepujacych metod:

— metode profilometryczng pomiaru, umozliwiajaca obliczanie wskaznika rownosci IRI,

— metod¢ pomiaru rownowazng uzyciu laty i klina, okreslonych w Polskiej Normie,

— metode z wykorzystaniem taty i klina, okreslonych w Polskiej Normie.
Stosowanie laty czterometrowej 1 klina dopuszcza si¢ do oceny rownosci podtuznej drogi klasy
Z oraz tych elementéw nawierzchni drogi klasy G 1 drog wyzszych klas, gdzie nie mozna
wykorzysta¢ innych metod. W wypadku, gdy konieczne jest stosowanie faty i klina,
okreslonych w Polskiej Normie, pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 10 m. Wymagana
rowno$¢ podtuzna jest okreslona przez wartosci odchylen rownosci, ktore nie mogg by¢
przekroczone w liczbie pomiarow stanowigcych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw
na badanym odcinku. Przez odchylenie rGwnosci rozumie si¢ najwiekszg odlegtos¢ miedzy tatg
a mierzong powierzchnig. Do pomiaru poprzecznej réwnosci nawierzchni powinna by¢
stosowana metoda rownowazna metodzie z wykorzystaniem taty i1 klina, okre§lonych w
Polskiej Normie. Pomiar powinien by¢ wykonywany nie rzadziej niz co 5 m, a liczba pomiaréw
nie moze by¢ mniejsza niz 20. Wymagana rownos$¢ poprzeczna jest okreslona przez wartosci
odchylen rownosci, ktore nie moga by¢ przekroczone w liczbie pomiardw stanowigcych 90% 1
100% albo 95% 1 100% liczby wszystkich pomiar6w na badanym odcinku. Odchylenie
réwnosci oznacza najwigkszg odleglo$¢ miedzy tata a mierzong powierzchnig w danym profilu.
Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci poprzeczne;.
6.4.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy podbudowy nalezy sprawdza¢ z czgstotliwoscia podang

w tablicy 12. Spadki poprzeczne warstwy podbudowy na odcinkach prostych i na tukach
powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z dopuszczalng tolerancjg + 0,5 %.
6.4.5. Rzedne wysokosciowe
Sprawdzenie polega na wykonaniu niwelacji 1 poréwnaniu wynikow pomiaru z dokumentacja




projektowa. Rzedne wysokosciowe warstwy podbudowy powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa, z dopuszczong tolerancja -1 cm,+ 0 cm.

6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

Sprawdzenie polega na wykonaniu pomiarow geodezyjnych usytuowania poszczegodlnych
punktow osi pordwnaniu wynikow pomiaru z dokumentacja projektowa. O$ warstwy w planie
powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa z tolerancjg = 5 cm.

6.4.7. ZYacza podtuzne i poprzeczne

Sprawdzenie prawidlowosci wykonania ztagcza podluznego 1 poprzecznego polega na
ogledzinach. Zlacza powinny by¢ rowne i zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub
prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.8. Wyglad warstwy

Wyglad zewngtrzny warstwy podbudowy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny,
bez spekan, deformacji, plam 1 wykruszen.

6.4.9. Pomiar grubos$ci warstwy

Grubosci wykonanej warstwy nalezy okresla¢ z czgstos$cia podang w tablicy 11 na podstawie
wycietych probek metoda wg PN-EN 12697-36. Grubo$¢ wykonanej warstwy okreslana na
pojedynczej probce nie moze odbiegac od projektu o wigcej niz +10%.

6.4.10. Wskaznik zageszczenia warstwy

Wskaznik zaggszczenia warstwy nalezy sprawdza¢ na probkach wycietych z zageszczonej
warstwy poprzez pordéwnanie ggstosci objetosciowe] wycietych probek z gestoscia
objetosciowa probek Marshalla formowanych w dniu wykonywania kontrolowanej dziatki
roboczej. W przypadku wykonania wigcej niz jednego badania ggstosci objetosciowe]j na
probkach Marshalla w ciggu jednego dnia do obliczen zaggszczenia nalezy przyjac $Srednig
arytmetyczng z wszystkich oznaczen. Okreslanie gestosci objetosciowej nalezy wykonywaé
wedlug normy PN-EN 12697-6. Wskaznik zageszczenia nie moze by¢ nizszy niz podany w
tablicy 8.

6.4.11. Wolna przestrzen w zageszczonej warstwie

Z czgstotliwoscig podang w tablicy 12 nalezy sprawdza¢ wolng przestrzen w warstwie wedlug
normy PN-EN 12697-8. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w warstwie, nie moze wykroczy¢ poza
warto$ci dopuszczalne podane w tablicy 8.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 (metr kwadratowy) wykonanej warstwy podbudowy z betonu
asfaltowego (AC22P).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogo6lne pkt 8.

8.2. Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST 1 wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug punktu 6
daly wyniki pozytywne.



9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-00.00.00 Wymagania ogdlne

pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m2 warstwy podbudowy z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robot,

zakup 1 dostarczenie materialow i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjne;j,

wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
posmarowanie lepiszczem lub pokrycie taSma asfaltowa krawedzi urzadzen obcych i
kraweznikow,

roztozenie 1 zaggszczenie mieszanki betonu asfaltowego,

obciecie krawedzi 1 posmarowanie lepiszczem,

przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

Normy

wg SST D-05.03.05b Warstwa wigzaca 1 wyrownawcza wg WT —2 22014 roku 1 WT —
2z2016r.

wg WT 2016 Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych









