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Cechy produktów: 

 Naklejony wskaźnik procesu do sterylizacji parą wodną, zmieniający barwę 

z różowej przy ekspozycji na czynnik sterylizujący. 

 Kolory: czerwony lub niebieski 

 Opakowanie: 1000 szt. 

 

 

 

Kod Kolor Typ 
Numer 

katalogowy 

MS S B niebieski 
Plomba bez wskaźnika 80.210 

MS S R czerwony 

MS SIS B niebieski 
Plomba ze wskaźnikiem 80.200 

MS SIS R czerwony 

PLOMBY DO KONTENERÓW 

Firma, której polityka polega na ciągłym udoskonalaniu produktów zastrzega sobie prawo do zmian bez wcześniejszego ostrzeżenia w materiałach, wymiarach i projekcie gwarantując, że klient nie otrzyma produktów istotnie różnych od tych, które zamówił. Ilustracje 
fotografie i opisy są jedynie jako materiały informacyjne. Nie mogą wchodzić w skład kontraktu lub zamówienia o ile nie zostało to wcześniej uzgodnione. Kolory pokazane są przybliżone lecz reprezentatywne  w taki sposób w jaki może przedstawić to druk. 
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            DO PLAZMY 
 
Termozgrzewalne, wykonane z Tyveku® i folii opakowania sterylizacyjne  
Bolsaplast, idealnie nadają się do sterylizacji plazmowej (H2O2), gdzie 
zwykłe opakowania papierowo foliowe nie zdają egzaminu.  
 

 
 

 

 

 

 

 

 

Cechy produktu : 

 Opakowania posiadają nadrukowany wskaźnik procesu (klasy 1) do 

sterylizacji Nadtlenkiem Wodoru (H2O2), zgodny z normą ISO 11140-1 

 zmiana koloru wskaźnika procesu z różowej na żółtą 

 wielorowkowy zgrzew 

 proste, bezpyłowe otwieranie 

 wszystkie napisy poza przestrzenią ładowania 

 nadają się również do sterylizacji tlenkiem etylenu 

 zgodne z normą ISO 11607-1 oraz EN 868-5 

 zgrzewalne w temperaturze 120oC-150oC 

 wykonane z Tyveku® 1073B oraz przeźroczystej folii PET/PP 

 rękawy w rolkach po 70mb 

 produkowane zgodnie z systemem jakościowym ISO 9001 

Przechowywać: 

 w temperaturze: 10oC - 30oC 

 przy wilgotności względnej: 30-70% 

 z dala od kwasów, zasad i promieni słonecznych 

 trzymać z dala od sterylizatora przed i po sterylizacji 

 

 
Symbol katalogowy Rodzaj opakowania 

MBT Torebka płaska TYVEK-folia 

MRT Rękaw płaski  TYVEK-folia 

RĘKAWY I TOREBKI 
TYVEK 

Firma, której polityka polega na ciągłym udoskonalaniu produktów zastrzega sobie prawo do zmian bez wcześniejszego ostrzeżenia w materiałach, wymiarach i projekcie gwarantując, że klient nie otrzyma produktów istotnie różnych od tych, które zamówił. Ilustracje 
fotografie i opisy są jedynie jako materiały informacyjne. Nie mogą wchodzić w skład kontraktu lub zamówienia o ile nie zostało to wcześniej uzgodnione. Kolory pokazane są przybliżone lecz reprezentatywne  w taki sposób w jak i może przedstawić to druk. 

 Instrumenty i materiały medyczne 
należy pakować pojedynczo do 
torebki bądź rękawa o 
odpowiednim rozmiarze 

 Opakowania wypełniać 
maksymalnie w ¾ objętości, 
pozostawiając 2-4 cm wolnej 
przestrzeni w celu poprawnego 
zgrzania opakowania. 

 Zgrzewać na gorąco - zalecana 
temperatura: 120-150oC. Należy 
również zwrócić uwagę by nacisk 
był odpowiedni. Wskazane jest 
sprawdzenie wytrzymałości 
zgrzewu przez przeprowadzenie 
ręcznej próby. 

 Opakowania należy układać 
bokiem (bocznym zgrzewem do 
dołu) jeśli to możliwe oraz zgodnie 
z zasadą papier do papieru, folia 
do folii. Zapewni to dobry przepływ 
gazów do wnętrza załadunku. Z 
opakowań należy usunąć przed 
zgrzaniem możliwie dużo 
powietrza, przestrzegać by nie 
ulegały zginaniu ani nie dotykały 
ścian komory. 

 Otwierać opakowanie należy 
ostrożnie zgodnie z kierunkiem 
otwierania wskazanym przez 
piktogram na opakowaniu. 
Podczas otwierania papier nie 
powinien ulegać przedarciom ani 
rozwarstwianiu. 

  

INSTRUKCJA UŻYTKOWANIA 
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Termozgrzewalne papierowo-foliowe opakowania sterylizacyjne, wykonane 
z wysokiej jakości 7 warstwowej folii oraz papieru medycznego o gramaturze 
70 g/m2, charakteryzują się wysoką wytrzymałością, silnym zgrzewem, czystym 
otwieraniem i doskonałą barierą mikrobiologiczną. 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Opakowania posiadają nadrukowane wskaźniki do sterylizacji Parą Wodną, 
Tlenkiem Etylenu (EO) oraz Formaldehydu (FORM), zgodne z normą ISO 11140-1 

 
Najważniejsze cechy: 
 napisy w języku polskim 

 wielorowkowy zgrzew  

 do sterylizacji Parą Wodną, Tlenkiem Etylenu lub Formaldehydem, 

ze wskaźnikami do każdej z nich, umieszczonymi w obrębie zgrzewu 

fabrycznego na papierze pod folią 

 są zgodne z normami ISO 11607-1, EN 868-3 i 5 

 wszystkie napisy od strony folii poza przestrzenią pakowania 

 każdy rękaw zabezpieczony jest folią i oznaczony etykietą, na której 

umieszczone są m.in. data ważności, numer lot i rozmiar rękawa 

 znak CE znajduje się na etykiecie umieszczonej na każdym rękawie 

 wysoka wytrzymałość mechaniczna zarówno na sucho jak i na mokro 

 odpowiednio dobrana siła zgrzewu zapewnia brak możliwości rozwarstwienia 

papieru w chwili otwierania pakietu 

 

 

ZALECENIA: 
 Instrumenty i materiały medyczne należy pakować pojedynczo do rękawa o 

odpowiednim rozmiarze.   

 Opakowania wypełniać maksymalnie w ¾ objętości, pozostawiając 2-4 cm 

wolnej przestrzeni w celu poprawnego zgrzania opakowania. 

 Z opakowań należy usunąć przed zaklejeniem możliwie dużo powietrza, 

przestrzegać by nie ulegały zginaniu ani nie dotykały ścian komory. 

 Opakowania należy układać bokiem (bocznym zgrzewem do dołu). Zapewni to 

dobry przepływ gazów do wnętrza załadunku.  

Symbol katalogowy Rodzaj opakowania 

M FR Rękaw papierowo-foliowy płaski 

M GR Rękaw papierowo-foliowy z zakładką 

RĘKAWY PAPIEROWO-FOLIOWE 

OZNACZENIA
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 Instrumenty i materiały medyczne 
należy pakować pojedynczo do 
torebki bądź rękawa o odpowiednim 
rozmiarze.   

Opakowania wypełniać 
maksymalnie w ¾ objętości, 
pozostawiając 2-4 cm wolnej 
przestrzeni w celu poprawnego 
zgrzania opakowania. 

Zgrzewać na gorąco - zalecana 
temperatura: 170-200oC. Należy 
również zwrócić uwagę by nacisk był 
odpowiedni. Wskazane jest 
sprawdzenie wytrzymałości zgrzewu 
przez przeprowadzenie ręcznej 
próby. 

Opakowania należy układać bokiem 
(bocznym zgrzewem do dołu) jeśli to 
możliwe oraz zgodnie z zasadą 
papier do papieru, folia do folii. 
Zapewni to dobry przepływ gazów 
do wnętrza załadunku. Z opakowań 
należy usunąć przed zgrzaniem 
możliwie dużo powietrza, 
przestrzegać by nie ulegały zginaniu 
ani nie dotykały ścian komory. 

Otwierać opakowanie należy 
ostrożnie zgodnie z kierunkiem 
otwierania wskazanym przez 
wskaźniki w postaci strzałek. 
Podczas otwierania papier nie 
powinien ulegać przedarciom ani 
rozwarstwianiu. 

 

ZALECENIA 

Firma, której polityka polega na ciągłym udoskonalaniu produktów zastrzega sobie prawo do zmian bez wcześniejszego ostrzeżenia w materiałach, wymiarach i projekcie gwarantując, że klient nie otrzyma produktów istotnie różnych od tych, które zamówił. Ilustracje 
fotografie i opisy są jedynie jako materiały informacyjne. Nie mogą wchodzić w skład kontraktu lub zamówienia o ile nie zostało to wcześniej uzgodnione. Kolory pokazane są przybliżone lecz reprezentatywne  w taki sposób w jaki może przedstawić to druk. 

ROZMIARY
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 Instrumenty i materiały medyczne 
należy pakować pojedynczo do 
torebki bądź rękawa o odpowiednim 
rozmiarze.   

Opakowania wypełniać 
maksymalnie w ¾ objętości, 
pozostawiając 2-4 cm wolnej 
przestrzeni w celu poprawnego 
zgrzania opakowania. 

Zgrzewać na gorąco - zalecana 
temperatura: 170-200oC. Należy 
również zwrócić uwagę by nacisk był 
odpowiedni. Wskazane jest 
sprawdzenie wytrzymałości zgrzewu 
przez przeprowadzenie ręcznej 
próby. 

Opakowania należy układać bokiem 
(bocznym zgrzewem do dołu) jeśli to 
możliwe oraz zgodnie z zasadą 
papier do papieru, folia do folii. 
Zapewni to dobry przepływ gazów 
do wnętrza załadunku. Z opakowań 
należy usunąć przed zgrzaniem 
możliwie dużo powietrza, 
przestrzegać by nie ulegały zginaniu 
ani nie dotykały ścian komory. 

Otwierać opakowanie należy 
ostrożnie zgodnie z kierunkiem 
otwierania wskazanym przez 
wskaźniki w postaci strzałek. 
Podczas otwierania papier nie 
powinien ulegać przedarciom ani 
rozwarstwianiu. 

 

ZALECENIA 

SYMBOL        ROZMIAR   
 

M FR055                      55mmx200m 
M FR075                      75mmx200m 
M FR100                    100mmx200m 
M FR120                    120mmx200m 
M FR150                    150mmx200m 
M FR200                    200mmx200m 
M FR250                    250mmx200m 
M FR300                    300mmx200m 
M FR350                    350mmx200m 
M FR400                    400mmx200m 

M GR075              75mmx25mmx100m 
M GR100           100mmx50mmx100m 
M GR150           150mmx50mmx100m 
M GR200           200mmx50mmx100m 
M GR250           250mmx65mmx100m 
M GR300           300mmx65mmx100m 
M GR350           350mmx80mmx100m 
M GR400           400mmx80mmx100m 
 

SYMBOL  kod fabryczny   
 

M FR055          RFPSP55200/3W/70 
M FR075          RFPSP75200/3W/70 
M FR100          RFPSP100200/3W/70 
M FR120          RFPSP120200/3W/70 
M FR150          RFPSP150200/3W/70 
M FR200          RFPSP200200/3W/70 
M FR250          RFPSP250200/3W/70 
M FR300          RFPSP300200/3W/70 
M FR350          RFPSP350200/3W/70 
M FR400          RFPSP400200/3W/70 

M GR075          RFPSF75100/3W/70 
M GR100         RFPSF100100/3W/70 
M GR150         RFPSF150100/3W/70 
M GR200         RFPSF200100/3W/70 
M GR250         RFPSF250100/3W/70 
M GR300         RFPSF300100/3W/70 
M GR350         RFPSF350100/3W/70 
M GR400         RFPSF400100/3W/70            
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KARTA CHARAKTERYSTYKI RĘKAWY FOLIOWO - PAPIEROWE 

RFPSP71/52E/3W  

 

PAPIER DO ZASTOSOWAŃ MEDYCZNYCH (PN EN 868-3) 

 

Nazwa parametru Jednostka Metoda badań 
Wartość 

typowa 

Gramatura g/m
2 

On Line QCS 70 

Porowatość (Bendtsen) ml/min ISO 5636-3 680 

Chropowatość MG ml/min ISO 8791-2 315 

Chropowatość RS ml/min ISO 8791-2 820 

Wielkość porów μm EN 868 14 

Wytrzymałość na rozciąganie na sucho MD kN/m ISO 1924-3 7.7 

Wytrzymałość na rozciąganie na sucho  CD kN/m ISO 1924-3 4.0 

Wytrzymałość na rozciąganie na mokro 

MD 
kN/m ISO 3781 1.5 

Wytrzymałość na rozciąganie na mokro  

CD 
kN/m ISO 3781 0,8 

Wytrzymałość na rozerwanie  kPa ISO 2758 350 

Wytrzymałość na rozerwanie na mokro  kPa ISO 3689 60 

Wytrzymałość na rozdarcie MD mN ISO 1974 650 

Wytrzymałość na rozdarcie CD mN ISO 1974 750 

Ekstrakt w gorącej wodzie  pH ISO 6588 6,5 

(Absorbcja wody )  MG g/ m
2
 ISO 535 18 

Odporność na wodę              MG  

                                                           RS  
s EN 868 

27 

27 

Siła uszczelnienia MD 

CD 
N/15mm BB Method  

7.0 

5.0 
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LAMINAT FOLII WIELOWARSTWOWY (CPP PET) (PN EN 868-5, PN 11607-01) 

Nazwa parametru Jednostka Metoda badań Wartość typowa 

Barwa - - Zielona 

Grubość  μm PN-ISO 4593 
52 

 

Gramatura  g/cm
2 

ASTM D 2673 
54,7 

 

Wydajność opakowania  m
2
/kg  

18,3 

 

Siła delaminacji(PET-PP) N/mm
2
 ASTM D 882 > 8 

Siła zrywająca          MD 

                                                      TD 
N/mm

2
 ASTM D 882 

65 

62 

Wydłużenie przy zerwaniu        MD 

                                                       TD                     
% ASTM D 882 

110 

100 

Przepuszczalność tlenu 
cm

3/
 m

2
24h 

bar  
ASTM D-3985   95,9 

Przepuszczalność pary wodnej g/ m
2
24h ASTM F-1249 6,5 

 

BUDOWA I OZNAKOWANIE PRODUKTU  

Nazwa Wartość Uwagi 

Budowa zgrzewu Wielokanałowy - 

Szerokość zgrzewu ≥ 6 mm - 

Nazwa producenta, numer partii/seryjny, 

wymiary nominalne, kierunek 

otwierania(ikona), produkt 

jednorazowy(ikona), tekst: „Nie używać, 

jeżeli pakiet jest uszkodzony” EN-868-5, 

indykator chemiczny STEAM  

Oznaczenia umieszczone poza obszarem pakowania w linii zgrzewu, 

naniesione na papierze, zgodne z normą PN EN 868-5. 

Opakowanie jednostkowe  200mb/100mb Rękawy Płaskie – 200mb, Rękawy z fałdą – 100mb 

Siła zgrzewu ≥ 2,5 N/15 mm Certyfikat zewnętrznej jednostki notyfikowanej 

Charakterystyka rozwarstwienia zgrzeiny < 10 mm Zgodność z normą PN EN 868-5  

Temperatura zgrzewania  170 - 200°C Time - dependent (180-190°C, approx.1 sec.) 
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INDYKATOR CHEMICZNY (KLASA1) 

Wskaźnik procesu Powierzchnia Zmiana barwy 

Para wodna 

≥ 100 mm
2 

Wyraźna zmiana z jasnego na ciemny Tlenek etylenu 

Formaldehyd 
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