CZĘŚĆ II – ZAMÓWIENIA 
Sprzęt kwaterunkowy koszarowy
Zestawienie sprzętu
	L.p.
	Nazwa sprzętu
	Oznaczenie
	Wymiary w mm
wys. szer. x gł.
	Ilość szt.

	1. 
	Regał metalowy K2 S1
	WP2-7
	2000x1000x500
	20

	2. 
	Biurko podoficera na metalowej podstawie K2S3
	WP2-17
	1920x1300x600
	3

	3. 
	Stół świetlicowy kwadratowy na metalowej podstawie K2 S3
	WP2-19
	760x800x800
	30

	4. 
	Wieszak wielokołkowy stojący metalowy S1
	WP2-22
	Wys. 1850
	5

	5. 
	Krzesło biurowe na metalowej podstawie – twarde  S3
	WP2-28
	820x545x560
	40

	6. 
	Szafa na odzież metalowa S1
	WP2-34
	1800x800x500
	60

	7. 
	Szafka kuchenna – wisząca K2
	WP2-36
	720X800X320
	6

	8. 
	Szafka kuchenna – stojąca K2
	WP2-37
	850X800X600
	4

	9. 
	Szafka kuchenna – stojąca K2
	WP2-37/2
	850X800X600
	2

	10. 
	Tapczan K2 T1
	WP2-42
	460x360x2000x900
	5

	11. 
	Stojak na broń na mp.
	WP2-31
	1560X456X1340
	30



Ogólne warunki wykonania sprzętu
1. Sprzęt należy wykonać i ukompletować wg przedstawionych rysunków, opisów (zawartych w ogólnych warunkach wykonania oraz opisach szczegółowych), wymiarów (wys. x szer. x gł.) i przykładowych wzorów.
2. Wszystkie wymiary mebli podawane są w kolejności: wysokość x szerokość x głębokość.
3. Wysokość mebli liczona łącznie ze ślizgaczami.
4. Sprzęt kwaterunkowy stanowić będzie uzupełnienie istniejącego wyposażenia pomieszczeń, dlatego  musi być zharmonizowany pod względem stylu, wybarwienia elementów drewnianych i metalowych, rodzaju zastosowanych rozwiązań technicznych oraz sposobu wykonania i wykończenia. 
5. Dostawa sprzętu obejmuje: rozładunek na rampę lub podłoże w miejscach docelowych wskazanych przez Zamawiającego.
6. Dla stosowania w SZ RP przyjęto następujące nazewnictwo kolorów sprzętu kwaterunkowego:
1) elementy drewniane:
 	 a) kolor 1 – dąb  (K1)
 	 b) kolor 2 – dąb jasny  (K2)
 	 c) kolor 3 – orzech  (K3)
Wzorniki płyt meblowych do wglądu w siedzibie Zamawiającego 
2) elementy metalowe:
 	 a) RAL 7035 – szary półmat (S1)
 	 b) RAL 6003 – khaki półmat (S2)
  	 c) RAL 9005 – czarny półmat (S3)
 	 d) zbliżony chrom RAL 9006 (S4)
3) elementy tapicerskie:
	 a) RAL 7024 – grafit (T1)
 	 b) RAL 8014 – ciemny brąz (T2)
  	 c) RAL 9018 – popiel (T3)
	d) RAL 9005 – czarny półmat (T4)
 
7. Meble powinny spełniać normy w zakresie wytrzymałości, bezpieczeństwa użytkowania, odkształcalności oraz normy „krytyczne” przewidziane dla rozwiązań konstrukcyjnych, w tym dla połączeń ruchomych.
Ponadto sprzęt musi spełniać wymagania określone w normie PN-EN 527-2:2017 oraz PN-EN 14073-2:2006.

8.  Do wykonania półek do regałów  należy zastosować płytę laminowaną dwustronnie w kolorze i o grubościach podanych w opisach poszczególnych mebli. 
9. Zastosowana płyta meblowa musi spełniać następujące wymagania:
Tablica nr 1
Minimalne wartości parametrów eksploatacyjnych płyty wiórowej 
	Parametr
	Płyta o grubości 
18 mm
	Płyta o grubości 
25 mm

	Gęstość
	650 kg/m3
	640 kg/m3

	wytrzymałość na zginanie
	11 N/mm2
	10,5 N/mm2


Warunkowo, dopuszcza się w przypadku braku dostępu do płyt o parametrach określonych w tablicy nr 1, zastosowanie płyt wiórowych o obniżonych parametrach wskazanych w tablicy nr 2. 






Tablica nr 2
Minimalne wartości parametrów eksploatacyjnych 
płyt wiórowych dopuszczonych warunkowo. 
	Parametr
	Płyta o grubości 18 mm
	Płyta o grubości 25 mm

	Gęstość
	min 570 kg/m3
	min 570 kg/m3

	wytrzymałość na zginanie
	>11 N/mm2
	>10,5 N/mm2



10. Płyta meblowa musi spełniać wymagania w klasie emisji formaldehydu E1, potwierdzone ważnym atestem przedstawionym przez Wykonawcę (nie starszym niż 5 lat).
11. Wszystkie obrzeża oklejone doklejką PCV o gr. 2 mm, w tym także obrzeża półek 
12. Na czas transportu uchwyty i klucze od zamków przymocowane do wyrobu od wewnątrz. Ruchome elementy zabezpieczone przed otwieraniem, wypadaniem i uszkodzeniem.
13. Krawędzie mebli na całej długości zabezpieczone kątownikami z tektury 
35 x 35 x 3 mm, bez łączeń.
Wieńce górne szafek i regałów oraz blaty stołów, stolików i szafek zabezpieczone na całej powierzchni i krawędziach nakładkami z tektury falistej.
Każdy wyrób w całości owinięty trzykrotnie folią stretch, przytrzymującą kątowniki oraz nakładki i zabezpieczającą wyrób przed zabrudzeniem. 
Sposób pakowania wyrobów pozostałych został określony w opisach szczegółowych.
14. Do wykonania wyrobów należy zastosować materiały w I gatunku.
15. Dostarczone meble muszą być fabrycznie nowe, nieużywane, w całości złożone. Nie dopuszcza się montażu w magazynach Zamawiającego.
16. Wykonawca dostarczy do odbiorców przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez Zamawiającego ważne atesty/certyfikaty (nie starsze niż 5 lat) 
Uwaga! Przedstawione atesty/certyfikaty Wykonawca przyporządkowuje do każdego rodzaju sprzętu oraz potwierdza pisemnie za zgodność z oryginałem. 
17. Każdy wyrób znakowany naklejką o wym.: 50x100 mm, zawierającą nazwę katalogową wyrobu, kod kreskowy oraz symbol Zamawiającego WP… wpisany czcionką ok. 15 mm.
18. Na podstawie Decyzji nr 3/MON Ministra Obrony Narodowej z dn. 3 stycznia 2014r. w sprawie wytycznych określających wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobów dostarczanych do Resortu Obrony Narodowej (Dz. Urz. MON z dn. 07 stycznia 2014r. poz. 11) zwanej dalej ,,Decyzją nr 3/MON” Zamawiający wymaga co następuje:
a) Wykonawca musi być czynnym uczestnikiem systemu GS1;
b) Wykonawca zobowiązany jest do oznakowania kodem kreskowym wyrobów będących przedmiotem umowy, charakterystycznym dla danego poziomu pakowania;
c) Kod kreskowy powinien zawierać informacje zgodne z §4 Decyzji nr 3/MON z dnia 3 stycznia 2014r. w sprawie wytycznych określających wymagania w zakresie znakowania kodem kreskowym wyrobów dostarczanych do resortu obrony narodowej (Dz. Urz. MON z dn. 7 stycznia 2014r.) Przedmiot umowy (w zależności od zamawianego asortymentu) zakwalifikowany jest do grupy materiałowej:
- Grupa materiałowa nr 5 – pozostałe wyroby, w tym sprzęt niewymieniony w lit. a-b.
d) Kod kreskowy umieszczony na etykiecie jednostkowej wyrobu oraz na etykiecie zbiorczej powinien mieć wymiary zgodne z globalnym międzynarodowym 
i międzybranżowym systemem GS1 (ang. Global System One). 
e) Stosowane etykiety oraz nadruki kodów kreskowych powinny spełniać wymagania zawarte w §5 Decyzji nr 3/MON charakterystyczne dla dostarczanej grupy materiałowej.
f) W celu identyfikacji wyrobów, Wykonawca w porozumieniu z Zamawiającym zobowiązany jest do opracowania Karty wyrobu w postaci elektronicznej (część B, C, D) w formie MS Excel (zał. nr 6 do Decyzji nr 3/MON) i przekazania jej 
do Zamawiającego (odbiorców przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez Zamawiającego na pisemne żądanie Zamawiającego). 
(wzór Karty wyrobu w załączeniu do umowy)
Dodatkowe informacje w zakresie IŻ GTIN SSCC dostępne są u organizatora systemu GS-1 w Polsce – Instytut Logistyki i Magazynowania w Poznaniu.  
Przykładowy wzór naklejki: 
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Opis szczegółowy przedmiotu zamówienia

Poz. 1 – 20 szt.
Regał metalowy WP2-7 K2 S1

1. Regał o wymiarach: 2000x1000x500 (wys. szer. gł.), wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz Ogólnymi warunkami wykonania sprzętu. 
2. Regał składa się z:
a) czterech nóg z kątownika perforowanego o przekroju 35x35x3 mm z możliwością regulacji wysokości półki min. co 40 mm., wytrzymałych na obciążenie całego regału 750 kg, 
b) pięciu ramek pod półki z profili stalowych wytrzymałych na obciążenie jednej półki min. 150  kg,
c) pięciu półek z płyty wiórowej laminowanej w kolorze dąb jasny K2 o gr. 18 mm, i obrzeżem wykończonym doklejką PCV o gr. min. 1 mm,
d) 4 podstawek  z pcv pod nogi regału
e) 12 kątowników metalowych do połączenia półki z nogą, zapewniające większą stabilność całości konstrukcji regału, 
f) 40 śrub M8x16 (po osiem kompletnych śrub na ramkę, 40 nakrętek M8, 80 podkładek, umożliwiających skręcenie regału i przygotowanie do użytku. 
3. Stalowe elementy regału malowane proszkowo w kolorze RAL 7035 szary półmat (S1) 
4. Regał ukompletowany i pakowany w trzech paczkach po pięć ramek i pięć półek, cztery nogi i śruby z nakrętkami, podkładkami i podstawkami zapakowanymi w woreczek.
5. Każda półka oznaczona dopuszczalnym obciążeniem w miejscu widocznym po skręceniu regału. 
6. Regał znakowany na nodze od góry symbolem WP2-7-24 oraz kodem kreskowym wyrobu.
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Poz. 2 – 3 szt.
[image: ]Biurko podoficera na metalowej podstawie WP2-17 K2S3
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Poz. 3 – 30 szt.
Stół świetlicowy kwadratowy na metalowej podstawie WP2-19   K2 S3

1. Stół o wymiarach: 760x800x800 mm (wys. x szer. x gł.) wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz Ogólnymi warunkami wykonania sprzętu 
2. Łączenie blatu ze stelażem za pomocą śrub;
3. Blat stołu wykonać z płyty meblowej wiórowej laminowanej w kolorze dąb jasny K2   o gr. 25 mm 
4. Obrzeża blatu okleinowane taśmą PCV o gr. 2 mm;
5. Podstawę stołu wykonać z profili stalowych kwadratowych 25 x 25 mm o gr. ścianki 2 mm, natomiast łączenia wykonać z profili stalowych kwadratowych 20 x 20 mm o gr. ścianki 2 mm;
6. Podstawę pomalować farbą proszkową w kolorze RAL 9005 czarnym półmat S3;
7. Podstawę stołu zakończyć stopkami z PCV;
8. Każdy stół  znakowany kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiającego czcionką o wysokości 15 mm symbolem Zamawiającego: WP2-19-24
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Poz. 4 – 5 szt.
Wieszak wielokołkowy stojący metalowy WP2-22    S1

1. Wieszak wielokołkowy stojący metalowy o wymiarach: 1850 x540 mm (wys. x szer.) wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz Ogólnymi warunkami wykonania sprzętu
2. Wysokość całkowita wieszaka min. 1850 mm. 
3. Stelaż wykonany w całości z rury stalowej o przekroju min fi 35x1,5mm  lakierowany proszkowo w kolorze jasno szarym RAL7035 S1
4. Do stelaża u góry mocowane cztery gięte wieszaki o przekroju min fi 10 mm
5. Podstawa trzyramienna wykonana z  rur stalowych o przekroju min.fi  20x2 mm. 
6. Pakowany pojedynczo, owinięty folią stretch.
7. Wieszak oznaczony kodem kreskowym oraz symbolem Zamawiającego:    WP2-22-24 na dole stelaża.
8. Przykład wieszaka
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Poz. 5 – 40 szt.
Krzesło biurowe na metalowej podstawie - twarde  WP2-28   S3

1. Krzesło przeznaczone do codziennej eksploatacji w biurze lub świetlicy. 
2. Wykonane wg przedstawionego przykładowego wzoru oraz opisu. 
3. Krzesło wykonane o następujących minimalnych wymiarach:
· wysokości całkowita 820 mm,
· szerokość siedziska 545 mm,
· głębokość siedziska 560 mm,
4. Stelaż wykonany ze stali profilowanej zamkniętej o przekroju owalnym  30x15x1,5 mm, a wspornik o wym. Ø 18x1,5 mm i malowany proszkowo w kolorze RAL 9005 czarny półmat S3.
5. Siedzisko o gr. 10 mm, a oparcie o gr. 8 mm ze sklejki wielowarstwowej bukowej profilowanej i ukształtowanej jak na rysunku. 
6. Siedzisko mocowane do stelaża w czterech punktach za pomocą śrub zamkowych M5 lub M6.
7. Oparcie mocowane do stelaża w czterech punktach za pomocą złączy meblowych M5 lub M6  jak na rysunku poniżej.
8. Siedzisko i oparcie lakierowane obustronnie lakierem bezbarwnym utwardzalnym połysk o zwiększonej odporności na ścieranie.
9. W otwartych zakończeniach stelaża zaślepki plastikowe w kolorze czarnym półmat. Od spodu stelaża ślizgacze plastikowe.
10. Możliwość składowania w stosie po min. 5 szt. 
11. Dopuszczalne obciążenie krzesła min. 130 kg. 
12. Wykonawca dostarczy do odbiorców przedmiotu umowy wskazanych w umowie przez Zamawiającego:
 - atest wytrzymałościowy (nie starszy niż 5 lat),
- Certyfikat jakości ISO 9001 dla producenta krzeseł
13. Do transportu krzesła pakowane w stosach maks. po 15 sztuk, na palecie drewnianej bezzwrotnej, przełożone przekładkami z tektury falistej lub folii bąbelkowej. Całość zabezpieczona od zewnątrz tekturą falistą, owinięta folią stretch.
14. Pod spodem siedziska krzesła umieszczony kod kreskowy oraz oznaczenie katalogowe Zamawiającego WP2-28-24
12. Wzór krzesła: 
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Poz. 6 – 60 szt.
Szafa na odzież metalowa WP2-34   S1

1. Szafa dwudrzwiowa, dwukomorowa o wymiarach zewnętrznych 1800x800x500 mm, wykonana zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz Ogólnymi warunkami wykonania sprzętu. 
2. Przeznaczona do przechowania ubrań codziennych i odzieży ochronnej dla dwóch użytkowników. Ten zapis usunąć 
3. Szafa wykonana z elementów stalowych profilowanych. Wieniec górny i cokół wykonany z blachy o grubości min. 1 mm, pozostałe elementy konstrukcyjne i drzwi z blachy o grubości min. 0,8 mm. Drzwi od wewnątrz wzmocnione profilem stalowym. Elementy konstrukcyjne i wzmocnienia łączone metodą zgrzewania lub spawania.
4. W obu komorach od góry półka na drobne przedmioty. W każdej komorze pod półką drążek metalowy o profilu zamkniętym z czterema haczykami na odzież.
5. Drzwi mocowane na zawiasach z trzpieniem Ø6 mm, blokowane mechanizmem ryglującym w trzech punktach uruchamianym zamkiem baskwilowym z możliwością blokowania kłódką patentową.
6. Drzwi od wewnątrz wzmocnione profilem zamkniętym.
7.  Na drzwiach od góry i dołu wykonane otwory zapewniające prawidłową cyrkulację powietrza.
8. Na zewnątrz każdych drzwi metalowy uchwyt do włożenia tabliczki imiennej użytkownika z przezroczystą osłoną chroniącą tabliczkę.
9. Od spodu szafy w narożnikach mocowane ślizgacze meblowe.
10. Szafa malowana proszkowo w kolorze (RAL 7035) szary półmat S1
11. Szafa oznaczona wewnątrz i na zewnątrz z boku z prawej strony od góry przy ścianie symbolem Zamawiającego WP2-34-24 oraz kodem kreskowym wyrobu. 
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Poz. 7 – 6 szt.
Szafka kuchenna – wisząca  WP2-36   K2

0. Szafka o wymiarach: 720x800x320 mm (wys. x szer. x gł.) wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz ogólnymi warunkami wykonania sprzętu 
0. Szafkę wykonać z płyty meblowej wiórowej laminowanej dwustronnie o gr. 18 mm w kolorze  dąb jasny K2 
0. Drzwiczki mocowane na dwóch zawiasach puszkowych meblowych wyposażonych w  uchwyty meblowe mocowane w dwóch punktach;
0. Szafkę wyposażyć w  1 półkę;
0. Tylną ścianę wykonać z płyty pilśniowej lakierowanej o kolorystyce białej lub zgodnej  z  zastosowaną płytą;
0. Na tylnej ścianie szafki zamontować 2 uchwyty do zawieszenia szafki;
0. Obrzeża frontowe okleinować obrzeżem z PCV (o gr. 0,8–1 mm), o kolorystyce zgodnej  z  zastosowaną płytą;
0. Na boku z prawej strony od góry przy tylnej ścianie znakować numerem katalogowym   WP2-36-24 oraz kodem kreskowym wyrobu
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Poz. 8– 4 szt.
Szafka kuchenna – stojąca   WP2-37   K2

1. Szafka o wymiarach: 850x800x600 mm (wys. x szer. x gł.) wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz ogólnymi warunkami wykonania sprzętu 
2. Szafkę wykonać z płyty meblowej wiórowej laminowanej dwustronnie o gr. 18 mm, blat z o gr 25 mm, w kolorze  dąb jasny K2 
3. Drzwiczki mocowane na dwóch zawiasach puszkowych meblowych wyposażonych w  uchwyty meblowe mocowane w dwóch punktach;
4. Szuflada osadzona na prowadnicach teleskopowych, łożyskowych (kulkowych) pełnym wysuwie oraz z systemem cichego domykania
5. Szafkę wyposażyć w  1 półkę;
6. Tylną ścianę wykonać z płyty pilśniowej lakierowanej o kolorystyce białej lub zgodnej  z  zastosowaną płytą;
7. Obrzeża frontowe okleinować obrzeżem z PCV (o gr. 0,8–1 mm), o kolorystyce zgodnej  z  zastosowaną płytą;
8. Na boku z prawej strony od góry przy tylnej ścianie znakować numerem katalogowym   WP2-37-24 oraz kodem kreskowym wyrobu
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Poz. 9 – 2 szt.
Szafka kuchenna – stojąca pod zlewozmywak   WP2-37/2   K2

1. Szafka o wymiarach: 850x800x600 mm (wys. x szer. x gł.) wykonany zgodnie z przykładowym rysunkiem, opisem szczegółowym oraz ogólnymi warunkami wykonania sprzętu 
2. Szafkę wykonać z płyty meblowej wiórowej laminowanej dwustronnie o gr. 18 mm, blat z o gr 25 mm, w kolorze  dąb jasny K2 
3. Drzwiczki mocowane na dwóch zawiasach puszkowych meblowych wyposażonych w  uchwyty meblowe mocowane w dwóch punktach;
4. Szuflada osadzona na prowadnicach teleskopowych, łożyskowych (kulkowych) pełnym wysuwie oraz z systemem cichego domykania
5. Obrzeża frontowe okleinować obrzeżem z PCV (o gr. 0,8–1 mm), o kolorystyce zgodnej  z  zastosowaną płytą;
6. Na boku z prawej strony od góry przy tylnej ścianie znakować numerem katalogowym   WP2-37/2-24 oraz kodem kreskowym wyrobu
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Poz. 10 – 5 szt.
Tapczan    WP2-42   K2T1

1. Tapczan o wymiarach: długość 2000 x szerokość 900 mm, wykonany zgodnie z załączonym wzorem, opisem szczegółowym oraz Ogólnymi warunkami wykonania sprzętu.
2. Wysokość siedziska od podłoża min. 400 mm.
3. Skrzynia tapczanu wykonana ze sklejki liściastej o grubości 18 mm, wzmocniona od środka nóżkami narożnikowymi 35x80x150 mm z litego drewna w celu zapewnienia sztywności i wytrzymałości konstrukcji. 
4. Dwa dłuższe boki skrzyni tapicerowane na zewnątrz tkaniną tapicerską jak na leżysku.
5. Dwa szczyty wykonane z płyty wiórowej o grubości 18 mm w kolorze dąb jasny K2 , jeden o wymiarach 900 mm x 320 mm, drugi 900 mm x 500 mm, z zaokrąglonymi narożnikami, mocowane za pomocą śrub zamkowych. Rozstaw i umiejscowienie śrub mocujących szczyty umożliwiające zamianę szczytów przód na tył i odwrotnie. Obrzeża płyt na całym obwodzie wykończone doklejką PCV o grubości 2 mm w kolorze zastosowanej płyty.
6. Dno skrzyni wykonane z płyty  
7. Leżysko tapczanu wykonane z ramy drewnianej 5 poprzeczkami o przekroju minimalnym 60 mm. Poprzeczki z ramą łączone na gniazdo-czop,  niedopuszczalne jest łączenie na kołki, wkręty, itp. Do ramy zamocowana płyta MDF o grubości minimalnej 6 mm, pokryta podkładem pod sprężyny, na którym ułożono bonel sprężynowy, następnie matę kokosową i filc  o gramaturze 600 g/m3 oraz piankę poliuretanową T30 o grubości 30 mm. 
8. Leżysko  tapicerowane tkaniną tapicerską wyłożoną na owacie 80 g/m2 w kolorze RAL 7024 grafitowym T1, dopuszczalny delikatny wzór, odporność na ścieranie min. 100 tys. cykli w skali Martindale”a. Tkanina tapicerska Polyester 100%, gramatura min. 250 g., trudnozapalna, odporna na mechacenie. 
9. Tkanina tapicerska leżyska wykonana z jednego kawałka materiału (nie dopuszcza się łączenia tkaniny), dookoła górnej krawędzi leżyska tkanina ozdobnie przeszyta. 
10. W komplecie zagłówek profilowany o przekroju trójkąta, wykonany z pianki poliuretanowej o szerokości leżyska, obszyty tkaniną tapicerską jak na leżysku.
11.  Do podnoszenia leżyska ocynkowany mechanizm ze sprężą gazową dobraną do wagi leżyska.
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12.  Nogi tapczanu zakończone stopkami z tworzywa sztucznego, zapobiegającymi zarysowaniu powierzchni podłogi.
13.  Wykonawca dostarczy użytkownikowi ważne atesty (nie starsze niż 5 lat): 
- Atest badań zastosowanej płyty wiórowej laminowanej na higieniczność
  potwierdzający wykonanie w klasie higieny E1.
- Atest higieniczny PZH na zastosowaną piankę,
· Atest tkaniny tapicerskiej potwierdzający odporność na ścieranie 100 000 cykli w skali Martindale’a, 
· Atest na trudno zapalność  – papieros, zapałka,
             Atesty Wykonawca potwierdza pisemnie za zgodność z oryginałem.
14.  Tapczan należy zapakować w folię bąbelkową lub tekturę falistą na całej powierzchni i całość owinąć folią stretchową.
15. Tapczan znakowany kodem kreskowym wyrobu oraz symbolem Zamawiającego od góry na tylnej ścianie skrzyni: WP2-42-24
16. Wzór tapczanu:
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Stojak na  broń na metalowej podstawie WP2-31 S1   

1. Stojak na broń przeznaczany do przechowywania jednocześnie 10 szt. broni.
2. Wyposażony w wyprofilowane przestawne podpórki na broń umożliwiające przechowywanie broni typu Beryl, AKS, PM itp., oraz półkę umożliwiającą przechowywanie 4 magazynków. 
3. O góry na tylnej ścianie płyta z haczykami na bagnet  i inne oprzyrządowanie w dwóch rzędach po 10 szt. Haczyki wykonane z pręta Ø6 mm i długości 80 mm. Płyta mocowana do stelaża śrubami zamkowymi M5 po trzy na stronę o rozstawie co 100 mm.
4. Poniżej przy tylnej ścianie półka z 10 przegrodami na np. oliwiarkę. 
5. Od dołu  półka z 10 przegrodami na dodatkowe oprzyrządowanie. Przegrody na końcach ścięte pod kątem 45 0.
6. Nad nią pólka z 10 przegrodami na magazynki do broni.
7. Półki wykonane z płyty OSB Superfinish o gr. 18 mm, a przegrody ze sklejki o gr. min 8 mm. Półki łączone z ramkami za pomocą min. 8 wkrętów meblowych. Obrzeża półek z płyty OSB okleinowane doklejką PCV o gr. 2 mm w kolorze płyty.
8. Półki mocowane do stelaża wkrętami do drewna Ø3,5 x 20 zagłębionymi w profilu.
9. Podpórki na broń wykonane ze sklejki liściastej o grubości min. 30 mm i wysokości 50 mm. W podpórce wykonane wyprofilowane gniazda o szerokości 50 mm. Gniazda podtrzymujące broń wykończone filcem (w jednym kawałku na całej długości), przymocowanym na stałe mocnym klejem. Podpórki mocowane z poprzeczką w 6 punktach wkrętami 4x25 mm zagłębionymi w profilu.  W górnej podpórce 10 uchwytów na bagnet wykonane z pręta Ø6 mm
10. Górna podpórka z regulacją zmiany wysokości co 50 mm na całej długości, a dolna podpórka z regulacją co 30 mm w 4 położeniach.
11. Linka stalowa ø 5mm z oczkami służąca do zabezpieczenia broni  przed kradzieżą.
12. Nogi stelaża wykonane z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 25x25x1,5 mm, natomiast poprzeczki stelaża wykonane z profilu stalowego zamkniętego o przekroju 20x20x2 mm. Na zakończeniach profili osadzone zaślepki w kolorze popiel lub czarnym.
13. Od spodu nogi ze stopkami Ø 25 mm z regulacją poziomowania, 
14. Elementy stelaża łączone ocynkowanymi śrubami M8x50 z nakrętką wraz z dwoma płaskimi  podkładkami i  jedną podkładką  sprężystą.
15. Metalowe elementy stelaża malowane proszkowo w kolorze (RAL 7035) szary półmat S1, natomiast elementy drewniane olejowane 2-3 krotnie olejem bezbarwnym. 
16. Powierzchnie elementów stalowych gładkie, bez zadziorów.. 
17.  Stojak na broń należy dostarczyć skręcony, ukompletowany, pakowany w opakowaniach bezpośrednich z tektury falistej lub foli bąbelkowej.  
18. Na boku z prawej strony od góry znakowanie nr katalogowym  WP2-31-24 oraz naklejka z kodem kreskowym wyrobu wg wzoru Zamawiającego.
Wzór stojaka na broń:
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Rysunki stojaka na broń:
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Stelaż boku i półek regału
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Zestawienie elementów stojaka na broń:
1. Podpórka pod broń drewniana górna	1 	szt.
2. Podpórka pod broń drewniana dolna	1 	szt.
3. Ramka stalowa pod półkę	3 	szt.
4. Półka z przegrodami na dodatkowe oprzyrządowanie	1	szt.
5. Półka z przegrodami na drobne oprzyrządowanie do broni	1	szt.
6. Półka z przegrodami na magazynki do broni	1	szt.
7. Boki do stojaka p/l	2 	kpl.
8. Linka stalowa ø 5mm z oczkami	1	kpl.
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Nogi stelaza wykonane z profili stalowych zamknigtych o przekroju kwadratowym o wym. 25x25x2 mm,

a pozostale elementy z profili o przekroju 20x20x2 mm.

Stelaz malowany proszkowo w kolorze czarnym pétmat RAL 9005, powierzchnia gtadka.

Blat wykonany z piyty wiérowej laminowanej dwustronnie o grubosci 25 mm, a pozostate elementy
drewniane wykonane z plyty o gr. 18 mm.

Kazda szafka wyposazona wewnatrz w pétke osadzong na czterech wspornikach metalowych z regulacjgq
ustawienia gora- dot co 50 mm.

Drzwiczki mocowane na dwéch zawiasach puszkowych metalowych nawierzchniowych
samodomykajgcych o kacie < 110° @ 35mm.

Drzwiczki i szuflada wyposazona w zamek patentowy meblowy i uchwyt meblowy metalowy chromowany.
Piyty taczone ze soba za pomoca kotkébw meblowych natomiast elementy drewniane taczone ze stelazem
za pomocg wkretéw M6 zagtebionych w profilu stelaza, wkrgcanych we wkretke (mufe) M6x15.

Otwory pod wkrety w stelazu zaslepione zaslepkami PCV w kolorze czarnym

Tablica fgczona ze stelazem 4 $rubami zamkowymi M6 z podktadkami.
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Wszystkie elementy konstrukcyjne boku stelaza
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Potka wykonanaz plyty OSB 18 mm z 10 przegrodami ze sklejkio gr. 8
mm mocowana za pomoca wkretow 4 do drewna @ 3,5 mm x 40 mm
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