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01 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru
robot w obiektach budowlanych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Niniejsza specyfikacja techniczna stanowi podstawe opracowania szczegétowej specyfikacji technicznej
(SST dla konkretnej roboty budowlanej) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu zgodnie z ustawg o zamdwieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robdt w obiektach
budowlanych.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
specyfikacjami technicznymi i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w opracowaniu jest mowa o:

obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,

b) budowle stanowigcg catosé techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;

budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktdry jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomocg przegrdd budowlanych oraz osiada fundamenty i dach.

budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumieé budynek wolnostojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzgcy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng cato$¢, w ktérym dopuszcza sie wydzielenie
nie wiecej niz dwdch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu Uzytkowego o
powierzchni catkowitej nie przekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

budowli - nalezy przez to rozumiec kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolnostojace instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie $ciekdw, sktadowiska odpaddéw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzen
technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i
urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catosé
Uzytkowa.

obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumiec¢ niewielkie obiekty, a w szczegélnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) Uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,

drabinki, $mietniki.

tymczasowym obiekcje budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego Uzytkowania w okresie krdotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiérki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem,
jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i
powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.

remoncie - nalezy przez to rozumieé¢ wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robodt
budowlanych polegajgcych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej
konserwacji.

urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumieé urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwo$¢ Uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak



przytacza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekéw, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.

terenie budowy - nalezy przez to rozumiec przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.

prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumieé tytut prawny
wynikajgcy z prawa wtasnosci, Uzytkowania wieczystego, zarzgdu, ograniczonego prawa rzeczowego
albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robét budowlanych.
pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie
i prowadzenie budowy lub wykonywanie robdt budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.
dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumieé pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koicowych, w miare potrzeby,
rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiaréw, a w przypadku
realizacji obiektdw metodg montazu - takze dziennik montazu.

dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.
terenie zamknietym - nalezy przez to rozumiec teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gorniczego. aprobacie
technicznej - nalezy przez to rozumiec pozytywng ocene techniczng wyrobu, stwierdzajacg jego
przydatnos$¢ do stosowania w budownictwie.

witasciwym organie - nalezy przez to rozumieé organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wtasciwosci okreslonych w rozdziale 8.
wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb w rozumieniu przepisdw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposdb trwaty w
obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do
stosowania we wzajemnym pofaczeniu stanowigcym integralng catos¢ Uzytkowa.

organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumieé organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistow
(Dz. U.z2001r. Nr5, poz. 42 z pdzniejszymi zmianami).

obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

opfacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumieé¢ droge specjalnie przygotowang,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usuniecia po ich zakonczeniu.

dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robot.

kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robdt, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialno$c¢ za prowadzong budowe.

rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumieé - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w
formie wyliczen, szkicbw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, Zamawiajgcego,
Wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobdéw
budowlanych oraz rodzajéw prowadzonych robét.

materiatach - nalezy przez to rozumieé wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.



odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robét z dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaly okreslone - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robét budowlanych.

poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumiec¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw
zwigzanych z prowadzeniem budowy.

projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowe;j.

rekultywacji - nalezy przez to rozumiec roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego-w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.
przedmiarze robot - nalezy przez to rozumiec zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci robét w ustalonych
jednostkach przedmiarowych.

czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumieé czes¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do
eksploatacji.

ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegétowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i
wspotrzedne punktéow gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa
egzemplarze dokumentacji projektowej i komplet specyfikacji technicznych. Na Wykonawcy spoczywa
odpowiedzialnos$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koricowego
robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.
1.5.2. Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawieraé opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty,
zgodnie ze szczegdétowymi warunkami umowy i przepisami szczegétowymi zawartymi w
Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r., uwzgledniajgcymi podziat na
dokumentacje projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowa i Specyfikacjg techniczng

Dokumentacja projektowa, Specyfikacja techniczna oraz dodatkowe dokumenty przekazane
Wykonawecy przez Inspektora nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegdlnione w
chocby jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,,0gélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomié Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe
wymiaréw sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i
Specyfikacjg techniczna.

Wielkosci okres$lone w dokumentacji projektowej i w Specyfikacji technicznej beda uwazane za
wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu
tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac zgodnosc z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu
tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacja
projektowgq lub Specyfikacjg techniczng i majg wptyw na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to
takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na
koszt Wykonawcy. Wszystkie zamiany materiatdbw muszg by¢ kazdorazowo uzgadniane przez



Wykonawce z Inspektorem Nadzoru i Projektantem.
1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdét. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie
utrzymywacd tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty
i znaki ostrzegawcze, kurtyny antypytowe, dozorcéw, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania roboét

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdét wykornczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowacé wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie szczegélnie uwazat na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, wykopow i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

c) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca wykonujgc prace bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi
przepisami, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i
magazynowych oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod
jego poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i
zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych Uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie
spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych
zaznaczonych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdéw

Wykonawca Uzywajac pojazdow stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie gruntu, materiatdw i wyposazenia na i z terenu robdt. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wfadz, co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw i w sposéb ciggly bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru.

Wykonawca bedzie takze uzyskiwat kazdorazowo pozwolenia od wtadz na wjazd na drogi, na ktdrych
znajdujg ewentualne ograniczenia i bedzie ponosit wszelkie ewentualne koszty z tym zwigzane.

Pojazdy i tadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na Swiezo
ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i



odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie. Uznaje sie, ze
wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej
zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia Uzywane do
robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzgdowej, ktdre sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Np. rozporzadzenie
Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych (Dz.U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych, autorskich i bedzie w petni odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub
metod i w sposdb ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Ewentualne proponowane zmiany w dokumentacji Wykonawca bedzie kazdorazowo uzgadniat z
Projektantem i Inspektorem nadzoru

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw do elementéw konstrukcyjnych

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatow i odpowiednie aprobaty techniczne lub swiadectwa badan laboratoryjnych
oraz prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w Specyfikacji technicznej w
celu udokumentowania, Ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania zawarte
w dokumentacji i Specyfikacji technicznej w czasie postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych witadz na pozyskanie
materiatow z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wtaczajgc w to zrddta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robédt, chyba, Ze postanowienia ogdlne lub szczegdétowe
warunkéw umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadkfad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i Zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukorczeniu robdét.
Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedy wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad
odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja Zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym

Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom jakosSciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem przez Zamawiajgcego i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonaweca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg Uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosc do robdt i byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru.



Miejsca czasowego sktadowania materiatdw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w
miejscach uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.
2.5. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jezeli Specyfikacja przetargowa, dokumentacja projektowa lub Specyfikacja techniczna przewidujg
mozliwos¢ zastosowania réznych rodzajow materiatéw do wykonywania poszczegdlnych elementéw
robot Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru, a ten z kolei Projektanta o zamiarze zastosowania
konkretnego rodzaju materiatu.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Projektanta i
Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do Uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robdét. Sprzet Uzywany do robdt powinien by¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom
zawartym w Specyfikacji technicznej, i projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora
nadzoru.

Wykonawca musi zapewnié taki sprzet, ktéry zapewni odpowiednig jakos¢ wykonywanych prac.

Liczba i wydajnosé¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, Specyfikacji i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace
jego Uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéow potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do Uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami, jezeli dokumentacja projektowa lub
Specyfikacja techniczna przewidujg mozliwos$¢ wariantowego Uzycia sprzetu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed Uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Wykonaweca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

Liczba srodkdéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, Specyfikacji technicznej i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzenn na osie i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nieodpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzern na osie moga by¢
dopuszczone przez wtasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego
Uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny
koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach
do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowag, wymaganiami
Szczegdtowych specyfikacji technicznych, polskimi normami.

Wykonawca bedzie prowadzit prace zgodnie z projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora
nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich
elementéow robdét okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pisSmie przez
Inspektora nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wykonywaniu
robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny
koszt.



Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w
Specyfikacji technicznej, a takze w normach i wytycznych.

Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wykonawce nie
pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbg wstrzymania robét. Skutki finansowe z
tytutu wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT 6.1.

Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci, w ktédrym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robét,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujagce wykonanie robdét zgodnie z
dokumentacja projektowa i Specyfikacjg techniczna.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robdt, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robét,
- system (sposdb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium witasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze
wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i
forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ sSrodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegélnych elementéw robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, pod nadzorem swojego personelu lub specjalnie
zatrudnionych specjalistéw, przy pomocy laboratorium, sprzetu, zaopatrzenia i wszystkich urzadzen
niezbednych do pobierania prébek i badan materiatow.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdét z czestotliwosciag
zapewniajaca stwierdzenie, Ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i Specyfikacji technicznej. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosci
sg okreslone w Szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali, jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekgc;ji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. jezeli niedociggniecia te bedg tak powazine, Ze mogg wptynaé
ujemnie na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma Uzycie do robdt badanych
materiatow i dopusci je do Uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos$¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot ponosi
Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek,
opartych na zasadzie, Ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym
prawdopodobierstwem wytypowane do badan.



Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwosé udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych
materiatéow, ktére budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez
Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa
Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek bedy dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposodb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm.

W przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego w Specyfikacji
technicznej, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakos$ci. Wyniki
badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania prébek i badania materiatéw u Zrddta ich wytwarzania. W celu umozliwienia kontroli
Inspektorowi nadzoru zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony

Wykonawcy i producenta materiatow.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniac¢ zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami Szczegétowych specyfikacji technicznych
na podstawie wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobierac¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swdj koszt. jezeli wyniki tych badan wykazg, Ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci
materiatdw i robdt z dokumentacjg projektowa i Specyfikacji technicznych. W takim przypadku,
catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do Uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczeristwa wykazujacy, Ze zapewniono zgodnoé¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepiséw i informacji o ich istnieniu zgodnie z rozporzadzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U.99/98),

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

A Polska Norma lub

A aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdéw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktdre spetniajg wymogi Specyfikacji technicznej

3. znajdujg sie w wykazie wyrobdw, o ktdrym mowa w rozporzgdzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty s wymagane przez Specyfikacje techniczne,
kazda ich partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okreslajagce w sposdéb
jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujagcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu do korica okresu gwarancyjnego.
Prowadzenie dziennika budowy zgodnie z § 45 Ustawy Prawo Budowlane spoczywa na Kierowniku
budowy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robédt, stanu



bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden po
drugim, bez przerw.
Zatagczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
A date przekazania Wykonawcy terenu budowy
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej
uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonogramu robdt
terminy rozpoczecia i zakoniczenia poszczegdlnych elementéw robot
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach
A uwagi i polecenia Inspektora nadzoru
A daty wstrzymania robét, z podaniem powodu
A zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw roboét
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A wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy

A stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi

A zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej

A dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania roboét

A dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot

A dane dotyczagce jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem, kto je przeprowadzat

A wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat

A inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z datg i
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wopis Projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie robdt zamiennych lub dodatkowych,
ktérych wykonanie stato sie koniecznoscia, a ktére to nie byly ujete w kosztorysie ofertowym.

Obmiary wykonanych robét przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
ofertowym lub Specyfikacji technicznej.

Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdéw, orzeczenia o
jakosci materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robét.
Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

Wszystkie kopie w/w dokumentéw muszg byé podpisane przez Kierownika budowy ,za zgodnos$é z
oryginatem”

Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz w/w nastepujgce dokumenty:

a) pozwolenie na budowe

b) protokoty przekazania terenu budowy

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi

d) protokoty odbioru robot

e) protokoty z narad i ustalen

f) operaty geodezyjne

g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

h) harmonogram robot

i) protokoty pomiaréw instalacji

j) protokoty odbioru



k) oswiadczenia Kierownika budowy i Inspektora nadzoru przed i po zakorczeniu prac

[) protokoty kominiarskie

Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktdregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajgcego.

7. PRZEDMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady przedmiarowania robot

Przedmiar robdt zamiennych i dodatkowych bedzie okreslaé¢ faktyczny zakres wykonywanych robét,
zgodnie z dokumentacjg projektowg i Specyfikacjg techniczng, w jednostkach ustalonych w kosztorysie
ofertowym. Przedmiary beda wpisane do ksigzki obmiaréow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w Specyfikacji technicznej nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku wykonania wszystkich
robot zgodnie z dokumentacjg przetargows i zawartg umowa.

7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatow

Zasady okreslania ilosci robdt podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i KNR-ach.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inspektora nadzoru. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce.
jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne
Swiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w
dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
Specyfikacji technicznej Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposdb ciggty zachowanie
doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbiorow robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji technicznych roboty podlegaja nastepujacym
odbiorom:

a) odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

b) odbiorowi czesciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot
oraz ilosci tych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu

Odbiér robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru tego dokonuje
Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie
pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych, atestéw i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowg, Specyfikacjg techniczng i uprzednimi ustaleniami.
8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czeSciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robdt. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)



8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci) oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowosé¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego roboét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie,
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robét z dokumentacjg projektowsg i Specyfikacjg techniczna.

W toku odbioru ostatecznego robdt, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbioréw czesciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w
poszczegdlnych elementach konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i
ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, Ze jakoé¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i Specyfikacji technicznej
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni
pomniejszong warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach
umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (korncowe)

Podstawowym dokumentem jest protokdét odbioru ostatecznego robdt, sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowad nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w
toku wykonania robdt oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi

2. szczegétowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne)

3. recepty i ustalenia technologiczne

4. dzienniki budowy

5. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne ze Specyfikacjg
techniczng i programem zapewnienia jakosci

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z Specyfikacjg techniczng i programem zabezpieczenia jakosci.

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét dodatkowych lub zamiennych oraz protokoty odbioru
tych robot

8. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt i sieci uzbrojenia terenu

9. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;j.

10. protokoty pomiardw instalacji elektrycznych, sanitarnych, wentylacji i stabopragdowych

11. protokoty odbioru kominiarskich

12. oswiadczenia kierownika budowy o wykonaniu prac zgodnie z projektem i uporzgdkowaniu terenu
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem wad, ktére
ujawnig sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".



9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne

Podstawa ptatnosci sg zapisy w zawartej umowie.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdéw / przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robét

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczerstwa ruchu
c) optaty / dzierzawy terenu

d) przygotowanie terenu

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu
f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet.

b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazdéw, przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje:

a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4. Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazdéw i organizacji ruchu ponosi
Wykonawca.

Uwaga: do opracowania w/w ,Wymagan ogdlnych” wykorzystano opracowanie o tym samym tytule
wydane przez Osrodek Wdrozen Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa PROMOCIJA sp. z o.0.



02 — ROBOTY MALARSKIE
CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot
malarskich przy biezgcych robotach remontowych budowlano instalacyjnych w obiektach .

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robot
wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacja

WSszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot malarskich przy biezacych
robotach remontowych budowlano instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe dotyczgce robét podano w ,, Wymaganiach Ogélnych”

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych” Wykonawca jest
odpowiedzialny Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdlnych”

2.2. Farba akrylowa

Farba akrylowa przeznaczona do malowania scian i sufitdw wewnetrznych, na bazie zywic
poliakrylowych.

Wiasciwosci:

- Przepuszcza pare wodng

- Zmywalna

- Dobrze kryje powierzchnie

- Bez zapachu

- Nie sedymentuje

za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng i
poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw
- Nieszkodliwa dla sSrodowiska -



Wydajnosé ok. 14m2/I

- Rozcieniczenie w uzasadnionych przypadkach max. 2% woda
- Schniecie do 2h, ponowne malowanie po 2-4h.

2.2. Farba lateksowa

Farba lateksowa do wnetrz, matowa, wykonana na bazie zywicy akrylowej
Wiasciwosci:

- Przepuszcza pare wodng

- Bardzo dobrze zmywalna

- Odporna na scieranie

- Dobrze kryje powierzchnie

- Bez zapachu

- Nie sedymentuje

- Nieszkodliwa dla Srodowiska

- Wydajnosc¢ ok. 12m2/I

- Rozcienczenie w uzasadnionych przypadkach max. 2% wodg
- Schniecie do 2-4h, ponowne malowanie po 2-4h.

2.3. Emalia

Emalia tiksotropowa ogdlnego stosowania przeznaczona jest do ochronno- dekoracyjnego malowania
drewna i materiatéw drewnopochodnych (okien, drzwi, mebli itp.), podtozy mineralnych (wszelkiego=
rodzaju tynki, beton itp.) oraz metali (po uprzednim zagruntowaniu), zaréwno wewnatrz, jak i na
zewnatrz pomieszczen. Emalia moze by¢ réwniez stosowana do renowacji starych powtok alkidowych,
poliuretanowych, poliwinylowo-akrylowych, nitrocelulozowych, styrenowanych i do malowania
twardego polichlorku winylu (PCV). Moze by¢ wykorzystywana do ochrony i dekoracji powierzchni
eksploatowanych zarowno wewnatrz, jak i na zewnatrz budynkéw, w tym réwniez w pomieszczeniach
branzy spozywczej, przy czym zywnos$¢é nie moze miec bezposredniego kontaktu z powtokg malarska.
Parametry techniczne:

Zawartos¢ substancji statych: min 60%

Limit zawartosci LZO: max 300 g/I (Dyrektywa z 2004/42/WE)

Sposdb nanoszenia: pedzel, watek malarski, natrysk pneumatyczny

Czas schniecia: | stopien (suchos¢ dotykowa) - max 5 h; Il stopien (catkowite) — max 12 h

Zalecana ilos¢ warstw:1-2

Temperatura zaptonu: pow. 230C

Stopien potysku: wysoki potysk

Ciezar wiasciwy: najwyzej 1,25 g/cm3

Lepkos$¢: umowna mierzona kubkiem Forda @4 —80-180 s

2.4. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos¢ z projektem oraz za jakos¢ i sprawdzenie materiatu na
podstawie dokumentéw przedstawionych przez producenta lub dostawce:

- Swiadectwo jakosci

- aprobata techniczna

- Atest PZH

Kolor farby nalezy uzgodnic z projektantem oraz Inspektorem nadzoru.

Farby ich opakowania powinny mie¢ nizej podane oznaczenia:

- znak handlowy producenta i / lub wtasciwy znak fabryczny i kraj pochodzenia

- 0znaczenie normowe

- odpowiednia norma europejska lub krajowa

- kolor, kod koloru

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzet

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

3.2. Nanoszenie farby wykonuje sie przy pomocy pedzla, watka lub poprzez natrysk. Dobdr sprzetu

zalezy do wykonawcy. Wykonawca zapewnia sprzet odpowiedniej jakosci do wykonania robdt
malarskich oraz pomocniczych.

4. TRANSPORT



4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

4.2. Transport materiatdow, farb moze odbywac sie dowolnym srodkiem transportowym, w
oryginalnych opakowaniach z zachowaniem ostroznosci przed uszkodzeniem, pojemniki nalezy
chroni¢ przed utratg szczelnosci i mrozem.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

5.2. Zeskrobanie i zmycie starej farby

Stare farby wymagajgce usuniecia ze Scian lub sufitéw obficie skrapiamy wodg, a nastepnie, gdy
speczniejg usuwamy za pomoca szpachli lub szczotki drucianej

5.3. Przetarcie tynkow

Tynki w wielu miejscach reperowane, kilkakrotnie malowane, z ktérych zdrapano powtoke z farby, oraz
tynki o zniszczonej powierzchni naprawia sie przez tzw. Przetarcie, tj. Potozenie nowej gtadzi.
Wykonuje sie ja stosownie do rodzaju tynku z zaprawy wapiennej, gipsowej lub cementowej. Zaprawe
narzuca sie na uprzednio zwilzony tynk, wyréwnuje j3 i zaciera packa. Tynki o powierzchni uszkodzonej
nieznacznie podczas zeskrobywania starych powtfok malarskich przeciera sie pedzlem tawkowcem,
nanoszac i rozprowadzajac nim gtadz. Piasek Uzyty do wykonywania zaprawy powinien by¢ bardzo
drobny. Podtoze musi by¢é niezmrozone nosne, rowne i wolne od smoty rakdw i rozwartych rys,
zadzioréw oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé zas wyoblenia odpowiednio
zaokragli¢. Gtadkos¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych wgtebien i wybrzuszen,
progdéw, wystajacych ziaren kruszywa i innych podobnych. Nieréwnosci nie powinny przekracza¢ 3 mm
lub 5mm wgtebien.

5.4. Gruntowanie podioza

Gruntowanie podtoza nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg dostarczong przez producenta Srodka
gruntujacego.

5.5. Podtoze

Powierzchnie podtozy pod malowanie powinny by¢:

A Gtadkie i réwne, bez nadrostow betonowych, zaciekéw zapraw lub mleczka cementowego,
kawern; stopien przygotowania podtoza jak dla tynkéw IV kategorii

A Mocne, tzn. powierzchniowo niepylace, niewykruszajgce sie, bez spekan i rozwarstwien

A Czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdzg itp.)

A Dojrzate pod malowanie, tzn. po 2-6 tygodniach w zaleznosci od rodzaju farby (dla farb
emulsyjnych akrylowych mozna malowa¢ podtoza po 7 dniach)

A Suche;

dla tynkdw maksymalna wilgotnos$¢ 4% podtoza masy

dla gtadzi gipsowych 4% podtoza masy

podfoza tynkowe powinny by¢ przygotowane zgodnie z PN-B-10109.

5.6. Wykonanie powtoki

Przygotowanie farby do malowania:

- mozliwe jest zgestnienie wyrobu, ktdre ustepuje po dodaniu do 5% wody i doktadnym rozmieszaniu

- farbe przed malowaniem doktadnie wymieszac

- do pierwszego malowania swiezych nieimpregnowanych podtozy zaleca sie rozcienczy¢ farbe w
zaleznosci od chtonnosci podtoza dodajgc do 20% wody

- do malowania starych, dobrze przylegajgcych powtok farby nie rozcieiczac, lub rozciericzy¢ dodajac
tylko od 3 do 5 % wody

Malowanie:

- malowa¢ wewnatrz pomieszczen w temperaturze otoczenia i podtoza nie nizszej niz +50C naktadac
pedzlem, watkiem lub natryskiem; dwie warstwy farby — warstwe drugg po wyschnieciu poprzedniej tj.
po okoto 2-4h, w przypadku farb lateksowych po 12h.

- narzedzia po zakonczeniu prac malarskich umy¢ w wodzie

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”
6.2. Kontrola wykonania powtoki malarskiej



Kontrola miedzy fazowa obejmuje sprawdzenie:

- jakosci materiatdw malarskich

- wilgotnosci i przygotowania podtoza

- stopnia skarbonizowania tynkéw

- jakos$ci wykonania kolejnych warstw powtokowych oraz temperatury ich wykonania

- schniecia.

- wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy winny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do dziennika
budowy.

- badania powtok przy odbiorze wykonuje sie w nastepujacych terminach (w temp. >=5°C): Dla farb
emulsyjnych i silikonowych - nie wczesniej niz po 7 dniach

- powtoki emulsyjne przy kontroli winny by¢ bez uszkodzen, jednolitej barwy, bez smug, plam,

- spekan, tuszczenia. Bez sladéw pedzla lub watka.

Dla powtok wykonywanych farbami wodorozcienczalnymi i farbami emulsyjnymi zakres badan i
kontroli nalezy przyjmowac zgodnie z PN-69/B-10280.

Dla wszystkich rodzajéw farb zakres kontroli winien obejmowac:

- sprawdzenie podtoza:

- sprawdzenie podktadow

- sprawdzenie powtok

6.3.0pis badan

- sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja techniczng nalezy przeprowadzi¢ przez pordwnanie
wykonanych robdt malarskich z rysunkami i opisem technicznym oraz wymagan wedtug specyfikacji
technicznej i stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru
wymiarow liniowych z doktadnoscig do 0.5 cm

- sprawdzenie materiatéw przeprowadzi¢ na podstawie zaswiadczen jakosci i innych dokumentéw
stwierdzajgcych zgodnos$¢ Uzytych materiatéw z wymaganiami oraz z normg PN-C-81914 oraz PN-69/B-
10230

- sprawdzenie powierzchni podkfadu przeprowadzi¢ za pomocg ogledzin

- sprawdzenie prawidtowosci powtok malarskich nalezy przeprowadzi¢ wzrokowo w czasie ich
wykonywania, kontrolujgc stosowanie wtasciwych materiatéow i liczbe warstw.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polega na: stwierdzeniu réwnomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug,
zaciekdéw, pecherzy, odstajgcych ptatkéw powtoki, widocznych okiem nieuzbrojonym sladéw pedzla
itp., w stopniu kwalifikujgcym odbierang powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci
wykonania.

Sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polega na poréwnaniu, w $wietle rozproszonym,
barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca, ktéry w przypadku nakfadania powtok bez
podktadu wyréwnawczego na tynki i betony, powinien by¢ wykonany na takim samym podtozu, o
powierzchni mozliwie zblizonej do faktury podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdélnych”
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest metr kwadratowy malowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i specyfikacjg techniczng.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng oraz

pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujgcych
fazach robot:

- po dostarczeniu na budowe materiatéw malarskich:

wymagana jako$¢ materiatéw malarskich powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami, odbiér materiatdow powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych



materiatéw z dokumentacjg projektowg

- po przygotowaniu podtoza:

sprawdzenie wytrzymatosci, réwnosci, czystosci podtoza,

- po wykonaniu kazdej warstwy:

sprawdzenie ciggtosci, poprawnosci i doktadnosci wykonania powtoki
Do odbioru roboét wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jako$ci materiatéw

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania robdt malarskich dla jednego
metra kwadratowego powierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-69/B-10230
PN-B-1028

PN-C-81914

PN-B-10109

CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robét zwigzanych z malowaniem elementéw stalowych, dla celéw biezgcych robét
remontowych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegbdtowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robdt w obiektach budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robo6t objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia w/w robot w czasie budowy lub
modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuja:

- przygotowanie podfoza do malowania

- malowanie farbg olejng

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Ogolne okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych” pkt. 1.4.

1.4.2Podstawowe warunki wykonywania malowania farbg olejna

1) malowanie elementéw stalowych nalezy wykonywa¢ wedtug dokumentacji technicznej,
opracowanej dla okreslonej konstrukcji, zgodnie z polskimi przepisami, uwzgledniajagcej wymagania
Aprobaty Technicznej ITB dla danego systemu malowania;

2) zabezpieczenia konstrukcji mogg by¢ wykonywane jedynie przez firmy licencjonowane i
przeszkolone przez Wnioskodawce Aprobaty w zakresie warunkéw i technologii wykonywania
zabezpieczen, wtasciwosci fizyko-chemicznych stosowanych wyrobodw, kontroli jakosci wykonywanych
prac;

3) zabezpieczenia nalezy wykonywa¢ w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wyzszej niz 80%. Nalezy przestrzegaé zasady, aby malowana powierzchnia
stalowa miata temperature min. 3°C wyzszg niz punkt rosy powietrza;

4) podtoze stalowe, na ktorym beda wykonywane zabezpieczenia, powinno by¢ czyste, odpylone,
odttuszczone i pozbawione rdzy. Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do wtasciwego stopnia, wedtug
normy PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998, zgodnego z warunkami stosowania antykorozyjnej farby
podktadowej;



1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow podano w ,, Wymaganiach Ogdlnych” pkt.2

Farba ftalowa

Farba olejna do gruntowania

Farba olejna do gruntowania przeciwrdzewna

Farba olejna nawierzchniowa ogdlnego stosowania

Parametry techniczne:

Zawartos$¢ substancji statych: min 60%

Limit zawartosci LZO: max 300 g/I (Dyrektywa z 2004/42/WE)

Sposdb nanoszenia: pedzel, watek malarski, natrysk pneumatyczny

Czas schniecia: | stopien (sucho$¢ dotykowa) - max 5 h;

Il stopien (catkowite) —max 12 h

Zalecana ilos¢ warstw:1-2

Temperatura zaptonu: pow. 230C

Stopien potysku: wysoki potysk

Ciezar wiasciwy: najwyzej 1,25 g/cms

Lepkos¢: umowna mierzona kubkiem Forda ®4 —80-180 s

Ostrzezenie: Produkty tatwopalne. Zawierajg wybuchowe rozpuszczalniki! Opary szkodliwe dla
zdrowia.

Unikaé bezposredniego kontaktu ze skdrg. Nalezy zachowac ostroznos¢ Az do catkowitego wyschniecia
powtoki. Trzymaé z daleka od Zrddta ciepta, ptomienia i iskier. Naktadanie i schniecie powinno odbywac
sie w dobrze wentylowanym pomieszczeniu. Uzywac srodkéw ochrony osobistej podczas naktadania.
Po kazdym Uzyciu szczelnie zamkngé pojemnik. Dtugotrwate przebywanie w oparach rozpuszczalnika
bez wtasciwych zabezpieczen jest szkodliwe dla zdrowia. Przed otwarciem pojemnika zapoznac sie ze
wskazéwkami bezpieczenstwa. Przechowywa¢ w temperaturze dodatniej, w pomieszczeniach
wentylowanych.

3. SPRZET

Szczotki druciane reczne i mechaniczne, szpachle, pedzle, watki do malowania, urzadzenie do natrysku
na powietrze sprezone, rusztowania wewnetrzne przestawne.

4. TRANSPORT

Wyroby stosowane do wykonywania zabezpieczenn systemowych farbami termoodpornymi,
opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przewozi¢ w sposdb zabezpieczajgcy je przed uszkodzeniem lub
zniszczeniem, okreslony w instrukcji transportowania opracowanej przez Producenta, uwzgledniajacej
polskie przepisy przy przewozeniu tego typu materiatéw. Instrukcja, ta w jezyku polskim, powinna by¢
przekazywana odbiorcom wyrobdw.

4.1. Pakowanie

Wyroby stosowane do malowania nawierzchniowego (farby olejne) powinny by¢ opakowane w
firmowe, szczelnie zamykane opakowania, zabezpieczajace je przed zniszczeniem. Na kazdym
opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca co najmniej nastepujgce dane:

- nazwe i adres Producenta,

- nazwe wyrobu wedtug niniejszej Aprobaty Technicznej ITB,

- mase netto,

- date produkcji / numer partii produkcyjne;j,

- termin przydatnosci do Uzycia,

- informacje dotyczace zagrozenia dla zdrowia lub Zycia, zgodne z rozporzagdzeniem Ministra Zdrowia i
Opieki Spotecznej z dnia 21 sierpnia 1997 r. (Dz. U. Nr 105, pdz. 671),

- warunki stosowania, przechowywania i transportu,

- numer Aprobaty Technicznej ITB



- numer dokumentu dopuszczajgcego do obrotu i stosowania w budownictwie, wg p. 5.1, znak
budowlany.

Sposdb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny z rozporzadzeniem Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 31 lipca 1998 r. w sprawie systemdéw oceny zgodnosci,
wzoru deklaracji zgodnosci oraz sposobu znakowania wyrobéw budowlanych dopuszczonych do obrotu
i powszechnego stosowania w budownictwie (Dz.U.Nr 113, pdz. 728).

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt.5

5.2. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnie stalowe: Powierzchnia stalowa musi by¢ czysta i sucha, pozbawiona zattuszczen, kurzu i
innych zanieczyszczen. Dla uzyskania najlepszych rezultatéw zaleca sie przygotowanie powierzchni
metoda strumieniowo-$cierng do klasy Sa 2,5. Dopuszcza sie przygotowanie powierzchni metodami
mechanicznymi i recznymi do klasy St 3.

Sposbb przygotowania powierzchni powinien by¢ uzgodniony z przedstawicielem producenta farb
stosownie do przyjetej technologii. Szczegdlnie istotne jest to przy pracach remontowych.
Powierzchnie malowane uprzednio:

- farby olejne mogag by¢ naktadane bezposrednio na wiekszo$¢ istniejgcych dobrze przyczepnych
powtfok. Bardzo istotnym czynnikiem wptywajagcym na takie parametry jak: jakosé, trwatosé i
skutecznos¢é ochronnego dziatania powtok lakierowych jest przygotowanie podtoza do malowania.
Efekt oczyszczenia podtoza zalezy od doboru wtasciwej metody czyszczenia, ktdéra powinna
uwzglednia¢ zarowno charakter zanieczyszczen, jak i wymagania wyrobu lakierowego co do sposobu
przygotowania powierzchni do malowania. Zanieczyszczeniom nazywa sie kazdg substancje, ktorej
pozostawienie na powierzchni do malowania utrudnia proces malowania, pogarsza jakos¢ powtoki
malarskie;j.

W bardzo negatywny sposéb wptywajg na powtoke malarskg. Dobdr metody oczyszczania powierzchni
przed malowaniem wymaga uwzglednienia wielu czynnikdéw takich jak:

- wielkos$¢ i ksztatt powierzchni, przedmiotu

- rodzaj powierzchni

- ilos¢ i rodzaj zanieczyszczen

- agresywnosc¢ Srodowiska korozyjnego

Powierzchnie zattuszczone, pokryte pytami przemystowymi, osadami solnymi itp., powinno umy¢ wodg
pod wysokim cisnieniem (aparat typu Karcher) a nastepnie przystgpi¢ do witasciwego oczyszczania.
Powierzchnie gdzie mozliwe jest wystepowanie zanieczyszczen jonowych, powinno sie po wfasciwym
oczyszczeniu umy¢ czystg wodg z dodatkiem odpowiedniego inhibitora.

5.3 Malowanie

Farby olejne sg sprzedawane w postaci gotowej do Uzytku. Mozna je naktadaé pedzlem, watkiem lub
standardowym sprzetem do natrysku bezpowietrznego. Materiat jest tiksotropowy i intensywne
mieszanie utatwia aplikacje.

Jezeli jest to konieczne do rozcieczenia Uzy¢ rozcienczalnika do farb olejnych. Maksymalny dodatek
rozciefczalnika 3-5%. Pamieta¢ o doktadnym wymieszaniu materiatu

1. Malowanie pedzlem

Nie zaleca sie malowania pedzlem w przypadku wyrobéw tiksotropowych (duza nieréwnomiernos¢
grubosci powtoki malarskiej - szpary, zbyt cienka powtoka) / koniecznosci osiggniecia duzej wydajnosci,
koniecznosci osiggniecia dobrego efektu dekoracyjnego lub tendencji do zmniejszenia jednostkowych
kosztéw malowania,

2. Malowanie watkiem

Nie zaleca sie stosowania watkédw do gruntowania podtoza, malowanie farbami szybko schngcymi, a
zwtaszcza tiksotropowymi, oraz malowania w niekorzystnych warunkach atmosferycznych. Wyroby
przeznaczone do malowania watkiem powinny charakteryzowac sie dtuzszym czasem schniecia oraz nie
powinny zawierac rozpuszczalnikdw agresywnych.

Watkiem nanosi¢ mozna wyroby alkidowe, olejne, uretanowe, ale rdwniez poliuretanowe.

Wyroby schngce fizycznie jak winylowe, akrylowe i chlorokauczukowe wymagajg specjalnej techniki
nakfadania z uwagi na mozliwosé rozpuszczania poprzedniej warstwy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT



6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

Kontroli stanu przygotowania powierzchni podlegajg nastepujgce wtasciwosci:

6.2 Kontrola przegotowania podtoza

- wyglad powierzchni,

- stopien czystosci podtoza,

- profil powierzchni (chropowatos¢)

- obecnos¢ zattuszczen,

- obecnos¢ zapylenia,

- obecnosc zanieczyszczen jonowych.

Kontrole stopnia czystosci mozna przeprowadzi¢ w poréwnaniu do barwnych wzorcéw fotograficznych
zatgczonych do norm.

6.3.Kontrola wykonania malowania

Kontrola jakosci wykonanego malowania systemem farb olejnych powinna obejmowac sprawdzenie:
- wygladu zewnetrznego,

- przyczepnosci warstwy gruntujgcej do podtoza,

- grubosci poszczegdlnych warstw w stanie mokrym i po wyschnieciu.

6.4. Opis badan

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujgc: wyglad zewnetrzny powtok (nalezy
stwierdzi¢, czy powtoka nie ma wad powierzchniowych, poréwnaé¢ kolor i stopien potysku
dokumentacjg), stopienn wyschniecia powtoki (okreslany normy PN-79/C-81519 rozrdzniajgcej 7 stopni
schniecia), przyczepnos$¢ powtoki (mozna oznaczy¢ zgodnie z PN- EN 24624: 1994 poprzez pomiar
minimalnego naprezenia rozciggajgcego potrzebnego do oderwania powfoki prostopadle od podtoza,
np. aparatem Adhesiontester firmy Erichsen lub wedtug PN- EN ISO 2409:1999 metodg siatki naciec),
grubos¢ powtoki (pomiar grubosci mozna przeprowadzaé nieniszczagcymi lub niszczgcymi - dobdr
przyrzadu zalezy od rodzaju podtoza — grubosé metoda nieuszkodzeniowa mozna oznaczy¢ za pomocg
przyrzgdéw magnetycznych lub elektromagnetycznych, natomiast pomiar grubosci powtok metodami
uszkodzeniowymi mozna wykonac stosujgc do oceny grubosci nacietej powtoki przyrzady optyczne lub
mechaniczne szczelno$¢ pokrycia (kontrole szczelnosci pokrycia na podtozu stalowym mozna
przeprowadzi¢ stosujgc poroskop. Metoda umozliwia wykrywanie poréw i rys o srednicy powyzej 0,05
mm przechodzacych przez powtoke do przewodzgcego podtoza; uziemiony detektor wytwarza prad
staty o wysokim napieciu, ktéry przeptywajgc przez nieszczelnosci do podtoza zamyka obwdd
elektryczny; wykrytg nieszczelnos¢ aparat sygnalizuje efektem dzwiekowym lub optycznym.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych” pkt.7
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr kwadratowy pomalowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych” pkt.8

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowg i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
inspektora nadzoru. Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w nastepujacych fazach robdét:

- po wykonaniu czyszczenia

- po wykonaniu malowania

- wymagana jako$¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami,

- odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatow z
dokumentacja projektowa

Do odbioru robdt wykonawca przedstawia:

- zaswiadczenia jakos$ci materiatéw

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

8.3. Nadzoru o wykonaniu robét



Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

8.3.1. Dokumentacja

Odbioru robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu dokonujemy na podstawie:

- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i specyfikacjg techniczng,

- innych zapisdw Inspektora nadzoru o wykonaniu robét

Zakres robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdélnych” pkt.9

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania malowania jednego metra kwadratowego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy
PN-79/C-81519

PN- EN 24624:1994

PN- EN ISO 2409:1999
PN-ISO 5203-3

PN-ISO 8501-1

PN-ISO 8501-2

PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998
PN-90/B-02851,
PN-B-02851 -1:1997.
PN-ISO 8501-1/Ad 1:1998

03 — ROBOTY TYNKARSKIE
CPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
uzupetnienia tynkéw zwyktych kategorii Il, Il scian i stupdw, dla celéw biezacych robdt remontowych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robot
wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia robdt
zwigzanych z wykonaniem tynkdow zwyktych $cian i stupdw, przy biezgcych robotach remontowych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w ,,Wymaganiach Ogdlnych”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w ,, Wymaganiach Ogdlnych”

2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte" oraz aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skraplania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom



normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw".

Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest Uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 , Kruszywa

mineralne. Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm. Piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0mm. piasek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

- Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1 do warstw wierzchnich ~
Srednioziarnisty odmiany 2

- Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzié catkowicie przez sito o

przeswicie 0,5mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

A Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte".

A Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

A Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

A Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

A Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-
1970;1997 ,Cementy powszechnego Uzytku". Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

ADo zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktdre powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowych sktadnikéw zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

Wykonawca zobowigzany jest do zapewnienia sprzetu odpowiedniej jakosci w celu wykonania i
przeprowadzenia robot zwigzanych z tynkowaniem oraz czynnosci pomocniczych.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykazac¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprzetu:

A mieszarki do zapraw.

A agregatu tynkarskiego.

A betoniarki wolnospadowe;j.

A pompy do zapraw,

A przenosnych zbiornikéw na wode.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”
4.2. Transport materiatéw

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb
zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w
skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.



5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

5.2. Warunki przystgpienia do robot

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny byé zakoriczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oScieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakoriczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur".

Zaleca sie chroni¢ sSwiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia,
tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podifoza

Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100p.3.3.2. Spoiny w
murach ceglanych.

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawga spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscié z kurzu szczotkami oraz usungé plamy z rdzy
i substancji ttustych. Plamy z substanc;ji ttustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego mydfa.
Nadmiernie suchg powierzchnie podfoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyktych

Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzegaé zasad podanych w normie PN-70/B-
10100p.3.3.1.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju, podtoza lub podkfadu
powinny byé¢ zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych. Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadaé
z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew
kierunkowych.

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢é mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkdw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na

zawilgocenie w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych w proporgcji
1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdélnych”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robdt i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do
akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie witasciwosci cementu, wapna, wody oraz
kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i
konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 , Zaprawy budowlane zwykte".

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢é wpisywane do dziennika budowy i akceptowane



przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania tynkéw zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100
p.4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdéw.

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkéw do podtoza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku.

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku.

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowsg jest jeden metr kwadratowy wykonanego tynku.

7.3. Zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu.
Powierzchnie pilastréw i stupdw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.
Powierzchnie tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle Scian
surowych na pfaszczyzne pozioma.

Powierzchnie stropdw Zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinieciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych. ciggnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0.5 m.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,, Wymaganiach ogélnych”

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczna

Roboty powinny by¢é wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, specyfikacjg techniczng i wymaganiami
Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢

odebrany. W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

A tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

A jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkowania i trwato$¢ tynku,
zaliczy¢ tynk do nizszej kategorii,

A w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac

roboty tynkowe.

8.3. Odbidr podtoia nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt tynkowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i
umy¢ woda.

8.4. Odbior tynkow

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektows.

8.4.2 Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej dwumetrowej
taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie mogg by¢ wieksze niz 2mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w

pomieszczeniu, - poziomego - nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1mb i ogétem nie wiecej niz 6mm

na catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).



8.4.3 Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

- wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4 Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

9.2. Ptaci sie za wykonang i odebrang ilos¢ m2 powierzchni tynku wedtug ceny
jednostkowej, ktéra obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robdt na wysokosci do
4m,

- przygotowanie podioza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd.

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- wykonanie tynkow,

- reperacja tynkéw po dziurach i hakach.

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw,

- likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-
88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701 ;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001. 9002. 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdéw zapewnienia jakosci i
zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.






04 — WYKLADZINY | OKLADZINY Z PLYTEK
CPV 45432000-4

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek ceramicznych , dla celéw biezgcych robdt remontowych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu robdt
wymienionych w pkt.1.1

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wszystkie czynnosci prowadzenia robét
zwigzanych z wykonaniem wyktadzin i oktadzin z ptytek ceramicznych, dla celéw biezacych robdt
remontowych budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczgce robét podano w ,,Wymaganiach Ogdélnych”

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$é¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdlnych”

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robét wyktadzinowych i okfadzinowych z ptytek
ceramicznych powinny mie¢:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi Normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru Norm

Polskich, na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb
transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca
sktadowanych na budowie materiatédw przeznaczonych do wykonania robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiadac¢

wymaganiom zawartym w Normach Polskich lub aprobatach technicznych ITB

dopuszczajacych dany materiat do

powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki gresowe.

Ptytki powinny odpowiadac¢ nastepujgcym normom:

Ptytki i gres szkliwione i glazurowany musi posiadac parametry zgodne z normg PN-EN 14411, wg
zatgcznika G:

“Ptytki ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej” E<0,5%, Grupa B la GL.

- Ptytki Scienne gres glazurowany grubos$¢ 9 mm, klasa $cieralnosci (PEI) 4.

- Ptytki posadzkowe gres szkliwiony: grubos$¢ 9 mm, klasa $cieralnosci (PEl) 4.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub Norm.

Wysokoelastyczna zaprawa klejgca:

- Gestos¢ nasypowa: ok. 1,28 kg/dm3

- Proporcje mieszania:



- pow. pionowe i poziome: 1,7-1,8 | wody na 5 kg; 8,5-9 | wody na 25 kg

- Temperatura stosowania: od +5°C do +25°C

- Czas wstepnego dojrzewania: ok. 5 min

- Czas zuzycia: do 2 godz.

- Czas otwarty (wg normy PN-EN 12004): przyczepnos¢ = 0,5 MPa

- Sptyw (wg normy PN-EN 12004): £ 0,5 mm

- Spoinowanie: po 24 godz.

- Przyczepnosc (wg normy PN-EN 12004):

- - poczatkowa: 2 1,0 MPa

- - po zanurzeniu w wodzie: 2 1,0 MPa

- - po starzeniu termicznym: > 1,0 MPa

- - po cyklach zamrazania i rozmrazania: 2 1,0 MPa

- Odpornos¢ na temperature: od -30°C do +70°C

- Odksztatcenie poprzeczne (wg normy PN-EN 12004): 22,5 mm i< 5 mm

- Reakcja na ogien: A2fl -s1

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- srodki ochrony ptytek i spoin,

- srodki do usuwania zanieczyszczen,

- srodki do konserwacji wyktadzin i okfadzin.

Wszystkie ww. materialty muszg mie¢ wifasciwosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajagca wymaganiom normy PN-88/B-32250 .Materiaty budowlane. Woda do betondw i
zapraw. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki wiosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zagbkéw 6-12 mmm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozycji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

- ggbki do mycia i czyszczenia,

- wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych”
4.2. Transport i sktadowanie materiatéw

Transport materiatéw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposdb wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i
roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych. Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi
by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

5.2. Warunki przystgpienia do robot

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

A wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podfozy warstw konstrukcyjnych i

izolacji podtog,

A roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.

technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

A wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem Ilub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robdt wyktadzinowych powinno nastgpig po okresie osiadania i skurczu elementéw
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakorczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywad sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chronié przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktfadziny z ptytek

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoze pod wyktadziny moze stanowic beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum
50mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktaddéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

- podkfady zwigzane z podtozem - 25 mm

- podktady na izolacji przeciwwilgociowej - 35 mm

- podktady sptywajace. ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) - 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i
srodkami antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢c 5mm na
catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonaé, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie powinna przekracza¢ 10
m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mieé¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokdét fundamentéw pod maszyny, stupdéw
konstrukcyjnych oraz w styku réznych rodzajow wyktadzin. Szczegétowe informacje o uktadzie warstw
podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustéw i innych
elementow powinny by¢ podane w dokumentacji projektowej.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podkfadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw
cementowych wtéknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (wylewki) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej
warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowad sposdb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos$é spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg
szerokos$¢ wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z rdznego rodzaju i wielkosci ptytek.



Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii. Kompozycje klejaca naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
przeczesuje. sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielko$¢ zebdéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowacé nastepujgce wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:
.50x50 mm .3 mm

.100 x 100 mm .4 mm

.150x 150 mm . 6 mm

.200x 200 mm .6 mm

.250x 250 mm . 8 mm

.300 x300 mm . 10 mm

.400 x 400 mm . 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci
ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajgc pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesungc¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zgdanej
pozycji i docisngé¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do
sgsiednich, docisngé i mikro ruchami odsung¢ na szerokos¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej
kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt przyssania. Wieksze ptytki zaleca sie
dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozyc;ji klejgcej
powinna pod catg powierzchnig ptytki. Mozna to osiggnac naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju
na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

- do 100 mm . okoto 2 mm

- 0od 100 do 200 mm . okoto 3 mm

- 0od 200 do 600 mm . okoto 4 mm

- powyzej 600 mm . okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy pytkami nalezy usunac jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowad listwy dylatacyjne i wykorczeniowe. Po utozeniu
ptytek na podtodze wykonuje sie cokoty. Szczegdty cokotu powinna okreslaé¢ dokumentacja projektowa.
Dla cokotéw wykonywanych z pytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same
kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpié nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka.

Swiezg zaprawe moina dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt
spoiny. Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢



takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktfadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢:

- $ciany betonowe

- otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.
Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkdow.

Pofaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i réwne. W przypadku
wystapienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawg cementowa lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7.
W przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana
tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujgce wymagania:

- powierzchnia czysta, niepalgca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tata
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na
dtugosci taty,

- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na
podtozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-
wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robot oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz
rozplanowad sposéb uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos¢
i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowgq szerokosé, wiekszg niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania
wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i
wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowad prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybor
kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie przeczesuje. Sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebéw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze
kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy zacza¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu
ptytki na scianie, docisnieciu i mikroruchami. ustawieniu na wtfasciwym miejscu przy zachowaniu



wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt przyssania.. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym.
Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Ptytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé¢ na odpowiednig wysokos$¢. Dla uzyskania jednakowej wielkosci
spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiaréw
ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany
deszczutki do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych
(np. stupéw) nalezy uzywac odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejgcej
papier usuwa sie po uprzednim namoczeniu wodg.

Do spoinowania mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng
gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty
ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.
Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotnosé powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej.
Dla podniesienia jakos$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobdr preparatéw powinien
by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktdrych znajdujg sie oktadziny i stawianym im
wymaganiom. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny
podlega¢ materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materialy pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym
w dokumentacji projektowe;j.

Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnosé wiasnosci technicznych z okreslonymi w Normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowg tate,

- sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot



Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okfadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenie
technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét
zanikajacych.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét

Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robodt i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég i oktadzin $cian powinien obejmowad:

- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i pordwnac z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu nacisnietego wzdtuz spoin na catej ich
dtugosci (dla spoin wykfadzin podtogowych i poziomych okfadzin scian) oraz pionu (dla spoin
pionowych oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocga ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m2 nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos¢ okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny byé pordwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego
opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci)
tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2
m)nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm na dtugosci faty i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

- spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na dtugosci 1 mii
3 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mmi 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych”
7.2. Zasady obmiarowania



Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujgc
wymiary w $wietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow, fundamentdéw i innych elementéw wieksze od 0,25m2. W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy
dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie okfadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajagcym zakryciu s3
podtoza. Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robdt wyktadzinowych i
oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnac z wymaganiami dotyczgcymi podtdz i okreslonymi odpowiednio w pkt.
5.3. dla wyktadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podfoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robot wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie powinno byé odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie Ilub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie
w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajgcych zakryciu (podtdz) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czeéciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu okres$lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem korncowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.
Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robét jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektows.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentdw, wynikédw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonaweca robét obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

- dokumentacje powykonawczg,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnos$ci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- protokoty odbioru podtozy,

- protokoty odbioréw czesciowych,

- instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwna¢ je z wymaganiami i
wielkosSciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonad oceny wizualnej.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
sg pozytywne i dostarczone przez Wykonawce dokument sg kompletne i prawidiowe pod wzgledem



merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wykfadzine lub oktadzine i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczedstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny Zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania Wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do
odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzgdza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i
Wykonawcy.

Protokdt powinien zawierad:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikéw badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

8.5. Odbidér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktorego dtugosé jest okreslona
w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w
okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. .0Odbiér ostateczny robét.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny
do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogélnych”

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym a wykonawcg za wykonane roboty wykfadzinowe lub oktadzinowe
moze by¢ dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; wartos$¢ robot w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i iloSci
robét okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o wartos¢ robdt okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w
dokumentach umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koicowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzinowe obejmuja:

- robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

- warto$¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajgcymi z
technologii robot z kosztami zakupu,

- wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

- koszty posrednie (ogdlne) i zysk kalkulacyjny,

- podatki zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie



wszystkich niezbednych robét pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementéw
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego
dla pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczerh pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zostaé szczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B I1l. PN-
EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3 %. Grupa B I. PN-
EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B Il a. PN-
EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa Al.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa All a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lIl.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-

EN I1SO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej
pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigce;j.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru wspoétczynnika
odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne Scieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN SO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie powierzchni ptytek
szkliwionych. PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne;j.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wtoskowate ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej. PN-EN

ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie. PN-EN I1SO

10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu. PN-EN I1SO

10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do
spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;j.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
przygotowania powierzchni oraz wykonania warstwy wyrdwnujacej i wygtadzajgcej z zaprawy
samopoziomujacej, o grubosci 5mm, wraz z utozeniem wykfadziny heterogenicznej wielowarstwowej
zwigzanych z robotami remontowymi biezgcymi budowlano-instalacyjnymi w obiektach Uczelni.
1.2.Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy t kontraktowy przy zleceniu robdt
wymienionych w pkt. | .|

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajacych wykonanie warstwy wyrédwnujacej i wygtadzajacej z zaprawy
samopoziomujacej, o grubosci 5mm, wraz z utozeniem wyktadziny heterogenicznej wielowarstwowej w
obiektach Uczelni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Podtogowa wylewka samopoziomujgca przeznaczona jest do recznego lub maszynowego wykonywania
podktadu podtogowego wewnatrz pomieszczen mieszkalnych i uzytecznosci publicznej.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowg, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace
robot podano w ,,Wymaganiach Ogélnych"

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdlnych"
2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca jest odpowiedzialny za zgodnos$¢ z projektem oraz za jakos¢ i sprawdzenie materiatu na
podstawie dokumentéw przedstawionych przez producenta lub dostawce:

¢ Swiadectwo jakosci

¢ aprobata techniczna

¢ lubinne

Gotowa zaprawa samopoziomujaca :

Dane techniczne

Poczatek czasu wigzania min. | godz.
llo$¢ wody na | kg proszku 0,25-0,31
Wytrzymatos$é na zginanie min. 4 MPa
Wytrzymatos¢ na Sciskanie min. 20 MPa
Skurcz max 0,5 mm/m

Temperatura stosowania +5do+20st.C



Uzywanie podktadu (ruch pieszy) po 24 godz.C

Catkowity czas wyschniecia 14 - 28 dni

Zuzycie ok. 1,6-1,8 kg / | m2 /| mm grubosci wylewki

Wiasciwosci

Samoczynnie wygtadzajgca sie zaprawa do wyréwnywania podktadéw pod posadzki w zakresie od 2 do
20 mm oraz do wylewania posadzek.

Zaprawa np. Ceresit CN 72 stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych oraz podktaddéw
cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju parkiety i inne podtogi drewniane, posadzki z
ptytek ceramicznych oraz wszelkiego rodzaju wyktadziny, np. dywanowe, korkowe, PCW jak réwniez
pod panele podtogowe. Moze by¢ stosowana wewnatrz budynkdéw, w pomieszczeniach nie narazonych
na trwate zawilgocenie: w magazynach, warsztatach, halach produkcyjnych, garazach, na

poddaszach, w pomieszczeniach gospodarczych itp. Z zaprawy CN 72 mozna takze wylewaé posadzki
uzytkowe grubosci od 6 do 20 mm. Mogg by¢ one dodatkowo malowane farbami posadzkowymi do
betonu.

Wyktadzina elastyczna heterogeniczna

Elastyczna wykfadzina wielowarstwowa z przezroczystg warstwg uzytkowa. Produkowana w arkuszach
lub w watkach.. Odporna na dziatanie mikroorganizmdw. Bardzo odporna na $cieranie dzieki warstwie
uzytkowej o grubosci 1,2 mm wykonanej z czystego PCW. Zabezpieczona poliuretanem PUR.
Przeznaczona do stosowania w obiektach uzytecznosci publicznej o bardzo duzym natezeniu ruchu.
Parametry techniczne:

Zabezpieczenie powierzchni Poliuretan PUR

Klasyfikacja uzytkowania PN-EN ISO 10874 34/43
Klasyfikacja w zakresie reakcji na ogien PN-EN 13501-1 Bfl-s1
Ocena higieniczna — Pozytywna

Zachowanie elektryczne PN-EN 14041 Antystatyczna
Napiecie elektrostatyczne PN-EN 1815 <= 2kV
Odpornosé na poslizg PN-EN 14041 DIN 51130 Klasa DS. R11
Dynamiczny wspétczynnik tarcia (wzdtuz / w poprzek) PN-EN 13893 0,66 /0,68
Grubos¢ catkowita PN-EN ISO 24346 2,5 [mm]
Grubos¢ warstwy uzytkowej PN-EN ISO 24340 1,2 [mm]
Ciezar PN-EN ISO 23997 3,8 [kg/m2]
Odpornosé na Scieranie PN-EN 649 Grupa T
Wgniecenie resztkowe PN-EN ISO 24343-1 0,04 [mm]
Stabilnos¢ wymiardéw po dziataniu ciepta PN-EN ISO 23999 <=0,4 [%]
Zwijanie sie po dziafaniu ciepta PN-EN 1SO 23999 <=8 [mm]
Odpornosé na swiatto PN-ISO 105-B02 7
Elastycznosc PN-EN ISO 24344 Dobra
Odpornosé chemiczna PN-EN ISO 26987 Odporna
Odpornosé na mikroorganizmy PN-EN ISO 846 Odporna
Odpornosé na oddziatywanie krzesta na rolkach PN-EN 425 Odporna
Ogrzewanie podtogowe do 270C

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,,Wymaganiach ogélnych"

3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych witasciwg, to jest spetniajgca wymagania specyfikacji technicznej
jakosc¢ robdt. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakosé¢ wykonywanych prac, zaréwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw,
sprzetu itp. Poza podstawowym sprzetem budowlanym wymagane jest dysponowanie przez
wykonawce rolkami do rozprowadzania i odpowietrzania zaprawy samopoziomujgcej.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych"



4.2. Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng negatywnie na jakosé
przewozonych materiatéw. Przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach
nalezy przewozi¢ w zamknietych srodkach transportu, nie dopuszczajgc do zawilgocenia lub
uszkodzenia ( przebicia lub rozerwania workéw).Po wytadunku worki z gotowa zaprawg muszg by¢
sktadowane w suchym miejscu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robét.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"
5.2. Przygotowanie podioza

Gotowa zaprawa samopoziomujgca moze byé wylewana na bardzo mocne, uszorstnione, suche i wolne
od substancji zmniejszajgcych przyczepnosé (takich jak ttuszcze, bitumy, pyty) podtoza: - beton klasy
minimum B 25 (wiek powyzej 3 miesiecy, wilgotnos¢ < 4%), jastrych cementowy o wytrzymatosci >20
MPa (wiek powyzej 28 dni, wilgotno$¢ < 4%). Podtoza nalezy uszorstni¢ mechanicznie, pozbawiajac je
powierzchniowej warstewki zaczynu cementowego i odstaniajgc kruszywo. Zabrudzenia, istniejgce
powtoki malarskie i warstwy powierzchni nalezy usungé np. za pomocg frezarek lub srutownic.

5.3. Sposéb wykonania

Czynnosci przygotowawcze polegajg na zerwaniu ptytek PCV oczyszczeniu powierzchni z gruzu,
uzupetnienie nieréwnosci oraz spekan posadzki, $mieci, olejéw, ttuszczéw, itp., oraz uszczelnienia
wszelkich otworéw celem unikniecia przeciekow zaprawy. Podioze pod wyktadzine powinno byé
gtadkie, o odpowiedniej wytrzymatosci, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z przepisami budowlanymi. W celu uzyskania jak najlepszej jakosci podtoza przy
podktadach cementowych, zaleca sie stosowanie mas wygtadzajgcych (samopoziomujacych)
renomowanych producentéw przeznaczonych do stosowania pod wyktadziny elastyczne
heterogeniczne. Zaktada sie wykonanie masy samopoziomujgcej gr. 5mm. Wilgotnos$¢ podtoza (CM- %)
nie powinna by¢ wyzsza niz 2,0%. Dobre bedg zatem wszystkie te rodzaje posadzek ktore sg réwne,
posiadajg mocng strukture, sg pozbawione rys oraz peknie¢. Podtozg te powinny by¢ odpowiednio
suche. Posadzka musi byc¢ szczelna i nie nasigkliwa. Montaz wykfadzin zgodnie z fachowymi regutami
powinien odbywac sie w temperaturze otoczenia o wartosci okoto +18°C jak rdwniez w warunkach
wilgotnosci wzglednej — max. 65% (idealna wilgotnos¢ to 40-60%). Natomiast temperatura samej
podtogi nie powinna by¢ nizsza niz 15°C. Do montazu wyktadzin heterogenicznych wielowarstwowych
powinien by¢ stosowany klej dyspersyjny. Nalezy uzywac¢ kleju zgodnego z zaleceniami producenta.
Arkusze wyktadziny nalezy faczy¢ przy pomocy sznura spawalniczego do danego typu wyktadziny.

Nalezy zniwelowac¢ pomieszczenie z zaznaczeniem gornych punktdw na S$cianach i oscieznicach
drzwiowych. Elementy stalowe powinny zosta¢ antykorozyjnie zabezpieczone. Konieczne jest réwniez
oddzielenie wylewki od $cian tasma izolacyjna lub paskiem styropianu (tzw. izolacja pionowa).
Dylatacje nie sg konieczne przy powierzchniach do 50 m2. Suchg mieszanke rozmiesza¢ z wodg w
okreslonym stosunku w ilosci, ktéra bedzie mogta byé zuzyta w ciggu okoto pét godziny. Rozlewa¢ w
sposéb ciggly, recznie lub mechanicznie przy uzyciu agregatu do ustalonej wysokosci. W czasie
wylewania odpowietrza¢ zaprawe przy uzyciu specjalnego watka lub szczotki z dtugim, sztywnym
wtosiem. Prawidtowo wykonana wylewka powinna charakteryzowad sie gtadka, optycznie jednorodnag
powierzchnig. Po przecieciu Rylcem na grubosci 2 mm brzegi zaprawy powinny zla¢ sie ponownie bez
widocznego $ladu potaczenia. Swiezg powierzchnie chroni¢ przed przeciggami i bezposérednim
nastonecznieniem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania warstwy wyréwnujgcej nalezy sprawdzi¢ podtoze:
- nalezy dokonac sprawdzenia czy spetnione sg warunki podane w punkcie 5.2.

- nalezy dokonac sprawdzenia zgodnosci gotowej zaprawy z projektem

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robét nalezy dokonac sprawdzenia skutecznosci rownomiernego rozprowadzenia i
odpowietrzenia wylanej zaprawy.

6.4. Badania w czasie odbioru roboét



Badania powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan, a w
szczegoblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projekt owg i specyfikacjg techniczng,

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobdw,

- spetnieniu warunkéw opisanych w punktach 6.2 oraz 6.3

- sprawdzenie poziomu oraz nieréwnosci, doktadnos¢ wykonania nie powinna odbiega¢ wiecej niz o
1mm od zatozonych w projekcie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ,Wymaganiach ogdlnych"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest | metr kwadratowy powierzchni wykonywanej warstwy wyréwnujace;.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano.

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ,, Wymaganiach ogdlnych"

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacjg projektowga i specyfikacjg techniczng

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektows, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbior robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawa odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z

dokumentacjg projektowg i specyfikacjg techniczng,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét. Zakres robdt zanikajgcych lub
ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty

potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
8.4. Odbidr korncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robodt i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt, zawartych w umowie.

Nieréwnosci po przytozeniu 2 metrowej taty nie powinny przekracza¢ +- 1mm.
Do odbioru robot wykonawca przedstawia :

- zaswiadczenia jakos$ci materiatéw

- protokoty odbioréw czesciowych

- zapisy w dzienniku budowy

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci.

Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogélnych"
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego warstwy
wyréwnujace;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.



06 - POSADZKI Z WYKLADZINY DYWANOWE)
CPV -45262321-7

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
posadzkowych, utozenie wyktadzin dywanowych dla celdw robét remontowych biezgcych budowlano-
instalacyjnych w obiektach uczelni.

1.2.Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy t kontraktowy przy zleceniu robot
wymienionych w pkt. | . |

1.3. Zakres roboét objetych specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wymiane pokrycie
podtdg wyktadzinami dywanowymi.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie witasnosci materiatéw, wymagan i
sposobéw oceny, wykonanie posadzek, oraz ich odbiory.

1.4. Okreslenia podstawowe

Ogdlne okreslenia podstawowe podano w ,,Wymaganiach Ogélnych”.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$é¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, specyfikacjg techniczng i poleceniami inspektoréw nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
robét podano w ,, Wymaganiach Ogdlnych"

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczgce materiatow

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw podano w ,Wymaganiach Ogdlnych"

2.2. Wymagania dotyczace materiatu

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét posadzkowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robdt posadzkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Wyktadziny dywanowe.

Stosowane wyktadziny powinny by¢ bardzo odporne na $cieranie i wygniecenia i posiadaé nastepujace
wtasciwosci:

- przeznaczone do obiektdw o duzym natezeniu ruchu,

- nie prujgce sie i nie strzepiace,

- sktad runa 100% antystatycznego poliamidu

- gramatura runa 450g/m:

- wysokos¢ runa 2,2 mm

- struktura wiékien: petla

- liczba nopkéw/punktéw 150000 szt/m:

- przystosowana do uzywania mebli na rolkach

- nieelektryzujgca sie - odpowiednie do zastosowania w pomieszczeniach komputerowych,

- zatrzymujace kurz,

- zachowujgce ciepto,

- utrzymujace trwatosc¢ koloru,

- rodzaj podkfadu AB,

-gwarancja 5 lat

2.2.2.Listwy przypodtogowe

Listwa przypodtogowa - wykonana z twardego PCV, zdobiona metodg tampodruku. Konstrukcja profilu
zapewniajgca szybki montaz — montaz bezposrednio do Sciany.

Dodatkowa mozliwos¢ utozenia przewoddw (instalacja elektryczna, RTV, komputerowa,telefoniczna).
Zastosowana w garnej i dolnej czesci elastyczna gumka maskuje nieréwnosci podtoza lub Sciany, chroni
réwniez przed wnikaniem wody i zanieczyszczen pod listwe.



2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania utozenia wyktadzin to:

- listwy progowe (przejsciowe) aluminiowe anodowane, pétokragte, do potaczen wyktadziny z lastryko,
niewidoczny system montazu oparty na kleju ,wiecznie zywym)

- tasma dwustronnie klejaca,

- Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- Srodki do konserwacji wyktadzin dywanowych.

- klej winylowy

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ,, Wymaganiach ogélnych"

3.2. Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
maszyn i sprzetu gwarantujgcych wtasciwg, to jest spetniajgcg wymagania specyfikacji technicznej
jakosé robdt. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarébwno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku

materiatéw, sprzetu itp.

4, TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ,, Wymaganiach ogdlnych"

4.2. Wykonawca moze uzywac tylko takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng negatywnie na jakos¢
przewozonych materiatdw. Przewozone materiaty powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem
sie i uktadane zgodnie z warunkami transportu wskazanymi przez producenta. Zaprawe w workach
nalezy przewozi¢ w zamknietych srodkach transportu, nie dopuszczajgc do zawilgocenia lub
uszkodzenia ( przebicia lub rozerwania workéw).Po wytadunku worki z gotowa zaprawg muszg by¢
sktadowane w suchym miejscu.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania robot.

Ogdlne warunki wykonywania robét podano w ,Wymaganiach ogdlnych"

5.1.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny byc¢ zakonczone:

- wszystkie roboty malarskie i inne stanu wykonczeniowego ,

- roboty instalacji elektrycznych i innych,

- wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykornczone tynkiem lub masami naprawczymi.
5.1.2. Roboty posadzkowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +15 stopni C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2. Wykonanie posadzek z wyktadzin

Przed przystgpieniem do uktadania wyktadzin nowych nalezy:

- zdemontowac istniejgce listwy przypodtogowe,

- zdemontowac istniejgce zuzyte wyktadziny dywanowe,

- uzupetni¢ ewentualne ubytki podtoza pod wyktadzinami rulonowymi z PCV , wytgcznie po wyrazeniu
zgody przez inspektora nadzoru inwestorskiego,

- oczyscic i uprzatnac podtoza z zerwanej wyktadziny dywanowej.

Utozy¢ nowe wyktadziny dywanowe z przyklejeniem klejem lub tasmami klejgcymi dwustronnymi, a
nastepnie:

- zamontowac listwy przypodtogowych,

- zamontowac listew progowych (przejsciowych) aluminiowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"

6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny podlegac



materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robét.

Wykfadziny dywanowe, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnosé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét
posadzkowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkfadu pod wzgledem wymaganej, czystosci i
zawilgocenia,

- sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robét

Badania w czasie robdt polegajg na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonywania posadzek z dokumentacjg
projektowa i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidtowosé ich wykonania ma wptyw na
prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robét, rodzaju oraz innych robét ,,zanikajgcych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robét przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek i oktadzin a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacja

- jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci oczyszczenia podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni posadzek z wyktadzin,

- prawidtowosci zamontowania listew przypodtogowych i progowych.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem robdt i w trakcie ich wykonywania.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce posadzek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem,

- listwy przypodtogowe na catej dtugosci odcinkow winny przykrywac krawedz ucietej wyktadziny,

- listwy progowe powinny przykrywac na catej dtugosci potaczenie roznych rodzajoéw posadzek.

- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét.

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w ,,Wymaganiach ogdlnych"

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest | metr kwadratowy powierzchni wykonywane;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ,, Wymaganiach ogdélnych"

8.2. Zgodnos¢ robét z dokumentacjg projektows i specyfikacjg techniczng

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Podstawg odbioru robdt zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu jest:

- pisemne stwierdzenie Inspektora Nadzoru o wykonaniu robot zgodnie z dokumentacjg i specyfikacja
techniczng,

- inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét. Zakres robét zanikajacych lub
ulegajgcych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne dokumenty
potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4. Odbiér konncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru o zakonczeniu robot
i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt, zawartych w umowie. Nieréwnosci po
przytozeniu 2 metrowej taty nie powinny przekracza¢ +- Imm.

Do odbioru robot wykonawca przedstawia :



- zaswiadczenia jakos$ci materiatéw

- protokoty odbioréw czesciowych

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci.

Ogodlne ustalenia dotyczgce ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogélnych"
9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania jednego metra kwadratowego posadzki
wyktadzinowej wraz z wykonczeniem listami przy$ciennymi i progowymi.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogdlne Kod CPV
45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja — 2005 rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady — 1990

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5, wydanie ITB — 2004
Instrukcje producenta.



07 — WYMIANA STOLARKI DRZWIOWEIJ
CPV 45421100-5

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru prac zwigzanych z wymiang stolarki drzwiowej, dla celéw biezgcych robdét remontowych
budowlano-instalacyjnych w obiektach Uczelni.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Szczegbétowa Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji w/w robot obiektéw budowlanych kubaturowych.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wszystkich czynnosci umozliwiajgcych wymiane drzwi oraz oscieznicy.

1.4. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja
projektows, i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ,,Wymaganiach ogdélnych”

2. MATERIALY - WYROBY

Wbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykoriczong wraz z okuciami i powtokami
2.1 Drzwi

Drzwi wewnetrzne np. PORTA, POL-SKONE

Wypetnienie ptytg widrowg otworowa, dajgca dobrg izolacyjnosci akustyczng oraz trwatos$¢ i stabilnos¢
konstrukcji skrzydta. Wykoniczenie: okleing CLP odporng na scieranie i uszkodzenia mechaniczne lub z
powierzchnig LAMISTONE - powierzchnia z powtokg zabezpieczajaca przed wycieraniem i dziataniem
srodkdéw chemicznych, przeznaczone do stosowania w obiektach uzytecznosci publiczne;j.

2.2. Oscieznice regulowane do ww. drzwi

Mozliwos¢ regulacji pozwala na idealne dopasowanie do grubosci muru, co wptywa na wyjgtkowo
estetyczne wykonczenie montazu. Wzmocnione kieszenie na zawiasy gwarantujg stabilnosé konstrukgcji
nawet przy bardzo intensywnej eksploatacji.

2.2. Okucia budowlane.

Kazdy wyrdob stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajace, tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w s$wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma. Okucia winny spetniac
wymogi projektowe - skrzydto drzwiowe musi zawierac: trzy zawiasy, klamka stalowa satyna, dwa
zamki (wpuszczany z wktadke oraz wielozastawkowy np. Gerda).

3. SPRZET
Zgodnie ze Specyfikacja Wymagania ogdine
Do montazu drzwi nalezy Uzywac ogdlnie dostepnych elektronarzedzi

4. TRANSPORT

Zgodnie ze Specyfikacjag Wymagania ogdlne

Drzwi nalezy pakowa¢ w kompletnym zestawie elementéw sktadowych (oscieznice, skrzydta drzwiowe,
listwy dociskowe, Sruby, wkrety itp.). Opakowania powinny zabezpiecza¢ wyroby przed uszkodzeniami
mechanicznymi i odksztatceniami.

Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie informacja zawierajgca:

- Oznakowanie

- Numer Aprobaty Technicznej

- Numer certyfikatu

- Znak budowlany

Zaleca sie, aby podczas sktadowania i transportu drzwi znajdowaty sie w pozycji wbudowania.



W/w wyroby nalezy przechowywacd i przewozi¢ w sposéb zabezpieczajagcy je przed zniszczeniem,
zabrudzeniem i uszkodzeniem mechanicznym

5. WYKONANIE ROBOT

Ogdlne zasady zgodne ze Specyfikacjag Wymagania ogdlne

5.1. Przygotowanie osciezy.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegaé
oscieznica. W przypadku wystepowania wad w wykonaniu os$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczysci¢ lub wymienié.

5.2. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla robét murowych wg SST
Oscieznice mocowac za pomocg kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Szczeliny miedzy oscieznicg a
murem wypetnié materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu swiadectwem ITB.

Przy trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic zawiaséw kotwionych w osciezu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacjg Wymagania ogdlne

Sprawdzanie ksztattu drzwi i jakosci ich wykonania nalezy zrobi¢ poprzez ogledziny.

Sprawdzanie prawidtowosci dziatania drzwi nalezy wykonaé przez kilkakrotne otwarcie i zamkniecie
drzwi oraz zaobserwowac, czy w czasie otwierania i zamykania wystepujg zaciecia lub zahamowania
podczas ruchu skrzydta drzwiowego.

Po kazdorazowym zamknieciu drzwi nalezy sprawdzi¢ czy uszczelki przylegaja na catej dtugosci do
odpowiednich powierzchni. Nalezy sprawdzi¢, czy zawiasy, klamki, zamki i inne elementy wyposazenia
dziatajg prawidtowo.

7. OBMIAR (PRZEDMIAR) ROBOT
Zgodnie ze Specyfikacja Wymagania ogdlne
Jednostka obmiarowg jest m2

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie ze Specyfikacjag Wymagania ogdlne

Drzwi powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i normami.
Odbiér polega na sprawdzeniu:

- Zgodnosci dostarczonych drzwi z dokumentacjg projektowg

- Prawidtowym zamocowaniu drzwi w otworze drzwiowym (przegrodzie)

- Prawidtowym dziataniu drzwi i osprzetu

- Wygladu drzwi, uszczelki, okué i osprzetu

- Odpowiedniego atestu, aprobaty na wyrdb, jakim sg kompletne drzwi

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace ptatnosci.

Ogdlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w ,,Wymaganiach ogdlnych”

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje catkowity koszt wykonania robdt zwigzanych z wymiang metra
kwadratowego powierzchni drzwi wraz z osciezami.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN-947:2000 Drzwi rozwierane. Oznaczanie odpornosci na obcigzenie pionowe.

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i Zaluzje. Oznaczanie odpornosci na uderzenie
ciatem twardym

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Roboty ogélnobudowlane
(aktualnie obowigzujace).



Przepisy BHP przy robotach p.t. ,,Demontaz istniejgcej stolarki okiennej i osadzenia stolarki okiennej”.
PN-EN 1363-1:2001 Badania odpornosci ogniowej. Wymagania ogdlne.

PN-EN 1634-1:2002 Badania odpornosci ogniowej zestawdw drzwiowych i Zaluzjowych
PN-EN 1634-3:2002 J.w. Sprawdzanie dymoszczelnosci



08 — ROBOTY MUROWE
CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
murow z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.3.

1.3. Zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie robét murowych wewnetrznych, tzn.:

- zamltjrowanie otworéw w $cianach z cegietf cegtg petng gr. 12, 25, 37, 51 cm, klasy 10 na zaprawie
marki 3

- zamurowanie wnek w scianach cegtg petng gr. 12cm, klasy 10 na zaprawie marki 3.

- wykonanie nadproza w $cianie z cegiet

- przesuniecie i poszerzenie otworu drzwiowego w Scianie z cegiet.

- przemurowanie kominéw z cegief.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakosc ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja
projektowg, SST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY

2.1. Woda zarobowa do zapraw PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wdd s$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy ,,10” wg PN-B 12050:1996

- wymiary: | =250 mm, s =120 mm, h =65 mm

-masa: 3,3-4,0kg

- cegta budowlana petna powinna odpowiadac¢ aktualnej normie panstwowej

- dopuszczalna liczba cegiet potdwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym peknieciem
przechodzacym przez catg grubos¢ cegty o dtugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczaé dla cegty —
10% cegiet badanych

- nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%

- wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

- gestosé pozorna 1,7 —-1,9 kg / dm 3

- wspétczynniki przewodnosci cieplnej 0,52 — 0,56 W/mK

- kc))dgornos'c' na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15 o C i odmrazania — brak uszkodzen po

adaniu

- odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie

rozpadta sie

2.2.2. Cegta dziurawka klasy ,,5”

- wymiary jak w poz.2.2.118

- masa 2,15-2,8 kg

- nasigkliwosé nie powinna by¢ wyisza niz 22%.

- wytrzymatos¢ na $ciskanie 5,0 MPa

- gestosé pozorna 1,3 kg/dm 3

- wspétczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

- odpornosc¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

2.3. Zaprawy budowlane: cementowo-wapienne
- gotowa zaprawa cementowo-wapienna 3MPa,
- gotowa zaprawa cementowo-wapienna 5MPa,

2.4. Nadproza stalowe:

- 2x L50x50x4mm, |I= 110cm
- 1x 1100, I=130cm

- siatka Rabitza

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.



4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

Szczegdtowe warunki transportu i sktadowania okresla norma BN-67/6745-01.

5. Wykonanie roboét

Wymagania ogélne:

Zamurowania wnek i otworow.

Zamurowania i wypetnienia otworéw grubosci 1/2 cegty nalezy murowac na zaprawie cementowe;j

marki nie nizszej niz 3. Nalezy je faczy¢ z murem istniejgcym ,,na strzepia” lub stosowac zbrojenie z

bednarki lub z pretéw okragtych w co czwartej spoinie.

Zbrojenie nalezy zakotwi¢ w spoinach $cian istniejgcych, a w przypadku wykonania w Scianie otworu

drzwiowego — rowniez i w powierzchni oscieznicy przylegajgcej do Sciany.

a) Mury nalezy wykonywac warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otwordw.

b) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potfaczenia murdw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepig zazebione koricowe.

c) Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtg suchg, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze
polewac lub moczy¢ w wodzie.

e) Whnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

g) W przypadku przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie
warstwy murow powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikdéw
atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu robdt po diuiszej
przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i
uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly petnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.

- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosc¢ nie powinna przekraczac¢ 17
mm, a minimalna 10 mm,

- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubosc
maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna - 5 mm.

Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych

do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach

na gtebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
II.iczé;a cegie{f uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej
iczby cegiet.
a) Jezelina budowie jest kilka gatunkdéw cegty (np. cegta nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzegaé
zasady, ze kazda $ciana powinna byé wykonana z cegty jednego wymiaru.
b) Pofaczenie muréw stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet
o grubosci rdznigcej sie wiecej niz o 5mm nalezy wykonywac na strzepig zazebione boczne.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegty nalezy przeprowadzié¢ na budowie:

- sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdéwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,

- préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty

- liczby szczerb i pekniec

- odpornosci na uderzenia

- przetomu ze zwrdéceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegty przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom

laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobdéw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.



6.3. Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw przyjmowac wg ponizszej tabeli

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
Mury spoinowe Mury niespoinowe
1 2 3 4

1 Zwichrowanie i skrzywienia:

- na 1 metrze dtugosci 3 6

- na calej powierzchni 10 20
2 Odchylenia od pionu

- na wysokosci 1 m 3 6

- na wys. kondygnacji 6 10

- na calej wysoko$ci 20 30
3 Odchylenia kazdej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2

- na catej dtugosci 15 30
4 Odchylenia gérnej warstwy od poziomu

- na 1 m dhugosci 1 2

- na calej dtugosci 10 20
5 Odchylenia wymiaréw otworéw w

$wietle o wymiarach:

do 100 cm szeroko$¢ +6 -3 +6. -3

wysoko$¢ +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm szeroko$¢ +10. -5 +10. -5
wysokosé +15, -10 +15, -10

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest - m?> muru o odpowiedniej grubosci.

llos¢ robot okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych
robot wykonczeniowych

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) Dziennik Budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokdty odbioru poszczegdlnych etapéw robdt zanikajgcych,

e) protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN — 68/B — 10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN — B —12050 : 1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN—-B—12011: 1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN — EN 197 : 2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczagce cementu
powszechnego uzytku

PN — B —30000:1990 Cement portlandzki

PN —97/B — 30003 Cement murarski 15

PN — 88/B — 30005 Cement hutniczy 25

PN — 86/B — 30020 Wapno

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy



