
SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA 

B-17 ROBOTY ZE ŚCIANEK SYSTEMOWYCH HPL 

 

1 CZĘŚĆ OGÓLNA 
 
1.1 Nazwa zamówienia 
OBIEKT:                  SAMORZĄDOWE PRZEDSZKOLE INTEGRACYJNE 
INWESTOR:            GMINA JAROSŁAW UL. PIEKARSKA 5; 37-500 JAROSŁAW 
ADRES BUDOWY:  SOBIECIN; 37-500 JAROSŁAW;  DZ. NR 195/1; 197/5 ARK.3; 290/1 ARK. 5 
 JEDN. EWID. 180404_2  JAROSŁAW, OBRĘB: 0008 SOBIECIN  
 
1.2 Przedmiot i zakres robót budowlanych 

Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 

zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej są wymagania dotyczące wykonania i 

odbioru robót obejmujących: 

- wykonanie ścianek działowych ze ścianek systemowych typu HPL, 

1.3 Wyszczególnienie i opis prac towarzyszących i robót tymczasowych. 

Prace towarzyszące i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB. 

1.4 Informacje o terenie budowy; 

Informację przedstawiono w STWiORB. 

1.5  Nazwy i kody; 

CPV 45421141-4 Instalowanie ścianek działowych HPL 

1.6 Określenia podstawowe, zawierające definicję pojęć i określeń nigdzie wcześniej 

niezdefiniowanych ; 

Podstawowe określenia przedstawiono w STWiORB. 

 

2 WYMAGANIA DOTYCZĄCE WŁAŚCIWOŚCI WYROBÓW BUDOWLANYCH ORAZ 

NIEZBĘDNE WYMAGANIA ZWIĄZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM, TRANSPORTEM, 

WARUNKAMI DOSTAWY, SKŁADOWANIEM I KONTROLĄ JAKOŚCI. 

2.1 Wymagania dotyczące materiałów i wyrobów budowlanych 

 

Materiały do wykonania robót należy stosować zgodnie z Dokumentacją Projektową, opisem 

technicznym i rysunkami.  

Materiały :  

- Ścianka z płyty litego laminatu HPL  

- Drzwi z płyty litego laminatu HPL  

- Stopa(nóżka) z rozetami  

- Zawiasy  

- Pochwyty  

- Zamki  

- Gałka  

- Indykator zamknięcia  

- Mechanizm awaryjnego otwierania  

Specyfikacja materiałowa:  

- wysokość systemu wynosi 1500 mm w tym konstrukcja nośna (stopy) do wysokości 150 mm,  

- ściany kabin wykonane z płyty HPL grubości 18-20 mm,  

- pionowe okragłe profile średnicy 40 mm, na pełną wysokość kabin, ze zintegrowanymi profilami 

drzwiowymi  

- stopy aluminiowe lakierowane proszkowo wg. kolorystyki RAL  



- stopy tworzą jednolitą konstrukcję wraz z profilami pionowymi, posiadają rozety mocowane do 

podłoża za pomocą śrub  

- zamontowane trzy zawiasy samozamykające ze stali nierdzewnej  

- wyposażenie: gałka niełamliwego nylonu z indykatorem wolne/zajęte i mechanizmem awaryjnego 

otwierania  

- gałka i sygnalizacja zamknięcia wykonane z tworzywa sztucznego  

- zawiasy, pochwyty, zamki, zamknięcia ze stali nierdzewnej 

 

2.2 Składowanie materiałów i transport 

 

Elementy systemu należy przewozić na paletach dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni 

sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. Załadunek i rozładunek powinien odbywać się w sposób 

zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o udźwigu dostosowanym do ciężaru palety lub 

żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami. 

 

3 WYMAGANIA DOTYCZĄCE SPRZĘTU I MASZYN NIEZBĘDNYCH DO WYKONANIA ROBÓT 

BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZAŁOŻONĄ JAKOŚCIĄ  

Wykonywanie ścianek systemowych z laminatów należy wykonywać przy użyciu specjalistycznych 

elektronarzędzi i drobnego sprzęty budowlanego. 

 

4  WYMAGANIA DOTYCZĄCE ŚRODKÓW TRANSPORTU 

Elementy systemu należy przewozić na paletach dowolnymi środkami transportu i w odpowiedni 

sposób zabezpieczone przed zawilgoceniem. Załadunek i rozładunek powinien odbywać się w sposób 

zmechanizowany przy pomocy wózka widłowego o udźwigu dostosowanym do ciężaru palety lub 

żurawia wyposażonego w zawiesie z widłami. 

 

5 WYMAGANIA DOTYCZĄCE WYKONANIA ROBÓT BUDOWLANYCH 

Warunki przystąpienia do robót  

Przed przystąpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny być zakończone wszystkie inne 

roboty stanu wykończeniowego. Przed rozpoczęciem prac montażowych pomieszczenia powinny być 

oczyszczone z odpadów. zabudowy należy wykonywać w temperaturze nie niższej niż +5oC. 

Pomieszczenia powinny być suche i przewietrzone.  

Montaż ścianek systemowych drewnianych  

Montaż odbywa się w etapach. Montaż należy prowadzić ściśle wg instrukcji producenta 

zastosowanego systemu.  

Montaż ścianek systemowych  

Montaż ścianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna się od skompletowania elementów i 

tyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementów następuje 

tyczenie miejsc montażu okuć mocujących systemowe ścianki kabin do ścian murowanych i 

posadzek. Następnym etapem jest mocowanie ścianek poprzecznych (działowych pomiędzy 

kabinami) do podłoża za pomocą systemowych łączników i ścianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest 

montaż skrzydeł drzwiowych i zamków ze wskaźnikiem wolne/zajęte. Po zakończeniu montażu 

wszystkich elementów należy zdjąć folię zabezpieczającą powierzchnię. Montaż należy prowadzić 

ściśle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu. Krawędzie ścian frontowych oraz działowych 

mocowane do glazury aluminiowymi profilami U o długości całkowitej wysokości ścianki. Spinający 

profil górny z aluminium o zaokrąglonych krawędziach biegnie górnym brzegiem na całej długości 

ściany frontowej. Elementy konstrukcyjne skręcane, konstrukcja mocowana do podłogi na śruby 

 

6 KONTROLA JAKOŚCI WYROBÓW I ROBÓT BUDOWLANYCH 

6.1 Program zapewnienia jakości  

Program zapewnienia jakości wykonać zgodnie z warunkami ogólnymi określonymi w STWiORB. 



6.2 Kontrola jakości materiałów 

a. Badanie materiałów użytych na konstrukcję należy przeprowadzić na podstawie załączonych 

zaświadczeń o jakości wystawionych przez producenta stwierdzających zgodność z wymaganiami 

dokumentacji i normami państwowymi. 

b. Badanie gotowych elementów powinno obejmować: 

- sprawdzenie wymiarów,  

- wykończenia powierzchni,  

- połączeń konstrukcyjnych,  

Z przeprowadzonych badań należy sporządzić protokół odbioru. 

6.3 Kontrola jakości wykonania robót 

Badanie jakości wbudowania powinno obejmować: 

- sprawdzenie stanu i wyglądu elementów pod względem równości, pionowości i spoziomowania, 

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania, 

- stan i wygląd wbudowanych elementów oraz ich zgodność z dokumentacją. 

Roboty podlegają odbiorowi. 

6.4 Zasady postępowania z wadliwie wykonanymi robotami 

Postępowanie z wadliwie wykonanymi robotami należy wykonać zgodnie z zasadami określonymi  

w STWiORB i umowie z Wykonawcą. 

 

7 WYMAGANIA DOTYCZĄCE PRZEDMIARU I OBMIAR ROBÓT 

Jednostką obmiarową robót jest ilość m2 elementów zamontowanych wraz z uszczelnieniem.  

Ilość robót określa się na podstawie projektu z uwzględnieniem zmian zaaprobowanych przez  

Inżyniera i sprawdzonych w naturze. 

 

8 OPIS SPOSOBU ODBIÓRU ROBÓT 

Roboty będą odebrane zgodnie z Warunkami Kontraktu i ST, jeżeli zostały wykonane zgodnie z 

Specyfikacją, Dokumentacją Projektową i poleceniami Inspektora nadzoru.  

Odbiór podłoża należy przeprowadzić bezpośrednio przed przystąpieniem do robót.  

Roboty uznaje się za zgodne z dokumentacją projektową, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, 

jeżeli wszystkie pomiary i badania (z uwzględnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.6 ST dały 

pozytywne wyniki.  

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. Sprawdzeniu podlega:  

- zgodność z dokumentacją techniczną,  

- rodzaj zastosowanych materiałów,  

- przygotowanie podłoża,  

- prawidłowość wykonania ścianek,  

- prawidłowość zamocowania płyt, ich wykończenie na stykach, narożach i obrzeżach  

- równość i płaskość powierzchni,  

- przyleganie do podłoża elementów mocujących,  

- wichrowatość powierzchni: powierzchnie ścianek powinny stanowić płaszczyzny pionowe, poziome 

lub o kącie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Kąty dwuścienne utworzone przez te 

płaszczyzny, powinny być kątami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacją. Krawędzie przycięcia 

płaszczyzn powinny być prostoliniowe. Sprawdzenie prawidłowości wykonania powierzchni i krawędzi 

okładzin należy przeprowadzić za pomocą oględzin zewnętrznych oraz przykładania (w dwu 

prostopadłych kierunkach) łaty kontrolnej o długości 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar 

prześwitu pomiędzy łatą a powierzchnią ścian kabin powinien być wykonany z dokładnością do 1 mm. 

 

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBÓT TYMCZASOWYCH I PRAC TOWARZYSZĄCYCH 

Roboty tymczasowe i prace towarzyszące należy uwzględnić w narzucie kosztów pośrednich. 

 



10 DOKUMENTY ODNIESIENIA 

10.1 Normy 

PN-EN 438-1:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych.  

Wymagania  

PN-EN 438-2:1997 Wysokociśnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Płyty z żywic 

termoutwardzalnych.  

Oznaczanie właściwości  

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugięcia pod obciążeniem. 

Laminaty  

termoutwardzalne o dużej wytrzymałości i tworzywa sztuczne wzmocnione długimi włóknami  

PN-88/P-04950 Metody badań wyrobów włókienniczych. Laminaty włókiennicze i włókniny.  

Wyznaczanie siły rozwarstwiania  

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporność na korozję. Wymagania i metody badań  

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gałki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i  

metody badań  

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badań  

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i taśmy uszczelniające do drzwi, okien,  

żaluzji i ścian osłonowych. Część 1: Wymagania eksploatacyjne i klasyfikacja  

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami  

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary części chwytowych klamek   

PN-EN ISO 7050:1999 Wkręty samogwintujące z łbem stożkowym, z wgłębieniem krzyżowym  

PN-EN 949:2000 Okna i ściany osłonowe, drzwi, zasłony i żaluzje. Oznaczanie odporności drzwi na 

uderzenie  

ciałem miękkim i ciężkim  

PN-91/M-82054.19 Śruby, wkręty i nakrętki. Statystyczna kontrola jakości  

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Własności mechaniczne części złącznych ze stali nierdzewnych, 

odpornych  

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczące systemów zapewnienia jakości i 

zarządzania  

systemami zapewnienia jakości. 

10.2 Inne dokumenty 

Inne dokumenty odniesienia określa STWiORB. 

 

 

Nie wymienienie tytułu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia 

Wykonawcy od obowiązku stosowania wymogów określonych prawem polskim. 

 


