SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-06 ROBOTY POKRYWCZE DACHU

1 CZESC OGOLNA.

1.1 Nazwa zamoéwienia.

OBIEKT: SAMORZADOWE PRZEDSZKOLE INTEGRACYJNE

INWESTOR: GMINA JAROSLAW UL. PIEKARSKA 5; 37-500 JAROSLAW

ADRES BUDOWY: SOBIECIN; 37-500 JAROSLAW; DZ. NR 195/1; 197/5 ARK.3; 290/1 ARK. 5
JEDN. EWID. 180404_2 JAROStAW, OBREB: 0008 SOBIECIN

1.2  Przedmiot i zakres rob6t budowlanych.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
(STWIORB) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot pokrycia dachowego z membrany
dachowej zbrojonej poliestrem wraz z wykonaniem obrébek blacharskich.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie pokry¢ dachowych j wraz z obrébkami blacharskimi tzn.:

Pokrycie z membrany dachowej zbrojonej poliestrem.
Utozenie folii paroizolacyjnej pod warstwg izolacji termiczne;j.
Montaz obrébek blacharskich.

Montaz blachy konstrukcyjne;j

Montaz podokiennikdw z blachy.

Montaz obrébek blacharskich
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1.3 Wyszczegdlnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych.
Prace towarzyszace i roboty tymczasowe przedstawiono w STWiORB.

1.4 Informacje o terenie budowy.
Informacje przedstawiono w STWIiORB.

15 Nazwy i kody.

Kategoria robdét:

45261213-0  Ktadzenie dachéw metalowych

45261210-9  Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.6 Okreslenia podstawowe, zawierajagce definicje poje¢ i okreslen nigdzie wczesniej
niezdefiniowanych.

Podstawowe okreslenia przedstawiono w STWiIORB.

2 WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ
NIEZBEDNE WYMAGANIA ZWIAZANE Z ICH PRZECHOWYWANIEM,
TRANSPORTEM, WARUNKAMI DOSTAWY, SKLADOWANIEM | KONTROLA
JAKOSCIL.

2.1 Wymagania dotyczace materiatéw i wyrobéw budowlanych.

a. Blacha stalowa ptaska, grub. 0,5 mm, w kolorze wg zalecen Inwestora
Materiat:
— grubosé: 0.5mm,
—  stop alluminium AIMn1Mg0,5CAA45
— powloka organiczna poliamid-poliuretan,
— klasa plastycznoéci H41,
— struktura gtadka lub moletowana stucco,
— szerokos¢ 650mm lub 1000,00mm Ikub 500mm

b. Blacha stalowa nosna T92, grub. 0,7 mm, ocynkowana
Materiat:



2.2

— grubos¢: 0.7mm,
— stal S320GD
— zabezpieczenie antykorozyjne - ocynk
— struktura gtadka
— szeroko$¢ catkowita 956mm (uzytkowa 915mm)
taczniki -
e t3cznik ze stali szlachetnej
e wkret samowiercgcy z koncéwkag do odpowiedniej warstwy nosnej (blacha
stalowa)
Podokienniki z blachy stalowej ocynkowanej., powlekanej powtokg poliestrowg lub aluminiowo-
tytanowej j.w — wg aprobaty technicznej, blacha wg PN-61/B-10245.
Membrana dachowa:
- grubos¢ 2 mm
- taczenie mechaniczne za pomoca tacznikdw oraz przez zgrzewanie z 12 cm zaktadem.
- Membrana sktada sie z:
» wierzchnich warstw z PVC wzbogacanych chemicznie w celu zapewnienia odpornosci na
dziatanie promieniowania UV, ognia i temperatury, z zewnetrzng barwng warstwg
antyposlizgowa,
* rdzenia w postaci zbrojenia poliestrowego,
» warstwy spodniej z PVC w ciemnym kolorze o wilasciwosciach analogicznych z warstwg
wierzchnia.
* w czesci poinocnej membrana z dodatkowg warstwg rdzenia w postaci zbrojenia
poliestrowego
- Membrana wykonana z samogasngcego PVC
Rury spustowe kwadratowe 80x80mm — wg. aprobaty technicznej.
Uchwyty do rur spustowych. powlekane, w rozwigzaniach systemowych - wymagania wg PN-EN
1462:2006, PN-B-94702:1999.
Folia izolacyjna gr. 0,3 mm do— aprobata techniczna, atest ITB
- twardos$¢ wg. PN-80 04238 - 70-90° ShA
- max.naprezenia rozciggajgce PN-81/C-89034:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania 15 MPa
b)w poprzek kierunku kalandrowania 13 MPa
- Wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu PN-81/C-89034:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania >200%
b) w poprzek kierunku kalandrowania >200%
- Wytrzymatos¢ na rozdzieranie PN-83/C-89091:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania >40 N/mm
b) w poprzek kierunku kalandrowania >40 N/mm
- Odpornos¢ na ujemne temperatury ZN-93/MP-TS-6344: -20°C
- Zmiana wymiardw po wygrzaniu w temp. +60°C przez 30 min. ZN-93/PM-TS-6344:
a) wzdtuz kierunku kalandrowania -2.0%
b) w poprzek kierunku kalandrowania +1,5%

Wymagania zwigzane z przechowywaniem, transportem, warunkami dostawy,
sktadowaniem i kontrola jakosci materialéw i wyrobéw budowlanych.

Przechowywanie i sktadowanie

Wszystkie materialy i wyroby budowlane powinny posiada¢ oznakowanie zawierajgce co

najmniej:

~oooow

nazwe i adres zaktadu produkujgcego wyréb,

okreslenie wyrobu lub nazwe handlowg

numer aprobaty techniczne (jezeli dotyczy wyrobu)

date produkgji, identyfikacje partii wyrobu

znak budowlany

podstawowe informacje odnoscie warunkéw stosowania, magazynowania i transportu.

Materiaty i wyroby nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed

zawilgoceniem, zabezpieczonych przed dziataniem promieni stonecznych.

a.

Magazynowanie blach powinno odbywaé¢ sie w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, na
podporach o szerokosci 10 cm i wysokosci 20 cm. Maksymalny rozstaw podpér nie powinien
przekracza¢ 1 m. Przechowujgc blachy powyzej 4 tygodni nalezy przetozy¢ poszczegdine arkusze
cienkimi listwami dystansowymi. W przypadku blachy foliowanej nalezy bezwzglednie usung¢ folie
przed uptywem 14 dni od chwili dostawy. Nalezy podczas sktadowania zabezpieczy¢ blachy przed



bezposrednim dziataniem promieni stonecznych (mozliwos¢ zaparzenia blachy). Nalezy
zabezpieczy¢ blache przed podrywaniem podmuchami wiatru.

b. Folie i membrany

- Rolki papy powinny by¢ posrodku owiniete paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i
zwigzane drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

- Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w
normie.

- Rolki nalezy przechowywac w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

- Rolki nalezy ukfadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozyciji stojgcej, w jednej warstwie. Odlegtos¢
miedzy stosami — 80 cm.

c. materiaty w pojemnikach sktadowa¢ dowolnie zgodnie z zaleceniami producenta i STWiIORB.

Transport
Materiaty i wyroby mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportowymi, przy czym rolki papy

nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojgce;j,
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem.

3 WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN NIEZBEDNYCH DO WYKONANIA
ROBOT BUDOWLANYCH ZGODNIE Z ZALOZONA JAKOSCIA.
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu przy zachowaniu
warunkoéw ogolnych okreslonych w STWIORB oraz zaleceh producenta membran.

4 WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.
Do transportu mozna stosowaé dowolny sprzet transportowy zgodnie z pkt. 2.2. przy zachowaniu
warunkéw ogolnych okreslonych w STWiORB.

5 WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

5.1 Podkonstrukcja nosna z blach trapezowych.

a. Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone w uktadzie pozytyw

b. Zakfady podtuzne blach trapezowych wykonaé zgodnie z zaleceniami producenta

c. Dtugos¢ arkusza blachy powinna by¢ dobrana do ditugosci dachu, w przypadku braku mozliwosci
uzyskania arkuszy o odpowiedniej diugosci nalezy zastosowacC zaktad poprzeczny. Diugosc
zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 200 mm.

d. Blacha trapezowa petni funkcje nodng i opiera sie bezposrednio na dzwigarach dachowych. Do
mocowania blach trapezowych nalezy stosowac tgczniki samogwintujgce z podktadkg stalowg i
podktadkg gumowg o odpowiedniej jakosci. Lgczniki nalezy mocowaé w kazdej bruzdzie blachy
trapezowej,

e. W przypadku koniecznosci przycinania blach nalezy stosowaé nozyce wibracyjne, ewentualnie
pitke do metalu lub nozyce do blach. Bezwzglednie nalezy usung¢ z paneli opitki cietej blachy
miekka zmiotka,.

f. Niedopuszczalne jest ciecie blach przy pomocy urzgdzen ciernych (guméwka). Powodujg one
przegrzanie okolic ciecia i rozwarstwienie w tym miejscu powtok ochronnych, a wyrzucane z pod
tarczy rozgrzane opitki upadajg na blache i wtapiajgc sie w farbe powodujg powstanie ognisk
korozji.

g. Roboty blacharskie mozna wykonywac o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od
—15°C chyba Ze producent deklaruje inaczej.

5.2  Obrébki blacharskie.

a. Obrobki blacharskie paséw nadrynnowych, parapetow, i innych elementéw wystajgcych ponad
powierzchnie dachu wykonac z blachy alumniowo-tytanowej

b. Obroébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci lub elementu
pokrywanego.

c. Roboty blacharskie z blachy aluminiowo-tytanowej mozna wykonywaé
0 kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C.

d. Robdt nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.

e. Odrébki wykona¢ z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane
w elementy wielocztonowe. Cziony tgczy¢ w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40mm.
Obrébki wyprowadzac¢ poza lico Sciany(elementu) na odlegtosé 4 — 5¢cm.



f.  Przy wykonywaniu prac zwigzanych z obrobkami blacharskimi nalezy zachowaé wymogi normy
PN-61/B-10245.

5.3 Podokienniki zewnetrzne.

a. Podokienniki zewnetrzne utozy¢ na elastycznej gabce i wczesniej wykonanym podktadzie z
zaprawy cementowe;.

b. Podokiennik wsung¢ pod dolng krawedz ramy okiennej lub element kotwigcy.

Podokiennik powinien wystawa¢ co najmniej 5 cm poza lico muru.

Dla zabezpieczenia dopuszcza sie dodatkowe mocowanie parapetu do bocznych osciezy na

pomocg kotkéw rozporowych @6 ze srubg nierdzewna.

eo

5.4 Membrany dachowe.

Sposoéb ukfadania membran dachowych bezposrednio na izolacji termicznej z welny mineralnej
twardej. Membrane uklada¢ wg. wytycznych producenta. Potgczenia pomiedzy poszczegdlnymi
pasami membrany nalezy sklei¢ lub zgrzewac¢ w zalezno$ci od wybranego systemu.

6 KONTROLA JAKOSCI WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH
6.1 Program zapewnienia jakosci
Program zapewnienia jakosci wykona¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWiORB.

6.2 Kontrola jakosci materiatéw

Wymagana jakos¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
zaswiadczeniem o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwnorzednym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez
producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowac potwierdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatébw z wystawionymi atestami
wytworcy.

W przypadku zastrzezehn co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym
przez producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie
dopuszcza sie stosowania do robot materiatdow izolacyjnych, ktoérych wtasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm lub aprobatom technicznym lub materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

Wyniki kontroli materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3 Kontrola jakosci wykonania robot

a. Kontrola przygotowania podtoza:

- badania czystosci i stanu podtoza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas
suchej pogody, przed przystgpieniem do krycia potaci dachowych,

- sprawdzenie réwnosci powierzchni podtoza nalezy przeprowadzaé za pomocg taty kontrolnej
o dtugosci 2 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a fatg nie powinien przekroczy¢é 5 mm.

b. Kontrola pokry¢ z blach, obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych:

- sprawdzenie prawidtowos$ci potgczen poziomych i pionowych,

- sprawdzenie mocowania elementéw do podioza i Scian,

- sprawdzenie prawidtowosci spadkéw,

- sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z wpustami.

- sprawdzenie doktadnosci pokrycia farbg

6.4 Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami.
Postepowanie z wadliwie wykonanymi robotami nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi
w STWIORB i umowie z Wykonawca.

7 WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIAR ROBOT
Przedmiar i obmiar rob6t nalezy prowadzi¢ zgodnie z STWiORB.
Jednostkg obmiarowa robét objetych niniejszg SST jest:
- m? - dlarobét pokrywczych
- m - dlawykonanych rynien, rur spustowych, obrébek blacharskich.
llos¢ robodt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Zamawiajgcego (Inspektora nadzoru) i sprawdzonych w naturze.



8 OPIS SPOSOBU ODBIORU ROBOT

Odbiory robét prowadzi¢ zgodnie z warunkami ogélnymi okreslonymi w STWIORB i umowie.

Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrdbek
blacharskich, potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczenh eksploatacyjnych.

Odbidr robét blacharskich zgodnie z PN-61/B-10245.

9 OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC

TOWARZYSZACYCH
Roboty tymczasowe i prace towarzyszace nalezy uwzgledni¢ w narzucie kosztéw posrednich

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy.

1) PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej
i cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

2) PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane lub ocynkowane i powlekane

3) PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych

4) PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych

5) PN-EN 1462:2006  Uchwyty do rynien dachowych. Wymagania i badania

6) PN-C-81920:2002 Farby jednosktadnikowe na powierzchnie ocynkowane

7) PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1: Ogolne wprowadzenie

8) PN-EN I1SO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

9) PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogoélne wytyczne

10) PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

11) PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

12) PN ISO 8501-2:1998/Ap1:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunieciu tych powtok (zmiana Ap1)

13) PN-EN 845-1:2004  Specyfikacja wyrobéw dodatkowych do muréw — Czes¢ 1 : kotwy, listwy
kotwigce, wieszaki i wsporniki.

14) PN — EN 507: 2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobdéw z
blachy aluminiowej uktadanych na ciggltym podtozu.

15) PN — EN 612: 1996 + AC: 1996 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat
i wymagania.

16) PN — EN 1396/2002 Aluminium i stopy aluminium. Blachy i tasmy powlekane w rulonach do
ogolnych zastosowan. Specyfikacje.

17) PN — EN 516: 1998 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Urzgdzenia umozliwiajgce chodzenie
po dachu. Pomosty, stopnie szerokie i stopnie waskie.

18) PN — EN 517: 1992 Prefabrykowane akcesoria dachowe. Dachowe haki zabezpieczajace.

19) PN — EN 12951: 2005 (U) Prefabrykowane akcesoria dachowe. Drabiny dachowe zamocowane
na state. Charakterystyka budowy i metody badan.

10.2 Inne dokumenty

Inne dokumenty odniesienia okresla STWiIORB.
Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku stosowania wymoqéw okreslonych prawem polskim.




