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1. Ogodlne zalozenia mechaniczne do budowy elementow linii

Specyfikacja obejmuje zagadnienia zwigzane z aspektami mechanicznymi niezbednymi do
budowy elementéw pierscienia akumulacyjnego, frond end-u i komponentéw linii
eksperymentalnej w tym: dokumentacje techniczng, zatozenia dotyczgce warunkéw dostarczenia
projektu, informacje o stosowanych materiatach, produkgcji, czyszczeniu, testowaniu i dostawie
komponentéw, ktéra bedzie zainstalowana w NCPS SOLARIS. Widoczne w tym dokumencie
rysunki, majg charakter pogladowy.

1.1. Opis ogodlny

Linia eksperymentalna musi zmiescic¢ sie w dostepnym obszarze pierscienia akumulacyjnego oraz
hali eksperymentalnej. Dostepne miejsce wynosi odpowiednio:

a) Intersekcia pomiedzy dwoma magnesami zakrzywiajgcymi (tzw. DBA — Double Bend
Achromat) wynosi 3335 mm. W tym obszarze musi by¢ zainstalowany undulator, oraz
sekcja prdézniowa sktadajgca sie z komory prézniowej pokrytej od wewnatrz powtoka
NEG, dwa tapery (elementy mechaniczno-prézniowe odpowiedzialne za laminarng
zmiane przekroju komory prézniowej pomiedzy komorami magneséw zakrzywiajgcych
a komory undulatora) oraz dwie sztuki zaworéw prézniowych RF odcinajgcych sekcje
prozniowg. Odpowiednie komponenty prdézniowe muszg byé podparte zgodnie
z dostepnym miejscem.

b) Odcinek front end-u — jest to obszar pomiedzy magnesem zakrzywiajgcym liczonym od
flanszy komory prdozniowej do pierwszej komory prdozniowej zlokalizowanej na hali
eksperymentalnej. Odcinek ten zawiera sciane ostonowg pierscienia akumulacyjnego.
Sciana ostonowa pierécienia akumulacyjnego oraz ochrona radiologiczna to obszar
martwy, w ktérym nie moze by¢ zainstalowana zadna infrastruktura. Stuzy jedynie jako
tunel komunikacyjny dla wigzki fotonow, pomiedzy pierscieniem akumulacyjnym, a
halg eksperymentalng i wynosi odpowiednio 800mm dla sciany betonowej oraz 250mm
(dla urzadzenia wstawkowego)/200mm (dla magnesu zakrzywiajgcego) dla bloku
stalowego, sciany ofowianej i podpory. W obszarze tym znajdowac sie bedzie komora
prozniowa.

¢) Hala eksperymentalna — obszar dostepny dla uzytkownikéw podczas pracy
synchrotronu. Na tym obszarze znajdowac sie bedg pozostate komponenty aparatury
linii sfuzace do przekazania wigzki fotondéw do stacji koncowej wraz ze stacjg koncowa.

1.2. Miejsce dostepne dla obszaru pierscienia akumulacyjnego

Podczas projektowania komponentdw undulatora, komor proézniowych oraz elementéw
wsporczych, ktére majg byé wbudowane w obszar front end-u oraz sekcji prostej pierscienia
akumulacyjnego, nalezy uwzglednic przylegty obszar, ktéry w istotny sposéb moze mie¢ wptyw
na dostepne miejsce pod budowe linii.

a) Po zewnetrznej stronie sekcji prostej, pomiedzy dwoma kolejnymi magnesami
zakrzywiajgcymi, znajduje sie korytko kablowe z kablami wysokiego napiecia do sterowania
magnesow zakrzywiajgcych.
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b) Na wysokosci kazdego z magneséw zakrzywiajgcych, znajdujg sie dwa korytka w podtodze

d)

g)

(tzw. trencze), ktére stuzg do bezpiecznego potgczenia urzadzen znajdujgcych sie w
pierscieniu z urzadzeniami znajdujgcymi sie w galerii serwisowe]. Fragmenty tych korytek
wychodzg poza obrys magnesu — na zewnetrzng strone pierscienia, uniemozliwiajac
zakotwienie w tym miejscu podpory pod element prdzniowy. Potencjalne podpory
instalowane w tym miejscu, muszg by¢ tak zlokalizowane i mie¢ taki ksztatt, zeby nie
blokowa¢ dostepu do tego koryta.

Swiatto tunelu pierécienia akumulacyjnego wynosi maksymalnie 2600 mm. Podczas
projektowania komponentéw front end-u oraz undulatora, nalezy wzig¢ pod uwage
wysokos¢ tego obszaru oraz dopuszczalne odchytki w wysokosci wynoszagce do 50mm.
Wszystkie elementy muszg by¢ tak zaprojektowane, zeby w swoim najwyzszym punkcie lub
w miejscu maksymalnego wysuniecia ktoregos z elementéw sktadowych, ich wysokos¢
wynosita maksymalnie 2550 mm.

Dodatkowo, wszystkie elementy, ktére bedg zainstalowane wewnatrz pierscienia
akumulacyjnego, muszg by¢ zaprojektowane w taki sposéb, zeby mozliwy byt ich transport
w $wietle hali eksperymentalnej, powyzej sciany pierscienia akumulacyjnego (o wysokosci
2900 mm od posadzki hali eksperymentalnej) a najwyzszym punktem pracy haka suwnicy
(3120 mm od goérnej powierzchni $ciany tunelu pierscienia), przy zachowaniu bezpiecznego
marginesu ponad pierscieniem oraz bezpiecznego kata rozwarcia dla zawiesi. Na podstawie
dostarczonych danych, Wykonawca ma obowigzek zaprojektowac poszczegdlne elementy w
taki sposob, zeby byto to mozliwe lub przedstawi¢ wytyczne i instrukcje transportu takiego
urzgdzenia. Cata procedura transportu musi by¢ uzgodniona przed rozpoczeciem procesu
instalacji.

Strop pierscienia akumulacyjnego, jest przykryty dwiema warstwami ptyt betonowych o
réznych wymiarach. Podczas procesu instalacji, zostang one usuniete przez Zamawiajgcego
w bezpieczne miejsce, tak aby nie blokowad drogi komunikacyjnej.

Z uwagi na droge komunikacyjng, dostep do komponentéw oraz potencjalne miejsce dla
przysztych linii eksperymentalnych dostepne miejsce dla komponentéw prdézniowych za
magnesem zakrzywiajacym i przed $ciang pierscienia akumulacyjnego (elementy front end-
u) jest ograniczone i wynosi: (i) 350mm na lewo i 250mm na prawo patrzgc od zrédfa
promieniowania od teoretycznej trajektorii wigzki fotondw z urzgdzenia wstawkowego oraz
(ii) 250mm na lewo i 300mm na prawo patrzac od Zzrodta promieniowania od teoretycznej
trajektorii wigzki fotondw z magnesu zakrzywiajgcego. Zamawiajgcy zastrzega sobie, ze
obszar ten moze by¢ ograniczony od strony linii ze Zrédtem w magnesie zakrzywiajgcym (po
prawej stronie), z uwagi na uwarunkowania konstrukcyjne. Newralgiczny obszar ulegnie
doszczegdtowieniu w osobnym pliku (Zatgcznik MECH3). Po wewnetrznej stronie Sciany
pierscienia akumulacyjnego znajduje sie obszar zarezerwowany dla ochrony radiacyjnej. W
tym miejscu znajdowac sie bedg ostony radiacyjne z cegtami otowianymi oraz podporg o
wymiarach +/- 350mm od osi wigzki i grubosci 250mm.

Pomiedzy podporami betonowymi DBA znajdujg sie dwa kanaty (trencze). Wokét trenczy
znajduje sie podciecie szerokosci 55 mm | gtebokosci 5 mm. W podcieciu umiejscowiona jest
stalowa ptyta zlicowana z powierzchnig podtogi. Projekt front end-u musi umozliwic
wyciggniecie stalowej ptyty w celu dostepu do medidw.
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h) W miejscu przewidzianym na budowe frond end-u znajduje sie przestrzen, w ktérej nie
mozna postawic zgdnych podpér. Przestrzen ta znajduje sie pomiedzy 5070,4 a 6017mm od
zrodta Swiatta dla urzadzenia wstawkowego.

i) Cylindryczne otwory w scianie pierscienia akumulacyjnego majg dwie srednice: 225mm od
strony wewnetrznej oraz 200mm od strony zewnetrznej. Diugos¢ kazdego z nich wynosi
400mm (tacznie 800mm)

Gtéwne element $ciany pierscienia akumulacyjnego zostaty ukazane na ponizszych
rysunkach (Rys. 1 oraz Rys. 2)

| Storage
Ring

Service Gallery

Straight Section
(space for insertion
device)

Double Bend
Achromat

Concrete
shielding wall

Opening for the BM Front End Opening for the ID Front End

Rys. 1. Widok na sciane pierscienia akumulacyjnego od strony hali eksperymentalnej.
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|
| ‘ Concrete
| Lead bricks g M Cylinder shielding wall

opening

Support for the
lead bricks

> Double Bend

Rys. 2. Widok na sciane wewnetrznq pierscienia akumulacyjnego.

1.3. Miejsce dostepne dla obszaru hali eksperymentalnej

Hala eksperymentalna dla kazdej linii eksperymentalnej jest podzielona na sektory, w ktérych
musi zmiesci¢ sie kazda z linii eksperymentalnych oraz umozliwi¢ stworzenie ciggu
komunikacyjnego. Dodatkowo oprécz komponentdw samej linii eksperymentalnej, na
wydzielonym obszarze znajdowac sie beda rowniez elementy nalezgce do infrastruktury linii takie
jak rozdzielnia elektryczna, szafy z elektronika (tzw. racks), przewody elektryczne, wody etc. W
zwigzku z powyzszym, podczas projektowania, nalezy pozostawi¢ wolne miejsce dla
poszczegblnych elementéw linii lub doszczegdtowié z Zamawiajacym:

a) Stupy nosne dla przewoddw elektrycznych, kabli IT oraz wody i sprezonego powietrza.

b) Cigg komunikacyjny, ktéry stanowi niezabudowany cigg hali o szerokosci 1300 mm
umozliwiajgcy swobodny dostep do dwéch przylegtych linii eksperymentalnych.

c) Nalezy uwzgledni¢ ksztatt i dtugos$é hutch-a, ktéra w chwili pisania specyfikacji nie jest
znana gdyz jest zalezna od projektu optyki rentgenowskiej linii eksperymentalne;.

1.4. Zalozenia dla teoretycznej wigzki fotoné6w wychodzacej z urzadzenia
wstawkowego lub magnesu zakrzywiajacego

Powstajgce w synchrotronie fotony, sg przesytane do stacji koricowej. W celu zaprojektowania
front end-u oraz elementéw linii eksperymentalnej przy uwzglednieniu teoretycznej drogi jaka
muszg przebyé fotony, nalezy zwréci¢ uwage na geometrie i konstrukcje pierscienia
akumulacyjnego. Referencjg jest wzajemne potozenie kotnierzy prézniowych wzgledem
teoretycznej trajektorii fotonéw. Nalezy zwrdécié uwage na fakt, ze w ptaszczyZznie poziomej, 0$
fotondw pokrywa sie z osig kotnierza prézniowego a przemieszczenie ma miejsce tylko dla
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ptaszczyzn pionowych. Szczegdtowa orientacja zostata zamieszczona na rysunku ponizej oraz w

zatgczniku MECH2 do niniejszej specyfikaciji.

Spigot Flange

PRIEKROJ F-F
SKALAT:2 ™

D-D
SCALE1:2

Detail E
SCALE2: 1

Rys. 2. Lokalizacja fotondw wzgledem charakterystycznych kotnierzy prdozniowych.

Wymiary charakterystyczne:

a) Odlegtos¢ od osi kotnierza prdzniowego na wejsciu do magnesu zakrzywiajgcego dla
komory VK1 wynosi 4.15 mm w kierunku odsrodkowym (przekroj A-A).

b) Odlegtos¢ od osi kotnierza prézniowego na wyjsciu z magnesu zakrzywiajgcego dla sekcji
prostej pomiedzy komorg VK1 i VK5 wynosi 8.6 mm w kierunku dosrodkowym (przekroj

B-B).

c) Odlegtos¢ od osi kotnierza prdziniowego na wyjsciu z sekcji prozniowej magnesu
zakrzywiajgcego dla komory VK5 wynosi 2.2 mm w kierunku odsrodkowym (przekrdj C-

C).

d) Wiagzka wyjsciowa z magnesu zakrzywiajacego jest koncentrycznie potozona wzgledem

wyjsciowej flanszy prézniowej DBA sekcji VK1 (przekrdj F-F).
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2. Zalozenia konstrukcyjne dla front end-u oraz elementow linii
eksperymentalnych

2.1. Podpory pod komory prézniowe
Zamawiajgcy wymaga zaprojektowania systemu podparcia, ktére umozliwi bezpieczne
uzytkowanie front end-u oraz linii badawczej i ochroni je przed wptywem czynnikéw
zewnetrznych takich jak: uszkodzenia mechaniczne, korozja czy drgania. Ponadto, podpory oraz
ich wzajemne rozmieszczenie, powinny by¢ tak dopasowane, zeby odlegtosci pomiedzy
flanszami oraz same komory, nie ulegty odksztatceniu wzdtuznemu oraz zwiekszeniu odlegtosci
pomiedzy potgczeniami UHV (ultra high vacuum), a co za tym idzie, rozszczelnieniu uktadu. Z
uwagi na réznorodnos¢ elementéw sktadowych, elementy wsporcze powinny by¢ zréznicowane
i dopasowane do gabarytéw, ciezaru oraz petnionych funkcji. Szczegdlny nacisk nalezy przytozyc
na elementy optyczne linii, ktédre muszg byé posadowione na stabilnych elementach, ktére
zminimalizujg wptyw drgan otoczenia. Podpory muszg stanowié konstrukcje wykonana z
granitu, betonu lub profili stalowych wypetnionych piaskiem zapewniajacg odpowiednia
stabilnosc¢ i ttumienie drgan. Preferowanym rozwigzaniem jest uzycie konstrukcji, dla ktérych
procentowy wktad czesci granitu/betonu bedzie jak najwiekszy.

2.2. Posadowienie elementéw wsporczych

Kazda z podpdr musi by¢ przytwierdzona do podtoza w celu zabezpieczenia jej oraz elementéw
na niej posadowionych, przed uszkodzeniami mechanicznymi. Dodatkowo, z uwagi na
niejednorodno$¢ powierzchni hali eksperymentalnej i pierscienia akumulacyjnego, majgce duze
przetozenie na tolerancje ptaskosci powierzchni. Tolerancje wykonania pfyty hali
eksperymentalnej wynoszg $rednio £10mm liczac réznice pomiedzy najnizszym, a najwyzszym
punktem posadzki. Srednia odlegto$¢ pomiedzy teoretyczng osig wigzki a powierzchnia posadzki
wynosi 1300 mm. Wykonawca, w swoich rozwigzaniach, musi uwzglednié¢ mozliwos¢ kompensacji
tej wysokosci. Szczegdétowe dane posadzki dla obszaru linii eksperymentalnej (siatka
uksztattowania), zostang dostarczone przez Zamawiajacego, na etapie koncepcyjnym budowy
linii eksperymentalnej. Kompensacja wysokosci moze by¢ zrealizowana przy pomocy
dodatkowych podktadek o odpowiednim ksztatcie mocowanych pod stopami podpdr lub
zastosowaniem mechanicznego uktadu kompensacji wysokosci (patrz Rys.4 i Rys.5).
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Rys. 3.Przyktadowy system wsparcia komor prézniowych przy wykorzystaniu metalowych

podpor.

granite block

granite block

push blocks

push blocks

Rys.4. Przyktadowy system wsparcia komor prézniowych przy wykorzystaniu podpor

granitowych.
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W przypadku gdy dowolny element musi by¢ zakotwiony do posadzki, nalezy zastosowad system
kotwienia, ktory trwale zabezpieczy element wsporczy przed przemieszczeniami. Wskazany jest
tutaj system kotwigcy HILTI lub réwnowazny, dopasowany do masy, srodka ciezkosci i petnionej
funkcji elementu kotwionego i elementu na nim posadowionego. Preferowane sg kotwy M12 o
gwincie wewnetrznym. Otwory w podporach pod sruby M12 powinny mie¢ srednice minimum
20 mm.

2.3. Gabaryty komponentéw w ujeciu drogi transportowej

Wszystkie komponenty muszg byé zaprojektowane w taki sposéb, zeby mozliwe byto
przetransportowanie ich przy pomocy suwnicy i/lub woézkéw paletowych lub widtowego
z obszaru od doku zatadowczego do miejsca montazu: w pierscieniu akumulacyjnym lub na hali
eksperymentalnej, bez demontazu ktadki technologicznej. Z uwagi na konstrukcje budynku,
podczas projektowania komponentdw, nalezy zwrdéci¢ uwage w szczegélnosci na fakt, iz Swiatto
przejscia pod ktadka wynosi 2880 mm od powierzchni posadzki. Oznacza to, ze elementy muszg
by¢ odpowiednio nizsze (lub muszg mie¢ mozliwos¢ czesciowego demontazu), z uwagi na fakt ze
muszg by¢ pod nig przetransportowane przy pomocy np. wozka paletowego lub widtowego.

W sytuacji, gdy nie jest mozliwe spetnienie powyzszych warunkoéw informacja o tym powinna by¢
dostarczona do Zamawiajacego na etapie projektu, tak szybko, jak tylko jest to mozliwe.

2.4. Material

Wszystkie komponenty metalowe petnigce funkcje wsporczg, muszg by¢ wykonane ze stali
konstrukcyjnej, aluminium lub jezeli s takie przestanki — ze stali nierdzewnej lub innego metalu
jezeli jest takie uzasadnienie konstrukcyjne i funkcjonalne. W zaleznosci od elementu, jego
projektu i funkcji materiaty dla poszczegdlnych segmentow moga by¢ zrdéznicowane. Bardzo
istotne jest to, zeby zaprojektowane komponenty uwzgledniaty sztywnos¢ i wytrzymatosé catej
konstrukcji przy zachowaniu stabilnosci. Dodatkowo, wszystkie ptaszczyzny, ktére s3
eksponowane na wptyw czynnikow zewnetrznych a ktére moga ulec korozji, muszg by¢
zabezpieczone i pomalowane. Dodatkowo, elementy, ktére ze sobg wspdtpracujg, np. tozyska,
powierzchnie sferyczne, przeguby czy pofaczenia Srubowe, jezeli jest to uzasadnione
technologicznie, muszg by¢ zabezpieczone Srodkiem smarnym przed nadmiernym tarciem
wspotpracujacych elementdw. Kolor podpdr bedzie okreslony na etapie projektu i dobrany
z palety RAL.

2.5. Instalacja komponentow

Przed przystgpieniem do produkcji komponentédw w pierscieniu akumulacyjnym, sekcji prostej,
hali eksperymentalnej i front end-u wszystkie segmenty muszg by¢ uprzednio przestane do
Zamawiajacego w formie elektronicznej jako pliki STEP i/lub IGES umozliwiajace petng integracje
z modelem 3D synchrotronu. Po weryfikacji przez Zamawiajgcego potozenia, ksztattu i gabarytéw
elementoéw linii w kontekscie catego modelu maszyny, Wykonawca zobligowany jest do
przekazania Zamawiajgcemu informacji potwierdzajacej poprawnos¢ catej konstrukgji linii oraz
front end-u. O kazdej zaistniatej zmianie wprowadzonej do dokumentacji, musi by¢ niezwtocznie
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powiadomiona odpowiednia osoba ze strony Zamawiajgcego w celu weryfikacji wptywu zmian
na otoczenie.

Zakres procesu instalacji, za ktéry odpowiada Wykonawca i Zamawiajacy, okresla gtéwny
dokument zaméwienia. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do dostarczenia petnej
dokumentacji ukazujacej sposéb montazu, transportu i instalacji oraz dodatkowych,
niestandardowych narzedzi wymaganych do instalacji.

2.6. Drgania

Uktad strukturalny jaki tworzg komory prdézniowe wspodlnie z systemem podpdr nie moze
charakteryzowac sie wystepowaniem czestotliwosci rezonansowych o wartosciach mniejszych
niz 55 Hz. Wszystkie komponenty mogace by¢ zrédtem drgan mechanicznych o czestotliwosci
mniejszej niz 80 Hz muszg posiadac wibroizolacje mocowan dostarczong przez Dostawce zgodnie
ze specyfikacjg Zamawiajgcego. Dotyczy to w szczegdlnosci komponentéw z elementami
wirujgcymi takich jak np. pompy prdézniowe, pompy instalacji wodnej, silniki elektryczne,
wentylatory itp.

2.7. Wymiary

Wymiary nominalne komponentéw (dotyczy takze skrajnych pozycji elementéw ruchomych jak
np. manipulatory czy transfery prébek), musza byé zachowane i nie moga przekroczy¢ wymiaréow
zatozonych dla obrysu linii eksperymentalnej oraz front end-u przedstawionego w punkcie 1.3.

2.8. Dokumentacja techniczna

Wykonawca musi dostarczy¢ petng dokumentacje techniczng w formie elektronicznej
zawierajgca zarowno rysunki techniczne w formie PDF jaki i ich odpowiedniki w formie DWG lub
DXF . Dokumenty i rysunki bedg wykorzystywane jedynie dla celéw informacyjnych. Dla modeli
3D preferowanym formatem jest STEP. Zamawiajacy wymaga udostepnienia modelu 3D
bedacego modelem ztozeniowym (drzewo elementdéw) tj. zawierajgcym pojedyncze elementy
pogrupowane w zfozenia, ktdre nastepnie s3 pogrupowane w zfozenia wyzszego rzedu, az do
ztozenia najwyzszego bedgcego ztozeniem catego uktadu. Wynikiem konwersji pliku step musi
by¢ zbidr plikdw (pojedynczych czesci i ztozen), a nie jeden plik. Ostateczny format rysunkow i
modeli 3D nalezy skfada¢ drogg elektroniczng do uzgodnienia z Zamawiajagcym. Wszystkie
adnotacje na rysunkach muszg by¢ w jezyku angielskim.

2.9. Zmiany

Wykonawca ma mozliwo$s¢ zmiany projektu, jednakie kazda zmiana wprowadzona po
zaakceptowaniu przez Zamawiajacego projektu koncowego, musi by¢ zgtoszona i uzgodniona
z Zamawiajgcym. W razie potrzeby Wykonawca jest zobligowany do przestania do przestania
odpowiedniej dokumentacji rysunkowej w postaci 3D i/lub dokumentacji ptaskiej.

2.10. Jezyk

Catfa dokumentacja, wytyczne i opisy standardéw muszg by¢ w jezyku angielskim.
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2.11. Transport

a)

b)

d)

f)

Kazda z zastosowanych podpdr oraz komor prézniowych, jezeli uwarunkowane jest to
przez specyfikacje i proces instalacyjny, musi by¢ zaopatrzona w elementy mocujgce
i kolucha, umozliwiajgce transport takiego elementu, a w przypadku jego braku —wyrazne
wskazania co do sposobu jego przenoszenia.

System mocujgcy powinien byé umiejscowiony w takich miejscach, aby mozna byto
bezproblemowo podczepi¢ caty element do suwnicy lub wdzka widtowego, bez
uszkodzenia jego podzespotdw, jak rowniez bezpiecznie przetransportowac
w ciezaréwce.

Jezeli montaz takiego systemu mocujgcego nie jest mozliwy z uwagi na poziom
skomplikowania catej konstrukcji, Wykonawca powinien dostarczy¢ adapter
umozliwiajgcy swobodny i bezpieczny transport w obrebie NCPS Solaris. Tego typu system
winien by¢ zastosowany nie tylko w elementach wsporczych, ale takze w komorach
prozniowych, manipulatorach i innych elementach, ktére w dowolnym momencie
instalacji lub przysztego uzytkowania, bedg tego wymagaty i utatwig montaz.

Wszystkie elementy muszg by¢ dodatkowo zabezpieczone przed uszkodzeniami
mechanicznymi, zapyleniem i wilgocig, ktére w istotny sposdb moga ograniczyc
sprawnosc¢ urzadzenia.

Wszystkie delikatne elementy, ktdre mogtyby ulec uszkodzeniu w trakcie transportu do
Solaris oraz wewnatrz jego budynku przed zamontowaniem w ich docelowym miejscu,
muszg by¢é zamontowane w widocznym miejscu czujniki przeciwwstrzgsowe i/lub czujniki
przechytu.

Uchwyty i otwory do transportu muszg by¢ idealnie czyste i odttuszczone. Jezeli jest to
niezbedne, komponenty bedg pokryte odpowiednig warstwg ochronng. Aby zabezpieczy¢
przed uszkodzeniami podczas transportu, musi by¢ dostarczone odpowiednie
opakowanie i ostony.

2.12. Zobowigzania wykonawcy

Wykonawca zobowigzuje sie do dostarczenia:

a)
b)

c)

Szczegdtowy harmonogram pokazujacy wszystkie czynnosci zwigzane z umowa
i produkcja.
Szczegdtowy i kompletny zestaw rysunkéw i dokumentacji dla narzedzi dedykowanych lub
sprzetu, ktéry musi by¢ wykorzystany w procesie instalacyjnym oraz okresie serwisowym.
Dla kazdego komponentu powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty (dotyczy
mechaniki):

I. Informacja okres$lajgca stosowane materialy oraz (jezeli jest to uzasadnione)

odpowiednie certyfikaty.

II.  Model 3D w formacie STEP (szczegétowe informacje punkt 2.8).

[ll.  Dokumentacja ztozeniowa 2D wszystkich komponentéw z wytgczeniem rysunkow
produkcyjnych w formacie DWG lub DXF, jak réwniez PDF.

IV.  Instrukcje montazu poszczegdlnych komponentéw linii (dotyczy w szczegdlnosci
elementow niestandardowych.

V.  Dokument zawierajgcy informacje z wynikami wszystkich testoéw, niezbednych do
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akceptacji przez Zamawiajgcego w tym sprawdzenie i kontrola wymiarow.
2.13. Prawo wilasnosci oprzyrzadowania i rysunkow

Kwestie prawa witasnosci do oprzyrzadowania jak i rysunkédw technicznych zostang zawarte
w umowie z Wykonawca.

2.14. Dokumentacja 3D

Zamawiajacy zobowigzuje sie do dostarczenia dokumentacji 3D w formacie IGES lub STEP
ukazujacej fragment synchrotronu oraz hali eksperymentalnej, w zakresie umozliwiajgcym
zaprojektowanie odpowiednich komponentow.

Po zakoniczeniu etapu projektu Wykonawca zobowigzany jest przesta¢ model 3D projektu w celu
wykonania pomiaréw metrologicznych pozwalajgcych wykluczy¢ mozliwe kolizje projektowanych
elementodw z istniejacg infrastruktura.

2.15. Osoba kontaktowa

Na poczatku umowy Wykonawca przydzieli osobe (osoby) kontaktowg (dla zagadnien
technicznych), ktéra bedzie odpowiedzialna za komunikacje z Zamawiajacym. Zamawiajacy
przydzieli osobe, ktéra bedzie petnita funkcje osoby kontaktowej ze strony Solaris w zakresie
dokumentacji rysunkowe;j.

2.16. Certyfikat jakoSci

Wykonawca i jego podwykonawcy powinni mie¢ odpowiedni i aktualny certyfikat jakosci wydany
przez Organizacje Zapewniania Jakosci (z ang. Quality Assurance Organization) taki jak 1SO
9001:2008 lub odpowiadajgcemu mu systemowi w zakresie projektowania, produkcji
i testowania wszystkich systemow i urzgdzen dostarczonych przez niego. Oznaczenie CE bedzie
zastosowane we wszystkich miejscach na urzadzeniach, w ktérych powinno sie znajdowac.

2.17. Standard ISO

Wszystkie urzgdzenia powinny wykorzystywac ztgcza i ksztattki zgodne z norma metryczng I1SO.

2.18. Przepisy dotyczace bezpieczenstwa

Czesci / sprzet Wykonawcy musi by¢ w petni kompatybilny zaréwno z polskimi jak i europejskimi
obowigzujgcymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa (z ang. Polish and European Safety
Regulations), oraz z standardami i rekomendacjami IEC (International Electrotechnical
Commission). Caty sprzet musi byé wyprodukowany zgodnie z najlepszymi istniejgcymi
technikami inzynierskimi dostepnymi w czasie budowy.
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