Zatacznik nr 2 do SWZ i umowy

Opis przedmiotu zamodwienia:

1.

A)

Przedmiotem umowy jest wykonanie przez Wykonawce dostawy i montazu przenosnikéw
tasmowych wraz z wykonaniem prac towarzyszacych w ramach rozbudowy linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpadéw w Zakfadzie/Instalacji "EKO-REGION” sp. z 0.0. w Julkowie,
gm. Skierniewice.

Przedmiot umowy musi zosta¢ wykonany w oparciu o umowe oraz jej zataczniki, tj.:
1) Formularz ofertowy Wykonawcy - zatacznik nr 1 do umowy;

2) Opis przedmiotu zamdwienia — zatacznik nr 2 do umowy;

3) Rysunek (miejsce montazu przenosnikdw tasmowych) - zatacznik nr 3 do umowy;
4) Rysunek (kabina sortownicza objeta modernizacja) - zatqcznik nr 4 do umowy.

Przedmiot umowy, o ktérym mowa w pkt 1 obejmuje:

1) Opracowanie przez Wykonawce projektu posadowienia, dostawy i montazu przenosnikow
tasmowych oraz wykonania prac towarzyszacych w ramach rozbudowy linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpadéw w Zaktadzie/Instalacji "EKO-REGION” sp. z o.0.
w Julkowie, gm. Skierniewice wraz z projektem (opisem) branzy elektrycznej - zasilania,
opisem sterowania i automatyki oraz projektem (opisem) wykonania wszelkich prac majacych
na celu prawidlowe posadowienie oraz dziatanie przenosnikdw tasmowych objetych
przedmiotem zamdwienia, prawidlowe wykonanie prac towarzyszacych oraz prawidtowe
dziatanie catej linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw po wykonaniu jej
rozbudowy - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2.

Projekt ma uwzgledniac¢ i by¢ opracowany na podstawie nastepujacych zalozen:

Rozbudowa linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw w Zaktadzie/Instalacji
"EKO-REGION” sp. z 0.0. w Julkowie w zakresie dostawy i montazu kompletu przenosnikéw jest
podyktowana zapewnieniem odbioru kierowanej do istniejacej stacji rozsypowej frakcji balastowej
i nastepnie skierowaniem jej we wskazane, wydzielone miejsce (opcjonalne przekierowanie frakcji
balastowej w miejsce zaznaczone w zatgczniku nr 3 do umowy).

Transport frakcji balastowej do nowopowstatego miejsca ma sie odbywac¢ z wykorzystaniem
istniejacych oraz zaprojektowanych i wykonanych nowych przenos$nikéw. Wszystkie nowe
i modyfikowane przenosniki przeznaczone do tego celu majg by¢ tak wykonane i posadowione,
aby nie ograniczaty drog transportowych, miejsc gromadzenia odpaddw, bram i przejs¢ do hali
sortowni. Celem prawidtowego skierowania frakcji balastowej do nowopowstatego miejsca
koniecznym jest zaprojektowanie i wykonanie przez Wykonawce w niezbednym zakresie zmian
konstrukcyjnych istniejacych przenosnikéw, podpér, przesypdw oraz wszystkich niezbednych
elementdéw w taki sposob, aby zapewni¢ prawidtowg ich prace oraz przeptyw strumienia odpaddéw
bez zatordw.

Celem opcjonalnego przekierowania frakcji balastowej w nowopowstate miejsce koniecznym jest
zapewnienie mozliwosci pracy istniejacego przenosnika nr 43 w uktadzie rewersyjnym
(w zakresie konstrukcyjnym oraz uktadu sterowania i automatyki), ktéry umozliwi podanie
odpaddéw na nowo projektowany zespot przenosnikdw.

Rozbudowa linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw nie moze zaktocac
przejazdu na znajdujacej sie obok drodze, w zadnym stopniu jg zagradza¢ czy ogranicza¢ $wiatto
przejazdu.

Projektujac i wykonujgac przesypy i miejsca styku poszczegdlinych elementéow linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw, koniecznym jest zapewnienie szczelnosci
tych potfaczen.

Wykonanie prac w ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw
nie moze w zaden sposéb zaktécac przeptywu materiatu, funkcjonowania linii technologicznej, jak
i catego zakfadu. Przestdj linii technologicznej moze nastapi¢ wytacznie w czasie uzgodnionym
z Zamawiajacym, z uwagi na podtaczenie czesci rozbudowywanej linii z istniejacymi maszynami
i urzadzeniami tworzacymi linie do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow.

Celem prawidlowego wykonania nowopowstatego miejsca dla frakcji balastowej, projekt ma
zawiera¢ maksymalne obcigzenia powstajace od przenosnikéw dostarczonych i zamontowanych
w ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw (zaktada sie,
ze wysokos¢ scian miejsca zsypu frakcji balastowej to ~3,90 m).



Wykonanie nowopowstatego miejsca dla frakcji balastowej nie wchodzi w zakres wykonania

przedmiotu zamowienia. Sciany miejsca gromadzenia frakcji balastowej zostang wykonane

w technologii zelbetowej lub z bloczkéw betonowych tzw. ,lego”. Na Scianach nowopowstatego

miejsca powinna zosta¢ zaprojektowana i posadowiona konstrukcja wsporcza przenosnika

zasypujacego to miejsce.

Nie dopuszcza sie wykonania przenosnikdéw przegietych oraz przenosnikdw o kacie wzniosu

wiekszym niz 30°.

Wykonanie nowych przenosnikdw oraz zmodyfikowanie istniejacych przenosnikéw nie moze

wigza¢ sie ze zmiang przeptywu materialu na linii do mechanicznego przetwarzania

i sortowania odpadow.

Nowe przenosniki muszg by¢ zaprojektowane i posadowione na istniejacej posadzce. Projekt musi

zawiera¢ ewentualne przygotowanie podtoza pod planowane do wykonania prace w ramach

rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow.

Rozbudowa linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw ma by¢ zrealizowana

z uwzglednieniem wytycznych okreslonych w niniejszym zataczniku i zaktadanego miejsca

wykonania.

Projekt i nastepnie wykonanie nowych przenosnikéw oraz modernizacje istniejgcych ma

uwzglednia¢ nastepujace wytyczne:

- Ostony bebnéw zwrotnych kazdego przenosnika zamontowanego w ramach niniejszego
przedmiotu zamodwienia nalezy wyposazy¢ w otwory, ktore umozliwig wykonanie czyszczenia
bez koniecznosci demontazu oston.

- Zapewnienie roéwnomiernego zasypu nowych przenosnikdw posadowionych w ramach
przedmiotu zamoéwienia oraz istniejgcych przenosnikdw modernizowanych w ramach
wykonania przedmiotu zamodwienia (materiat podawany na kolejne przenosniki ma sie sypac
po catej szerokosci tasmy).

- W przypadku takiej koniecznosci, dokonanie zmiany wysokosci burt na przenosnikach
dostarczanych lub istniejacych dostosowywanych w ramach przedmiotu zamowienia, aby
materiat nie przesypywat sie poza obszar przenosnikdéw.

- W przypadku takiej koniecznosci, wykonanie wszelkich przerébek i modernizacji istniejgcych

przenosnikow, konstrukcji wsporczych, podestow i schoddéw celem prawidtowego
zrealizowania przedmiotu zamoéwienia i zapewnienia prawidlowego dziatania linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie, zgodnie

z wytycznymi opisanymi w niniejszym zataczniku.

- Wykonanie rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéow
z uwzglednieniem istniejacego wyposazenia hali sortowni w kanaty technologiczne, bramy
wjazdowe, wentylacje obiektu, otwory technologiczne oraz wysokosci hali sortowni.

- Wykonanie zakrycia przenosnikéw znajdujacych sie na wolnym powietrzu, bedacych
przedmiotem dostawy i montazu.

- Wykonanie przesypow pomiedzy dostarczonymi przenosnikami - tam gdzie jest to mozliwe;

- Zapewnienie fatwego i swobodnego dostepu do punktéw smarnych zamontowanych
przenosnikow.

- Wykonanie zabudowania wszystkich elementéw objetych przedmiotem zamdwienia w sposdb
zapewniajacy bezpieczenstwo pracy.

- Zastosowanie nastepujacej kolorystyki: przenosniki, konstrukcje wsporcze - RAL 2003 lub
kolor rownowazny, napedy w kolorze czerwonym.

- Zapewnienie sterowania linia do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po
wykonaniu jej rozbudowy z istniejacego komputera zlokalizowanego w pomieszczeniu na
pietrze budynku steréwki. W przypadku takiej koniecznosci, Wykonawca dokona modernizacji
istniejacej jednostki komputerowej lub zapewni dodatkowg jednostke komputerowg
0 parametrach zapewniajqcych prawidtowe sterowanie linig do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadow po jej rozbudowie.

B) Rozbudowa linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw obejmuje wykonanie
przez Wykonawce prac towarzyszacych w postaci modernizacji istniejgcej kabiny sortowniczej nr
23 poprzez wykonanie dodatkowych zsypdw i modernizacje istniejacych celem umozliwienia
wysortowania dodatkowych surowcow z frakcji balastowej z przenosnika PTS 24 i skierowania ich
na przenos$niki celem dalszego doczyszczenia (skierowanie surowca na przenosnik nr 86 i puszki
aluminiowej na przenosnik nr 87) lub do konteneréw samowytadowczych - papier (tektura),
plastik twardy, szkto, butelki z woda.

Modernizacja kabiny sortowniczej ma polega¢ na zmianie wymiardw i potozenia istniejgcych koszy
zsypowych i wykonanie nowych koszy zsypowych (w przypadku gdy nie bedzie mozliwym
wykorzystanie materiatow istniejacych zsypow do ich modernizacji, Wykonawca zobowigzany jest
zastosowa¢ nowe materiaty, fabrycznie nowe). Modernizacja kabiny sortowniczej obejmuje
rowniez wykonanie zmian konstrukcyjnych niezbednych do prawidtowego wykonania i montazu
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C)

zsypow.

W przypadku takiej koniecznosci, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania w ramach
wynagrodzenia umownego zmian konstrukcyjnych kabiny oraz modyfikacji i zmiany potozenia
istniejgcych przenosnikéw znajdujacych sie pod kabing sortowniczg nr 23.

Modernizacja kabiny sortowniczej ma zapewni¢ pie¢ miejsc sortownia (cztery przy przenosniku nr
24 i jedno przy przenosniku nr 12) oraz wysortowanie frakcji odpadéw zgodnie z rysunkiem
stanowigcym zatacznik nr 4 do umowy. Zakfadane wymiary koszy zsypowych, ich potozenie,
zaktadane odlegtoséci zawiera zatacznik nr 4 do umowy, ktére Wykonawca jest zobowigzany
uwzgledni¢ w projekcie, a nastepnie wykonac¢ (podane wymiary sg parametrami minimalnymi).
Gorna krawedz lejow koszy ma by¢ réwna z gorng krawedzig burt bocznych przenosnikéow
sortowniczych.

Kazde nowe/modernizowane stanowisko pracy osoby sortujacej ma by¢ wyposazone w ostony
wykonane z drewna tapicerowanego z gabka.

Kosze zsypowe, do wysokosci zastawki czesci sortowniczej przenosnika, maja by¢ wykonane
z blachy stalowej, dopasowane do przenosnikéw sortowniczych. Cze$¢ dolna wykonana z blachy
stalowej, zakonczonej kotnierzem gumowym w formie przedtuzonych ,rekawdéw” - stabilne
i szczelne przedtuzenia (dtugos¢ przedtuzenia do ustalenia z Zamawiajacym na etapie realizacji
umowy).

Wykonanie zsypow z projektowanych kabin sortowniczych w taki sposdb, aby nie dochodzito do
uszkodzenia ich konstrukcji stalowej przez wysortowywane odpady.

Wykonanie w kabinie sortowniczej objetej przedmiotem zamdwienia przycisku (lub podobnego
rozwigzania), ktorego wigczenie/zataczenie bedzie wywotywacé sygnat alarmowy na jednostce
komputerowej przeznaczonej do sterowania linia do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadow.

Wszystkie nowe oraz modyfikowane stanowiska pracy osob sortujgcych maja by¢ wyposazone
w wytaczniki awaryjne (np. linkowe lub grzybkowe). Wyzej wymienione elementy, sprawujace
funkcje bezpieczenstwa, muszg zostac wpiete w uktad bezpieczenstwa sortowni.

Wykonawca zobowigzany jest przeprowadzi¢ modernizacje istniejacej kabiny w taki sposdb, aby
nie zmniejszy¢ jej podstawowych parametrow, takich jak: termoizolacyjnosci oraz wytrzymatosc
podtogi.

Dla przenos$nikéw PT12 i PT 24 w modernizowanej kabinie sortowniczej Wykonawca zobowigzany
jest zainstalowac¢ przyciski stanowiskowe, umozliwiajace chwilowe zmniejszenie predkosci
przenosnikow (przy kazdym stanowisku pracy).

W ramach modernizacji istniejacej kabiny Wykonawca zobowigzany jest wymienié istniejacq
wyktadzine antyposlizgowg PCV na nowa - o co najmniej tych samych parametrach.

Wykonanie modernizacji kabiny sortowniczej w ramach rozbudowy linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpaddéw nie moze w zaden sposéb zaktdcaé przeptywu materiatu,
funkcjonowania linii technologicznej, jak i catego zakfadu. Przestdj linii technologicznej moze
nastgpi¢ wytacznie w czasie uzgodnionym z Zamawiajacym.

Modernizacja kabiny sortowniczej w ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadéw ma byc¢ zrealizowana z uwzglednieniem wytycznych okreslonych
w niniejszym zataczniku i zakladanego miejsca wykonania.

W przypadku takiej koniecznosci, Wykonawca zobowigzany jest do wykonania wszelkich
przerébek i modernizacji istniejacych elementéw kabiny sortowniczej, konstrukcji wsporczych,
podestéw i schodow celem prawidtowego zrealizowania przedmiotu zamdwienia i zapewnienia
prawidlowego dziatania linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw po jej
rozbudowie, zgodnie z wytycznymi opisanymi w niniejszym zataczniku. W przypadku takiej
koniecznosci, Wykonawca wykona niezbedne podesty, schody, drabiny, konstrukcje wsporcze (lub
dokona modernizacji istniejacych) celem prawidtowego dziatania przedmiotu umowy oraz obstugi
linii sortowniczej po wykonaniu jej rozbudowy.

Wykonanie modernizacji kabiny sortowniczej ma nastgpi¢ z uwzglednieniem istniejacego
wyposazenia hali sortowni.

Wykonanie zabudowania wszystkich elementéw objetych przedmiotem zamoéwienia ma nastgpic
w sposéb zapewniajacy bezpieczenstwo pracy.

Modernizacja istniejacej kabiny sortowniczej nr 23 poprzez wykonanie dodatkowych zsypéw
i modernizacje istniejacych ma by¢ zrealizowana w sposdb zapewniajacy swobodny dostep i odbiér
wysegregowanych frakcji surowcowych.

Zastosowanie nastepujacej kolorystyki: konstrukcje - RAL 2003 Ilub kolor réwnowazny.

Rozbudowa linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw obejmuje wykonanie
przez Wykonawce modyfikacje i dostosowanie obecnego systemu sterowania i wizualizacji
uwzgledniajacego wykonanie prac opisanych w lit. A) i B). W zwigzku z tym, ukfad sterowania ma
zapewni¢ prace linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddw po jej rozbudowie
w dwoch wariantach:



e Wariant pierwszy ma zapewni¢ przeptyw materialu w sposob jak przed modyfikacjg linii
sortowniczej;
e Wariant drugi ma zapewni¢ przeptyw materialu modernizowanymi oraz nowymi
przenosnikami do nowo powstatego miejsca dla frakcji balastowej.

W zwiazku z rozbudowa_ linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéow Wykonawca
zobowigzany jest dostosowac istniejgcy instalacje elektryczng do modernizowanych i nowych
przenosnikow w taki sposdéb, aby zapewni¢ prawidiowg i bezpieczng prace catej linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow po jej rozbudowie. Instalacja elektryczna ma
by¢ wykonana (zmodyfikowana) w standardzie nie gorszym niz obecnie istniejaca,
z wykorzystaniem istniejgacych koryt kablowych.
W celu zachowania spoéjnosci z dotychczasowym uktadem sterowania, wykonanie prac w ramach
rozbudowy linii zaktada wykonanie adaptacji istniejacego schematu elektrycznego.
Ze wzgledu na ograniczong, przestrzen zabudowy w pomieszczeniu rozdzielni, nalezy wykorzystaé
rezerwowe miejsce w szafie sterowniczej zlokalizowanej w hali sortowni.
W ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw Wykonawca
wykona rozbudowe dotychczasowej wizualizacji znajdujacej sie na dwdch panelach operatorskich
oraz dwdch komputerach klasy PS (SCADA), zlokalizowanych w budynku steréwki. Rozbudowa
wizualizacji ma obejmowac uwzglednienie wykonania prac opisanych w literze A) i B).
W ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw, Wykonawca
zobowigzany jest zapewni¢ mozliwo$¢ zdalnego dostepu w celu skrdcenia czasu reakcji (np.
w przypadku wystgpienia awarii).
W celu utatwienia zlokalizowania awarii, wykonawca zapewni mozliwo$¢ odczytu miejsca
wystgpienia danego zdarzenia zaréwno z poziomu paneli operatorskich, jak i komputerow.
Rozbudowana wizualizacja ma umozliwi¢ podglad czasu pracy, liczbe zataczen oraz liczbe awarii
jakie wystgpity podczas uzytkowania urzadzen wchodzacych w sktad rozbudowy, przy zachowaniu
po rozbudowie wszystkich dotychczasowych funkcjonalnosci sterowania i podgladu catq linia.
Jako gtdwng jednostke sterujacg Wykonawca jest zobowigzany wykorzystac istniejacy sterownik
S7-1500 firmy Siemens.
Wszystkie przewody wchodzgace w sktad rozbudowy systemu sterowania majg by¢ wyposazone
w oznacznik (na poczatku oraz na koncu przewodu), umozliwiajacy sprawng identyfikacje.
Wykonawca zobowigzany jest do aktualizacji komputerowego systemu nadzoru - po wykonaniu
prac opisanych w lit. A i B) system musi zapewni¢ sprawng identyfikacje grzybkow, wytacznikow
linkowych, poprzez wyswietlenie zdjecia na ekranie komputera.
Jesli wystgpi taka konieczno$¢, Wykonawca zobowigzany bedzie do wykonania zmian w zakresie
programu sterownika PLC i programu sterownika bezpieczenstwa.
W celu zwiekszenia niezawodnos$ci systemu, w ramach modyfikacji i dostosowania obecnego
systemu sterowania i wizualizacji, Wykonawca zobowigzany jest do weryfikacji kluczowych
elementéw dotychczasowego ukfadu sterowania — wszystkie nieprawidtowosci Wykonawce bedzie
zobowigzany przedstawi¢ w sporzadzonym raporcie.
Ukfad zasilania oraz system sterowania i automatyki ma by¢ wykonany/dostosowany do
planowanej do wykonania rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow
(wytyczne w tym zakresie zostaty ujete pkt 3 ppkt 1), 4) i 5) niniejszego zatacznika).

D) Sporzadzony przez Wykonawce projekt dla prac opisanych w lit. A), B) i C) musi zawiera¢ czes¢
opisowg oraz cze$¢ rysunkowa, zgodnie z wytycznymi zawartymi w niniejszym zataczniku
- w jednym egzemplarzu w wersji papierowej i w jednym egzemplarzu w formie elektronicznej
(wraz z wizualizacja 3D catej linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej
rozbudowie).

Projekt musi zawierac:

e zwymiarowanie przenosnikéw (dtugos¢ x szerokos¢ x wysokosé) wchodzacych w skiad
dostawy i przenosnikdw modernizowanych oraz odlegto$ci nowych przenosnikéw od
sasiednich obiektow, w przypadku modernizowanej kabiny sortowniczej nalezy podac
wymiary nowych/modernizowanych zsypdéw, odlegtosci zaznaczonych na rysunku
stanowigcym zatacznik nr 4 do umowy.

e rzut z gory oraz przekroje wzdtuznie i poprzecznie objetych dostawg przenosnikow.

e tabelaryczne zestawienie przenosnikéw objetych dostawg wraz z ich opisem;

e szczegOlowe parametry techniczne przenosnikédw  przewidzianych do  dostawy
i montazu (na podstawie wytycznych wskazanych w pkt 3 ppkt 3) niniejszego zatacznika
i z nimi zgodnych);

e opis branzy elektrycznej - zgodnie z wytycznymi wskazanymi w pkt 3 ppkt 4) niniejszego
zatacznika i z nimi zgodnych;

e opis systemu sterowania (automatyki) — zgodnie z wytycznymi wskazanymi w pkt 3 ppkt 5)
niniejszego zatacznika i z nimi zgodnych.



Uwagi:

— Projekt musi uzyskaé akceptacje Zamawiajacego, tj. spelnia¢ wszystkie wytyczne
i wymogi zawarte w niniejszym zataczniku oraz uwzglednia¢ ewentualne uwagi
Zamawiajacego, ktore Wykonawca jest zobowiazany uwzgledni¢ w projekcie.
Wykonawca zobowigzany jest zrealizowa¢ w ramach wynagrodzenia umownego
wszystkie zalozenia i wymogi okreslone w niniejszym zalaczniku i projekcie
Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajacego. Zamawiajacy moze zazadaé
od Wykonawcy wprowadzenia zmian do projektu, zarowno na etapie jego
zatwierdzania, jak i na etapie realizacji przedmiotu zamodowienia. Wniesienie przez
Zamawiajacego zmian do projektu nie moze skutkowac¢ zmiana wynagrodzenia
umownego.

- Na wniosek Wykonawcy, Zamawiajacy przedstawi wiecej informacji na temat
maszyn i urzadzen wchodzacych w skiad linii do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadoéow.

2) Wykonanie przez Wykonawce wszelkich prac dla prawidtowego posadowienia, montazu
i dziatania przenos$nikdw tasmowych dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu
zamowienia oraz dla prawidlowego wykonania prac towarzyszacych objetych przedmiotem
zamoéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez
Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

Wykonanie prac dla prawidlowego zrealizowania przedmiotu zamdwienia musi zostac

przeprowadzone przez Wykonawce:

— z uwzglednieniem zrealizowania wszystkich wytycznych okreslonych w niniejszym
zatqczniku i projekcie Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajgcego;

— zgodnie z przepisami bhp;

- przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

-z wykorzystaniem materiatow Wykonawcy;

- W sposob nienaruszajacy stabilnosci konstrukcji obiektow — hali sortowni i jej wyposazenia
oraz linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddw i z zapewnieniem
prawidtowego dziatania zlokalizowanych w hali sortowni i poza nig maszyn, urzadzen
i instalacji;

— w ustaleniu z Zamawiajacym i terminach ustalonych z Zamawiajacym;

— przy zachowaniu nalezytej starannosci celem niedopuszczenia do uszkodzenia obiektow,
maszyn, urzadzen i instalacji znajdujacych sie na terenie Zaktadu/Instalacji w Julkowie;

— z uwzglednienem wykonania prac demontazowych w zakresie niezbednym do wykonania
montazu przenosnikédw wchodzacych w sktad dostawy, modernizacji istniejacej kabiny
sortowniczej oraz prawidlowego dziatania catej linii do mechanicznego przewtarzania
i sortowania odpadoéw po jej rozbudowie. Zdemontowane elementy nalezy odstawic
w miejsce uzgodnione z Zamawiajacym;

-z uwzglednieniem wykonania (w przypadku takiej koniecznosci) wszelkich prac dla
prawidtowego posadowienia i funkcjonowania linii do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpaddw po jej rozbudowie, tj. wykonania wszelkich prac budowlanych,
w tym zmian konstrukcyjnych obiektéw czy przerébek istniejacych instalacji
wewnetrznych, zewnetrznych, zamontowanych maszyn i urzadzen czy elementéw
istniejacych  obiektow, itp. celem zapewnienia prawidlowego posadowienia
i funkcjonowania maszyn bedacych przedmiotem dostawy i montazu oraz prawidtowe]j
korelacji pod wzgledem mechanicznym, elektrycznym i sterowania wszystkich maszyn
i urzadzen w ramach linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po
wykonaniu jej rozbudowy;

— zuwzglednieniem dostosowania i przygotowania istniejacego podtoza (w przypadku takiej
koniecznosci) do prawidtowego wykonania przedmiotu umowy.

3) Zrealizowanie przez Wykonawce wykonania, dostawy, roztadunku, posadowienia i montazu
przenosnikow tasmowych oraz zrealizowanie prac towarzyszacych w ramach wykonania
przedmiotu zaméwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez
Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

a) Wykonanie, prac okreslonych w niniejszym punkcie, w oparciu o zaakceptowany przez
Zamawiajgcego projekt Wykonawcy, musi uwzgledniaé nastepujacy dobdér maszyn
0 nastepujacych minimalnych parametrach technicznych:




Przenosniki:
Dobor przenosnika przez Wykonawce biorac pod uwage: zapewnienie prawidiowej
pracy linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow po wykonaniu jej
rozbudowy:

W przypadku zastosowania przenosnika z tasma progowa, olejo- i tluszczo
odporna:

Typ przenosnika: tasmowy rolkowy ptaski.

Typ tasmy: EP 400/3, 4:2.

Wysokos¢ burt: wysokos$¢ nalezy dobrac tak, by transportowany materiat nie wysypywat
sie poza przenosnik.

Burty: wykonane z blachy grubosci min. 4 mm.

tozyska kulkowe.

Naped: bezposredni, motoreduktor walcowo-stozkowy z tulejg dragzong - naped musi by¢
tak dobrany, by przenosnik transportowat odpady przy zachowaniu przeptywu materiatu.
Beben napedowy: gumowany barytkowy min. @ 239 wyposazony w pierscienie zaciskowe
(pod wymienny wat).

Beben zwrotny: min. @ 219 wyposazony w piersécienie zaciskowe (pod wymienny wat).
Predkos¢ tasmy: regulowana falownikiem majaca zapewnié¢ prawidtowq prace linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie.

Doszczelnienie: na catej dtugosci guma, gr. min. 2 mm, na zasypie dodatkowo guma gr.
10 mm.

Regulacja podp6r: minimum 0-80 mm.

Krazniki: krgzniki nitka gérna - gtadkie minimum @ 89; krazniki tasma dolna - tarczowe
minimum @ 63,5 z tarczami gumowymi minimum @ 159; krazniki kierunkowe minimum
@ 63,5 x 100 w rejonie bebna napedowego i zwrotnego.

Konstrukcja: modutowa, skrecana z elementéw nie diuzszych niz 1500 mm; boki petne
zespolone z zastawkami wykonanne z blachy profilowanej o grubosci minimum 4 mm oraz
wyposazone w otwory rewizyjne zamkniete.

Konstrukcja ma by¢ zabepieczona farba podktadowg o grubosci minimum 45 pm.
Przenosénik ma by¢ pomalowany na kolor RAL 2003 Iub réwnowazny - farbg
nawierzchniowg odporng na czynniki atmosferyczne o tgcznej grubosci minimum 150 pm.
Wszystkie elementy z blach i profili stalowych majg by¢ piaskowane do stopnia czystosci
2 (wg PN-ISO 8501-1:2007 lub normy réwnowaznej).

Sposob zakotwienia przenos$nika do podtoza: zapewniajaca stabilne posadowienie,
z mozliwoscig regulacji wysokosci.

System bezpieczenstwa: grzybkowe wytgczniki bezpieczenstwa.

Zabudowa: na catej dtugosci przenosnika spdd zabudowany blachami oraz w miejscu gdzie
przenosnik bedzie sie znajdowat na wolnym powietrzu - géra przenosnika zabudowana
blachami w taki sposéb, aby blachy mozna byto tatwo zdemontowaé (blachy
demontowalne i podwieszane na tancuchach), a same blachy nie utrudniaty transportu
odpaddéw.

Do wszystkich potaczen skrecanych (réwniez na tasmie przenosnikowej),
umiejscowionych w czes$ci majacej bezposredni kontakt z transportowanym odpadem
nalezy zastosowac sruby zamkowe z tbem grzybkowym.

Napiecie: V 220-240A/380-420 gwiazda.

Przesyp: w miejscu przesypu odpadéw: boczne uszczelnienie ukierunkowujace
z blach stalowych zakonczonych gumami; w miejscu wysypu z przenosnika ma byc
wykonana przesypnica, ktérej zadaniem bedzie ukierunkowanie i uszczelnienie od strony
burt strugi materiatu podawanego na przenosnik. Tam to gdzie jest wymagane, w miejscu
wysypu blacha rozsypowa powodujaca réwnomierne roztozenie  materiatu
transportowanego na przenosnik przyspieszajacy. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
szczelno$¢ przesypdw, tak aby odpady transportujgce na przenosnikach nie byty
wywiewane przez wiatr.

Zapewniony dostep do tozysk oraz zapewniona mozliwos¢ regulacji napinania tasmy -
tozyska umiejscowione na zewnatrz przenosnika ze wzgledu na dostep do serwisu i brak
bezposredniego kontaktu z odpadami.

Konstrukcja przenosnika i podpér ze stali w gatunku co najmniej S235JRG2 wedtug normy
PN-EN 10027 lub réwnowaznej.

W przypadku zastosowania przenosnika z tasma gladka, olejo- i tluszczo
odporna:

Typ przenosnika: tasmowy rolkowy ptaski.

Typ tasmy: EP 400/3, 4:2.

Wysokos$¢ burt: wysoko$¢ nalezy dobrac tak, by transportowany materiat nie wysypywat
sie poza przenosnik.




- Burty: wykonane z blachy grubosci min. 4 mm.

— kozyska kulkowe.

— Naped: bezposredni, motoreduktor walcowo-stozkowy z tulejg drgzong - naped musi by¢
tak dobrany, by przenosnik transportowat odpady przy zachowaniu przeptywu materiatu.

- Beben napedowy: gumowany barytkowy min. @ 239 wyposazony w pierscienie zaciskowe
(pod wymienny wat).

- Beben zwrotny: min. @ 219 wyposazony w pierscienie zaciskowe (pod wymienny wat).

— Predkos$¢ tasmy: regulowana falownikiem majgca zapewni¢ prawidtowg prace linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw po jej rozbudowie.

- Doszczelnienie: na catej dtugosci guma, gr. min. 2 mm, na zasypie dodatkowo guma gr.
10 mm.

- Regulacja podpér: minimum 0-80 mm.

- Krazniki: krazniki nitka gérna - gtadkie minimum @ 89; krazniki tasma dolna - tarczowe
minimum @ 63,5 z tarczami gumowymi minimum @ 133; krazniki kierunkowe minimum
@ 63,5 x 100 w rejonie bebna napedowego i zwrotnego.

— Konstrukcja: modutowa, skrecana z elementéw nie dtuzszych niz 1500 mm; boki petne
zespolone z zastawkami wykonane z blachy profilowanej o grubosci minimum 4 mm oraz
wyposazone w otwory rewizyjne zamkniete.

Konstrukcja ma by¢ zabepieczona farba podktadowa o grubosci minimum 45 um.
Przenosnik ma by¢ pomalowany na kolor RAL 2003 Ilub réwnowazny - farbg
nawierzchniowg odporng na czynniki atmosferyczne o tacznej grubosci minimum 150 pm.
Wszystkie elementy z blach i profili stalowych majg by¢ piaskowane do stopnia czystosci
2 (wg PN-ISO 8501-1:2007 lub normy rownowaznej).

— Sposob zakotwienia przenosnika do podiloza: zapewniajaca stabilne posadowienie,
z mozliwoscig regulacji wysokosci.

- System bezpieczenstwa: grzybkowe wytgczniki bezpieczenstwa.

— Zabudowa: na catej dtugosci przenosnika spdd zabudowany blachami oraz w miejscu gdzie
przenosnik bedzie sie znajdowat na wolnym powietrzu - gdra przenosnika zabudowana
blachami w taki sposob, aby blachy mozna byto fatwo zdemontowac¢ (blachy
demontowalne i podwieszane na tancuchach), a same blachy nie utrudniaty transportu
odpaddéw.

- Do wszystkich potaczen skrecanych (réwniez na tasmie przenosnikowej),
umiejscowionych w czesci majacej bezposredni kontakt z transportowanym odpadem
nalezy zastosowac sruby zamkowe z tbem grzybkowym.

— Napiecie: V 220-240A/380-420 gwiazda.

- Zgarniacz: z zewnetrznej strony tasmy jeden (a w przypadku przenosnika rewersyjnego
dwa) komplet jednowargowy umiejscowiony w rejonie bebna napedowego (lub
/i zwrotnego) z dociskiem napinaczy podatnych (regulowana sita docisku) dostosowany
do tasmy gtadkiej.

Z wewnetrznej strony tasmy jeden komplet umiejscowiony w rejonie bebna zwrotnego
jednowargowy ptugowy z dociskiem grawitacyjnym.
Przy bebnie zwrotnym korytkowy skrobak bebna zwrotnego.

— Przesyp: w miejscu przesypu odpaddw: boczne uszczelnienie ukierunkowujgce
z blach stalowych zakonczonych gumami; w miejscu wysypu z przenosnika ma byc
wykonanna przesypnica, ktérej zadaniem bedzie ukierunkowanie i uszczelnienie od strony
burt strugi materiatu podawanego na przenosnik. Tam to gdzie jest wymagane, w miejscu
wysypu blacha rozsypowa powodujaca rownomierne roztozenie  materiatu
transportowanego na przenosnik przyspieszajacy. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
szczelnos¢ przesypdw, tak aby odpady transportujace na przenosnikach nie byty
wywiewane przez wiatr.

- Zapewniony dostep do tozysk oraz zapewniona mozliwo$¢ regulacji napinania tasmy
- tozyska umiejscowione na zewnatrz przenosnika ze wzgledu na dostep do serwisu i brak
bezposredniego kontaktu z odpadami.

- Konstrukcja przenos$nika i podpér ze stali w gatunku co najmniej S235JRG2 wedtug normy
PN-EN 10027 lub réwnowaznej.

Uwagi:

Podane w niniejszym punkcie parametry maszyn sa parametrami minimalnymi.
Wykonawca odpowiedzialny jest za prawidlowy dobér maszyn celem zapewnienia
prawidtowego funkcjonowania linii mechanicznego przetwarzania i sortowania
odpadow po jej rozbudowie.

Wszystkie przenosniki maja mie¢ zapewniona mozliwos$¢ regulowania za pomoca
falownikéw dla zapewnienia prawidiowej pracy linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie.



b) Montaz maszyn, o ktérych mowa w literze a) musi zostaé wykonany z uwzglednieniem

nastepujgcych wytycznych:

Maszyny majq byc¢ fabrycznie nowe, rok produkcji co najmniej 2024; maszyny nie bedace

prototypami.

Wykonawca odpowiada za prawidiowe wykonanie, dostawe, roztadunek oraz montaz maszyn

w ramach realizacji przedmiotu zamowienia oraz za prawidtowe dziatanie linii do

mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej robudowie, zgodnie

z wymaganiami okretsonymi w niniejszym zaftgczniku i projekcie Wykonawcy

zaakceptowanym przez Zamawiajacego.

Wykonawca odpowiada za zapewnienie prawidtowej korelacji pod wzgledem mechanicznym

wszystkich maszyn i urzadzen, ktére utworza linie do mechanicznego przetwarzania

i sortowania odpadow po jej rozbudowie celem jej prawidtowego funkcjonowania.

Wykonanie, dostawa, roztadunek oraz montaz maszyn w ramach rozbudowy linii do

mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw dla potrzeb prawidtowego jej dziatania

po jej rozbudowie musi zostaé przeprowadzone:

e przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy,

e z wykorzystaniem materiatéw Wykonawcy;

e z uwzglednieniem parametréw technicznych hali sortowni i jej wyposazenia;

e W sposbb nienaruszajacy stabilnosci konstrukcji obiektéw — hali sortowni i jej wyposazenia
oraz linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw i z zapewnieniem
prawidtowego dziatania zlokalizowanych w hali sortowni i poza nig maszyn, urzadzen
i instalacji;

e z uwzglednieniem prawidtowego wykonania wszystkich prac towarzyszacych, o ktérych
mowa W niniejszym zatgqczniku i zaakceptowanym przez Zamawiajgacego projekcie
Wykonawcy;

e z uwzglednieniem lokalizacji kanatéw technologicznych, miejsca posadowienia i wysokosci
bram wjazdowych, wysokosci hali sortowni, wentylacji oraz innych elementéw hali
sortowni oraz pozostatych obiektdw w miejscu wykonania przedmiotu zamdwienia;

e z uwzglednieniem wykonania montazu maszyn w ramach linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpadow dla potrzeb prawidtowego posadowienia i dziatania
linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie na
istniejacym podtozu, co nie moze by¢ przyczyng niewtasciwego wykonania przedmiotu
umowy;

e 7z uwzglednieniem posadowienia maszyn objetych przedmiotem zamdwienia wraz z ich
konstrukcjami wsporczymi oraz elementami towarzyszacymi w miejscu wskazanym
w zataczniku nr 3 do umowy i zgodnie z projektem zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego.

e w taki sposdb, aby roztadunek elementéw wchodzacych w zakres dostawy nastgpit
w miejscu wskazanym przez Zamawiajgcego na terenie Zaktadu/Instalacji w Julkowie;

e z zachowaniem bezpieczenstwa zycia i zdrowia o0séb przebywajacych na terenie
Zaktadu/Instalacji w Julkowie;

e z uwzglednieniem wykonania:

» Poprawnego wykonania ruchomego potaczenia peszli ze skrzynkami rozdzielczymi
i odbiornikami;

» Zastosowania pokretet jako $rub mocujacych ostony boczne bebna zwrotnego;

» Zamontowania oston na kable (w przypadku takiej koniecznosci);

» Zamontowania oston plastikowych na zakoriczeniach uchwytéw rynienek kablowych

(w przypadku takiej koniecznosci);

Opisania szaf sterowniczych;

Opisania wszystkich wytgcznikéw i wiacznikdw;

Pomalowania oston grzybkéw na zétto oraz wykonania zadaszen nad wszystkimi

motoreduktorami znajdujacymi sie na zewnatrz hali sortowni lub narazonymi na wptyw

warunkéw atmosferycznych;

Wykonania oznaczenia przenosnikdw i urzadzen zgodnie z przyjetym oznaczeniem

w systemie komputerowym sterowania i uzgodnionym z Zamawiajacym;

Nalezytego przymocowania kabli, tak by przylegaty sztywno do konstrukcji;

Wykonania doszczelnienia zsypow;

Nalezytego wykonania dostepu do smarowania przenosnikow;

Przykrecenia do podtoza zsypdw w kabinach sortowniczych;

Do uciecia wszystkich wystajacych srub;

Do naklejenia tasmy czarno-zéttej na konstrukcjach i maszynach, pod ktérymi jest

mozliwo$¢ poruszania sie;

Do kotwienia konstrukcji maszyn na minimum trzy sruby;
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> Do uwzglednienia uwag Zamawiajacego na temat zabudowania przenos$nikéw od
spodu;
> Do nalezytego wykonania potaczen i podtgczen instalacji uziemiajacej;
» Do zapewnienia dostepu do otwordow serwisowych dostarczonych i zamontowanych
przenosnikdéw.
4) Zrealizowanie przez Wykonawce zasilania (branzy elektrycznej) dla potrzeb prawidtowego
dziatania przedmiotu zamoéwienia w ramach rozbudowy linii do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadow oraz catej linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow
po wykonaniu jej rozbudowy - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany
przez Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

a) Wykonanie prac opisanych w niniejszyn punkcie musi sie odby¢é z uwzglednieniem
nastepujgcych wytycznych:

- z uwzglednieniem zrealizowania wszystkich wytycznych okreélonych w niniejszym
zatqczniku i projekcie Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajacego;

— zgodnie z przepisami prawa i normami branzowymi;

- przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

-z wykorzystaniem materiatow Wykonawcy;

— w ustaleniu z Zamawiajacym i terminach ustalonych z Zamawiajacym;

- dla prawidlowego dziatania maszyn i urzadzen tworzacych linie do mechanicznego
przetwarzania i sortownia odpaddw po jej rozbudowie;

- Wykonawca musi zapewni¢ korelacje pomiedzy dostarczonymi urzadzenimi i maszynami
a istniejgcymi maszynami tworzacymi linie do mechanicznego przetwarzania i sortowania
odpaddw poprzez wykonanie zasilania;

- Wykonanie zasilania maszyn dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamowienia
oraz wykonanie zasilania dla potrzeb prawidtowego dziatania linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpaddéw po jej rozbudowie od budynku sterdwki w hali
sortowni znajduje sie po stronie Wykonawcy.

b) Zrealizowanie przez Wykonawce branzy elektrycznej w zakresie:

— dostawa i montaz kabli zasilajacych (za wyjatkiem koryt kablowych), ewentualnie
rozdzielnic i innego osprzetu dla prawidtowego dziatania maszyn i urzadzen tworzacych
linie do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie;

- dostawa i montaz przewodow uziemiajgcych i wyrownawczych,

- doprowadzenie zasilania oraz sygnatéw sterowniczych,

- wykonanie pomiaréw pomontazowych i przekazanie do eksploatacji.

5) Zrealizowanie przez Wykonawce sterowania i automatyki przenosnikdw tasmowych
dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamoéwienia dla potrzeb ich prawidtowego
dziatania w ramach catej linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania odpaddéw po
wykonaniu jej rozbudowy - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez
Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

a) Wykonanie prac opisanych w niniejszyn punkcie musi sie odby¢ z uwzglednieniem
nastepujgcych wytycznych:

- z uwzglednieniem zrealizowania wszystkich wytycznych okreslonych w niniejszym
zataczniku i projekcie Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajacego;

— zgodnie z przepisami prawa i normami branzowymi;

- przy pomocy maszyn i urzadzen Wykonawcy;

-z wykorzystaniem materiatdw Wykonawcy;

- w ustaleniu z Zamawiajacym i terminach ustalonych z Zamawiajacym;

- dla prawidlowego dziatania maszyn i urzadzen tworzacych linie do mechanicznego
przetwarzania i sortownia odpaddéw po jej rozbudowie;

- Wykonawca musi zapewni¢ korelacje pomiedzy dostarczonymi urzadzenimi i maszynami
a istniejacymi maszynami tworzacymi linie do mechanicznego przetwarzania i sortowania
odpadow poprzez wykonanie sterowania i automatyki.

b) Zrealizowanie przez Wykonawce sterowania i automatyki w nastepujgcym zakresie:

- System sterowania i automatyki ma obejmowaé maszyny wchodzace w sktad dostawy
oraz istniejgce maszyny i urzadzenia tworzace linie do mechanicznego przetwarzania
i sortowania odpadow;

- System sterowania, wizualizacji i automatyki ma by¢ w petni kompatybilny z istniejgcym
systemem wykonanym dla istniejagcych maszyn i urzadzen tworzacych linie do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow;




System sterowania i automatyki ma umozliwia¢ warianty pracy linii do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpaddéw po jej rozbudowie opisane w punkcie 3 ppkt 1).
Wykonawca musi przewidzie¢ mozliwo$¢ uruchamiania i wytgczania kazdego z urzadzen
w trybie pracy recznej z panelu operatorskiego (komputera).

Wykonawca musi przewidzie¢ i wykona¢ w ramach systemu sterowania i automatyki:

e kolejnosc¢ uruchamiania urzadzen i maszyn: od konca do poczatku ukfadu lub kolejnos¢
w uzgodnieniu z Zamawiajacym;

e kolejno$¢ zatrzymywania urzadzen i maszyn: od poczatku do konca uktadu lub
kolejnos¢ w uzgodnieniu z Zamawiajgcym;

e w przypadku awarii na ktéryms$ z urzadzen i maszyn, automatycznie musi zostaé
wstrzymana praca na wszystkich urzadzeniach i maszynach tworzacych dany uktad
(przy kazdym urzadzeniu i maszynie musi znajdowac sie ,grzybek” albo linka
wytaczajaca, umozliwiajacy automatyczne wytaczenie wszystkich urzadzen i maszyn);
w roli wytacznikdw zapewniajacych bezpieczenstwo majg by¢ wykorzystane réwniez
rygle zamontowane na furtkach uniemozliwiajace wejscie do stref niebezpiecznych;
wszystkie wylaczniki bezpieczenstwa majag by¢é zamontowane w miejscach
0 swobodnym dostepie;

e sterowanie pracg urzadzen i maszyn powinno by¢ zoptymalizowane tak, aby
w przypadku wystgpienia przestojow w pracy mozliwy byt szybki powroét do
prawidtowego stanu wszystkich urzadzen i maszyn - ich gotowosci do prawidtowej
pracy;

e automatyka i sterowanie powinny by¢ zaplanowane dla ciagtej pracy urzadzen
i maszyn w cyklu automatycznym. System automatyki i sterowania powinien by¢
w zwigzku z tym wykonany z nastawieniem na maksymalng dyspozycyjnosc
i zminimalizowanie przerw w pracy urzadzen i maszyn;

e zachowania funkcjonalnosci przesytania danych do siedziby serwisu oraz umozliwic¢
wykonywanie sterowania z serwisu dla catego uktadu urzadzen i maszyn;

e zachowania wszystkich istniejacych funkcjonalnosci sterowania i zarzadzania linig do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadow;

e zapewnienie mozliwosci generowania raportéw z pracy linii i jej standéw alarmowych
oraz ich zapisywania w formacie PDF;

e wykonanie funkcjonalnosci polegajacej na utworzeniu harmonogramu przegladéw,
konserwacji i czyszczenia wszystkich maszyn i urzadzen tworzacych linie do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po jej rozbudowie oraz
wysytania/generowania powiadomien o koniecznosci ich przeprowadzenia (w terminie
ustalonym z Zamawiajqcym).

c) Wykonawca zobowigzany jest wykonac i spetni¢ nastepujace zatozenia dotyczace automatyki

i sterownia:

Urzadzenia muszg by¢ urzgdzeniami fabrycznie nowymi;

System musi by¢ wykonany na poziomie technicznym zgodnym ze stanem najnowszej
aktualnej wiedzy technicznej odpowiadajqcej rozwigzaniom technicznym i obowigzujacym
standardom;

System musi by¢ systemem otwartym, umozliwiajgcym pdzniejszy dalszy rozwdj systemu
i jego rozbudowe o urzgdzenia innych producentow;

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo wniesienia uwag i oczekiwan, co do systemu
sterowania i automatyki, ktéore Wykonawca zobowigzany jest zrealizowa¢ w ramach
wynagrodzenia umownego;

Wykonawca jest zobowigzany zapewni¢ i przekaza¢ Zamawiajagcemu wszelkie licencje
zainstalowanego oprogramowania oraz kody zrodiowe umozliwiajace dostep do
oprogramowania;

W przypadku takiej koniecznosci, Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ szafe
sterownicza w kolorze RAL 7035 lub réwnowaznym, posiadajaca uktady wentylacji
ogrzewania utrzymujace optymalng temperature. Usterka powyzszych uktadéw bedzie
sygnalizowana poprzez wyswietlenie komunikatu;

Wykonawca musi przewidzie¢ mozliwo$¢ uruchamiania i wytaczania kazdego z urzadzen
osobno z poziomu przyciskéw na szafie/szafach sterowniczych.

6) Wykonanie przez Wykonawce uruchomienia i przeprowadzenia rozruchdéw przenosnikow
tasmowych dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamdwienia oraz catej linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadéw po wykonaniu jej rozbudowy - w oparciu
o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez Zamawiajgcego projekt Wykonawcy.
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Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nizej wymienionych obowigzkow:

a) Uruchomienie i przeprowadzenie rozruchow maszyn dostarczonych w ramach wykonania
przedmiotu zamdwienia oraz catej linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania
odpaddw po jej rozbudowie musi zostaé przeprowadzone:

— w ustaleniu z Zamawiajacym;

- w okresie 14 dni kalendarzowych pod obcigzeniem (za dostarczenie odpadow
odpowiedzialny bedzie Zamawiajacy). Czas uruchomienia i rozruchdw moze zostac
wydiuzony o czas niezbedny na wyeliminowanie i naprawe wszelkich wykrytych usterek
i wad, zaréowno pod wzgledem mechanicznym, jak i elektrycznym i sterowania;

- celem potwierdzenia sprawnosci linii do mechanicznego przetwarzania i sortowania
odpaddw po jej rozbudowie oraz celem potwierdzenia prawidtowego funkcjonowania
systemu zasilania oraz sterownia i automatyki, a takze potwierdzeniem prawidtowego
wykonania prac i obowigzkdéw ujetych w przedmiocie zaméwienia;

— celem potwierdzenia kompatybilnosci pod wzgledem konstrukcyjnym, mechanicznym,
zasilania, i sterowania wszystkich maszyn i urzadzen tworzacych linie do mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpaddéw po jej rozbudowie;

b) Wykonawca na wniosek Zamawiajacego zobowigzany bedzie do podjecia dziatan majacych
na celu wdrozenie uwag Zamawiajacego celem wyeliminowania wszystkich btedow
w dziataniu oraz celem usprawnienia dziatania wykonanego przedmiotu zamdwienia.
W przypadku wystgpienia wad i uchybien w wykonanym przedmiocie zamowienia,
Zamawiajacy moze nie odebra¢ wykonanego przedmiotu zaméwienia lub wyznaczyc
Wykonawcy dodatkowy termin celem wyeliminowania wszystkich btedéw w dziataniu oraz
celem usprawnienia dziatania przedmiotu zamdwienia.

c) W okresie udzielonej gwarancji i rekojmi Wykonawca zobowigzany bedzie do usuwania
wszystkich btedéw w dziataniu oraz zobowigzany bedzie do podejmowania dziatan majacych
na celu usprawnienie jego dziatania w zakresie sterowania i automatyki. Na wniosek
Zamawiajgcego, Wykonawca zobowigzany jest podja¢ dziatania majace na celu wdrozenie
uwag Zamawiajacego.

7) Przeprowadzenie przez Wykonawce szkolenia osdéb wskazanych przez Zamawiajacego
z zakresu wykonanego przedmiotu zamowienia w Zakfadzie/Instalacji "EKO-REGION” sp. z 0.0.
Julkowie, gm. Skierniewice - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany
przez Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nizej wymienionych obowigzkdéw:
a) Szkolenie zatogi Zamawiajgcego musi zosta¢ przeprowadzone:
e w ustaleniu z Zamawiajacym;
e podczas trwania uruchomienia i przeprowadzenia rozruchdw maszyn dostarczonych
w ramach wykonania przedmiotu zamowienia oraz catej linii mechanicznego
przetwarzania i sortowania odpadéw w Zaktadzie/Instalacji w Julkowie;
e W miejscu montazu przedmiotu zamoéwienia.

b) Pracownicy wskazani przez Zamawiajacego zostang przeszkoleni z zakresu obstugi,
eksploatacji, konserwacji i naprawy. Szkolenie ma by¢ przeprowadzone w taki sposéb,
aby po zakonczeniu uruchomienia pracownicy Zamawiajgcego byli zaznajomieni ze
wszystkimi szczegdétami procesu obstugi, elektrotechniki i sterowania oraz mogli
samodzielnie prowadzi¢ eksploatacje urzadzen i maszyn w ramach catej linii do
mechanicznego przetwarzania i sortowania odpadoéw po jej rozbudowie. Przeprowadzenie
szkolenia powinno by¢ potwierdzone protokotem popisanym przez upowaznionych
przedstawicieli Zamawiajacego i Wykonawcy.

8) Dostarczenie przez Wykonawce dokumentacji powykonawczej z wykonanego przedmiotu
zamoéwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez
Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nizej wymienionych obowigzkdw:

a) Dostarczenie dokumentacji powykonawczej dla kazdej z maszyn wchodzacych w sktad
montazu, dostawy i modyfikacji/dostosowania oraz dokumentacji powykonawczej
zwigzanej z wykonaniem wszelkich prac i obowigzkow okreslonych w niniejszym zataczniku
(wersja papierowa w 2 egz. oraz na nosniku elektronicznym w formacie PDF w 2 egz.):

— w jezyku polskim niezbedne regulacje i pomiary dopuszczajgce maszyny i urzadzenia
objete przedmiotem zamdwienia do uzytkowania, niezbedng dokumentacje okreslong
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prawem dla eksploatacji (réwniez pod wzgledem BHP), tzn. pomiary elektryczne
podpisane przez osobe z uprawnieniami w tym zakresie oraz pomiary hatasu na
stanowiskach pracy z orzeczeniem wielko$ci NDN wraz z interpretacjg uzyskanych
wynikéw (pomiary elektryczne oraz pomiary hatasu nalezy wykonac osobno dla kazdego
urzadzenia i maszyny);

— karte gwarancyjng i serwisowg w jezyku polskim (osobno dla kazdej maszyny);

— instrukcje systematycznej obstugi (codziennej, tygodniowej itd.), uzytkowania
i instrukcje bhp oraz instrukcje obstugi i konserwacji, w jezyku polskim (osobno dla
kazdej maszyny);

- deklaracje zgodnosci WE w jezyku polskim (osobno dla kazdej maszyny);

— dokumentacje techniczng DTR w jezyku polskim (osobno dla kazdej maszyny);

- katalog czesci zamiennych w jezyku polskim (osobno dla kazdej maszyny);

— dokumentacje powykonawczg w jezyku polskim dla zasilania - branzy elektrycznej;

— dostarczenie schematow elektrycznych oraz schematow sterowania w jezyku polskim;

— dostarczenie dokumentacji powykonawczej w jezyku polskim dla sterowania
i automatyki;

— atesty na uzyte materiaty wraz z ich zestawieniem;

- harmonogram wykonywanych przegladdéw - obstug technicznych (osobno dla kazdej
maszyny);

— ksigzki obstugi codziennej (konserwacji urzadzen) dla kazdej maszyny wchodzacej
w skfad przedmiotu zamdwienia;

— analiza ryzyka na stanowiskach pracy (osobno dla kazdej maszyny).

b) Zamawiajacy moze wnie$¢ uwagi do dostarczonej przez Wykonawce dokumentacji, ktore

<)

Wykonawca zobowigzany jest uwzgledni¢ lub odnies¢ sie do nich, w terminie obustronnie
ustalonym. Whniesienie przez Zamawiajacego uwag do przekazanej przez Wykonawce
dokumentacji nie moze stanowi¢ przyczyny odmowy podpisania przez strony protokotu
zdawczo-odbiorczego potwierdzajgcego wykonanie przedmiotu zamdwienia, za wyjatkiem
przypadku braku kompletnosci przekazanej dokumentacji.

Wykonawca zobowigzuje sie dostarczy¢ dokumentacje, o ktérej mowa powyzej
w terminie wykonania przedmiotu zamdwienia, za wyjatkiem pomiaréw elektrycznych
i pomiarédw hatasu, ktdére dostarczy niezwltocznie po ich opracowaniu.

9) Wykonanie przez Wykonawce innych obowigzkéw niezbednych dla prawidtowego wykonania
przedmiotu zamodwienia - w oparciu o dokumenty wymienione w pkt 2 i zaakceptowany przez
Zamawiajacego projekt Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nizej wymienionych obowigzkow:

a)
b)
c)
d)

e)

f)

9)

h)

b))

k)

Odbidr i dostarczanie naprawianego sprzetu z i do miejsca dostawy na koszt Wykonawcy
w okresie gwarancji, jesli zajdzie taka koniecznos¢,

Umieszczenie przez Wykonawce na maszynach i urzadzeniach oznaczenia CE,

Mozliwos¢ umieszczenia przez Wykonawce reklam producentdw i wykonawcow na
elementach maszyny i urzadzenia, na powierzchni nie wiekszej niz 5% wielkosci maszyny
i urzadzenia,

W przypadku, gdy linia przenosnika przecina drogi komunikacyjne, nalezy urzadzic¢
wygodne i bezpieczne przejscia pod przenosnikiem,

Zbudowanie wszystkich maszyn w sposob zapewniajacy bezpieczenstwo prac,

Wykonanie prawidtowego oznakowania maszyn (ich skrétéw nazw i oznaczen), zgodnie
z wytycznymi Zamawiajacego,

Wyposazenie maszyn dostarczonych w ramach wykonania przedmiotu zamdwienia
w podreczny sprzet gasniczy (zgodnie z przepisami ppoz.),

W uzgodnieniu z Zamawiajacym i po zaakceptowaniu przez Zamawiajacego, wyrysowanie
pod ,uktadem” na posadzkach linii bezpiecznego poruszania sie - ciggta linia w kolorze
zottym.

Wykonawca zobowigzany jest zrealizowaé w ramach wynagrodzenia umownego
wszystkie zatozenia i wymogi okreslone w niniejszym zaftaczniku oraz w projekcie
Wykonawcy zaakceptowanym przez Zamawiajgacego.

Wykonawca zobowigzany jest do starannego i rzetelnego wykonywania wszystkich prac,
wymogow i zatozen okre$lonych w niniejszym zatgaczniku i projekcie Wykonawcy
zaakceptowanym przez Zamawiajacego oraz uwzgledniania uwag Zamawiajacego na temat
sposobu i jakosci wykonywanych prac wykonywanych w ramach przedmiotu zaméwienia.
Wykonawca zobowigzany jest realizowaé przedmiot zamdwienia z uwzglednieniem
zapewnienia Zamawiajacemu mozliwosci pracy linii do mechanicznego przetwarzania
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i sortowania odpadow na poszczegolnych jej fragmentach, na ktérych w danym momencie
nie bedg odbywac sie prace Wykonawcy zwigzane z rozbudowa linii technologicznej.

Zamawiajacy: Wykonawca:

13



