SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

D - 05.03.19

CIENKIE WARSTWY NA ZIMNO
(TYPU ,SLURRY SEAL”)



1. WSTEP
I.l. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaeghnicznej (SST) gswymagania dotyee wykonania
i odbioru rob6t zwjzanych z remontem nawierzchni drog matgalurry seal”.
1.2.Zakres stosowania

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stardwkument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robdt na drogach powiatowych powiaiarggardzkiego.
1.3.Zakres robot

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejgnu;j

e oczyszczenie nawierzchni bitumicznej,

e ulepszenie nawierzchni drég przez agnie warstwy uszorstniggej z mieszanki mineralno-emulsyjnej na zimno
0 uziarnieniu ciglym 0/8 mm w dwéch warstwach gruledp min. 2 cm (typu ,slurry seal”) sredniej ilagsci min.
35kg/nt, frakcja wiksza od frakcji piaskowej czyli 2/8 - kruszywo guéowane klasy |, gatunku 1
wg PN-B-11112 [1],

* badania kontrolne,

e obmiar i odbiér wykonanych robét.

1.3.1. Zakres stosowania mieszanki mineralno-emulgej
Mieszanka mineralno-emulsyjna na zimno przeznaczestado wykonania cienkich warstw wyréwnawczych
i scieralnych (w tym wypetnienia kolein) nawierzchnidd, jako zabieg utrzymaniowy w celu poprawy jeglte
zwlaszcza szorstkoi i szczelndci. Nie stanowi ona istotnego wzmocnienia nawieniclWarstwa mieszanki
mineralno-emulsyjnej przedta zywotnacs¢ istniejpcej nawierzchni i poprawia jednoroditotekstury i estetyk
scieralnej warstwy nawierzchni.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralno-emulsyjna - jest spdzona i uktadana na zimno mieszarcuszywa, wody,
emulsji asfaltowej i dodatkéw (cement, emulgatty,)i
1.4.2. Podlee — element nawierzchni, na ktérym wykonywana f@ehka warstwa z mieszanki mineralno-
emulsyjnej. Podige powinno posiadaodpowiedm nosnos¢, pochylenie oraz wyremontowane ubytki,
wyboje oraz sgkania i otwarte spoiny.
1.4.3. Rozpad mieszanki mineralno-emulsyjnej — skmodwracalnego procesu, w czasie ktérego zachodz
koalescencja emulsji.
Koalescencja emulsjiagéizenie s kropelek asfaltu w wksze krople) jest fag rozpoczynajcs
nieodwracalny proces rozpadu emulsji, zachogzw obecnéci kruszywa i prowadgy do
catkowitego wydzielenia asfaltu z emulsji.
Po rozpadzie mieszanki mineralno-enjoksy
- nie jest mdiwe jej mieszanie,
- bibutka lekko dogiigta do nawierzchni nie plamigsi
1.4.4. Czas otwarcia do ruchu — czas od momertzenta warstwy mieszanki mineralno-emulsyjnej do
momentu poddania jej dziataniu ruchu drogowego.
1.4.5. Czas rozpadu mieszanki mineralno-emulsy{pej wymieszaniu jej sktadnikow) czas uptyaway od
momentu utéenia jej na podtiau do momentu zakazenia jej rozpadu.
1.4.6. Pozostate okskenia podstawowe



Pozostale okrgenia podstawowe as zgodne z obowizujacymi odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymaga ogdlne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycgce robét
Ogdblne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogblokt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotycgre materiatow.

Ogdélne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowanigpszedstawione w p-kcie 2
OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne"

Wszystkie stosowane do robét materialy winny posiad deklaracje lub certyfikat zgodndici
z Polslg Norma (dla materiatéw, dla ktérych nie ustanowiono Polslej Normy - deklaracje lub certyfikat
zgodnaici z Aprobata Techniczrg wydana przez Instytut Badawczy Drdg i Mostéw w Warszawie)
2.2. Emulsja asfaltowa

Do wytwarzania mieszanki mineralno-emulsyjnej prmezonej na cienkie warstwy wytwarzane
i wbudowywane na zimno, nalg stosowa specjalne kationowe emulsje asfaltowe wolnorozpaddlasy
C60BP5CWZ wg EmA-99.

Emulsja powinna odpowiadavymaganiom okrdonym w aprobacie technicznej.

Tablica 1. Wymagania dla emuls;ji :

Lp., |Wiasciwosci Wymagania * Metoda badania

1 Zawarta¢ asfaltu % 58-65 WT EmA-99

2 Pozostalé¢ na sicie 0,6mm % <0,2 WT EmA-99

3. Lepkas¢ BTA O 4 S <15 WT EmA-99

4, Indeks rozpadu /1@0g >120 WT EmA-99

5 Przyczepné¢ do kruszywa % >85 WT EmA-99

6 Wiasciwosci odzyskanego lepiszcza :

a) - penetracja dmm 70-150 PN-C-04134:1984
b) - temp. mgknienia PiK °C >37 (PN-84/C-04134)
c) - nawr6t spgzysty w 25°C % >40 WT EmA-99

* dopuszcza si wymagania odbiegage od SST, wg indywidualnej Aprobaty Technicznej

IBDIM w Warszawie dla danej emulsji

Wyboér i ocena przydatdoi emulsji asfaltowej do wytwarzania mieszanki nmaieo-emulsyjnej
i wykonania z niej warstwy nawierzchni w oklenych warunkach budowy spoczywa na Wykonawcy, \Kibe
wzgledu na specyfik tej technologii bezpwednio odpowiada za jaké wykonanych robat.
2.3.Dodatki specjalne - stabilizatory

Jako regulatory czasu rozpadu emulsjizmm zastosowacement portlandzki klasy 32,5 lub 42,5 wedtug
PN-B-19701, wodny roztwor zazku powierzchniowo czynnego — emulgator.
2.4.Woda

Jako wody zarobowej w mieszance mineralno-emul$ymezna wy¢ wody pitnej odpowiadagej

wymaganiom stawianym wodzie do produkcji betonuRigB-32250:1988.



2.5.Kruszywo

W mieszance mineralno emulsyjnej stosuje kruszywo tamane odpowiadgge wymaganiom dla
kruszywa klasy I, gatunku | lub 2 wg normy PN-B-121 1996, przy zaostrzonych parametrécieralngci zgodnie
z tablig 2 niniejszej specyfikacji

Tablica 2 Wymagania klasowe dla kruszyw.

Lp. |Wiasciwosci Klasa |

1. Scieralngi¢ w bebnie kulowym po petnej liczbie obrot6]|20 (35)

ubytek masy nie wkszy niz, % (m/m) ;
2. Scieralngé w bebnie kulowym po 1/5 pelnej liczl{25

obrotéw, w stosunku do ubytku masy po petnej lie

obrotdw _nie wicei niz_9% (m/m)

3. Mrozoodporné¢, ubytek masy nie wkszy niz, %(m/m) |2,0

% (m/m) 50
Nasgkliwos¢ nie wicksza nk, %o(m/m) : 1,5

Wskaznik piaskowy, wekszy niz

() - wartasci dotycz wytgcznie kruszywa granitowego
Uwagi:
a) kruszywa frakcji powyej 2 mm w mieszance stosowanej do warsteieralnej, poddanej bezgednio
dziataniu pojazdow, powinno bydporne na polerowanie,
b) nie dopuszcza sistosowania kruszywa wapiennego,
2.6.Sktad mieszanki mineralno-emulsyjnej
Mieszanka mineralna musi dyzaprojektowana tak, aby miataggla krzywg uziarnienia w granicach
okreslonych w tablicy 3. Gorny wymiar ziaren w mieszanoéineralnej zaleny jest od projektowanej gruba
uktadanej warstwy. Do wyréwmanalezy stosowa mieszanki mineralno-emulsyjne 0/8 mm. Do warsteieralnej
nalezy uzy¢ mieszank mineralry o uziarnieniu 0/6, 0/8 mm (tablica 3).

W tablicy 3 podano wymagania dla uziarnienia miegzaineralno-emulsyjnej oraz zawasto lepiszcza.

Tablica 3. Wymagania uziarnienia mieszanki minesae#émulsyjnej, oraz zawaroi lepiszcza.

Lp. Wiasciwosci Wymagania dla mieszanki Metoda
0/6 0/8 badania
1 Uziarnienie : zawartd ziaren przechdzacych PN-C-
przez sito, % m/m 04501:1971
16,0 mm
11,2 mm 100
8,0 mm 100 85+-100
6,3 mm 91-100 72+94
4,0 mm 70-95 50+80
2,0 mm 40-70 30+60
1,0 mm 25-50 20+45
0,075 mm 4-15 3+13
2 Zawarta¢ asfaltu wydzielonego z emsji, % PN-S-
m/m w stosunku do calej mieszanki minera 04001:1967
emulsyjnej: 5,5-8 5-7 p.3.6.1




lub
p.3.6.2

* jedli

podstawowym zadaniem warstwy z mieszanki minesamulsyjnej jest uszczelnienie istaigggo

porowatego i zzytego podiga (istniepcej nawierzchni) dopuszczaespodwyzszenie zawarkmi asfaltu

w mieszance o 3% m/m.

Dopuszczalne odchylenia sktadu uzyskanego z ddmtrolnych mieszanki mineralno- emulsyjnej

wbudowanej w nawierzchgii od skladu zaprojektowanego nie powinny przekraezartasici podanych w tablicy 4.

Tablica 4. Dopuszczalne odchylenia mieszanki minerg@mulsyjnej od zaprojektowanego skfadu

L.p. |[Cecha Dopuszczalne odchylenie [%]
1 Zawarta¢ asfaltu +0,5
2 Zawarta¢ ziaren < 0,075 mm +3,0
3 Zawarta¢ ziaren 0,075 + 2,0 mm 5,0
4 Zawarta¢ ziaren > 2,0 mm gcznie z nadziarnem) +7,0

Tablica 5. Grub& warstw i orientacyjne jednostkowezzgie mieszanki mineralno-emulsyjnej
Rodzaj Grubai¢ warstwy|llo§¢  mieszanki prz]Grubas¢ warstwy|llosé
mieszanki wyréwnawczej sredniej grubéci|scieralnej wbudowane;j

warstwy mieszanki
min. max. min. max.

0/8 mm 8 mm 20 mm  |15+42 kg/n? 8 mm 10 mm 18+20 kg/n?
3. SPRZAT

3.1. Ogo6lne wymagania dotycce spratu
Ogo6lne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne". pkt

3.2. Wymagania sprztowe do wykonania cienkiej warstwy na zimno

Nalezy uzy¢ sprawny technicznie zestaw sgiz

- maszyna — kombajn do wykonania mieszanek na zimnoozcietaczem wyposanym w uktad

mieszalnikéwslimakowych lub topatkowych,

- szczotka mechaniczna (zamiatarka),

- zestaw oznakowania robét.

3.2.1.

Kombajn do wykonania mieszanek na zimno

Do wykonania cienkiej warstwy na zimno naleuzy¢ kombajnu, w ktérym dozowanie sktadnikow
w ustalonych proporcjach, z zasobnikéw dozatoréwugkywa, cementu, wody, regulatorow
chemicznych i emulsji) do mieszalnika odbywa sV sposdb zautomatyzowany w jednynygi
technologicznym.

Mieszalnik musi zapewniuzyskanie jednorodnej mieszanki mineralno-emulsjyjRo otwarciu wylotu
mieszalnika, mieszanka mineralno-emulsyjna must bpdawana w sposob agty do uradzenia
rozicielajpcego.

Skrzynkowe urzdzenie rofcielajace kombajnu do rozi@nia mieszanek na zimno bezwgjlie musi

posiadé system mieszalnikowlimakowych lub topatkowych, ktérych zadaniem jeszgmieszczanie



mieszanki mineralno-emulsyjnej w kierunku poprzegmni zapobieganie jej rozsegregowaniy. si

Maszyna powinna posiadlaegulowany stét rozktadagy.

3.2.2. Szczotka mechaniczna
Szczotka sty do oczyszczania warstwy nawierzchni i usuwanianygh ziaren kruszywa przed
utozeniem cienkiej warstwy na zimno i w razie koniec&m@o jej wykonaniu.
4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotycrce transportu.
Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne" pkt.4.
4.2. Transport kruszyw
Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu, w warunkach zabezpiegzgih je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatasortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.
4.3. Transport lepiszczy

Transport emulsji powinien odbygvsic zgodnie z warunkami technicznymi EmA-99.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g06lIne zasady dotyegce robot.
Ogodlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogoélne" pkt. 5.
5.2. Prace wsgpne
Zamawiajcy w terminie ustalonym w dokumentach przetargowpchekazuje, a Wykonawca przejmuje

plac budowy za pomagrotokétu.

5.3. Oznakowanie odcinka robot

Ze wzgkdu na specyfik rob6t przy wykonywaniu cienkiej warstwy mineralegiulsyjnej na zimno,
Wykonawca w sposib szczegdlny jest zokyaany do przestrzegania postanawmwartych w SST D-M-00.00.00
~Wymagania ogoélne” pkt. 1.5.4. a dotycxch zasad zachowania bezpiatteva ruchu drogowego w czasie
prowadzenia robo6t. Znaki powinny byodblaskowe, czyste i w razie potrzeby czyszczomd@nawiane lub
wymienione na nowe. Schemat oznakowania rob6t Wgkwma uzgodni z organem Zadzajacym
ruchem/uwzgddniajgcy zastosowanie takich udzen jak :
- znaki z pulsujcymi swiattami ostrzegawczymi na pojazdach wykagmmyich roboty, pachotki drogowe,
tymczasowe bariery ochronne itp. oraz wprowadzewerazie potrzeby ruchu wahadlowego za pognoc
sygnalizatoréwéwiatet lub za pomagpracownikéw sygnalistéw odpowiednio przeszkolonych
5.4. Przygotowanie podiea

Przed ulgeniem warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjnej Wseeuszkodzenia w postaci ubytkéw

i wybojéw o gkbokasci wickszej nz 2 cm naley naprawé technilke remontéw castkowych (wg. OST D-05.03.17
.Remont castkowy nawierzchni bitumicznych”). Przygotowane fwo@ pod zataons cienka warstw scieralmg na
zimno z mieszanki mineralno-emulsyjnej musi zapednivystarczajca jakos¢ techniczm. Powinno by
wyprofilowane, réwne i bez kolein. Powierzchnia fmodh powinna by czysta. Oczyszczenie powierzchni z pytu
i kurzu, zanieczyszcze obcych oraz lanych ziaren kruszywa powinno odbyévasic z uzyciem szczotki
mechanicznej, a w razie koniecZnd przeprowadzane na mokro. Oczyszczenie powieizoatezy wykona
bezpdarednio przed utzeniem cienkiej warstwygcieralnej z mieszanki mineralno-emulsyjnej. Powolirda jezdni

moze by co najwyej wilgotna. Naley natomiast usuwt wszelkie zastoiska wody i kate.



Rozwarte pknigcia i otwarte spoiny robocze powinnydyszczelnione (wg. OSTY D-05.03.15 ,Naprawa
(przez uszczelnienie) podiaych i poprzecznych ggan nawierzchni bitumicznych”).

Wszelkie urgdzenia (wtazy, kratki, zasuwy) powinny byabezpieczone (zastete lub zaklejone tang
ochronn) w celu zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem.
5.5.Warunki przystapienia do robot

Warstwy z mieszanek mineralno-emulsyjnychzme wykonyw& w okresie, gdy temperatura otoczenia
nie jest nisza od +10C przy czym temperatura powietrza vggu ostatnich 24 godzinach nie peoby¢ nizsza nk
+5° C. Temperatura nawierzchni musicbwyzsza nk +5° C przy tendencji wzrostu temperaturyslleagraa
niebezpieczeéstwo przymrozkéw w @igu 24 godzin, prace nale wstrzym&. Za optymalna nafy uwazaé
temperatug powietrza w granicach od + 15°C do +25°C, gomiv sezonie letnim, lecz nie pdiej niz do kaica
wrzesnia.

Nie dopuszcza sido przysgpienia do rob4t podczas opaddéw atmosferycznych.
5.6.Wytwarzanie mieszanki mineralno-emulsyjne;j

Mieszanka mineralno-emulsyjna jest wytwarzana najsou wbudowania w kombajnie samaotrigm
spetniagcym role wytworni i rozkladarki. Kruszywa o dobranyuziarnieniu umieszczaesiv zbiorniku maszyny.
Kruszywo powinno by wilgotne §rednia wilgotné¢ 2%). Z oddzielnych zbiornikdw system dozwy podaje
w ustalonych proporcjach do mieszalnika emwulagfaltows, wode, stabilizator i inne dodatki, gdzie zostaj
dokfadnie wymieszane.
5.7.Wbudowanie mieszanki mineralno-emulsyjnej

Do wbudowania mieszanki mineralno-emulsyjnej zme przysjpic po spetnieniu  warunkéw
odpowiedniego przygotowania pod& wymaganego oznakowania i w sprzyggich warunkach atmosferycznych.

Mieszanka mineralno-emulsyjna o odpowiedniej koteysi, zalenej od grubéci warstwy,

z mieszalnika kombajnu przekazywana jest do skrzgmkiadarki, gdzie znajdyjsie slimakowe lub topatkowe
mieszaki zapewniage jednorodng& i utatwiajace rozktadanie mieszanki.

Predkos¢ rozktadania wynosi 24 km/h i musi by zgodna z wydajriia mieszalnika. Przy uktadaniu
warstwy scieralnej, szerok&& skrzyni roZcietacza powinna ky dostosowana do szerald potowy jezdni / lub
krotndci.

Podczas rozktadania mieszanka mineralno-emulsyj@egoowinna ulegé segregacji. Emulsja asfaltowa
ulega rozpadowi w ggu kilku minut, ale caitkowite sklejenie ziaren rgstie po ok. 3640 minutach. Pein
stabilng¢ nowa warstwa ogga po catkowitym odparowaniu wody.

Warstwa z mieszanki mineralno-emulsyjnej nie wymagagszczenia. Wyczenie z ruchu na czas
uktadania warstwy nie powinno bydtuzsze ni | godzina. W przypadku wykonywania dwoch warstwgzenie
gOrnej warstwy mge nasipi¢ po wyschngciu warstwy dolnej i jej dogszczeniu przez ruch pojazdéw tj. po 2 do 5
dniach. Przererte mozna skroat do kilku lub kilkunastu godzin w zateosci od grubdci warstwy oraz warunkéw
atmosferycznych, po zagzczeniu nawierzchni walcem ogumionym, wykagcupie mniej nt 5 jego przejazdow
jednymsladem. Naley przestrzegéaprzesunjcia poszczego6inych sz wzgkdem siebie.

Na drogach o wyrammym spadku poditnym naley uktada& mieszank mineralno-emulsyjg w kierunku
przeciwnym do spadku. Dopuszcza &z zag:szczanie walcem ogumionym przed jej stwardnieniem.

W strefie skrzyowan, odcinkéw lukéw poziomych, odcinkéw hamowania,ovet jest posypanie utonej
warstwy suchym piaskiem tamanym wétd 0,5:1,0 kg/nf. Celowe jest te czasowe ograniczeniegoikosci ruchu

pojazdéw po wykonanych warstwach do 40 km/h na &¢zasini (zalenie od warunkéw atmosferycznych).



Przed zniesieniem ograniczeniggkosci konieczne jest usuggie luznych ziaren kruszywa gytego do
posypywania) przy iyciu szczotki mechanicznej.
6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1.0g0lIne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OSTD-M-00.00.00 ,Wymagania ogdIpkt.6.
6.2.Badania przed przysapieniem do robot

Przed przystawieniem do rob6t Wykonawca powiniekoahac :

a) sprawdzenia stanu istnigej nawierzchni tj.
= rodzaj istniegcej nawierzchni,
= réwnas¢ i odksztatcenie profilu,
= kategor¢ drogi ze wzgidu na nagzenie ruchu,
b) sprawdzenia jakai dostarczonych materiatow tj.:
= badania kontrolne kruszywa - dotycgprawdzenia jego wdaiwosci zgodnie z wymaganiami ST
oraz oceny pod katem zgodicoze swiadectwem jakéci wystawionym przez producenta,
= badania kontrolne emulsji - dotycsprawdzenia jej wiziwosci na zgodn& z wymaganiami
w tablicy |
C) sprawdzenia czasu rozpadu mieszanki mineralno-gimeis o skiadzie wg recepty roboczej
z wyciem aktualnie stosowanych materiatow,
6.3. Badania w czasie rob6t
Badania w czasie rob6t polegaja wizualnej ocenie :
a) czystaci istniegcej nawierzchni,
b) warunkéw pogodowych, w tym nabbwosci wystgpienia opadu w agu najblizszych godzin,
c) jednorodnéci wbudowanej mieszanki mineralno-emulsyjnej oramntkoli ilosci wbudowanej
mieszanki na jednosgkpowierzchni, co kade 30 ton lub co kaly peiny zatadunek zasobnika.

W czasie uktadania pobieraggilo przygotowanych pojemnikéw o poj. 850 | po 2 prébki mieszanki
mineralno-emulsyjnej na kde 30 ton wbudowanej mieszanki. Prélulo jednego pojemnika pobiera €0 najmniej
Z 3 miejsc. Masa probki powinna wynésiie mniej nk 0,5 kg.

0.4. Badania przy odbiorze warstwy
Badania przy odbiorze warstwy obejrgjprawdzenie:
6.4.1. wyghdu zewwrtrznego - wygld zewrtrzny nawierzchni z mieszanki mineralno-emulsy;jrs)
odparowaniu wody powinien wykazywaastpujace cechy:
a) jednorodné¢ powierzchni:
po roztazeniu cienka warstwa powinna nievyglad jednolity, regularny, bez niedoktaditd
(wylewki, strzpy), posiada regularne rozmieszczenie grysu wchamego w sktad mieszanki
i nie powinien wystpowa zaden wyplyw lepiszcza,
b) struktuk szczelm w dolnej czséci warstwy,
c) tekstue szorstly wytworzory z wystajicych ziaren kruszywa,
d) mocne osadzenie ziaren grysow w warstwie,
e) szczelnie paiczenie gsiednich paséw i poprzecznych stykow oraz szezebrdble w obrbie
urzadzen obcych.
6.4.2. réwndci (warstwy scieralnej) -réwné¢ nawierzchni przeprowadzagsta pomog taty pomiarowej co

najmniej w dwdéch losowo wybranych miejscach na beidtr (jeeli jest to przez Zamawiggego
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wymagane) przy czym ¢bokas¢ nierdwndci nie mae by wicksza nk w pierwotnej nawierzchni
(podtazu).

6.4.3. szorstkéxi (tekstury) warstwyscieralnej - w przypadkach atpliwych mazna wykona pomiar przy
uzyciu przyczepki z blokowanym kotem (po co najmriiéjdniach od wykonania warstwy),

6.5.4. uziarnienia i zawarloi asfaltu - kontrole uziarnienia i zawastd asfaltu wykonuje si na probkach
pobranych w czasie wbudowywania mefakstrakcji jak dla mieszanek mineralno bitumiczmyma
goraco (przed badaniem prébkalery wysuszy do statej masy).

Odchytki w sktadzie mieszanki w poréwnaniu skladiojpktowanego nie powinny przekracza
wartdgsci podanych w tablicy 4, a zawaéto poszczegdinych skladnikébw powinna Ktg sic
w granicach podanych w tablicy 3.

6.5.5. grubéci warstwyscieralnej - mierzy i na drodze w trakcie wykonywania tej warstviyedni wynik
Z pieciu pomiardéw w miejscu wskazanym przezyniera powinien b§ zgodny z zatéong grubdcia.
(Sredni grubdi¢ warstwy wyréwnawczej mama oceni sie na podstawie iléci woudowanej mieszanki

mineralno-emulsyjnej i kontrolnych pomiaréw grgb).

7. OBMIAR ROBOT.
7.1.0g6lne zasady obmiaru roboét

Ogoblne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagagi@ne" pkt.8.
7.2. Obmiar robét

Jednostlk obmiarovs wykonania cienkiej warstwycieralnej ( z wyrGwnaniem istnigjej nawierzchni)
z mieszanki mineralno-emulsyjnej jest .m
8. ODBIOR ROBOT
8. 1.0gdIne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagagiane" pkt.8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentacpST i wymaganiami kyniera, jeeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji w p&igaty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapacych zakryciu
Odbiorowi robo6t zanikaych i ulegajcych zakryciu podlegaj
- przygotowane podie w zakresie usuetia uszkodzé nawierzchni istnigjcej (podiaa), tj. ubytkéw,
wybojow, geknied itp. (jezeli okresli to Zamawiajicy),
- oczyszczone podie (istniegca nawierzchnia) z inych ziaren, cgstek, zanieczyszcaeobcych, pytow
oraz zastoisk wodnych i katy.
8.3.0dbiér ostateczny robot

Odbidér ostateczny robo6t jest dokonywany po zmizeniu robdt. Polega na ocenie rzeczywistego
wykonania robo6t (cienkich warstw mineralno-emulggin na zimno) w odniesieniu do ich dl, jakasci i wartcsci.
Nastpuje on po catkowitym zakwmzeniu robét i pisemnym zgtoszeniu przez Wykonagetowdci do odbioru.

W okresie ohjtym gwarancj beda prowadzone przez Zamawiapgo przegldy wykonanej cienkiej
warstwy na zimno. Terminy przegléw ustala Zamawiagy, a Wykonawca ma obogzdek w nich uczestniczy
Z przeprowadzonych ogfllzin zostan sporzdzone notatki sttbowe, ktérych kopie otrzyma Wykonawca.zdg
zostan stwierdzone wady utmnej cienkiej warstwy, Wykonawca jest zobgrany do niezwtocznego ich usgoia

przez wykonanie poprawek i uzupetnienie.



W przypadku nieobecioi Wykonawcy w przegldzie zostanie on powiadomiony przez Zamagdago
0 jego wynikach i w razie potrzeby wezwany do usgaiai wad w terminie ustalonym przez Zamawiago.
Prace te wykonane zostaprzez Wykonawe we wlasnym zakresie i na wtasny koszt.
8.4. Odbiér pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany po zaézeniu okresu gwarancyjnego dla wykonanych rob6t na
podstawie szczegotowej oceny wizualnej dokonanegpireyniera przy udziale Wykonawcy.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.0gdlne ustalenia dotycgce ptatnasci robét
Ogodlne ustalenia dotygee ptatnéci podano w OST D-M-Q0.00.QO ,Wymagania ogéine". @kt

9.2.Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa wykonania cienkiej warstwy na zirohejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatow i sgta na budow,

- wykonanie warstwy z mieszanki mineralno-emulsyjregjodnie z dokumentagjprojektowy, SST

i ewentualnie zaleceniamiigniera,
- pomiary i badania laboratoryjne,

- odtransportowanie spgil z placu budowy.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
I. PN-B-11112 :1996 Kruszywa mineralne. Kruszywadame do nawierzchni drogowych
2 PN-B-067714-42 . 1979 Kruszywo mineralne. Bada@@naczanidcieralnagci w bebnie Los Angeles
3 PN-C-04501: 1977 Analiza sitowa. Wytyczne wykwania.
4. PN-S-04001 : 1967 Metody badaas mineralni-bitumicznych i nawierzchni bitumigeh.
5. PN-S-96025: 2000 Drogi samochodowe i lotniskoiNawierzchnie asfaltowe.
6. PN-8931-04: 1968 Drogi samochodowe. Pomianddci nawierzchni plano grafem i at
7. PN-B-32250 :1988 Materiaty budowlane. Wodabdtonbéw i zapraw.
8. PN-B-19701: 1997 Cement. Cement powszechoeygtku. Sktad, wymagania i ocena zgoéirio

10.2. Inne dokumenty
1. Ogdlne Specyfikacje Techniczne D-M-00000Wymagania Ogdélne
2. Ogolne Specyfikacje Techniczne D-05.03.19 Cienkaestwy na zimno (typu ,slurry seal”
3. Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfed EmA-99. Informacje, instrukcje. Zeszyt 60.
IBDiM, Warszawa, 1999.

10



