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CZESC OPISOWA

1. Przedmiot opracowania.

Przedmiotem opracowania jest projekt zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji wsporczej
i blach trapezowych poszycia dachu (od strony wewnetrznej) Hali tgcznika Operacyjnego
oznaczonego w powigzanej dokumentacji technicznej jako ,Budynek 409 B”.

2. Podstawa opracowania.

Materiatami zrédtowymi sg nastepujgce dokumenty i opracowania:

1. Zlecenie Inwestora.

2. Dokumentacja powykonawcza hal opracowana przez LLENTAB Sp. z o.0. .

3. Ekspertyza Techniczna Budynku Kompostowni opracowana przez Biuro Projektowe i

Inzynierskie ADNIL Linda Weber.

4. Sprawozdanie pt. ,Wykonanie ekspertyzy korozyjnej budynku kompostowni — Zaktad
Utylizacyjny Sp. z 0. 0. w Gdansku” opracowane przez zespét z Katedry Korozji i
Elektrochemii Wydziatu Chemicznego Politechniki Gdanskiej.

. Wizja lokalna.

. Zwigzane zakresem opracowania normy i przepisy.

. Wiedza techniczna z zakresu antykorozji.

. Informacje uzyskane od pracownikoéw Nadzoru Technicznego Inwestora.

00 ~N O Ol

3. Charakterystyka obiektu.

Hala tgcznika Operacyjnego (budynek 409 B) jest obiektem w ciggu technologicznym
wytwarzania kompostu. Hala jest obiektem jednonawowym, parterowym 2z dachem
dwuspadowym. W kalenicy osadzony jest swietlik o wymiarach 3,00 x 43,6 m . Konstrukcje
nosng hali stanowig poprzeczne stalowe ramy stalowe. Rygiel ramy w postaci kratownicy z
nachylonym pod katem ~ 6° pasem goérnym i poziomym pasem dolnym. Pas gorny i dolny
potgczone sg krzyzulcami. Stupy ram potgczone sg weztami sztywnymi z ryglem i przegubowo
z fundamentem. Stateczno$¢ poprzeczng $cian zapewniono przez wykonanie
zamontowanych krzyzowo stezen z ptaskownikow.

Konstrukcja dachu zaprojektowana jest jako bezptatwiowa, a role stezenia potaciowego petni
blacha trapezowa poszycia dachu. Wszystkie elementy konstrukcyjne wykonane sg z profili
zimnogietych i sg systemowym rozwigzaniem stosowanym przez firme LLENTAB SP. z o.0. .
Cechg charakterystyczng rozwigzan stosowanych przez LLENTAB jest stosowanie profili,
ktére w przekroju przypominajq litere ,C”, ,H” i ,U” oraz tgczenie elementéw konstrukcyjnych
przy uzyciu potgczen $rubowych. Sciany zewnetrzne hali wykonano z ptyt warstwowych w
uktadzie poziomym mocowanymi do konstrukcji stupéw blachowkretami. Zabezpieczenie
antykorozyjne konstrukcji wykonane byto w postaci cynkowania ogniowego oraz malowania.
W zatozeniach projektowych zabezpieczenie konstrukcji przewidziane byto dla eksploatacji w
atmosferze korozyjnosci C4. Rzeczywiste warunki panujgce w hali klasyfikujg atmosfere
korozyjng do kategorii C5 lub CX (w zaleznosci od miejsca pomiaréw) wg PN-En 12944-2.

4. Warunki srodowiskowe.

4.1 Analiza srodowiska korozyjnego.
Czynnikami majgcymi bezposredni wptyw na rozwdj korozji konstrukcji sg:

1) Czynniki atmosferyczne:

- temperatura: proces kompostowania przebiega w komorach intensywnego
kompostowania w temperaturze ~70°C. Temperatura wewnatrz hali jest nieco nizsza,
ale réwniez wysoka ~30°C,

- wilgotnos¢ wzgledna powietrza: jest bardzo wysoka i zawiera sie w przedziale 75-95%,
czego skutkiem jest ciggta kondensacja wilgoci szczegdlnie na konstrukcji poszycia
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dachowego i elementach swietlikow,

- cyrkulacja powietrza: ze wzgledu na minimalizacje dyskomfortu dla otoczenia Zakfadu
Utylizacji spowodowang emisjg nieprzyjemnych i ucigzliwych zapachéw bedacych
skutkiem ubocznym procesu technologicznego, instalacja wentylacyjna zostata
zaprojektowana na prace w statym podcisnieniu (-50Pa) z nawiewem zlokalizowanym
w sgsiednich halach i wywiewem przez komory intensywnego kompostowania. Na
cyrkulacje powietrza, a co za tym idzie na wahania temperatury i wilgotnosci majg
réwniez wptyw operacje zwigzane z otwieraniem i zamykaniem komoér
fermentacyjnych oraz bram podczas transportu surowca wsadu i gotowego
kompostu.

2) Jakosciowy i ilosciowy sktad chemiczny srodowiska korozyjnego: w procesie
technologicznym przerobu surowca na kompost uwalniany jest dwutlenek wegla
ktérego zawarto$¢ w hali wynosi okoto 0,4% (w powietrzu atmosferycznym jest to
warto$¢ 0,03%). W potgczeniu z wilgocig zawartg w powietrzu hali tworzy on kwas
weglowy (H2COs), ktory to kwas nieorganiczny ze wzgledu na jego duzg ilos¢ moze
stanowi¢ zagrozenie dla konstrukcji stalowej hali. Stwierdzono réwniez obecnosc¢
zwigzkow siarkoorganicznych ktére w potgczeniu z wilgocig mogg zakwaszac
srodowisko, a tym samym zwiekszac jego korozyjnos¢. Zawartosc tlenu w stezeniu
okoto 19% cho¢ nizszym niz w niz w atmosferze (21%), jest (wobec braku lub
szczgtkowego zabezpieczenia powtokowego konstrukcji) jedng z gtéwnych przyczyn
intensywnej korozji (udziat w reakcji katodowej procesu korozyjnego).

3) Obecnos¢ zanieczyszczen: elementy stalowe konstrukcji hal, a szczegdlnie
elementy tworzgce konstrukcje stezen ram (kratownic) zanieczyszczone sg
zawilgoconymi osadami powstatymi z potgczenia pytow, zwigzkéw chemicznych i
wilgoci, ktore tworzg swoiste ,kompresy” oblepiajac konstrukcje. Szczegdlnie duze
nagromadzenie zanieczyszczeh stwierdzono w dolnych pasach kratownic o przekroju
w ksztatcie litery ,U”.

4) Praca konstrukcji: stalowe elementy szkieletu konstrukgji pracujg jako prety
poddawane zmiennym obcigzeniom. W potgczeniu z agresywnym oddziatywaniem
srodowiska moze by¢ to przyczyng rozwoju tzw. korozji naprezeniowe;.

5) Laczenie konstrukcji: pofgczenia elementow konstrukcji przy uzyciu Srub sprawity
powstanie bardzo duzej ilosci szczelin ktore stanowig miejsce rozwijania sie tzw.
korozji szczelinowej. Nie mozna tez wykluczy¢, ze wskutek zastosowania srub i
wkretéw wykonanych z materiatu o potencjale elektrochemicznym ré6znym od materiatu
tgczonego w miejscu potgczen w obecnosci elektrolitu rozwija sie korozja galwaniczna.

6) Krawedzie i otwory: krawedzie profili powstate w wyniku cigcia blachy, wybijania
otwordw i wiercenia nie zostaty poddane gratowaniu. Ostre krawedzie mogty
spowodowac odpryski powtoki cynkowej i przerwanie ciggtosci zabezpieczenia.

4.2 Kwalifikacja atmosfery korozyjne;j.

Biorgc pod uwage czynniki opisane w pkt. 4.1., a przede wszystkim opierajac sie na
wnioskach z Sprawozdania pt. ,Wykonanie ekspertyzy korozyjnej budynku kompostowni —
Zaktad Utylizacyjny Sp. z 0. 0. w Gdansku” opracowane przez zespét z Katedry Korozji i
Elektrochemii Wydziatu Chemicznego Politechniki Gdanskiej klasyfikuje sie atmosfere

korozyjng w Hali Lgcznika Operacyjnego jako kategorie CX (ekstremalng) wedtug normy
PN-EN 12944-2.
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4.3 Wymagania odnosnie ochrony srodowiska.

Prace remontowe zwigzane z przygotowaniem powierzchni do malowania i aplikacjg
systemu malarskiego bedg prowadzone z uzyciem zabezpieczen chronigcych otoczenie
(pobliskie urzgdzenia technologiczne i atmosfere) przed przedostawaniem sie do niego
pytéw i odpadow poprzez uzycie oston w postaci plandek na powierzchniach pionowych.

5. Dobér wlasciwego systemu antykorozyjnego.

5.1 Wykaz czynnikéw wplywajacych na wyboér systemu malarskiego.
Celem projektu jest odnowienie (renowacja) zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji
stalowej hali o oczekiwanej dlugosci okresu gwarancyjnego minimum 3 lata. Trwato$¢
systemoéw przyjmuje sie z reguly jako dwukrotnos¢ okresu udzielonej gwaranciji.
Malowanie renowacyjne jest szczegdlnym rodzajem zabezpieczenia antykorozyjnego, ktérego
wykonanie wymusza zastosowanie farb o specjalnie dobranych wtasnosciach, a sg nimi:
a) elastycznos¢ (zdolnoé¢ do zachowania dostatecznych witasciwosci mechanicznych w
czasie, szczegolnie pozgdana jest odpornos¢ na pekanie i ztuszczanie),
b) niska zawartos¢ rozpuszczalnikow wptywajgca na niski skurcz i niskie naprezenia
wewnetrzne podczas tworzenia powtoki oraz zapobiegajgcg podnoszeniu starych
powiok,
¢) dobra zdolnos¢ do zwilzania powierzchni i dostateczna zdolnosé do penetracii.
d) dobra adhezja na zasadzie fizycznego i/lub chemicznego oddziatywania z podtozem
i pozostawionymi starymi powtokami,
e) dobre wiasciwosci barierowe.

Ze wzgledu na charakter obiektu i miejsce prowadzenia prac wyklucza sie uzycie farb
wymagajgcych przygotowania podfoza przy uzyciu obrobki strumieniowo-sciernej. Dostawa i
usuwanie zuzytego scierniwa stanowitoby bardzo duze utrudnienie dla biezgcej dziatalnosci
ciggu technologicznego kompostowania. Inng bardzo istotng przestankg do rezygnacji z
przygotowania podtoza przez obrdébke strumieniowo-scierng jest obecno$¢ w podiozu
zanieczyszczeh jonowych ktére nalezy bezwzglednie usung¢. Czyszczenie poditoza
Sciernivem nawet w ostonie wodnej nie usunie tych zwigzkéw. Jedyng skuteczng
przemystowg pozbycia sie zanieczyszczen jonowych jest uzycie wody pod wysokim
ci$nieniem.

Biorgc pod uwage, ze system wentylacyjny zainstalowany na hali wymusza wymiane
powietrza poprzez jego odprowadzenie kanatami wentylacyjnymi do biofiltréw skad po
przefiltrowaniu wyrzucane jest na zewnatrz, aby ograniczy¢ ryzyko gromadzenia sie tatwo
zapalnych i wybuchowych oparéw z rozpuszczalnikow (Lotnych Zwigzkéw Organicznych) w
kanatach wentylacyjnych, a takze by zminimalizowaé oddziatywanie LZO na mikroflore
biofiltrow wskazane jest by dobrac¢ zestaw malarski o jak najnizszej emisji LZO .

Zyczeniem Zamawiajgcego jest, by dobra¢ technologie malowania ktéra pozwoli na
maksymalne skrocenie czasu realizacji prac antykorozyjnych. System oparty na
rozcienczonych w wodzie polimerach akrylowych pozwala na uzyskanie wymaganej grubosci
powtoki przy aplikacji tylko dwoch warstw oraz spetnienie wymagan korozyjnych postawionych
systemom powtokowym przy 3-letniej gwarancji oraz okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO
12944-2:2001.

5.2 Wskazanie w konstrukcji miejsc, ktore musza by¢ specjalnie zabezpieczone.

str. 5



5.2.1 Szczeliny.

Konstrukcja obiektu wykonana jest z profili zimnogietych o bardzo duzej ilosci potaczen
Srubowych. Taki sposob fgczenia elementdéw jest powodem powstania duzej ilosci szczelin.
Praca konstrukcji wywotana sitami ssania i parcia wiatru oraz od obcigzen dachu sniegiem
powoduje, ze konstrukcja nieustannie ,pracuje”, a kumulacja naprezen nastepuje w weztach
na styku elementéw (w szczelinach) i wtasnie te miejsca sg zagrozone powstaniem korozji
szczelinowej spowodowanej mikropeknieciami powtoki od powstatych naprezen, i migracjg
czynnikdw korozyjnych (tlenu, wilgoci, zanieczyszczen) w gtgb szczeliny i pod powioke.
Wynika z tego, ze powloka zabezpieczajgca szczeliny oprécz dobrych wiasciwosci
barierowych powinna charakteryzowa¢ sie wysokg i trwatg w czasie elastycznoscig.

5.2.2 Ostre krawedzie i gwinty srub.

Profile zimnogiete konstrukcji hali posiadajg ostre krawedzie ktére sg pozostatoscig po cieciu
blach przed procesem giecia profili. Ostrymi krawedziami sg réwniez gwinty srub ktére tgczg
elementy konstrukcji. Ostre krawedzie sg miejscami przyspieszonego rozwoju korozji wskutek
mozliwosci pojawienia sie na nich odpryskow powifoki cynkowej. Ostre krawedzie sg tez
miejscami w ktérych powloki wykonane 2z klasycznych zestawéw epoksydowo-
poliuretanowych ulegajg znacznemu pocienieniu. Dobrany system malarski powinien
charakteryzowa¢ sie dobrym kryciem ostrych krawedzi. System malarski musi zostaé
przedstawiony do akceptacji IN (KZM).

5.2.3 Putapki korozyjne.

Systemowe rozwigzania konstrukcyjne stosowane przez producenta hali sg przyczynag
powstania tzw. putapek korozyjnych, czyli miejsc szczegdlnie narazonych na korozje. Sg to
obszary w ktérych tworzg sie zastoiny wody i zbierajg sie zanieczyszczenia organiczne
tworzgc ,kompresy” z agresywnych zwigzkow chemicznych otulajgce elementy konstrukcji.
Nie mozna wiec w tym przypadku mowic¢ o ,atmosferze korozyjnej” — bardziej adekwatnym
okresleniem jest ,praca w zanurzeniu”. Sugerowany w opracowaniu wymienionym w pkt. 2
ppkt. 4 niniejszego opracowaniach metoda pozbycia sie putapek poprzez wykonanie drenazu
profili (wykonanie otworéw odptywowych w pasie dolnym kratownicy) wydaje sie rozwigzaniem
nieskutecznym i niosgcym potencjalne ryzyko ostabienia nosnosci elementu. Drenaz nie
rozwigzuje rowniez problemu gromadzenia sie zanieczyszczen w krzyzulcach i profilach pasa
gornego kratownic.

5.3 Wyboér systemu malarskiego dla Srodowiska korozyjnego i planowanej trwatosci
zabezpieczenia antykorozyjnego

Podsumowujgc wszystkie wymienione wyzej czynniki wptywajgce na dobdr systemu

antykorozyjnego, farba przeznaczona do malowania powinna zapewniac:

a) aplikacje na podtoze przygotowane strumieniem wody pod wysokim cisnieniem
oczyszczone do stopnia minimum Wa2 wg PN-EN ISO 8501-4

b) wysoka elastycznos¢ wykonanej powtoki,

c) dobre krycie ostrych krawedzi i gwintéw,

d) mozliwos¢ trwatego zasklepiania szczelin,

e) niskg zawartos¢ LZO,

f) krotki czas wykonania prac antykorozyjnych,

g) aplikacje na gorzej przygotowane podtoze

h) mozliwos¢ aplikacji na powtoke stalowg i cynkowa,

i) odpornos¢ na atmosfere korozyjng panujgca w hali zgodnie z pkt. 8 - wnioski
opracowania sporzgdzonego przez Zespét z Katedry Antykorozji Wydziatu
Chemicznego Politechniki Gdanskie; .
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Biorgc powyzsze pod uwage, do wykonania prac wybrano system oparty na rozcienczonych
w wodzie polimerach akrylowych o wysokiej elastycznosci (200%) pod handlowg nazwag
NOXYDE jako w zasadzie jedyng farbe spetniajgcg kryteria wymienione w pkt. a-i.

System ten pozwala na uzyskanie wymaganej grubosci powtoki przy aplikacji tylko dwéch
warstw oraz spetnienie wymagan korozyjnych postawionych systemom powlokowym przy 3-
letniej gwarancji oraz okresie trwatosci H zgodnie z PN-EN ISO 12944-2:2001.Chociaz
formalnie rekomendowany system posiada potwierdzone wtasciwo$ci ochronne dla kategorii
C5 (Krajowa Ocena Techniczna), to zdecydowano sie na wybodr tego systemu ze wzgledu na
jego elastyczno$¢ (200%) i reologie, ktore to cechy zapewniajg skuteczne i trwate w czasie
zasklepienie szczelin w ztgczach konstrukcyjnych oraz zapewniajg zabezpieczenie ostrych
krawedzi co w przedmiotowym projekcie jest kluczowe . Systemy dedykowane dla atmosfery
CX s3g z reguly systemami epoksydowo-poliuretanowym ktére twardniejgc, z czasem traca
swojg szczatkowg (2-4%) elastycznosé przez co nie sg w stanie zrelaksowa¢ naprezen
powstatych w szczelinach. Warto przy tym nadmieni¢, Zze jak wynika z zapisow normy PN-EN
ISO 12944-2 ,gérny putap” wartosci ubytku korozyjnego dla kategorii C5 jest w zasadzie
,dolnym putapem” wartosci ubytku dla kategorii CX. Dla zapewnienia wtasciwosci ochronnych
oczekiwanych od systemu dla zabezpieczenia konstrukcji pracujgcej w kategorii CX
zdecydowano o zwiekszeniu grubosci o 50 pm w stosunku do grubosci 350 um (dla C5)
zapisanej w Karcie Technicznej NOXYDE.

Specyfikowana nominalna grubos¢ powtoki NOXYDE (NDFT) dla projektu wynosi wiec 400
um .

5.4 Wymagania dotyczace aplikacji ze wzgledéw klimatycznych i wlasciwosci farby .
System malarski nie moze by¢ aplikowany w okresie, w ktérym temperatura powietrza ulega,
chociaz chwilowo, spadkowi do 0°C.

Warunki atmosferyczne podczas aplikacji i schniecia:

- temperatura 8+55 °C

- wilgotnos¢ powietrza max 80%

- temperatura podioza wyzsza o min. 5 °C od temperatury punktu rosy.

Odnoszgc powyzsze kryteria do warunkow klimatycznych panujgcych w hali, a szczegdlnie
do wilgotno$¢ wzglednej na poziomie 95%, czyli wartosci znacznie przekraczajgcej wilgotnosc
dopuszczalng zawartg w karcie technicznej wyrobu, niezbedne bedzie doprowadzenie do
obnizenia wilgotnosci w miejscu aplikacji do 80%. Sposdb obnizenia wilgotnosci pozostawia
sie  wykonawcy prac antykorozyjnych. Konieczne bedzie prowadzenie pomiarow i
dokumentacji wilgotnosci powietrza podczas prowadzenia prac.

5.5 Wymagania dotyczace logistycznej organizaciji prac.

Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia ciggtosci pracy komoér fermentacyjnych, nalezy
przewidzie¢ podzielenie hali na dwie strefy. Jedna ze stref bedzie strefg prac antykorozyjnych,
a druga to strefa w ktérej prowadzona bedzie biezgca produkcja kompostowni.

5.6. Likwidacja putapek korozyjnych.

Likwidacja putapek korozyjnych jest kluczowa dla trwatosci systemu antykorozyjnego
szczegolnie wewnatrz profili. Przewiduje sie likwidacje putapek we wszystkich elementach
konstrukcyjnych kratownic, to jest w pasach dolnym i gérnym oraz krzyzulcach poprzez
wypetnienie wnetrza profili piankg PUR zamknietokomérkowsg, a nastepnie zamkniecie profili
membrang wykonang z powtoki NOXYDE wzmocniong siatkg propylenowa.

Kolejnos¢ wykonania prac:
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1. Oczyszczenie wnetrza profilu wodg o cisnieniu minimum 500 bar.

2. Aplikacja farby NOXYDE dla uzyskania grubos$ci suchej powtoki 400 um (ze wzgledu
na niemozliwo$¢ pomiaru grubosci mokrej powtoki w szczelinie grzebieniem
malarskim wyliczenie wymaganej grubosci mokrej powtoki nalezy dokonac z objetosci
farby zuzytej do pokrycia wnetrza profilu)

3.Wypetnienie wnetrza profilu piang PUR.

4.Zamkniecie profilu membrang z farboy NOXYDE dozbrojong siatkg polipropylenowa.

5.7 Wymagania dotyczace sposobow aplikaciji.

System malarski przewidziany jest do aplikacji za pomocg natrysku bezpowietrznego.
Malowanie pedzlem Ilub watkiem dopuszczalne jest w celu wykonania wyprawek na
krawedziach i srubach oraz zasklepienia szczelin i uzupetnienia grubosci.

5.8 Przygotowanie powierzchni do zabezpieczenia antykorozyjnego.

Przed przystgpieniem do zasadniczego przygotowania konstrukcji niektére fragmenty
powierzchni (szczegdlnie: zaolejone i/lub pokryte warstwami smaru) nalezy wyczysci¢ wodg
pod cisnieniem z dodatkiem detergentu biodegradowalnego.

Nastepnie nalezy powierzchnige wyczysci¢ wodg pod cisnieniem 500-600 bar w celu usunigcia
produktéw korozji, stabo przyczepnych starych powtok, nagromadzonej materii organiczne;j
oraz zanieczyszczeh jonowych.

Po tym zabiegu powierzchnia powinna odpowiada¢ wzorcowi:

~Wszelkie szczatkowe zanieczyszczenia powinny by¢ nierbwnomiernie roztozone oraz silnie
przylegaé do powierzchni. Na oglagdanej powierzchni nie moze by¢ widoczny olej, smar luzna
lub uszkodzona powtoka malarska, luzna rdza oraz obce zanieczyszczenia”. Przyczepno$é
dobrze zachowanych powtok malarskich nie moze byc¢ gorsza niz stopien 2 (Usuniecie powtoki
w sposoOb poszarpany, wzdiuz nacie¢, rozciggajace sie do 1,5mm po dowolnej stronie) przy
badaniu metodg nacie¢ w ksztatcie X wg PN-EN ISO 16276-2.

5.9 Pomiar grubosci elementéw konstrukcyjnych i weryfikacja potagczen srubowych.
Wypetniajgc zalecenia zawarte w opracowaniu wymienionych w pkt. 2 ppkt 3, Wykonawca
prac antykorozyjnych po oczyszczeniu konstrukcji ale przed rozpoczeciem malowania,
zobowigzany jest umozliwic Zamawiajgcemu lub podmiotowi dziatajgcemu na zlecenie
Zamawiajgcego, dokonanie pomiaru grubosci elementéw konstrukcyjnych oraz
zweryfikowanie potgczen srubowych.

Czynnosci pomiaru i weryfikacji powinny byé zorganizowane w ten sposob, aby nie
wstrzymywaty prowadzania prac antykorozyjnych.

5.10 Wymagania odnosnie materiatéw i sprzetu

5.10.1 Wymagania ogélne dla materiatéow i technologii

Zastosowane materiaty i technologie muszg zapewni¢ trwatos¢ systemowi powtokowemu w
srodowisku o kategorii korozyjnosci CX przy udzieleniu 3-letniej gwarancji oraz okresie
trwatosci minimum 6-ciu lat zgodnie z PN-EN 1SO 12944-2:2001.

5.10.2 Materiaty — aplikacja.

Przed naktadaniem powlok nalezy w pierwszej kolejnosci wykonaé doszczelnienie szczelin w
miejscach styku poszycia potaci dachowej (blachy) z konstrukcjg nosna, oraz szczelin na styku
elementdw konstrukcyjnych. Szczeliny powinny zosta¢ zabezpieczone farbg Noxyde poprzez
nasgczenie ztgcza pedzlem, wtryskiwanie lub w inny sposéb zapewniajgcy ich doszczelnienie
przed wnikaniem do nich czynnikéw korozyjnych (wody i tlenu) i wyciekania ,przebarwien
korozyjnych”. Miejsca szczelin do zabezpieczenia zostang uzgodnione z Inspektorem
Nadzoru po umyciu konstrukcji. Szczeliny o szerokosci powyzej 1 mm nalezy dodatkowo
zabezpieczy¢ poprzez wtopienie w powtoke NOXYDE siatki polipropylenowej i nastepnie
wykona¢ wiasciwe doszczelnienie. Nastepnie nalezy wykonaé wyprawki na krawedziach
elementow konstrukcyjnych i gwintéw srub.
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Do zasadniczego zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy zastosowac nastepujgcy system
malarski:
- pierwsza warstwa - powtoka z farby NOXYDE w kolorze czerwonym tlenkowym o
grubosci suchej powtoki nie mniejszej niz 200 um
- druga warstwa — powtoka z farby NOXYDE o grubosci suchej powtoki nie mniejsze;j
niz 200 um w kolorze RAL 7001.

taczna nominalna grubos¢ suchej powtoki (NDFT) nie powinna by¢ nizsza niz 400 ym .
Nalezy postepowac zgodnie z wytycznymi zawartymi Karcie Technicznej farby NOXYDE.

5.10.3 Sprzet

Firma wykonujgca remont obiektu powinna dysponowaé nastepujgcym sprzetem:
- myjka cisnieniowa o minimalnym cisnieniu 500 bar,

- kompresor,

- agregat do natrysku bezpowietrznego,

- pedzle, watki,

- grzebienie malarskie,

- mierniki grubosci,

- miernik warunkéw klimatycznych,

- sprzetem umozliwiajgcym prowadzenie prac (rusztowania, podnos$nik, plandeki)
- innym sprzetem pozwalajgcym na bezpieczne prowadzenie prac.

5.11 Przedmiary powierzchni do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego
Oszacowano, ze tgczna powierzchnia do wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego wynosi
2555,53 m? na ktérg sktada sie:

- powierzchnia kratownic 498,70 m?,

- powierzchnia stezen wzdtuznych 162,61 m?,

- blach (dach + $wietlik) 1854,28 m?,

-stupki nad komorami fermentacyjnymi 39,94m?.

Wykonawca przed przystgpieniem do wykonania prac zobligowany jest do weryfikaciji
podanego przedmiaru.

5.12 Wymagania wobec Wykonawcy zabezpieczen antykorozyjnych.

Pracownicy kierujgcy pracami antykorozyjnymi powinni posiada¢ wiedze i doswiadczenie
zawodowe w dziedzinie antykorozji. Dowodem posiadania wiedzy i doswiadczenia bedzie
przedstawienie Zamawiajgcemu certyfikatu wystawionego przez: IBDiM, FROSIO lub NACE.

5.13 Warunki odbioru robét antykorozyjnych

5.13.1 Odbiér powierzchni przygotowanej do naktadania powtok
o Powierzchnia przygotowana do naktadania powtok musi by¢ czysta, suchai

odpowiada¢ wzorcowi nie nizszemu niz Wa2 wg PN-EN 1SO 8501-4.

,Na powierzchni ogladanej bez powigkszenia nie powinny by¢ widoczne: olej,
smar i kurz oraz wiekszosc¢ rdzy, wczesniej natozonych powtok lakierowych i
innej substancji obcej. Kazde resztkowe zanieczyszczenie powinno byc¢
przypadkowo rozproszone i moze sktada¢ sie z mocno przylegajgcych powtok,
mocno przylegajgcej substancji obcej i plam wczesniej istniejgcej rdzy”.

o Przyczepnosé starych powtok musi odpowiadaé stopniowi nie wyzszemu niz 2 przy
badaniu metodg nacie¢ w ksztatcie X wg PN-EN ISO 16276-2.

e Zapylenie powierzchni nie moze przekraczac¢ stopnia 3 wg PN-EN ISO 8502-3
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o Poziom zanieczyszczen jonowych (zawartos¢ soli) na podtozu oznaczony metodg
Bresle’a oznaczony zgodnie z normg PN-EN ISO 8502-6: 2020-11 nie powinien
przekraczaé 50 mg/m?2.

e Dopuszczalny stopien rdzy nalotowej nie wiekszy niz M zgodnie z normg PN-EN ISO
8501-4: 2021-04

5.13.2 Pomiar grubosci powtoki malarskiej.
Nie istnieje jedna uniwersalna norma (krajowa lub miedzynarodowa) ktéra jednoznacznie
okresla sposdb pomiaru grubosci powtok malarskich na konstrukcji.

Wobec powyzszego przyjeto, ze pomiar grubosci powtoki bedzie opierat sie o zapisy trzech

norm:

a/ PN-EN ISO 2808 - w ktorej opisano metody pomiaru grubosci powtok malarskich
natozonych na podtoze. Opisano metody oznaczania grubosci mokrej powtoki i
grubosci suchej powtoki,

b/ PN-EN ISO 19840 — norma ta opisuje metode i procedure sprawdzania grubosci na
chropowatych powierzchniach. Uwzgledniajgc stan degradacji powtoki cynkowej na
konstrukcji hal kompostowni (podtoze chropowate) przyjeto ze zapisy normy sag
wiasciwe. Norma ta zaleca interpretacje wynikow zgodnie z PN-EN 1SO 12944-5,

¢/ PN-EN I1SO 12944-5 — norma ta zaleca nastepujgcg interpretacje uzyskanych
wynikow:

- pojedyncze pomiary grubosci o wartoéci réwnej lub wyzszej od grubosci nominalnej
(specyfikowanej) sg uznawane,

- powierzchnie gdzie grubos$é powtoki jest nizsza niz 0,8 wartosci nominalnej nie sg
uznawane,

- pomiary gdzie grubos¢ powtoki zawiera sie w przedziale od 0,8 do 1,0 wartosci
nominalnej sg uznawane pod warunkiem, ze ich ilo$¢ nie przekracza 20% z iloSci
wszystkich pomiarow,

- pojedyncze pomiary mogg mie¢ warto$¢ maksymalng nie wiekszg niz trzykrotno$¢
warto$ci nominalne;.

Do wykonanych pomiaréow nalezy doda¢ wartos¢ korygujacg 25 ym ze wzgledu na
chropowatos$¢ powierzchni.

5.13.3 Ocena wygladu wykonanej powtoki.

Oceny powtoki dokonuje sie okiem nieuzbrojonym, w Swietle rozproszonym (najlepiej
dziennym z odlegtosci 30-50 cm.

Powtoka powinna by¢ ciggta, rbwnomierna, o barwie zgodnej z wybranym kolorem wedtug
wzornika RAL, bez wad obnizajgcych jej jakosé.

Powtoka nie moze posiada¢ wad takich jak:

- spekania,

- zmarszczenia,

- wmalowane w powtoke zanieczyszczenia przebijajgce jg do podioza,

- brak przyczepno$ci,

- specherzenie,

- rybie oczka,

- kratery
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5.13.4 Czestotliwosé testow odbiorowych.

Lp. |Rodzaj badania |Wymaganie Metoda Czestotliwos¢ |Uwagi
1 Przygotowanie |Wa2 lub PSt2 PN-EN ISO {100 % Przed
podtoza 8501-2, 3, 4 konstrukcji nakfadaniem
Ocena powtok
wizualna
2 Poziom Maksymalny poziom 50 mg/m? PN-EN 1SO) 1 badanie na |Przed
zanieczyszczen 8502-6: 100 m? nakfadaniem
jonowych 2020 powlok
3 Przyczepnos¢ Stopien maksymalnie 2 PN-EN ISO |1 badanie na |Przed
powioki starej 16276-2 100 m? naktadaniem
powtoki o ile powtok
zachowana
4 Zapylenie Stopien 1 lub 2, dopuszczalny |PN-EN ISO |1 badanie na |Przed
3 8502-3 sekcje naktadaniem
powitok
5 Warunki Temperatura podtoza pow. = |PN-EN ISO |Bezposrednio |Przed
klimatyczne 8°C 8502-4 przed nakfadaniem
Wilgotnos¢ wzgledna < 80% malowaniem | powtok
orazco4 hw
trakcie prac
malarskich
6 Grubos¢ powtoki | Wykonanie pomiaréw grubosci PN-EN ISO |1 odczyt na 10 | Po natozeniu
gruntujgcej powtoki 19840 m? powtoki
7 Grubos¢ powtoki | Interpretacja wynikow: PN-EN ISO |1 odczyt na 10| Po natozeniu
- pomiar 2 NDFT uznawany |12944-5 m? powtoki
- pomiar o grubosci powtoki < nawierzchnio
0,8 NDFT nie uznawany wej
- pomiary w przedziale 0,8-1,0
NDFT uznawane pod
warunkiem, ze ich liczba nie
przekracza 20% z wszystkich
pomiaréw
- pojedyncze pomiary nie
wieksze niz 3x NDFT
8 Przyczepnosé¢ Stopien 0 lub 1, dopuszczalny |PN-EN ISO |1 badanie na |Przed
powtoki 2 16276-2 1000 m? naktadaniem
drugiej
warstwy
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9 Warunki Temperatura podtoza pow. = |PN-EN ISO |Bezposrednio |Przed
klimatyczne 8°C 8502-4 przed naktadaniem
Wilgotnos¢ wzgledna < 80% malowaniem | drugiej
oraz co 4 hw |warstwy
trakcie prac
malarskich
10 |Jakos¢ powtok |Powltoka ciggta, Ocena 100% Po
utwardzona, wolna od wizualna konstrukciji catkowitym
wmalowanych wyschnieciu
zanieczyszczen, pecherzy, kompletnej
grubych zaciekow, powtoki
przebarwien, spekan. Kolor
zgodny z wytycznymi.

6. Warunki gwarancyjne

Wykonawca zobowigzany jest do udzielenia gwarancji na zabezpieczenie przedmiotu umowy
powitokg antykorozyjng zgodnie z Umowg z Zamawiajgcym. Zastosowane materiaty i
technologie muszg zapewnic¢ trwatos¢ w srodowisku eksploatacji przy 3-letniej gwarancji oraz
okresie trwato$ci minimum 6 lat zgodnie z PN-EN I1SO 12944-2:2001. Dla zachowania
gwarancji Zamawiajgcy przynajmniej raz w roku przeprowadzi mycie konstrukcji w celu
usuniecia z elementow konstrukcyjnych nagromadzonych zanieczyszczeh. Zaleca sie
wykonanie pdl referencyjnych typu A zgodnie z wytycznymi normy PN-EN I1SO 12944-7 wraz
z zatgcznikiem A normy. Gwarancji nie podlegajg uszkodzenia powloki spowodowane
mechanicznym uszkodzeniem w wyniku uderzenia lub otarcia przez maszyny lub narzedzia.
Z odpowiedzialnosci gwarancyjnej wytgczone sg réwniez zdarzenia inne niz technologicznie
dopuszczalne takie jak pozar, powddz, awaria lub inne zdarzenia losowe.

7. Instrukcja przysziej konserwacji i renowacji systemu powlokowego.
W ramach co rocznych przeglagdow nalezy konstrukcje umy¢, dokonac jej przegladu i
uzupetni¢ powtoki w miejscach uszkodzen mechanicznych lub zauwazonych wad.

8. Wytyczne Bezpieczenstwa i Higieny Pracy przy robotach malarskich.

W czasie przygotowania powierzchni pod zabezpieczenie antykorozyjne i w trakcie
wykonywania powtok malarskich wystepowac bedg nastepujgce zagrozenie bezpieczenstwa i
zdrowia ludzi:

- wysokie cisnienie strumienia wody,

- hatas,

- wysokie ci$nienie sprezonego powietrza,
- upadek z wysokosci.

Nalezy przedsiewzig¢ wszelkie mozliwe s$rodki w celu eliminacji lub minimalizaciji
oddziatywania na ludzi i otoczenie wymienionych wyzej zagrozen.

9. Uwagi koncowe.

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, normami, warunkami
wykonania i odbioru z aktualng sztukg i wiedzg techniczng, pod statym nadzorem technicznym
z zachowaniem przepiséw BHP i P.POZ.
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10 Normy i wytyczne.

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.
16.

PN-EN ISO 12944-1:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 1: Ogdlne
wprowadzenie

PN-EN ISO 12944-2:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocag ochronnych systemdéw malarskich - Czes$¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

PN-EN ISO 12944-3:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 3. Zasady
projektowania

PN-EN ISO 12944-4:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 4: Rodzaje
powierzchni i sposoby przygotowania powierzchni

PN-EN ISO 12944-5:2009 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 5: Ochronne systemy
malarskie

PN-EN ISO 8502-4:2000 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow - Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Wytyczne
dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem
farby

PN-EN ISO 12944-6:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukgji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes¢ 6: Laboratoryjne
metody badan wiasciwosci

PN-EN SO 12944-7:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Cze$¢ 7: Wykonywanie i
nadzor prac malarskich

PN-EN ISO 12944-8:2001 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systeméw malarskich - Czes$¢ 8: Opracowanie
dokumentacji dotyczacej nowych prac i renowac;ji

PN-EN ISO 8501-1:2008 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 1: Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niepokrytych podtozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok

PN-EN ISO 8501-2:2008 - Przygotowanie podfozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 2: Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym
usunieciu tych powtok

PN-EN ISO 8501-3:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktow - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Czes¢ 3: Stopnie
przygotowania spoin, krawedzi i innych obszaréw z wadami powierzchni

PN-EN I1SO 8501-4:2008 - Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czes$¢ 4: Stany
wyjsciowe powierzchni, stopnie przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z
czyszczeniem strumieniem wody pod wysokim cisnieniem

PN-EN ISO 16276-2:2008 - Ochrona konstrukcji stalowych przed korozjg za pomoca
ochronnych systeméw malarskich - Ocena i kryteria przyjecia adhezji/kohezji
(wytrzymatosci na odrywanie) powtoki - Cze$¢ 2: Badanie metodg siatki nacie¢ i
metodg naciecia w ksztatcie X

PN-EN ISO 2808:2008 - Farby i lakiery - Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN ISO 8502-3:2000 - Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem farb i
podobnych produktéw - Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Ocena
pozostatosci kurzu na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania
(metoda z tasSmg samoprzylepng)
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17.

18.

19.

20.

PN-ISO 19840:2009 - Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich - Pomiar i kryteria przyjecia grubosci
suchych powtok na chropowatych powierzchniach

PN-EN ISO 4628-3:2005 - Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie
ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢
3: Ocena stopnia zardzewienia

PN-EN ISO 4628-4:2005 - Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie
ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢
4: Ocena stopnia spekania

PN-EN ISO 4628-5:2005 - Farby i lakiery - Ocena zniszczenia powtok - Okreslanie
ilosci i rozmiaru uszkodzen oraz intensywno$ci jednolitych zmian w wygladzie - Cze$¢
5: Ocena stopnia ztuszczenia
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11 Zataczniki.
11.1 Karta Techniczna NOXYDE

RUST-OLEUM

NOXYDE® KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ

E—Iastyczna Powloka
Antykorozyjna

* Najwyzsza ochrona antykorozyjna nawet w trudnych warunkach
* 200% elastycznosci, powioka nie peka | nie fuszczy sie

* Doskonale pokrywa nakretki, Sruby i spoiny

* Powioka wodoodporna

* Podkiad i nawierzchnia w jednym

KNOW-HOW TO PROTECT~

WWW.RUST-OLEUM.EU
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NOXYDE® KARTA INFORMACJI TECHNICZNEJ

OPIS

Jednoskladnikowa elastomerowa powloka na bazie wody zapewniajaca
doskonatg ochrone przed korozjg,> 15 lat w najwyzszej klasie korozyjnosci
C5, zgodnie z ISO 12944

ZALECANE UZYCIE

1. Na zelazo, stal, stopy it i i zelazo i
stal, aluminium, miedZ, cynk, oféw itp. jako powioka antykorozyjna lub
hydroizolacja.

N

. Rozcieficzony w 25% z woda jako grunt zwigkszajacy przyczepnoéé do
gtadkich lub nieporowatych podiozy, takich jak szkio, gtadkie cegty i beton,
ceramika, dachowki etc.

DANE TECHNICZNE
Gestosé: 12-13
Poziom potysku: Satyn
Potysk przy 60°: 20%
Klasa korozyjnosci: cs
Zaw. Sub. Stalych

objgtosciowo: 55%+3%
Zaw. Sub. Stalych
wagowo: 62%%+3%
CZAS SCHNIECIA W 20°C/RH 50%
W dotyku: 15h
Do przenaszenia: 3h
Do przemalowania: 24h
Peine utwardzenie: 2 tygodnie

REKOMENDOWANA GRUBOSC WARSTWY NA MOKRO
320 ym

REKOMENDOWANA GRUBOSC WARSTWY NA SUCHO

175 pm
ZUZYCIE TEORETYCZNE

: 200 - 300 g/m ¢. Natrysk bezp - 300 - 500
g/m'/wersmq, Calkowite zuzycie dia peinej ochrony antykorozyjnej: 800 g/m? =
350 pm na sucho.
ZUZYCIE PRAKTYCZNE

Praktyczne zuzycie zalezy od wielu czynnikéw takich jak porowato$¢ podioza oraz
straty materialu podczas aplikacji.

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

Usunag tluszcz, olej oraz inne zanieczyszczenia podioza za pomocg detergentow
alkalicznych lub z uzyciem myjki niskociSnieniowej (ok § bar) w polaczeniu ze
stosownymi detergentami. Podioze musi byé odpylone oraz odrdzewione metoda
strumieniowo-éciema  (Sa2, St2, PSa2, PSt2) lub z uzyciem myjki
wysokocisnieniowej (ok 600 bar). Po umyciu podioze powinno odpowiadac
stopniowi czystoéci Wa1l zgodnie z normg PN-EN ISO 8501-4. Na nowe
powierzchnie galwanizowane, nowy cynk, aluminium, stal nierdzewna nalozyc
najpierw warstwe poprawiajacy przyczepnosé Pegalink. Na podioza zeliwne
natozy¢ Noxyde w kolorze czerwonym lub szarym jako pierwszq warstwe. W
kazdym przypadku pierwsza warstva Noxyde powinna byé w kolorze
kontrastujacym z kolorem warstwy nawierzchniowej.

WSKAZOWKI DOTYCZACE UZYCIA

Aby zapewni¢ jednorodno$¢, materiat nalezy dokfadnie wymieszac przed uzyciem.
WARUNKI APLIKACJI

Temperatura migdzy 8 a 55°C / Maks. Wilgotno&¢ powietrza. 80% R.H.
Temperatura podioza musi byc co najmniej 5°C wyzsza od punktu rosy
APLIKACJA | ROZCIENCZANIE:PEDZEL

Nierozciericzony jako powloka antykorozyjna. Rozcieficzony w 25% z wodg jako
warstwa (zuzycie okolo 100 g/m?).
APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: WALEK

Nierozciericzony jako vaoka antykorozyjna. Rczaeﬁczony w 25% z wodg jako
warstwa ¢ (zuzycie okoto 100 g/m?).
APLIKACJA | ROZCIENCZANIE: NATRYSK BEZPOWIETRZNY
Nierozcieficzony. Dysza: 13 - 17 / Ciéni min. 170 bar.

Wielkoéé dyszy oraz ciénienie moga sig roznic w zaleznoéci od podioza, sprzetu
oraz doéwiadczenia malarza.

CZYSZCZENIE NARZEDZI / ZABRUDZEN

Woda

UWAGI

Podczas pracy w i i€ dobrg Podczas przerw
w pracy dysze, pistolet, pedzel umiesci¢ w wodzie. Noxyde mozna przemalowac
Po uplywie 24 godzin z uzyciem kolejnej wantwy Noxyde, powloki PRT, emalii

alkidowych o wysokim polysku, farb akrylowych o wy:

lub satynowym polysku.

BEZPIECZENSTWO

LZO zawarto$¢ : 1590

LZO w mieszaninie: 1590

LZO kategoria: Al

LZO limit: 140 gn 2
Temp. zapionu Niepalny

Uwagi: Nalezy 2 sig z kartg ystyki oraz

wydrukowanymlna;;uszco
OKRES PRZYDATNOSCI / WARUNKI PRZECHOWYWANIA
Okres przydatnoéci wynosl 4 lata od daty produkcji jezoll produkt jest

przechowywany w suchych, dobrze ., bez
dostepu promieni w 5°a35°C.

Data wydnnla 05.09.. 2018

Ir zawarte w ie $3 zgodnie z naszg
najlepsza wiedza, prawdznwe i doktadne oraz podane w dobrej wierze.
ale bez gwaranci Jako ze proces aphkaql produktu jest poza nasza
kontrolq fm'na Rust Oleum Europe nie moze ponosi¢ jakigjkolwiek

i lub obcigze’ fir , ktére moga wynikac ze
stosowania tych produktéw. Firma zasuzega sobte prawo do modyfikacji
danych bez powiadomienia.

Rust-Oleum Nethortands B.V. ‘Tor Coatings Ltd (Rust-Oleum industrial) Rust-Oleum me SAS. MLV, Martin Mathys S.A.
renbery 16 ‘Shaxdon Way, Portobello Ind. Estate 38, av. du Gros: 2

5234 GM 's-Hertogenbosch Birfley, Choster-le-Street 3545 Zelem

The Netherfands DH3 2RE United France

431 (0) 165 583 636
F 2431 (0) 165 593 600
info@rust-cleum eu

T +44 (0)1914 113 145
F 2444 (0)1914 113 147
info@rust-cleum,eu

Beigum
T +32{0) 13460 200
F:432(0) 13460 201
infogrust-cleum.au

T:43%0) 130 40 00 44
F £ +33(0) 130 40 98 80
info@nst-cleum.eu
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11.2. kopia uprawnien autora opracowania

WOJEWODA OPOLSKI

znak sprawy: RR.V.ORH..7132- 75/02

DECYZJA

Na podstawie art12 ust.2, arl. 13 ust] pkt2i art.14 ust.1 pki 2 ustawy z dnia
7 lipca 1994 r - Prawo budowlase (jedn.tekst Dz U. z 2000 r ar 106, poz 1126 zm.or 109
poz.1157 inr 120 poz. 1268 oraz z 2001 r. nr 5 poz.42, nr 100 poz 1085, nr 110 poz. 1190,
or 115 poz. 229, nr 129 poz. 1439 i nr 154 poz. 1800) ) w zwiazku z art 62 ust 2 ustawy
z dnia 15 grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw
budownictwa oraz urbanistéw (Dz.U. z 2001 r. nr 5 poz 42,zm. nr 23 22002 . poz.221)i na
podstawie § 9 ust.1 rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej 1 Budownictwa z dnia
30 grudnia 1994 r w sprawie samodzielnych funkeji technicznych w budownictwie
(Dz.U. z 1995 r or &, poz. 38), po ustaleniu na podstawie ztozonych dokumentow, ze
spehnione zostaly warunki w zakresie przygotowania zawodowego niezbednego do uzyskania
uprawnien budowlanych oraz po ztozemiu w dniu 13 listopada 2002 r egzaminu na
uprawnienia budowlane z wynikiem pozytywnym

nadajg¢

Panu Leszkowi PIETRZAKOWI

ur. 5 stycznia 1966 r. we Wroclawiu

magistrowi inzynierowi budownictwa
w zakresie konstrukeji budowlanych i inZynierskich

- UPRAWNIENIA BUDOWLANE
Nr ewid. 53/02/0p

DO KIEROWANIA ROBOTAMI BUDOWLANYMI
BEZ OGRANICZEN
W SPECJALNOSCI KONSTRUKCYJNO-BUDOWLANEJ

Od niniejszej decyzji shizy odwotanie do Giéwnego Inspektora Nadzoru
Budowlanego, za moim posrednictwem, w terminie czternastu dri od dnia jej dorgczema.

Otrzvmuie:

1. Pan Leszek Pietrzak{,,
ul. Grunwaldzka 5 ¢ -

E e
46-06G Proszkow i ~

2 an
Z 3

Opole, dnia 1 listopada 20027,
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