D-04.03.01 OCZYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Szczegolowa Specyfikacja Techniczna D-M-00.00.00 - Wymagania Ogoélne odnosi sie do wymagan
wspolnych dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczgcych wykonania i odbioru robét, przy realizacii
zadania pn: ,,Remont drogi gminnej nr 292201K Kicznia — Wygony Mréwkow w km od 0+000,00 do km
0+770,00 w miejscowosci Kicznia, Gmina tacko”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
Jako cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych STWIORB (Szczegdtowe Specyfikacje Techniczne)
nalezy odczytywacé i rozumie¢ w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni

Zakres wystepowania robdt przy oczyszczeniu i skropieniu zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji
Projektowej. Zakres robot obejmuje oczyszczenie mechaniczne i skropienie emulsjg asfaltowg warstw
konstrukcyjnych niebitumicznych i bitumicznych zgodnie z Dokumentacjg Projektowg

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej STWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine"

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoéline”.

2. MATERIALY

2.1 Warunki ogélne stosowania materiatéw
Warunki ogdlne stosowania materiatéw, Ich pozyskiwania i skladowania podano w STWiORB D-M-00.00.00
"Wymagania ogdlne".

2.2. Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
Stosuje sie kationowe emulsje asfaltowe o wtasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i " Warunki Techniczne.
Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99"; IBDiM Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60”.

2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych

Stosuje sie kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami o
wihasciwosciach zgodnych z PN-EN 13808 i " Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe
EmA-99"; IBDIM Warszawa 1999; Zeszyt Nr 60”.

Kationowe emulsje asfaltowe stosowane do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (ZM) powinny spetnia¢
wymagania podane w Tablicy 1, a kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami wymagania
podane w Tablicy 2.

Pod warstwy bitumiczne wykonane z asfaltu modyfikowanego powinno by¢ skropienie kationowag emulsjg
asfaltowg modyfikowang polimerem.

Kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimerami (asfalt 70/100 modyfikowany polimerem lub SBR)
stosuje sie do ztgczania geosyntetykdw z asfaltowymi warstwami nawierzchni.

Tablica 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw
konstrukcji nawierzchni

Metoda C60B3 ZM lub

Lp. |Wymaganie badan wg |Jednostka|C60B4 ZM C60B5 ZM
normy Klasa |Wartosci Klasa |Wartosci
PN-EN 50 - 100 lub

1. |Indeks rozpadu 1375-1 - 3lub4 70 — 130 5 120 -180




Zawartos¢ PN-EN 0 a) a)
2. lepiszcza 1428 %(m/m) |5 58 — 62 5 58 — 62
Czas wyptywu dla |PN-EN b) b)
3 lgommwaoec  |12846 |5 1 |TBR 1 |TBR
Pozostatos¢ na PN-EN
0,
4. sicie 0.5 mm 1429 %(m/m) |1 TBR 1 TBR
Trwatos$¢ po 7
5. |dniach i’t\lz-gEN %(mim) |1 TBR 1 TBR
magazynowania
: PN-EN
0,
6. |Sedymentacja 12847 Yo(m/m) |1 TBR 1 TBR
PN-EN % 1 TBR 1 TBR
. 13614 pokrycia
7. |Adchezja© ;
powierzch
WT-3 zat. 2 |y 2 >75 2 >75
" PN-EN _ d) _ d)
8. |pH emulsji 12850 >3,5 >3,5

Wymaganie dotyczgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

9. |Penetracjaw 25°C |PN-EN 1426 [0,1 mm |3 <100°¢® 3 <100¢9

% Emulsje mozna rozcieficza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).

® Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.

9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgcg spoiwo hydrauliczne.
© Do skropien podbudéw niezwigzanych, w szczegdlnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub ttucznia
kamiennego, dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji 160/220.

Tablica 2. Wymagania dotyczace kationowych emulsji modyfikowanych polimerami stosowanych do
ztaczania warstw konstrukcji nawierzchni

Metoda — —
Lp. |Wymaganie badan wg |Jednostka|Klasa |WartoSci Klasa |Wartosci
normy
PN-EN 50 — 100 lub
1. [(Indeks rozpadu 1375-1 - 3lub 4 70 — 130 5 120 - 180
Zawartosc¢ PN-EN
0, — a) _ a)
2. lepiszcza 1428 %o(m/m) |5 58 — 62 5 58 — 62
Czas wyptywu dla |PN-EN b) b)
3 lg2mmwaoec  |12846 |5 1 |TBR 1 |TBR
Pozostatosé na PN-EN
0,
4. |sicie 0.5 mm 1429 o(m/m) |1 TBR 1 TBR
Trwatos$é po 7
5. |dniach ilt\lz-gEN %(mim) |1 TBR 1 TBR
magazynowania
. PN-EN
0,
6. |Sedymentacja 12847 Yo(m/m) |1 TBR 1 TBR




e %l |TeR 1 |TBR
7. |Adchezja© pokr.yC|a
powierzch
WT-3 zat. 2 | i 2 >75 2 >75
8. |pH emulsji TZ\ISSE(;\I - >359 - >359

Wymaganie dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez
odparowanie, zgodnie z PN-EN 13074

9. |Penetracjaw 25°C |PN-EN 1426 |0,1 mm |3 <100 3 <100
10, | TeMperatura PN-EN 1427 |°C 4 >43 4 >43
mieknienia
Nawro6t sprezysty w |PN-EN 0
11. | ogo 13398 0% 4 > 50 4 > 50

@ Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40%(m/m).

® Nie dotyczy emulsji rozcienczanych wodg na budowie.

9 Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowg zawierajgcg spoiwo hydrauliczne.

2.2.3. Sktadowanie emulsji

Warunki przechowywania nie mogg powodowaé utraty cech lepiszcza i obnizenia jego jakosci. Lepiszcze
nalezy przechowywac w zbiornikach stalowych zabezpieczonych przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.
Warunki przechowywania:

- czas skfadowania emulsji nie powinien przekracza¢ 3 miesiecy od daty jej produkcji,

- temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3°C.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.

2.2.4. Zabezpieczenie warstwy skropienia

Na wykonang warstwe skropienia miedzywarstwowego (w-we emulsji po rozpadzie) nalezy zastosowac
mleczko wapienne celem zabezpieczenia w-wy skropienia przed zniszczeniem podczas wbudowywania
warstw bitumicznych.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogoélne".

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni nalezy stosowac¢ nastepujacy sprzet:

- szczotki mechaniczne (zaleca sie urzadzenia dwuszczotkowe z mozliwo$cig odpylania),
- sprezarki,

- zbiorniki z woda,

- szczotki reczne,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarki wyposazonej w urzgdzenia pomiarowo-kontrolne
pozwalajgce na sprawdzenie i regulowanie nastepujgcych parametréw: temperatury, cisnienia, obrotow
pompy dozujacej lepiszcze, predkosci poruszania sie skrapiarki, ilosci dozowanego lepiszcza. Skrapiarka
powinna zapewniaé rozktadanie lepiszcza z tolerancjg + 10 % w stosunku do ilosci zatozone;.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie tak aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne swiadectwo cechowania skrapiarki, ktére
nalezy przedstawi¢ Inzynierowi do aprobaty.

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine",



4.2. Transport emulsji

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaly pod wplywem emulsji i nie bedg powodowalty jej
rozpadu. Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami na komory o
pojemnosci nie wiekszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu powinny by¢ czyste i nie zawiera¢ resztek innych
lepiszczy. Inne warunki powinny by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

4.3. Transport wody
Transport wody powinien odbywac sie w typowych czystych beczkowozach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania Robét

Ogolne zasady wykonania Robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne". Wykonawca
przedstawi Inspektorowi Nadzoru  do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robét oraz Program
Zapewnienia Jakosci uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane Roboty.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, biota i kurzu przy uzyciu szczotek
mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod cisnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywaé
szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate nie dajgce sie usungé mechanicznie, nalezy usungé recznie
za pomocg dostosowanego sprzetu. Na terenach niezabudowanych bezposrednio przed skropieniem,
nawierzchnie mozna oczysci¢ sprezonym powietrzem.

5.3. Skropienie oczyszczonych warstw nawierzchni

Oczyszczona nawierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha. Skropienie mozna rozpoczaé po
akceptacji jej oczyszczenia przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca
przeprowadzi probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki, wymaganej
ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia oraz uzyska akceptacje
Inspektora Nadzoru.

Skropienie nalezy wykona¢ réwnomiernie stosujgc rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszcz
asfaltowych. W miejscach trudno dostepnych, oraz przy urzgdzeniach usytuowanych w nawierzchni lub jg
ograniczajgcych dopuszcza sie skrapianie reczne lancg. W razie potrzeby urzgdzenia zostang zabezpieczone
przed zabrudzeniem. Wykonane skropienie nawierzchni nalezy pozostawi¢ przez okres niezbedny do
catkowitego odparowania wody w zaleznosci od ilosci emulsiji.

W tym czasie po skropionej powierzchni nie moze odbywac si¢ jakikolwiek ruch kotowy. Do czasu uktadania
warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej, Wykonawca zabezpiecza skropiong powierzchnig, poprzez
zastosowanie mleczka wapiennego.

Przed rozpoczeciem skropienia nalezy strefy przylegte do skropionych powierzchni jak np. krawezniki, Scieki,
wpusty itp. Odpowiednio ostoni¢ zabezpieczajgc przed zabrudzeniem lub zalaniem emulsj3.

Podtoze powinno by¢ skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed uktadaniem nastepnej warstwy
asfaltowej w celu rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowania wody. O rozpadzie emulsji Swiadczy
zmiana koloru skropionej powierzchni z brgzowego na czarny.

Przed wykonaniem nastepnego zabiegu technologicznego nalezy odczekaé minimum 30 minut od momentu
zmiany koloru pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonania skropienia podioza musi miesci¢ sie w granicach
podanych w tablicy 3.

Tablica 3 Temperatura uzycia emulsji asfaltowych

Temperatura uzycia [°C]
Rodzaj lepiszcza min. Max.
Emulsja asfaltowa 50 85
Emulsja asfaltowa modyfikowana 60 85
polimerem

Skropienie lepiszczem powinno by¢é wykonane w ilosci podanej w tablicy 4. Kontrole ilosci lepiszcza do
skropienia nalezy dokona¢ wedlug PN-EN 12272-1.



Tablica 4. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki mineralno-asfaltowej
[kg/m?] ( uwaga — przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013 Zatgcznik
Krajowy NA, rodzaje: C60B3 ZM, C60BP3 Zm)

Podtoze pod uktadang warstwe Uktadana warstwa
rodzaj cecha Podbudowa wigzgca Scieralna z SMA
asfaltowa lubz AC
Dla drég o kategorii ruchu od KR3 do KR7-rodzaj emulsji C60BP3 ZM*
Warstwa nowo wykonana 0,2+0,4 0,3+0,5 X
podbudowy frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 X
asfaltowe;j porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 X
ztym stanie
Warstwa wigzgca nowo wykonana - X 0,2+0,4
frEZOWB.na - 0!3+015 013+0!5
porowata lub w - 0,3+0,7 0,3+0,5
zlym stanie
Stara frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3+0,5
nawierzchnia porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 -
asfaltowa ztym stanie
Dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR2-rodzaj emulsji C60B3 ZM
Warstwa nowo wykonana 0,2+0,4 0,3+0,5 0,2+0,4
podbudowy podbudowa lub
asfaltowej lub stara nawierzchnia
stara szczelna
nawierzchnia frezowana 0,3+0,5 0,3+0,5 0,3:0,5
asfaltowa Porowata lub w 0,3+0,6 0,3+0,7 0,3+0,5
zlym stanie
Warstwa wigzgca nowo wykonana - X 0,2+0,4
frEZOWB.na - 0=3+015 0!3+O=5
porowata lub w - 0,3+0,6 0,3+0,5
zlym stanie
*do zlgczenia dwéch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane sg z zastosowaniem asfaltéw
niemodyfikowanych dopuszcza sie zastosowanie emulsji C60B3 ZM
Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podang w tej tabeli
pomnozy¢ przez 0,6
Objasnienia:
X~ — nie dotyczy
»~» — f0Zwigzanie nie wystepuje

Pod warstwe Scieralng wykonywang z mieszanki typu:

- BBTM — nalezy stosowac ilos¢ skropienia odpowiadajacg gornej granicy wg tablicy 4 jak dla mieszanki typu
SMA, AC,

- PA — nalezy wykona¢ specjalne skropienie w sposob opisany w punkcie 7.2., wg WT — 2 2016 — czes¢ |l
Nawierzchnie Asfaltowe na Drogach Krajowych.

- SMA LA - nalezy wykonac¢ specjalne skropienie kationowg emulsjg modyfikowang 60% szybkorozpadowg
w ilosci 0,4+0,5 kg/m? w przypadku zawarto$ci wolnych przestrzeni w nizej lezgcej warstwie 5-7 %. Nizsze lub
wyzsze od wymienionego podziatu zawarto$ci wolnych przestrzeni wymagajg zadozowania zmniejszonej lub
zwiekszonej ilosci emulsiji.

Optymalng ilo$¢ emulsji asfaltowej do skropienia nalezy ustali¢ na odcinku préobnym uktadania mieszanki
mineralno-asfaltowej. Ocene nalezy dokonaé na podstawie wytrzymato$ci na $cinanie, wymagania wg tabeli 6
zawarte w WT-2 2016 czes¢ Il Nawierzchnie Asfaltowe na Drogach Krajowych. W uzasadnionych
przypadkach ( brak szczepnosci), zakresy dozowania podane w tablicy 4 mogg zosta¢ rozszerzone.

W przypadku skropienia warstwy z mieszanki niezwigzanej lub zwigzanej hydraulicznie po okresie
dtugotrwatych opaddéw deszczu, Inspektor Nadzoru dopuszcza powierzchnie, ktéra ma by¢ skrapiana. Jesli
poziom zawilgocenia warstwy jest zbyt duzy, nalezy wstrzymac sie ze skropieniem do momentu przesuszenia
powierzchni warstwy.

Skropienie lepiszczem powinno byé wykonane w ilosci podanej w tablicy 5. Kontrole iloSci lepiszcza w trakcie
skrapiania nalezy dokonaé¢ wedtug PN-EN 12272-1. Skrapiarka powinna zapewni¢ rozktadanie lepiszcza z
tolerancja = 10% w stosunku do ilosci zatozone;.



Tablica 5. Zalecane ilosci emulsji asfaltowej do skropienia podioza z mieszanki niezwigzanej i
zwigzanej hydraulicznie [kg/m?] ( uwaga — przyjeto dla emulsji kationowej o zawartosci asfaltu rownej 60%
wg PN-EN 13808:2013 Zatgcznik Krajowy NA, rodzaj C60B10 ZM/R)

Rodzaj podtoza Emulsja asfaltowa

ilos¢ rodzaj
Warstwa podbudowy z mieszanki 0,5+0,7 C60B10 ZM/R
niezwigzanej
Warstwa podbudowy z mieszanki 0,3+0,7 C60B10 ZM/R
zwigzanej spoiwem hydraulicznym Zalecane pH = 3,5

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiIORB D-M-00.00.00, Wymagania ogoéine”.

6.2. Badania w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta. Wykonawca powinien kontrolowaé atesty dla
kazdej dostawy.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza
Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza wedlug metody podanej w opracowaniu
"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa".

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady dotyczgce obmiaru robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne" Jednostkag
obmiaru jest 1 metr kwadratowy (m2) oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Robét
zanikajacych i ulegajgcych zakryciu wg STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogdlne".

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli emuls;ji, ilosci roztozonego
lepiszcza, atesty producenta. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikow badan
Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku niezgodnosci choé¢ jednego elementu robét z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z
Dokumentacjg Projektowg i Wykonawca zobowigzany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania okreslajgce podstawe ptatnosci przedstawiono w STWIORB D-M- 00.00.00. ,Wymagania

0golne".

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa za metr kwadratowy (m2) oczyszczenia i skropienia warstw

konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot,

- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z
ewentualnym polewaniem wodg lub uzyciem sprezonego powietrza, w zaleznosci od potrzeb,

- zastosowanie materiatdbw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania robét lub wynikajgcych
z przyjetej technologii robdt;

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,

- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych  w  miejscach niedostepnych dla urzadzen
mechanicznych,

- zakup i transport |lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej
temperatury,

- skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w STWIORB,

- przeprowadzenie badan lepkosci emulsiji i ilosci skropienia,

- oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot oraz jego utrzymanie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 58 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Pobieranie prébek lepiszcz asfaltowych.

2. PN-EN 1425 Asfalty i produkty asfaltowe — Ocena organoleptyczna.

3. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igtg.

4, PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda Pierscien i
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PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych —
Metoda destylacji azeotropowej.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie.

PN-EN 1430 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie polarnosci czgstek w emulsjach asfaltowych.
PN-EN 1431 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci asfaltu i olejéow destylacyjnych w
emulsjach asfaltowych metodg destylacji.

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagania dla asfaltéw drogowych.

PN-EN 12595 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie lepkosci kinematyczne;j.

PN-EN 12596 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie lepkos$ci dynamicznej metoda kapilary
prézniowej.

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia.

PN-EN 12846 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyptywowym.

PN-EN 12847 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych.

PN-EN 12848 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie stabilnosci emulsji asfaltowych w
mieszaninie z cementem.

PN-EN 12849 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zdolnosci emulsji asfaltowych do penetrac;i.
PN-EN 13074 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie.

PN-EN 13075-1 Asfalty i produkty asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 1: Oznaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym.

PN-EN 13075-2 Asfalty i produkty asfaltowe — Badanie rozpadu — Czes$¢ 2: Oznaczanie czasu
mieszania kationowych emulsji asfaltowych.

PN-EN 13357 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu asfaltéw uptynnionych i
asfaltow fluksowanych.

PN-EN 13398 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych.

PN-EN 13587 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie ciggliwosci lepiszczy asfaltowych metodag
pomiaru ciggliwosci.

PN-EN 13588 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metodg testu
wahadtowego.

PN-EN 13589 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie ciggliwo$ci modyfikowanych asfaltow —
Metoda z duktylometrem.

PN-EN 13614 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.

PN-EN 13703 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie energii deformaciji.

PN-EN 13703 Asfalty i produkty asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych.
PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikowania kationowych emulsji asfaltowych.
PN-EN 14023 Asfalty i produkty asfaltowe — Zasady specyfikacji dla asfaltéw modyfikowanych
polimerami.

PN-EN 14733 Asfalty i produkty asfaltowe — Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty
uptynnione — Kontrola Produkcji Przemystowe;.

PN-EN 14769 Asfalty i produkty asfaltowe — Przyspieszone starzenie dtugoterminowe metodag
pojemnika ci$nieniowego PAV.

PN-EN 14895 Asfalty i produkty asfaltowe — Stabilizacja lepiszczy z emulsji asfaltowych lub asfaltéw
uptynnionych i fluksowanych.

PN-EN 14896 Asfalty i produkty asfaltowe — Pomiar lepkosci dynamicznej emulsji asfaltowych —
Metoda wiskozymetrem z obrotowym trzpieniem.

PN-EN ISO 3838 Ropa naftowa i ciekte lub state przetwory naftowe — Oznaczanie gestosci lub
gestosci wzglednej — Metoda z uzyciem piknometru z korkiem kapilarnym i piknometru
dwukapilarnego z podziatka.

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie — Metody badah — Czes$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza i kruszywa.

10.2. Inne dokumenty

36.

37.

38.

39.

"Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczanie ilosci rozktadanego lepiszcza i kruszywa". Zalecone przez
GDDP do stosowania pismem GDDP-5.3a-551/5/92 z dnia 1992-02-03.
Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2014 — czes¢ |
Mieszanki mineralno-asfaltowe
Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych. WT-2 2016 — czes¢ Il
Mieszanki mineralno-asfaltowe
Warunki Techniczne. Drogowe Kationowe Emulsje Asfaltowe EmA-99"; IBDIM Warszawa 1999;
Zeszyt Nr 60.



