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Skala 1:10

KONSTRUKCJA BALUSTRADY NA KtADCE

SKALA 1:25, 1:10

Balustrada — widok z boku

Skala 1:25

REMONT ISTNIEJACEJ KEADKI
KM 4+501,45
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250 100 3500 ZESTAWIENIE STALI KONSTRUKCYJNEJ
Nr Dfugos¢ Liczba  |Dt. razem |Masa jedn.|Masa 1 elem. | Masa razem
clementy | N0 elementu | roy | stk | [m] | [ka/m] | [kg] [ko]
E 1 BL 100x12 1168 2x8=16 | 18,688 9,420 11,003 176,048
o 2 BL 160x10 180 2x8=16 | 2,880 12,560 2,261 36,176
> 3 Kotwa wklejona M12/8.8| 150* | 2x32=64 | ___ ___ ___ ___
S5 0 4 Nakrgtka M12 ——— | x64=128| —-—- — — —
NS 5 Podkfadka D31 = | 32=64 | —— ___ - .
NN @ 6 BL 50x10 894 | ogexo=192 | 171,648 | 3925 3,509 673,728
g5 7 BL 100x12 17750 | 2x1=2 | 35500 | 9,420 167,205 334,410
33 72 8 BL 50x12 282 2x2=4 1,128 4,710 1,328 5312
35 @ S 9 BL 50x12 1988 | 2x8=16 | 31,808 | 4710 9,363 149,808
o= o 10 BL 50x12 2168 | ox6=12 | 26,016 4,710 10,211 122,532
\ =) Naddatek na spoiny 1,5% 22
| \@ Razem 1520

Istniejgcu gzyms
na dtugosci ktadki

* — dfugos¢ kotwienia w betonie

- I M RIALOW DLA B
MASA STALI DLA P%}?az.); M=1520 kg

KOTWA WKLEJANA n=64 szt.

NAKRETKA M12 n=128 szt.

PODKLADKA D31 n=64 szt.
UWAGI:

1. Na podstawie niniejszego rysunku Wykonawca opracuje szczegbiowy Projekt technologiczny
(warsztatowy) balustrady z dostosowaniem wymiarw do niwelety gémej plaszczyzny gzymsu.
Projekt technologiczny balustradg powinien zawieraé podziaf balustrady na segmenty o dfugosci
min. 4,00 m (zawierajgce min. dwa siupki z podstawg), zgodnie z moZliwosciami
technologicznymi Producenta i Wykonawcy, zakfadajgc na budowie pofgczenia pochwytu i
przeciggdw na Sruby ze stali nierdzewnef Jako {fgczniki pochwytu i przeciggbw stosowaé w
kazdym {1qczonym przekroju danego elementu po dwie Sruby Srednicy min. 12 mm. Do {1gczenia
pochwytu zastosowat Sruby z fbem stozkowym (wpuszczanym), ktdry po skreceniu Sruby
powinien sig licowa¢ z gémgq pfaszczyznq pochwytu.
2. Element pochwytu (7) wykona¢ z odcink6w o dostepnych dfugosciach handlowych.
J. Konstrukcje balustrady wykona¢ ze stali S235.
4. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji wg opisu technicznego wykonat w cafosci w
warsztacie Producenta.
5. Materialy do potgczeri wg projektu technologii spawania.
6. Wszystkie elementy balustrady 1qczy¢ spoinami pachwinowymi obwodowymi o grubosci a=3
mm w Wytwdmi przed naniesieniem zabezpieczenia antykorozyjnego.
7. Nognos¢ kotew wklejanych na wyrywanie min. 15 kN/szt.
8. Przy monta2u kotew chemicznych przestrzegaé wszystkich zalecefi producenta. W

0Sci uwazaé na parametry jakie powinny spefniac otwory przed umieszczeniem Zywicy.
9. Kotwy oraz ich nakrgtki i podfadki wykona¢ ze stali nierdzewnej

Stopa balustrady — widok z géry
Skala 1:10

BL 130x10

80 L1=81580 mm

25,15 100 13 125 25,1, 130 |25
g OO O g \;,;
. ﬁg WZTM @ S > :74
Lo e +

Str. 63

INWESTOR

Opracowanie dokumentacji projektowo-kosztorysowej budowy trasy

Temat ) ) .
rowerowej Trzcianka - Sliwno
Stadium Projekt techniczny
GMINA KUSLIN Branza Mostowa Skala rysunku
—— - - 1:25, 1:10
Remont istniejacej ktadki w km 4+501,45 i
PROJEKTANT Tytut rysunku - Rewizia 0
Konstrukcja balustrady na ktadce ]
Numer rysunku 32 Nr arkusza - | Data opracowania 2022.12
Stanowisko Imig i nazwisko Nr uprawnien Specjalnosé Podpis
OJ:CJ hﬁlgkr(? Proiektant P : UPR. BUD. DO PROJEKTOWANIA
SACCMNINTROERDA rojektan mgr inz. Michat Bekier WKPIOT01IPOOMIOT | e oaraNIczE s SPEG. MOSTOWES
. UPR. BUD. DO PROJEKTOWANIA
Sprawdzajacy mgr inz. Krzysztof Fidler 263/85/Pw BEZ OGRANICZEN W SPEC.
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