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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt,
prowadzenia robdét zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn. DOCIEPLENIE BUDYNKU
MIESZKALNEGO WIELORODZINNEGO 66-400 GORZOW WLKP., ul. SPOKOJNA 67,68 zgodnie z zakresem robot
przedstawionym w Projekcie Budowlanym i przedmiarze robét.

Podstawg opracowania niniejszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowigzujgcego prawa, normy i zasady
sztuki budowlane;.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robét jako pomocnicza dokumentacja
przetargowa przy zlecaniu i realizacji rob6t — Roboty malarskie - DOCIEPLENIE BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINNEGO 66-400 GORZOW WLKP., ul. SPOKOJNA 67,68

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt po wykonaniu oktadzin wykonanych na
powierzchni podtoza (Scianach) i obejmujg

> przygotowanie powierzchni do malowania,
> malowanie,
> wykonanie powtok malarskich;

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace Robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnosc¢ Robot z Dokumentacjg Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.7. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.
1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.



1.4.11. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

1.5. Wspdlny Stownik Zamoéwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robé6t

Dziat Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000-7 Roboty budowlane
454.00000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
budowlanych
4544.0000-3 Roboty malarskie i szklarskie

45442.000-7 | Naktadanie powierzchni kryjacych

45422.100-8 | Roboty malarskie

45422.110-1 | Malowanie budynkdéw

45422.120-4 | Malowanie budowli i zaktadanie oktadzin
ochronnych

45422.121-1 | Malowanie budowli

45422.180-2 | Powtdrne malowanie

45422.200-9 | Naktadanie powtok antykorozyjnych

1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robdt wg zasad niniejszej specyfikacji sg farby i rozcienczalniki,
oktadziny z ptyt kamiennych, elementy oktadzin metalowych, , beton architektoniczny”, glazura.

W robotach malarskich nalezy stosowac gotowe, produkowane fabrycznie materiaty. Charakteryzujg sie one
znacznie wyzszg jakoscig w poréwnaniu do farb przygotowywanych na budowie. Asortyment produkowanych
materiatéw jest bardzo szeroki.
Przyktadowe wyroby emulsyjne

Nazwa wyrobu Nazwa spoiwa Wydajnos¢ | Wymagana Gtéwne przeznaczenie wyrobu
(m2/dm3) liczba
warstw

Farby emulsyjne PVAC 6-8 4-5 Na drewno i inne materiaty palne

nawierzchniowe wewnatrz i na zewnatrz

ogniochronne pomieszczern dla zabezpieczenia
przed pozarem

Farby emulsyjne PVAC 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych i
zewnetrznych

Szpachléwka emulsyjna PVAC - 3-4 Do wyréwnania podtoza

ogdblnego stosowania — drewnianego, tynkéw itp.

biata

Farba emulsyjna: - PVAC 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych i

biata zewnetrznych

Farba emulsyjna Dyspersja akrylowa 3-4 1-3 Do wymalowan wewnetrznych nie

akrylowa narazonych na dziatanie gazéw
agresywnych

Farba emulsyjna - Dyspersja 7-8 1-3 Do wymalowan wewnetrznych

biata winylowomaleinowa

Przyktadowe wyroby olejne i ftalowe (do wykonania lamperii na korytarzach)

Nazwa wyrobu

Wydajnos¢
[ m2/dm3]

Wymagana
liczba

Gtédwne przeznaczenie wyrobu




warstw
Farba olejna do gruntowania 9-12 1-2 Do pierwszego malowania drewna, materiatow
ogdlnego stosowania drewnopochodnych i tynkéw pod powtoki z emalii
ftalowych

Farby ftalowe nawierzchniowe 10-14 1-2 Jako wierzchnia warstwa powfok wewnetrznych i
ogolnego stosowania zewnetrznych odpowiednio zagruntowanych

Emalie ftalowe ogdlnego 7-12 1-2 Jako wierzchnia warstwa powtok wewnetrznych i
stosowania zewnetrznych  na  podfozach  pokrytych  farbg
Emalie ftalowe ogdlnego 12-14 1-2 nawierzchniowga lub farbg do gruntowania albo farba
stosowania - biata przeciwrdzewng

Do malowania elementédw metalowych mozna stosowac farbe chlorokauczukows i ognioochronna.
Do rozcieficzania materiatéw malarskich majg zastosowanie produkowane fabrycznie specjalne rozcienczalniki,
dostosowane do poszczegdlnych rodzajow wyrobdw. Rozcienczalnikiem do farb emulsyjnych jest woda.
Wszystkie materiaty muszg mie¢ odpowiednie atesty i certyfikaty potwierdzajgce ich przydatnos¢ w
budownictwie i spetnia¢ wymagania okreslone w normach:
«  PN-69/B-10280
¢ PN-69/B-10285
* PN-C-81901:2002
PN-C-81608:1998
PN-C-81914:2002
PN-C-81911:1997
PN-C-81932:1997
PN-EN-ISO 2409:1999.
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2.1. Transport i sktadowanie

Wigkszo$¢ materiatdw malarskich jest fatwopalna. Magazyn materiatéw malarskich powinien znajdowaé sie w
osobno stojgcym ognioodpornym budynku, ew. w czesci budynku oddzielonej Scianami ogniotrwatymi. Drzwi
magazynu powinny wychodzi¢ bezposrednio na zewnatrz budynku. Pomieszczenia magazynu powinny miec
nalezyta wentylacje, a temperature powietrza w granicach + 5 do + 25°C. W magazynie powinny by¢
zachowane wszystkie warunki przewidziane przy sktadowaniu materiatow tatwo palnych.

Materiaty malarskie powinny by¢ przechowywane w szczelnych naczyniach (opakowaniach). Ze wzgledu na
stosunkowo krétki okres gwarancyjny (podawany jest na opakowaniach) nie powinny byé one zbyt dtugo
przechowywane.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzet, ktéry moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy)
- srodek transportowy

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

3.3. Pozostaly sprzet i sprzet zamienny

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT




5.1. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Malowanie scian i sufitdow mozna wykonywa¢ po:
oczyszczeniu ze starej warstwy farby klejowej i olejnej na Scianach i stropach,
wykonaniu gtadzi z gotowej zaprawy gipsowe;j,
wyschnieciu podtoza i miejsc reperowanych,
osadzeniu i dopasowaniu stolarki,
ukonczeniu robét instalacyjnych, sanitarnych i elektrycznych,
wykonaniu posadzek z tworzyw mineralnych (lastrykowych, terakotowych itp.) oraz posadzek z PCW i
przybiciu listew przysciennych,
» doktadnym sprzatnieciu pomieszczen,
» kolorystyka wymaga akceptacji Zamawiajgcego.
Roboty malarskie powinny by¢ wykonane przed:
» wykonaniem posadzek z ptyt mozaikowych oraz wszystkich rodzajéow materiatéw podtogowych z
tworzyw sztucznych i wyktadzin dywanowych,
» osadzeniem zewnetrznego osprzetu elektrycznego.
Ostatnie warstwy powtok lakierowych powinny by¢ wykonane po ukornczeniu robét klejowych lub emulsyjnych.
Roboty malarskie wewnatrz pomieszczenn powinny by¢ wykonane w temperaturze umiarkowanej. Zaleca sie
temperature:
+15°C - przy farbach wodorozciefczalnych (wapiennych, klejowych, kazeinowych, emulsyjnych itp.),
+20°C - przy wyrobach lakierowych.
W temperaturze ponizej + 5°C nie nalezy malowac.
Roboty malarskie zewnetrzne nalezy wykonywa przy ustalonej suchej pogodzie. Nalezy zwraca¢ szczegdlng
uwage na stan suchosci podtoza. Podtoza metalowe moga by¢ pokryte rosg w okresie pogody, w rannych
godzinach. W tych przypadkach naktadanie powtok moze odbywaé sie dopiero po wyschnigciu rosy.

VVVYVYVVYYV

5.2. Przygotowanie do malowania

Przed przystgpieniem do robdt malarskich pomieszczenia powinny by¢ sprzatniete z resztek materiatow,
sprzetu itp. Wykonane elementy, jak podtogi, balustrady, urzagdzenia wodociggowe itp., powinny by¢ ostoniete
przed zachlapaniem farbami.

Powierzchnie nowych tynkéw nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usuniecia grudek zaprawy,
zachlapan i innych drobnych defektéw. Po przetarciu nalezy powierzchnie tynku odkurzy¢, drobne uszkodzenia
wypetni¢ najlepiej zaprawa tego samego rodzaju, co zaprawa uzyta do wykonania tynku. Przy zastosowaniu
emulsyjnej techniki malarskiej powierzchnia tynku powinna by¢ zagruntowana rozrzedzong farbg emulsyjng (z
5 — 10 % dodatkiem wody) lub roztworem spoiwa dyspersyjnego (np. 1 cze$¢ dyspersji Winacet na 5 czesci
wody) a w przypadku techniki olejnej — gruntownikiem pokostowym (1 cze$¢ pokostu na 1 czes$¢ benzyny do
lakierow). W przypadku tynkéw wykonanych z gotowych gipsowych mieszanek tynkarskich przy gruntowaniu
podtoza nalezy sie zapoznad z zaleceniami producenta tych mieszanek dotyczagcymi przygotowania powierzchni
tynkéw pod powtoki malarskie.

Tynki Swieze wymagaja przed malowaniem emulsyjnym lub olejowym zneutralizowania. Stosuje sie w tym celu
fluatowanie, tj. powlekanie powierzchni 10 % roztworem fluorokrzemianu magnezu, cynku lub innym
podobnym preparatem. Jesli wymagane jest gtadkie podtoze pod malowanie emulsyjne, olejne lub pod
powtoke lakierniczg nalezy powierzchni tynku wyszpachlowac¢ jedno lub wielokrotnie. Przy kilkakrotnym
szpachlowaniu kazda warstwa po wyschnieciu powinna by¢ szlifowana. Po wykonaniu ostatniej warstwy,
wyschnieciu jej i oszlifowaniu nalezy wykona¢ ponowne gruntowanie.

Powierzchnie stalowe nalezy oczysci¢ do drugiego stopnia czystosci przez piaskowanie. Nastepnie elementy
stalowe ocynkowacd.

5.3. Malowanie technika emulsyjna

Do malowania przewidziano w dokumentacji projektowej farby zmywalne, zachowujgce swoje wtasciwosci w
podwyzszonej temperaturze ( przypadku pozaru farba nie topi sie, nie odpryskuje ani nie wytwarza toksycznych
gazow.

W technice malarskiej majg obecne zastosowanie farby przygotowane fabrycznie, ktérych spoiwem sg
dyspersje tworzyw sztucznych oraz lateksy kauczukowe. Przed przystgpieniem do malowania farby powinny by¢
doktadnie wymieszane. Malowanie moze odbywac sie pedzlami tawkowymi, watkami lub pistoletem
natryskowym.

Farbami emulsyjnymi nie mozna malowaé podtozy ze stali lub zeliwa ze wzgledu na to, ze dziatajg one
korodujgco na stal. Powtoki emulsyjne wykonane na elementach stalowych otrzymujg brunatng barwe. Rdzawe



plamy bedg widoczne na powierzchni $ciany pomalowanej farbg emulsyjng, jezeli uprzednio nie zostaty
zaizolowane (np. lakierem asfaltowym) wystajace elementy zbrojenia.

W okresie zimowym nie wolno dopusci¢ do zamarznigcia farby. Zuzycie farby wg tabeli w punkcie 2.

Prace muszg spetnia¢ warunki okreslone w PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

5.4. Malowanie technika olejno - lakiernicza
Technika ta postuguje sie szerokim asortymentem gotowych, produkowanych fabrycznie materiatow
powtokowych. Ze wzgladu na wielkg réznorodnosé wyrobdw i zréznicowane warunki ich stosowania konieczna
jest doktadna znajomos¢ materiatéw, a takze Sciste przestrzeganie zasad postugiwania sie nimi podanymi przez
producenta. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢, czy nie uptynat termin gwarancji danego wyrobu. Po otwarciu
opakowania i ostroznym usunieciu ew. kozucha materiat malarski powinien by¢ dokfadnie wymieszany.
Mieszanie moze odbywac sie recznie za pomocg drewnianej fopatki lub wolnoobrotowym mieszadtem (nie
wiecej niz 300 obr/min).
W zaleznosci od metody wykonania powtoki powinna by¢ odpowiednio dobrana konsystencja materiatu przez
odpowiedni dodatek rozcienczalnika, wtasciwego dla danego rodzaju materiatu malarskiego. Konsystencje
materiatéw malarsko - lakierniczych okredla sie przez pomiar lepkosci metoda kubka Forda nr 4 w temperaturze
20°C. Lepkoé¢ ta powinna wynosié przy malowaniu:

a) pedzlem: 80-150s,

b) metodg natryskowg: 25-35s.
Jest ona szczegétowo podawana w przepisie stosowania danego materiatu zamieszczonym na opakowaniu.
Wszystkie materialy przeznaczone do wykonywania metodg natryskowga lub przeznaczone do wykonywania
wierzchniej powtoki powinny byé przecedzone przez sito o gestosci oczek 900/1 m?.
Do wykonania powtok stosuje sie narzedzia reczne (pedzle, watki malarskie itp.) oraz urzadzenia
zmechanizowane (do natrysku pneumatycznego, hydrodynamicznego, elektrostatycznego, do malowania
metodg polewania).
Prace muszg spetniaé¢ warunki okre$lone w PN-69/B-10285 i PN-C-81901:2002.

5.5. Malowanie natryskowe

Kocdéwka urzadzenia rozpylajagcego badz dysza pistoletu powinna byé prowadzona w odpowiedniej, stale
jednakowej odlegtosci od malowanej powierzchni. Wtasciwg odlegtos¢ nalezy ustali¢ przed malowaniem na
podstawie préby. Zasadg prowadzenia urzadzenia natryskowego jest, aby pasma natryskiwanej farby
krzyzowaty sie w obu warstwach powtoki (jezeli 1 warstwa ktadziona jest pasami pionowymi, to 2 warstwa musi
by¢ naktadana pasami poziomymi).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.2. Zasady kontroli jakosci rob6t
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.



6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

d) Pozostate dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

e) Przechowywanie dokumentéw budowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

6.2.2. Kontrola jakosci
a) Powierzchnia do malowania
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

>
>
>
>

sprawdzenie wyglgdu powierzchni,
sprawdzenie wsigkliwosci,
sprawdzenie wyschniecia podtoza,
sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne. Sprawdzenie
wsigkliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

b) Roboty malarskie
Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié¢ po zakoriczeniu ich wykonania:

>
>

dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej niz 65%.
Badania powinny obejmowac:

>

>

sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w s$wietle rozproszonym z
odlegtosci ok. 0,5 m,

sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku ze wzorcem — przez poréwnanie z Swietle rozproszonym barwy
i potysku wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

sprawdzenie odpornosci powtoki na wcieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powtoki
wetniang lub bawetniang szmatkg w kolorze kontrastowym do powtoki. Powtoke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystgpity slady farby,

sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

v' na podtozach mineralnych i mineralno-wtdknistych — przez wykonanie skalpelem nacieé
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos$¢ powtoki nalezy uznac za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie;

v na podtozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409:1999.

Sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotky z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomoca lekkiego pedzla;



powtoke nalezy uznaé¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowa barwe i nie
powstang przeswity podtoza.

» dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z obowigzujgcymi normami panstwowymi - PN-C-
81901:2002,

Wyniki kontroli i badan powtok powinny by¢ odnotowane w formie protokotu kontroli i badan.

Jedli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykona¢
powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacj Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.5. Jednostka obmiaru robét

Jednostka obmiaru robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

Roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru robét:
» odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu
» odbidr czesciowy
» odbidr ostateczny
» odbidr pogwarancyjny

8.2. Odbidr robat zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.3. Odbidr czesciowy
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.4. Odbidr ostateczny robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.



8.5. Odbidr pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,Wymagania ogdlne”.

8.6. Warunki odbioru robét

Odbioru robdt nalezy dokona¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych —
cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Instrukcja ITB
na387/2003.

a) Odbior podtoza

Zastosowane do przygotowania podfoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajgce drobne
uszkodzenia powinno by¢ naprawione prze wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng do robdt
tynkowych lub szpachlowka.

Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

b) Odbiér rob6t malarskich

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia
farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych
skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajgcych
ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do
powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni
miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na prdbie poderwania ostrym narzedziem powtoki
do podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie wodg polegajgce na zwilzeniu badanej powierzchni powtoki
przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdlne
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

Podstawg pfatnosci jest ustalona ilo§¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub
drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresdla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy
+* PN-69/B-10280 - Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcieniczalnymi farbami
emulsyjnymi. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

< PN-69/B-10285 - Roboty malarskie budowlane wyrobami lakierowymi. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

*  PN-C-81901:2002 — Farby olejne i alkidowe

PN-C-81608:1998 — Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81914:2002 — Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C-81911:1997 — Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81932:1997 — Emalie epoksydowe chemoodporne

PN-EN-ISO 2409:1999 — Wyroby lakierowe. OkresSlenie przyczepnosci powtok do podtoza oraz

przyczepnosci miedzywarstwowe;j.
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10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materiaty pomocnicze
% Dz. U.nr75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie”
% Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t Budowlanych — cze$é B: Roboty wykoriczeniowe.
Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Instrukcja ITB na387/2003.
% ,Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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