ST -01.02 Kod CPV - 454530002-7

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT
LOKALNE NAPRAWY POWIERZCHNI BETONU ZAPRAWAMI TYPU PCC

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robot polegajgcych na wypetnieniu ubytkéw betonu i wyréwnaniu (reprofilaciji) powierzchni
konstrukcji betonowej lub Zzelbetowej preparatami do napraw betonu zwigzanych z:

Projektem budowlano-wykonawczym oddymiania 3 klatek schodowych w budynku ,,Nowy
Blok Lozkowy” wraz z przebudowg elewacji oraz przebudowg i remontem komunikaciji.

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w p.1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robét przy wypetnianiu ubytkéw i
wyréwnaniu (reprofilacji) betonu konstrukcji i obejmuja:
- montaz i demontaz rusztowania,
- przygotowanie powierzchni pod naprawe wraz z likwidacjg istniejgcych powtok
zabezpieczajgcych, czyszczeniem strumieniowo-$ciernym oraz z oczyszczeniem odkrytej
skorodowanej stali zbrojeniowej,
- zabezpieczenie stali zbrojeniowej powtokg zabezpieczajgca,
- wykonanie warstwy sczepnej,
- wykonanie warstwy wypetniajacej ubytek w konstrukgji,
- ewentualne wygtadzenie powierzchni za pomocg szpachléwki (reprofilacja),
- pielegnacja wykonanych warstw naprawczych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikaciji.

1.4.Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST 00.00 ,Wymagania ogdlne”.
1.4.1. Zaprawa PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem Zzywicy syntetyczne;.
1.4.2. Warstwa sczepna — (podktadowa) warstwa zwiekszajgca przyczepnosé zaprawy

naprawczej do poditoza betonowego lub Zzelbetowego.

1.4.3. Szpachléwka wyréwnawcza — drobnoziarnista zaprawa wypetniajgca pory i raki i
wygtadzajgca powierzchnie betonu lub zelbetu, tworzgc odpowiednie podtoze pod powtoki
ochronne.
1.4.4. Punkt rosy — temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci
rosy przy okreslonej temperaturze i wilgotnosci powietrza.
1.4.5. Metoda ,,pull off" — metoda badawcza polegajgca na pomiarze wytrzymatosci betonu na
odrywanie, nazywana niekiedy takze ,Bond-Test". Jej istota polega na odrywaniu za pomocag
sitownika, przyklejonego do podtoza metalowego kragzka.

1.5.0gdélne wymagania dotyczace materiatow
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacja
Projektowg ST i poleceniami Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST 00.00
»~Wymagania ogolne” .

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatow
Do wykonania warstwy sczepnej i wypetnienia ubytkow w podtozu wraz z jego ewentualnym
wyrownaniem (reprofilacjg) nalezy stosowac zaprawy PCC nalezace do jednego systemu
naprawczego, posiadajgce aktualng Aprobate Techniczng lub wazne Swiadectwo Dopuszczenia
do stosowania wydanej przez IBDiM,
wykazujgce nastepujgce cechy ogdlne:
- mozliwo$¢ stosowania na wilgotnym podtozu,
- wysoka wytrzymato$¢ na odrywanie od betonu,
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- niski skurcz i naprezenia wtasne,

- wysoka wytrzymato$¢ mechaniczna,

- odpornosé na mréz i sole odladzajgce.

Do napraw konstrukcji betonowych lub Zzelbetowych nalezy stosowaé materiaty konfekcjonowane
tzn. wytwarzane przez producenta poza obiektem i dostarczane jako gotowy produkt do
stosowania na obiekcie. Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrédto zakupu materiatéw i
przedtozyc¢ je z atestem Inzynierowi

do akceptacji. Do wbudowania mogg by¢ zastosowane tylko materiaty zaakceptowane przez
Inwestora. Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty
przydatnosci do stosowania, stanu opakowania oraz wtasciwego przechowywania materiatéw. Za
jako$¢ wbudowanych materiatéw odpowiada Wykonawca.

2.2 Wymagania szczego6towe

Zaprawami PCC uzupetnia sie ubytki betonu na gtebokos¢ 0,5 + 10 cm. Miedzy warstwami
zaprawy naprawczej i podtozem betonowym lub zelbetowym stosuje sie warstwe sczepna.
Jednorazowa maksymalna grubos¢ warstwy powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta
materiatu.

» Maksymalna srednica ziarna kruszywa nie moze by¢ wieksza niz 1/3 grubosci uktadanej warstwy
i <8 mm,

+ Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na $ciskanie:

* po 7 dobach = 30 MPa

* po 28 dobach =40 MPa,

+ Srednia wytrzymato$¢ stwardniatej zaprawy na zginanie:

* po 7 dobach =2 5 MPa

* po 28 dobach = 9 MPa,

» Skurcz po 90 dobach < 1,4%,

* Przyczepnosé do betonu po 7 dobach:

» warto$¢ srednia =2 2,0 MPa

» wartos¢ minimalna = 1,5 MPa.

W niniejszej Specyfikacji Technicznej proponuje sie zastosowac:

2.2.1. Mineralng zaprawe do antykorozyjnego zabezpieczenia odkrytej stali zbrojeniowej —
CERINOL MK.

2.2.2. Mineralng zaprawe na warstwe sczepng — CERINOL ZH.

2.2.3. Mineralne zaprawy do wypetnienia ubytkéw w podtozu:

* zaprawe o uziarnieniu do 8mm do wypetniania ubytkéw warstwg gr. 25+100 mm-CERINOL ES 8,
* zaprawe o uziarnieniu do 4mm do wypetniania ubytkow warstwg gr. 12+ 40 mm-CERINOL ES 4,
» zaprawe o uziarnieniu do 2 mm do wypetniania ubytkéw warstwg gr. 5+ 50 mm-CERINOL RM,

» zaprawe o uziarnieniu do 0,5 mm do szpachlowania, wyréwnywania i wygtadzania powierzchni
betonowej — CERINOL OF. Wykonawca moze zastosowaé inne materiaty pod warunkiem
uzyskania akceptacji Projektanta i Inzyniera. Zastosowany materiat musi posiada¢ Aprobate
Techniczng IBDiM oraz spetnia¢é wymagania niniejszej Specyfikacji Techniczne;.

2.3. Material do czyszczenia Sciernego — nie powinien zagraza¢ srodowisku.
2.4. Woda - jak do betonu.

3. SPRZET
Wybér sprzetu i narzedzi do wykonywania robét w dostosowanych do technologii przewidzianej
przez producenta preparatu nalezy do Wykonawcy i podlega akceptacji przez Inzyniera.
Wykonawca winien dysponowa¢ podczas prowadzenia robo6t wilgotnosciomierzem i termometrem
elektronicznym do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

4. TRANSPORT
Transport dowolnymi sSrodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera w sposéb nie
wplywajgcy na obnizenie jakosci przewozonych materiatéw tzn. np. zabezpieczenie przed
deszczem sktadnika suchego zaprawy oraz mrozem sktadnika ptynnego. Sktadowanie materiatéw
musi réwniez spetnia¢ powyzsze warunki.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogo6lne warunki wykonywania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST 00.00 ,Wymagania ogélne”. Przygotowanie
(oczyszczenie) powierzchni betonu i roboty reprofilacyjne prowadzi¢ nalezy przy petnym
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zabezpieczeniu ruchu drogowego ekranami ochronnymi i odpowiednim, uzgodnionym
oznakowaniu robét. Wykonawca powinien posiadaé

udokumentowane doswiadczenie w wykonywaniu robot przy naprawach konstrukcji betonowych
lub Zelbetowych w technologii zatwierdzonej przez Inwestora. Przed przystgpieniem do prac
naprawczych wykonawca i Inzynier dokonajg niezbednych ustalen technologicznych.

5.1.Zakres robot
Warunki atmosferyczne
Wykonanie robét winno by¢ zgodne z wymaganiami Aprobaty Technicznej oraz kart
technologicznych Producenta stosowanych preparatow. Wykonawca winien przedstawi¢
Inzynierowi do akceptacji harmonogram robot uwzgledniajgcy czas schniecia kolejnych warstw.
Nalezy przestrzega¢ temperatur podtoza, otoczenia
i materiatéw podanych w kartach technicznych, ktére nie powinny by¢ nizsze niz +5°C. Zabronione
jest wykonywanie robot poza granicznymi temperaturami, w czasie deszczu i przy wilgotnosci
powietrza przekraczajgcej 90%.

Przygotowanie podtoza

Przygotowanie podtoza betonowego przy uzupetnieniu ubytkéw betonu ma szczegoélne znaczenie.
W zakres przygotowania podfoza wchodzg nastepujgce prace:

* usuniecie pozostatosci powtok ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych
zanieczyszczen

* usuniecie mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu przez piaskowanie,
hydropiaskowanie lub groszkowanie,

* usuniecie szkodliwych substancji moggcych mie¢ wptyw na potgczenie naktadanych materiatow z
betonem lub na karbonatyzacje betonu albo korozje stali zbrojeniowej,

+ odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

* oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczgcej powierzchni
do stopnia Sa 2 i 1/2 zgodnie z PN-ISO 8501-1:1996, przez strumieniowanie sprezonym
powietrzem z trwatym $cierniwem,

» podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne,

» krawedzie obszaréw naprawianych przy pretach zbrojeniowych powinny by¢ odkute pod katem 60
+90°C.

Ze wzgledu na mozliwos$¢ utraty przez obiekt statecznosci, rozbiorki i naprawy nalezy wykonywac
w obecnosci kierownika budowy i Inzyniera. Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do
oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podtoza polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonywac
tylko pod bezposrednim nadzorem kierownika robét. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na
znacznym obszarze, moggcym mie¢ wptyw na statyke konstrukgiji lub jej poszczegdinych
elementdéw nalezy przerwac roboty i zawiadomic Inzyniera oraz autora projektu naprawy.
Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i
dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podioza protokotem z wynikami badan. Srednia
wytrzymatosé betonu na odrywanie nie powinna by¢ mniejsza od 1,5 MPa (wg PN-92/B-01814), a
minimalna miejscowa wytrzymatos¢ nie powinna by¢ mniejsza niz 1,0 MPa wg Warunkow
Technicznych jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U nr
63 z 2000r., poz. 735 §170.2b, badana wg PN-92/B-01814). Srednia wytrzymato$¢ betonu na
Sciskanie nie powinna by¢ mniejsza od 25 MPa (wg PN-74/B-06262). Wartos¢ te mozna zapewnic
za pomocg odpowiedniej obrébki wstepnej np. frezowania, piaskowania, natryskiwania strugg wody
pod wysokim cisnieniem. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowaé odpowiednie
przygotowania podtoza protokotem z wynikami badan. Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki
to powinno by¢ usuniete weditug zasad okreslonych przez Inzyniera. Warstwy reprofilujgce nalezy
wykonywaé na poditozu statym i wolnym od plam olejowych i pytu. Podtoze nalezy wstepnie
nasgczy¢ kapilarnie wodg. Powierzchnia powinna byé matowa i wilgotna. Nalezy bezwzglednie
usungé pozostatosci wody jak réwniez film wodny. Wykonawca zobowigzany jest dokumentowac
odpowiednie przygotowanie poditoza protokotem z wynikami badan. Nalezy stosowac sie scisle do
wytycznych, gdyz w przypadku uzycia niewlasciwych narzedzi i odkucia zbyt matej lub zbyt duzej
partii betonu naraza sie bgdz na szybkg ponowng korozje lub zbyt duze koszty zwigzane z
nadmiernym zuzyciem drogiego materiatu naprawczego.

5.2.3. Przygotowanie mieszanek

Preparaty dostarczane sg jako suche, jednosktadnikowe zaprawy do mieszania z wodg. Miesza sie
je w odpowiednich, okreslonych w instrukcjach proporcjach, dodajgc do wody w mieszarkach
suchy sktadnik. Nalezy miesza¢ mieszadtem wolnoobrotowym lub w betoniarce. Po wymieszaniu
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masa powinna by¢ jednorodna bez smug, o okreslonej konsystenciji. Nalezy zwracac szczegding
uwage na dno i $cianki pojemnika, przestrzegajac czasu mieszania. Nalezy ograniczac
napowietrzanie mieszanek stosujgc odpowiednio niskie obroty mieszarek. Preparat jest gotowy do
uzycia zaraz po wymieszaniu. Najlepiej przygotowywaé mieszanki z petnych zawartosci opakowan.
Dokfadne informacje o mieszaniu, dane produktéw i uwagi szczegdlne znajdujg sie w specjalnych
informacjach technicznych o produktach.

5.2.4. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego stali

Powltoka ochrony przeciwkorozyjnej na bazie cementu, ulepszonego polimerami, stosowana do
powlekania pretéw zbrojenia w powigzaniu z zaprawg naprawczg. Na oczyszczone do stopnia
czystosci SA 2i 1/2 wg PN-ISO 8501-1:1996 prety zbrojeniowe nanosi sie dwukrotnie matym
pedzlem lub wtosnikiem uzyskang zawiesine. Prety zbrojeniowe poza oczyszczeniem jak w p.
5.2.1. musza by¢ catkowicie suche. Wokét pretdw beton nalezy zukosowacé pod katem 45° do
powierzchni. Drugg warstwe nanosi sie po zwigzaniu pierwszej warstwy lecz nie

wczesniej niz po 3 godzinach. Zalecane sg temperatury podtoza i powietrza w czasie obrébki od +5
do +30° C

(zalecana temp. powyzej 10°C przy wzglednej wilgotnosci powietrza ponizej 60%). Stwardniatego
juz szlamu nie nalezy uplastycznia¢ przy uzyciu wody. Grubosé nanoszonej warstwy powinna
wynosi¢ co najmniej 1,1 mm (powtoka ochronna powinna catkowicie zakrywa¢ uzebrowanie stali).
Partie betonu ktére granicza z pretami zbrojeniowymi, mogg zosta¢ pomalowane na szeroko$¢ do
2 cm. Naniesione warstwy pokrycia antykorozyjnego nie mogg ulega¢ nawilzaniu podczas procesu
wigzania. Przy silnym nastonecznieniu, oddziatywaniu deszczu lub mrozu, nalezy stosowac
szczegolne Srodki ochrony, jak np. przykrycie plandekami, matami itp.

5.2.5. Wykonanie warstwy sczepnej

W czystg i szorstkg powierzchnie ubytku oraz zabezpieczenie antykorozyjnewciera sie za pomocg
pedzla lub szczotki warstwe sczepna. Nie nalezy dopuszczac do podsychania warstwy sczepnej
przed natozeniem nastepnej warstwy wypetniajgcej ubytek. Jezeli beton jest bardzo suchy, nalezy
nawilzy¢ go w dniu poprzedzajgcym naprawe, tak, by w czasie naktadania warstwy sczepnej byt on
matowo wilgotny. Ponadto nalezy usuna¢ katuze, jak rowniez film wodny.

5.2.6. Wykonanie warstwy reperacyjnej — wypetnienie przygotowanych powierzchni ubytkéw
modyfikowang tworzywem sztucznym zaprawg na bazie cementu PCC. Przygotowang mieszanke
nalezy nanosi¢ stosujgc nacisk, warstwami na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe
sczepna. Wieksze ubytki muszg by¢

wypetnione w kilku procesach roboczych, przy czym kazdej warstwie posredniej nalezy nada¢
szorstka powierzchnie, a po jej wyschnieciu kazdorazowo powlec warstwg sczepng. Natozonej
zaprawy nie nalezy nanosi¢ poza obrys ubytku w konstrukcji, lecz jedynie wygtadzi¢ paca. Zaprawe
nanosic¢ nalezy z uzyciem

nacisku, dobrze jg zageszczajgc, drewniang packag tynkarskg lub kielnig nie dopuszczajgc do
powstania pustek powietrznych. Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby
mozliwe byto nanoszenie warstwy zawsze na swiezg warstwe sczepng (warstwa wigzaca i
zaprawa wypetniajgca ubytek powinny by¢ przygotowywane jednoczeénie). Natozong w ten sposob
zaprawe nalezy natychmiast wyréwnac¢ tatg do zgdanej

grubosci, a nastepnie krotko wygtadzi¢ pacg. Przy wiekszych powierzchniach celowe jest uzycie
belki wibracyjnej. Nalezy przestrzega¢ czasu obrobki materiatu (zaleznej od temperatury).
Kazdorazowo winna by¢ pokrywana tak mata powierzchnia, aby mozliwe byto prawidtowe
wykonanie warstwy. O ile ubytek ma gteboko$¢ wiekszg niz 5 cm nalezy stosowacé prety
zbrojeniowe @ 6 mm przyspawane do istniejgcego zbrojenia lub naktadaé zaprawe
wielowarstwowo. Reprofilujgce podtoze betonowe drobnoziarniste zaprawy szpachlowe na bazie
cementu naktadamy bez warstwy sczepnej na matowo wilgotne podtoze betonowe (zgodnie z kartg
techniczng producenta) w 1 — 2 procesach roboczych (wliczajgc w to szpachlowanie ,drapane”) za
pomoca pacy

lub kielni. Grubos¢ szpachlowki nie powinna przekracza¢ 5 mm.

5.2.7. Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagaja:
* ochrony przed zbyt szybkim wysychaniem. Nalezy unika¢ wptywu wysokich temperatur, mrozu
oraz przeciggéw powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub
matami),

» w stanie Swiezym zaprawy naprawczej nie nalezy spryskiwa¢ woda,

» w czasie dojrzewania (a szczegolnie w czasie wigzania betonu) ochrony,
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 zabetonowanych elementéw przed uderzeniami i drganiami.

Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych wigzanych cementem. Jezeli producent
nie podaje inaczej w Karcie Technicznej wyrobu, to zaprawe nalezy pielegnowaé przez co najmniej
5 dni. Czas trwania pielegnacji nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju zaprawy naprawcze;j i
panujgcych warunkéw atmosferycznych.

5.2.8. Uwagi dodatkowe do wykonania

Narzedzia robocze mozna czysci¢ zwykta, czystg wodg. Resztki materiatu i pojemniki usungé
zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie rekawic, okularéw i ubran
ochronnych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w kartach danych o bezpieczenstwie pracy i
oznaczeh na opakowaniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Kontrola catosci wykonania robét obejmuje:
» wykonanie rusztowan pomostéw roboczych,
* przydatnos¢ materiatow do wbudowania,
* przygotowanie podtoza,
* jakos¢ wykonanych napraw,
» zachowanie warunkow zabezpieczenia $rodowiska przed skazeniem.

6.1.Sprawdzenie jakosci materialow
Ocena materiatéw winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy zaswiadczenie
o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku
atestu, Wykonawca powinien przedstawi¢ wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan
okreslonymi w normach przedmiotowych
i w zakresie badan uzgodnionych z Inzynierem. Ponadto wykonawca zobowigzany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego
przechowywania materiatéw. Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada
Wykonawca.

6.2. Kontrola przygotowania podtoza
Ocena wytrzymatosci na odrywanie metoda ,pull off” :
- pomiar wytrzymatosci na odrywanie nalezy wykonac¢ zgodnie z PN-92/B-01814; nalezy wykonaé
co najmniej 1 pomiar na kazde 25 m2 powierzchni oczyszczonego podioza, lecz nie mniej niz 5 dla
kazdego elementu,
- w przypadku powstania jakichkolwiek watpliwosci, nalezy wykonaé¢ dodatkowe pomiary w
miejscach wskazanych przez Inzyniera,
- na podstawie uzyskanych wartosci wytrzymatosci betonu nalezy wyliczy¢é warto$¢ srednig z
wynikéw,
- jakos¢ poditoza betonowego mozna uznaé¢ za zadowalajaca, jesli uzyskana wartos¢ srednia
wytrzymatosci na odrywanie nie bedzie mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym minimalna warto$é
pojedynczego pomiaru nie moze byc¢
nizsza od 1,0 MPa,
- jezeli wartos¢ pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa, nalezy wykona¢ dodatkowe
oznaczenie obok w odlegtosci okoto 1 m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spetni warunek
minimalnej wytrzymatosci na
odrywanie i réwnoczesnie warto$¢ srednia z wszystkich oznaczen nie bedzie nizsza niz 1,5 MPa,
to nalezy uzna¢, ze warunek wytrzymatosci podtoza betonowego na odrywanie zostat spetniony.

6.3.Sprawdzenie wykonywanych prac
Zastosowany materiat powinien posiada¢ Aprobate Techniczng wydang przez IBDiM oraz atest
wytworcy. Przed zastosowaniem nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ dostarczonego materiatu z
Dokumentacjg Projektowg i zdolno$¢ do uzycia z uwagi na okres sktadowania.
Badaniu podlegajg :
a) w czasie uktadania warstwy czepnej : jako$¢ podtoza, temperatura powietrza i podtoza,
zgodnos¢ uzywanych materiatéw z Dokumentacjg Projektowa.
b) po wykonaniu warstwy wyrownawczej :
- jej grubos¢ (odstepstwo od grubosci przyjetej w Dokumentacji Projektowej moze wynosi¢ + 0,5
mm + 1 mm),
- wytrzymatosé na odrywanie zgodnie z p. 2.2.
- rownos$¢ mierzona tatg dtugosci 2 m — dopuszczalne nieréwnosci wynoszg £ 3 mm.
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6.4.Badania w trakcie wykonywania robo6t
W czasie robét Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarczaé
wyniki tych badan Inzynierowi. W trakcie prowadzenia robét nalezy, w sposob ciggty kontrolowac
temperature i odpowiednig suchos$¢ bgdz wilgotnos¢ podtoza, a rowniez odpowiednie
przygotowanie mieszanek.

6.5.Kontrola po wykonaniu rob6t
Jako$¢ wykonanej naprawy ocenia Inzynier po sprawdzeniu wygladu i na podstawie
przedstawionych przez Kierownika dziennikéw wykonania naprawy powierzchniowej. Zakres badan
kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznaé za wystarczajgce raporty z badan
wykonywanych przez Wykonawce. Badanie wytrzymatosci wykonanej naprawy na odrywanie od
podtoza nalezy wykona¢ wg PN-B-01814:1992. Zasady badania jak w p. 6.2. Miejsca uszkodzone
podczas badan nalezy naprawié przy uzyciu tej samej zaprawy, ktéra byta stosowana do napraw,
zachowujgc wymagania technologiczne odnos$nie jej stosowania. W czasie prac nalezy dgzy¢ do
odtworzenia, w miejscu wykonania naprawy, charakteru istniejgcej faktury. Sprawdzenie
podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-S-10040:1997. Po
zakonczeniu naprawy wskazane jest sprawdzenie wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianym
elemencie, metodami nieniszczgcymi, pod katem zachowania wartosci zatozonych w projekcie.
Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykazg, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badani albo moze opierac sie wytgcznie na wtasnych badaniach przy ocenie
zgodnosci materiatow i robot z niniejszg specyfikacjg. Catkowite koszty takich powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce. Wszystkie wyzej
wymienione badania wykonawca wykonuje w obecnosci Inzyniera, a wyniki zatgcza do
dokumentacji powykonawcze;.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1 metr kwadratowy warstwy wyréwnawczej, sktadajgcej sie z warstwy
sczepnej i wlasciwej warstwy wyrownawczej. Ptaci sie za wykonang ilo$¢ jednostek, wg
rzeczywistego obmiaru. Wszystkie rozbieznosci z iloscig podang w projekcie i ST musi
zaakceptowac Inzynier. Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptaciji.
Budowa i rozbidrka rusztowan, pomostéw, przygotowanie powierzchni i wywoz materiatéw
odpadowych nie podlega osobnemu obmiarowi i miesci sie w jednostce obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robo6t
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w ST 00.00 ,Wymagania ogodlne”. Roboty objete niniejszg ST
podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych
zakryciu, ktéry jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualne;.
8.2. Szczegotowe zasady odbiory robot
Odbiorowi podlegaja:
- wykonane rusztowania i pomosty robocze,
- przygotowanie podtoza betonowego,
- wykonana warstwa naprawcza.
Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli
materiatéw i robot. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan
Wykonawcy. Inzynier zleci Wykonawcy Iub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
uzupetniajgcych badan i pomiaréw wtedy, gdy:
- zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,
- istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan
Wykonawcy.
Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci
Inzyniera.
W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres wykonania robét poprawkowych, wedtug
zasad okreslonych w niniejszej specyfikaciji. Inzynier moze uzna¢ wade za nie majgca
zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potragcen za
obnizong jakos¢. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z
Inzynierem. Czynno$¢é odbioru winna byé udokumentowana odpowiednim protokotem, zgodnie z
przyjetymi w ST DM.00.00.00. zasadami.

21



Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét
zgodnie z projektem i ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za wykonang i odebrang ilo§¢ metrow kwadratowych powtoki reprofilacyjnej wg ceny
jednostkowej, ktora obejmuje:
« zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkciji,
* przygotowanie poditoza do nanoszenia powtoki,
* natozenie wszystkich warstw,
* przeprowadzenie badan przewidzianych w niniejszej ST,
+ dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przez przerw miedzy
poszczegblnymi operacjami,
 zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenhstwa i higieny pracy,
* zabezpieczenie otoczenia i uzytkownikéw tras komunikacyjnych przed szkodliwym
oddziatywaniem robot,
* uporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
- Instrukcje producenta i $wiadectwo dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie,
Aprobata IBDIiM.
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