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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | OBIORU ROBOT
TYNKOWANIE i GIPSOWANIE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST:
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét (ST) sg wymagania ogdine
dotyczgce wykonania i odbioru wykonania tynkow wewnetrznych, zwigzanych z:
Projektem budowlano-wykonawczym oddymiania 3 klatek schodowych w budynku ,,Nowy Blok
tozkowy” wraz z przebudowg elewacji oraz przebudowa i remontem komunikacji.

1.2.Zakres stosowania SST:
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Przedmiot i zakres robét budowlanych
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych, z wyjatkiem tynkéw cienkowarstwowych
wykonywanych bezposrednio na ociepleniu.
1.4.0Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5.0gdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
1.6.Przedmiot i zakres robot
Tynki cementowe
Gtadzie gipsowe wewnatrz pomieszczen.
1.7.Okreslenie podstawowych definicji
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne ze Specyfikacjg Ogodlng ST —
00.00.00 oraz obowigzujgcymi normami i przepisami.
1.8.0gdlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w Specyfikacji Ogdélinej. Wykonawca robdt jest
odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. MATERIALY.
Wymagania ogolne dotyczgce materiatéw podano w Specyfikacji Ogdlnej . Materiaty stosowane do
wykonania tynkéw powinny miec:
-oznakowanie znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
-certyfikat zgodnosci ITB / aprobate techniczng ITB.
2.2.Woda ( PN-EN 1008:2004 ).
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wéd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.
2.3.Piasek (PN-EN 13139:2003).
2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania a w szczegolnosci :
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie:
- piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
- piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
- piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przedwicie
0,5 mm.
2.4.Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
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Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej. Przygotowanie
zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilodci, aby mogta by¢é wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraw tynkarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowac wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn podano w Specyfikacji Ogoélnej . Do wykonania robot
nalezy stosowac sprzet, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé robét. Musi byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, spetnia¢ normy ochrony srodowiska i przepisy
jego uzytkowania. Roboty zwigzane z przygotowaniem tynkéw cementowo-wapiennych wykonac
mechanicznie przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez inspektora nadzoru
inwestorskiego. Zalecane sg pomosty robocze, rusztowania, stoliki tynkarskie, taty, taczki, mieszadta
do tynkéw, pojemniki i wiadra, betoniarka elektryczna, kielnie.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji Ogodlnej . Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na
jakos¢ wykonywanych roboét i wtadciwosci przewozonych materiatéw. Dostawa- samochodem
ciezarowym, na placu budowy wciggarka reczna, wewnatrz budynku transport reczny. Zaprawy nalezy
przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknietych workach, w suchych warunkach (najlepiej na
paletach). Chroni¢ przed wilgocig. Okres przydatnosci do uzycia wynosi 6 miesiecy od daty produkcji
umieszczonej na opakowaniu. Produkt draznigcy, zawiera cement. Nalezy stosowaé odpowiednie
srodki ochrony oczu, drég oddechowych i skéry. Transport cementu i wapna suchogaszonego
powinien odbywac sie zgodnie z normg BN- 88/6731-08. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy
przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢
dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno
gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania tynkow.
a) Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oScieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkdéw po okresie osiadania i skurczéw muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
c) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, w ciggu
doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywacé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkoéw zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robét
budowlano -
montazowych w okresie obnizonych temperatur".
d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatur swiezo
wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2.Przygotowanie zaprawy :
Zaprawe przygotowuje sie np. poprzez wsypanie gotowej suchej mieszanki do naczynia z odmierzong
iloscig wody (w proporcji 0,13+0,16 | wody na 1 kg suchej zaprawy) i wymieszanie, az do uzyskania
jednolitej konsystencji. Czynnosc¢ te najlepiej wykona¢ mechanicznie, za pomocg wiertarki z
mieszadtem lub w betoniarce, a w przypadku tynkowania
maszynowego w agregacie tynkarskim. Zaprawa nadaje sie do uzycia po kilku minutach od
wymieszania i nalezy ja wykorzysta¢ w ciggu 4 godzin. Proporcje dodawanej wody nalezy skorygowaé
doswiadczalnie, kierujgc sie
pozgdang konsystencjg zaprawy, rodzajem podtoza i warunkami atmosferycznymi. Zastosowanie do
przygotowania masy niewtasciwej ilosci wody prowadzi do obnizenia parametréw wytrzymato$ciowych
tynku.
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5.3.Przygotowanie podtozy.
5.3.1. Podtoze powinno by¢ suche, stabilne, rowne i nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z
warstw mogacych ostabi¢ przyczepnosé zaprawy, zwlaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw,
tluszczow, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Stabo zwigzane czesci powierzchni nalezy odkuc,
zas czesci luzne lub osypliwe usung¢ przy pomocy szczotki
stalowej. Bezposrednio przed tynkowaniem nalezy podtoze zmoczy¢ czystg woda. Jezeli istnieje
potrzeba redukcji chtonnos$ci podtoza, zaleca sie stosowanie emulsji gruntujgcej wg instrukcji
producenta. Zaprawy tynkarskiej nie stosuje sie na podtozach drewnianych, metalowych i z tworzyw
sztucznych. Przed tynkowaniem podtozy gipsowych powierzchnie istniejgcych scian nalezy zarysowac
ostrym diutem w gesta, skosng siatke tak, by gtebokos¢ rys wynosita ok. 3 mm. Krawedzie styku ptyt
wiérowo-cementowych przed tynkowaniem nalezy wzmocni¢ pasami z nierdzewnej siatki metalowej.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych.
W &cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm. Bezpos$rednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczyscic¢ z kurzu
szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanciji thustych. Plamy z substanciji thustych mozna usungé
przez zmycie 10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenie lampg benzynowg. Nadmiernie
suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4.Wykonywanie tynkéw dwu- i tréjwarstwowych.
Tynk cementowy nalezy wykonywac jako dwuwarstwowy. W uzyskaniu réwnych powierzchni tynku
pomaga zastosowanie prowadzgcych listew tynkarskich. Mocuje sie je mechanicznie bgdzZ poprzez
zatopienie w zaprawie (listwy siatkowe).
Pierwszym etapem tynkowania jest wykonanie “obrzutki wstepnej”. Po jej zwigzaniu (ale jeszcze przed
stwardnieniem) nalezy wykonac “narzut wierzchni”. Tynk w obydwu etapach narzuca sie réwnomiernie
kielnig (lub agregatem tynkarskim). Nadmiar zaprawy nalezy zbiera¢ pacg styropianowg lub drewniang
i wrzucaé z powrotem do naczynia. Swiezy tynk mozna wyréwnywaé dtuga tata, wykorzystujgc listwy
prowadzgce. Moment przystgpienia do zacierania nalezy okresli¢ doswiadczalnie tak, aby nie
nastgpito zbytnie przesuszenie powierzchni tynku. Zacieranie wykonuje sie z reguty po natozeniu
dodatkowej, cienkiej warstwy zaprawy, odpowiadajgcej grubosci kruszywa. Prace wykonczeniowe
nalezy wykonywac¢ zgodnie z technologig roboét tynkarskich, stosujgc narzedzia odpowiednie do
oczekiwanego efektu wykonczenia i przeznaczenia tynku. Jezeli tynk ma stanowi¢ podtoze pod
oktadziny ceramiczne nie nalezy go w ogole zaciera¢. Gdy na tynku ma zostac potozona gtadz
gipsowa nalezy go zatrze¢ paca styropianowa. W czasie wysychania tynkow wewnetrznych nalezy
zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczen. Tynk tréjwarstwowy cementowo-wapienny powinien byé
wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i
listew kierunkowych. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej
stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy
narzutu. Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne :
- w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku 1:1:4,
- w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.5.Kryteria oceny jakosci i odbioru.
— sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg techniczng utozenia wyktadzin
— sprawdzenie odbioréw miedzyoperacyjnych podtoza i materiatow,
— sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN- 72/B-06190.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Wymagania ogoéine
Ogolne wymagania dotyczace kontroli robét podano w Specyfikacji Ogolnej ST — 00.00.00 Wyniki
odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy. W
przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposob podany w obowigzujgcej normie.
6.2 Wymagania szczego6towe Kontroli podczas robét tynkarskich podlegajg ich wszystkie
warstwy:
-prawidtowos¢ napraw podtoza,
-prawidtowos¢ wykonania warstw gruntujgcych,
-prawidtowos¢ wykonania poszczegodlnych warstw tynku.
Kontrola wykonania powierzchni tynkéw
Dopuszczalne odchylenia ptaszczyzny tynkéw cementowo-wapiennych nalezy przyjaé jak dla tynkéw
kategorii IV zgodnie z normg PN-70/B-10100 ,,Roboty tynkowe. Tynki zwykte”. Wymagania i badania
przy odbiorze” wg ponizszej tabeli:
Odchylenie powierzchni i krawedzi od Kierunku Kategoria tynku Odchylenia powierzchni tynku od
ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej pionowego poziomego Odchylenie przecinajgcych
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sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentac;ji O | la Nie podlegajg sprawdzeniu Il Nie
wieksze niz 4 mm na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m Nie wigksze niz 3 mm na 1 m Nie wieksze niz 4
mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 10 mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi
(Sciany, belki itp.) Nie wieksze niz 4 mm na 1 m Illl Nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3
na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m Nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysoko$ci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m
wysoko$ci Nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
ograniczonej przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.) Nie wieksze niz 3 mm na 1 m IV Nie wieksze
niz 2 mm i w liczbie nie wiekszej niz 2 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m Nie wieksze niz 1,5 mm na
1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci Nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3
mm na catej powierzchni ograniczonej przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.) Nie wieksze niz 2
mm na 1 m Dla wszystkich odmian tynkéw sg niedopuszczalne nastepujgce wady: wykwity w postaci
nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworow soli, przenikajgcych z podioza, plesni
itp.. trwate $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci pytku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT.
Ogdlne ustalenia dotyczgce obmiaru robét podano w Specyfikacji Ogdélnej . Jednostkami obmiaru sg
jednostki zgodne z kosztorysem ofertowym dla danej pozycji rob6t . llos¢ robot okresla sie na
podstawie dokumentac;ji projektowej z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora
nadzoru i sprawdzonych w naturze. Skuwane tynki oblicza sie w m2 powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT.
Ogolne ustalenia dotyczgce obmiaru roboét podano w Specyfikacji Ogoélnej
8.1. Odbiér podtoza.
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami podanymi powyzej. Jezeli odbiér podtoza
odbywa sie po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkow.
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku :
- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni miedzy
przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).
8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli przenikajgcych z
podtoza, pil$ni itp.,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza. Odbiory techniczne robét sktadajg sie z odbioru
technicznego czesciowego dla robét zanikajgcych, odbioru technicznego koncowego po zakonczeniu
catej budowy, oraz odbioru po uptywie okresu rekojmi i gwarancji. Badania przy odbiorze technicznym
czesciowym tynkoéw polegajg na: zbadaniu stanu technicznego podtoza (jego przygotowania,
gruntowania, naprawy) — $cian przeznaczonych do tynkowania, podtoze musi by¢ mocne, stabilne,
nosne, wolne od substancji moggcych pogorszyé przyczepnosc. Wyniki odbioru podtoza powinny by¢
wpisane do dziennika budowy i potwierdzone podpisem Inspektora Nadzoru/Inzyniera i Kierownika
Budowy. zbadaniu zgodnosci wykonania tynkéw z wymaganiami i tolerancjami okreslonymi w karcie
technicznej wyrobu, normami, projektem budowlanym i niniejszg specyfikacjg. Sprawdzenie
materiatéw uzytych do wykonania tynkéw nalezy dokonywac przez kontrole przedtozonych
dokumentow w celu stwierdzenia zgodnosci uzytych materiatdw z wymaganiami odpowiednich norm.
Badanie przyczepnosci do podtoza przeprowadza sie przez opukanie jej lekkim mtotkiem. Badanie
grubosci warstw polega na wycieciu pieciu otworéw o Srednicy 30mm w ten sposdb, aby podioze byto
odstoniete ale nie naruszone. Pomiar dokonuje sie z doktadnoscig do 1mm. Powierzchnia tynkow
powinna by¢ réwna, powierzchnia warstwy malarskiej powinna by¢ jednorodna, bez widocznych smug
i plam. Peknigecia na tynku oraz $lady wynikajgce z techniki wykonania tynku sg niedopuszczalne.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku przyjac¢ jak dla tynkéw kategorii IV wg PN-70/B10100 —
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. Wszystkie wyniki badan powinny
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by¢ wpisane do dziennika budowy, ktéry wraz z certyfikatami, deklaracjami zgodnosci, aprobatami
technicznymi jest przedtozony podczas

spisywania protokétu odbioru technicznego-czesciowego. Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie
rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci. Badania przy odbiorze
technicznym kohcowym polegajg na:

-zbadaniu zgodnosci Dokumentacji Technicznej ze stanem faktycznym.

Wyniki badan powinny by¢ wpisane do dziennika budowy, ktory z:

-protokotami czesciowymi,

-projektem ze zmianami wprowadzonymi podczas budowy nalezy przekazac Inwestorowi.

Konieczne jest dokonanie wpisu do Dziennika Budowy o wykonaniu odbioru korncowego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ogodlne ustalenia dotyczace ptatnosci podano w Specyfikacji Ogdélnej Rozliczenie robét tynkarskich
bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu
robo6t tynkarskich stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie ustalonej w umowie ceny za
okreslony zakres robé6t. Cena na roboty tynkarskie uwzglednia: przygotowanie stanowiska roboczego,
dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu, ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan
przestawnych na spodzie, skucie istniejgcych tynkéw, przygotowanie, zagruntowanie podtoza,
utozenie tynkdw, usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie
wykonywania robot, wykonanie wszystkich dodatkowych prac opisanych w projekcie i specyfikacji.
Ceny jednostkowe (obejmujgce zakres robot okreslonych w projekcie, specyfikacji technicznej oraz
przedmiarze robdt) nalezy przyjmowac dla poszczegodlnych robét zgodnie z kosztorysem ofertowym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Opracowania podane w Specyfikacji Ogolne;j.
Normy
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-14503 Roboty tynkowe. Zaprawy budowlane.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét
budowlanych Cze$¢ B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB - 2003 rok
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