Zalacznik nr 1 do SWZ
SZCZEGOLOWY OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA
Przedmiotem zamdwienia jest:

Dostawa, transport, rozladunek i montaz mebli oraz wyposazenia dla Miejskiego Zakladu Zieleni
w Lesznie Sp. Z 0. o.

1. Zaoferowany przez Wykonawce asortyment musi by¢ fabrycznie nowy, wyprodukowany po 1 maja 2023 roku,
nieuzywany, nieregenerowany, w petni sprawny, kategorii I, wolny od wad materiatowych i produkcyjnych, nie
pochodzacy z ekspozycji.

2. W celu potwierdzenia spetnienia podanych wymogéw nalezy dolgczy¢é do oferty: minimum jedna, osobng karte
katalogowg (formatu minimum A4), na ktérej bedzie przedstawiony proponowany asortyment oraz jego opis.

Karta katalogowa musi zawiera¢:

* nazwe produktu

* nazwa systemu mebli (kolekcji),
* nazwe producenta asortymentu,

» zdjecie proponowanego asortymentu (rozmiar zdjgcia pozwalajacy dostrzec szczegdly - optymalnie rozmiar zdjecia
AS),

* wymiary

* szczegdly techniczne asortymentu pozwalajace zweryfikowaé czy proponowany asortyment spetnia wymagania
Zamawiajgcego.

3. Wykonawca zobowigzuje si¢ dostarczy¢ przedmiot zamdwienia bezposrednio do budynku MZZ, oraz dokona¢ jego
montazu i ustawienia w miejscu wskazanym przez Zamawiajacego.

4. Wykonawca jest zobowigzany posprzata¢ pomieszczenia oraz wywiezé wszystkie odpady oraz opakowania pozostate
po ich montazu.

5. Wykonawca zobowigzany jest dostarczy¢ wiasnym transportem i na wlasny koszt przedmiot zamdwienia do obiektu
Miejskiego Zaktadu Zieleni w Lesznie Sp. z 0. o. ., przy ul. Cypriana Kamila Norwida 4 w Lesznie (64-100).

6. Zamawiajacy wymaga minimalnego okresu gwarancji na przedmiot zamowienia w ilosci 24 miesiecy.

7. Dostawa i montaz odbedg si¢ w Miejskim Zaktadzie Zieleni w Lesznie Sp. z o. 0., ul. Cypriana Kamila Norwida 4,
64-100 Leszno.

8. Zamawiajacy nie dopuszcza dostaw kurierskich lub pocztowych bez udziatu Wykonawcy.
Zamawiajacy wymaga:

e Potwierdzenia spelnienia wymaganych parametrow technicznych poprzez wpisanie stowa TAK
w odpowiednim wierszu. Niespelnienie ktoregokolwiek z parametrow skutkuje odrzuceniem oferty.

* Dokonania szczegétowych pomiaréw pomieszezen przed podpisaniem umowy.

e Jezeli w opisie poszezegdlnych produktow sa wymagane atesty, certyfikaty lub inne réwnowazne dokumenty
ktore potwierdzaja zgodnos¢ mebli z opisanymi normami, nalezy je zlozyé wraz z oferta.




1. BIURKO PODWOJNE 1:

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat biurka wykonany z plyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spelniajacej norme¢ E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze

plyty.

Stelaz w formie zespawanej ramki prostokatnej o wymiarach zewnetrznych
szer. 1600 mm, wys. 715 mm i szerokosci ramki 60 mm. Ramka wykonana z
profili stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo
w kolorze bialym.

Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdtuz
dtuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajgca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrgcona na sruby zapewniajgc
sztywnos¢ konstrukcji

Biurko posiada regulacj¢ wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie
stopek regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu biurka za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i srub umozliwiajacych wielokrotny montaz
oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukeji.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajgce:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN —EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubo$é
1 nasigkliwos¢) oparta o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty pilSniowe. Oznaczanie spegcznienia na grubos¢ po moczeniu w
wodzie”,

O badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Biurko spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-
2+A1:2019, PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004
wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dolgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkeji
majg by¢ wystawione dokladnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajace;j nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie




11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 1600mm
Glebokos¢ — 1600mm

Wysokos¢ — 750mm

2. BIURKO PODWOJNE 2

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAQ)

Blat biurka wykonany z ptyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spetniajacej norme¢ E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z norma PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze

plyty.

Stelaz w formie zespawanej ramki prostokgtnej o wymiarach zewnetrznych
szer. 1600 mm, wys. 715 mm i szeroko$ci ramki 60 mm. Ramka wykonana z
profili stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo
w kolorze bialym.

Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdtuz
dhuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajaca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrgcona na sruby zapewniajac
sztywnos¢ konstrukeji

Biurko posiada regulacje wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie
stopek regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu biurka za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na stale w blacie) i $rub umozliwiajacych wielokrotny montaz
oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukcji.




Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN —EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé
i nasigkliwos$¢) opartg o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,plyty wiorowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajgce odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Biurko spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-
2+A1:2019, PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004
wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkeji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotagczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 1800mm
Glebokos¢ — 1600mm
Wysoko$¢ — 750mm




3. BIURKO POJEDYNCZE

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat biurka wykonany z ptyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spehiajacej norme E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?®) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubo$ci 2mm w kolorze

plyty.

Stelaz w formie zespawanej ramki prostokatnej o wymiarach zewnetrznych
szer. 1600 mm, wys. 715 mm i szerokosci ramki 60 mm. Ramka wykonana z
profili stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo
w kolorze biatym.

Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdtuz
dhuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajaca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrgcona na Sruby zapewniajac
sztywno$¢ konstrukeji

Biurko posiada regulacje wysoko$ci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie
stopek regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu biurka za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i srub umozliwiajacych wielokrotny montaz
oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukcji.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubo$é
i nasigkliwos¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,ptyty wiorowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos¢ po moczeniu w
wodzie”,

)] badanie potwierdzajace odpornosé termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Biurko spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-
2+A1:2019, PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004
wystawione przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotagczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie




Il

Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 1850mm
Glebokos¢ — 800mm
Wysoko$¢ — 750mm

4. STOL DO ANEKSU
Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat stotu wykonany z plyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spelniajacej norm¢ E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubos$ci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze

plyty.

Stelaz w formie zespawanych nég prostych wymiarach zewnetrznych szer.
800 mm, wys. 715 mm i szerokosci ramki 60 mm. Ramka wykonana z profili
stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo w
kolorze biatym

Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdtuz
dhuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajaca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrecona na $ruby zapewniajac
sztywnos¢ konstrukcji

Stot posiada regulacje wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie stopek
regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu stotu za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i srub umozliwiajacych wielokrotny montaz

oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukcji.




Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwos¢) oparta o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty wiérowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

()] badanie potwierdzajace odporno$¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Stét spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+A1:2019,
PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004 wystawione
przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz 1ISO
45001:2018 Iub rownowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéow z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje zZ
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dlugos¢ — 1400mm

Glebokos¢ — 800mm

Wysokos¢ — 750mm




5. SCIANKA MIEDZYBIURKOWA 1

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Scianka miedzybiurkowa wykonana z plyty obustronnie melaminowanej o
grubosci 18mm w kolorze bialym, spelniajagca norm¢ El1 o obnizonej
emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m®) zgodnie z norma PN-EN 717-
1:2006, zaokleinowana obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze plyty klejem
poliuretanowym PUR

Wymagane dokumenty potwierdzajgce: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN —EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwos¢) opartg o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornos$é termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornosé spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju za§wiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczagcymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dtugos¢ — 1600mm

Wysokos¢ —450mm




6. SCIANKA MIEDZYBIURKOWA 2

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Scianka miedzybiurkowa wykonana z plyty obustronnie melaminowanej o
grubodci 18mm w kolorze bialym, spelniajgca norme¢ E1 o obnizonej
emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m®) zgodnie z normg PN-EN 717-
1:2006, zaokleinowana obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze plyty klejem
poliuretanowym PUR

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé
1 nasigkliwos¢) oparta o norme: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty pilSniowe. Oznaczanie specznienia na grubos$¢ po moczeniu w
wodzie”,

)] badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 Iub rownowaznej potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajgcej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, s3 zawarte w ofercie

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugosé — 1600mm

Wysokos¢ — 450mm




7. TAPICERKA PELNA NA SCIANKE MIEDZYBIURKOWA 1

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Nakladka zamocowana na $ciank¢ migdzybiurkowa, w pelni tapicerowana na
kolor LK/1007. Wykonana z plyty porowatej migkkiej o grubosci 7mm,
naklejanej na HDF, naktadka umozliwia wbijanie szpilek.
2. Tapicerka o odpornosci na scieranie co najmniej 200’000 cykli zgodnie z
normg UNI EN ISO 12947-2:2000 potwierdzone dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawcza.
3. Tapicerka trudnopalna potwierdzona atestem EN 1021-1:2006 EN 1021-2:2006
wydanym przez niezalezng jednostke badawczg.
4, Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie
5 Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.
6. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
Wymiary:

Dtugos¢ — 1600mm
Wysoko$¢ — 350mm

8. TAPICERKA PELNA NA SCIANKE MIEDZYBIURKOWA 2

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Naktadka zamocowana na $cianke miedzybiurkowa, w pelni tapicerowana na
kolor LK/1007. Wykonana z ptyty porowatej migkkiej o grubosci 7mm,
naklejanej na HDF, nakladka umozliwia wbijanie szpilek.

Tapicerka o odpornosci na $cieranie co najmniej 200’000 cykli zgodnie z
normg UNI EN ISO 12947-2:2000 potwierdzone dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawcza.

Tapicerka trudnopalna potwierdzona atestem EN 1021-1:2006 EN 1021-2:2006
wydanym przez niezalezng jednostke badawcza.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie
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5 Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.
6. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
Wymiary:

Dhugos¢ — 1800mm

Wysokos¢ —350mm

9. OSLONA CZOLOWA BIURKA

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Ostona czotowa biurka pojedynczego wykonana z plyty obustronnie
melaminowanej o grubosci 18mm w kolorze biatym, spetniajaca norm¢ E1 o
obnizonej emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-
EN 717-1:2006, zaokleinowana obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze
plyty klejem poliuretanowym PUR

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubo$é
i nasigkliwos¢) oparta o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty piléniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornos$¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 Iub réwnowaznej potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie
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0. Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.
7. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
Wymiary:

Dhugosé — 1680mm

Wysoko$¢ —350mm

10. DOSTAWKA DO BIURKA

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAQ)

Blat dostawki wykonany z ptyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spetniajacej norme¢ E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m®) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze
plyty klejem poliuretanowym PUR

Stelaz w formie zespawanej ramki prostokatnej o wymiarach zewnetrznych
szer. 400 mm, wys. 715 mm i szerokosci ramki 60 mm. Ramka wykonana z
profili stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo
w kolorze bialym

Stelaz chowany pod blatem stohu, niewystajgcy poza jego obrys. Wzdtuz
dtuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajaca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrgcona na $ruby zapewniajac
sztywnos$¢ konstrukcji

Dostawka posiada regulacje wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie
stopek regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu stotu za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i srub umozliwiajacych wielokrotny montaz
oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukcji.
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Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubos¢
i nasigkliwos¢) oparta o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie specznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Dostawka spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-
2+a1:2019, PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004
wystawione przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 Iub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje zZ
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie

11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 1085mm

Glebokos¢ — 400mm

Wysokos$¢ — 750mm
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11. POMOCNIK DO BIURKA Z SZUFLADAMI

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus szafki w kolorze bialym, fronty w kolorze Dab Lindberg R4223
wykonane z plyty obustronnie melaminowanej spetniajgcej norm¢ El o
obnizonej emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-
EN 717-1:2006, o grubosci 18mm, blatu 25mm, zaokleinowana obrzezem ABS
o grubosci 2mm w kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR, dwie szuflady
z prowadnicami kulkowymi, uchwyty metalowe, prostokatne czarne o
rozstawie 128mm. Pomocnik w wersjach lewej i prawe;j.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN — EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwos¢) opartg o norme¢: PN-EN 317:2004 , ptyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$é po moczeniu w
wodzie”,

@) badanie potwierdzajace odpornos$é termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odporno$¢ spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble do przechowywania — regaly i szafki powinny spelnia¢é wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do
wydawania tego rodzaju za§wiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz ISO
45001:2018 lub rownowaznej potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

14



Wymiary:

Dhugos¢ — 1200mm

Glebokos¢ — 600mm

Wysokos¢ — 630mm

12. SZAFA AKTOWA Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus szafy w kolorze biatym, fronty w kolorze Dab Lindberg R4223
stanowi ptyta obustronnie melaminowana spehiajaca norme¢ E1 o obnizonej
emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?®) zgodnie z normg PN-EN 717-
1:2006, o grubosci 18mm, zaokleinowana obrzezem ABS o grubosci 2mm w
kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR, tyt szafy stanowi ptyta HDF o
grubosci 3mm w kolorze biatym, prowadnice frontow plastikowe — dot rolka
plastikowa, gora slizgacze plastikowe, uchwyty metalowe, prostokatne czarne
o rozstawie 128mm. Szafa zamykana na zamek patentowy.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubo$é
i nasigkliwos$¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos$¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornosé termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble do przechowywania — regaly i szafki powinny spelnia¢ wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub rownowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz ISO
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45001:2018 lub rownowaznej potwierdzone dolaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

5. Wszystkie dokumenty potwierdzajagce zgodnos$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

6. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, s zawarte w ofercie

7. Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

8. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 1200mm
Glebokos¢ — 450mm
Wysokos¢ — 1830mm

13. SZAFKA NISKA POD DRUKARKE

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus szafy w kolorze biatym, fronty w kolorze Dab Lindberg R4223
stanowi plyta obustronnie melaminowana spetniajaca norme¢ E1 o obnizonej
emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-
1:2006, o grubosci 18mm, blatu 25mm, zaokleinowana obrzezem ABS o
grubosci 2mm w kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR, tyt szafy
stanowi plyta HDF o grubosci 3mm w kolorze biatym, uchwyty metalowe,
prostokatne czarne o rozstawie 128mm. Szafka zamykana na zamek
patentowy.
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2. Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:
badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999
oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwo$¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pilSniowe. Oznaczanie specznienia na grubo$¢ po moczeniu w

wodzie”,
)] badanie potwierdzajgce odpornos¢ termiczng spoin klejowych
D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju zaswiadczen.

3. Meble do przechowywania — regaly i szafki powinny spelnia¢ wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN

14072:2006 ~ wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

4, Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,

wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

5 Wszystkie dokumenty potwierdzajagce zgodnos¢ produktéow z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

6. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

7 Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

8. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:
Dhigos¢ — 700mm

Glebokosé — 450mm R r/»

Wysokos¢ — 750mm
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14. REGAL 1

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus regatu w kolorze biatym (boki) i Dgb Lindberg R4223 stanowi plyta
obustronnie melaminowana spetliajaca norme E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z norma PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 18mm, wiefica gornego 25mm, zaokleinowana obrzezem ABS o
grubosci 2mm w kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR. Tyt regatu
stanowi ptyta HDF o grubosci 3m w kolorze biatym.

Wymagane dokumenty potwierdzajgce: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN — EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwo$¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pil$niowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

@) badanie potwierdzajace odpornos$é termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble do przechowywania — regaty i szafki powinny spetniaé wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub rownowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub rownowaznej potwierdzone dolaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkeji
maja by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajgcej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie

Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary:

Dlugos¢ — 800mm
Glebokos¢ —390mm
Wysoko$¢ — 2182mm

15. REGAL 2
Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus regatu w kolorze biatym (boki) i Dab Lindberg R4223 stanowi plyta
obustronnie melaminowana spetniajaca norme E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 18mm, wienca gérnego 25mm, zaokleinowana obrzezem ABS o
grubosci 2mm w kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR. Tyt regatu
stanowi ptyta HDF o grubosci 3m w kolorze biatym.

Wymagane dokumenty potwierdzajgce: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé
i nasigkliwosc¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odporno$¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornosé¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble do przechowywania — regaly i szafki powinny spelnia¢ wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 lub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
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wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

5. Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkeji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacije z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

6. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie

7. Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

8. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ — 600mm
Glebokos¢ — 390mm
Wysokos$é —2182mm

16. BIURKO GABINETOWE Z OSLONA

rysunku ponizej) w kolorze czarnym, zakonczone stopkg z paskiem
chromowanym na wysokos¢ 3,5mm. W stopkach zamontowane regulatory
wysokosci (15mm zakres regulacji). Nogi potaczone, wzdhuz krotszej krawedzi
blatu, poziomymi belkami, z profilu aluminiowego o tym samym przekroju.
Nogi i profil pod blatem tworzg razem stojak. (wymiary przekroju
przedstawiono na rysunku pogladowym). Profil stelaza montowaé wezsza
krawedziag w kierunku zewngtrznym blatu tworzac efekt pocienienia. Laczenie
nog oraz belki musi si¢ odbywac po skosie za pomocg gtowicy rozpreznej (nie
dopuszcza si¢ widocznych elementow taczacych profile z aluminium
anodowanego).

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. Blat biurka — wykonany z plyty wiérowej oklejonej okleing naturalng w kolorze
Orzech Naturalny 4100M. Waskie krawedzie zabezpieczone obrzezem o gr. 2
mm. Grubos¢ blatu 12mm krawedzie zaokraglone promieniem 2 mm.
2. | Nogi wykonane z profili aluminiowych anodowanych (przekrdj profilu na
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Do nég i belek zamocowano odpowiednio wyprofilowane ztacza, wykonane z
blachy o gr. 4mm, cigtej na laserze. Zlacza umozliwiajg polaczenie ze
stalowymi belkami o przekroju 40x60mm do ktérych mocowany jest blat.
Ztacza zastonicte za pomoca ptaskownikéw z aluminium anodowanego o
przekroju 60x6 mm w kolorze noég. Mocowanie blatu i belek za pomoca
metalowych muf'i $Srub imbusowych M6.

Biurko wyposazone we wspornik wykonany z profili aluminiowych w kolorze
czarnym o przekroju 120x80mm. Wspornik dostosowany wymiarami do szafki
na ktorej wsparte jest biurko.

Biurko wyposazone w ostong czotowa wykonang z ptyty wiorowej o gr 12mm
oklejonej okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M. waskie
krawedzie zabezpieczone obrzezem o gr. 2mm. ostona dostosowana do biurka
o szerokosci blatu 2050mm.

Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dlugosé¢ —2050mm
Glegbokos¢ — 1000mm
Wysokos¢ — 740mm

Przekroj profilu aluminiowego stelaza i nog:

/0

60

692

/00
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Oslona czolowa biurka:

Wymiary:

Wysokos¢ — 370mm

Dhugosé¢ — 1800mm

17. POMOCNIK BIURKA GABINETOWEGO

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAQC)

Wieniec gérny i dolny — wykonany z ptyty wiérowej o gr 12mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M. Wewnatrz wzmocnione
plyta wiérowa o gr 18 mm oklejong okleing naturalng w kolorze Orzech
Naturalny 4100M.

Sciany boczne, z plyty MDF grubosci 18 mm. Elementy korpusu polaczone na
zlgcza mimosrodowe. Szerokie plaszczyzny oklejone okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Kierunek wiokien - wzdluz dtuzszej
krawedzi. Sciana tylna wykonana z plyty widrowej o gr 18mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M.

Sciany boczne, z plyty MDF grubosci 18 mm. Elementy korpusu potaczone na
zlgcza mimosrodowe. Szerokie plaszczyzny oklejone okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Kierunek widkien - wzdhuz dhuzszej
krawedzi. Sciana tylna wykonana z plyty widrowej o gr 18mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M.

Szatka podzielona dwiema przegrodami na trzy przestrzenie, zamknigte
drzwiami.

Drzwi wykonane z plyty wiorowej o gr 18 mm oklejonej okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Drzwi zawieszone na zawiasach
puszkowych o kacie otwarcia 110 stopni, wyposazonych w system cichego
domyku, z mozliwoscig regulacji nalozenia i poziomu. Zawiasy dopasowane
kolorystycznie do elementéw aluminiowych (kolor obsydian). Drzwi
wyposazone w uchwyty aluminiowe anodowane w kolorze czarnym oraz
zamek jednopunktowy.
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6. Cokot szafki, w postaci ramy pod wienicem dolnym, wykonany z profili
aluminiowych 120x60 mm anodowanych (przekrdj profilu na rysunku ponizej)
w kolorze czarnym w cokole zamontowane regulatory wysokosci.

7. Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

8. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:
Dhugosé —1400mm
Glgbokos¢ — 430mm

Wysokos¢ — 590mm

Przekrdj profilu aluminiowego stelaza:

60

592

10

100
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18. KOMODA GABINETOWA

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Wieniec gérny i dolny — wykonany z plyty widrowej o gr 12mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M. Wewnatrz wzmocnione
plyta widrowa o gr 18 mm oklejong okleing naturalng w kolorze Orzech
Naturalny 4100M.

Sciany boczne, z ptyty MDF grubosci 18 mm. Elementy korpusu potgczone na
zlgcza mimosrodowe. Szerokie plaszczyzny oklejone okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Kierunek wiokien - wzdhiz dluzszej
krawedzi. Sciana tylna wykonana z plyty wiérowej o gr 18mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M.

Sciany boczne, z ptyty MDF grubosci 18 mm. Elementy korpusu polaczone na
ztagcza mimosrodowe. Szerokie plaszczyzny oklejone okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Kierunek wiokien - wzdluz dhluzszej
krawedzi. Sciana tylna wykonana z plyty wiérowej o gr 18mm oklejonej
okleing naturalng w kolorze Orzech Naturalny 4100M.

Szafka podzielona dwiema przegrodami na trzy przestrzenie, zamknigte
drzwiami.

Drzwi wykonane z ptyty widérowej o gr 18 mm oklejonej okleing naturalng w
kolorze Orzech Naturalny 4100M. Drzwi zawieszone na zawiasach
puszkowych o kacie otwarcia 110 stopni, wyposazonych w system cichego
domyku, z mozliwoscig regulacji natozenia i poziomu. Zawiasy dopasowane
kolorystycznie do elementow aluminiowych (kolor obsydian). Drzwi
wyposazone w uchwyty aluminiowe anodowane w kolorze czarnym oraz
zamek jednopunktowy.

Cokot szafki, w postaci ramy pod wiencem dolnym, wykonany z profili
aluminiowych 120x60 mm anodowanych w kolorze czarnym w cokole
zamontowane nozki o catkowitej wysokosci 23 cm, wykonane z preta
aluminiowego o $rednicy 30 mm i zakonczone stopkg o srednicy 35 mm. Stopki
umozliwiaja wypoziomowanie mebla w zakresie +/- S mm .

Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos$¢ —1400mm

Glebokos¢ — 430mm
Wysokos¢ — 1010mm
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Przekroj profilu aluminiowego stelaza:

10

60

92

/00

19. STOE, KONFERENCYJNY GABINETOWY

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat stolu wykonany z trojwarstwowej plyty widrowej o grubosci 12mm w
klasie higienicznosci E1 pokrytej okleing naturalng w kolorze Orzech
Naturalny 4100M oraz zabezpieczonym lakierem matowym otwartoporowym.
Krawedzie zaokraglone promieniem 2mm.

Nogi wykonane z profili aluminiowych anodowanych w kolorze czarnym
(przekrdj profilu na rysunku ponizej), zakonczone stopkg z paskiem
chromowanym na wysokos¢ 3,5mm. W stopkach zamontowane regulatory
wysokosci (15 mm zakres regulacji). Nogi potaczone wzdtuz krotszej krawedzi
blatu poziomymi belkami z profilu aluminiowego o tym samym przekroju.
Nogi i profil pod blatem tworza razem stojak. (wymiary przekroju
przedstawiono na rysunku pogladowym). Profil stelaza montowany wezsza
krawedzig w kierunku zewnetrznym blatu tworzac efekt pocienienia. L.gczenie
nog oraz belki musi si¢ odbywac po skosie za pomoca glowicy rozpreznej (nie
dopuszeza si¢ widocznych elementow taczacych profile z aluminium
anodowanego).

Do nog i belek zamocowane odpowiednio wyprofilowane ztacza, wykonane z
blachy o gr. 4mm, cigtej na laserze. Ztacza powinny umozliwia¢ potgczenie ze
stalowymi belkami o przekroju 40x60mm do ktérych mocowany jest blat.
Zlacza zastonigte za pomoca plaskownikéw z aluminium anodowanego o
przekroju 60x6 mm w kolorze ndg. Blat i belki mocowa¢ za pomoca
metalowych mufi $rub imbusowych M6.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary:

Diugos¢ — 1000mm
Glebokos¢ — 1000mm

Wysokos¢ — 740mm

Przekroj profilu aluminiowego stelaza i ndg:

10

60

92

100

20. MODUL STOLU KONFERENCYJNEGO 1

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat stotu wykonany z plyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spehiajgcej norme E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?®) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze

piyty.

Stelaz w formie zespawanych nog prostych o wymiarach zewnetrznych szer.
700 mm, wys. 715 mm i szeroko$ci ramki 60 mm. Ramka wykonana z profili
stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo w
kolorze biatym
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Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdhuz
dtuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajgca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrecona na $ruby zapewniajac
sztywnos$¢ konstrukeji

Stol posiada regulacje wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie stopek
regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu stotu za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i srub umozliwiajacych wielokrotny montaz
oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywno$ci konstrukcji.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okre$lajgce:

A) odporno$¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubo$é
i nasigkliwos¢) oparta o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pilSniowe. Oznaczanie specznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornosé¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornosé spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Stoét spelnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+a1:2019,
PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004 wystawione
przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okre$lone w normie
ISO 9001:2015 Iub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub rownowaznej oraz ISO
45001:2018 lub rownowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktow z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje zZ
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary:

Dlugos¢ —2000mm

Giebokos¢ — 1400mm

Wysoko$¢ — 750mm

21. MODUL STOLU KONFERENCYJNEGO 2

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)

Blat stolu wykonany z ptyty obustronnie melaminowanej w kolorze Dab
Lindberg R4223 spetniajgcej norm¢ E1 o obnizonej emisyjnosci
formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-1:2006, o
grubosci 25mm, zaokleinowanej obrzezem ABS o grubosci 2mm w kolorze

plyty.

Stelaz w formie zespawanych nég prostych o wymiarach zewngtrznych szer.
700 mm, wys. 715 mm i szerokos$ci ramki 60 mm. Ramka wykonana z profili
stalowych o przekroju 60x20x2 i 50x30x2 [mm], malowany proszkowo w
kolorze bialym

Stelaz chowany pod blatem stotu, niewystajacy poza jego obrys. Wzdtuz
dhuzszej krawedzi blatu umiejscowiona belka spinajaca stelaz o przekroju
50x30x2 nasunigta na specjalne zaczepy oraz skrgcona na $ruby zapewniajac
sztywnos¢ konstrukcji

Stot posiada regulacje wysokosci w zakresie 0-15mm. Zamocowanie stopek
regulacyjnych nie moze by¢ widoczne z zewnatrz.

Montaz stelaza do blatu stotu za posrednictwem wpustek znalowych
(osadzonych na state w blacie) i Srub umozliwiajacych wielokrotny montaz

oraz demontaz blatu bez jego uszkodzenia oraz utraty sztywnosci konstrukcji.
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Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajgce:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN —EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé
i nasigkliwos¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubo$¢ po moczeniu w
wodzie”,

O badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na parg

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Stot spetnia wymagania norm: PN-EN 527-1:2011, PN-EN 527-2+al:2019,
PN-EN 1730:2013 lub PN-EN 527-2:2004, PN-EN 527-3:2004 wystawione
przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do wydawania tego rodzaju
zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 Iub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
maja by¢ wystawione dokladnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

10.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sa zawarte w ofercie

11.

Oferowane meble pochodzg z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

12.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dhugos¢ —2000mm

Glebokosé — 1400mm

Wysokos¢ — 750mm
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22. ZABUDOWA KUCHENNA 1

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Szafki kuchenne wykonane z plyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm,
tyt szafek ptyta HDF 4 mm biata wpuszczana w nut z odstgpem od tytu 12
mm. Drzwi szafek zamontowane na zawiasach ,,click” umozliwiajace
beznarzgdziowy montaz i demontaz drzwi.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od géry i dotu. Krawedzie
blatu wykonczone anodowanymi listwami aluminiowymi.

Whetrze szuflad to metalowe wktady z pelnym wysuwem i dociggiem
zapewniajacym samodomykanie szuflad

Wszystkie krawedzie wykonczone pcv 2 mm w dekorze mebli.

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacjg poziomu o
wysokosci 100 mm. Cokét dolny stanowi ptyta melaminowana

Szafki dolne nalezy poustawia¢ w trakcie montazu zgodnie z przylaczeniami
wody i pradu. Przed przystapieniem do realizacji nalezy dokona¢ pomiaréw z
natury aby zweryfikowac szeroko$¢ zestawu mebli kuchennych oraz
przylacza wodno-kanalizacyjne.

Kuchnia posiada zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem, bateri¢
jednodzwigniowg wysokocisnieniowa, obrot wylewki 360 stopni, ponizej
rysunki przedstawiaja wymiary zlewozmywaka i baterii, chtodziarko —
zamrazarke¢ do zabudowy podblatowej w kolorze biatym, o pojemnosci 1151,
iloscig polek - 2, z automatycznym odszranianiem chtodziarki, szufladg na
warzywa, podstawka na jajka, poziomie hatasu na poziomie 39dB i klasie
energetycznej ,,A”

Wymiary zabudowy i schemat ustawienia szafek na poznizszym rysunku

2470

550

720
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Wymiary chtodziarko - zamrazarki:
Wysokos¢ 818mm,
Szeroko$¢ 595mm,

Glebokos¢ 548mm
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23. ZABUDOWA KUCHENNA 2

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)

Szafki kuchenne wykonane z plyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm,
tyt szafek ptyta HDF 4 mm biala wpuszczana w nut z odstepem od tytu 12
mm. Drzwi szafek zamontowane na zawiasach ,,click” umozliwiajace
beznarzgdziowy montaz i demontaz drzwi.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od géry i dotu. Krawedzie
blatu wykonczone anodowanymi listwami aluminiowymi.

Wszystkie krawedzie wykonczone pev 2 mm w dekorze mebli.

Whetrze szuflad to metalowe wklady z pelnym wysuwem i dociggiem
zapewniajgcym samodomykanie szuflad

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacjg poziomu o
wysokosci 100 mm. Cokot dolny stanowi plyta melaminowana

Szafki dolne nalezy poustawia¢ w trakcie montazu zgodnie z przytaczeniami
wody i pradu. Przed przystapieniem do realizacji nalezy dokona¢ pomiardéw z
natury aby zweryfikowa¢ szerokos$¢ zestawu mebli kuchennych oraz
przyltacza wodno-kanalizacyjne.

Kuchnia posiada dwa zlewozmywaki dwukomorowe i dwa zlewozmywaki
jednokomorowe, cztery baterie jednodzwigniowe wysokoci$nieniowe, obrot
wylewki 360 stopni, ponizej rysunki przedstawiaja wymiary zlewozmywakow
i baterii. W blacie zamontowane dwie plyty indukcyjne 4-polowe w kolorze
czarnym, wyposazone w funkcje: inteligentne grzanie, tryb wolnego
gotowania, timer

Wymiary zabudowy i schemat ustawienia szafek na poznizszym rysunku
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Wymiary plyty indukcyjnej:

Giebokos¢ 510mm,

Szerokos¢ 590mm

24. ZABUDOWA KUCHENNA 3

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Szafki kuchenne wykonane z ptyty widérowej laminowanej o grubosci 18 mm,
tyt szafek ptyta HDF 4 mm biata wpuszczana w nut z odstepem od tytu 12
mm. Drzwi szafek zamontowane na zawiasach ,,click” umozliwiajace
beznarzgdziowy montaz i demontaz drzwi.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od gory i dolu. Krawedzie
blatu wykonczone anodowanymi listwami aluminiowymi.

Wszystkie krawedzie wykonczone pcv 2 mm w dekorze mebli.

Whnetrze szuflad to metalowe wkiady z pelnym wysuwem i dociggiem
zapewniajacym samodomykanie szuflad

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacja poziomu o
wysokosei 100 mm. Cokot dolny stanowi plyta melaminowana

Szafki dolne nalezy poustawia¢ w trakcie montazu zgodnie z przylaczeniami
wody i pradu. Przed przystapieniem do realizacji nalezy dokona¢ pomiarow z
natury aby zweryfikowa¢ szeroko$¢ zestawu mebli kuchennych oraz
przylacza wodno-kanalizacyjne.
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7. Kuchnia posiada dwa zlewozmywaki dwukomorowe i dwa zlewozmywaki
Jjednokomorowe, cztery baterie jednodzwigniowe wysokocisnieniowe, obrot
wylewki 360 stopni, ponizej rysunki przedstawiajg wymiary zlewozmywakow
i baterii. W blacie zamontowane dwie plyty indukcyjne 4-polowe w kolorze
czarnym, wyposazone w funkcje: inteligentne grzanie, tryb wolnego
gotowania, timer

8. Wymiary zabudowy i schemat ustawienia szafek na ponizszym rysunku
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Wymiary plyty indukcyjne;j:
Glebokos¢ 510mm,

Szerokos¢ 590mm
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25. ZABUDOWA KUCHENNA 4

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Szafki kuchenne wykonane z plyty wiérowej laminowanej o grubosci 18 mm,
tyt szafek ptyta HDF 4 mm biata wpuszczana w nut z odstepem od tytu 12
mm. Drzwi szafek zamontowane na zawiasach ,,click” umozliwiajace
beznarzgdziowy montaz i demontaz drzwi.

Blat o grubosci 38 mm jednostronnie zaoblony od géry i dotu. Krawedzie
blatu wykonczone anodowanymi listwami aluminiowymi.

Wszystkie krawedzie wykonczone pcv 2 mm w dekorze mebli.

Whetrze szuflad to metalowe wklady z pelnym wysuwem i dociggiem
zapewniajagcym samodomykanie szuflad

Szafki dolne wyposazone w tworzywowe stopki z regulacjg poziomu o
wysokosci 100 mm. Cokét dolny stanowi plyta melaminowana

Szafki dolne nalezy poustawia¢ w trakcie montazu zgodnie z przylaczeniami
wody i pradu. Przed przystapieniem do realizacji nalezy dokona¢ pomiardéw z
natury aby zweryfikowa¢ szerokos¢ zestawu mebli kuchennych oraz
przylacza wodno-kanalizacyjne.

Kuchnia posiada zlewozmywak jednokomorowy z ociekaczem, zlewozmywak
jednokomorowy, dwie baterie jednodzwigniowe wysokocisnieniowe, obrot
wylewki 360 stopni, ponizej rysunki przedstawiaja wymiary zlewozmywakow
i baterii, chtodziarko — zamrazarke do zabudowy podblatowej w kolorze
biatym, o pojemnosci 1151, iloscig potek - 2, z automatycznym odszranianiem
chtodziarki, szufladg na warzywa, podstawka na jajka, Poziom hatasu na
poziomie 39db i klasa energetyczna chtodziarko — zamrazarki ,,A”

Wymiary zabudowy i schemat ustawienia szafek na poznizszym rysunku
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Wymiary chlodziarko - zamrazarki:

Wysokos¢ 818mm,

Szeroko$¢ 595mm,

Glebokos¢ 548mm

26. STOL. DO JADALNI

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spetiania TAK/NIE
(OPISAQC)

Stolik na 4 nogach metalowych. Stelaz wykonany ze spawanych rur
lakierowanych proszkowo na kolor czarny

Blat stanowi plyta obustronnie melaminowana spetniajaca norme E1 o
obnizonej emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?®) zgodnie z normg PN-
EN 717-1:2006, o grubosci 25mm, w kolorze dab lindberg R4223,
zaokleinowana obrzezem abs o grubosci 2mm w kolorze plyt klejem
poliuretanowym PUR

Nalezy przedstawi¢ dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego
PUR: badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki abs wg norm PN-EN 319:1999 oraz
PN-EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé¢
i nasigkliwos$¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty wiorowe i plyty
pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos¢ po moczeniu w wodzie”,

C) badanie potwierdzajgce odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornosé¢ spoin klejowych na pare wodna,
Wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen. Stosowne dokumenty nalezy zlozy¢ wraz z oferta.
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Wymiary:
Dlugos¢ — 900mm
Glebokos¢ —900mm

Wysokosé — 759mm

27. LAWKA DO POCZEKALNI

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Lawka poczekalniowa 3-osobowa bez podtokietnikow, bez tapicerki. Kazde

siedzisko w kolorze E2060 stanowi osobny element, kubetkowe siedzisko z
oparciem wykonane z polipropylenu uginajgce si¢ pod naciskiem plecow

2. Pomiedzy oparciem i siedziskiem otwdr w ksztalcie owalnymo wymiarach
120mm x 30mm, oparcie i siedzisko o ksztalcie owalnymwyoblone w dwoch
plaszezyznach.

3. Plastik na oparciu i siedzisku z wyraznie wyodrgbniong osobng powierzchnig

oparcie i siedziska, powierzchnia kubetka w catosci o chropowatej strukturze.

4. Stelaz wykonany na bazie stalowej belki poziomej malowanej proszkowo na
kolor czarny z uzyciem ksztattownika o profilu prostokoatnym i o przekroju
40x80 oraz nég z czarnego nylonowego polimeru w ksztatcie odwrdcone;j
litery v o duzej wytrzymatosci.

s Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Wysokos¢ catkowita 800mm,
Szeroko$¢ catkowita 1720mm,
Wysokos¢ siedzisk 450mm,
Szeroko$¢ siedziska 445mm,
Glebokos¢ siedziska 425mm,

Wysokos¢ oparcia 350mm




28. FOTEL OBROTOWY PRACOWNICZY

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie

speliania TAK/NIE

(OPISAC)

Oparcie siatkowe w wersji Net -konstrukcja oparcia wykonana jako rama z
tworzywa sztucznego w kolorze czarnym, tapicerowana siatka typu Runner w
kolorze czarnym.

Rama oparcia wraz z tapicerowang czescig polgczone bez uzywania
dodatkowych elementéw mocujacych (np. Sruba, klej). Lacznik oparcia
wykonany z metalu wyposazony w ostone w kolorze czarnym.

Regulacja glebokosci podparcia lgdzwiowego za pomocg systemu zapadek,
fatwo dostepna z pozycji siedzacej uzytkownika — zakres 3 stopnie regulacji z
mozliwoscia blokady pozycji uwypuklenia ledzwi. Oparcie lgdzwiowe
tapicerowane elastyczng siatka w kolorze czarnym poprawiajac komfort
oparcia plecow. Nie dopuszcza si¢ widocznych pokretel z tylu oparcia do
regulacji odcinka ledzwiowego.

Tyt oparcia z widoczng konstrukcja ramy oparcia, siatka oraz podparciem
ledzwiowym. Wspornik tytu oparcia w ksztalcie litery ,,V” z zaokraglonymi
ramionami wykonanymi z tworzywa sztucznego, tworzgcymi wraz z ramg
integralng cato$¢. Oparcie zwezajace si¢ zardwno od goérnej jak i od dolnej
krawedzi do srodka oparcia nawigzujac do naturalnego uksztaltowania
uzytkownika. Regulacja zapadkowa wysokosci oparcia min 70 mm. (min 10
zapadek).

Siedzisko pokryte pianka trudnopalng wylewang w formach o ggstosci min
60 kg /m*. Grubo$¢ piany na siedzisku min. 70 mm. Wkiad siedziska
wykonany ze sklejki o grubosci 11 mm z trzpieniami metalowymi
gwarantujace trwatos¢. Wyprofilowane siedzisko tapicerowane w kolorze
LK/1007 bez uzycia kleju (wigksza trwato$é¢), rozwigzanie zapewnia
odpowiedni naciag tapicerki. Posiada wyrazne krawedzie i powierzchnie
boczne zszywane z kawatkow tkaniny bez wciggu tapicerskiego na
powierzchni siedziska. Nie dopuszcza si¢ pian cietych w siedzisku oraz
uzywania kleju na siedzisku pod tapicerke.

Podtokietnik wykonany z czarnego tworzywa posiadajacy mickka nakladke
wykonang z pianki poliuretanowej oraz regulacje w zakresie 100 mm na
wysokos¢, ruch naktadki przod-tyt w zakresie SO mm, kat potozenia naktadki
+/- 150 oraz rozstaw podtokietnikéw w zakresie 70mm.

Fotel wyposazony w mechanizm synchroniczny z wysuwem siedziska w
zakresie min. 60mm z automatyczng regulacja sity oporu oparcia oraz blokada
ruchu oparcia w minimum 4 pozycjach i zabezpieczeniem przed uderzeniem
oparcia w plecy uzytkownika po zwolnieniu blokady. Obstuga mechanizmu
za pomocg 3 dzwigni. Szybkie przetaczenie pracy mechanizmu pod wage
uzytkownika od 40kg do 120kg — mozliwos$¢ ustawienia 3 pozycji sity
natezenia odchylenia oparcia. Nie dopuszeza si¢ regulacji za pomocg sruby od
spodu siedziska.

Podstawa dwustopniowa wykonana z tworzywa. Sitownik z poduszka
pneumatyczng poprawiajaca komfort siedzenia obudowa amortyzatora
schowana w postawie krzesta z dodatkowa zaslepka od gory podstawy, jako
element maskujacy. Widoczny tlok amortyzatora w kolorze czarnym wigksza
czes¢ sitownika ukryta pod podstawa, zakres regulacji min 100mm.

Kotka do podtog migkkich lub twardych o $rednicy min. 65 mm.

45



10.

Tapicerka o odpornosci na scieranie co najmniej 200.000 cykli zgodnie z
normg UNI EN ISO 12947-2:2000 potwierdzone dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawczg.

11.

Tapicerka trudnopalna potwierdzona atestem EN 1021-1:2006 EN 1021-
2:2014 wydanym przez niezalezng jednostke badawcza.

12.

Atest wystawiony na produkt przez niezalezne laboratorium certyfikujace.
Zgodnos¢ krzesta z normami: PN-EN 1728:2012/AC:2013-09, PN-EN
1022:2019-03, PN-EN 1335-1:2020-09 wystawiony przez niezalezng
jednostke badawcza posiadajgcg akredytacje PCA lub ILAC (Polska lub
innego kraju nalezacego do UE)

13.

Protokdt oceny ergonomicznej krzesta wystawiony przez niezalezng jednostke
certyfikujaca to jest taka, ktora prowadzi dziatalnos¢ w zakresie prowadzenia
badan i certyfikacji ergonomii krzesel. Zgodny z normg PN-EN 1335-1.
Meble biurowe oraz rozporzadzeniem MPIPS z 1 grudnia 1998 (Dz.u. nr 148,
poz. 973).

14.

Wytrzymato$¢ konstrukeji krzesta do 150 kg potwierdzona atestem. Do oferty
nalezy rowniez dotaczy¢ zgoda producenta na postugiwanie si¢ odpowiednimi
atestami w okreslonym postgpowaniu przetargowym.

15.

Na produkty oferowane w postgpowaniu nalezy przedstawi¢ aktualne
certyfikaty producenta ISO 9001:2015 oraz ISO 14001:2015.

16.

Sprawozdanie z badan potwierdzajace trudnopalnos¢ pianek zastosowanych w
siedzisku zgodnie z normami BS 5852 dla pian wylewanych min 60 kg/m?

17.

Gwarancja min. 60 miesiecy

18.

Wymogi dotyczace tapicerki krzesta:

1.Sktad: 100% poliester

2.0dpornos¢ na $cieranie: 200 000 cykli Martindale wg EN 1021-1:2006 ,
EN 1021-2:2006 (lub réwnowazna) potwierdzona atestem.

3.Gramatura: 400 g/m? +/-15 g/m>.

4. Trudnopalnos¢ potwierdzona atestem.

19.

Do prezentacji nalezy dolgczyé prébki tkanin w postaci wzornika
CHIOCCARELLO Lucky

20.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Wysokos$¢ catkowita: 1080 mm - 1240 mm;
Glebokos¢ powierzchni siedziska 460 mm;
Szerokos¢ powierzchni siedziska 500 mm;
Wysokos¢ siedziska : 450 — 550 mm
Glebokos¢ siedziska: 450-510 mm

Wysoko$¢ powierzchni oparcia: 550 mm
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28. FOTEL OBROTOWY GABINETOWY

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Fotel gabinetowy oparty na konstrukcji kubetka ze sklejki 8 mm. Forma
kubetka oblana piang wylewang o gestosci min. 60 kg/m? — grubos¢ formy 50
mm. Fotel w catosci tapicerowany tapicerkg w kolorze LK/1007

Krzesto wyposazone w state podtokietniki — forma sklejki wylana piang pod
miejsce oparcia rak.

Tapicerowany zaglowek — mocowanie na zasadzie magnesu z mozliwos$cig
ustawiania zagtéwka w dowolne miejsce w gornym panelu krzesta.

Podparcie lgdzwiowe — wyprofilowane zgrubienie z piany w oparciu krzesta
— 15 mm

Siedzisko oparte na formatce ze sklejki — osobny element krzesta
nieintegralny z oparciem. Pokryty piang T40/50 o grubosci 50 mm

Fotel wyposazony w mechanizm synchroniczny z wysuwem siedziska w
zakresie min. 60mm z automatyczng regulacja sily oporu oparcia oraz blokada
ruchu oparcia w minimum 4 pozycjach i zabezpieczeniem przed uderzeniem
oparcia w plecy uzytkownika po zwolnieniu blokady. Obstuga mechanizmu
za pomoca 3 dzwigni. Szybkie przetaczenie pracy mechanizmu pod wage
uzytkownika od 40kg do 120kg — mozliwo$¢ ustawienia 3 pozycji sity
nat¢zenia odchylenia oparcia. Nie dopuszcza si¢ regulacji za pomocg $ruby od
spodu siedziska

Tapicerka o odpornosci na $cieranie co najmniej 200.000 cykli zgodnie z
normg UNI EN ISO 12947-2:2000 potwierdzone dokumentem wydanym
przez niezalezng jednostke badawcza.

Tapicerka trudnopalna potwierdzona atestem EN 1021-1:2006 EN 1021-
2:20014 wydanym przez niezalezng jednostke badawcza.

Atest wystawiony na produkt przez niezalezne laboratorium certyfikujace.
Zgodno$¢ krzesta z normami: PN-EN 1728:2012/AC:2013-09, PN-EN
1022:2019-03, PN-EN 1335-1:2004-09 PN-EN 1335-2:2019 wystawiony
przez niezalezng jednostke badawcza.

10.

Wytrzymatos¢ konstrukeji krzesta do 150 kg potwierdzona atestem. Do oferty
nalezy réwniez dofaczy¢ zgoda producenta na postugiwanie si¢ odpowiednimi
atestami w okreslonym postgpowaniu przetargowym

Na produkty oferowane w postepowaniu nalezy przedstawi¢ aktualne
certyfikaty producenta ISO 9001:2015 oraz ISO 14001:2015.

12.

Oswiadczenie producenta o zastosowaniu pian wylewanych trudnopalnych w
partii dostarczanych krzesel wraz z sprawozdaniem z badan potwierdzajgcym
trudnopalno$¢ pianek zastosowanych w siedzisku zgodnie z normami BS
5852 dla pian wylewanych min 60 kg/m?.

13.

Do oferty nalezy rowniez dolaczy¢ zgode producenta na postugiwanie sie
odpowiednimi atestami w okreslonym postepowaniu przetargowym.

14.

Gwarancja min. 60 miesiecy

15

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wysokos¢ catkowita : 1260 -1360 mm

Wysokos¢ siedziska: 440 — 540 mm

Glebokos¢ siedziska: 480 mm

Glebokos¢ powierzchni siedziska: 500 mm

Szerokos¢ siedziska: 540 mm

Wysokos¢ powierzchni oparcia: 820 mm

Szerokos¢ oparcia: dot 550 mm ; géra 310 mm

Wymiary zagtéwka: wysoko$¢ — 210 mm ; szeroko$¢ - 290 mm

Podtokietnik: wysokos¢ — 210 mm; dtugosé 380 mm
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30. FOTEL KONFERENCYJNY GABINETOWY

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

1. | Fotel goscinny na stelazu stalowym wykonanym z rury fi 20 x
2mm, malowanym proszkowo na kolor metalik, na nogach,

2. | Fotel na konstrukcji metalowych nég schodzacych sie ku gérze w
jeden element bedacy przegubem umozliwiajgcym obrot siedziska
0 360 stopni

3. | Stelaz wyposazony w stopki z tworzywa sztucznego w kolorze
czarnym,

4. | Oparcie i siedzisko fotela w ksztalcie jednolitego kubetka z
podiokietnikami;

5. | Kubelek posiada konstrukcje metalows, oblang integralng pianka
poliuretanowg (wykonang w technologii pianek wylewanych w
formach gwarantujacej wysoka odpornos¢ na zgniatanie oraz
maksymalny komfort siedzenia). Gesto$¢ pianki 75 kg/m?;

6. | Tkanina z atestem trudnopalnosci

7. | Tapicerka o odpornosci na $cieranie co najmniej 100.000 cykli
zgodnie z normg UNI EN ISO 12947-2:2000 potwierdzone
dokumentem wydanym przez niezalezng jednostke badawcza

8. | Fotel tapicerowany tkaning w kolorze Alba 8003

9. | Fotel tapicerowany w taki sposob ze szwy fotela wykonane sg
kontrastowymi niémi w stosunku do koloru tapicerki,

10. | Fotel posiada oswiadczenie producenta o zgodno$ci z norma
PN 13761:2004 dotyczaca wytrzymalosci oraz o$wiadczenie o
zgodnosci z normg PN-EN 1022:2007 dotyczacg stabilnosci.

11. | Producent posiada wdrozony system zarzadzania jakoscig,
certyfikat ISO 9001:2000 w zakresie stosowania: projektowanie,
produkcja, sprzedaz i serwis mebli biurowych oraz ich
komponentdw.

12. | Producent posiada rowniez wdrozony system zarzadzania
Srodowiskowego, certyfikat ISO 14001 : 2004 + COR 1 : 2009 w
zakresie: projektowanie, produkcja, sprzedaz i serwis mebli
biurowych i ich komponentow

13. | W/w atesty nalezy zlozy¢ wraz z ofertg

14. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Szeroko$¢ 670mm,
Wysokos¢ 860mm,
Glebokos¢ 600mm,
Wysoko$¢ siedziska 460mm,
Glebokos¢ siedziska 460mm,

Szerokos$¢ siedziska 430mm
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31. FOTEL KONFERENCYJNY

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

1. | Krzeslo konferencyjne na obrotowej podstawie czteroramiennej
na stopkach.

2. | Siedzisko wraz z oparciem stanowig dwa osobne elementy. Boki
oparcia stanowig jednoczes$nie podiokietniki i z oparciem
stanowig jeden element. Siedzisko i oparcie w calosci
tapicerowane.

3. | Nie dopuszcza si¢ plastikowych maskownic na oparciu i
siedzisku.

4. | Oparcie wraz z bokami stanowi jeden element o tukowym
ksztalcie obejmujacym siedzisko, najwyzsze w $rodkowej czesci

5. | Siedzisko i oparcie wykonane na bazie pianki wtryskowej. Nie
dopuszcza si¢ pianki cigte;j.

6. | Oparcie i siedzisko o wyraznych krawedziach bocznych
okreslajacych grubos¢ tych elementdw.

7. | Krzesto w pehi tapicerowane w kolorze FN 005.

8. | Tapicerka oparcia i siedziska zszywana z kawatkéw tkaniny, a
linie szycia podkreslone sg grubsza nicig (stebndéwka).

9. | Czteroramienny krzyzak o pajgkowatym ksztalcie wykonany z
aluminium malowanym proszkowo w kolorze czarnym RAL 9005
ze stopkami na migkka podtoge

10. | Mechanizm obrotowy bez regulacji wysokosci.

11. | Fotel tapicerowany materialem o wygladzie tkaniny plecionej z
nici (nie dopuszcza si¢ materiatu powlekanego o wygladzie
skory) i parametrach nie gorszych niz:

. $cieralnosé : 100 000 cykli

. trudnopalnos¢ (BS 5852: part 1:1979)
. odpornos¢ na swiatto minimum >5

. sktad : 100% poliester

12. | Wymagane dokumenty:
. sprawozdanie z badan wystawiona przez niezalezng
jednostke badawcza dotyczace zgodnosei produktu z normg PN-
EN 1022:2019-03 PN-EN 16139:2013-07, PN-EN 16139:2013-
07/AC:2013-09 , PN-EN 1335-1:2020-09, PN-EN 1335-2:2019-
03 w zakresie wymiarow , wytrzymatosci , trwatosci i
bezpieczenstwa dla mebli niedomowych
. sprawozdanie musi by¢ wystawione przez niezalezne
laboratorium badawcze akredytowane przez polskie centrum
akredytacji ( PCA ) lub inne jednostki akredytujace dziatajace na
terenie UE wskazane na skutek rozporzadzenia parlamentu
europejskiego i rady unii europejskiej nr 765/2008 z dnia 9 lipca
2008 r.
. wymaga si¢, aby producent krzesta posiadat i dostarczyt
certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001
. tkanina z atestem trudnopalnosci,
. tapicerka o odpornosci na $cieranie co najmniej 100.000
cykli zgodnie z norma ISO 12947-2 potwierdzone dokumentem
wydanym przez niezalezng jednostke badawczg
. w/w atesty nalezy zlozy¢ wraz z ofertg

13. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary:

Wysokos¢ catkowita krzesta: 825 mm

Szerokos¢ krzesta: 560 mm
Glegbokos¢ krzesta: 560 mm
Glgbokos¢ siedziska: 475 mm
Wysokos¢ siedziska: 455 mm
Wysokos$¢ oparcia: 380 mm
Szerokos¢ siedziska: 460 mm

Szerokos¢ oparcia: 410 mm

Szerokos¢ migdzy podtokietnikami: 510 mm

32. KRZESL.O DO JADALNI
Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Uniwersalne krzesto na 4 stalowych nogach malowanych

proszkowo. Nogi stelaza wyposazone w stopki kulowe
zapobiegajace rysowaniu podidg. Stelaz wykonany z rury o
przekroju fi22 x 1,5mm. Siedzisko i oparcie wykonane z
profilowanej sklejki bukowej. Od spodu maskownica wraz z
kulistymi  odbojnikami  zabezpieczajaca krzesto podczas
sztaplowania. Stopki wyposazone w stopki z tworzywa

Kubetek sklejkowy wykonany z 11 mm sklejki bukowej
lakierowanej na kolor Dab Lindberg. Krzesto wyposazone w
podiokietniki. Naktadki podiokietnika wykonane z tworzywa w
kolorze czarnym.

Stelaz malowany proszkowo na kolor czarny RAL 9005 drobna
struktura, sztaplowanie do 5 szt., z podiokietnikiem; na wozku do
10 szt.

Atest wystawiony na produkt przez niezalezne laboratorium
certyfikujace. Zgodnos¢ krzesta z normami: PN-EN 16139:2013-
07,

PN-EN 1728:2012/AC:2013, PN-EN 1022:2019-03, wystawiony
przez niezalezng jednostke badawcza.

Wymagany atest na wytrzymatos¢ kubetka 200kg , trwatos¢ oraz
bezpieczenstwo.

Wymagany atest na badanie spalania trudnopalnosci sklejki
zgodny z normami: PN-EN 1021-1:2014, 1021-2:2014.

W/w atesty nalezy ztozy¢ wraz z ofertg

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary krzesta:

Wys. catkowita: 900 mm +/- 10mm

Wys. siedziska: 470 mm +/- 10mm
Szer. siedziska: 410

Gl. siedziska: 450 mm

Wys. oparcia: 460 mm

Szer. oparcia: 410 mm

Szer. calk. z podtokietnikami: 570 mm

Glebokosé catk.: 580 mm

33. PANEL SCIENNY AKUSTYCZNY 1

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Panel akustyczny nascienny w pehi tapicerowany w kolorze
HS803 o ksztalcie liscia i wzorze jodelka.
2. | Wypelnienie stanowi kombinacja substancji twardej oraz
struktury wioknistej w uktadzie - twardy rdzen 10mm, wioknina
akustyczna 2x7mm, powloka zewnetrzna filc dekoracyjny o
grubosci 3mm,
3. | Mocowany na szynach montazowych z mozliwoscig regulacji
wysokosci zawieszenia na 4 poziomach. Szyna montazowa
wykonana z metalu o dtugosci 500mm.
4. | Wymagane dokumenty:
1. Wyniki z badan akustycznych wedtug normy PN-EN ISO
354:2005 ; PN-EN ISO 11654
2. Atest trudnopalnosci PN-EN 1021-1:2014; PN-EN 1021-
2:2014
3. Wymaga si¢ aby producent panelu posiadat i dostarczyt
certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001
S. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary: wysokos¢ catkowita 1580mm,
Szerokos$¢ catkowita 1325mm,

Grubo$¢ catkowita 30mm

34. PANEL SCIENNY AKUSTYCZNY 2

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Panel akustyczny nascienny w pelni tapicerowany w kolorze
HS803 o ksztalcie liscia i wzorze jodetka.
2. | Wypelienie stanowi kombinacja substancji twardej oraz
struktury widknistej w uktadzie - twardy rdzen 10mm, wioknina
akustyczna 2x7mm, powloka zewnetrzna filc dekoracyjny o
grubosei 3mm,
3. | Mocowany na szynach montazowych z mozliwoscig regulacji
wysoko$ci zawieszenia na 4 poziomach. Szyna montazowa
wykonana z metalu o dtugosci 500mm.
4. | Wymagane dokumenty:
1. Wyniki z badan akustycznych wedtug normy PN-EN ISO
354:2005 ; PN-EN ISO 11654
2. Atest trudnopalnosci PN-EN 1021-1:2014; PN-EN 1021-
2:2014
3. Wymaga si¢ aby producent panelu posiadal i dostarczyt
certyfikat ISO 9001 oraz ISO 14001
5. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary: wysokos¢ catkowita 1130mm,
Szeroko$¢ catkowita 1045mm,

Grubo$¢ catkowita 30mm
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35. KWIETNIK 1

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Kwietnik wykonany z profilu stalowego, tyl wypetniony blacha,
dno wypetnione siatkg 50x50mm. Ramki polagczone za pomoca
$rub oraz stalowych sprezynek tgczacych.
2. | Calo$¢ malowana proszkowo na czarny,
3. | Mocowany do Sciany lub zawieszany na panel kwietnikowy
4. | Powloka lakiernicza posiada atest higienicznosci
5. | Wymagany dokument atestu higienicznosci powtoki lakierniczej
6. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
Wymiary:
Szeroko$¢ — 800mm BLACHA

Glebokos¢ — 290mm

Wysokos¢ — 170mm

SIATKA

50x50mm
36. KWIETNIK 2
Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spetniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Kwietnik wykonany z profilu stalowego, tyl wypetiony blacha,

dno wypelnione siatkg 15x75mm. Ramki potgczone za pomoca
$rub oraz stalowych sprezynek laczacych.

2. | Calos¢ malowana proszkowo na czarny,
3. | Mocowany do $ciany lub zawieszany na panel kwietnikowy
4. | Powloka lakiernicza posiada atest higienicznosci
5. | Wymagany dokument atestu higienicznosci powloki lakierniczej
6. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
BLACHA
Wymiary:

Szerokosé¢ — 800mm
Glebokosé — 290mm

Wysokos¢ — 170mm

SIATKA
15X75mm
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37. PANEL KWIETNIKOWY 1

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
speliania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Konstrukcja w postaci ramki stalowej wykonanej ze spawanych
profili metalowych o przekroju 10x10 mm, wypetionego blachg
i siatkg stalowg 50x50mm.
2. | Cato$¢ malowana proszkowo na czarny,
3. | Panel wyposazony w zawiesia do zamocowania na $cianie.
4. | Powloka lakiernicza posiada atest higienicznosci
5. | Wymagany dokument atestu higienicznosci powloki lakierniczej
6. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
Wymiary:
Szerokos$¢ — 800mm BLACHA
Wysokos¢ — 1600mm SIATKA

/ 50x50mm

BLACHA
38. PANEL KWIETNIKOWY 2
Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Konstrukcja w postaci ramki stalowej wykonanej ze spawanych
profili metalowych o przekroju 10x10 mm, wypetnionego blachg
i siatkami stalowymi 50x50mm i 15x75mm.
2. | Calos¢ malowana proszkowo na czarny,
3. | Panel wyposazony w zawiesia do zamocowania na S$cianie,
zawieszany w poziomie
4. | Powloka lakiernicza posiada atest higienicznos$ci
5. | Wymagany dokument atestu higienicznosci powloki lakierniczej
6. | Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej
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Wymiary:

SIATKA
Szerokos¢ — 800mm 50X50mm BLACHA
Wysokos¢ — 1600mm \
N
5\

SIATKA
15X75mm

39. POMOCNIK DO BIURKA Z SZUFLADAMI

Lp.

Opis wymagan:

Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus szafki w kolorze bialym, fronty w kolorze Dab Lindberg R4223
wykonane z plyty obustronnie melaminowanej spetniajacej norme¢ el o
obnizonej emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-
EN 717-1:2006, o grubosci 18mm, blatu 25mm, zaokleinowana obrzezem
ABS o grubosci 2mm w kolorze ptyty klejem poliuretanowym PUR, trzy
szuflady z prowadnicami kulkowymi, w goérnej czgsci szuflada z pidrnikiem z
tworzywa sztucznego, uchwyty metalowe prostokatne, czarne o rozstawie
128mm. Szuflady wraz z piérnikiem zamykane na zamek centralny.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (specznienie na grubosé
i nasigkliwo$¢) opartg o norme: PN-EN 317:2004 ,,plyty wiorowe i
plyty pil$niowe. Oznaczanie spgcznienia na grubosé po moczeniu w
wodzie”,

C) badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych

D) badanie potwierdzajace odpornosé spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania

tego rodzaju zaswiadczen.

Meble do przechowywania — regaty i szafki powinny speilnia¢ wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostk¢ uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkcji okreslone w normie
ISO 9001:2015 Iub rownowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub réwnowaznej potwierdzone dotaczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniona do wydawania tego
rodzaju za§wiadczen.
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5. Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodno$¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkcji
majg by¢ wystawione doktadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

6. Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

7. Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

8. Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:
Szerokos¢ — 430mm
Giebokos¢ — 600mm

Wysokos¢ — 650mm

40. MEDIAPORT 1

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

1. | Mediaport wpuszczany w otwdr w blacie stolu

2. | Aluminiowa obudowa i klapka w kolorze biatym otwierana pod
katem 180 stopni

3. | Konfiguracja ztaczy:

. 2x 230V

o 1x USB-A, 1x USB-C fadujace 22W
. 1x USB 3.0 transmisyjne

. 1x HDMI

4. | Wysokos¢ obudowy mediaportu mierzona od powierzchni blatu
(grubos¢ ramki) — 8mm

5. | Rysunek pogladowy ponizej

Wymiary zewngtrzne:
. Szeroko$¢ 298 mm
. Glgbokos¢ 87mm

. Wysokos¢ 8mm (powyzej powierzchni blatu)




41. MEDIAPORT 2

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Mediaport wpuszczany w otwor w blacie stotu
2. | Aluminiowa obudowa i klapka w kolorze biatym otwierana pod
katem 180 stopni
3. | Konfiguracja ztaczy:
. 2x 230V
. Ix USB-A, 1x USB-C fadujace 22W
. 2x RJ45
4. | Wysokos¢ obudowy mediaportu mierzona od powierzchni blatu
(grubos¢ ramki) — 8mm
5. | Rysunek pogladowy ponizej

Wymiary zewngtrzne:

Szerokos¢ 298mm
Glebokos¢ 87mm

Wysokos¢ 8mm (powyzej powierzchni blatu)

42. SZAFA AKTOWA Z DRZWIAMI PRZESUWNYMI NISKA

Lp.

Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)

Korpus szafy w kolorze biatym, fronty w kolorze Dab Lindberg R4223
stanowi plyta obustronnie melaminowana spetniajaca norme¢ El o obnizonej
emisyjnosci formaldehydu (max. 0,04 mg/m?) zgodnie z normg PN-EN 717-
1:2006, o grubosci 18mm, zaokleinowana obrzezem ABS o grubosci 2mm w
kolorze plyty klejem poliuretanowym PUR, tyt szafy stanowi ptyta HDF o
grubosci 3mm w kolorze bialym, prowadnice frontéw plastikowe — dot rolka
plastikowa, gora slizgacze plastikowe, uchwyty metalowe, prostokatne czarne
o rozstawie 128mm. Szafa zamykana na zamek patentowy.

Wymagane dokumenty potwierdzajace: uzycie kleju poliuretanowego PUR:

badanie/sprawozdanie z badan okreslajace:

A) odpornos¢ na odrywanie doklejki ABS wg norm PN —EN 319:1999

oraz PN — EN 311:2004,

B) odpornosci na 24-ro godzinne dziatanie wody (spgcznienie na grubosé
i nasigkliwo$¢) oparta o norme¢: PN-EN 317:2004 ,,ptyty widrowe i
plyty pilsniowe. Oznaczanie spgcznienia na grubos¢ po moczeniu w

wodzie”,
C) badanie potwierdzajace odpornos¢ termiczng spoin klejowych
D) badanie potwierdzajace odpornos¢ spoin klejowych na pare

wodna, wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania
tego rodzaju zaswiadczen.
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Meble do przechowywania — regaly i szafki powinny spelnia¢ wymagania
norm — PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074-2:2006
lub PN-EN 14073-2:2006, PN-EN 14073-3:2006, PN-EN 14074:2006, PN-EN
14072:2006  wystawione przez niezalezng jednostke uprawniong do
wydawania tego rodzaju zaswiadczen.

Meble produkowane w oparciu o standardy produkeji okreslone w normie
ISO 9001:2015 Iub réwnowaznej, ISO 14001:2015 lub réwnowaznej oraz ISO
45001:2018 lub rownowaznej potwierdzone dotgczonymi certyfikatami,
wystawionymi przez niezalezng jednostke uprawniong do wydawania tego
rodzaju zaswiadczen.

Wszystkie dokumenty potwierdzajace zgodnos¢ produktéw z normami
dotyczacymi jakosci mebli biurowych oraz uzytymi technologiami produkeji
maja by¢ wystawione dokfadnie na tego samego producenta mebla wskazanego
w karcie katalogowej produktu oraz formularzu cenowym w tabeli
potwierdzajacej nazwe producenta oraz informacje z
nazwa/symbolem/numerem katalogowym mebla.

Wszystkie wymienione atesty i certyfikaty, wraz z podaniem nazwy, symbolu
oraz producenta oferowanych mebli, sg zawarte w ofercie

Oferowane meble pochodza z aktualnej, seryjnie produkowanej oferty
producenta.

Wymiary oraz rysunek pogladowy ponizej

Wymiary:

Dlugosé — 1200mm
Glebokos¢ — 450mm

Wysokos¢ — 750mm
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43. WOZEK DO KRZESEL

Lp. Opis wymagan: Potwierdzenie
spelniania TAK/NIE
(OPISAC)
1. | Wozek do krzeset dostosowany do krzesta konferencyjnego
wykonany z rury fi 22mm na 4 kolach min. fi 60mm
2. | Wozek gwarantujgcy przewdéz minimum 10 szt. krzeset
konferencyjnych
3. | Uchwyt wozka na wysokosci ok 1200mm od ziemi.
4. | Stelaz malowany proszkowo
5. | Rysunek pogladowy ponizej
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