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1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji teclznej (OST) & wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robét zydanych z budow nawierzchni z
prefabrykowanyclielbetowych.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogllna specyfikacja techniczna (OST) jest matenat pomocniczym do
opracowania specyfikacji technicznej wykonania ibiodu rob6t budowlanych (ST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktqwyy zlecaniu i realizacji rob6t na
drogach i ulicach.

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z wykonaniem i odbiorem nawierzchni z prefabwanych zelbetowych,
ktére mana stosowajako:

— drogi tymczasowe, np. drogi dojazdowezce plac budowy z drogami publicznymi,
drogi wewretrzne na placu budowy, drogi montave itp.,

— drogi state lub budowane na daze okresy, jak drogi dojazdowe, drogi
wewngtrzzakltadowe, state lub prowizoryczne nawierzchulie, placéw, parkingéw
itp.

1.4. Okredlenia podstawowe

1.4.1. Prefabrykowanazelbetowa pilyta — drogowy elementelbetowy, w postaci
prostolgtnej ptyty, stizacy do budowy nawierzchni.

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanyctelbetowych — nawierzchnia z piyt drogowych
zelbetowych, przeznaczona do ruchu lub postoju pidjaz

1.4.3. Szczelina w nawierzchni — szczelina pedzy zelbetowymi plytami
nawierzchniowymi, zwykle wypetniona piaskiem.

1.4.4. System pasowy ukladania plyt — #bmie dwéch pasédw pojedynczych piyt,
umazliwiajacych poruszanie sitylko po nich k6t samochodéw (patrz rys. 2a, b).

1.4.5. System ptatowy ukladania piyt wtozenie ptyt na petnej szeroka projektowanej
jezdni (patrz rys. 2c, d i rys. 3).

1.4.6. Pozostale okidenia podstawowe as zgodne z obowrzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-80.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1] pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot

Ogolne wymagania dotygee robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycgce materiatow

Ogl6lne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1} gk

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnd¢ materiatow z dokumentagcprojektovy i aprobag techniczi

Materiaty do wykonania rob6t powinny bygodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub ST oraz z aprolaechniczg uprawnionej jednostki.

2.2.2.Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu nawienziclz zelbetowych piyt,
objetych niniejsza OST, g:
— prefabrykowaneelbetowe ptyty wielootworowe,
— materiat na podsypki do wypetnienia szczelin,
— ewentualne kragzniki,
— woda,
— ew. inne materiaty.

2.2.3.Zelbetowe piyty wielootworowe

Prefabrykowanezelbetowe plyty powinny mie wymiary zgodne z ustaleniem
dokumentacji projektowe;.

Jeli dokumentacja projektowa nie podaje szczegotoviydmcych ksztattu i
rozwigzan technicznych ptyt. Zaakceptowany typ ptyty powimimiet aprobat techniczi
uprawnionej jednostki.

Powierzchnia ptyt powinna Byréwna bez rakow, gknigé, rys i wytupa.
Dopuszczalneasdrobne wgibienia i wypukigci o gkbokasci lub wysokdci do 5 mm.

Beton, z ktérego wykonana jest piyta, powinientsipé wymagania dla klasy
wytrzymatasci minimum C20/25 wg PN-EN 206-1:2003 [6] i PN-BZ&5:2004 [8].

Krawedzie ptyt powinny by proste i wzajemnie réwnolegte. Dopuszczalge s
drobne odpryski i wyszczerbienia kredzi o gkbokasci i szerokéci do 5 mm oraz
diugasci do 20 mm w liczbie 2 szt. na 1 m piyty, przy oeyna jednej kragdzi
powierzchni gornej nie mi® by wiecej niz 3 wyszczerbienia, a na powierzchni dolnej nie
wiecej niz 4 wyszczerbienia. Zwichrowanie kresizi powierzchni gornej i dolnej nie
powinno przekracza3 mm na 1 m diugwi piyty.

Powierzchnie boczne piyty powinny dywolne od gknie¢, rys, wgkbien i
wypukiosci.

Odchytka od wymiaréw nominalnych powinna wyrfosdlugasci £+ 3 mm,
szerokdci + 3 mm, grubéci + 3 mm. Nasgjkliwos¢ powinna wynosi < 6%, a stopig
mrozoodpornéci > F 150.

Piyty mog by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. k@ je uktada w
stosach, powierzchaqijezdry zwrécory do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do
wysokdici trzech palet.
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2.2.4.Materiat na podsypki do wypetnienia szczelin

Jeli dokumentacja projektowa lub ST nie ustala injct® na podsypk i do
wypetniania szczelin mma stosow& piasek odpowiadagy wymaganiom PN-EN
13242:2004 [7].

Inne materialy, npzuzel, pospo6tk, mazna stosowé pod warunkiem akceptacji
Inzyniera.

Sktadowanie materiatu powinneeidbywda na podiau rownym, utwardzonym i
odwodnionym, przy zabezpieczeniu materiatu przemiexayszczeniem i zmieszaniem z
innymi materiatami.

2.2.5.Woda

Nalezy stosowd, przy zagszczaniu podsypki, kaa czyst wode z rzek, jezior,
stawow i innych zbiornikdw otwartych oraz wpostudziens i wodochgows.

Nie naley stosowa wody z widocznymi zanieczyszczeniami, nieciami,
roslinnosciag wodny, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.6.Inne materiaty

W przypadku wystpowania w dokumentacji technicznej innych materigté
najczsciej kraweznikéw, to powinny one odpowiadavymaganiom OST D-08.01.01b [4]
lub D-08.01.02a [5] i powinny kéyujete w innych pozycjach kosztorysowych.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 3.

3.2. Sprat stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu robét Wykonawca w zaf@sci od potrzeb, powinien wykaza
sie mozliwoscig korzystania ze spetu dostosowanego do prztgj metody robot, jak:
— zurawie samochodowe lub samojezdne,
— walce ogumione,
— wibratory piytowe,
—  ubijaki,
—  zbiorniki na wod,
—  rowniarki, koparki, ew. spycharki,
—  sprzt transportowy.
Sprzt powinien odpowiada wymaganiom okrdonym w dokumentacji
projektowej, ST, instrukcjach producentéw lub progg)i Wykonawcy i powinien b§
zaakceptowany przezdyniera.
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4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotycgce transportu

Ogdblne wymagania dotygee transportu podano w OST D-M-00.00.00
-~Wymagania ogélne” [1] pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Materiaty sypkie (piasek) nioa przewoz dowolnymi srodkami transportu, w
warunkach zabezpieczaych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z mnny
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Plyty nawierzchniowe mma przewozi pojazdami otwartymi. Plyty nmma
uktada na drewnianych paletach w liczbie siedmiu sztulktgph tama polipropylenovyg
zbrojory dodatkowo w miejscu stykuday z ptyty podktadkami z tworzywa sztucznego,
aby zapobiec ewentualnemu przetarciu. Zatadunkt qy samochod dokonujegsprzy
pomocy lekkichzurawi lub woézkéw widtowych. W szczegdinych przypadhk ptyty
mozna fadowa recznie przy zastosowaniu pochyini.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogllne zasady wykonania robét podano w OST D-MMQO0 ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét

Spos6b wykonania robdt powiniendyggodny z dokumentagjprojektovy i ST.
W przypadku braku wystarczajych danych mina korzystd z ustalé podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanyetzabcznikach.

Podstawowe czynioi przy wykonywaniu robo6t obejmaj
1. roboty przygotowawcze,
2. przygotowanie podiam,
3. ulozenie nawierzchni z piyt,
4. roboty wykaczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przyspieniem do rob6t nalky, na podstawie dokumentacji projektowej,
ST lub wskaza Inzyniera:
— ustali lokalizacf terenu robot,
— przeprowadzi obliczenia i pomiary geodezyjne nigdlme do szczeg6lowego

wytyczenia robo6t oraz ustalenia danych wysckawych,

— usuny¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elemetityg, ogrodze itd.,
— zgromadzt wszystkie materialy potrzebne do robadt.

Zaleca s} korzystanie z ustaleOST D-01.00.00 [2] w zakresie niezinym do
wykonania rob6t przygotowawczych oraz z ustal©ST D-02.00.00 [3] przy
wystepowaniu robo6t ziemnych.
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5.4. Przygotowanie podiga

Koryto pod nawierzchrizaleca s wykonywa bezpdrednio przed rozpoeziem
robét nawierzchniowych. Wcgeiejsze wykonanie koryta jest mive za zgod Inzyniera,
w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Koryto mazna wykonywa recznie lub mechanicznie przyzyciu réwniarek,
koparek i spycharek. Grunt odspojony powiniert kgykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowe;.

Po oczyszczeniu wykonanego dna Kkoryta ze wszelkafieczyszcze nalexy
sprawdzé czy istniejce rzdne umaliwia uzyskanie, po profilowaniu, zaprojektowanych
rzednych podiga. Zaleca si, aby rzdne koryta przed profilowaniem byly o co najmniej
5 cm wyzsze nk projektowane radne podtga. Jeeli powyzszy warunek nie jest spetniony
i wystepuja zanizenia poziomu w podiau to Wykonawca powinien spulckinpodiaze na
gtebokas¢ zaakceptowan przez Imyniera, dowié¢ dodatkowy grunt, spemnigy
wymagania obowizujagce dla gérnej strefy korpusu, w o koniecznej do uzyskania
wymaganych rgdnych wysokéciowych i zagsci¢c warstwe do uzyskania wskaika
zagszczenia 1,00.

Profilowanie podiga zaleca si wykona rowniarky. Sciety grunt powinien bg
wykorzystany w sposob zaakceptowany przegiera. Po profilowaniu podia naley
przysypi¢ do jego zagszczania, ktdre nalg kontynuowé& do osiagnigcia wskanika
zag:szczenia nie mniejszego od 1,00. Koryto po wypoafdniu i zagszczeniu powinno
by¢ utrzymane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwzanych z profilowaniem i zagzczeniem podia
nasgpi przerwa w robotach i Wykonawca nie prazyst natychmiast do ukladania
nawierzchni, to powinien on zabezpie¢zyodiaze przed nadmiernym zawilgoceniem, na
przyktad przez rozieenie folii lub w inny sposb zaakceptowany przezyhiera. Jeeli
podiaze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadara@ierzchni ména przysipi¢
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

5.5. Podsypka i warstwa odgczajgca

W zalegnosci od rodzaju gruntu w podio, przed poleeniem piyt

nawierzchniowych, moa utay¢ w zaleznosci od zalecé dokumentaciji projektowej:

— 10+15 cm podsypki piaskowej na gruncie niepewnym

— 20+25 cm warstwy odszajcej, na gruncie wysadzinowym,

— 3cm, po zagszczeniu, warstwy piaskowej wyréwnawczej, na grenci
niewysadzinowym.

Piasek powinien hky rozktadany przy #yciu roéwniarki, z zachowaniem
wymaganych spadkéw i ¢gdnych wysokéciowych. Grubé¢ roztazonej warstwy powinna
by¢ taka, aby po jej zagzczeniu ogignicto gruba¢ projektowan.

Natychmiast po kicowym wyprofilowaniu warstwy piaskowej naleprzystpic¢
do jej zagszczania, ktére natg rozpoczyné od kravedzi i przesuwé w kierunku osi
drogi. W miejscach niedoginych dla walcow warstyv piaskows naley zagszcza
plytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. Zggczanie nale/ kontynuowa do
osiagniccia wskanika zagszczenia nie mniejszego od 1,0 wedtug normalnejoyro
Proctora. Wilgotné¢ materialu podczas zesgczania powinna lyréwna wilgotndci
optymalnej z tolerangjod -20% do +10% jej warfoi.
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5.6. Utazenie nawierzchni z piyt prefabrykowanych
5.6.1.Spos6b uktadania pyt

Sposoéb uktadania ptyt powinien bygodny z dokumentagijprojektovy, ST lub
wskazaniami layniera.

Rozr&nia st dwa podstawowe sposoby gémia piyt:

— system pasowy, w ktérym ptyty pokrywaafylko cz$¢ pasa ruchu na nawierzchni,
znajdupc sk w dwoéch pasach szeraodad 0,7+1,0 m, poteonych w odlegtéci okoto
0,7 m od siebie, tak aby mogte 90 nich poruszakota pojazdéw (przyktady na rys.
2a,birys. 4),

— system platowy, w ktérym plyty uktadagsia catej szeroki pasa ruchu (przyktady
narys. 2c, dirys. 3).

Na tukach o promieniach gkszych (np. >250 m) uktady plyt sakie same jak na
odcinkach prostych. Krzywiznutozonych ptyt mana uzyska przez rozszerzenie szczelin
od strony zewgtrznej tuku.

Na tukach o matych promieniach (np. <250 m) nawdene moazna utazry¢ w
systemie ptatowym na catym odcinku tuku, uktadajg rzedami ptyt réwnolegtych do
jednej ze stycznych odcinka prostego (rys. 5). @@t petnej nawierzchni na tuku nale
dostosowa do jego promienia i diugoi pojazdéw, ktére éxla jezdzity po drodze.

Jesli dokumentacja projektowa przewiduje mijanki pragogach jednopasowych,
wowczas ména je wykona z ptyt nawierzchniowych, uktadgj je rownolegle do osi drogi
poza pasem ruchu. Na odcinku wjazdu na mijankjazdu z niej, w systemie pasowym
uktadania ptyt naley wypetnic nawierzchrg cal szeroké¢ pasa ruchu.

5.6.2. Wykonanie nawierzchni

Uktadanie nawierzchni z ptyelbetowych, na uprzednio przygotowanej podsypce
piaskowej lub warstwie ogezapcej, mae odbywé sic bezpdrednio ze srodkéw
transportowych lub z miejsca sktadowania, zwyklgomog zurawi samochodowych lub
samojezdnych. Do podnoszenia plytawiem mog stuzy¢ zawiesia czterohakowe.

Mozna stosowéatez reczne ukfadanie ptyt o mniejszych wymiarach, przynpoy
pochylni zesrodka transportowego, po ktérej piyty zsuwagnebszpdrednio na miejsce
utozenia nawierzchni. Ten typ montawymaga zaostrzonych wymogow bezpidistera
pracy.

Piyty zelbetowe naley uklad& tak, aby ca swoj powierzchm przylegaly do
podiaza (podsypki, warstwy odszafcej). Powierzchnie piyt nie powinny wystaéviub
by¢ zagtbione wzgédem siebie wicej niz 8 mm.

Jeli dokumentacja projektowa zaklada zabezpieczemmed klawiszowaniem
mniejszych gsiadupcych plyt, to poszczegdlne piyty mma heczye ze soly od czota
stalowymi petami o srednicy okoto 14 mm i dlugmi okoto 30 cm wkiadanymi do
przygotowanych w tym celu otworéw w ptytach.

Jeli  dokumentacja projektowa przewiduje obramowanieawierzchni
kraweznikiem, to naley wykona& je wedlug wymaga OST D-08.01.01b [4] Ilub
D-08.01.02a [5].
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Szeroké¢ szczelin midzy ptytami nie powinna iywigksza od 10 mm. W celu
zachowania réwnej szerod@ szczelin, mena stosowa miedzydystansowe wkiadki
migdzyptytowe.

Po ulaeniu nawierzchni, szczeliny wypetniag gprzez zamulenie piaskiem na
petrg grubai¢ ptyt. Zaleca si, aby piasek iyty do wypetnienia szczelin zawierat od 3 do
8% frakcji mniejszej od 0,05 mm. Dopuszczg gastosowanie innego materiatu do
wypetnienia szczelin, np. drobnegwiru, piasku kwarcowego itp.

5.7. Roboty wykaiczeniowe

Roboty wykaczeniowe powinny byzgodne z dokumentacprojektovg i ST. Do
robot wykaiczeniowych naleg prace zwizane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejgcych warunkéw terenowych, takie jak:

- odtworzenie przeszkdd czasowo ustyth,

— oczyszczenie terenu rob6t z odpadéw i ustiaiich poza plac budowy,

— niezkedne uzupehnienia zniszczonej w czasie robdflimoosci, tj. zatrawienia,
krzewow, ew. drzew,

— roboty poradkujgce otoczenie terenu robaét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysjpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszezs wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o ozrakiowmateriatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodwg deklaraci zgodndci, aprobat
techniczi, ew. badania materiatdbw wykonane przez dostawtdy i

- ew. wykond& witasne badania wdaiwosci materiatébw przeznaczonych do wykonania
robét, okrélone przez layniera,

— sprawdzé cechy zewstrzne gotowych materiatéw prefabrykowanych.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiapnierowi do
akceptacji.

6.3. Badania w czasie robo6t

Czstotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw, ktére naley wykona w czasie robot
podaje tablica 1.

Tablica 1. Cestotliwos¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie rob6t
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Lp. Wyszczegolnienie robot Cze;it:élgvmc Wartasci dopuszczalne
Lokalizacja i zgodn& granic terenu Wg pktu 5 i dokumentacji
1 . -2 lraz . .
rob6t z dokumentagijprojektowy projektowej
2 | Przygotowanie podia Biezaco Wg pktu 5.4
3 U+02en|(_a pquypk| i ew. ulenie warstwy Biezaco Wg pktu 5.5
odsiczapcej
4 | Wykonanie nawierzchni Bigco Wg pktu 5.6
5 | Wykonanie robét wykiiczeniowych Ocena gita Wg pktu 5.7

6.4. Badania po zakéczeniu robot

Wykonana nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych powi spetnié nastpujace

wymagania:

— 0$ nawierzchni w planie nie powinna bprzesungta w stosunku do osi projektowanej
wigcej niz + 10 cm,

— szeroké¢ nawierzchni nie powinnagsirézni¢ od szerokéci projektowanej wicej niz
+10 cm,

— nierbwngci podiwzne nawierzchni, mierzone #at 4-metrova, nie powinny
przekracza 1l cm,

— pochylenia poprzeczne nawierzchni powinny lzgodne z dokumentacprojektovg
z toleranc} + 0,5%,

— roznice wysokdciowe z rzdnymi projektowanymi nie powinny przekraézal cm
i-2.cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogllne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-@0® ,Wymagania
ogo6lne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednost obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z piyt
prefabrykowanych.

Jednostki obmiarowe rob6t towarzysych, np. ustawienia kraygmika, %
ustalone w odpowiednich OST wymienionych w pkcie 5.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét

Ogollne zasady odbioru robét podano w OST D-M-0@0 ,Wymagania ogélne”
[1] pkt 8.
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Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagyrojektows, ST i
wymaganiami layniera, jereli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji
wedtug pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi robét zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— ufozenie podsypki,
- ew. ulazenie warstwy odgzapce).

Odbidr tych robét powinien Ildyzgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” [1] oraz niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptateci podano w OST D-M-00.00.00
+~Wymagania ogélne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z ptyt prefabrykowanych obejmuije:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdét,
— przygotowanie podia,
- dostarczenie materiatléw i spta,
— roziozenie i zagszczenie podsypki piaskowej,
- ew. ulazenie warstwy odgzapcej,
- wykonanie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych wegdlwymaga dokumentacji
projektowej, ST i specyfikacji technicznej,
— oczyszczenie terenu rob6t z odpaddw i ustiaiich poza plac budowy,
— przeprowadzenie pomiaréw i badavymaganych w specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprgu.
Cena wykonania 1 fmawierzchni z plyt nie obejmuje rob6t pomocniczyap.
ustawienia krawznikéw, ktére powinny b§ ujete w innych pozycjach kosztorysowych.

9.3. Sposob rozliczenia robot tymczasowych i praowarzyszcych

Cena wykonania robot okdlenych niniejsz OST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktérey potrzebne do wykonania robo6t podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
- prace towarzysge, ktére s niezledne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytyczenie robot itd.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

agrwNE

D-M-00.00.00
D-01.00.00
D-02.00.00
D-08.01.01b
D-08.01.02a

10.2. Normy

6.

7.

8.

PN-EN 206-1:2003

PN-EN 13242:2004

PN-B-06265:2004

Wymagania ogdlne

Roboty przygotowawcze

Roboty ziemne

Ustawienie krawnikdéw betonowych
Ustawienie kraanikow kamiennych

Beton — @# 1: Wymagania, wkxiwosci, produkcja i
zgodna¢ (W okresie przdriowym mazna stosowé PN-B-
06250:1998 Beton zwykty)

Kruszywa do niezmanych i zwizanych hydraulicznie
materiatdw stosowanych w obiektach budowlanych i
budownictwie drogowym (W okresie przejowym mana
stosowa PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa
naturalne do nawierzchni drogowydctwir i mieszanka, PN-
B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do
nawierzchni drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa
mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogdw
Piasek)

Krajowe uzupetnienie PN-EN 208303 - Beton — G&¢ 1:
Wymagania, wiciwosci, produkcja i zgodnig



