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PRZEDMIOT | ZAKRES SPECYFIKACII

Niniejsza specyfikacja jest zestawieniem wymagan technicznych jakie winien spetni¢ Wykonawca
przy realizacji kontraktu na przedmiotowg budowe. Specyfikacje nalezy rozpatrywac tacznie z rysunkami,
kosztorysem, innymi dokumentami opisujgcymi inwestycje i stanowi integralng cze$¢  dokumentow
kontraktowych. Wszelkie rozwigzania techniczne zwigzane z prawidtowa realizacjag budowy i przekazaniem
obiektu Inwestorowi a nie zawarte w dokumentacji winne by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi w
budownictwie normami isztukg budowlang. Roboty nie ujete w dokumentacji, a wynikajgce z technologii
budowy, zastosowania materiatdw lub montazu urzadzern winny by¢ uwzglednione w kosztorysie ofertowym
Wykonawcy. Brak ich wyszczegOlnienia w dokumentacji nie jest podstawg do roszczen finansowych
Wykonawcy w stosunku do Inwestora lub Biura Projektéw. Dodatkowe wyjasnienia zwigzane z realizacja
przedsiewziecia biuro projektow moze sporzadzi¢ na podstawie odrebnej umowy z Wykonawca w postaci
rysunkéw roboczych i nadzoréw technicznych w trakcie trwania realizacji inwestycji. Zmiany w przyjetych
rozwigzaniach technicznych lub zastosowanych materiatach musza zosta¢ zatwierdzone przez projektanta.
Ewentualne zmiany dokonane bez w/w uzgodnien moga stanowi¢ podstawe do wstrzymania budowy na
wniosek Biura Projektéw. Wykonawca jest catkowicie odpowiedzialny za sprawdzenie zakresu prac, ilosci
materiatdw i urzadzen zgodnie z dokumentacja na etapie przetargu. W razie wystapienia niezgodnosci
opisu technicznego z dokumentacjg rysunkowg Wykonawca powinien zwrdcic sie pisemnie do biura projektow
celem wyjasnienia rozbieznosci. Zasada powyzsza obowiazuje przy wyjasnianiu wszelkich watpliwosci zwigzanych
z niniejsza dokumentacja. Nalezy przestrzega¢ narzuconych wymiardw liniowych.

KLAUZULA

Wszystkie specyfikacje urzadzen i rysunki szczeg6towe proponowane przez Wykonawce beda
zatwierdzane przez Inwestora lub Biuro Projektéw. W przypadku stosowania jakichkolwiek rozwigzan
systemowych nalezy przy wycenie uwzgledni¢ wszystkie elementy danego systemu niezbedne do zrealizowania
catosci prac. Niezaleznie od stopnia doktadnosci i precyzji dokumentow otrzymanych od Inwestora, definiujacej
ustuge do wykonania, Wykonawca zobowiazany jest do uzyskania dobrego rezultatu koricowego. W zwigzku z tym
wykonanie prac budowlanych musi zapewni¢ utrzymanie zatozonych parametréw. Specyfikacje i opisy
uwzgledniaja standard minimalny dla materiatobw i instalacji, niezbedny do wtasciwego funkcjonowania
projektowanego obiektu. Wykonawca moze zaproponowa¢ alternatywne rozwigzania pod warunkiem
zachowania minimalnego wymaganego standardu — do akceptacji przez Inwestora. Rysunki i cze$¢ opisowa sa
dokumentami wzajemnie sie uzupetniajacymi. Wszystkie elementy ujete w specyfikacji (opisie), a nie ujete na
rysunkach lub ujete na rysunkach a nie ujete w specyfikacji winne by¢ traktowane tak jakby byty ujete w obu. W
przypadku rozbieznosci w jakimkolwiek z elementéw dokumentacji nalezy zgtosi¢ projektantowi, ktéry
zobowiazany bedzie do pisemnego rozstrzygniecia problemu. Wszystkie elementy i prace budowlane nie ujete w
niniejszym opracowaniu (opis, specyfikacja, rysunki) a zdaniem Wykonawcy niezbedne do prawidtowego
wykonania przedmiotowych rob6t / budowy / nie zwalniaja Wykonawcy z ich zamontowania i dostarczenia i
wykonania. W przypadku btedu, pomytki lub watpliwosci interpretacyjnych, Wykonawca, przed ztozeniem oferty,
powinien wyjasni¢ sporne kwestie z Inwestorem, ktory jako jedyny jest upowazniony do wprowadzania zmian.
Wszelkie niesygnalizowane niejasnosci beda interpretowane z korzyscia dla Inwestora.
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| OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT
BUDOWLANYCH

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT ST
Przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t, zwigzanych

z Rozbudowsg oraz przebudowsa zabytkowego budynku bytej Pastoréwki wraz ze zmiang sposobu uzytkowania na
budynek uzytecznosci publicznej

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdéine, wspdine dla robét objetych
specyfikacjami technicznymi (ST). Specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie
zamdwienia i zawarcia umowy na wykonanie robot zawartych w przedmiotowym projekcie (pkt. 1.1).

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Spis dziatéw specyfikacji wraz z klasyfikacjg wg Wspolnego Stownika Zamdwien (CPV) Wymagania ogolne
zawarte w OST dotycza wszystkich robot budowlanych i nalezy je stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi
szczeg6towymi specyfikacjami technicznymi SST:

L.p. SST Kod CPV
1 ROBOTY ZIEMNE 45111000-8
2 PODtOZA | PODKtADU Z ZAPRAW | BETONU 45262000-1
3 ROBOTY BETONOWE 45262300-4
4 PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA 45262310-7
5 ROBOTY MURARSKIE | MUROWE 45262500-6
6 ROBOTY IZOLACYJNE 45320000-6
7 IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE 45321000-3
8 POKRYCIA DACHOWE 45261210-9
9 MONTAZ DRZWI | OKIEN 45421100-5
10 OKtADZINY SCIAN 45431000-7
11 ROBOTY POSADZKOWE | WYKtADZINY 45432100-5
12 ROBOTY MALARSKIE 45442100-8
13 TYNKI WEWNETRZNE 45410000-4
14 SCIANKI SYSTEMOWE KABIN SANITARNYCH 45421000-4
15 RUSZTOWANIA 45262100-2
16 WYNAJEM MASZYN | URZADZEN 45510000-5; 45520000-8
17 PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE PODLOZA 45112000-0
18 WZNOSZENIE OGRODZEN 45342000-6
19 SUFITY PODWIESZANE 45421146-9
20 UStUGI SLUSARSKIE 45421160-3

1.4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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1.5. WYSZCZEGOLNIENIE | OPIS PRAC TOWARZYSZACYCH | ROBOT TYMCZASOWYCH
Przez roboty towarzyszace i tymczasowe nalezy rozumiec :

wykonanie zadaszen i zabezpieczen ;

wykonanie wygrodzenia placu budowy ;

znaki ostrzegawcze ;

wykonanie dojs¢ i dojazdéw do placu budowy ;
oswietlenie terenu budowy ;

zabezpieczenie budynku przed dostepem o0s6b trzecich.

YV VV VYV V V

1.6. INFORMACJA O TERENIE BUDOWY
16.1 PRZEKAZANIE TERENU BUDOWY
Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz

ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, wskaze punkt poboru wody i energii
elektrycznej, przekaze dziennik budowy oraz jeden egzemplarz dokumentacji projektowej i jeden komplet ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanego mu mienia do chwili odbioru
koricowego robot. Uszkodzone lub zniszczone elementy Wykonawca odtworzy na wtasny koszt.

1.6.2 DOKUMENTACJA PROJEKTOWA
Przekazana dokumentacja projektowa zawiera opis, czes¢ graficzna, obliczenia i dokumenty, zgodne

zwykazem podanym w szczegbtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje
projektowa:

»  dostarczona przez Zamawiajacego,

»  sporzadzona przez Wykonawce (dokumentacja powykonawcza).

1.6.3 ZGODNOSC ROBOT Z DOKUMENTACI4 PROJEKTOWA | ST
Dokumentacja projektowa oraz ST wraz z dodatkowymi dokumentami przekazanymi Wykonawcy przez

Inspektora nadzoru stanowig zatagczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w choéby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowiazuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,,0goéInych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywacé btedéw w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci liczbowe wymiaréw
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja by¢ zgodne z dokumentacja projektowsa i ST.

Wielkosci okreslone w dokumentacji projektowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne s3 odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli
musza by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga
przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacja
projektowa lub ST i majg wptyw na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostanag
zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.6.4 ZABEZPIECZENIE TERENU BUDOWY
Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu

az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne srodki niezbedne do
ochrony robdt, wygody spotecznosci i innych.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w
cene UMowna.

1.6.5 OCHRONA SRODOWISKA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca ma obowiazek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy

dotyczace ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robdt wykoriczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzer lub uciazliwosci dla os6b lub
wiasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego
sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazyndw, sktadowisk i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwosciag powstania pozaru.

Wykonawca zapewni we wtasnym zakresie usuniecie z terenu budowy powstatych odpady z rozbi6rki lub
podzleci wykonanie tych rob6t specjalistycznemu przedsiebiorstwu, ktére dysponuje sktadowiskiem na odpady.

1.6.6 OCHRONA PRZECIWPOZAROWA
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowe;.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w maszynach i
pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0séb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.6.7 OCHRONA WEASNOSCI PUBLICZNE] | PRYWATNE]
Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod

jego poziomem, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzer w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz bedzie z nimi wspétpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

1.6.8 OGRANICZENIE OBCIAZEN OSI POJAZDOW
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczeri obcigzenia na 0$ przy transporcie gruntu,

materiatdw i wyposazenia na i z terenu robét. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkow i w sposob ciagty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora
nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne obcigzenie osiowe nie beda dopuszczone na swiezo ukoriczony
fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich rob6t w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

1.6.9 BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY
Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegac przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny

pracy.
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W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych na budowie. Wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
umowne;.

1.6.10 OCHRONA | UTRZYMANIE ROBOT
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do

robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.6.11 STOSOWANIE SIE DO PRAWA | INNYCH PRZEPISOW
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej

i samorzadowej, ktore sa w jakikolwiek spos6b zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczeristwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, pdz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagarn prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposéb ciaggty
bedzie informowa¢ Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne
dokumenty.

1.6.12 ZAPLECZE NA POTRZEBY WYKONAWCY
Wszelkie koszty zwigzane z organizacja zaplecza budowy nie podlegajg odrebnej zaptacie i sa

uwzglednione w cenie umownej.

1.6.13 WARUNKI DOTYCZACE ORGANIZACJI RUCHU
Opfaty zwiazane z zajeciem pasa chodnika nie obcigzaja Zamawiajacego.
1.6.14 OGRODZENIE

Wykonawca wykona ogrodzenie placu budowy w granicach przekazania terenu przez Zamawiajacego z
zachowanie dojs¢ i wjazdow nateren placu budowy. Ogrodzenie z siatki osadzonej w ramkach z katownika. Stupki
osadzone w betonowych stopach i zabezpieczone przed wywréceniem sie od parcia wiatru. Wysokosé ogrodzenia
1,90 — 2,10 m. Wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej
zapfacie i sa uwzglednione w cenie umownej.

1.6.15 ZABEZPIECZENIE CHODNIKA | JEZDNI
W czasie prowadzenia robét dekarskich nalezy zabezpieczy¢ chodnik oraz ulice dojazdowa przed

uszkodzeniami. W przypadku powstania uszkodzen z przyczyn niezaleznych przez Zamawiajacego, Wykonawca
dokona naprawy we wtasnym zakresie. Koszty zwigzane z naprawg chodnika i ulicy dojazdowej ponosi
Wykonawca.

W przypadku zniszczenia terenu zieleni z przyczyn niezaleznych od Zamawiajacego, Wykonawca dokona
renowacji tej czesci zieleni, ktdra zostata zniszczona we wtasnym zakresie. Koszty zwigzane z renowacja terenu
zieleni ponosi Wykonawca robot.

1.6.16 CZAS | UWARUNKOWANIA REALIZACII
Przy realizacji niniejszego przedsiewziecia przyjeto, ze realizacja nastepowac bedzie z zachowaniem jak

najwiekszych réwnomiernosci przebiegu zasadniczych robot. Ze wzgledu na technologie realizacji prac przyjeto
metode pracy potokowej z mozliwoscia pracy réwnolegtej

Wielkos¢ cyklu realizacji powinien ustali¢ Wykonawca robdt na podstawie oszacowanej przez niego
pracochtonnosci oraz posiadanych srodkéw technicznych.

W niniejszym opracowaniu zatozono, ze brygada wykonujaca roboty sktada¢ sie bedzie z rdéznych
zawodow i kwalifikacji, wykonujacych wielokrotnie powtarzajacy sie ztozony proces jednego typu lub jednorodny.
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Sktady liczbowe brygad odpowiednie do ilosci rob6t obejmujacych sktadowe czynnosci procesu
roboczego. W takim uktadzie kazda z brygad sktada¢ sie winna z kilku zespotéw wykwalifikowanych.

1.7. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Ilekro¢ w ST jest mowa o:

Obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiaca catos¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,

c) obiekt matej architektury;

Budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

Budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno stojace maszty
antenowe, wolno stojace trwale zwigzane z gruntem urzadzenia reklamowe, budowle ziemne, obronne (fortyfika-
cje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojace instalacje przemystowe lub urzadzenia techniczne,
oczyszczalnie $ciekow, sktadowiska odpaddw, stacje uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i
podziemne przejscia dla pieszych, sieci uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci
budowlane urzadzen technicznych (kottéw, piecow przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod
maszyny i urzadzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotow sktadajacych sie na catos¢
uzytkowa.

Obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczeg6lnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowej,

c) uzytkowe stuzace rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki, drabinki,
smietniki.

Tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krétszym od jego trwatosci technicznej,

przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potaczony
trwale z gruntem, jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe
i powtoki pneumatyczne, urzadzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

Budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

Robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takie prace polegajace na przebudowie,
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego

Remoncie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie w istniejacym obiekcie budowlanym robét
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowiacych biezacej konserwacji.

Urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajace mozliwos$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przytacza i
urzadzenia instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu sciekdw, a takze przejazdy, ogrodzenia,
place postojowe i place pod smietniki.

Terenie budowy - nalezy przez to rozumieé przestrzen, w ktdrej prowadzone sa roboty budowlane wraz
Z przestrzenia zajmowanga przez urzadzenia zaplecza budowy.

Prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytut prawny
wynikajacy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo
stosunku zobowiazaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych.
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Pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajaca na rozpoczecie i
prowadzenie budowy lub wykonywanie robo6t budowlanych innych niz budowa obiektu budowlanego.

Dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie nabudowe wrazz  zatgczonym projektem
budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i koicowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy
stuzace realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiardw, a w przypadku realizacji obiektow metoda
montazu - takze dziennik montazu.

Dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob6t oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

Terenie zamknigetym - nalezy przez to rozumiec teren zamkniety, o ktorym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedacy w dyspozycji jednostek organizacyjnych podlegtych
Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz Ministrowi Spraw
Zagranicznych,

bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedacy w dyspozycji zaktadu gérniczego.

Aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna ocene techniczng wyrobu, stwierdzajaca
jego przydatnosé¢ do stosowania w budownictwie.

Witasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego.

Wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséw o ocenie zgodnosci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie
budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyborow do stosowania we wza-
jemnym potaczeniu stanowigcym integralna cato$¢ uzytkowa.

Organie samorzadu zawodowego - nalezy przez to rozumieé¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzadach zawodowych architektow, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw (Dz. U. z 2001
r. Nr5, p6z. 42 z pézn. zm.).

Obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony w otoczeniu budowlanym
na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w
zagospodarowaniu tego terenu.

Optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznosci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawa
obowiazkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

Drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujacych roboty budowlane na czas ich wykonywania, przewidziang do
usuniecia po ich zakorczeniu.

Dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wtasciwy organ zgodnie z
obowiazujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i
okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

Kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robét, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialnosé za
prowadzong budowe.

Rejestrze obmiardw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksiazke z
ponumerowanymi stronami, stuzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robot w formie
wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w rejestrze obmiaréw podlegaja potwierdzeniu
przez Inspektora nadzoru budowlanego.

Laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego, wykonawcy
lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzania
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niezbednych badan i prob zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobdw budowlanych oraz rodzajow
prowadzonych robot.

Odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych rob6t dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone -z przecietnymi tolerancjami przyjmowanymi
zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych.

Poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy
przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

PAB - projekt sktadany do urzedu celem uzyskania pozwolenia na budowe. PAB zawiera trzy tomy: projekt
architektoniczno — budowlany, projekt zagospodarowania terenu oraz dokumenty, uzgodnienia itp.

PT — projekt techniczny zawierajacy rysunki branzowe: branza konstrukcyjna, sanitarna, elektryczna.

Projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedacg autorem
dokumentacji projektowej.

Rekultywacji - nalezy przez to rozumieé¢ roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub rob6t budowlanych.

Przedmiarze robét - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania rob6t wedtug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilosci rob6t w ustalonych jednostkach
przedmiarowych.

Czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumiec cze$¢ obiektu budowlanego zdolng do
spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania do eksploatacji.

Ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumieé ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegbtowych specyfikacjach technicznych.

Data Rozpoczecia - oznacza date rozpoczecia Robdt i date przekazania Wykonawcy placu budowy.
Dokumentacja projektowa - oznacza dokumentacje (zawierajaca rowniez rysunki), bedaca zatacznikiem do SIWZ.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego zakoriczeniu.

Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami wedtug prawa kraju,
stanowiacy urzedowy dokument przebiegu rob6t budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robot.

Inspektor nadzoru - oznacza osobe posiadajacg uprawnienia do petnienia samodzielnych funkgji
technicznych w budownictwie wedtug prawa kraju, wyznaczona przez Inzyniera do dziatania jako Inspektor
nadzoru i wymieniong w Akcie Umowy.

Inzynier - oznacza osobe wyznaczong przez Zamawiajacego do dziatania jako Inzynier wymieniong w
Akcie Umowy lub inng osobe wyznaczong w razie potrzeby przez Zamawiajacego z powiadomieniem Wykonawcy.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, posiadajaca uprawnienia do petnienia
samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie wedtug prawa kraju, upowazniona do kierowania robotami
i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy.

Ksiega obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy wedtug
prawa kraju do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew.
dodatkowych zatacznikdw. Wpisy w rejestrze obmiardw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

Laboratorium uprawnione - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z ocenga jakosci materiatow
oraz rohét.

Materiaty - oznaczaja wszelkiego rodzaju rzeczy (inne niz Urzadzenia) majace stanowi¢ lub stanowiace
cze$¢ Robot Statych, wtacznie z pozycjami obejmujacymi same dostawy (jezeli wystepuja), ktére moga by¢
dostarczone przez Wykonawce wedtug Umowy.
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Obiekt budowlany - jest to budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi lub budowla lub
obiekt matej architektury.

Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych.

Oferta - oznacza dokument zatytutowany oferta, ktéry zostat wypetniony przez Wykonawce i zawiera
podpisana oferte na Roboty, skierowana do Zamawiajacego.

Plac budowy - oznacza miejsca gdzie majg by¢ realizowane Roboty State i do ktorych majg by¢
dostarczone Urzadzenia i Materiaty oraz wszelkie inne miejsca wyraznie w Umowie wyszczeg6lnione jako
stanowiace czesci Placu Budowy.

Podwykonawca - oznacza kazda osobe wymieniong w Umowie jako podwykonawca, lub jakakolwiek
0sobe wyznaczong jako podwykonawca, dla czesci Robot; oraz prawnych nastepcdw kazdej z tych os6b.

Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia i dodatkowe lub zmodyfikowane Rysunki, ktére moga by¢
konieczne do realizacji Robot i usuniecia wszelkich wad zgodnie z Umowa, przekazane Wykonawcy przez Inzyniera
lub upowaznionego asystenta Inzyniera, jesli to tylko mozliwe wydawane na pismie.

Projektant - uprawniona wedtug prawa kraju osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentaciji
projektowej.

Protokét odbioru ostatecznego - oznacza Swiadectwo Wykonania Robot po ich catkowitym zakoriczeniu.

Przedmiar Robot - oznacza dokumenty o takiej nazwie (jesli sg) objete Wykazami wtaczone do
Dokumentacji projektowej, bedacy zatacznikiem do Specyfikacji Istotnych Warunkdw Zamdwienia.

Przedstawiciel Wykonawcy - oznacza osobe, wymieniona przez Wykonawce w Umowie lub wyznaczong
w razie potrzeby przez Wykonawce, ktora dziata w imieniu Wykonawcy.

Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

Roboty - oznaczaja Roboty State i Roboty Tymczasowe lub jedne z nich, zaleznie co jest odpowiednie.

Roboty State - oznaczaja roboty state, ktére moga by¢ zrealizowane przez Wykonawce wedtug Umowy.

Roboty Tymczasowe - 0znaczaja wszystkie tymczasowe roboty wszelkiego rodzaju potrzebne na Placu
Budowy do realizacji i ukoriczenia Robot Statych oraz usuniecia wszelkich wad.

Rysunki - oznaczaja rysunki Robot, wiaczone do Dokumentacji projektowej, oraz wszelkie rysunki
dodatkowe i zmienione, wydane przez (lub w imieniu) Zamawiajacego zgodnie z Umowa.

Specyfikacja - oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja Istotnych Warunkdéw Zamdwienia w
postepowaniu przetargowym, w ramach ktérego zawarta zostata Umowa pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym.

Specyfikacja techniczna - oznacza dokument zatytutowany Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru
robot, bedacy zatacznikiem do SIWZ.

Sprzet Wykonawcy - oznacza wszystkie aparaty, maszyny, pojazdy i inne rzeczy, potrzebne do realizacji i
ukonczenia Robét oraz usuniecia wszelkich wad. Jednakze Sprzet Wykonawcy nie obejmuje Robdt Tymczasowych,
Sprzetu Zamawiajacego (jezeli wystepuje), Urzadzen, Materiatow, lub innych rzeczy, majacych stanowi¢ lub
stanowiacych czes¢ Robat Statych.

Sprzet Zamawiajacego - oznacza aparaty, maszyny, pojazdy (jesli sa) udostepnione przez Zamawiajacego
do uzytku Wykonawcy przy realizacji Robot jak podano w Specyfikacji; ale nie obejmuje Urzadzen, jeszcze nie
przyjetych przez Zamawiajacego.

Strona - oznacza Zamawiajacego lub Wykonawce, w zaleznosci jak tego wymaga kontekst.

Umowa - oznacza Akt Umowny, Warunki Szczegélne Umowy, Warunki Ogo6lne Umowy, Oferte
Wykonawcy wrazz zatacznikami, Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t, Dokumentacje projektowsa,
Rysunki, Wykazy, i inne dokumenty (jesli sg) wskazane w Akcie Umowy.
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Urzadzenia - oznaczaja aparaty, maszyny i pojazdy majace stanowi¢ lub stanowigce cze$¢ Robot Statych.

Wykazy - oznaczajg dokumenty tak zatytutowane, wypetnione przez Wykonawce i dostarczone wraz z
Ofertg i wtgczone do Umowy. Dokumenty te moga zawiera¢ Przedmiar Robot, dane, spisy oraz wykazy stawek
i/lub cen.

Wykonawca - oznacza osobe(y) wymieniong(e) jako wykonawca w Akcie Umowy oraz prawnych
nastepcow tej osoby(db).

Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng catosé konstrukcyjna lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych z budowa.

Zatacznik do oferty - oznacza wypetnione strony zatytutowane ,,Zatacznik do oferty”, ktore sa zatgczone
do Oferty i stanowig jej cze$C.

Zamawiajacy - oznacza 0sobe, wymieniona jako Zamawiajacy w Akcie Umowy oraz prawnych nastepcow
tej osoby.

2. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz ich zgodnosé z projektem
architektoniczno - budowlanym (PZT, PAB + dokumenty), projektem technicznym (PT) oraz projektem
wykonawczym (PW), specyfikacjami technicznymi (ST), oraz przepisami prawa budowlanego i sztuka budowlana.

2.1. ZAKRES ROBOT
Wykonawca powinien zapewni¢ catosé¢ robocizny, materiatdw, sprzetu, narzedzi, transportu i dostaw,

niezbednych do wykonania rob6t objetych umowa, zgodnie z jej warunkami, PZT, PAB, PT, PW, ST i ewentualnymi
wskazdwkami inspektora nadzoru inwestorskiego. Przed ostatecznym odbiorem robdt Wykonawca uporzadkuje
plac budowy i przylegty teren, dokona rozliczenia wykonanych robét, dostaw inwestorskich i przygotuje obiekt do
przekazania. Wykonawca wykona do dnia odbioru i przedstawi inwestorowi komplet dokumentéw budowy,
wymagany przepisami prawa budowlanego. Dokona rozliczenia z inwestorem za zuzyte media i wynajmowane
pomieszczenia.

2.2. ZGODNOSCROBOTzPZT, PAB, PT,PWIST
Projekt architektoniczno - budowlany (PZT, PAB + dokumenty), projekt techniczny (PT) projekt

wykonawczy (PW) i Specyfikacje Techniczne (ST) oraz inne dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego (np. protokoty koniecznosci na roboty dodatkowe, zamienne i zaniechania) stanowig o
zaméwionym zakresie i s3 integralng czescia umowy, a wymagania w nich zawarte sa obowigzujace dla
Wykonawcy.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow w PAB lub ich pomijaé. O ich wykryciu powinien
natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktéry w porozumieniu z Projektantem dokona odpowiednich zmian
lub poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty winny by¢ zgodne PAB, PT, PW i ST.

Dane okreslone w PAB, PT, PW i w ST uwazane sg za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatdw musza by¢ jednorodne i wykazywaé¢ zgodnosé z okreslonymi wymogami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku gdy roboty lub materiaty nie beda w petni zgodne z PAB,PT, PW lub ST i wptynie to na
zmiane parametrow wykonanych elementéw budowli, to takie materiaty winny byé niezwtocznie zastapione
innymi, a roboty wykonane od nowa na koszt Wykonawcy.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIAtOW, SPRZETU | TRANSPORTU

3.1. MATERIAEY
AKCEPTOWANIE UZYTYCH MATERIAEOW

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt Wykonawca przedstawi szczeg6towe informacje dotyczace proponowanego zrodfa
wytwarzania, zamawiania oraz odpowiednie swiadectwa badania jakosci w celu zatwierdzenia przez Inspektora
nadzoru inwestorskiego. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrédta nie oznacza automatycznego
zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrodta.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczalnego zrodta w sposob ciagty spetniaja wymagania ST w czasie prowadzenia robot.

Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sg niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca
powinien zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty.

Materiaty wykoriczeniowe stosowane na ptaszczyznach widocznych z jednego miejsca powinny byé z tej
samej partii materiatu w celu zachowania tych samych wiasciwosci kolorystycznych w czasie catego procesu
eksploatacji.

Pozyskiwanie materiatdw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolern od wtascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie
materiatdw z jakichkolwiek zrédet miejscowych wtaczajac w to zrédta wskazane przez Inzyniera i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagari ilosciowych i jakosciowych materiatéw z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
Zwiazane z dostarczeniem materiatéw do robét.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru beda
formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach Umowy beda wykorzystane do rob6t lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagar Umowy lub wskazan Inzyniera.

Eksploatacja zrédet materiatdw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

3.2. SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robo6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PB, PW i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajagcych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.
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Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujagce zachowania warunkéw
technologicznych, nie zostang przez Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robét.

Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej
robot do ktorych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.3.  TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyna

niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robot i na wtasciwosci przewozonych materiatow.
Wykonawca bedzie usuwat, na biezaco i na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych i na dojazdach na teren budowy.

4. \WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

4.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Wykonawca odpowiedzialny jest za prowadzenie rob6t zgodne z umowa oraz za jakos¢ stosowanych

materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodnosé z PB i PW, wymaganiami ST, programem zapewnienia jakosci
PZJ oraz poleceniami Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za doktadne wyznaczenie wysokosci wszystkich elementéw
konstrukeji zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w PW lub przekazanymi przez Inspektora nadzoru
inwestorskiego.

Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét
zostanga, jesli wymaga¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich
doktadnosé.

4.2, DECYZJA | POLECENIE INSPEKTORA NADZORU INWESTORSKIEGO
Decyzje Inspektora dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementow rob6t beda oparte na

wymaganiach sformutowanych w umowie, PB, PW, ST, PN, innych normach i instrukcjach.

Inspektor jest upowazniony do inspekcji wszystkich robét i kontroli wszystkich materiatéw dostarczonych
na budowe lub na niej produkowanych.

Polecenia Inspektora bedg wykonywane nie pOzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robot.

Ewentualne skutki finansowe z tytutu niedotrzymania terminu poniesie Wykonawca.

W przypadku opdznien realizacyjnych budowy, stwarzajgcych zagrozenie dla finalnego zakoriczenia robot,
Inspektor ma prawo wprowadzi¢ podwykonawce na okreslone roboty na koszt Wykonawcy.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

5.1. ZASADY KONTROLI | JAKOSCI ROBOT
Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni

odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do prowadzenia kontroli robdt. Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg
okreslone w ST i normach koniecznych, do wykonania robét zgodnie z PAB, PT i PW.

5.2 POBIERANIE PROBEK
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Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji moga byé¢ z jednakowym prawdopodobierstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatow, ktére
budza watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia
usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Zamawiajacego beda odpowiednio opisane
i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

5.3. BADANIA | POMIARY
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami norm i instrukcji. Przed

przystagpieniem do pomiardw lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania.

Po wykonaniu pomiaru lub badania Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji przez
Inspektora. Wyniki przechowywane bedga na terenie budowy i okazywane na kazde zadanie Inspektora nadzoru.

5.4. RAPORTY Z BADAN
Wykonawca bedzie przekazywac¢ Zamawiajgcemu kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie
pozniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Whyniki badan (kopie) beda przekazywane Zamawiajgcemu na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

5.5. BADANIA PROWADZONE PRZEZ INSPEKTORA NADZORU INWESTORSKIEGO
Inspektor bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatdw i robot z wymaganiami ST na podstawie wynikow

dostarczonych przez Wykonawce. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy nie s wiarygodne, to
Inspektor zleci przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan. W tym przypadku catkowite koszty
powtdrnych lub dodatkowych badan poniesie Wykonawca.

W przypadku powtarzania sie niewiarygodnosci w prowadzeniu badan przez Wykonawce, Inspektor moze
wprowadzi¢ staty, niezalezny nadzor nad badaniami. Koszt tego nadzoru poniesie Wykonawca.

5.6. ATESTY JAKOSCI MATERIAEOW | URZADZEN
Przed wykonaniem badan jakosci materiatdw przez Wykonawce, Inspektor moze dopusci¢ do uzycia

materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich petng zgodnos¢ z warunkami podanymi w OST i SST.

W przypadku materiatéw, dla ktorych atesty ss wymagane przez ST, kazda partia materiatu dostarczona
na budowe winna posiada¢ atest okreslajacy w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ atesty wydane przez producenta, poparte w razie potrzeby
wynikami wykonanych przez niego badan. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inspektorowi. Materiaty posiadajace atesty, a urzadzeniawazne legalizacje, moga by¢ badane w dowolnym czasie.

Atesty i legalizacje przechowywane beda na terenie budowy i okazywane Inspektorowi na kazde zadanie.

5.7.  DOKUMENTY BUDOWY
DZIENNIK BUDOWY

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Inwestora i Wykonawce w
okresie trwania budowy. Obowigzek prowadzenia dziennika budowy spoczywa na Wykonawcy.
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Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i ekonomicznej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy
bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem imienia i nazwiska
oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonywane trwatg technika, w porzadku chronologicznym,
bezposrednio jeden po drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatacznika, opatrzone data i podpisem Wykonawcy oraz Inspektora.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegolnosci:

date przyjecia i zakres obowigzkdw o0sob funkcyjnych na budowie,

date przyjecia placu budowy,

date rozpoczecia robot,

uzgodnienie prze Inspektora PZJ i harmonogramow robdt,

terminy rozpoczecia i zakoriczenia poszczegdlnych elementéw robét,

przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inspektora,

daty wstrzymania robét z podaniem przyczyn ich wstrzymania,

VvV VV VYV V V V VY

»  zgtoszenia i daty odbioru robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, czesciowych i koricowych odbiorow
robot,

»  wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

» stan pogody itemperatury powietrza w okresie wykonywania rob6t podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegllnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w PB i PW,

dane dotyczace czynnosci geodezyjnych dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robét,

dane dotyczace sposobu zabezpieczenia robdt,

dane dotyczace jakosci materiatow oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem autora badan,
wyniki préb poszczegblnych elementéw budowli z podaniem kto je prowadzit,

inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedstawione

YV VV V V V

Inspektorowi do akceptaciji.

Decyzje Inspektora wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z uzasadnieniem
stanowiska ich przyjecia.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora i Wykonawce do ustosunkowania sie do jego
tresci.

KSIEGA OBMIARU ROBOT.

Nie jest wymagana, ale jej zatozenia moze zazadac Inspektor nadzoru w przypadku robét o duzym stopniu
skomplikowania. Ksiega obmiaru robot bedzie wtedy jedynie dokumentem kontrolnym. Nie stanowi ona
podstawy do zaptaty za wykonane roboty. Podstawa do wystawienia faktury bedzie zataczony oryginat protokotu
odbioru poszczeg6lnych elementdw potwierdzony przez Inspektora w oparciu 0 procentowe zaawansowanie
robot.

Obmiary wykonanych robot prowadzi sie w jednostkach przyjetych w SST. Ksiega obmiaru rob6t zawiera
karty obmiaru robét z:

»  numerem kolejnym karty,

»  podstawa wyceny i opisem robot,
> iloscig przedmiarowa robot,

»  datg obmiaru,
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»  obmiarem przeprowadzonym zgodnie z zasadami podanymi w pkt. 6 niniejszej OST,
» iloscig robdt wykonanych od poczatku budowy.
Ksiega obmiaru robot (jesli wymagana) musi byé¢ przedstawiona Inspektorowi do sprawdzenia po
wykonaniu robét, ale przed ich zakryciem.

DOKUMENTY LABORATORYJINE

Atesty materiatow, orzeczenia o jakosci materiatdw, recepty robocze i wyniki badarn sporzadzone przez
Wykonawce bedg stanowi¢ zatacznik do protokotu odbioru.

P0OZOSTALE DOKUMENTY BUDOWY

Do dokumentdéw budowy zalicza sie takze:

decyzje o pozwoleniu na budowe,

protokot przekazania placu budowy,

protokot — szkic wytyczenia geodezyjnego obiektu w terenie,
inwentaryzacje geodezyjne powykonawcze,

harmonogram budowy,

umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,
protokoty odbioru robét,

protokoty z narad i ustalen,

dowody przekazania materiatéw z demontazu, dowody utylizacji materiatéw z demontazu podlegajace
utylizacji,

»  korespondencja na budowie.
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PRZECHOWYWANIE DOKUMENTOW BUDOWY

Dokumenty budowy bedg przechowywane na budowie w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentow spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej
prawem.

Dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora i przedstawiane na zyczenie Inwestora.

6. OBMIAR ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Obmiar robot bedzie odzwierciedlat faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z PAB,PT, PW i ST, w

jednostkach ustalonych w kosztorysie ofertowym.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych
robdt i terminie obmiaru, co najmniej na trzy dni przed terminem obmiaru.

Wyniki obmiaru wpisywane beda do Ksiegi obmiaru robot. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich rob6t. Btedne dane zostana
poprawione wg ustaler Inspektora dostarczonych Wykonawcy na pismie.

Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagana do umownych ptatnosci.

6.2. URZADZENIA | SPRZET POMIAROWY
Do pomiaru uzywane beda tylko sprawne narzedzia pomiarowe, posiadajagce czytelng skale,

jednoznacznie okreslajaca wykonany pomiar.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazine swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.
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6.3. CZAS PRZEPROWADZANIA OBMIARU
Obmiary bedg przeprowadzane przed ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystepowania

dtuzszych przerw w robotach oraz w przypadku zmiany Wykonawcy.

6.4. WYKONYWANIE OBMIARU ROBOT
Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia wykonywane bedg w sposob

zrozumiaty i jednoznaczny. Wykonany obmiar robot zawiera¢ bedzie:
»  podstawe wyceny i opis robét,
»  ilos¢ przedmiarowa robot (z kosztorysu ofertowego),
»  date obmiaru,
» miejsce obmiaru przez podanie: nr pomieszczenia, nr detalu, elementu, wykonanie szkicu
pomocniczego,
»  obmiar rob6t z podaniem sktadowych obmiaru w kolejnosci:
dtugosé x szerokosé x gtebokosé x wysokosé x ilos¢ = wynik obmiaru,
» ilos¢ robdt wykonanych od poczatku budowy,
»  dane osoby sporzadzajgcej obmiaru.

7. ODBIOR ROBOT

7.1. RODZAJE ODBIOROW
Roboty podlegaja nastepujacym odbiorom robot, dokonywanym przez Inspektora:

odbiorowi robét zanikajacych,
odbiorowi czesciowemu, elementéw robét,
odbiorowi korncowemu, ostatecznemu,
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odbiorowi pogwarancyjnemu.

7.2.  ODBIORROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.
Odbioru robét dokonuje Inspektor.
Gotowos¢ danej czesci robot zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora. Odbidr przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pdzniej jednak, niz w ciggu 3 dni
od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomieniem o tym takze Inspektora.

7.3.  ODBIOR CZESCIOWY
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt. Odbioru robdt dokonuje

Inspektor.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbior przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pdzniej jednak, niz
w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora.

7.4.  ODBIOR OSTATECZNY (KONCOWY)
Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,

jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora.

Osiagniecie gotowosci do odbioru musi potwierdzi¢ wpisem do dziennika budowy Inspektor nadzoru
inwestorskiego. Wykonawca przekaze Inspektorowi nadzoru kompletny operat kolaudacyjny, zawierajacy
dokumenty zgodnie z wykazem zawartym w pkt. 7.6. niniejszej OST. W terminie 7 dni od daty potwierdzenia
gotowosci do odbioru Inwestor powiadomi pisemnie Wykonawce o dacie rozpoczecia odbioru i sktadzie
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powotanej komisji kolaudacyjnej. Rozpoczecie prac komisji nastapi nie pozniej niz przed uptywem terminu
okreslonego w umowie.

Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentdw,
wynikéw badan i pomiardw, oceny wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z PB, PW, PN i ST. W toku odbioru
ostatecznego komisja zapozna sie z realizacja robét, zwtaszcza w zakresie wykonania robét uzupetniajacych i robét
poprawkowych.

W przypadku niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub rob6t uzupetniajacych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robét w poszczeg6inych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej wedtug PB, PW lub ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo os6b i mienia, komisja dokona potracen, oceniajac
pomniejszong wartos¢ wykonanych robot w stosunku do wymagarn przyjetych w umowie.

7.5. ODBIOR POGWARANCYJNY
Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych

przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad odbioru ostatecznego.

7.6. DOKUMENTY ODBIORU OSTATECZNEGO
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru

ostatecznego sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Inwestora.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac operat kolaudacyjny zawierajacy:
PAB powykonawczy z naniesionymi zmianami wykonawczymi.

PT powykonawczy z naniesionymi zmianami,

Dziennik budowy — oryginat i kopie,

Obmiar robot (jesli wymagany),

Wyniki pomiarow kontrolnych (operaty geodezyjne),

Atesty jakosciowe wbudowanych materiatow,

Dokumenty potwierdzajace legalizacje wbudowanych urzadzen,
Sprawozdania techniczne z préb ruchowych,

Protokoty préb i badan,

Protokoty odbioru rob6t zanikajacych,

Rozliczenie z demontazu,

Wykaz wbudowanych urzadzen i przekazywanych instrukcji obstugi,

Wykaz przekazywanych kluczy,

Oswiadczenia 0s6b funkcyjnych na budowie wymagane Prawem Budowlanym,

VV YV VV VV VY VY VY VYV VY VY

Inne dokumenty wymagane przez Inwestora.
W przypadku, gdy zdaniem komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin tego
odbioru.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Inwestora, wykonane i zgtoszone pismem przez Wykonawce do odbioru w terminie ustalonym
przez komisje.

8. PODSTAWA PtATNOSCI

8.1. USTALENIA OGOLNE
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Cena uwzglednia wszystkie czynnosci, wymagania i badania skfadajace sie na jej wykonanie,
okreslone w ST i PAB, PT oraz PW.
Cena obejmuje:
»  robocizne,
»  wartosé zuzytych materiatéw wraz z kosztami ich zakupu,
» wartosé pracy sprzetu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenia sprzetu na plac budowy i z
powrotem, montaz i demontaz na stanowisku pracy),
»  koszty posrednie, w sktad ktérych wchodza: ptace personelu i kierownictwa zaktadu, pracownikow
nadzoru i laboratorium, wydatki dotyczace bhp, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia, koszty zarzadu
przedsiebiorstwa Wykonawcy, koszty eksploatacji zaplecza,
»  zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu wydatkdw, ktére moga wystapi¢ w
czasie realizacji robot.
Podstawa do wystawienia faktury za wykonanie rob6t bedzie, potwierdzony przez Inspektora Nadzoru,
protokot czesciowego wykonania i odbioru robot ustalony w oparciu o procentowe zaawansowanie robdt w danej
branzy dla poszczeg6inych elementéw robot. Szczegoty rozliczenia Wykonawcy z Inwestorem regulujg zapisy

umowy.

8.2. WARUNKI UMOWY | WYMAGANIA OGOLNE OST
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw Umowy i wymagan ogélnych zawartych w niniejszej OST

obejmuje wszystkie warunki okreslone w wymienionych. dokumentach, a nie wyszczeg6lnione w kosztorysie.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

» Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 15 kwietnia 2022 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (tekst jednolity Dz.U. 2022 poz. 1225,
z pOzniejszymi zmianami)

»  Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 12 lipca 2022 r. w sprawie szczegtowego zakresu
i formy projektu budowlanego (tekst jednolity: Dz.U. 2021, poz.2351, z p6zniejszymi zmianami)

» ustawa z dnia 07.07.1994 r. Prawo Budowlane (tekst jednolity: Dz.U. z 2020 r. poz. 1333 z p&zniejszymi
Zmianami)

» Ustawa z dnia 21 marca 1985r. 0 drogach publicznych (Dz.U. z 2000r.Nr 71, poz. 838 z pdzniejszymi
Zmianami)

»  Obwieszczenie Ministra Inwestycji i Rozwoju z dnia 25 kwietnia 2018 r. w sprawie ogtoszenia jednolitego
tekstu rozporzadzenia Ministra Infrastruktury w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczeristwa pracy i ochrony zdrowia,

»  Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa pracy i higieny
pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. z 2003r.Nr 47, poz. 401),

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. 120, poz. 1126)
»  ,Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa 1997

»  Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 (Dz.U.04.92.881).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY W ZAKRESIE PRZYGOTOWANIA TERENU
POD BUDOWE | ROBOTY ZIEMNE
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| ROBOTY ZIEMNE, KATEGORIA: KOD cPV 45111000-8

1. WSTEP

1.1.  PrRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne w obiektach kubaturowych oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych,
roboty ziemne

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowe i roboty ziemne

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

Specyfikacja techniczna stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot ziemnych przy wykonywaniu wykopdw pod fundamenty obiektow budowlanych kubaturowych.

Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do robdt ziemnych zwigzanych z budowa kolei, drég
samochodowych, budowli wodnych i robot melioracyjnych oraz robdt zwigzanych z zaktadaniem rurociggéw lub
instalacji - wykonywanych poza placem budowy.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wykop fundamentowy dla obiektow budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktora
powinna zawierac:

»  rzuty i przekroje obiektow,

plan sytuacyjno-wysokosciowy,
nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,
sposob zabezpieczenia i odwodnienia wykopdw,
wyniki techniczne badar podtoza gruntowego,
szczegOtowe warunki techniczne wykonania robot (np. wymagane zageszczenie zasypki, nasypu itp.).
Gtebokos¢ wykopu - réznica rzednej terenu i rzednej dna rob6t ziemnych po wykonaniu zdjecia
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warstwy ziemi urodzajnej.

Wykop ptytki - wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1 m.

Wykop sredni - wykop, ktorego gtebokosé jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.

Wykop gteboki - wykop, ktorego gtebokosé przekracza 3 m.

Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypow, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

Dokop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania
nasypow, potozone poza placem budowy.
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Odktad - miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdw, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym
obiektem.

Wskaznik zageszczenia gruntu - wielkos¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:

ls=pa/Pds

gdzie:

Pd - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/md),

pas - Maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzaca do oceny zageszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 [5] (Mg/m?®).

Wskaznik roznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalnosé gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

U=d60/d10

gdzie:

dgeo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),

d1o - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie budowy i

obejmuja:
»  usuniecie warstwy ziemi urodzajnej,
wykonanie wykopow pod fundamenty,
mechaniczne odspojenie skat w wykopach,
wywo0z urobku na odktad,
wyw0z odspojonych skat,
zabezpieczenie wykopu pod fundamenty,
wykonanie podsypki z piasku,
zageszczenie ubijakami mechanicznymi nasypdw z gruntu sypkiego,

YV V V VYV V V V VY

zasypanie wykopow.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 2

Przed przystapieniem do wykonania rob6t ziemnych nalezy zakorczy¢ wszelkie roboty przygotowawcze.

Wykopdw nie nalezy prowadzi¢ recznie w okresie zimowym, a odstoniete grunty nalezy chroni¢ przed
doptywem wody. Wszelkie koszty zwigzane z zabezpieczeniem wykopow przed zawilgoceniem ponosi
Wykonawca. Koszty te nalezy oszacowaé na podstawie wizji w terenie, Dokumentacji Projektowej i przewidzie¢ w
cenie ofertowe;.

Wykonawca robdt odpowiedzialny jest za jakos¢ wykonanych robét, zgodnosé ich z Dokumentacja
Projektowg, SST, obowiazujacymi normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. DO WYKONANIA WYKOPOW
Materiaty nie wystepuja
211 PIASEK
Do wykonania podktadéw pod posadzki nalezy stosowaé piasek zwykty (kruszywo naturalne o wielkosci

ziaren do 2 mm o nienormowanym skfadzie ziarnowym).
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Do wykonania warstwy odsaczajacej nalezy stosowac piasek lub pospétke zwirowo-piaskows (uziarnienie
do 50 mm, taczna zawartos¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%, zawartosé frakcji pytowej do 2%, zawartos¢
czastek organicznych do 2%).

Do zasypywania wykopow moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, niezamarzniety i bez
zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna, odpadki materiatow budowlanych itp.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.
Do wykonania wykop6w Wykonawca powinien uzyé koparek podsiebiernych o pojemnosci tyzki 0,4m?,
W ostatniej fazie rob6t ziemnych (20 cm -wybrad recznie) stosowac nalezy sprzet reczny:
> topaty,
>  kilofy itp.
Do zageszczania powinien by¢ uzywany sprzet okreslony przez Wykonawce i zaakceptowany przez
Inspektora np. ubijadta mechaniczne i mate walce wibracyjne.

4. TRANSPORT

Do transportu urobku stosowaé¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczerstwa,
zarbwno w obrebie pasa robét ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania
wymienionych powyzej warunkow obcigzajag Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczern Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwiekszone odlegtosci nie zostaty wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeri na osie, wymiardw fadunku i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Przed przystapieniem do wykonywania robét ziemnych, Wykonawca ma obowiazek do zapoznania sie z

dokumentacja projektowa. W przypadku stwierdzenia rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a stanem
stwierdzonym w podtozu, nalezy bezzwtocznie powiadomi¢ Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu
postepowania. Dodatkowo nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjg okreslajaca wystepowanie na terenie budowy
urzadzen podziemnych i w miare mozliwosci okresli¢ ich rzeczywiste potozenie. W przypadku stwierdzenia
rozbieznosci pomiedzy dokumentacja a faktycznym potozeniem urzadzen, nalezy bezzwtocznie powiadomicé
Inspektora nadzoru w celu uzgodnienia sposobu postepowania.

Wykonanie wykopdw moze nastagpi¢ po wykonaniu robét przygotowawczych i po wyrazeniu zgody przez
Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementdw zgodnie z dokumentacja projektows lub dyspozycjami Inspektora nadzoru, przekazanymi
na pismie.
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Nastepstwa jakiegokolwiek btedu w wytyczeniu i wyznaczeniu rob6t zostang poprawione przez
Wykonawce, jezeli zazada tego Inspektor nadzoru. Harmonogram i technologia prowadzenia robdt ziemnych
powinny zapewnia¢ nienaruszenie struktury gruntu rodzimego i zachowanie jego parametrow technicznych.

5.2. WYKONANIE WYKOPU
Wykopy pod fundamenty bedg wykonywane mechanicznie, a koricowej fazie takze przy uzyciu narzedzi

recznych. Nalezy ograniczy¢ szerokosé¢ wykopu do minimum niezbednego dla wykonawstwa wykonujac skarpy
wykopu o odpowiednim nachyleniu. Gorna warstwa gruntu w dole fundamentowym powinna pozosta¢ o
strukturze nienaruszonej. Dopuszczalne odchytki wymiaréw wykopu wynoszg dla rzednej dna wykopu: £ 5 cm.
Inspektor nadzoru dokonuje odbioru gruntu w poziomie posadowienia. Nadmiar gruntu z wykopu nalezy odwiez¢
na miejsce odktadu. Wykonawca odwozi nadmiar gruntu na wiasny koszt, w miejsce pozyskane przez siebie i
uzgodnione z Inspektorem.

5.3.  ODKtADY GRUNTU
Lokalizacja odktadu powinna by¢ wskazana przez Wykonawce i zaakceptowana przez Inspektora.

Wykonawca musi uzyska¢ zgode wiasciciela terenu. Odktady powinny by¢ uformowane w pryzme 0 wysokosci
1,5 m, pochyleniu skarp 1:1,5 i spadku od 2 do 5%. Przyjmuje sie wykorzystanie gruntu z odktadu do ponownego
zasypania fundamentu. Nadmiar ziemi niewykorzystany do zasypania wykopu zostanie odtransportowany na
wyznaczone przez Inzyniera sktadowisko.

5.4. ZASYPYWANIE WYKOPU
Zasypywanie wykopu nalezy wykonywa¢ warstwami o grubosci dostosowanej do przyjetej metody

zageszczania gruntu, ktéra to grubosé nie powinna przekraczaé:
»  przy zageszczaniu recznym - 20 cm,
przy zageszczaniu ubijakami mechanicznymi lub wibratorami - 40 cm,

Y

»  przy stosowaniu ciezkich wibratoréw lub ubijarek ptytowych - 60 cm.

5.5.  ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w

maksymalnym stopniu do budowy nasypdw. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga byé wywiezione poza
teren budowy tylko wéweczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych i za zezwoleniem Inzyniera. Jezeli
grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robét ziemnych, zostaty
za zgoda inzyniera wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z przeznaczeniem innym niz budowa
nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej
objetosci gruntéw przydatnych ze zrédet wtasnych, zaakceptowanych przez inzyniera. Grunty i materiaty
nieprzydatne do budowy nasypdw, powinny by¢ wywiezione przez Wykonawce na odkfad. Zapewnienie terendéw
na odktad nalezy do obowiazkéw Zamawiajacego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inzynier moze
nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktorych czasowa nieprzydatnosé wynika jedynie z powodu
zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.

5.6. WYMAGANIA DOTYCZACE ZAGESZCZENIA GRUNTU W WYKOPIE
Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetnia¢ wymagania,

dotyczace minimalnej wartosci wskaznika zageszczenia Is = 1,00. Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach
zerowych nie majg wymaganego wskaznika zageszczenia to przed wykonaniem konstrukcji fundamentéw nalezy
je dogesci¢ do ww. wartosci Is. Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone powyzej nie moga by¢ osiggniete
przez bezposrednie zageszczenie gruntéw rodzimych, to nalezy podjaé srodki w celu ulepszenia gruntéw podtoza,
umozliwiajace uzyskanie wymaganych wartosci wskaznika zageszczenia. Mozliwe do zastosowania srodki,
zaproponuje Wykonawca i przedstawia do akceptacji Inzynierowi.
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5.7. WARUNKI WYKONANIA PODKtADOW:
Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki. Przed

rozpoczeciem ukfadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow budowlanych. Uktadanie
podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni rbwnomiernie jedng warstwa. Powinna to by¢ warstwa stata na
catej powierzchni rzutu obiektu. Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien byé mniejszy od Is=1,00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania

rob6t pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich
wynikéw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagar dotyczacych jakosci robét.
Doktadnosé robot:

» odchylenie rzednych dna wykopu od rzednych projektowanych i szerokosci wykopOw nie powinny by¢

wieksze od 5 cm,

>  pochylenie skarp wykopow nie powinno sie roSni¢ od projektowanych pochylen wiecej niz 10%,

»  powierzchnie skarp nie powinny mie¢ wiekszych wklesnieé niz 10 cm.

6.2. BADANIA | POMIARY W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT ZIEMNYCH - DOKUMENTY

KONTROLNE
Whyniki badan i pomiaréw kontrolnych w czasie wykonywania robét ziemnych nalezy wpisywac¢ do:

»  protokotéw odbioréw robot zanikajgcych lub ulegajacych zakryciu,
»  dziennika budowy.

6.3. SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANIA WYKOPOW
Sprawdzenie wykonania jakosci wykopOw polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami

okreslonymi w niniejszej specyfikacji oraz w dokumentacji projektowej. W czasie kontroli
szczegblng uwage nalezy zwrdcié na:

odspajanie gruntdw w sposdb nie pogarszajacy ich wtasciwosci,

prawidtowos¢ wytyczenia robot w terenie,

przygotowanie terenu,

rodzaj i stan gruntu w podtozu,

wymiary wykopow,

zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

YV V V VYV V V

6.4. SPRAWDZENIE WYKONANIA PODK¢ADOW
Sprawdzeniu podlega:

przygotowanie podtoza

materiat uzyty na podktad

grubosé i réwnomiernos¢ warstw podktadu
sposob i jakos¢ zageszczenia.

YV V V V

6.5. SPRAWDZENIE ZAGESZCZENIA GRUNTOW
Sprawdzenie przeprowadza sie na podstawie wynikéw podanych w dokumentach kontrolnych oraz przez

przeprowadzenie wyrywkowych badan bezposrednich. Badania zageszczenia wykonywane w czasie odbioru
przeprowadza sie w gornych warstwach korpusu ziemnego do gtebokosci okoto 1,0 metra ponizej jego korony, a
w dolnych warstwach, tylko w przypadku gdy zachodza watpliwosci co do wtasciwego zageszczenia gruntu w tych
warstwach.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa prac zwigzanych z usunieciem warstwy ziemi urodzajnej jest [m?], prac zwigzanych
z wykonaniem rob6t ziemnych jest metr szescienny [m?®].

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru rob6t ziemnych podano w OST ,Wymagania ogélne” punkt 7. Roboty
ziemne uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, jezeli wszystkie wyniki badan
przeprowadzonych przy odbiorach okazaty sie zgodne z wymaganiami. W przypadku, gdy wykonanie, cho¢
jednego elementu robdt ziemnych okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty ziemne uznaje sie za niezgodne
z dokumentacja projektowa i Wykonawca robot zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci
z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie
podlegaja zaptacie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena 1 metra szesciennego [m3] wykonania wykopdw obejmuje:

wszelkie prace pomiarowe,

odspojenie gruntu,

zatadowanie i wywiezienie odspojonego gruntu na odktad,

profilowanie dna wykopu zgodnie z dokumentacjg projektowa,

plantowanie (obrobienie na czysto) dna wykopu,

zageszczenie powierzchni wykopu do wielkosci podanej w ST,

przeprowadzenie wymaganych pomiaréw i badan laboratoryjnych,

koszty zwigzane ze wzmocnieniem podtoza w przypadku braku mozliwosci uzyskania
wiasciwych wskaznikow zageszczenia,

wykonanie drég dojazdowych (jesli okaza sie niezbedne), a nastepnie ich rozebranie.
Cenal metra szesciennego [m?] wykonania podktaddw obejmuje:

VV YV VY VV VY VY VY YV

Y

wszelkie prace pomiarowe,
dostarczenie materiatu,
uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Y VY

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-02480

Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntdw.

PN-B-04452

Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-B-02.01.01

Roboty ziemne przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty obiektow kubaturowych w gruntach kat.

PN-B-04481
Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.
PN-B-04493
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Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

BN-77/8931-12

Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

PN-B-06050

Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
PN-B-02481:1999

Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
PN-B-06050:1999

Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogodlne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PODtOZA | PODKtADU Z ZAPRAW | BETONU
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| PODtOZA | PODKADY Z ZAPRAW | BETONU, KATEGORIA: KOD CPV
45262000-1

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie podtozy i podktadow z zapraw i betonu w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub

ich czesci oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe
(podtoza i podktady z zapraw i betonu)

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m?® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, ktéra po osiggnieciu witasciwej wytrzymatosci na sciskanie, stanowi fragment nosnej
czesci nawierzchni drogowej.

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtonaé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopierr wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa, dziatajacego
na probki betonowe.

Stopier mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek
betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w MPa.
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Wytrzymatosé gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét w czasie budowy i obejmuja:

wykonanie podktadéw betonowych klasy C12/15,
wykonanie nadbetonu na stropie,

wykonanie podbudowy piaskowo cementowej,
wykonanie posadzek betonowych

YV V V V V

wykonanie warstwy wyréwnawczej cementowej

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdinych"
pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Do wykonania elementéw betonowych mogg by¢ stosowane wyroby producentéw krajowych

i zagranicznych. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania betonu musza posiada¢ aktualne polskie aprobaty
techniczne lub odpowiada¢ Polskim Normom ( Dz. U. Nr 92 poz 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem
wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zrddfa nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatow z tego zrddta. Jezeli materiaty z akceptowanego zrodta sa
niejednorodne lub nie zadawalajacej jakosci, Wykonawca powinien zmieni¢ zrédto zaopatrywania w materiaty.
Odbidr techniczny materiatow powinien byé¢ dokonywany wedtug wymagan i w sposéb okreslony aktualnymi
normami.

2.2 MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT

KRrRuszywo

Zgodne z przepisami i obowiagzujacymi instrukcjami; granulaty winny by¢ czyste bez domieszek ciat
obcych o granulometrii 15/25 wg. PN-B-06712.

Kruszywo powinno mie¢ frakcje réznych wymiardw, a mianowicie:

»  piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek srednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
»  piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do betonu architektonicznego zalecane jest kruszywo o uziarnieniu do 16 mm.

Y

WobA

Woda zarobowa do zapraw powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN 1008:2004. Bez badan
laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wdd sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

CEMENT

Do zaprawy cementowej nalezy stosowa¢ cement portlandzki zgodnie z wymaganiami normy PN-EN
1008:2004.
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ZAPRAWY BUDOWLANE ZWYKLE

Marka zaprawy do wykonania podktadow i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy
PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte" lub aprobaty techniczne;j.

Beton C12/15 B-15

Beton powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
»  przygotowany na wezle betoniarskim i dostarczony z $wiadectwem zgodnosci z zatwierdzona przez
Inspektora nadzoru receptura.
» kazda partia betonu winna posiada¢ atest producenta oraz swiadectwo zgodnosci z receptura
wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:
nasigkliwos¢ nie wieksza jak 4%
mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%,
spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20% po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania. Wymagania ogéine
wg PN-EN 206-1:2003.

YV V V V

Beton C16/20 B-20; C20/25 B-25

Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
»  nasiakliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
» mrozoodpornosé - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
»  wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma by¢ mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadacé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedna
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do
16 mm.

Optymalng zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

»  z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rozna, ale nie wieksza od dopuszczalnej,
ilos¢ piasku,

» za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od
wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia
wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej
w warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), sredniag wymagana wytrzymatos¢ na
sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG.
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Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowag wg normy PN-B-06250 nie

powinna przekraczaé:
»  wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
»  wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do 16
mm,
»  wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-
B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu
i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:

> metoda Ve-Be,
»  metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami okreslonymi w normie PN-
B-06250 nie moga przekraczaé:

»  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

» 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

»  pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

PODBUDOWA PIASKOWO-CEMENTOWA

Grubos¢ podsypki po zageszczeniu zgodna z rysunkami, w zaleznosci od rodzaju nawierzchni. Stosunek
cementu do pisku powinien wynosi¢ 1:4.

Podsypka powinna by¢ zageszczana i profilowana w stanie wilgotnym, przy wspotczynniku wodno-
cementowym 0,25-0,35.

Wytrzymatos¢ na sciskanie powinna wynosi¢, co najmniej: R7=10 MPa, R28=14 MPa.

Cement uzyty na podsypke cementowo-piaskowg powinien by¢ cementem portlandzkim marki 25 i
odpowiada¢ PN-88/B-3000.

Piasek do wykonania podsypki cementowo-piaskowe;j i zasypki powinien odpowiada¢ PN-86/B-06712.

Woda stosowana do podsypki cementowo-piaskowej powinna byé odmiany ,1" i odpowiadaé
wymaganiom PN-88/B-32250.

ZBROJENIE ROZPROSZONE

Wtdkna stalowe do zbrojenia betonu

Dane techniczne:

Materiat: Drut okragty, ciggniony na zimno, goty, o srednicy nominalnej 1,0 mm ze stali niskoweglowej

(ponizej 0,1% C)

Posta¢: Wtdkno stalowe okragte z odgieciami na korcach

Srednica :1,0 mm + 10%

Dtugos¢: 50 mm + 10%

Wytrzymatos¢ na rozcigganie = 800 N/mmz2

Odpornosé na przeginanie >7 Liczb przegie¢, po ktérych na powierzchni wiékna nie wystepuja pekniecia
ani naderwania.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robo6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PAB,PW, PT i ST.

W przypadku braku ustalen w wymienionych dokumentach, zasady pracy sprzetu powinny by¢
uzgodnione i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru inwestorskiego.

Sprzet nalezacy do Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt musi by¢ utrzymany w dobrym stanie
technicznym i w gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy, na zadanie, Inspektorowi nadzoru inwestorskiego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
przewiduje sie mozliwos$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi
Inspektora nadzoru inwestorskiego o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje.

Wybrany sprzet po akceptacji, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inspektora. Jakikolwiek sprzet,
maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw technologicznych, nie zostang przez
Inspektora nadzoru inwestorskiego dopuszczone do robdt. Wykonawca jest zobligowany do skalkulowania
kosztéw jednorazowych sprzetu w cenie jednostkowej robot, do ktérych ten sprzet jest przeznaczony. Koszty
transportu sprzetu nie podlegaja oddzielnej zaptacie.

3.2, SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca przystepujacy do robét korzystac z nastepujacego sprzetu:
mieszarki do zapraw
betoniarki wolnospadowej
pompy do betonu
przenosnych zbiornikdw na wode
drobnego sprzetu do rozktadania mieszanki betonowe;j,
polewaczek do pielegnacji betonu.
elektronarzedzi.
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4. TRANSPORT

4.1.  \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.3.

4.2.  TRANSPORT MATERIAtOW
Cement luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast workowany w odpowiedni sposob

zabezpieczony przed zawilgoceniem. Cement i piasek mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu
Transport betonu samochodami samowytadowczymi lub betonowozami z wezta betoniarskiego. Mase
betonowa nalezy transportowac srodkami niepowodujacymi: naruszenia jednorodnosci masy, zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu). Czas trwania transportu i jego
organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki
zostat ustalony dla danego sposobu zageszczenia i rodzaju konstrukcji.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
> 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
» 70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C
> 30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C
Stosowanie srodkow transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

4.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIAtOW
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Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
whbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi sie odbywac¢ na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem
0s6b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakoriczeniu rob6t doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-

06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika
budowy.

5.2, PODtoZE | WARSTWY WYROWNAWCZE
PODKtAD BETONOWY

Mieszanke chudego betonu o scisle okreslonym uziarnieniu, zawartosci cementu i wilgotnosci
optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach stacjonarnych, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki.
Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce wbudowania, w sposob
zabezpieczony przed segregacja i nadmiernym wysychaniem. Podbudowa z chudego betonu nie moze by¢
wykonywana wtedy, gdy temperatura powietrza spadta ponizej 5° C, gdy podtoze jest zamarzniete oraz podczas
opaddw deszczu. Wykonuje sie ja w jednej warstwie o grubosci od 10 do 20cm po zageszczeniu. Po roztozeniu
i wyprofilowaniu mieszanki nalezy rozpocza¢ jej zageszczenie. Zageszczenie podbuddw o jednostronnym spadku
poprzecznym powinno rozpocza¢ sie od nizej potozonej krawedzi i przesuwac sie pasami podtuznymi, czesciowo
naktadajacymi sie w strone wyzej potozonej krawedzi podbudowy. Pojawiajace sie w czasie watowania zanizenia,
ubytki, rozwarstwienia i podobne wady powinny byé natychmiast naprawione przez zerwanie warstwy
w miejscach wadliwie wykonanych na petna gtebokos¢ i wbudowanie nowej mieszanki albo przez $ciecie
nadmiaru, wyréwnanie i zageszczenie. Powierzchnia zageszczonej warstwy powinna mie¢ prawidtowy przekrdj
poprzeczny i jednolity wyglad.

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY CEMENTOWE]

Zaprawe nalezy przygotowaé¢ mechanicznie zgodnie z norma PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane
zwykte" i w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu tj. w okresie ok.
3 godzin.

Do zaprawy nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Proporcje sktadnikdw zapraw dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymagan marki zaprawy oraz
rodzaju cementu.

WARSTWA WYROWNAWCZA Z ZAPRAWY CEMENTOWE]

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji cieplnej,
przeciwdzwiekowej, przeciwwilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem. Podtoze, na ktérym wykonuje sie
podktad zwiazany, powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Warunkiem wykonywania podktadu cementowego jest temperatura powietrza nie nizsza niz 5°C w
trakcie oraz przez 3 dni po wykonaniu prac.

39|Strona




Zaprawe cementowg przygotowaé przez mechaniczne zmieszanie sktadnikdbw wedtug receptury
okreslonej przez laboratorium zaktadowe. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta (5-7 cm zanurzenia stozka
pomiarowego).

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu pomiedzy listwami kierunkowymi
wysokosci rownej grubosci podktadu. Stosowaé reczne lub mechaniczne zageszczanie z réwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem powierzchni. Przy zacieraniu powierzchni nie nawilza¢ podktadu i nie naktadad
drobnoziarnistej zaprawy. W podkfadzie cementowym wykonaé szczeliny dylatacyjne w miejscu przebiegu
dylatacji konstrukcji budynku i oddzielajagce fragmenty powierzchni o réznigcych sie wymiarami. Wykonac
szczeliny przeciwskurczowe przez naciecie o gtebokosci rownej 1/3-1/2 grubosci podktadu, dzielac powierzchnie
na pola o powierzchni nie wiekszej niz 36m , przy dtugosci boku prostokata nie przekraczajacej 6 m. Na zewnatrz
obiektu pole miedzy szczelinami nie powinno przekracza¢ 5m? przy najwiekszej dtugosci boku 3m.

W ciggu pierwszych 7 dni podkfad utrzymywaé¢ w stanie wilgotnym np. przez przykrycie folig
polietylenowa lub spryskiwanie woda.

5.3. MIESZANKA BETONOWA
WYTWARZANIE MIESZANKI BETONOWE]

Mieszanke betonowa nalezy wytwarza¢ w profesjonalnych weztach betoniarskich gwarantujacych
otrzymanie betonu z atestem.

PODAWANIE | UKEADANIE MIESZANKI BETONOWE

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowiazuja odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych
z projektem, czystos¢ deskowania oraz obecnosé wktadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielkosé
otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra spada.
W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

5.4. BETONOWANIE
ZAGESZCZANIE BETONU

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac¢ nastepujacych zasad:
»  Wibratory wgtebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o srednicy
nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej.
»  Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.
»  Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokosé 5-8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywaé butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund, po czym wyjmowaé powoli
w stanie wibrujacym.
»  Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.
»  Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charak-teryzowac sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.
» Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.
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»  Zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

PRZERWY W BETONOWANIU

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowaé zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do kierunku naprezen
gtéwnych.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez:

» usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

»  obfite zwilzenie wodg i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu cementowego.

Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy
w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej
niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé
2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

WYMAGANIA PRZY PRACY W NOCY

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.5. POBRANIE PROBEK | BADANIE
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badarn  laboratoryjnych

przewidzianych normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi
wszystkich wynikdw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli beton poddany jest
specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci betonu dostosowany do wymagan
technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione badania przewidziane aktualng norma
i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegow
technologicznych. Badania powinny obejmowaé:

»  badanie sktadnikow betonu

»  badanie mieszanki betonowej

»  badanie betonu.

5.6. WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UKtADANIU MIESZANKI BETONOWEJ | WIAZANIU
BETONU
TEMPERATURA OTOCZENIA

Betonowanie nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznieciem.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

ZABEZPIECZENIE PODCZAS OPADOW

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposéb postepowania na wypadek
wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

ZABEZPIECZENIE BETONU PRZY NISKICH TEMPERATURACH OTOCZENIA

Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznieciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci, co najmniej 15 MPa.

Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podja¢ dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.7. PIELEGNACJA BETONU
MATERIALY | SPOSOBY PIELEGNACJI BETONU

Bezposrednio po zakoriczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajagcymi  odparowaniu wody z betonu i chronigeymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Nanoszenie bton nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie
taczyt z nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze, gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odnosnie
jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy
PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.

OKRES PIELEGNACII

Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres, co najmniej 7 dni. Polewanie betonu
normalnie twardniejacego nalezy rozpoczaé po 24 godzinach od zabetonowania.

USUWANIE DESKOWAN | STEMPLOWAN

Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

Polecenie catkowitej rozbiorki deskowania i stemplowania powinno by¢ dokonane na podstawie wynikow
badania wytrzymatosci betonu, okreslonej na prébkach przechowywanych w warunkach najbardziej zblizony do
warunkow dojrzewania betonu w konstrukgji.

5.8.  WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU ROWNOSE POWIERZCHNI | TOLERANCII
Dla powierzchni betondw obowigzuja nast¢pujace wymagania:

»  wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebier miedzy ziarnami kruszywa,
przetomOw i wybrzuszer ponad powierzchnie, pekniecia sg niedopuszczalne, rysy powierzchniowe skurczowe
sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,
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»  pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5¢cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wieksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej,

» rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadad
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

FAKTURA POWIERZCHNI | NAPRAWA USZKODZEN

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykorczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

» wszystkie wystajace nieréwnosci wyréwna¢ za pomocag tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkdw,
»  brakiiubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac, aby
otrzymac rowna i jednorodna powierzchnie bez dotkdw i poréw,
» wyrdwnang wg powyzszych zalecern powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowad
wilgotng szczotka aby usunaé powierzchnie szkliste.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT
Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady

dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola
jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby posiadaja:
»  Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych.
»  Deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczng, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong wyzej oraz
na sprawdzeniu wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
budowy.

6.3. BADANIE W CZASIE ODBIORU
Badania podktadéw wyrownawczych i spadkowych powinny by¢ przeprowadzane w sposob

umozliwiajacy ocene wszystkich wymagan a w szczegolnosci:
»  zgodnosci z dokumentacjg projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary)
»  stan podtozy na podstawie protokotow badar miedzyoperacyjnych,
» jakosci zastosowanych materiatdbw i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.

Prawidtowosci wykonania podktadow przez sprawdzenie:

»  rownosci ptaszczyzny poziomej lub pochylonej, zgodnie z ustalonym spadkiem przy uzyciu dwumetrowej
taty, przyktadanej w dowolnym miejscu nie powinna wykazywacé przeswitdw wiekszych niz 2mm.
» odchylenia powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej lub pochylonej nie powinny przekracza¢
2 mm dtugosci taty i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.
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6.4. OCENA WYNIKOW BADAN
Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ okreslone w SST wymagania. Wszystkie elementy robot, ktdre

wykazuja odstepstwa od postanowien SST powinny zostaé rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ,,Wymaganiach ogélnych" pkt 6. Jednostki
obmiarowe poszczegoblnych robét:
» dla podktadow betonowych jest [m],

dla nadbeton na stropie jest [mq],

dla podktadéw piaskowo-cementowych jest [m?],

dla posadzki betonowej jest [m?],

dla warstwy wyréwnawczej cementowej, zbrojonej jest [m?].

YV V V V

8. ODBIOR ROBOT

8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU PODK¢ADOW
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 7.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty wyniki pozytywne.
Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, podktady nie powinny by¢ odebrane.
»  podkfady poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
»  w przypadku gdy nie jest mozliwe powyzsze rozwigzanie, usunaé podktad i ponownie wykonac.

8.2.  ODBIOR PODtOZY
Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do wykonania podktadow.

Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié
Z zanieczyszczen.

8.3. ODBIOR PODK¢ADOW | POSADZEK
Odbidr gotowych podktadéw i posadzek przeprowadza¢ zgodnie z normg PN-62/B-10145 ,,Posadzki

zbetonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze". Odbiér nastepuje po
stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamdwieniem, ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a
takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnosé
wykonania wyktadzin stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikéw badan kontrolnych wymienionych w pkt 6
z wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach.
Podkfady i posadzki powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:
»  wytrzymatosci podktadu na sciskanie i zginanie przez ocene laboratoryjnie przeprowadzonych probek
kontrolnych pozostawionych w czasie wykonywania robét,
»  rownosci podktadu,
» odchylen od ptaszczyzny poziomej lub okreslonej wyznaczonym spadkiem za pomoca dwu metrowej taty
i poziomnicy, odchylenia mierzy¢ z doktadnoscig do 1 mm.
wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowa,
prawidtowosci uksztattowania powierzchni,
prawidtowosci wykonania szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych,

YV V V V

prawidtowosci wykonania spadkow,
Odbidr gotowych podktaddw i posadzek powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:
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»  ocene wynikow badan,

Y

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia,
»  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena 1 [m®] wykonania podktadéw betonowych i nadbetonu, obejmuje:

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie podtoza lub podktadu,

whbudowanie i zageszczenie mieszanki betonowej

pielegnacje betonu,

roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

YV V V VYV V V

przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Cena 1 [m®] wykonania podktadéw piaskowo - cementowych obejmuije:
dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie podktadu,

roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

YV V V V

Cena 1 [m?] wykonania warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej obejmuije:
dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie warstwy wyréwnawczej z zaprawy cementowej grubosci od 4,0-8,0 cm,
roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,

przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

Cena 1 [m?] wykonania posadzki betonowej obejmuje:

dostarczenie materiatow i sprzetu,

wykonanie posadzki betonowej wraz ze zbrojeniem rozproszonym,

YV V V V

roboty wykonczeniowe i uporzadkowanie terenu,
przeprowadzenie wymaganych pomiarow.

YV V V V

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasow wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001  Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.

PN-63/B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-03264/2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

PN-90/M-47850  Deskowania dla budownictwa monolitycznego.

Instrukcja ITB 156/87 Wytyczne wykonania robdt budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY BETONOWE
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| ROBOTY BETONOWE, KATEGORIA: KOD CPV 45262300-4

1. WSTEP

1.1.  PrRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét w zakresie konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub

ich czesci oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

45262300-4 Betonowanie
4526350-9 Betonowanie bez zbrojenia
45262311-4 Betonowanie konstrukcji

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 t/m? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy - mieszanka cementu i wody.

Zaprawa - mieszanka cementu, wody, skfadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw
przechodzacych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Podtoze — warstwa zageszczonych materiatow sypkich

Podktad — warstwa wyréwnujaca lub spadkowa

Podbudowa z gruntu stabilizowanego cementem - jedna lub dwie warstwy zageszczonej mieszanki
cementowo-gruntowej, ktdra po osiggnieciu witasciwej wytrzymatosci na sciskanie, stanowi fragment nosnej
czesci nawierzchni drogowe.

Nasigkliwosé betonu - stosunek masy wody, kt6rg zdolny jest wchtonaé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopiern wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa, dziatajacego
na probki betonowe.

Stopier mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagana liczbe cykli zamrazania i odmrazania prébek
betonowych, przy ktérej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
wytrzymatosci na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymatos¢ gwarantowang RbG w MPa.
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Wytrzymatosé gwarantowana betonu na sciskanie RbG - wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobieristwem) uzyskania w wyniku badania na $ciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z norma PN-B-06250.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robo6t zwigzanych z wykonywaniem

konstrukeji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robdt
zwigzanych z:

»  przygotowaniem mieszanki betonowej,

»  wykonaniem deskowarn wraz z usztywnieniem,

»  ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowe;,

»  pielegnacja betonu,

Szczeg6towa specyfikacja techniczna dotyczy wykonania nastepujacych elementdéw konstrukcji

zelbetowej obiektu jesli wystepuja:

»  ptyt fundamentowych,
stupdw zelbetowych,
$cian zelbetowych,
nadprozy zelbetowych,
podciagow zelbetowych,
ptyt biegowych zelbetowych,
ptyt spocznikowych zelbetowych,
stropow zelbetowych,
wykonanie pozostatych robot betonowych.

YV V VYV V V V VY

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdlne".

2.2.  SKtADNIKI MIESZANKI BETONOWEJ
CEMENT-WYMAGANIA | BADANIA

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetniaé wymagania zawarte w normie PN-B-19701.

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:
» dla betonu klasy B25 - klasa cementu 32,5 NA,
» dla betonu klasy B45 - klasa cementu 42,5 NA,

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotaczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskaé akceptacje
Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany
jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlega¢ nastepujacym
badaniom:
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»  0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1; 1996, PN-EN 196-3; 1996, PN-EN
196-6; 1997,
»  sprawdzenie zawartosci grudek.
Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejacego musza
spetnia¢ nastepujace wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):
»  poczatek wigzania - najwczesniej po uptywie 60 minut,
»  koniec wigzania - najpozniej po uptywie 10 godzin. Przy oznaczaniu rownomiernosci zmiany objetosci:

O wg préby Le Chateliera - nie wiecej niz 8 mm,
0 wg préby na plackach - normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejace podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie wystepowania
w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usung¢ poprzez przesianie przez sito o boku oczka kwadratowego
2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykaza niezgodnos¢ z normami, cement nie moze by¢ uzyty do
wykonania betonu. Magazynowanie:

»  cement pakowany (workowany) - sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu i scianach);

» cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Ilub zelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wytadunku cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do przeprowadzania
kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzania kontroli objetosci
cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych scianach).

Podtoza sktaddéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazyndw zamknietych powinny byé suche i
czyste, zabezpieczajace cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Dopuszczalny okres przechowywania
cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

» 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
»  po uptywie terminu trwatosci podanego przez wytwoérnie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna by¢ przechowywana
osobno w sposdb umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

KRrRUSZYWO

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac sie statoscig cech fizycznych i jednorodnoscia uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegblne rodzaje i frakcje kruszywa musza byé na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie.
Kruszywa grube powinny wykazywaé wytrzymatos¢ badana przez $ciskanie w cylindrze zgodna z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.
W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.
W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%. Ziarna
kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
»  1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
> 3/4 odlegtosci w $wietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtej do
kierunku betonowania.
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Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowaé wytacznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaty one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajgcego, a wyniki badan spetniaja wymagania dotyczace gryséw granitowych
i bazaltowych. Grysy powinny odpowiada¢ nastepujagcym wymaganiom:

»  zawartos¢ pytow mineralnych - do 1 %,
»  zawartosé ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) - do 20%,
»  wskaznik rozkruszenia:

dla gryséw granitowych - do 16%,

dla gryséw bazaltowych i innych - do 8%,
nasigkliwosé - do 1,2%,
mrozoodpornos¢ wedtug metody bezposredniej - do 2%,
mrozoodpornos¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,
reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
> zawartosc¢ zwigzkéw siarki - do 0,1 %,

>
>
>
>

»  zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
»  zawartosé zanieczyszczen organicznych, nie dajacych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26.
Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub kompozycja
piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.
Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
» do 0,25 mm — 14-19%,
»  do 0,50 mm — 33-48%,
» do 1,00 mm - 53-76%.
Piasek powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:
»  zawartos¢ pytow mineralnych - do 1,5%,
» reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0,1%,
>  zawartos¢ zwigzkéw siarki - do 0,2%,
»  zawartos¢ zanieczyszczen obcych - do 0,25%,
»  zawartos¢ zanieczyszczen organicznych - nie dajaca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy PN-B-
06714.26,
»  w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.
Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujacym:
oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,
oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktore oznacza sie podobnie, jak zawartos¢ zanieczyszczer obcych,
oznaczenie zawartosci pytdw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

YV V V V

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikow jego petnych
badar wg normy PN-B-06712 oraz wynikéw badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w terminach
przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-
06712, uzycie takiego kruszywa moze nastapi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnosci
kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.
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WODA ZAROBOWA -WYMAGANIA | BADANIA

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250. Jezeli wode do
betonu przewiduje sie czerpac z wodociggdw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.

DOMIESZKI | DODATKI DO BETONU

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:
»  napowietrzajacym,
»  uplastyczniajgcym,
»  przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie
Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:
»  napowietrzajaco - uplastyczniajacych,
»  przyspieszajaco - uplastyczniajacych.
Domieszki do betondéw musza mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiadac atest producenta.

BETONY KONSTRUKCYJNE

Wymagania szczegétowe. - Beton, B20, B25
Beton do konstrukcji podmiotowego obiektu musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
»  nasiakliwos¢ - do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,
» mrozoodpornos¢ - ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na sciskanie nie wiekszy niz
20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,
»  wskaznik wodno-cementowy (w/c) - ma byé mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z norma. PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad
mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on zatwierdzenia przez
Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegdlnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadacé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniaé niezbedna
urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy kruszywie grubym do
16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

»  z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i 0 wymaganej konsystencji zawierajacych rdzna, ale nie wieksza od dopuszczalnej,
ilo¢ piasku,

» za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciowa

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika w/c
charakteryzujacego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspétczynnik ten wyznacza sie na
podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i wiekszych od
wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatow. Dla teoretycznego ustalenia
wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A podawanego w literaturze
fachowej. Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sa nastepujace:

» 400 kg/m3 - dla betonu klas B25 i B30,
» 450 kg/m3 - dla betonu klas B37 i wyzszych.
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Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych (srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednig wymagang wytrzymatos¢ na
$ciskanie nalezy okresli¢ jako réwng 1,3 RbG.

Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metoda cisnieniowa wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczaé:

»  wartosci 2% - w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,

» wartosci 3,5+5,5% - dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

»  wartosci 4,5+6,5% - dla betonu narazonego na staty dostep wody przed zamarznieciem przy uziarnieniu
kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie PN-
B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas projektowania jej sktadu
i nastepnie przy wytwarzaniu. Dopuszcza sie dwie metody badania:

> metoda Ve-Be,
»  metody stozka opadowego.

Réznice pomiedzy zatozong konsystencja mieszanki a kontrolowana metodami okreslonymi w normie PN-
B-06250 nie moga przekraczaé:

»  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,

»  £10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

»  Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokona¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

BETONY WODOSZCZELNE

Wtasciwosci | przygotowanie mieszanki betonowej.
Wykonywanie betonu wodoszczelnego powinno by¢ zgodne z og6lnymi zasadami podanymi z
uwzglednieniem nastepujacych wymagan dodatkowych;
»  wodoszczelnos¢ wieksza od 0,8 MPa (W8)
wskaznik cementowo - wodny nie powinien byé mniejszy niz 1,7
przed przystapieniem do wykonania nalezy sprawdzi¢ laboratoryjnie wodoszczelnos¢ betonu,
mieszanka betonowa powinna byé co najmniej o konsystencji gestoplastycznej,
rodzaj i ilos¢ dodatkow uszczelniajacych powinny by¢ dobierane na podstawie préb laboratoryjnych.
Zageszczenie betonu wodoszczelnego powinno by¢ wytacznie mechaniczne.
Beton wodoszczelny nalezy utrzymaé w statym nawilzeniu woda ci najmniej przez 14 dni oraz
chroni¢ przed bezposrednimi wptywami atmosferycznymi do czasu uzyskania przez niego wymaganej
wytrzymatosci na sciskanie.
Zasady ustalania sktadu betonu.
»  Sktad betonu wodoszczelnego moze byé¢ ustalony dowolng metoda i powinien byé¢ sprawdzany
doswiadczalnie w drodze badan wstepnych z uwzglednieniem rzeczywistych warunkéw wykonania betonu,
zaktadajac ze beton o wymaganych wiasciwosciach nalezy uzyska¢ przy najmniejszej ilosci cementu.
»  Przy ustalaniu sktadu betonu wodoszczelnego nalezy uwzglednié: cechy fizyczne wynikajace z funkgji
i przeznaczenia wykonywanego betonu, zwtaszcza cechy decydujace o trwatosci i czasie eksploatacii
(porowatos¢, nasigkliwosé, wodoszczelnosé i ew. inne), wymagang wytrzymatos¢ betonu, wymagana
konsystencje i urabialnos¢.

>
>
>
>

2.3. DYLATACJE | TASMY USZCZELNIAJACE
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Tasmy dylatacyjne wykonane sa z miekkiego polichlorku winylu (PCV) - Przeznaczone do uszczelniania
przerw roboczych oraz szczelin dylatacyjnych w budowlach betonowych. Wymagania dotyczace tasm
dylatacyjnych:

»  Wyglad zewnetrzny - powierzchnia i brzegi gtadkie, bez naderwan, rys, pecherzy, zgtebien, nieréwnosci
i uszkodzen mechanicznych,

»  Tolerancje wymiarowe - szerokos¢ 5%,

»  Tolerancje wymiarowe - grubosé¢ +0,5/-0,5 mm.

PROFILE DYLATACYINE Z ALUMINIUM | NITRIFLEXU

Profile dylatacyjne przeznaczone sg do przykrycia i zabezpieczenia szczelin dylatacyjnych w obiektach
budowlanych. Stanowia element wykonczenia estetycznego (przykrycia) umozliwiajac jednoczesnie swobodne
zmiany konstrukcji pod wptywem zmiany temperatur, skurczu elementéw betonowych czy roznic osiadan
pomiedzy elementami budowlanymi. Profile dylatacyjne zabezpieczajg ponadto szczeliny dylatacyjne przed
zanieczyszczeniami i wptywami wilgoci oraz umozliwiaja ruch pieszy i kotowy. Wymagania dotyczace profili
dylatacyjnych:

Wyglad zewnetrzny - powierzchnia i brzegi nie powinny posiada¢ peknieé, rozwarstwien i innych
uszkodzen mechanicznych.

MATY AKUSTYCZNE

Maty akustyczne stuzg do ttumienia dzwiekow uderzeniowych dzieki uniknieciu mostkéw akustycznych
w obrebie szczelin.
Parametry techniczne:

> sztywno$¢ dynamiczna 90 MN/m?3,

>  ciezar objetosciowy 28 kg/m3,

» odpornos¢ na zgniatanie przy zgnieceniu 10% 10%,

»  odksztatcenie pozostajace 24 h po zdjeciu obcigzenia 10%,

»  wydtuzenie przy zerwaniu 100%,

»  wchtanianie wody po 7 dniach <1% objetosci,

»  temperatura uzytkowania -80°C do +100°C.
3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera. Dozatory

muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikdw powinno sie odbywaé wytacznie
w betoniarkach 0 wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowa¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o srednicy
nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o czestotliwosci 6000
drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.3.
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4.2. MIESZANKA BETONOWA
Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywac przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.

gruszek). llos¢ ,,gruszek™ nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywaé przy

pomocy pompy do betonu lub innych srodkow zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru. Czas transportu i
whbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

» 90 min. - przy temperaturze +15°C,

» 70 min. - przy temperaturze +20°C,

» 30 min. - przy temperaturze +30°C.

4.3. TASMY USZCZELNIAJACE
Pakowanie i przechowywanie

Tasmy dylatacyjne nalezy zwija¢ w kregi i wigza¢ sznurkiem. Masa jedne kregu nie powinna
przekroczy¢ 50 kg.

Tasmy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych w temperaturze od 0°C do+20°C, z dala od
urzadzen grzewczych, w stertach nie wyzszych niz 1 m.

Transport tasm

Tasmy dylatacyjne nalezy przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu zabezpieczajac je przed
uszkodzeniami mechanicznymi oraz negatywnym wptywem czynnikow atmosferycznych.

Sktadowanie z aluminium i Nitriflexu

Profile dylatacyjne powinny by¢ sktadowane zgodnie z wytycznymi producenta.

Transport profili dylatacyjnych z aluminium i Nitriflexu

Profile dylatacyjne opakowaniach powinny by¢ transportowane krytymi i czystymi srodkami transportu,
zabezpieczajacymi materiaty przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz negatywnym wptywem czynnikow
atmosferycznych.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 4.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty budowlane.

5.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastgpi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce

szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:
»  wybor sktadnikéw betonu,
opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,
sposOb wytwarzania mieszanki betonowej,
sposob transportu mieszanki betonowe;j,
kolejnos¢ i sposéb betonowania,
wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,
sposob pielegnacji betonu,
warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),
zestawienie koniecznych badan.
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Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidtowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczeg6Inosci:
»  prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowarn, usztywnien pomostow itp.,
prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem,
czystos¢ deskowania oraz obecnosé wktadek dystansowych zapewniajacych wymagana wielkos¢ otuliny,
przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robo6t zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
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dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp,
»  prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennosé ksztattu elementdéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatdw, wpustdw, saczkow, kotw, rur itp.),
»  gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem do
dziennika budowy.

WYTWARZANIE | PODAWANIE MIESZANKI BETONOWE!J

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywa¢ sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w SST wymagania.

DOzZOWANIE SKEADNIKOW

Dozowanie sktadnikdw do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytacznie wagowo z
dokfadnoscia:

» 2% - przy dozowaniu cementu i wody,
» 3% - przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane, co najmniej raz
w roku.

Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane, co najmniej raz w miesigcu. Przy
dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

PODAWANIE | UK£ADANIE MIESZANKI BETONOWE]

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ pojemniki 0 konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproéznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga
sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada.
W przypadku, gdy wysokosé ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci
3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji
monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogdw dokumentacji technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé
nastepujace zalecenia:

»  w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 ¢cm, zageszczajac wibratorami
wgtebnymi,

> przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy,

> przy betonowaniu oczepdw, gzymsdw, wspornikow, zamkow i stref przy dylatacyjnych stosowaé
wibratory wgtebne.

56|Strona




ZAGESZCZENIE BETONU

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujace warunki:
»  wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgari na minute, z butawami o srednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziome;j,
»  podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa wibratora,
»  podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w warstwe
poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowacé powoli w stanie
wibrujacym,
»  kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3-0,5 m,
»  belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;
»  czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belka (fata wibracyjna w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s.,
»  zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,0
do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby nie
powstawaty martwe pola.

PRZERWY W BETONOWANIU

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione z Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasada, ze powinna ona by prostopadta do powierzchni elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy wykonacé
bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez
wibrowanie wznowienie betonowania nie powinno sie odbywac pézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i
poprzednio utozonego betonu.

WYMAGANIA PRZY PRACY W NOCY

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia,zapewniajacego prawidtowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

WARUNKI ATMOSFERYCZNE PRZY UK¢ADANIU MIESZANKI BETONOWE] | WIAZANIU BETONU

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywaé wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujac warunki umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich
samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w
temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki
betonowej +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie, co
najmniej 7 dni. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz
35°C. Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczy¢ miejsce
robét za pomoca mat lub folii.
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PIELEGNACJA BETONU

Bezposrednio po zakorczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem
i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakoriczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg, co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie, co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewac w ciggu pierwszych 3 dni, co 3 godziny
w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni, co najmniej 3 razy na dobe. Woda stosowana do polewania
betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢
chronione przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na
Sciskanie, co najmniej 15 MPa.

WYKANCZANIE POWIERZCHNI BETONU

Dla powierzchni betonu obowiazuja nastepujace wymagania:

»  wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagtebien miedzy ziarnami kruszywa,
przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

»  peknieciairysy sg niedopuszczalne,

»  rownos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa nie
przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po rozebraniu
deskowan nalezy wszystkie wystajace nieréwnosci wyrownaé¢ za pomocg tarcz karborundowych i czystej wody.
Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

DESKOWANIA

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju nosnego, podpér) nalezy
wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego na podstawie obliczen statyczno-
wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem. Konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej
wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzglednia¢:

»  szybkos¢ betonowania,
»  spos@b zageszczania,
»  obcigzenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:
zapewnia¢ odpowiednig sztywnosé i niezmiennosé ksztattu konstrukeji,
zapewnia¢ jednorodna powierzchnie betonu,
zapewnia¢ odpowiednig szczelnos¢,
zapewniac fatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,
wykazywac odpornosé na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.
Deskowania zaleca sie wykonywac ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na cze$¢ deskowan mozna
uzy¢ desek z drzew iglastych IIl lub IV klasy. Minimalna grubos¢ desek wynosi 32 mm. Deski powinny by¢
jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia nawpust i piéro. Styki, gdzie nie mozna zastosowac potaczenia
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na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasmami z tworzyw sztucznych albo pianka. Nalezy zwrdcié¢ szczegdlng uwage
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na uszczelnienie stykow scian z dnem deskowania oraz stykdw deskowar belek i poprzecznic. Sfazowania nalezy
wykonywac zgodnie z dokumentacja projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg byé¢ wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wyktadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, taczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentacji projektowej.

USUWANIE DESKOWAN | RUSZTOWAN

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton osiggnie wymagang
projektem wytrzymato$¢, stwierdzong na probkach przechowywanych w warunkach zblizonych do warunkéw
dojrzewania betonu w konstrukgji lub stwierdzona nieniszczacymi metodami badan.

Usuwanie deskowania powinno by¢ przeprowadzone w sposob wykluczajacy uszkodzenie powierzchni
rozdeskowanych konstrukcji oraz elementéw deskowan.

Usuwanie podpér, dzwigaréw i innych elementdw konstrukcji nosnych moze by¢ dokonane po usunieciu
deskowania bocznego i stwierdzeniu prawidtowosci wykonania rozdeskowanych fragmentéw konstrukcji.
Usuwanie podpdr rusztowan nalezy przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci aby nie wywotaé szkodliwych naprezen we
wznoszonej konstrukcji.

Usuwanie deskowarn zabetonowanych stropow przeprowadza¢ przy zachowaniu nastepujacych

zasad:

» usuniecie podpor deskowania stropu znajdujacego sie bezposrednio pod betonowanym stropem jest
niedopuszczalne,

»  podpory deskowania nastepnego , nizej potozonego stropu moga by¢ usuniete tylko czesciowo, gdyz pod
wszystkimi belkami i podciggami o rozpietosci 4 m i wiekszej powinny by¢ pozostawione stojaki w odlegtosci
nie wiekszej niz 3 m,

»  catkowite usuniecie deskowania stropow lezacych nizej moze nastapi¢ pod warunkiem osiggniecia przez
beton tych stropéw zatozonej w projekcie wytrzymatosci,

Przy usunieciu deskowar nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

» usuniecie bocznych elementéw deskowania nie przenoszacych obciazenia od ciezaru

»  konstrukcji dopuszcza sie po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci zapewniajacej nieuszkodzenie
powierzchni oraz krawedzi elementow, jezeli projekt nie zawiera innych wytycznych w tym zakresie,

»  usuniecie nosnego deskowania konstrukcji zelbetowych dopuszcza sie po osiaggnieciu przez beton:

»  dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie letnim - 15 MPa w stropach i 2 MPa
w $cianach,

>  dla konstrukcji betonowych i zelbetowych wykonywanych w okresie obnizonych temperatur -17,5 MPa
w stropach i 10 MPa w $cianach,

> dlabelek i podciggdw o rozpietosci do 6 m - 70% projektowanej wytrzymatosci betonu, a dla konstrukcji
nosnych o rozpietosci powyzej 6 m - 100% projektowanej wytrzymatosci betonu,

» deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy, sprawdzi¢
starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokry¢ $rodkami
zmniejszajacymi przyczepnoscé betonu,

> ostateczny sposob rozdeskowania uzgodnic¢ z projektantem.

5.2 MONTAZ MAT AKUSTYCZNYCH
Maty akustyczne- betonowanie na budowie

»  Wykona¢ deskowanie schoddw.
»  Piyty dylatacyjne przycigé zgodnie z geometrig biegu wzglednie opocznika schodow.
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»  Przy uzyciu tasmy klejacej przyklei¢ ptyty na scianie klatki schodowej, zwracajac przy tym uwage na sciste
przyleganie do deski deskowania.

»  Wszystkie styki czotowe i przejscia trzeba szczelnie zaklei¢ tasma klejaca dla unikniecia mostkow
akustycznych.

» Za pomoca listwy o przekroju trojkatnym ustali¢ dot ptyty dylatacyjnej. (Listwa tréjkatna stuzy
jednoczesnie do sfazowania krawedzi schoddw przy scianie.) Sfazowanie utatwia pozniej takze potaczenie bez
mostkéw akustycznych schoddw z tynkiem.

»  Utozy¢ zbrojenie wykonane na budowie i odeskowac stopnie schoddw.

»  Zabetonowac schody.

»  Rozdeskowac schody.

» Obcigé ptyty dylatacyjne, pozostawiajac wystajgce okoto 30 mm (postuzg pozniej jako ograniczenie
powierzchni tynku)

5.3. MONTAZ PROFILI | TASM DYLATACYJNYCH
MONTAZ PROFILI DYLATACYINYCH Z ALUMINIUM | NITRIFLEXU

Przy szczelinach dylatacyjnych dtuzszych od standardowych dtugosci profili (3 lub 4 m) zalecamy
zamdwienie profili rozmontowywanych (szyny aluminiowe w standartowych dtugosciach 3 lub 4 m), natomiast
wkfadke uszczelniajacg w jednym odcinku. W przypadku szczelin dylatacyjnych o dtugosciach wiekszych od
standardowych dtugosci wktadek (21 m) nalezy potaczy¢ wktadki przez zgrzewanie czotowe w celu zachowania
szczelnosci, lub zamowi¢ wkiadki ,,na wymiar" Montaz w miare mozliwosci nalezy przeprowadzi¢ zaczynajac od
gory, czyli od najwyzszego konca szczeliny dylatacyjnej. W celu unikniecia zeslizgniecia sie wkfadki, lub
ewentualnego sfatdowania na odcinku pierwszego 1-2 m profilu nalezy w odstepach, co 10-20 cm zacisna¢
wktadke w kanatach prowadzacych ksztattownika aluminiowego, np. cegami, tak, aby nie wysuwata sie pod
wptywem wtasnego ciezaru. Nastepnie nalezy wsuwaé od dotu kolejne ksztattowniki aluminiowe i mocowac
kotkami do podtoza. Pierwsza szyne mozna zamocowac z pomoca:

»  srub,
> klejuisrub
»  kleju (tylko obszar wewnetrzny)

Nalezy uwazac, aby wktadka zostata zamontowana z zachowaniem wymiaru S (widoczna szerokosé profilu
na powierzchni). Informacje te zawieraja tabele w katalogu przy kazdym profilu. Na koricu nalezy umiescié¢ kolejne
szyny i przymocowac je tak jak oméwiono powyzej. Wypustki w szynach bocznych mozna przeptukaé¢ woda z
mydtem, przez co montaz wktadki bedzie znacznie tatwiejszy. Zamiast sposobu mocowania wymienionego
powyzej, mozna zamocowac¢ szyny mechanicznie (o ile bedzie to niewidoczne).

Zalecenia przy montazu profili:

»  Przed montazem profili aluminiowych nalezy doktadnie oczysci¢ i odttusci¢ powierzchnie aluminiowe,
ktore przylegaja bezposrednio do posadzki.

»  Na prawidtowo przygotowanym podtozu uktadana jest warstwa np. jastrychu. W ta pierwsza (jeszcze
$wieza) warstwe jastrychu weciska sie profil i poziomuje z gérnym ostatecznym poziomem posadzki.

»  Utozona swieza wylewka musi przenikna¢ przez otwory w bocznych ramionach profilu.

> Wycisnieta przez te otwory mase nalezy niezwtocznie rozprowadzi¢ i wyréwnaé wzdtuz ksztattownikow
podporowych za pomoca kielni.

> Nalezy przy tym zwréci¢ szczegblng uwage, aby pidra boczne profilu byty dobrze i doktadnie wcisniete w
wylewke i zwigzane z nia.

> Jezeli wylewka zostanie wykonana jako zbyt ,sucha”, lub nieuszlachetniona (nieplastyczna) -powstaje
wowczas zagrozenie, ze profil zostanie wyrwany z podtoza w wyniku wystepujacych pozniej ruchdw.
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»  Po zwigzaniu pierwszej warstwy nalezy zagruntowac wszystkie powierzchnie i nanies¢ kolejne warstwy
jastrychu do poziomu warstwy powierzchni (wyktadziny, ptytek). W przypadku montazu w miejscach,
w ktdrych przez dtuzszy okres czasu utrzymuje sie wilgo¢ (kuchnie pomieszczenia sanitarne), nalezy stosowac
profile, ktérych widoczne powierzchnie wykonane sg ze stali szlachetne;.

» Nalezy zwrdci¢ szczegllng uwage, aby powierzchnia podtogi pomiedzy profilem, a oktadzing byta
réwnolegta.

»  Profile te w przypadku zabudowy ich w posadzkach ptywajacych, nie moga by¢ trwale zakotwione w
konstrukcji podtogi (np. kotkami rozporowymi).

» Dane dotyczace odstepow pomiedzy dylatacjami, wymiardw powierzchni dylatowanych, rodzajéw
oktadzin nalezy przyjmowac zgodnie z projektami, obowigzujacymi normami i wytycznymi.

MONTAZ TASM USZCZELNIAJACYCH TASMY USZCZELNIAJACE

Zewnetrzne elementy uszczelniajace powinny byé zamontowane na dolnej warstwie nosnej lub
przytwierdzone do szalunkéw przed zamontowaniem zbrojenia.

Potfaczenia tasm dylatacyjnych nalezy wykonywaé poprzez zgrzewanie zgrzewarkami o mocy ponizej
300W.

Tasm dylatacyjnych nie wolno dziurawi¢, przybijajac gwozdziami do deskowan (poza przeznaczonymi do
tego celu otworami); nie wolno tez prowadzi¢ robdt spawalniczych, ani uzywaé otwartego ognia w poblizu
montowanych tasm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogéine" pkt 5.

6.2. BADANIA KONTROLNE BETONU
Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania

pobiera¢ probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:
» 1 probka na 100 zarobdw,
» 1 probka na 50 m3 betonu,
» 3 probki na dobe,
» 6 prdbek na partie betonu.

Probki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie,
przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-B-06250. Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej
wykaza wytrzymatos¢ nizsza od przewidzianej dla danej klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania probek
wycietych z konstrukcji. Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy
wymaganej klasie betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w okresie
pézniejszym, lecz nie dtuzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na sciskanie w okresie
krotszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasiakliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania, co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdbw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania po 3 probki o ksztatcie regularnym lub po 5 prdébek o ksztafcie nieregularnym, zgodnie z normg PN-
B-06250.
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Probki trzeba przechowywadé w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z norma PN-
B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcji. Dla okreslenia
mrozoodpornosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw i sposobu wykonywania betonu po 12 prébek
regularnych o minimalnym wymiarze boku lub srednicy probki 100 mm. Prébki nalezy przechowywaé w
warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornosé¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przyspieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujacych dana
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajac, co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikdw i sposobu wykonywania betonu po 6 probek
regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100 mm.

Probki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-
06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukcji. Na Wykonawcy spoczywa
obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wtasne laboratoria lub inne uprawnione)
przewidzianych norma PN-B-06250, a takze gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru
wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny byé uwzglednione badania
przewidziane aktualng norma i niniejsza SST oraz ewentualnie inne, konieczne do potwierdzenia prawidtowosci
zastosowanych zabiegéw technologicznych. Badania powinny obejmowac:

> badanie sktadnikéw betonu,
»  badanie mieszanki betonowe;,
»  badanie betonu.

6.3. TOLERANCJA WYKONANIA
WYMAGANIA OGOLNE

Rozroznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w przypadku
wykonywania elementow szczeg6lnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji o powaznych
konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

Ustalenia projektowe powinny okresla¢ wszelkie wymagania dotyczace tolerancji specjalnych z
podaniem:

»  zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

» innych typdw odchylen, ktére powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza wartosciami podanymi w
normie, tacznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

»  specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegdlnych elementdw konstrukcji.

Doktadnos¢ pomiardw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

Odchylenia poziome usytuowania podp6r i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupdw.

Odchylenia poziome wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci rézno-imienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchyleri o charakterze systematycznym nalezy
podja¢ dziatania korygujace.

SYSTEM ODNIESIENIA
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Przed przystapieniem do robdt na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowa
geodezyjng stanowiagce przestrzenny uktad odniesienia do okreslania usytuowania elementdw konstrukcji
zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

SCIANY

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupow i scian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub
osi pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:
» 10 mm przy klasie tolerancjiN1,
» =5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupow i $cian w planie w stosunku do
stupdw i $cian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:
» =15 mm przy klasie tolerancji N1,
» 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub dtugosci w metrach) na kazdym poziomie
nie powinno by¢ wieksze niz:
» £20mm przyL<30m,
» 10,25 (L+50) przy 30 m <L < 250 m,
» 0,10 (1+500) przy L > 500m.
Dopuszczalne odchylenie stupa lub $ciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o
wysokosci h nie powinny by¢ wigksze niz:
» £ h/300 przy klasie tolerancji N1,
» £ h/400 przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno by¢
wieksze niz:
» +10mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,
» =5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.

BELKI I PeYTY

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze
niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» =5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpor belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
»  £L1/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
» £ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:
» 115 mm przy klasie toleranciji N1,
» +10mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» =5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
» 10 mm przy klasie toleranciji N2.

Y

Y

Y
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Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropdw sasiednich kondygnacji nie powinno by¢ wieksze
niz:
» =15 mm przy klasie tolerancji N1,
» 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu Hi stropu na najwyzszej kondygnaciji w stosunku do poziomu podstawy
nie powinno by¢ wieksze niz:
» £20mm przy Hi £20 m,
»  +0,5(Hi+20) przy 20 m <K <100 m,
»  +0,2 (Hi+200) przy Hi > 100m

PRZEKROJE

Dopuszczalne odchylenie wymiaru li przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
» 0,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» 20,02 1; lub5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz odchylenie
ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wiegksze niz:
» 20,04 li lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» 0,02 lilub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wieksze niz:
» 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec i potaczen pretéw nie powinno by¢ wieksze niz:
10 mm przy klasie tolerancji N1,
» 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Y

POWIERZCHNIE | KRAWEDZIE.

Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:
» 7 mm przy klasie tolerancji N1,
» 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:
» 15 mm przy klasie tolerancji N1,
» 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m
nie powinny by¢ wieksze niz:
» 5 mm przy klasie tolerancji N1,
» 2 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie powinny
by¢ wieksze niz:
» 6 mm przy klasie tolerancji N1,
» 4 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnosé (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:
»  L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
»  L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
» 4 mm przy klasie tolerancji N1,
» 2 mm przy klasie tolerancji N2.

OTWORY | WKEADKI

Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:

» 10 mm przy klasie tolerancji N1,
» =5 mm przy klasie tolerancji N2.
DESKOWANIA
Dopuszcza sie nastepujace odchytki wymiarowe przy wykonywaniu deskowar:
»  odchytka ptaszczyzny lub krawedzi od pionu na 1m - 2 mm,
»  odchytka ptaszczyzny deskowania fundamentu, sciany lub stupa od pionu na 1 m wysokosci -1,5 mm,
»  odchytka ptaszczyzny deskowania od pionu na catej wysokosci - 15,0 mm,
»  odchytka ptaszczyzny deskowania sciany lub stupa na catej wysokosci - 10,0 mm,
» odchytka od pionu bocznego deskowania zebra lub podciggu oraz krawedzi przeciecia tych belek -
2,5mm,
»  odchytki od rozpietosci projektowych:
»  belki lub ptyty bezzebrowej + 15 mm,
»  ptyty w przekryciach zebrowych + 10 mm.

Odchytki osi $cian i stupow od projektowanego ich potozenia powstate przy montazu deskowan dolnych
kondygnacji nalezy usuna¢ na wyzszych kondygnacjach.
Po sprawdzeniu elementéw stropu przed zabetonowaniem wg wymagan zawartych powyzej po
zabetonowaniu nalezy sprawdzi¢:
»  wyglad zewnetrzny stropu w zakresie doktadnosci wykonania dolnej ptaszczyzny stropu,
»  poziomos¢ wykonania stropu za pomoca taty i poziomnicy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne™ pkt 6. Jednostka
obmiaru jest 1 m® konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg
dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkdw, skoséw o przekroju réwnym lub mniejszym od
6 cm?.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne™ pkt 7.

8.2.  ZGODNOSCROBOT Z DOKUMENTACIA PROJEKTOWA | ST
Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczng oraz

pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

8.3. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH LUB ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

» pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie z
dokumentacja projektowsa i ST,
»  inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

65|Strona




Zakres robdt zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.4.  ODBIOR KONCOWY
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robdt zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena jednostkowa uwzglednia:

»  zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkgii,
wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
oczyszczenie deskowania,

przygotowanie i transport mieszanki,

utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
wykonanie przerw dylatacyjnych,

YV VYV V V V

wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

»  rozbibrke deskowan, rusztowan i pomostow,

» oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych witasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych,

»  wykonanie badar i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatdbw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-EN 197-1 Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.

PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
wzorcowa do badan.

PN-EN 480-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

PN-EN 480-4 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowej.

PN-EN 480-5 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

PN-EN 480-6 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.

PN-EN 480-8 Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawartosci suchej
substanciji.

PN-EN 480-10  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.
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PN-EN 480-12  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

PN-B-06250 Beton zwykty.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.
PN-B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania

wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomoca mtotka Schmidta typu N.

PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-B-06714/00 Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogolne.

PN-B-06714/10 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

PN-B-06714/12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczer obcych.

PN-B-06714/13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

Metoda przesiewania.

PN-EN 933-4  Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziaren. Wskaznik
ksztattu

PN-EN 1097-6  Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci

PN-B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.

PN-B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-C-04541 Woda i scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych
lotnych

PN-C-04554/02 Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogdlnej powyzej 0,337
mval/dm metoda wersenianowsg

PN-C-04566/02 Woda i scieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkow rozpuszczalnych metoda kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metoda tiomerkuryme-tryczna.

PN-C-04600/00 Woda i scieki. Badania zawartosci chloru i jego zwiazk6w oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa jodometryczna.

PN-C-04628/02 Woda i scieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow ogdlnych, cukrow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metoda kolorymetryczng z antronem.

PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdélnego przeznaczenia.

PN-D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wsp6lne wymagania i badania.

PN-B-03163-1Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-1SO-9000 (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
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240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,
306/91  Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkdw mineralnych,
Warunki wykonania i odbioru robdt budowlanych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA
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| PRZYGOTOWANIE | MONTAZ ZBROJENIA, KATEGORIA: KOD CPV 45262310-
7

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot w zakresie zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w obiektach
kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub

ich czesci oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i
inne podobne roboty specjalistyczne

45262310-7 Zbrojenie

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowiazujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym zebrowane o srednicy do 40 mm

Zbrojenie niesprezajace - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezer w sposéb
czynny.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie robot zwigzanych z:
»  przygotowaniem zbrojenia,
»  montazem zbrojenia,
»  kontrola jakosci robot i materiatéw.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdinych"
pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST pkt 3.1. ,Wymagania ogdlne".

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT

STAL ZBROJENIOWA
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Przygotowaniem i montazem zbrojenia pretami okragtymi zebrowanymi ze stali A-1lIN(RB 500W). Klasy i
gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6. Do zbrojenia konstrukcji
zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem kontraktu stosuje sie stal klas i
gatunkéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: Alll, gatunku 43GS oraz stal klasy A |, gatunku
St3SX-b.

WeASCIWOSCI MECHANICZNE | TECHNOLOGICZNE STALI ZBROJENIOWE]

Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-EN 10025:2002.

W technologicznej probie zginania powierzchnia prébek nie powinna wykazywaé peknie¢, naderwan
i rozwarstwien.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 34GS wg normy PN-H-84023/06 o nastepujacych parametrach:

»  $rednica preta w mm 6-32

»  granica plastycznosci Re (min) w MPa 410

»  wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 410

»  wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 410

»  wytrzymato$¢ obliczeniowa w MPa 350

»  wydtuzenie (min) w % 20

»  zginanie do kata 60° brak peknieé i rys w ztaczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujacych
parametrach:

»  $rednica preta w mm 5,5-40

»  granica plastycznosci Re (min) w MPa 240

»  wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 370

»  wytrzymato$¢ charakterystyczna w MPa 240

»  wytrzymatos¢ obliczeniowa 200

»  wydtuzenie (min) w % 24

»  zginanie do kata 180° brak peknieé i rys w ztaczu.

Powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sa jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.

WADY POWIERZCHNIOWE

Powierzchnia walcdwki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci s dopuszczalne:
>  jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretow gtadkich,
> jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcdwki i pretdéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm, zas
0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

ODBIOR STALI NA BUDOWIE

Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
> znak wytwoércy,
»  $rednice nominalna,
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»  gatunek stali,
»  numer wyrobu lub partii,
»  znak obrobki cieplne;.

Cechowanie wiazek i kregdw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej

wiazki czy kregu.

Wyglad zewnetrzny pretdw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
» na powierzchni pretéw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczdw, farb lub innych
zanieczyszczen,
» odchytki wymiarow przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny sie miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach parnstwowych,
»  prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac odchylenia od linii prostej wiekszego niz5 mm na
1 m dtugosci preta.

MAGAZYNOWANIE STALI ZBROJENIOWE]

Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem
wg wymiardw i gatunkow.

BADANIE STALI NA BUDOWIE

Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem zbada¢
laboratoryjnie w przypadku, gdy:
»  nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),
»  nasuwaja sie watpliwosci co do jej wtasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewnetrznych,
»  stal peka przy gieciu.

Decyzje 0 przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.

KSZTAETOWNIKI STALOWE
Ksztattowniki stalowe posiadajace atest. Nie wolno stosowac ksztattownikow o zmienionej geometrii. Nie

wolno stosowaé elementow, ktére miaty zmieniong geometrie. Ksztattowniki przed zamontowaniem nalezy
oczysci¢ z tuszczacej sie rdzy, zabrudzen z zaprawy, zattuszczen i innych zanieczyszczern mogacych powodowac brak
przyczepnosci lub korozje elementow stalowych. W przypadku stwierdzenia niezgodnosci materiatu z
wymaganiami normowymi Wykonawca ma obowiazek wymieni¢ materiat na petnowartosciowy.

EACZNIKI

Jako taczniki wystepuja: potaczenia spawane, potaczenia na sruby oraz kotwy.
MATERIAEY DO SPAWANIA
Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych
EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546. Elektrody EA-146 s3 to
elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na obcigzenia statyczne i
dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:
> zaswiadczenie jakosci
> spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
>  opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujacych norm i
wymaganiami producenta.

DRUT MONTAZOWY

Do montazu pretow zbrojenia nalezy uzywac wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
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PODKEADKI DYSTANSOWE

Dopuszcza sie, stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych wytacznie z betonu. Podkfadki
dystansowe musza by¢ przymocowane do pretow.

ZBROJENIE NA PRZEBICIE

Trzpienie umozliwiajg przenoszenie sit poprzecznych w przerwach dylatacyjnych oraz wyréwnuja
przemieszczenia miedzy sasiadujgcymi czesciami budowli.

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 3.2

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych

powinien spetnia¢ wymagania obowigzujagce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczna gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych
urzadzern mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace
sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy

unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.2 ORGANIZACJA ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot

uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zbrojarskie.

5.3. PRZYGOTOWANIE ZBROJENIA
Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykona¢ wg projektu z réwnoczesnym zachowaniem
postanowien normy PN-B-03264:2002.

taczenie pretow nalezy wykona¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002. Skrzyzowania
pretdw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami. Przygotowanie, montaz i odbior
zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN91/5-10042, a klasy i gatunki stall winny by¢ zgodne
z dokumentacja projektowa.

CZYSZCZENIE PRETOW
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Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu
i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opalaé lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka.

Stal pokryta tuszczaca sie rdza i zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie
badz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretow.

Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stall zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.

PROSTOWANIE PRETOW

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkow, scianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

CIECIE PRETOW ZBROJENIOWYCH

Ciecie pretdw nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie
rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

ODGIECIA PRETOW, HAKI

Minimalne srednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042.

Na zimno na budowie mozna wykonywac odgiecia pretéw o srednicy d £ 12 mm. Prety o srednicy d > 12
mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagiec i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie wszystkie
prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica
odgiecia strzemion i partéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw
i odgie¢ pretdw nalezy zwrdci¢ szczeg6lng uwage na ich zewnetrzna strone. Niedopuszczalne sa tam pekniecia
powstate podczas wyginania.

5.4. MONTAZ ZBROJENIA
WYMAGANIA OGOLNE

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec
zmianie. W konstrukcji mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos¢
otuliny zewnetrznej w s$wietle pretow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosié¢ co
najmniej:

» 0,07 m - dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

» 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpdr masywnych,

» 0,05 m - dla pretéw gtownych lekkich podpor i pali,

» 0,03 m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociagéw, gzymsow,

» 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
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MONTOWANIE ZBROJENIA

Prety zbrojenia nalezy taczy¢ w sposdb okreslony w dokumentacji projektowej, przy
zachowaniu n/w warunkow:

»  zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan,

» nie nalezy podwiesza¢ i mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytwarczych i montazowych,

» montaz zbrojenia z pojedynczych pretéw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu,

» montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego,

»  zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedtug rozstawienia pretéw oznaczonego
w projekcie,

» dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadami
betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci rownej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewaé lub taczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o srednicy 1 mm, uzywa sie do taczenia pretéw o srednicy do 12 m,
przy srednicach wiekszych nalezy stosowac drut o srednicy 1,5 mm. W szkieletach zbrojenia belek i stupow nalezy
taczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze strzemionami, a pozostatych pretéw - na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 5. Kontrola jakosci robot

wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz podanymi powyzej
wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

préba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 prébki z kazdego kregu lub wigzki. Prébki nalezy pobraé z réznych
miejsc kregu. Jakos¢ pretdw nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadza wynik pozytywny.

YV VV V VYV V

Niezaleznie od tolerancji dla zbrojenia obowigzujg nastepujace wymagania:
» dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekraczaé 3%,
»  liczba uszkodzonych skrzyzowarn na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym
precie,
»  roOznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekracza¢ +0,5 cm,
»  roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ £2 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
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Jednostka obmiarowa jest kg tona [kg]. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczna ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczna dtugos¢ pretdw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich
mase jednostkowa (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych
ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez
Wykonawce pretdw o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowe;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 7.

8.2. ODBIOR ROBOT ZANIKAJACYCH | ULEGAJACYCH ZAKRYCIU
DOKUMENTY | DANE

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:
» pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie
z dokumentacja projektows i ST,
»  inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robot.

ZAKRES ROBOT

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne potwierdzone przez niego dokumenty. Zgodnos$¢ z dokumentacja Roboty uznaje sie za zgodne
z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
(z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywny wynik.

8.3. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy

zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementow, ktorych zbrojenie podlega odbiorowi. Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

»  zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacja projektowa

»  zgodnosci z dokumentacja projektows liczby pretoéw w poszczegélnych przekrojach,

> rozstawu strzemion,

»  prawidtowosci wykonania hakdw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow,

»  zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru robot maja zastosowanie postanowienia zawarte w OST ,Wymagania ogélne" pkt. 7

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone przygotowania i montazu zbrojenia, ktora
obejmuje:
»  przygotowanie stanowiska roboczego,
»  dostarczenie materiatu, narzedzi i sprzetu,
»  oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
»  faczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem
i niniejsza specyfikacja,
»  wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, préb i sprawdzen,
»  oczyszczenie terenu robot z odpaddw zbrojenia i usuniecie ich poza teren robét.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-1SO 6935-1:1998
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
IDT-ISO 6935-1:1991
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-1SO 6935-1/AK:1998
Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-1SO 6935-2:1998
Stal do zbrojenia betonu
IDT-ISO 6935-2:1991
Prety zebrowane
PN-89/H-84023/06
Stal do zbrojenia betonu.
PN82/H-93215
Poprawki: 1. Bl 4/91 péz. 27 2.
2.BI 8/92 pdz. 38
Zmiany 1.Bl4/84 p6z. 17
Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
PN-S-10042
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-B-06251
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996
Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY MURARSKIE | MUROWE
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| ROBOTY MURARSKIE | MUROWE, KATEGORIA: KOD CPV 45262500-6

1. WSTEP

1.1. PRzZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem scian murowanych w obiektach kubaturowych oraz obiektach
budownictwa inzynieryjnego.

Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)
Dziat Grupa Klasa Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich
czesci oraz w zakresie inzynierii lgdowej i wodne;j.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne

45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia
i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane murowe - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonywaniem muréw z ceramiki
budowlanej, betonéw wibrowanych i komérkowych zgodnie z dokumentacja projektows,.
$ciana dziatowa - $ciana pionowa , nienosna, dzielagca wnetrze.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z:
konstrukcje i sciany wykonane z ceramiki budowlanej
konstrukcje wykonane z drobnowymiarowych elementéw z betonu kruszywowego lub betondéw lekkich
konstrukeje i sciany wykonane z bloczkéw gazobetonowych
konstrukeje i sciany wykonane z bloczkéw wapienno — piaskowych silikatowych

YV V V V

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdinych"
pkt 2.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST ,Wymagania ogdlne" pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONYWANIA ROBOT

\WoDA ZAROBOWA DO BETONU PN-EN 008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone
jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
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ZAPRAWA CEMENTOWA | CEMENTOWO-WAPIENNA

Zaprawa cementowa i cementowo-wapienna kl. 3 5 i 7MPa wytwarzana na budowie lub dostarczona
z wezta betoniarskiego (obowiazkiem Inspektora nadzoru inwestorskiego zatwierdzenie receptur na wytwarzane
zaprawy wytwarzane na budowie),

Zaprawa cementowa kl. 51 10 MPa - wykona¢ w wezle betoniarskim na budowie zgodnie z zatwierdzong
receptura przez Inspektora nadzoru.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Przygotowanie zapraw
do robdét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby
mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczer obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

CEGEA PEENA

Cegty petne do wykonania muréw powinny spetnia¢ wymagania normy PN-B-12050:1996.
Dane techniczne
Klasa 15,
Wymiary | = 250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm,
Masa: ok. 4,0-4,5 kg
Wspotczynnik przewodnosci cieplnej: K= 0,52 - 0,56 W)mK
Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%
Wytrzymatosé na sciskanie 15 MPa
Odpornosé na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak uszkodzer po
badaniu,
»  Dopuszczalna ilos¢ cegiet potdwkowych, peknietych do 10% ilosci cegiet badanych
»  Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegty nie
rozpadfa sie na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pekniecie. 1losé¢ cegiet nie
spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wieksza niz:
0 2 nal5sprawdzanych cegiet

YV V YV V VYV V VY

0 3 na?25sprawdzanych cegiet
0 5 na40 sprawdzanych cegiet.

BLOCZKI SILIKATOWE

Elementy murowe systemu z bloczkéw silikatowych maja szerokos¢ dostosowana do grubosci muru.
Produkowane sg one w wersji podstawowej (drazonej) oraz w wersji E-S (petnej). Bloki podstawowe produkowane
sa W klasach wytrzymatosci 15 i 20 MPa, natomiast bloki E-S w klasach 20, 25 i 30 MPa. Dodatkowym elementem
systemu sa bloki potéwkowe w grubosciach 18 i 24 ¢cm.

Elementy uzupetniajace system bloczkéw silikatowych

Do element6w uzupetniajacych system bloczkow silikatowych naleza:

> bloki wyrdwnawcze. Projektowanie wysokosci scian w module 10 cm. Murowanie pierwszej warstwy
muru na zaprawie zwyktej.
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»  blok pomocniczy. Murowanie naroznikow budynkéw wznoszonych bez koniecznosci docinania blokow.

Y

blok wentylacyjny. Konstruowanie pionéw wentylacyjnych.
»  ksztattki nadprozowe systemowe. Tracony szalunek do konstruowania nadprozy nad otworami.

ZAPRAWY MURARSKIE

Murowanie $cian z blokéw wapienno-piaskowych silikatowych wykonuje sie z uzyciem zapraw do
cienkich spoin. W szczegdlnych przypadkach do murowania scian z blokdw silikatowych stosuje sie zaprawy
zwykte:

Poziomowanie pierwszej warstwy muru wykonanej z blokdw wyréwnawczych lub podstawowych.

ZAPRAWY CIENKOSPOINOWE

Specjalistyczne, gotowe zaprawy do silikatow o podwyzszonej retencyjnosci wody. Zaprawa ma srednig
wytrzymato$¢ po 28 dniach o wartosci 10 MPa. Produkowana jest réwniez zaprawa w wersji zimowej.

ZAPRAWA ZWYKEA

Do grupy zapraw zwyktych zalicza sie zaprawe cementowo-wapienna oraz zaprawe cementowa. Z zapraw
cementowych zaleca sie stosowanie klasy M5 lub M10 z zapraw cementowo-wapiennych zaleca sie stosowanie
zaprawy klasy M5.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 3.2

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT MUROWYCH
Do wykonania robét nalezy stosowaé¢ dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany przez

Inspektora nadzoru, np.:
»  rusztowanie warszawskie,
»  urzadzenia do przygotowania zaprawy - betoniarka,
»  wyciag jednomasztowy.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robot.

Wykonawca przystepujac do murowania scianek i zamurowywania otworéw, powinien wykazaé sie
mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi, drobnego sprzetu budowlanego /kielnia, poziomica, skrzynia do
zapraw, wciggarka elektryczna lub reczna, inwentaryzowane kobytki murarskie, warstwo-pion/.

Ponadto przy wykonywaniu prac murarskich na budowie zaleca sie stosowa¢ podane nizej narzedzia
i akcesoria:

»  Gilotyna - do przycinania blokéw do zagdanego wymiaru,

»  Pita stotowa — do ciecia blokéw sposobem mechanicznym,

»  Dozowniki do zapraw cienkospoinowych — szerokos¢ dostosowana do grubosci blokow: 24 lub 18 cm,

»  Kielnie do zapraw cienkospoinowych — szerokos¢ dostosowana do grubosci blokéw: 24, 18, 15, 12 lub
8cm,

»  Kotwa do muréw szczelinowych — do taczenia warstwy konstrukcyjnej z warstwa elewacyjna,

» tacznik do scian — do taczenia scian wykonanych w systemie (narozniki scian, sciany zewnetrzne ze
$cianami dziatowymi)

4. TRANSPORT
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4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT ELEMENTOW MUROWYCH
Elementy murowe nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb

zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Do transportu pionowego materiatdéw murarskich przewidziano zurawie okienne i wciggarki elektryczne
lub reczne. Jako srodki transportu poziomego uzywaé nalezy taczek stalowych i dwukotowych wézkéw — japonek.

Bloki dostarczane sa na budowe transportem samochodowym, na paletach zapakowanych w folie. Palety
moga by¢ ustawiane nie wiecej niz w trzech warstwach na réwnym i twardym podtozu zapewniajgcym ich
stabilnos¢. Palety moga by¢ roztadowywane przez samochody samowytadowcze, wézki widtowe lub zuraw
znajdujacy sie na budowie. W transporcie wewnetrznym palet pomocny jest wozek reczny. Palety nalezy
umieszczaé najblizej miejsca pracy w taki sposob, aby byt zapewniony tatwy dostep do poszczegdlnych rodzajow
wyrobow.

Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego
0 udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

Materiaty murowe moga by¢ przechowywane na otwartych placach sktadowych. Powierzchnia
sktadowania powinna by¢ utwardzona, wyréwnana i przystosowana do odprowadzania opaddw atmosferycznych.
Zaleca sie sktadowanie w jednostkach tadunkowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 4.

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin, do pionu
i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdw i otwordw i itp. W pierwszej kolejnosci
nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty nalezy murowaé nie wczesniej niz po
zakonczeniu $cian gtownych. Mury nalezy wznosi¢ mozliwie rdwnomiernie na catej ich dtugosci. W miejscu
potaczenia muréw wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowac strzepia zazebione koricowe.

Bloczki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Wheki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednoczesnie ze wznoszeniem murow. W przypadku
przerwania robét na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢ zabezpieczone
przed szkodliwym dziataniem czynnikdw atmosferycznych (np. przez przykrycie folig lub papa). Przy wznawianiu
robo6t po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy. Roboty nalezy rozpocza¢ od pomiardw. W trakcie wznoszenia scian w otworach
drzwiowych montujemy oscieznice stalowe, a w naroznikach katowniki ochronne 45 x 45 x 4. Poziom gory
oscieznicy zamontowaé¢ 205 cm nad planowanym poziomem podtogi. Nadproza nad otworami drzwiowymi
i okiennymi wykona¢ zaczynajac od wyznaczenia poziomu posadowienia belek (ppbs). Poziom ppbs ustali¢ w
odniesieniu do projektowanego poziomu posadzki w pomieszczeniach sasiadujacych i innych otwordw
znajdujacych sie w tej samej ptaszczyznie ciany. Sciany w strefie podporowej wykona¢ do poziomu o 5 cm
nizszego od projektowanego ppbs. Nastepnie przystapi¢ do wykonania poduszek betonowych pod belki z betonu
min. B-15 o konsystencji plastycznej uktadajac w miejscu planowanego podparcia nadproza beton z nadmiarem i
uktadajac na nim belki. Po 7 dniach prowadzenia pielegnacji betonu mozna przystapi¢ do wykonania sciany na
nadprozu. Ustawienie i rozebranie rusztowania w miare potrzeb. Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1
cegta (scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temperaturze powyzej 0°C.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
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Przed przystapieniem do wykonywania robdt murowych wewnetrznych nalezy:
»  zakonczy¢ roboty stanu surowego,

Y

oczysci¢ pomieszczenia z gruzu i odpadéw,
»  sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian.

5.3. MURY Z CEG#Y | BLOCZKOW
Spoiny w murach:

» 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubosé nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm,
» 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubos¢ maksymalna nie powinna
przekracza¢ 15 mm, a minimalna 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-10 mm

STOSOWANIE POtOWEK | CEGIE£ UEAMKOWYCH

» liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15% catkowitej liczby
cegiet.
Jezeli na budowie jest kilka gatunkdw cegty (np. cegta nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzega¢ zasady,
ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.
Potaczenie muréw stykajacych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rézniacej sie
wiecej niz 0 5mm nalezy wykonywac na strzepia zazebione boczne.

SCIANKI DZIALOWE

W $ciankach dziatowych o grubosci 1/4 cegty i wysokosci powyzej 2,5 m stosowac zbrojenie z bednarki
lub z pretow okragtych w co 4 spoinie. Zbrojenie zakotwi¢ w spoinach scian nosnych, a w przypadku wykonania
w $cianie otworu drzwiowego, réwniez i w powierzchni oscieznicy przylegajacej do sciany.

MONTAZ KOTEW WSPORNIKOWYCH ZA POMOCA SZYNY

»  Najpierw nalezy whetonowac szyne w przewidzianym miejscu.

»  Nastepnie dokona¢ wstepnego montazu wspornika wraz ze sruba.

»  Gtdwke sruby wprowadzi¢ poziomo do szczeliny szyny, obréci¢ o 90 stopni i wstepnie docisnagé nakretke.
Naciecie na koricu sruby musi by¢ w pozycji pionowe;j.

»  Nastepnie przeprowadzi¢ doktadna regulacje potozenia wspornika w pionie poprzez przesuw wzglednie
przetozenie klina regulacyjnego. Zagiecie klina musi by¢ wprowadzone miedzy zabki korpusu wspornika.
Nakretke dokreci¢ wymaganym momentem dokrecenia przy uzyciu klucza dynamometrycznego.

> Dla unikniecia zanieczyszczenia stali nierdzewnej rdza nalezy, zaraz po dostawie wspornikow, usunaé
tasmy pakujace oraz unika¢ kontaktu wspornikéw z innymi materiatami wykonanymi ze stali zwykte;.

> Jezeli przy czyszczeniu muru licowego roztworem kwasu nastapi zetkniecie elementéw wykonanych ze
stali nierdzewnej ze srodkiem czyszczacym, elementy te nalezy bezzwtocznie przemyé¢ woda.

531 MURY z BLOKOW
Wtasciwe utozenie pierwszej warstwy jest bardzo istotne. Nalezy to wykonaé w taki sposéb, aby

zniwelowaé wszelkie nierdwnosci podtoza i otrzymac idealnie réwna i wypoziomowang gérng powierzchnie
warstwy. Pozwoli to na wykorzystanie wszystkich zalet systemu pioro - wpust w nastepnych warstwach sciany;
umozliwi zwtaszcza zastosowanie cienkiej spoiny o grubosci nie przekraczajacej 2 mm.

W celu uzyskania zadanej doktadnosci konieczne jest poziomowanie na biezaco kazdego bloczka. Mozna
tez postuzy¢ sie tzw. metoda uktadania "pod sznurek". Uktadanie kolejnych warstw przebiega wg nastepujacego
schematu:

»  natozenie i rozprowadzenie zaprawy przy uzyciu specjalnego dozownika na dtugosci ok. 2m,
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>  uktadanie bloczkéw,
»  dociskanie kazdego bloczka poprzez uderzanie gumowym mtotkiem

SCIANKI DZIALOWE

Murowanie $cianek dziatowych wykonuje sie w bardzo prosty sposéb. Po wypoziomowaniu pierwszej
warstwy (zawsze na zaprawie tradycyjnej) murowanie kolejnych warstw przebiega bardzo szybko. Zaprawe
cienkowarstwowg rozprowadza sie wygodna tyzka z graca. Co druga warstwe nalezy zakotwi¢ do $ciany nosnej
przy uzyciu specjalnych tacznikdw ze stali nierdzewne;. Jezeli w trakcie murowania wystepuje koniecznosé¢ dociecia
blokéw do odpowiedniego wymiaru, mozna to wykonac¢ na kilka sposobow:

»  zapomocg szerokiego przecinaka i mtotka,
»  zapomoca pity tarczowej do kamienia,
»  zapomoca gilotyny.
5.3.2 MUROWANIE Z BLOCZKOW WAPIENNO PIASKOWYCH SILIKATOWYCH
UWAGI OGOLNE

Prace murarskie z blokéw powinny by¢ wykonywane przez brygady sktadajace sie z trzech 0s6b, z ktorych
pierwsza przygotowuje i rozprowadza zaprawe, druga uktada i poziomuje bloki, a trzecia przycina i dostarcza bloki.
Innym wariantem organizacji pracy jest brygada piecioosobowa, w ktérej po dwoch murarzy pracuje na roznych
$cianach, natomiast pigta osoba zajmuje sie transportem, przycinaniem blokéw i przygotowywaniem zaprawy. Na
duzych budowach duzym utatwieniem jest zastosowanie stotowej pity do ciecia blokdw. W takim przypadku jeden
pracownik przycina bloczki dla kilku brygad murarskich.

Zaprawa dostarczana jest na budowe w postaci fabrycznie przygotowanej suchej mieszanki. Aby
przygotowac zaprawe do uzytku zawartos¢ worka wsypuje sie do pojemnika z woda, w proporcjach podanych na
opakowaniu i doktadnie miesza przy pomocy mieszadta zamontowanego do wiertarki wolnoobrotowej.

PIERWSZA WARSTWA MURU

Po wykonaniu izolacji poziomej oraz wytyczeniu osi $cian, za pomocg niwelatora znajduje sie najwyzszy
naroznik budynku. Réznica w wysokosci poszczeg6lnych naroznikow nie moze by¢ wieksza niz 30 mm. W
przypadku wystepowania wiekszych roznic podtoze musi zosta¢ wyréwnane. Bloki pierwszej warstwy muruje sie
na zaprawie cementowej 1:3 i konsystencji tak dobranej, aby bloki nie osiadty pod wtasnym ciezarem. Murowanie
rozpoczyna sie od ustawienia pojedynczych blokéw w naroznikach scian. Pierwsza warstwe muruje sie z blokow
podstawowych lub z blokéw wyréwnawczych o szerokosci dobranej do szerokosci sciany. Dtugos¢ scian czesto nie
jest wielokrotnoscig dtugosci blokéw. W asortymencie znajduja sie bloki potowkowe, dzieki ktérym nie ma
potrzeby docinania blokow w potowie. Jezeli jednak dtugosé sciany wymusza zastosowanie blokéw o innej
dtugosci zachodzi koniecznos¢ dociecia blokow na budowie. Na duzych budowach do ciecia stosuje sie pity
stotowe oraz gilotyny. Bloki poziomuje sie do bloku ustawionego w najwyzszym narozniku. Poziome i pionowe
ustawienie blokéw kontroluje sie przy pomocy poziomnicy i ewentualnie koryguje mtotkiem gumowym. Po
ustawieniu blokéw w naroznikach budynku rozcigga sie miedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe. Podczas
wmurowywania bloku przycietego, zaprawe nanosi sie rowniez na dociete czoto bloku, ktére bedzie dostawione
do wmurowanego wczesniej. Do uktadania kolejnych warstw muru mozna przystapi¢ po stwardnieniu zaprawy
cementowej tj. po okoto 1 do 2 godzin od utozenia pierwszej warstwy.

Kolejne warstwy muru uktada sie analogicznie jak w przypadku pierwszej warstwy.

Ustawia sie bloki narozne, rozcigga pomiedzy nimi sznur murarski i uzupetnia warstwe blokami. Nie jest
wskazane murowanie samych naroznikow budynku tzw. ich ,wycigganie”, lecz systematyczne murowanie
kolejnych warstw wszystkich scian konstrukcyjnych.

Zaprawe naktada sie na powierzchnie blokéw za pomoca dozownika lub kielni o szerokosci réwnej
szerokosci blokdw. Zastosowanie narzedzi daje gwarancje wykonania spoiny o jednakowej grubosci na kazdej
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warstwie muru. Jednorazowo naktada sie warstwe zaprawy nie dtuzsza niz okoto 4 m, aby zapobiec zbyt
szybkiemu jej wysychaniu.

Mury wznoszone w systemie pidro-wpust wykonuje sie bez wypetniania zaprawa spoin pionowych.
Wystepuja jednak miejsca wymagajace wypetniania tych spoin. Sa to wszystkie styki, w ktérych piéro i wpust nie
taczg sie z soba:

»  naroza scian, w ktérych powierzchnia czotowa z wpustem taczy sie z powierzchnig boczna bloku,
»  spoiny blokéw przycietych z dtugosci dla wypetnienia sciany.

W murach, gdzie wykorzystuje sie wewnetrzne kanaty elektryczne, spoiny pionowe muszg mijac¢ sie
doktadnie w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposob utatwiaja znaczniki kanatéw na bocznych
powierzchniach blokéw. W murach, gdzie nie zachodzi potrzeba wykorzystania kanatow elektrycznych, przy
uktadaniu kolejnych warstw muru spoiny pionowe w poszczegdlnych warstwach musza mijac sie 0 co najmniej 80
mm.

SCIANY FUNDAMENTOWE | PIWNICZNE

Sciany fundamentowe w budynkach niepodpiwniczonych i piwniczne w budynkach podpiwniczonych
moga by¢ wykonywane z blokéw pod warunkiem wypetniania spoin pionowych zaprawa oraz stosowania
zabezpieczern wodochronnych powierzchni stykajacych sie z gruntem. Zaleca sie w tym przypadku stosowanie
blokéw petnych.

Sposéb murowania $cian fundamentowych i piwnicznych jest analogiczny jak $cian nadziemia.
Zabezpieczenia wodochronne $cian fundamentowych i piwnicznych nalezy wykonywaé z materiatbw dobrej
jakosci odpowiadajacych wymaganiom Polskich Norm i Aprobat Technicznych. Do zasypania scian piwnicznych
przystepuje sie nie wczesniej niz po wykonaniu stropu nad piwnicami, a gdy poziom terenu znajduje sie powyzej
potowy wysokosci cian piwnic — po wykonaniu stanu surowego budynku parterowego lub stropu nad parterem
w budynkach wyzszych.

MUROWANIE W WARUNKACH ZIMOWYCH

Sciany z blokéw mozna murowa¢ w warunkach zimowych, w temperaturach ponizej +5°C, po spetnieniu
dodatkowych wymagan podanych ponizej. Decyzje 0 podjeciu prac moze podja¢ kierownik budowy lub inspektor
nadzoru, ktorzy sa w stanie oceni¢ mozliwos¢ prawidtowego ich wykonania i ponosi petng odpowiedzialnos¢ za
wydana decyzje 0 rozpoczeciu murowania. Bloki uzywane do murowania w warunkach zimowych nie moga by¢
pokryte szronem ani przemarzniete.

Do murowania w tych warunkach stosuje sie zimowa wersje zaprawy do cienkich spoin. Pozwala ona na
prowadzenie robdt w warunkach ,,lekkiej” zimy, przy temperaturach spadajacych okresowo ponizej zera. Proces
wigzania zaprawy przebiega bez zaktdcers nawet po spadku temperatury otoczenia do -5°C. Doktadny zakres
zastosowania zapraw zimowych podawany jest w danych technicznych umieszczonych na opakowaniach. Przed
przystapieniem do murowania nalezy sprawdzi¢, czy mur wykonany poprzedniego dnia zwigzat prawidtowo.
Sprawdzenia tego dokonuje sie przez poziome, silne uderzenie gumowym mitotkiem w blok wierzchniej warstwy
muru. Jezeli uderzenie nie spowoduje odspojenia bloku, murowanie mozna kontynuowac.

KANAEY ELEKTRYCZNE

Bloki s przystosowane do prowadzenia instalacji elektrycznych wewnatrz scian. W jednakowym
rozstawie 16,6 cm wewnatrz blokdw umieszczone sg otwory o srednicy @4 cm. Na powierzchniach bocznych
blokéw przebieg kanatow zamarkowany jest za pomoca lekko wypuktych znacznikdw.

Aby $ciane wykonana z blokéw mozna byto wykorzysta¢ do prowadzenia instalacji nalezy przestrzegac zalecen:

»  sciane z blokdw nalezy tak murowac aby spoiny pionowe w kazdej kolejnej warstwie mijaty sie doktadnie
w potowie blokéw, co 166 mm. Murowanie w ten sposéb utatwiaja znaczniki kanatéw na bocznych
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»  powierzchniach blokéw. Podczas murowania nalezy doktadnie zgrywac ze sobg znaczniki w kazdej nowo
potozonej warstwie ze znacznikami warstwy dolnej.
»  nie nalezy dopuszcza¢ do wpadania zaprawy do otwordw kanatow elektrycznych. Z tego powodu sciany,
w ktorych wykorzystujemy kanaty elektryczne nalezy murowaé wytacznie na zaprawach do cienkich spoin z
wykorzystaniem dozownikéw zapraw. Dozowniki o specjalnej konstrukcji ograniczaja w znacznym stopniu
wpadanie zaprawy do otwordw, gdyz wewnatrz skrzynki dozownika umieszczona jest listwa o trojkatnym
ktora w trakcie naktadania zaprawy przykrywa doktadnie te otwory, zapobiegajac ich zatkaniu sptywajaca
zaprawa.
Sciany wznoszone wedtug powyzszych zalecen sa przygotowane do prowadzenia instalacji elektrycznych
w pionowych kanatach. Prace instalacyjne nalezy przeprowadza¢ w momencie wymurowania ostatniej warstwy
muru, przed oparciem stropow i zalaniem wiernica. W tym celu w scianie, w miejscach przewidzianych w projekcie
instalacji elektrycznych wierci sie otwory pod puszki, gniazda wtykowe, zataczniki. Otwory wykonuje sie za
pomoca wiertnic mechanicznych na gtebokos¢ zalezng od grubosci sciany. Gtebokosé wiercenia wynika z
koniecznosci dowiercenia sie do wewnetrznego kanatu elektrycznego. Minimalne gtebokosci wiercenia dla scian
wykonanych z blokow:
» gr.24cm -110 mm,
gr. 18 cm - 80 mm,
gr. 15cm - 65 mm,
gr. 12 cm - 50 mm,
gr. 8cm - 30 mm.
Przewody elektryczne wprowadzania sie do sciany od gory, spuszczajac w kanat elektryczny w ostonie z

>
>
>
>

gietkich rurek polipropylenowych (w tzw. ,,pesziu”).

5.3.3 MUROWANIE Z BLOCZKOW GAZOBETONOWYCH
Utozenie pierwszej warstwy bloczkow (taczonych na pioro i wpust) ma zasadniczy wptyw na prawidtowosé

wykonania catego budynku. Pierwsza warstwe elementdw nalezy murowaé na zaprawie cementowo-wapiennej
w stosunku 3:1 w taki sposob, by bloczki zachowaty stabilnos¢ (warstwa zaprawy nie powinna przekraczaé¢ 1 cm).

Prawidtowos¢ utozenia bloczkbw w narozach budynku oraz wzdtuz scian nalezy sprawdzi¢ za pomoca
poziomicy oraz rozpietych linek murarskich. Nieréwnosci utozenia poszczegdlnych elementdéw nalezy korygowac
przy pomocy gumowego miotka.

Wierzchnig ptaszczyzne warstwy bloczkdéw nalezy wyréwnaé specjalng paca wyréwnawcza, a nastepnie
doktadnie oczysci¢ szczotka z wszelkich drobin i pozostatosci po szlifowaniu.

Bloczki wyposazone w pidro i wpust najlepiej jest murowac na specjalng zaprawe (do cienkich spoin).
Stosowanie takiego spoiwa przyspiesza prace murarskie i zmniejsza ryzyko miejscowego przemarzania scian.
Na oczyszczong powierzchnie nalezy naniesé¢ warstwe zaprawy klejowej o grubosci 1 - 3 mm. Réwnomierne
utozenie zaprawy utatwia zastosowanie specjalnej kielni - pacy o zebatej krawedzi (wielkos¢ zebow 4 - 5 mm).
Powierzchni bloczkdw nie nalezy zwilza¢ woda. Zaprawe mozna natozy¢ na odlegtosci kilku metrow. Jednak
dtugos¢ naktadanej zaprawy nalezy dostosowaé do warunkéw atmosferycznych.

Przy murowaniu $cian z bloczkéw "na pioro i wpust", zaprawe klejowa rozprowadza sie tylko na
poziomych spoinach, spoiny pionowe pozostaja nie klejone. Uktadany bloczek nalezy starannie dosuna¢ do
wyztobionej scianki bloczka poprzedniego i docisnaé¢ do spoiny poziomej, ostukujac go gumowym mtotkiem.

SCIANY DZIAEOWE

Przy potaczeniach sciany zewnetrznej z wewnetrzna, zwtaszcza jesli jest to sciana konstrukcyjna z innego
materiatu mozna zastosowac potaczenie na styk z zastosowaniem kotew stalowych z ptaskownikéw.

Sciane wewnetrzna mozna potaczy¢ z zewnetrzng przez wprowadzenie do przegrody zewnetrznej
bloczkéw sciany wewnetrznej na gtebokosé¢ okoto 150 mm.
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Przed rozpoczeciem prac murarskich nalezy sprawdzi¢ poziomy we wszystkich naroznikach budynku. W tym
celu wskazane jest rozmieszczenie fat, ktore pozwolg na naniesienie i zaznaczenie potrzebnych nam pozioméw.

POZIOMA 1IZOLACIA PRZECIWWILGOCIOWA

Bedzie chroni¢ mury przed wcigganiem wilgoci. Uktada sie jg na stropie pod pierwsza warstwa pustakow
gazobetonowych.. Najwygodniej wykona¢ izolacje papy termozgrzewalnej, uktadanej pasami tagczonymi na co
najmniej 10-centymetrowy zaktad.

POGODA NA MUROWANIE

Podczas murowania przy uzyciu zaprawy cieptochtonnej temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz
+5°C. Dodatki przeciwmrozowe stosuje sie tylko do zapraw tradycyjnych

PRZYGOTOWANIE ZAPRAWY

Do murowanie zewnetrznych $cian jednowarstwowych zalecane jest uzycie zaprawy cieptochronnej cem-
wap. M 8 Zastosowanie jej poprawia izolacyjnosé cieplng muru o ok. 15% oraz zapewnia jednorodnosé termiczna
przegrody. Uzycie zaprawy termoizolacyjnej niweluje réwniez ewentualne skutki btedow wykonawczych.

Mozna przygotowywac ja w betoniarce lub za pomoca recznego wolnoobrotowego mieszadta, trzymajac
sie zalecen podanych na opakowaniu. Do scian zewnetrznych warstwowych z dodatkowa warstwa ocieplenia oraz
do wszystkich scian wewnetrznych nalezy stosowaé zwykte zaprawy murarskie. Wazne jest, by zaprawa miata
odpowiednia konsystencje. Zbyt ptynna bedzie scieka¢ w otwory pustakéw, a zbyt gesta trudno bedzie
rozprowadzi¢. Ziarna kruszywa nie moga by¢ zbyt duze i ostre, bo mogtyby uszkodzi¢ izolacje przeciwwilgociowa.

POzIOMOWANIE PODtOZA

Podtoze pod pierwsza warstwe pustakéw musi byé rowne. Trzeba je wypoziomowaé, aby uniknaé
spotegowania odchyler podczas murowania. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu poziomicy wezowej albo za pomoca
niwelatora.

PRzYGOTOWANIE BLOCZKOW

Istotne jest, aby przed rozpoczeciem murowania zwilzy¢ bloczki, co pozwala zapobiec zbyt szybkiemu
oddawaniu wody przez zaprawe. Odpowiednia ilos¢ wody niezbedna jestdo prawidtowego wigzania zaprawy
murarskiej i do tego, by po zakornczeniu procesu wigzania miata ona odpowiednia wytrzymatos¢. Szczegolnej
starannosci nalezy dotozy¢ w przypadku murowania w okresie wysokich temperatur. Wéwczas wskazane jest
nawet zdjecie z palety folii ochronnej i polewanie pustakéw strumieniem wody. W przypadku temperatur nizszych
dopuszczalne jest zwilzanie tylko samej ptaszczyzny stykajacej sie z zaprawa.

PIERWSZA WARSTWA ZAPRAWY

Przystepujac do prac murarskich postepujemy analogicznie, jak w przypadku murowania z tradycyjnych
formatéw ceramicznych. Zaczynamy od utozenia warstwy wyréwnawczej, ktora wykonujemy z zaprawy
murarskiej roztozonej réwnomiernie na catej szerokosci muru. W przypadku murowania pustakow na
fundamencie warstwe wyréwnawcza uktada sie na poziomej izolacji przeciwwilgociowej z papy lub specjalnych
folii izolacyjnych. Po wypoziomowaniu podtoza, zwilzeniu pustakow i przygotowaniu zaprawy mozna przystapi¢
do murowania.

Zaczynamy murowanie

Murowanie $cian zewnetrznych rozpoczyna sie od naroznikdw. Zaleznie od rodzaju pustakow
przeznaczonych na $ciany jednowarstwowe, naroznik mozna wykonaé¢ tylko z podstawowych elementéw
petnowymiarowych albo przy uzyciu elementéw uzupetniajacych: potéwkowych i naroznikowych. Trzeba
pamieta¢ o naniesieniu zaprawy na boczna powierzchnie bloczka przy zastosowaniu bloczkéw bez piéra. Po
utozeniu pustakéw sprawdza sie poziom warstwy i lekko dobija bloczki gumowym mtotkiem.
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KOLEJNE WARSTWY NAROZNIKOW

W kazdym narozniku najlepiej jest utozy¢ minimum trzy warstwy bloczkdw zanim wypetni sie odcinki
$cian pomiedzy nimi. Fachowo okresla sie to ,wycigganiem naroznikow”. Bloczki w naroznikach musza by¢
utozone naprzemiennie. Nalezy zadba¢ o uzyskanie jednakowego poziomu kolejnych warstw pustakéw we
wszystkich naroznikach

SPRAWDZANIE PIONU

Kontrole pionowego wykonania muru powinno sie przeprowadzaé przy uzyciu poziomicy, po utozeniu
kazdej kolejnej warstwy bloczkow w narozniku. Kontrole poziomego utozenia bloczkdw pomiedzy naroznikami,
umozliwi rozciggniecie sznurka murarskiego

£ACZENIE POZIOME

Budowanie w systemie ,,z piérem” nie wymaga wykonywania pionowej spoiny pomiedzy pustakami.
Niezbedna jest jedynie spoina pozioma. Zaprawy uzywa sie wiec tylko do taczenia kolejnych warstw bloczkéw,
naktadajac jg kielnig murarska, koniecznie réwnomiernie, na cata gorng powierzchnie juz utozonej warstwy
elementdw. Grubos¢ warstwy zaprawy po wmurowaniu pustakdw powinna wynosi¢ 8 -15 mm, optymalnie 12
mm, co pozwala na zachowanie modutu wysokosci (wys. pustaka + gr. warstwy zaprawy) réwnego 250 mm. Za
niepoprawne uwaza sie rozktadanie zaprawy w postaci tzw. "plackow". Rozktadanie zaprawy w postaci paséw
wzdtuz krawedzi muru jest dopuszczalne tylko pod warunkiem obliczeniowego sprawdzenia nosnosci muru z
uwzglednieniem rzeczywistej szerokosci spoiny. Nalezy mie¢ jednak na wzgledzie, iz stosowanie tego sposcbu
uktadania zaprawy zmniejsza nosno$¢ muru nawet o ponad 50%.

Uwaga! zaprawe nalezy uktada¢ na catej szerokosci muru.

£ACZENIE PIONOWE

Bloczki kolejno wmurowywane w warstwe taczy sie ze soba tylko na piéro i wpust. Ich boczne
powierzchnie s tak wyprofilowane, ze potaczenie to zapewnia odpowiednig wytrzymatos¢ i szczelnosé muru. Aby
unikna¢ zrolowania sie zaprawy, pustaki trzeba wsuwa¢ od gory w wyprofilowania juz ustawionych elementéw i
dopiero potem dociska¢ do zaprawy.

USTAWIANIE BLOCZKOW

Podczas murowania scian bardzo przydatny jest sznurek murarski, ktéry rozpina sie pomiedzy gotowymi
naroznikami. Ufatwia on zachowanie jednego poziomu dla wszystkich bloczkdw uktadanych w warstwie.
Ustawienie bloczkdéw dopasowuije sie do wysokosci sznurka i utozenia innych bloczkdw, korzystajac przy tym z
gumowego mtotka.

SCIANA POMIEDZY NAROZNIKAMI

Wykonuje sie ja dopiero, gdy w naroznikach utozone s pierwsze warstwy bloczkéw. Wezesniej trzeba
sprawdzi¢, czy poziom bloczkéw w naroznikach jest identyczny. Poméc w tym moga pionowe taty z naniesionymi
poziomami kolejnych warstw.

Uwaga! Murowanie kolejnych warstw sciany zawsze rozpoczyna sie od naroznikow.

PRZEWIAZANIA W MURZE

Bloczki uktada sie w kolejnych warstwach w sposéb zapewniajacy prawidtowe ich przewiazanie. Spoiny
pionowe w sasiadujacych ze soba warstwach w zadnym wypadku nie moga sie pokrywaé, lecz musza by¢
przesuniete o co najmniej 0,4 h (gdzie h jest wysokoscig pustaka) tj. 0 10 cm. O ile jest to mozliwe, zaleca sie
wykonanie przewigzania poprzez przesuniecie wynoszace pét pustaka w dwaoch sasiadujacych warstwach muru.
bloczkow
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£ACZENIE SCIANY ZEWNETRZNE] | WEWNETRZNEJ NOSNE]

Wewnetrzng $ciane nosna z bloczkdw gazobetonowych najlepiej budowaé réwnoczesnie ze $ciang
zewnetrzna.

£ACZENIE SCIANY ZEWNETRZNE] | DZIAtOWEJ

Sciany dziatowe zwykle buduje sie po wymurowaniu $cian nosnych (zewnetrznych i wewnetrznych),
jednak trzeba pamietac¢ o wezesniejszym zamontowaniu w nich stalowych kotew ocynkowanych. Postuza one jako
taczniki pomiedzy $ciang nosng a dziatowa. Jednym koricem powinny by¢ zatopione w zaprawie tworzacej
pozioma spoine sciany nosnej, a drugim - w poziomej spoinie $ciany dziatowej. Po wymurowaniu sciany dziatowej
ewentualng szczeline pomiedzy $ciang a stropem (1 do 2 cm) wypetnia sie zaprawg murarska lub pianka
montazowa.

Uwaga! Sciany wewnetrzne (nosne oraz dziatowe) muruje sie na zaprawie zwykiej.

Po zakoriczeniu dnia pracy zaleca sie zabezpieczenie, np. folig lub papa ostatniej warstwy pustakow i
Swiezej zaprawy. Zapobiega to rozmywaniu zaprawy przez deszcz. Nalezy rowniez chroni¢ "korone" juz
wykonanego muru przed opadami atmosferycznymi. W szczegdlnosci nalezy unikaé sytuacji, w ktorej wody
opadowe dostajg sie w drazenia pustakow i zawilgacaja od wewnatrz sciane.

DOCINANIE BLOCZKOW

Jedli sciany budynku nie maja modutowych rozmiaréw pozwalajacych na wykonanie ich tylko z petnych
elementdw, pojedyncze bloczki uktadane w kolejnych warstwach sciany lub bezposrednio pod stropem trzeba
bedzie przycigé. Do ciecia mozna uzy¢ recznej pilarki brzeszczotowej z napedem elektrycznym lub pity stotowej z
tarcza diamentowa.

WMUROWANIE DOCIETYCH ELEMENTOW

Bloczki dociete powinno sie wmurowywaé w srodkowej czesci sciany, mozliwie jak najdalej od jej
naroznikéw. Uktadajac je w kolejnych warstwach, trzeba pamieta¢ o przesunieciu spoiny pionowej - w tym
wypadku wynosi ono minimum 4 cm wzgledem spoiny w sasiedniej warstwie bloczkéw. Niezbedne jest przy tym
wypetnienie zaprawa pionowych potfaczen pomiedzy bloczkami docietymi a petnowymiarowymi.

Uwaga! Przy wykonywaniu zewnetrznych $cian jednowarstwowych nie powinno sie uzupetnia¢ przerw
badz ubytkdw w murze elementami 0 wiekszej przewodnosci cieplnej, np. cegtami petnymi (chyba, ze $ciana w
tym miejscu zostanie docieplona materiatem termoizolacyjnym). Przy murowaniu filarébw nalezy dazy¢ do
stosowania bloczkdw nieprzycinanych.

ZAPRAWA W PIONIE

Wykonanie pionowych spoin z zaprawy jest konieczne w kilku szczegdlnych miejscach $ciany. S to nie
tylko potaczenia docietych pustakow z petnowymiarowymi, ale takze wszystkie potaczenia, w ktdrych
wyprofilowana na pioro i wpust boczna powierzchnia jednego bloczku musi by¢ zespolona z gtadka czotowa
powierzchnig innego, na przyktad w narozach i skrzyzowaniach scian.

PUSTAKI POtOWKOWE

Zastosowanie bloczkdw potéwkowych usprawnia i przyspiesza wykonywanie otwordw na okna i drzwi,
ktore zaleca sie projektowaé w module. Eliminuje to koniecznos¢ docinania bloczkdw.

WIERCENIE OTWOROW

W gotowym murze bez probleméw mozna wykonywa¢ otwory, na przyktad pod puszki elektryczne lub
na przeprowadzenie rur przez $ciane. Robie sie to za pomoca wiertnicy lub wiertarki z przymocowanym wierttem
koronowym.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania og6ine" pkt 5.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5. W trakcie robot wykonaé¢ odbiory miedzyoperacyjne po wykonaniu robdt murowych.
Odbidr rob6t murowych powinien sie odbywac przed wykonaniem tynkdw i innych rob6t wykorczeniowych, ale
po osadzeniu stolarki (oscieznic).

Podstawe dla odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna wymieniona

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe przez producentéw,

d) protokoty odbioru poszczegélnych etapow robdét szczegdlnie zanikajacych, jezeli odbiory te nie byty
odnotowywane w dzienniku robot,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobow, jesli takie byty zlecane przez budowe (np. w
odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektorych wyrobdw),

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

6.2. WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIAtOW
6.2.1 BLOCZKI | CEGtY
Przy odbiorze bloczkéw nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach i bloczkach z zamdwieniem i wymaganiami
stawianymi w dokumentacji technicznej,
»  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie,
wymiarow i ksztattu cegty,
liczby szczerb i peknie,
odpornosci na uderzenia,
przetomu ze zwréceniem szczeg6lnej uwagi na zawartosé margla.
W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci bloczkdw przez prébe dorazng nalezy ja poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).
Roboty murowe powinny byé¢ wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacja projektowo-

YV V V VY

kosztorysowga. W przypadku ujawnienia btedéw w dokumentacji lub powstania okolicznosci zmuszajacych do
odstepstwa od projektu, decyzje o dalszym sposobie prowadzenia rob6t wydaje inspektor nadzoru.

Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczen i kurzu. Cegte oraz
elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda. Mury nalezy ukfada¢ warstwami, z
przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu. Mury powinny by¢
wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. R6znica poziomu poszczegolnych czesci muru w trakcie
wykonywania budynku nie moze przekracza¢4 m dla murdw z cegty i 3 m dlamurdw z blokéw i pustakdw,
przy czym w miejscu potagczenia muréw wznoszonych niejednoczesnie nalezy zostawiac strzepia zazebione
koncowe. W przypadku gdy zachodzi koniecznos¢ zastosowania wiekszej réznicy poziomow, niz podano
wyzej, nalezy zostawic strzepig uciekajace lub stosowac przerwy dylatacyjne

Najwieksze dopuszczalne odchylenia od wymiaréw oraz pionu i poziomu muréw nie moga
przekracza¢ wartosci podanych w tabeli

Dopuszczalne odchytki wykonania muréw z cegly i drobnowymiarowych elementéw z betonu
komdrkowego, mm
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Rodzaj usterek Mury z cegty Mur z elementéw z betonu
komorkowego
spoinowane niespoinowane
Odchylenia od wymiaréw poziomych 120 120 120
pomieszczer: i wysokosci kondygnacii
Odchylenia od wymiaréw poziomych i 150 150 150
pionowych catego budynku
Zwichrowania i skrzywienia powierzchni:
a) na dtugosci 1 m 3 6 4
b) na catej powierzchni sciany 10 20 —
Odchylenia krawedzi od linii prostej 2 4 4
Odchylenia powierzchni i krawedzi od pionu
a) na wysokosci 1 m $ciany 3 6 3
b) na catej wysokosci kondygnaciji 6 10 6
¢) na catej wysokosci budynku 20 30 15
Odchylenia gérnej powierzchni
poszczegdlnych warstw muru od poziomu :
a) dla kazdej warstwy:
— nadtugosci 1 m 1 2 2
— na catej dtugosci budynku 15 30 30
b) dla ostatniej warstwy pod stropem
— nadtugoscil m 1 2 —
— na catej dtugosci budynku 10 20 _
Odchylenia przecinajacych sie ptaszczyzn
muru od kata przewidzianego projektem:
a) na dtugosci 1 m — — 10
b) na catej dtugosci sciany 3 6 30
Dopuszczalne odchytki od przewidzianych w projekcie wymiaréw otworéw dla zamocowania stolarki
podano w tabeli:
) Dopuszczalne odchytki [mm]
Rodzaj odchytek - - -
mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—nawysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dtugosci 1 10
- na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiaréw otworow w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosé +6,-3 +6, -3
wysokos¢ +15,-1 +15, -10
ponad 100 cm
szerokosé +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

Dopuszczalne odchytki wymiaréw otworéw w murach
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6.2.2 TOLERANCIA WYKONYWANIA BLOCZKOW SILIKATOWYCH
Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiardw scian murowanych z blokéw silikatowych nie powinny

przekracza¢ wartosci podanych w tablicy:

Wartos¢ odchylki
Lp | Rodzaj odchylki dopuszczalnej
[mm]
1 | Zwichrowania i skrzywienia powierzchni murow:
na dlugosci 1Tm 3
na calej powierzchni $ciany pomieszczenia 10
2 | Odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi:
na wysokosci 1Tm 4
na wysokosci 1 kondygnacji 8
na calej wysokosci Sciany 15
3 | Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni
kazdej warstwy muru:
na diugosci 1Tm 1
na calej dlugosci budynku 10
4 | Odchylenia od kierunku poziomego gornej powierzchni
ostatniej warstwy muru pod stropem:
na dlugosci Tm 1
na catej dlugosci budynku 10
5 | Odchylenia przecinajacych sie powierzchni muru od kata
przewidzianego w projekcie (najczesciej prostego):
na dlugosci 1Tm 5
na diugosci calej Sciany -
6 |Odchylenie wymiaréw otworow w Swietle osciezy dla
otworéw o wymiarach:
do 100 cm szerokosc +5, -3
wysokosc +10, -5
powyzej 100 cm szerokoscé +10, -5
wysokosc +10, -5

Wymagania jakim powinny odpowiada¢ bloki silikatowych w tablicy:

Lp | Wiasciwosci Wymagania
1 | Dopuszczalne uszkodzenia:
uszkodzenia powierzchni i krawedzi nie wiece] niz 4 szt. o
(odbicia, odpryski) glebokosci < 12 mm i
dlugosci < 50 mm
uszkodzenia naroznikow (odbicia, odpryski) nie wiecej niz 4 szt. o
glebokosci < 12 mm
rysy, pekniecia technologiczne na nie wiecej niz 3 szt. o
powierzchniach zewnetrznych diugosci < 50 mm
2 | Dopuszczalne odchytki wymiarow:
dlugosé <+£20mm
wysokosé <+1,0mm
szerokosc <+20mm
wymiary pidra | wpustu oraz wglebien-uchwytow |<+2 0 mm

6.2.3 ZAPRAWY
W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i

konsystencje w sposéb podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢
kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Jednostkami obmiaru jest m? wykonanej sciany.
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Obmiar robét nalezy wykona¢ bezposredni przed przystapieniem do robdt tynkarskich i oktadzinowych.

llos¢ poszczegdlnych konstrukeji murowych oblicza sie wedtug wymiaréw podanych w projektach dla
konstrukcji nieotynkowanych. Grubosci murow z cegty przyjmuje sie wg znormalizowanych wymiaréw cegty 6,5 x
12 x25cm.

Sciany z wyjatkiem $cian z kamienia i écianki dziatowe oblicza sie w m? ich powierzchni. Wysokosé éciany
nalezy przyjmowa¢ od wierzchu stropu do wierzchu nastepnego stropu, a wysokos¢ scianek dziatowych,
kolankowych, poddasza, attyk nalezy przyjmowaé wg projektu. Pilastry oblicza sie w metrach ich wysokosci.
Gzymsy i pasy oblicza sie w metrach ich dtugosci. Otwory oblicza sie w szt. wg grup odpowiadajacym
przeznaczeniu. Nadproza oblicz sie w metrach ich dtugosci.

Od powierzchni scian nalezy odliczy¢ :

>  powierzchnie projektowanych otworéw o pow. wiekszej od 0,50 m?,
» powierzchnie elementdw konstrukcji betonowych i zelbetowych z wyjatkiem nadprozy
prefabrykowanych o ile wypetniajg one wiecej niz potowe grubosci muru,
»  powierzchnie $ciany utworzong z kanatéw dymowych lub wentylacyjnych murowanych z pustakéw,
»  od powierzchni scianek dziatowych nalezy odejmowac powierzchnie otworéw drzwiowych,
Belki prefabrykowane nalezy oblicza¢ w [m] przyjmujac ich dtugos¢ z projektu.

Mury z blokéw silikatowych powinny byé wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, wymaganiami
aktualnych norm i instrukcji oraz warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob4t budowlano-montazowych.
Odbidr robdét murowych powinien sie odbywa¢ przed wykonaniem tynkéw. Jezeli odbiér odbywa sie przed
osadzeniem stolarki drzwiowej lub okiennej nalezy zwréci¢ uwage na prawidtowosé wykonania otworéw
(zgodnos¢ z projektem). Najwieksze dopuszczalne odchytki wymiaréw murdw z blokow silikatowych nie powinny
przekracza¢ wartosci podanych w tablicy w punkcie 6.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne™ pkt 7.
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.
Sprawdzeniu podlegaja:
»  wykonanie wszystkich przewidzianych rob6t
W wyniku odbioru nalezy:
»  sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru rob6t
»  protokét odbioru robo6t zanikajacych
»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy
»  sporzadzi¢ protokot odbioru kominiarskiego robét w stanie surowym.
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robdt daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PAB i PT.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8. Cena
obejmuje: wykonanie niezbednych czynnosci montazowych, uzyskanie pozytywnego protokotu odbioru
kominiarskiego (gdy wymagany) oraz zapewnienie na placu budowy warunkéw bezpieczenstwa bhp, ppoz.,
sanitarnych i ochrony srodowiska i uporzadkowanie terenu budowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-04541

Woda i scieki. Oznaczenie suchej pozostatosci, pozostatosci po prazeniu, straty przy prazeniu oraz
substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i substancji rozpuszczonych lotnych.

PN-C-04554/02

Woda i scieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogoéinej powyzej 0,337 mal/dm metoda
wersenianowsa.

PN-C-04566/02

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metodg kolorymetryczna z tiofluoresceing z kwasem

o-hydroksyrteciobenzoesowym.

PN-C-04566/03

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkdw. Oznaczanie siarkowodoru i siarczkéw
rozpuszczalnych metodg tiomerkurymetryczna.

PN-C-04600/00

Woda i scieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkdw oraz zapotrzebowania chloru. Oznaczenie
pozostatego uzytecznego chloru metoda miareczkowa jodometryczng

PN-C-04628/02

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukréw ogdlnych, cukrow rozpuszczonych i skrobi
nierozpuszczonej metoda kolorymetryczna z antronem.

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-B-12030:1996

-Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”,

PN-B-12066:1998

-Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy”

Dokumentacja architektoniczna i branzowa.

PN-68/B-10020

Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane
ceramiczne.

PN-EN 197-1:2002

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990

Cement portlandzki.

PN-88/B-30001

Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003

Cement murarski 15.

PN-88/B-30005

Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020

Wapno.

PN-EN 13139:2003
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Kruszywa do zaprawy.
PN-80/B-06259
Beton komdrkowy.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY IZOLACYJNE
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| ROBOTY IZOLACYJNE: KOD CcPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1.  PrRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru izolacji wodochronnych, przeciwwilgociowych, przeciwwodnych i parochronnych w obiektach
kubaturowych oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 ‘ Roboty izolacyjne

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
Materiat izolacyjny - materiat zabezpieczajacy przed przeptywem wody lub wilgoci.
Bitum - lepki ptyn lub ciato state, sktadajace sie przede wszystkim z weglowodordw i ich pochodnych,
rozpuszczalne w dwusiarczku wegla.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie izolacji przeciwwilgociowych przegrdd zewnetrznych i wewnetrznych, poziomych i pionowych obiektu,
przy uzyciu materiatdw odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

Postanowienia zawarte w warunkach technicznych wykonania i odbioru izolacji wodochronnych maja
zastosowanie przy zabezpieczaniu przed woda, wilgocig gruntowa i parg wodng wszelkich budowli lub ich czesci.
Postanowienia niniejsze nie dotyczg izolacji wodoszczelnych (pokry¢) dachow, stropodachéw i taraséw.

W zaleznosci od spetnianych funkcji ochronnych nalezy rozréznia¢ nastepujace rodzaje izolacji
wodochronnych:

» izolacje przeciwwilgociowe - przeznaczone do ochrony obiektéw budowlanych lub ich czesci przed
dziataniem wody nie wywierajacej cisnienia hydrostatycznego,

» izolacje przeciwwodne — przeznaczone, do ochrony obiektow budowlanych lub ich czesci przed
dziataniem wody, ktéra wywiera cisnienie hydrostatyczne,

» izolacje parochronne — przeznaczone do zabezpieczenia przegrod budowlanych przed dziataniem pary
wodnej.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robdt, ich zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdinych"
pkt 2.

2. MATERIALY
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2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania

0gdblne" pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONYWANIA ROBOT

IZOLACJA PRZECIWWILGOCIOWA MASA BITUMICZNA POWOKOWA SBS GR. 3 MM
PAPA PODK£ADOWA ZGRZEWALNA SBS GR. 4 MM

FOLIA KUBEEKOWA

Folia kubetkowa parametry:

ciezar > 600 g/m?,

grubosé = 0.6 mm,

wysokos¢ wyttoczen = 8 mm

wytrzymato$¢ na sciskanie 2250 kN/m?

Izolowanie potaczen listwa do folii kubetkowej

Nalezy zastosowa¢ dodatkows izolacje potaczen za posrednictwem specjalnej listwy do folii kubetkowej

YV V V V

fundamentowej. Dzieki temu napierajgca woda nie bedzie przeciska¢ sie do wnetrza konstrukcji izolacyjne;.
Montaz folii kubetkowej od dolnej sciany fundamentu.

FOLIA PAROIZOLACYINA POLIETYLENOWA

paroizolacyjna folia ochraniajgca warstwy docieplenia stropéw miedzykondygnacyjnych oraz
stropodachu, uktadana na stropie wtasciwym grubosci 0,2 mm.
»  Parametry

»  opor dyfuzyjny: 2600 m2*h*hPa/g

»  przepuszczalnosé pary wodnej: 0,60 g/(m2 (24h))

» odpornosé¢ na rozdzieranie przez gwozdz:

0 wzdtuz:280N
0 wpoprzek: 250 N

» odpornos¢ naUV =10 lat

»  max. temperatura uzytkowa: 90°C

»  Grubosé: 0,2 mm

»  Gramatura: 150g/m?

WYSOKOPAROPRZEPUSZCZALNA MEMBRANA DACHOWA
Parametry techniczne:
‘ Gramatura: H 190 g/m? ‘
‘ Zakres gramatur: H od 161 g/m2 do 190 g/m? ‘
‘ Wymiar: H 1,5mx50m ‘
‘ Reakcja na ogien: H Klasa E ‘
‘ Odpornosé na przesigkanie wody: H Klasa W1 ‘
‘ Przenikanie pary wodnej Sd: H 0,15m ‘
‘ Wytrzymato$¢ mechaniczna przy rozcigganiu w kierunku podtuznym: H 450 N/50 mm ‘
‘ Wytrzymato$¢ mechaniczna przy rozcigganiu w kierunku poprzecznym: H 300 N/50 mm ‘
Wydtuzenie w kierunku podtuznym: 40-70 %
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Wydtuzenie w kierunku poprzecznym: 60-100 %
‘ Wytrzymato$¢ na rozdzieranie w kierunku podtuznym: H 280N ‘
‘ Wytrzymato$¢ na rozdzieranie w kierunku poprzecznym: H 350N ‘
‘ Gietkos¢ w niskiej temperaturze: H -25°C ‘
‘ Odpornosé na przesigkanie wody po sztucznym starzeniu: H Klasa W1 ‘
‘ Wytrzymato$¢ na rozcigganie w kierunku podtuznym po sztucznym starzeniu: H 360 N/50 mm ‘
‘Wytrzymafos’é na rozcigganie w kierunku poprzecznym po sztucznym starzeniu:H 240 N/50 mm ‘
‘ Wydtuzenie w kierunku podtuznym po sztucznym starzeniu: H 32-58 % ‘
‘ Wydtuzenie w kierunku poprzecznym po sztucznym starzeniu: H 50-90 % ‘
‘ Zawartos¢ substancji niebezpiecznych: H Nie zadeklarowano ‘
‘ Pasek klejacy: H Tak ‘

ALUMINIOWA WIATROIZOLACJA | PAROIZOLACJA

Paroizolacja parametry techniczne
»  paroizolacja 4 warstwowa
»  materiat: wodoszczelna i odporna na korozje warstwa aluminiowa pomiedzy wysoce transparentna folig
poliestrowsa a folig polietylenowa o strukturze siatkowe;j,
»  opOr dyfuzyjny Sd>150 m
» odpornosé na ogien: E
»  sitarozrywajaca: 450/400 N/5 cm, EN 12311-2
» odpornos¢ temperaturowa: -40 °C to +80 °C
»  gramatura: ok. 180 g/m2

MATA HYDROIZOLACYJNA BENTONITOWA

Mata bentonitowa przeznaczona jest do izolowania przeciwwodnego podziemnych czesci budynkow
i budowli podziemnych. Mata jest przewidziana do stosowania na zageszczonym podtozu gruntowym, pod
ptytami zelbetowymi o grubosci co najmniej 10 cm. W przypadkach uktadania na podktadzie z chudego betonu
wymagana grubos¢ ptyty musi by¢ wieksza niz 15 cm. Podtoze moze stanowié beton, grunt, piasek, zwir lub
tluczen kamienny. Stopien zageszczenia wszystkich podsypek jak i rodzimego gruntu powinien przekracza¢ 85%.
Uziarnienie ttucznia powinno by¢ ograniczone do 18 mm. Podtoze powinno by¢ rowne, bez ostrych wystepow i
zagtebien.

Dane techniczne:

»  zawartos¢ bentonitu Volclay 4,9 kg/m?

»  grubos¢ w stanie suchym 6,4 mm

»  wymiary zrolowanego pasma 1,25x45m

»  ciezar zrolowanego pasma 34 kg

»  przyczepnos¢ do betonu 66,7 N/m (min)
»  ciezar zrolowanego pasma 34 kg

»  przyczepnos¢ do betonu 66,7 N/m (min)
» odpornos¢ na cisnienie hydrost 70 m

»  przepuszczalnosé 10-11 m/s

»  wytrzymatos$¢ na rozcigganie 13 kN/m

» odpornos¢ na przebicie 600 N

> elast. wniskich temperaturach ~ -30°C
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CIENKOWARSTWOWA ZAPRAWA USZCZELNIAJACA

To elastyczna cienkowarstwowa zaprawa uszczelniajaca, dwusktadnikowa sktadajaca sie z cementu oraz
dyspersji polimerowej, przystosowana do stosowania wewnatrz i na zewnatrz budynku na starych i nowych
podtozach
Dane techniczne:

Bezszwowa i bezspoinowa, mostkujaca rysy elastyczna powtoka uszczelniajaca;

Do aplikacji na wszystkich nosnych, zwykle spotykanych w budownictwie podtozach;
Wiazaca hydraulicznie;

Ekologiczna;

tatwa w stosowaniu;

Moze by¢ nanoszona pacg, pedzlem lub natryskiwana odpowiednim urzadzeniem;
Przywiera bez gruntowania do wilgotnych podtozy;

Dyfuzyjna, odporna na mrdéz i starzenie;

Nie przepuszcza wody do 0,8 MPa;

Odporna na agresywne wobec betonu wody gruntowe;

VV VY VYV VV VY VY VY VYV

Moze by¢ pokrywana wytozeniami ceramicznymi i innymi przy zastosowaniu klejow elastycznych;
szybkiej odpornosci na opady atmosferyczne

PODKEAD I1ZOLUJACY

Elastyczny podkifad izolujacy, na bazie granulatu korkowego i pianki o szlifowanej powierzchni licowej,
nadajacy sie do klejenia pod parkietem i laminatem. Stuzy do polepszenia komfortu chodzenia, izolacji odgtoséw
krokow i izolacji cieplnej na zle izolowanych podtozach. tatwy do przycinania i roztozenia, o oszlifowanej
powierzchni wierzchniej, bardzo elastyczny, przepuszczalny dla pary wodnej, "oddychajacy" i odporny na ciepto.

Nadaje sie do parkietow i laminatéw uktadanych na pidro i wpust. Do podtozy chtonnych i niechtonnych,
na schodach, powierzchniach uzytkowych, na posadzkach i scianach, wewnatrz budynkéw. Bez oddziatywan
fizjologicznych, o neutralnym zapachu.

TASMA USZCZELNIAJACA

Tasma uszczelniajaca jest plastyczng tasma bentonitowo - kauczukowa, stosowana do uszczelniania
przerw technologicznych w betonowaniu, przejs¢ elementdw instalacyjnych przez przegrody budowlane i stykdw
konstrukcji. Pecznienie tasmy zapewnia trwate uszczelnienie styku po pojawieniu sie w nim wody. Zasadniczym
sktadnikiem tasm jest bentonit sodowy ktory pod wptywem wody pecznieje w stanie swobodnym ponad
szesnastokrotnie. Umieszczenie tasmy w zamknietej przestrzeni betonu ogranicza mu swobode pecznienia, a
powstaty po uwodnieniu zel staje sie znakomita, aktywna barierg wodoszczelna. Wytworzone cisnienie pecznienia
sprawia, ze rysy i pory betonu w otoczeniu tasmy zostajg wypetnione i uszczelnione. Wytrzymuje dziatanie
znacznego cisnienia hydrostatycznego (w zaleznosci od typu nawet do 70 metrow stupa wody), zaréwno w
warunkach statej obecnosci wody jak i w cyklach nawadniania i suszenia.

Tasma sktada sie ze sproszkowanego bentonitu wymieszanego z kauczukiem butylowym. Bentonit
stanowi nie mniej niz 85% masy tasmy.

Dane techniczne:

Wymiary przekroju - 25x19 mm,

Dtugosé zwoju - 5 m,

Ciezar 0,74 kg/m,

Edometryczny wskaznik pecznienia - > 160%,

Czas pecznienia - 7 dob,

Czas pecznienia po przesuszeniu do statej objetosci w temperaturze pokojowej 20-22 °C, od 7 do 9 ddb,

YV V V V V V
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»  Cisnienie pecznienia - > 300 Kpa,
»  Wspotczynnik filtracji - Brak filtracji.

SIATKA

Siatka mocujaca do tasmy uszczelniajgcej (w komplecie z gwozdziami do betonu). Wystepuje w odcinkach
o dtugosci 0,6 m (opakowanie: karton 30 mb).

KLEJ

Niepalny, dyspersyjny klej lateksowy, koloru szarego do tasmy uszczelniajacej. Wydajnos¢ kleju: 31 mb/11.
Moze by¢ stosowany na powierzchnie wilgotne i swiezy beton, ale nie mozna go naktada¢ na powierzchnie
pokryte woda (opakowanie puszka 3,8 |).

PAPA ASFALTOWA TERMOZGRZEWALNA

Wstegi papy powinny by¢ bez dziur i zataman, powierzchnia papy nie powinna mieé widocznych plam.
Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa uszkodzenia spowodowane sklejeniem sie papy. Dopuszcza sie
jedynie naderwanie papy w kierunku poprzecznym na dtugosci nie wiekszej niz 3 cm.
Papa termozgrzewalna nawierzchniowa sktada sie z warstwy zasadniczej i posypki mineralnej
Wymiary papy w rolce — dla papy podkladowej :
dtugos¢: 15m (£ 0,20 mm),
» szerokosé: 100 cm (+ 1cm).

Wymiary papy w rolce — dla papy nawierzchniowe;j :

»  dtugosé: 10 m (x 0,20 mm),
»  -szerokosé: 100 cm (£ 1cm).

Y

PaPA AsFALTOWA /PN-70/B-27617/

Papa asfaltowa izolacyjna odmiany 400.

Papa smotowa /PN-70/B-27604/

Papa smotowa izolacyjna odmiany 400.

FOLIA IZOLACYINA, TEOCZNA MEMBRANA Z TWORZYWA

Folia z polichlorku winylu gr. 0,6 mm szer. 1,20 m i dt. 20 m. Folia nawinieta jest na rdzen papierowy.
Folia uktadana jest na sucho. Membrane z tworzywa uktada sie na sucho po uprzednim natozeniu zaprawy
wodoodporne;.

LEPIK ASFALTOWY NA ZIMNO /PN-59/B-024620)

Lepik asfaltowy na zimno. Lepiki asfaltowy na zimno sa nanoszone na podktad, jak i na spod
przyklejanego materiatu. Gruboséé¢ warstwy 1 — 1,5 mm. Odpowiada to ciezarowi 1 - 1,5 kg/m?. Lepik stuzy do
przyklejenia materiatow rulowych asfaltowych — papa, juta do zagruntowanych powierzchni betonowych lub z
zaprawy cementowej, do sklejenia warstw izolacyjnych miedzy soba.

[ZOLACIA PIONOWA SCIAN FUNDAMENTOWYCH.

Izolacja pionowa scian fundamentowych Grubowarstwowymi Powtokami Bitumicznymi.

IZOLACJA POZIOMA SCIAN FUNDAMENTOWYCH.

Izolacja pozioma metoda krystaliczna.

MASA GRUNTUJACA ASFALTOWO-KAUCZUKOWA

Gruntowanie podtozy betonowych pod wtasciwe hydroizolacje bitumiczne, podktady pod papy
termozgrzewalne, wykonywanie lekkich powtok hydroizolacyjnych
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Sktad: asfalt, kauczuk syntetyczny, rozpuszczalnik organiczny, modyfikatory
Kolor: czarny

Konsystencja: Ciecz

Gestosé: 1,1 -1,2 g/cm3

Pozostato$¢ suchej masy: max. 46%

Temperatura powietrza i podtoza podczas stosowania: od +5°C do +35°C
Pytosuchos¢: po 6 h

Czas schniecia: 12 h

Zuzycie: 0,2-0,3 kg / m? na jedna warstwe

llo$¢ warstw:

gruntowanie 1 warstwa

powtoki hydroizolacyjne typu lekkiego 2-3 warstwy

Czyszczenie narzedzi: benzyna lakowa lub innym rozcienczalnikiem organicznym
Dane techniczne i informacje o sposobie stosowania podane sg dla temperatury +23°C +2°C i wilgotnosci
ok. 60%. Nizsza temperatura i podwyzszona wilgotnos¢ wydtuza czas schniecia.

YV VYV VYV V V V VY

Y VYV

GEOW£OKNINA

Stabilizuje i wzmacnia podtoze zapobiegajac tym samym powstawaniu kolein. Umozliwia powstanie
naturalnego filtra gruntowego tworzac przy tym efektywny system filtracyjny. Ptynaca woda przez geowtdknine
w drenazu przyczynia sie do wyptukania drobnych czastek gruntu w sasiedztwie geowtokniny co prowadzi do
utworzenia naturalnego filtra gruntowego przy jej powierzchni. Przez to uniemozliwiona jest dalsza wewnetrzna
erozja gruntu.

Separacja warstw w : dachy odwrdcone, parkingi , drogi ,naw. kolejowe , tramwajowe , Drenaz : pionowy,
rozsaczajacy, kamienny nawadniajacy Ochrona przed rozmyciem : brzegéw rzek , jezior, mury ochronne ,
fundamenty

plaszezyznie prostopadlej

Parametr Norma Jednostka | Wartosé srednia | Tolerancja

T P o 5 kN/m MD 90 -13
Wytrzymalos¢ na rozciaganie ENISO 10319 KN/m CMD 9.0 S13
Wytrzymalos¢ na przebicie EN 918 — 27 +5
dynamiczne (stozkiem)
Wytrzymalosé na przebicie T, ;i e &
statyczne CBR ENISO 12236 kN 1.250 -0.15
Umowny wymuar poréw Ogo EN ISO 12956 um 120 2S5

= $ZCZ: $é wodv w - R R
Przepuszczalnos¢ wody w ENISO 11058 e 55107 12-10°

Przykrycie powinno nastapi¢ najpézniej 2 tygodnie po wbudowaniu.

Wytrzymakait Trwalos¢ min. 100 lat w naturalnym gruncie.
Odpormnos¢ na utlenianie prEN ISO 13438 Zju.‘h?\\'ana’ A 100%
wytrzymalosé
Odpornos¢ chemiczna EN 14030 Z.ach?\\'ana_ : 100%
wytrzymatosé
Odpornos¢ mikrobiologiczna EN 12225 Z_a?h'?“'ana, . 100%
5 wytrzymalosc
3. SPRZET
3.1. WYMAGANIA OGOLNE

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 3.2
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3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT IZOLACYINYCH
Wykonywanie robot izolacyjnych nalezy wykonywaé z odebranych i dopuszczonych do eksploatacii

rusztowan systemowych przy uzyciu palnikow do zgrzewania, drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonywanych robét i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie rob6t, zgodnie z zasadami
okreslonymi w PAB, PT i ST.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Transport materiatdw odbywa sie przy w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,

uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji przez Producenta i dostosowanej do polskich przepisow
przewozowych.

4.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIAtOW
Materiaty izolacyjne powinny byé¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem

i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Do transportu materiatow stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
samochod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

» samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

Y

Papy, folia i lepik do warstw izolacyjnych moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu.

Papy, folie i lepik powinny by¢ uktadane w pozycji pionowe;.

Przy za- i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisOw
obowigzujacych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktdre wptyna niekorzystnie
na jakos¢ robot i wtasciwosci przewozonych materiatdw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe musza spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego.

Emulsja dostarczana w pojemnikach zamknietych fabrycznie mozna przechowywaé¢ w suchym
i zabezpieczonym przed mrozem miejscu przez okres przynajmniej 12 miesiecy. Na kazdym opakowaniu powinna
znajdowac sie etykieta zawierajaca:

» nazwe i adres producenta,

nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

YV V.V V V V

znak budowlany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 4.

106 |Strona




5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania izolacji powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty stanu

surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, podposadzkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone wpusty,
przepusty itp. elementy.

5.2.1 WARUNKI WYKONYWANIA ROBOT IZOLACYINYCH
Roboty izolacyjne moga by¢ rozpoczete i prowadzone w przypadku spetnienia nastepujacych warunkow:

a) kiedy panuje bezdeszczowa pogoda lub wykonano zabezpieczenia przeciwdeszczowe oraz kiedy
temperatura otoczenia nie jest nizsza niz +5°C,

b) kiedy podtoza pod izolacje zostaty juz wykonane i osiggnety dostateczny stopien suchosci,

c) kiedy na budowie znajduja sie juz wszystkie potrzebne materiaty i sprzet.

Jako podktad pod izolacje wodochronng moze stuzy¢ beton wyréwnany i zatarty packa drewniang lub
tynk cementowy (co najmniej |l rodzaj) z dodatkiem uszczelniajacym lub bez. Dodatek uszczelniajacy nalezy dawac
do tynku lub gtadzi znajdujacej sie od strony wody (przed izolacja ciagty). Wszelkie zatamania powierzchni
powinny by¢ zaokraglone promieniem r-5 cm oraz wyrobione wymagane spadki podtoza

5.3. PRZYGOTOWANIE POD£OZA
Obrobke rozpoczyna sie od przygotowania podtoza. Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki

betonu, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci fundamentow nalezy
potraktowac ze szczeg6lna pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne obnizajace przyczepnosé
czesci nalezy usunaé z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowa wyréwnac zaprawa cementowa, a nastepnie
przetrze¢, ale nie wygtadzaé. Podtoze musi by¢ nie zmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych
rys, zadziorow oraz szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowad (zukosowac) zas naroza odpowiednio
zaokragli¢.

Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promieri zaokraglenia
powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy cementowej lub zastosowac
prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktore przykleja sie do podtoza.

5.4. IZOLACIJE Z FOLII
Folia paroizolacyjna i przeciwwilgociowa petni funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej i warstw

przegréd budowlanych przed przenikaniem pary wodnej i wilgoci z podtoza. Folia paroprzepuszczalna pemni
funkcje zabezpieczenia izolacji termicznej przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem kurzem. Zapobiega skraplaniu
sie pary wodnej w przestrzeni izolacyjnej, utrzymuje optymalna wilgotnosé wewnatrz przegrod budowlanych.

Izolacje przeciwwilgociowe, paroizolacje i wiatroizolacje zaprojektowane zostaty jako jednowarstwowe.
Folia uktadana jest bez klejenia, na sucho. Arkusze folii winny by¢ wstepnie naprezone do uzyskania powierzchni
bez pofalowan i zataman. Arkusze na powierzchniach ze spadkiem uktada sie zgodnie z kierunkiem sptywu wod.
Szczelnosé¢ uktadow zapewnia sie poprzez klejenie zaktadow sasiednich arkuszy folii tasma uszczelniajaca
i obustronnie klejaca. Zaktad arkuszy winien wynosi¢ min. 15 cm. Wolne krawedzie arkuszy folii powinny by¢
szczelnie mocowane do elementow okalajacych tasma klejaca aluminiowa. Uszkodzenia folii mozna naprawiaé¢
stosujac taty z zastosowanej folii klejone tasma dwustronna

5.5.  IZOLACJE Z EMULSII | MAS
GRUNTOWANIE POD£0ZA

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan
obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta, odttuszczona i odpylona.

Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢ zagruntowany roztworem
asfaltowym lub emulsja asfaltowa. Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna
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przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie
gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

WYKONANIE IZOLACJI POW£OKOWE]

Ptynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podtoze w jednej lub 2 warstwach pedzlem,
szczotkg dekarska z twardym wtosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura podtoza i otoczenia w czasie
wykonywania prac 20°C. Materiatu nie nalezy stosowac:

» nawilgotne podtoze,
»  na podtoze smotowe,
»  w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepuj g zrodta zaptonu.

5.6. MONTAZ TASM USZCZELNIAJACYCH
Miejsca uktadania tasm powinny by¢ czyste i w miare suche. Nalezy usung¢ z nich kurz, gruz, rdze i inne

zanieczyszczenia. Nie wolno uktada¢ tasm na powierzchniach pokrytych woda. Tasme nalezy stopniowo rozwijac
ze zwoju i uktada¢ w ztaczu betonowym, dociskajac ja do podtoza poprzez papierowy pasek ochronny. Po
umieszczeniu tasmy we wtasciwej pozycji papierowy pasek nalezy usung¢. Sasiednie odcinki tasmy taczy sie przez
zetkniecie ich koncow tak, aby tworzyty ciggty pas uszczelnienia. TaSme przytwierdza sie do podtoza za pomoca
siatki i gwozdzi do betonu lub kleju. Siatke naktada sie na utozong w odpowiednim miejscu tasme. Odcinki siatki
taczy sie na zaktad. Dotaczone gwozdzie nalezy wbija¢ w miejscach zaktaddw i w srodku pomiedzy nimi (uzyskuje
sie przez to staty, 30 cm odstep miedzy gwozdziami). W przypadkach, gdy nie jest mozliwe zastosowanie siatki i
gwozdzi, tasme przytwierdza sie do podtoza przy uzyciu kleju. W takiej sytuacji nalezy postepowac nastepujaco:
za pomoca watka lub pedzla nalezy nanies¢ cienka warstwe kleju o szerokosci tasmy i grubosci minimum 0,1 mm.
Po 10-15 minutach klej zmieni kolor z szarego na czarny i od tego momentu mozna przykleja¢ tasme. Maksymalny
czas montazu tasmy wynosi 2 godziny od momentu natozenia warstwy kleju. Przy montazu tasm na
powierzchniach pionowych nalezy uktadac je od dotu do gory, aby nie powodowac ich wyciggania sie. Utozona i
zamontowana tasma powinna na catej dtugosci przylega¢ do podtoza. Do montazu tasmy na elementach
instalacyjnych oraz innych z plastyku lub stali nalezy stosowac klej. Tasmy o wymiarach 25 x 19 mm powinno sie
stosowaé¢ w ztgczach pionowych i poziomych konstrukcji zelbetowych podwdjnie zbrojonych o grubosci co
najmniej 20 cm. W kazdej sytuacji nalezy zachowac wielkosé¢ otuliny betonu:

> otulina betonu minimum 7,5 cm - w przypadku tasmy o wymiarach 25 x 19 mm;

> otulina betonu minimum 5,0 cm - w przypadku tasmy o wymiarach 15 x 10 mm.

5.7. IZOLACJA PAPAMI TERMOZGRZEWALNYMI
Pokrycia dwuwarstwowe z papy termozgrzewalng mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi

Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane w uktadzie podanym w normie PN-80/B-
10240 i PN-B-02361:1999

IZOLACJE PAPOWE

Izolacje papowe wykonuje sie z pap izolacyjnych, jutowych lub na osnowie z wtokien szklanych. Przed
przyklejeniem papa powinna by¢ rozwinieta i utozona na ptask w ciggu | doby w celu wyprostowania zagie¢, fatd
i zataman.

Przy stosowaniu lepikdw na goraco nalezy przykleja¢ pape rozwijajac jg z rolki. Natomiast przy uzyciu
lepikéw na zimno rozcina sie rolke na krétsze odcinki 3-5 m (wg potrzeby) i — po nasmarowaniu podktadu i spodu
papy — przyktada sie nowy odcinek dociskajac go stopami lub walcem tak, aby powietrze spod papy zostato
catkowicie usuniete na boki i aby nie tworzyty sie pecherze i fatdy. Ze wzgledu na to, ze krzepniecie lepikéw na
zimno trwa co najmniej 5 dni, doktadne sklejenie papy jest tatwiejsze. Natomiast zbyt szybkie stygniecie goracych
lepikéw po rozsmarowaniu na podktadzie nie pozwala dobrze przyklei¢ papy na catej powierzchni. Nalezy zatem,
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przy stosowaniu lepikow na goraco, przestrzega¢ zasady smarowania matego odcinka podktadu, aby przytozona
do niego papa zetkneta sie jeszcze z niezastygta warstwa lepiku.

5.8.  WYKONANIE IZOLACJI POZIOMEJ SCIAN FUNDAMENTOWYCH — ODTWORZENIE
Odtworzenie hydroizolacji poziomej jest niestety ktopotliwe, pracochtonne i dosy¢ kosztowne. Jednym ze

sposobow wykonania wtérnej hydroizolacji poziomej jest wykonanie iniekcji. Iniekcja przeciw wilgoci podcigganej
kapilarnie polega na nasgczeniu pasa muru w catym jego przekroju takim srodkiem, ktéry spowoduje
zahamowanie kapilarnego transportu wilgoci. Z czasem, ponad taka blokada, dzieki zahamowaniu transportu
wilgoci, uzyskujemy mur o prawidtowej wilgotnosci. Usytuowanie otwordw iniekcyjnych zalezy od stopnia
przesigkniecia wilgocig przegrody, od warunkéw gruntowych wokét obiektu oraz od tego czy wykonujemy
(odtwarzamy) tez izolacje pionowa.

W przypadku muréw o grubosci do 60 cm otwory wierci sie z jednej strony muru, a koniec otworu
powinien by¢ oddalony o 5-10 ¢cm od przeciwlegtego krarca przegrody

Otwory rozmieszcza sie w jednym szeregu (odstep miedzy ich srodkami wynosi 10-12,5 cm) lub w dwaoch
szeregach (szereg otworéw gérnych musi by¢ przesuniety o potowe odstepu w stosunku do szeregu otworow
znajdujacych sie ponizej), pionowy odstep miedzy gérnym, a dolnym szeregiem nie moze przekracza¢ 8 cm. W
murach o szerokosci powyzej 60 cm otwory najczesciej wierci sie w dwdch rzedach badz z dwoch stron muru.
Srednica otwordw zalezy od sposobu wttaczania preparatu iniekcyjnego — w przypadku iniekcji bezcisnieniowej
powinna wynosi¢ 30 mm, przy iniekcji cisnieniowej z reguty 10-20 mm. Generalnie zaleca sie nachylenie pod
katem 25° tak, aby otwory przechodzity przez co najmniej jedng warstwe spoiny przy murach do 30 cm i
przynajmniej dwie spoiny w przypadku muréw grubszych. W cienkich murach otwory nalezy wierci¢ bardziej
stromo (do 40°), w grubych bardziej ptasko. Iniekcja moze odbywac sie bezcisnieniowo (grawitacyjnie) badz tez
pod cisnieniem. Preparatem na bazie mikroemuls;ji silikonowej (SMK). SMK posiada bardzo niska lepkos¢, wielkos¢
promienia czasteczek wynosi od 10-9 do 10-10 m jest wiec o0 rzad wielkosci mniejsza od pozostatych emuls;ji,
ponadto czasteczki SMK moga mieszac sie z woda kapilarng materiatu budowlanego, tak ze nawet przy wysokim
stopniu zawilgocenia mozliwa jest duza gtebokos¢ wnikania i dobre rozprowadzanie materiatu w przegrodzie.
Preparat iniekcyjny mozna stosowa¢ w murach o stopniu przesigkniecia wilgocia 45-75% bez wstepnego osuszania
muru. W przypadku wyzszego zawilgocenia konieczne jest wstepne osuszenie muru w strefie iniekcji (najlepiej
goracym powietrzem). Prace wstepne obejmuja najczesciej przygotowanie podtoza, uszczelnienie miejsc wycieku
wody oraz elastyczne uszczelnienie ruchomych szczelin. Rozpoczynamy od usuniecia zniszczonych i
nieodpowiednich tynkow, jastrychow i powtok malarskich. W przypadku szczelnych posadzek jastrych usuwa sie
tylko w pasie o szerokosci 30 cm przy styku posadzki ze $ciang, jesli zas posadzka jest nieszczelna — z catej
powierzchni. Spoiny nalezy wydtutowa¢ na gtebokosé co najmniej 2 cm. Mury, szczeg6lnie w obiektach starych,
zabytkowych, nie s jednorodne — zbudowane z réznych materiatdéw, czesto tez znajduja sie w nich kawerny, rysy
czy pekniecia. Wtedy przed zastosowaniem wtasciwego preparatu iniekcyjnego nalezy wypetni¢ wieksze pustki i
rysy w murze. Whasciwy preparat iniekcyjny powinien rozprzestrzenié¢ sie w kapilarach, a nie wypetni¢ pustki w
strukturze muru. Po wywierceniu otwordw nastepuje ich odpylenie (odessanie pytu), nastepnie w otwory
wprowadza sie zaprawe (suspensje) wypetniajaca rysy i pustki, po czym po rozpoczeciu procesu twardnienia
ponownie wykonuje sie nawierty w tych miejscach. Przy wypetnianiu pustek stosuje sie zazwyczaj cisnienie rzedu
2-3 atmosfer. Materiat wypetniajacy wprowadza sie przez wywiercone otwory. Po wykonaniu wstepnej iniekcji
wypetniajacej pustki i rysy, w ciggu nastepnych 60 minut, nalezy wykona¢ wtasciwg iniekcje. Oznacza to, ze
czesciowo stwardniata zaprawe z wstepnej iniekcji nalezy rozwiercié¢ i w te same otwory wprowadzi¢ mikroemulsje
silikonowa Iniekcje bezcisnieniowa wykonujemy, wlewajac preparat ,,mokre na mokre” i uzupetniamy tak dtugo,
az nastapi catkowite nasycenie muru. Zalecane sa przy tym specjalne lejki lub pojemniki dozujace, umozliwiajace
lepsza kontrole nasaczania muru.
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Jesli w niektorych lejkach, po uptywie wymaganej ilosci godzin, pozostanie ptyn iniekcyjny, nalezy
rozdzieli¢ go na puste juz lejki. Lepsze efekty daje iniekcja cisnieniowa — wttaczanie preparatu przy jednostajnym
niskim cisnieniu przez pakery niskocisnieniowe, umieszczone w otworach iniekcyjnych lub przy pomocy lancy
iniekcyjnej. Iniekcja cisnieniowa, ktéra moze by¢ stosowana takze w murach mokrych (zalecane wstepne
osuszenie pasa muru), pozwala na kontrole catego procesu wttaczania preparatu, a otwory iniekcyjne mozna
wierci¢ w poziomie.

Po zakonczeniu procesu wysycania muru, otwory nalezy zasklepi¢ za pomoca zaprawy. Przy wyborze
sposobu iniekcji nalezy kierowa¢ sie przede wszystkim stopniem przesigkniecia wilgociag muru. Gdy kapilarny
wspatczynnik przesigkniecia wilgocig jest wyzszy niz 60 % iniekcja grawitacyjna moze nie spetni¢ oczekiwan, wtedy
lepiej jest wykonac iniekcje niskocisnieniowa. To, czy otwory nawiercamy w jednym czy dwdch rzedach, zalezy od
grubosci muru i tego, czy jest to mur jednorodny czy z przewarstwieniami kamiennymi. W murach mieszanych
stosuje sie zazwyczaj iniekcje dwurzedowe. W murach wykonanych z matonasiakliwych kamieni otwory wierci sie
nie w kamieniu, a w spoinach. W przypadku iniekcji dwurzedowych nalezy liczy¢ sie z tym, iz nastapi zwiekszenie
zuzycia preparatu. W przypadku murdw o szerokosci powyzej 60 cm wykonuje sie najczesciej iniekcje dwustronne.
Jezeli w grubszych murach wykonujemy nawierty z jednej strony, nalezy zwréci¢ uwage, by otwory przebiegaty do
siebie rownolegle. Wykonanie iniekcji nie gwarantuje wyschniecia muru. W przypadku SMK trzeba koniecznie
zadbac o to, aby fizyczne schniecie mikroemulsji silikonowej nastapito w ciggu tygodnia od wttoczenia preparatu
iniekcyjnego!

Bardzo istotne jest fizyczne suszenie poprzez ustawienie urzadzen grzewczych i usuwajacych wilgod.
Materiat iniekcyjny musi roztozy¢ sie w catym przekroju muru, aby maégt nastapic¢ zamierzony skutek. W przypadku
SMK (iniekt schnacy fizycznie), przy wysokim zawilgoceniu muru i jednoczesnie wysokiej wilgotnosci powietrza,
moga sie pojawi¢ z tym problemy. Gdy woda, jako nosnik materiatu iniekcyjnego, nie moze odparowaé, materiat
iniekcyjny pozostaje ptynny i nie moze tym samym ujawni¢ swojego dziatania. Dopiero wéweczas, gdy materiat
budowlany uzyska wtasnosci hydrofobowe, zapewnione jest przerwanie podciggania

kapilarnego i mozliwe odparowanie wilgoci powyzej poziomu iniekcji. Samo odtworzenie izolacji
poziomej to tylko jeden z etapOw prac wykonywanych przy renowacjach. Dalsze prace beda polega¢ na wykonaniu
hydroizolacji pionowej scian fundamentowych od strony wilgoci gruntowej lub od strony pomieszczenia (tzw.
izolacja typu wannowego). Konieczne moze by¢ tez zastosowanie tynkdéw renowacyjnych (szczegdlnie przy
zasolonych przegrodach), prawidtowe zabezpieczenie cokotéw oraz zastosowanie preparatéw do zwalczania
korozji biologiczne;j.

SPOSOB STOSOWANIA

Koncentrat nalezy rozcienczy¢ z czysta woda w proporcjach 1:9. Przygotowany roztwér nalezy
wykorzysta¢ w ciggu jednego dnia. Preparat iniekcyjny mozna stosowa¢ w murach o stopniu przesigkniecia
wilgocia 45-75 % bez wstepnego osuszania muru. W przypadku wyzszego zawilgocenia konieczne jest wstepne
osuszenie muru w strefie iniekcji (najlepiej goracym powietrzem). Prace wstepne obejmuja najczesciej
przygotowanie podtoza, uszczelnienie miejsc wycieku wody oraz elastyczne uszczelnienie ruchomych szczelin.
Rozpoczynamy od usuniecia zniszczonych tynkdéw, jastrychdw i powtok malarskich. W przypadku szczelnych
posadzek jastrych usuwa sie tylko w pasie o0 szerokosci 30 cm przy styku posadzki ze $ciang, jesli posadzka jest
nieszczelna — z catej powierzchni. Spoiny nalezy wydtutowaé na gtebokos¢ co najmniej 2 cm. Sciana, szczegolnie
w obiektach zabytkowych, nie jest w érodku jednorodna, czesto mozna w niej znalez¢é niewypetnione fugi,
mikrorysy czy nawet wieksze pekniecia i pustki. W takim wypadku przed zastosowaniem wtasciwego preparatu
iniekcyjnego wypetnia sie wieksze pustki i rysy w murze. Wiasciwy preparat czynny powinien rozprzestrzenié sie
tylko w kapilarach, inaczej nie osiggniemy zamierzonego efektu. Po wywierceniu otwor6éw nastepuje ich
odpylenie (odessanie pytu), nastepnie w otwory wprowadza sie przy pomocy pompy niskocisnieniowej zaprawe
(suspensje) wypetniajaca rysy i pustki, po czym, po rozpoczeciu procesu twardnienia ponownie wykonuje sie
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nawierty w tych miejscach. Przy wypetnianiu pustek stosuje sie zazwyczaj cisnienie rzedu 2-3 atmosfer. Materiat
wypetniajacy wprowadza sie przez wywiercone otwory. Po wykonaniu wstepnej iniekcji wypetniajacej pustki i
rysy, w ciaggu nastepnych 60 minut nalezy wykona¢ w wtasciwa iniekcje. Oznacza to, ze czesciowo stwardniaty
zaprawe z wstepnej iniekcji nalezy rozwierci¢ i w te same otwory wprowadzi¢ mikroemulsje silikonowa. W
przypadku muréw o grubosci do 60 cm otwory wierci sie z jednej strony muru, a koniec otworu powinien by¢
oddalony 0 5-10 cm od przeciwlegtej powierzchni. Otwory rozmieszcza sie w jednym (odstep miedzy ich srodkami
wynosi 10-12,5 ¢cm) lub w dwdch szeregach (szereg otwordw gornych musi by¢ przesuniety o potowe odstepu w
stosunku do szeregu otwordw znajdujacych sie ponizej). Odstep miedzy gérnym, a dolnym szeregiem otworéw
nie moze przekracza¢ 8 cm. W murach

0 szerokosci powyzej 60 cm otwory wierci sie w dwdch rzedach badz z dwoch stron muru.

Srednica otworéw zalezy od sposobu wttaczania preparatu iniekcyjnego — w przypadku iniekcji
bezcisnieniowej powinna wynosi¢ ok. 30 mm, przy iniekcji niskocisnieniowej z reguty 10-20 mm. Generalnie zaleca
sie nachylenie pod katem 250, tak aby otwory przechodzity przez co najmniej jedng warstwe spoiny. W cienkich
murach otwory nalezy wierci¢ bardziej stromo (do 400), w grubych bardziej ptasko. Iniekcje bezcisnieniowa
wykonujemy wlewajac preparat ,,mokre na mokre” i uzupetnia tak dtugo az nastapi catkowite nasycenie muru.
Utatwieniem w metodzie grawitacyjnej sa specjalne pojemniki dozujace umozliwiajace lepsza kontrole nasaczania
muru. Jeszcze lepsze efekty daje iniekcja cisnieniowa — wttaczanie preparatu przy jednostajnym niskim cisnieniu
przez pakery niskocisnieniowe umieszczone w otworach iniekcyjnych lub przy pomocy lancy iniekcyjnej. Iniekcja
cisnieniowa moze by¢ stosowana w murach mokrych (zalecane wykonanie wstepnego osuszenia pasa muru), a
otwory iniekcyjne mozna wierci¢ nawet w poziomie. Wybdr pomiedzy iniekcja grawitacyjna, a niskocisnieniowa
zalezy od stopnia przesigkniecia wilgocig przegrody. Gdy kapilarny wspétczynnik przesigkniecia wilgocia jest
wyzszy niz 60% iniekcja grawitacyjna nie spetni oczekiwan, trzeba wtedy wykona¢ iniekcje cisnieniowa. Otwory
poiniekcyjne nalezy wypetnia¢ zaprawa.

Iniekcje dwurzedowa wykonuje sie przede wszystkim w murach mieszanych. Otwory wierci sie w
spoinach jesli przegroda wykonana jest z mato nasiakliwych kamieni o roznej wielkosci i ksztattach. W przypadku
iniekcji zuzycie preparatu iniekcyjnego moze wzrosnaé. W przypadku muréw o szerokosci powyzej 60 cm
wykonuje sie najczesciej iniekcje dwustronne. Wykonanie iniekcji jednostronnej w grubszych murach tez jest
mozliwe, nalezy jednak zwrdcié¢ szczeg6lng uwage na to by otwory przebiegaty do siebie réwnolegte. W przypadku
SMK trzeba koniecznie zadbad o to, aby fizyczne schniecie mikroemulsji silikonowej nastgpito w ciggu tygodnia od
wttoczenia preparatu iniekcyjnego!

Poszczeg6lne warstwy izolacji nalezy wykonywac zgodnie z kartami technologicznymi producenta.

Uwagi

Nalezy chroni¢ dzieci przed dostepem do preparatu. Przestrzega¢ przepiséw BHP. Zaleca sie mycie
urzadzers woda natychmiast po kazdorazowym wykorzystaniu.

Wszystkie wymienione parametry odnosza sie do temperatury +230C i 55% wilgotnosci wzglednej
powietrza. Wyzsze temperatury i nizsza wilgotnos¢ powietrza przyspieszaja, a nizsze temperatury i wyzsza
wilgotnosé powietrza opdzniaja czas obrobki i przebieg twardnienia.

WYKONANIE INIEKCII

1. Wiercenie otworéw iniekcyjnych w murze wykonuje sie w jednej linii na wybranym poziomie,
réwnolegle do poziomu posadzki w podpiwniczeniu lub przyziemiu w zaleznosci od tego, czy budynek jest
podpiwniczony czy tez nie. Otwory o srednicy 20 mm wykonuje sie przy uzyciu mtotéw udarowo obrotowych w
odstepach co 10-15 cm, w zaleznosci od stanu zasolenia murdw. Jezeli zasolenie muréw jest wieksze niz 0,5%
masowych lub gdy nie wykonuje sie pomiaréw zasolenia, nalezy wykonywa¢ otwory iniekcyjne co 10 cm. W
przypadku minimalnego zasolenia, znacznie ponizej 0,3%, otwory iniekcyjne mozna wierci¢ co 15 cm. Stwierdzono
bowiem, ze - podobnie jak w innych technologiach - zasolenie murow wptywa na zmniejszenie promienia
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penetracji iniekcji. Otwory iniekcyjne wierci sie na gtebokosci grubosci muru minus 5 cm oraz pod katem 15°-30°
do poziomu. Spos6b wiercenia otwordw ilustruja rysunki przekroju poziomego i pionowego muréw wierconych
jednostronnie i dwustronnie.

2. Przygotowane otwory iniekcyjne nawilza sie przed wprowadzeniem srodka iniekcyjnego woda przez
skierowanie do otworu strumienia wody okoto 0,5 |, ktéry poza nawilzaniem wyptukuje z otworéw zwiercine
stanowiacg przeszkode w penetracji srodka iniekcyjnego. Wode do otworéw mozna skierowaé z urzadzenia
iniekcyjnego pod cisnieniem grawitacyjnym.

3. W przygotowane otwory iniekcyjne wprowadza sie grawitacyjnie, po okoto 30 minutach od nawilzenia,
swiezo przygotowany srodek iniekcyjny, sktadajacy sie z cementu portlandzkiego, aktywatora krzemianowego i
wody w odpowiednich proporcjach wagowych. Mieszanina ta w czasie iniekcji powinna mie¢ konsystencji tatwo
samopoziomujaca Sie W naczyniu i fatwo wylewajaca sie z naczynia przez otwor o srednicy 2 cm. llosé
wprowadzonego grawitacyjnie srodka iniekcyjnego réwna sie objetosciowo pojemnosci otworu iniekcyjnego.
Srodek iniekcyjny w tej technologii jest jednoczesnie srodkiem zaslepiajacym (flekujacym) otwory, ktore po
iniekcji mozna dodatkowo zaslepi¢ tuz przy wylocie, (przy uzyciu szpachelki) tym samym srodkiem iniekcyjnym,
lecz o gestszej konsystencji. Czynno$¢ ta zwieksza estetyke lica muru w strefie iniekcji.
4. Mieszanine iniekcyjna przygotowuije sie bez posrednio przed jej uzyciem i nalezy ja zastosowa¢ do 30 minut od
czasu dodania wody do sktadnikdw mieszanki. Przeciwwilgociows izolacje pionowa wykonuje sie w nastepujacy
sposob: otwory iniekcyjne wierci sie w identyczny sposob jak w przypadku izolacji poziomej, natomiast roznica
polega na rozmieszczeniu otworéw na ptaszczyznie izolowanej sciany od srodka budynku. Ptaszczyzne muru
zewnetrznego nawierca sie siatka otwordw iniekcyjnych w odlegtosciach w rzedzie i pionie co 20 cm. W
wyjatkowych sytuacjach zasolenia muru otwory nalezy wierci¢ w odstepach co 15 cm. Geometria rozmieszczenia
otworéw pokazana jest na rysunku, przedstawiajacym widok sciany od strony nawiertéw oraz na rysunku
przedstawiajacym przekroj pionowy izolowanej pionowo sciany. Pozostate czynnosci s identyczne, jak podczas
wykonywania izolacji poziomej ta metoda.

5.9. WYKONANIE 1ZOLACJI PIONOWEJ SCIAN FUNDAMENTOWYCH
Przygotowanie podtoza

Podtoze musi by¢ niezmrozone, nosne, réwne i wolne od smoty, rakéw i rozwartych rys, zadziorow oraz
szkodliwych zanieczyszczen. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) zas wyoblenia odpowiednio zaokraglié.
Podtoze moze by¢ suche lub lekko wilgotne, lecz chtonne. Wilgotne podtoze wydtuza czas twardnienia. Istniejace
grubowarstwowe uszczelnienia i malarskie powtoki bitumiczne nadajg sie jako podioze o ile wykazuja
wystarczajaca wytrzymatosé do przyjecia nowej warstwy uszczelniajacej. Miekkie, grubowarstwowe powtoki np.
z kationowych emulsji bitumicznych lub bitumiczno-lateksowych mas uszczelniajacych nalezy oczysci¢. Nalezy zbi¢
wystajace resztki zaprawy, krawedzie odsadzki fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesci
fundamentéw nalezy potraktowaé ze szczegdlng pieczotowitoscig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne
obnizajace przyczepnos¢ czesci nalezy usunac z catej powierzchni za pomoca odpowiednich narzedzi.

Warstwa gruntujacalako powtoke gruntujaca nanosi sie szczotka lub szerokim pedzlem, rozcienczony
woda w stosunku 1:10 lub 1:15 w przypadku natrysku. Podtoza, ktére wymagaja wzmocnienia (np. beton
porowaty lub podtoza tuszczace sie), nalezy zagruntowaé. Po wyschnieciu powtoki gruntujacej mozna przystapic
do nanoszenia materiatu wtasciwej izolacji.

Pierwsza warstwa izolacji

Zeby zapobiec tworzeniu sie pecherzy na powierzchniach o duzych porach, nieréwnosciach, jak i na
bloczkach profilowanych powierzchniowo, potrzebne jest szpachlowanie wypetniajace (szpachlowanie drapane)
wykonane przy pomocy wtasciwego materiatu izolacyjnego. Szpachla wypetniajagca musi wyschna¢, zanim bedzie
mozna rozpoczaé nastepny etap pracy. W przypadku nieotynkowanego muru z blokéw wielkowymiarach nalezy
zamkna¢ spoiny pionowe 0 rozwartosci ponizej 5 mm poprzez szpachlowanie wypetniajgce materiatem
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izolacyjnym. Przy rozwartosciach powyzej 5 mm nalezy je zamkna¢ poprzez szpachlowanie wypetniajace, np. masg
kompensujaca skurcz, nieprzepuszczajgca wody, wyrbwnawczg masa szpachlowa.

Uszczelnienie dylatacji oraz przej$¢ rurowych

Szczeliny dylatacyjne zaleca sie uszczelni¢ tasma izolacyjna. Jest ona naklejona na krawedziach szczeliny
masg izolacyjng i pézniej taczona z izolacja powierzchniowg. Uszczelnienie z materiatu izolacyjnego w obrebie
przejs¢ rurowych powinno byé wykonywane w postaci wyoblenia. W okolicy poziomu gruntu i w rejonie
rozpryskiwanej wody zaleca sie, zeby przed uszczelnieniem powlec cokét elastyczng mikrozaprawa. Uszczelnienia
z mineralnej zaprawy elastycznej i masy powinny naktada¢ sie na siebie na szerokosci okoto 20 cm. W ten sposéb
zapobiega sie podciagganiu wilgoci pod izolacje, a przez to mozliwym szkodom spowodowanym mrozem. Czarna
izolacja nie powinna by¢ pézniej widoczna ponad powierzchnig gruntu. Miejsca potaczeri i zaokragler sa rejonami
szczegblnie zagrozonymi przez wode. Przy tradycyjnych materiatach uszczelniajacych sa one najczestszymi
miejscami przenikania wody. Masy umozliwiaja ptynne i bezspoinowe przejscia pomiedzy izolacja wyoblen (faset)
i izolacja powierzchni ptaskich. Celowym jest rozpoczynanie uszczelniania piwnicy od uszczelnienia wyoblen.
Uszczelnienie powierzchniowe nalezy przedtuzy¢ na ok. 10 cm szerokosci odsadzki fundamentowej. Wykonania
wyoblen na styku sciana/ptyta lub $ciana/odsadzka fundamentowa mozna wykona¢ przy pomocy materiatu
izolacyjnego. Wzmocnienie tkaning nie jest potrzebne. Do tworzenia wyoblen najlepiej nadaje sie, bedaca w
naszej ofercie handlowej, kielnia w ksztatcie kociego jezyczka. Promierr zaokraglenia powinien wynosié
maksymalnie 2 cm. W przypadku istniejacych wyoblen wykonanych z zaprawy nalezy zwréci¢ uwage na
zapewnienie nalezytej jej przyczepnosci do podtoza oraz na zapobiezenie przenikaniu wilgoci.

Wtasciwa izolacja naktadana metoda reczna

Naktadanie uszczelnienia wykona¢ w co najmniej w 2 procesach roboczych. Drugi proces roboczy
powinien by¢ przeprowadzony najszybciej jak to jest mozliwe, tak by nie uszkodzi¢ warstwy potozonej w
pierwszym procesie roboczym.

Wtasciwa izolacja naktadana metoda natrysku

Warstwa ochronna

Na scianach fundamentowych najczesciej warstwa ochronng sa ptyty ze styropianu ekstrudowanego lub
ekspandowanego, ktore stanowia jednoczesnie izolacje termiczng pomieszczen piwnicznych.

Jako izolacji termicznej $cian fundamentowych z zastosowano ptyty styropianu ekspandowanego
grubosci 12cm oraz systemu folia budowlana + geowtdknina. Ptyty faliste i jednowarstwowe folie wyttaczane
(pecherzykowe) nie nadaja sie do ochrony uszczelnienia w czasie zasypywania wykopu. W przypadku stosowania
wyttaczanych ptyt polistyrenowych jako warstwy ochronnej nalezy wykluczy¢ pionowe ich przemieszczenia
poprzez zastosowanie folii poslizgowych lub wypetnier z nie zwigzanych frakcji piaskowych. Warstwa ochronna i
zasypywanie wykopu moze nastapi¢ dopiero po catkowitym wyschnieciu izolacji. Ptyty z polistyrenu przyklejac¢
nalezy materiatem z ktérego wykonana zostata izolacja powtokowa.

5.10. |ZOLACJE MASA GRUNTUJACA ASFALTOWO-KAUCZUKOWA
Przygotowanie podtoza: Przy naktadaniu na betony i tynki musi by¢ zakorczony proces wigzania cementu.

Podtoze nie moze by¢ zmrozone, oszronione oraz musi byé pozbawione zastoin wody. Usunaé¢ luzne elementy,
ostre krawedzie, zanieczyszczeniai pyt, czesci metalowe odrdzewic. Ubytki wyspoinowaé, powierzchnie porowate
wyréwnac zaprawa cementowa.

Aplikacja: Stosowa¢ na zimno. W czasie chtoddw, dla tatwiejszego prowadzenia prac zaleca sie wstawic
opakowanie z produktem do cieptego pomieszczenia na 1-2 doby. Przed uzyciem dobrze wymieszaé. Pierwsza
warstwe masy naktadac¢ poprzez wtarcie w podtoze szczotka dekarskg lub pedzlem. W przypadku wykonywania
samodzielnej powtoki hydroizolacyjnej naktada¢ 2-3 warstwy masy, kazda warstwe po wyschnieciu poprzedniej,
przy uzyciu szczotki dekarskiej, pedzla lub metoda natrysku.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania og6ine" pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw do hydroizolacji powinna by¢ zgodna z Aprobatami

technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowaé pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli
powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega na
sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz
na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badar doraznych.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

Kontrola wykonania podktadéw pod izolacje wodoodporne powinna byé¢ przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystgpieniem do wykonania wtasciwej izolacji. Odbidr podtoza nalezy potwierdzi¢
wpisem do dziennika budowy.

Kontrola wykonania izolacji. Kontrole wykonania izolacji nalezy przeprowadzi¢é wg ponizszego
tabelarycznego opisu.

Podtoze pod izolacje z zaprawy cementowej i betony

Lp. Wymagania Metoda oceny
1 2 3
1 Wytrzymato$¢ zaprawy na $ciskanie PN-90/B-14501 — dla zap. cem.
-nie mniej niz 10 MPa PN-88/B-06250 — dla betonu

Wytrzymato$¢ betonu na sciskanie
-klasa nie nizsza niz B10

2 Wilgotnos¢ Badania laboratoryjne pobranych probek,

-nie wieksza niz 6 % badania wilgotnosciomierzem na placu

budowy
3 Grubos¢ Pomiar grubosci
-min. 30 mm
4 Réwnos¢ Ocena wizualna, przez przytozenie faty
-przeéwit miedzy powierzchnia podtuina a fata o dt. 2,0 m nie kontrolnej
wiekszy niz 5 mm.

5 Brak spekan i rys skurczowych Ocena wizualna na podstawie ogledzin
6 Wykoriczenie powierzchni Ocena wizualna na podstawie ogledzin

-zatarta na ostro packa drewniang,
-w przypadku folii — na gtadko

7 Zdylatowania Pomiary rozstawu szczelin dylatacyjnych z
-pola nie wieksze niz 2,00x2,00 m doktadnoscia do 10 cm
8 Wypetnienie szczelin dylatacyjnych termicznych Ocena wizualna : sprawdzenie naciecia
-0 szer. do 5 mm nie wymagaja wypetnienia kielnia, pomiar szerokosci z doktadnoscia do
-0 szer. wiekszej niz 5 mm wypetnienie materiatem scisliwym lub 2 mm, okreslenie matenafu wypetniajacego
kitem asfaltowym szezeling
9 Gruntowanie Ocena wizualna — sprawdzenie powtoki
-powierzchniowo preparatem asfaltowym gruntujacej : jej rownomiernos¢, ciagtosé i
przyczepnosé
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10 Zaokraglenie narozy i stykdw z pionowymi ptaszczyznami Pomiar i ogledziny
-zaokraglenie tukiem o promieniu co najmniej 5 cm
-ztagodzenie za pomoca listwy trojkatnej

Izolacja wodochronna z papy i folii

L.p. Wymagania Metoda oceny
1 2 3
1 Prawidtowos¢ utozenia materiatu na podtozu Ogledziny
2 Prawidtowos¢ przyklejenia do podtoza Ogledziny

cementowego lub betonowego

3 Szczelnosé zaktaddw Ogledziny i pomiary
-arkusze powinny by¢ ze sobg taczone na zaktad

4 Prawidtowos¢ zaktaddw Ogledziny wizualne
-sprawdzenie szczelnosci kazdego zaktadu

5 Sprawdzenie doktadnosci uszczelnien Ogledziny
brzegu sklejonych zaktadow

7. OBMIAR ROBOT

7.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogdlnych" pkt 6.

Jednostka obmiarowa powierzchni izolacji stanowig [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne™ pkt 7.

8.2.  ODBIOR PODtOZY
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do izolacji. Jezeli odbior

podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic.

8.3.  ZGODNOSCZ DOKUMENTACIA
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. \WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ wykonania izolacji, wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,
szczelnosc.

YV V V V V

©

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena obejmuje ustalona ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
»  dostarczenie materiatow,
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»  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
»  wykonanie izolacji wraz z ochrona,
»  uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-24620:1998

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno. PN-74/B-24620  Lepik asfaltowy stosowany na
zimno.

PN-74/B-24622

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

PN-91/B-27618

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welony szklanego

PN-92/B-27619

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

PN-B-27620.-1998

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

PN-89/B-27617

Papa asfaltowa izolacyjne
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

|ZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE
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| IZOLACJE TERMICZNE | AKUSTYCZNE: KOD CcPV 45321000-3

1. WSTEP

1.1. PRzZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania

i odbioru izolacji cieptochronnych i akustycznych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Dziat Grupa Klasa Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45320000-6 Roboty izolacyjne
45321000-3 Izolacja cieplna

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujgcymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
roboty budowlane przy wykonywaniu termoizolacji - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem izolacji cieptochronnych zgodnie z dokumentacja projektowa.
materiat izolacyjny - materiat zmniejszajacy lub zabezpieczajacy przed przeptywem ciepta.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja izolacje cieptochronne i akustyczne przegrod

zewnetrznych i wewnetrznych poziomych i pionowych obiektu, zwigzanych z wykonaniem:
» izolacji dachu,
»  izolacji posadzkowych,
» izolacji scian wewnetrznych,
» izolacji scian zewnetrznych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ,Wymaganiach ogdinych"
pkt 2.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania

0gdlne" pkt 3.1.

2.2 MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONYWANIA ROBOT
221 STYROPIAN
Styropian stosowany w budownictwie powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie: PN-B-

20130:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe. Na powierzchni ptyt
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styropianowych przeznaczonych do ocieplania nie powinno by¢ kawern gtebszych niz 5 mm. Krawedzie winny by¢
proste i nie uszkodzone. Struktura ptyt na catej powierzchni powinna by¢ jednorodna. Granulki powinny by¢
potaczone tak, aby nie mozna byto ich oddzieli¢ od siebie. Styropian winien wykazywa¢ odpornos¢ na dziatanie
temperatury do 80 oC. Ptyty styropianowe moga by¢ stosowane do izolowania $cian, stropow, stropodachdw i
podtdg. Mozna je przykleja¢ lepikiem asfaltowym zaprawa cementowa, gipsem lub klejami bez rozpuszczalnikéw.
Styropian jest wrazliwy na dziatanie rozpuszczalnikdw wchodzacych w sktad roztworow i lepikdw stosowanych na
zimno, klejow, kitdw i z tego wzgledu nie wolno taczy¢ tych wyrobdw ze styropianem. Zastosowanie:

Ptyty styropianowe zastosowane jako izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa przy wykonywaniu warstw
posadzek oraz sufitow.

222 POLISTYREN EKSTRADOWANY
Polistyren ekstrudowany zwany réwniez styrodurem to materiat podobny do styropianu - stuzacy do

wykonywania ocieplen.

Symbole handlowe okreslaja rodzaj ptyt ze wzgledu na rodzaj tworzywa i ksztatt powierzchni bocznych.
Ptyty oznaczone literg S majg powierzchnie boczne uksztattowane z wrebem typu ,,zamek" (frezowane).

Z uwagi na duza twardo$¢ tych ptyt mozna je zastosowaé w miejscach narazonych na duze obcigzenia.
Nadaja sie do izolacji stropow i ptaskich dachow odwrdconych gdzie ocieplenie montuje sie na warstwie izolacji
przeciwwodnej i chroni ja przed uszkodzeniem. Ze wzgledu na mata nasigkliwos¢ stosuje sie je do izolacji scian
piwnicznych i fundamentowych. Szczeg6lnie do izolacji scian piwnic korzystne jest zastosowanie ptyt ryflowanych
z rowkami umozliwiajgcymi przewietrzanie zawilgoconej sciany i odptyw wody. Polistyren ekstrudowany winien
wykazywac odpornos¢ na dziatanie temperatury do 70 °C.

Zastosowanie:

Stosowany jako izolacja cieplna i przeciwdzwiekowa w warstwach posadzkowych.

223 WEENA MINERALNA
Wymagania: wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy, ptyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa

twardos¢ oraz scisliwosé.

Ptyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace

wymagania:
> scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,
> wytrzymato$¢ na rozrywanie sitg prostopadta do powierzchni nie mniej sza niz 2 kPa,
> nasiakliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wieksza niz 40% suchej masy.

Wyroby z wetny mineralnej nalezy mocowac¢ do podtoza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na
goraco.

Wspotczynnik przewodzenia ciepta w granicach od 0,033 do 0,045 W/m»K. Wetna mineralna i wetna
szklana w postaci ptyt, mat lub granulatu. Ptyty maja wymiary od 50 do120 cm szerokosci i 100-180 cm dtugosci
oraz grubosé od 4 do 24 cm. Ptyty gestosci do 60 kg/ m® stuza do izolowania poddaszy, drewnianych stropéw
belkowych i sufitéw podwieszanych oraz jako wypetniacze scian dziatowych.

224 P£YTY Z WEENY MINERALNE] Z WIERZCHNI4 WARSTWA UTWARDZONA
Ptyty z wetny mineralnej z wierzchnig warstwa utwardzong - stosuje sie jako niepalne ocieplenie

stropodachéw petnych.

Wymiary:

dtugos¢ 2000 mm,

szerokos¢ 1200 mm

odchytki wymiarowe - dtugosé 2%,
odchytki wymiarowe - szerokos¢ +1,5%,
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odchytki wymiarowe - grubos¢ -3% lub +5%.
Parametry podstawowe:
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wspétczynnik przewodzenia ciepta przy grubosci 80+200 mm deklarowany 0,039 W/mK,
wspétczynnik przewodzenia ciepta przy grubosci 80+200 mm obliczeniowy 0,040 W/mK,
obciazenie charakterystyczne ciezarem wtasnym 1,30 kN/m?,

klasa reakcji na ogien - klasa Al - wyréb niepalny,

naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym >40 kPa,

wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych >7,5 kPa,
obcigzenie punktowe przy odksztatceniu 5 mm >400 N.

225 PEYTA AKUSTYCZNA
Ptyta akustyczna - ptyta z wetny mineralnej otrzymanej z wtdkien szklanych. Stosowana jako izolacja

akustyczna przegrod budowlanych, montowana jako wypetnienie konstrukeji lekkich $cian dziatowych, oktadzin
i obuddw s$ciennych z ptyt g-k, scian murowanych warstwowych, $cian ostonowych o konstrukcji szkieletowej,
podtog na legarach i sufitow podwieszanych.

»  Wspotczynnik przewodzenia ciepta AD = 0,037 [W/mK]
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»  Maksymalna temperatura stosowania: tmax = 200°C
»  Klasyfikacja ogniowa: Al
»  Klasa tolerancji grubosci: T2
»  Deklarowana wartos¢ wspotczynnika oporu dyfuzyjnego pary wodnej: MU1
»  Deklarowany poziom opornosci przeptywu powietrza: AF5
»  Wspotczynnik pochfaniania dzwieku: AW 1
Wymiary Op6r cieplny R
Grubosé [mm] Dtugos¢ [mm] Szeroko$¢ [mm] m2/opakowanie Ro
50 1200 600 14,40 1,35
75 1200 600 8,64 2,00
100 1200 600 7,20 2,70
120 1200 600 5,76 3,20
150 1200 600 4,32 4,05
Wspdtczynnik pochtaniania dzwieku ap
Grubos¢ Czestotliwosé [Hz]
[mm]
125 250 500 1000 2000 4000
50 0,20 0,55 0,95 0,95 0,95 1,00
75 0,30 0,85 1,00 1,00 1,00 1,00
75 0,55 1,00 1,00 1,00 1,00 1,00
226 £ACZNIKI DO MATERIALOW IZOLACYINYCH

taczniki z trzpieniem rozporowym przeznaczone sa do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt
styropianowych lub wetny mineralnej do stropdw i $cian z betonu, cegty lub bloczkéw gazobetonowych.
Minimalna gtebokos¢ osadzenia tacznikow nie moze byé mniejsza niz 50 mm. £acznik sktada sie z dwu elementow:
tworzywowego, uzebrowanego korpusu wyposazonego w talerzyk dociskowy oraz metalowego lub plastikowego
walcowego trzpienia rozporowego. Srednica i dtugos¢ tacznikdw jest zalezna od producenta wyrobu i musi by¢
dobrana do tacznej grubosci warstw docieplajacych.

taczniki (kotki gwozdziowe) przeznaczone do mechanicznego mocowania termoizolacji z ptyt
warstwowych sktadaja sie z kotka i osadzonego w nim wkreta oraz podktadki metalowej, montowanego przez
wbicie.
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Dla izolacji ze styropianu o tacznej grubosci 100 i 150 mm nalezy stosowac taczniki z kotkiem rozporowym
8x50 mm o dtugosci:

> tulei 85 mm i 135 mm

»  wkreta 80 mmi 80 mm

»  catkowitej 150 mm i 200 mm

Dla izolacji ze styropianu o tgcznej grubosci 100 i 150 mm nalezy stosowac taczniki z gwozdziem 0 5,0 mm

o dtugosci:

> tulei 85 mm i 135 mm

»  gwozdzia 55mmi 55mm

»  catkowitej 125 mmi 175 mm

Dla izolacji z wetny mineralnej o tacznej grubosci 120, 160 i 200 mm nalezy stosowac taczniki z kotkiem

rozporowym 8x50 mm o dtugosci:

»  tulei 105 mm i 135 mm, 185 mm
>  wkreta 80 mm i 90 mm, 80 mm
»  catkowitej 170 mm i 210 mm, 250 mm

Dlaizolacji z wetny mineralnej o tgcznej grubosci 120, 160 i 200 mm nalezy stosowacé taczniki z gwozdziem

05,0 mm o dtugosci:

> tulei 135 mm i 135 mm, 185 mm

»  gwozdzia 65 mmi90 mm, 55mm

»  catkowitej 185 mm i 210 mm, 225 mm
227 MATY AKUSTYCZNE

Maty akustyczne stuzag do ttumienia dzwiekéw uderzeniowych dzieki uniknieciu mostkdéw akustycznych

w obrebie szczelin.
Parametry techniczne:

> sztywnos¢ dynamiczna 90 MN/m?,

>  ciezar objetosciowy 28 kg/m3,

»  odpornos¢ na zgniatanie przy zgnieceniu 10% 10%,

»  odksztatcenie pozostajace 24 h po zdjeciu obcigzenia 10%,

»  wydtuzenie przy zerwaniu 100%,

»  wchtanianie wody po 7 dniach <1% objetosci,

»  temperatura uzytkowania -80°C do +100°C.

Elastyczna ksztattka stuzaca pottumienia dzwiekdw uderzeniowych (odgtosy krokéw) oddzielajaca
catkowicie prefabrykowany spocznik od sciany klatki schodowej.

Typ = Wymiary wewnetrzne Wymiary zewnetrzne Maksymalna sita Maksymalna
85 (5 (o2 (52 32 (52| Taveoman | v
8|27 (&7 |8 |27 |87 |87
ZF 16 >160 160 250 140 187 274 154 76
ZF plus 16 76/-14
ZF 18 >180 180 207 76
ZF plus 18 76/-14
ZF-S 18 76 135
ZF 20 >200 200 227 76
ZF plus 20 76/-14
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PIANKA POLIURETANOWA (NEOPREN)

Pianka w matach w rolkach grubosci 3mm - 32 mm, szerokosci 1 m

P£YTA KORKOWE LUB KONGLOMERAT KLEJONY DO POD£0ZA

Elastyczny podktad wyttumiajacy wykonany na bazie granulatu korkowo-piankowego przeznaczony do
klejenia na nim wyktadzin podtogowych i sciennych.
Parametry techniczne:
Szerokosc¢ rolki - 1m,
Kolor szarobrazowy melanz,
Klasa wg palnosci DIN 4102 - B1,
Ciezar wiasciwy - ok. 470 kg/m?,
Grubos¢ - 3 mm, 4 mm,
Dtugosé rolki - 40m, 30m,
Ciezar powierzchniowy - 1,4, 1,9 kg/m?.
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3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne" pkt 3.2

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT IZOLACYINYCH
Wykonywanie robot termoizolacyjnych nalezy wykonywa¢ z odebranych i dopuszczonych do eksploatacji

rusztowan systemowych przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi. Wykonawca jest
zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot i bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w PAB, PT
i ST. Roboty mozna wykonac recznie.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ,Wymagania ogolne" pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Transport materiatdw odbywa sie przy w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,

uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepisbw przewozowych.
Do transportu materiatow stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:
»  samochdd skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,
» samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,
Przewo0z i przechowywanie wetny powinny odbywaé sie w catkowicie suchych warunkach. Przewdz
styropiany w podanych opakowaniach.

4.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIAtOW
Materiaty termoizolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i

zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
» nazwe i adres producenta,
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nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,

wymiary,

liczbe sztuk w pakiecie,

numer aprobaty technicznej,

nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
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znak budowlany.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
whbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi sie odbywac na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem
0s6b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakoriczeniu rob6t doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robot podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 4.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ zakoriczone

wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, obsadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Do wykonania robot termoizolacyjnych nalezy stosowac¢ materiaty w stanie powietrznosuchym. W czasie
wbudowywania materiatdw izolacje nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem woda deszczowa, badz zarobowa.
Uktadanie masy betonowej na materiatach izolacyjnych nie odpornych na zawilgocenie jest niedopuszczalne.
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatniej. Dopuszczalne jest kontynuowanie
rob6t w warunkach zimowych przy ograniczeniu do rob6t bez proceséw mokrych. Warstwy ocieplajace winny by¢
wbudowane w spos6b uniemozliwiajacy zawilgoceniu para wodna w czasie uzytkowania budynku, badz z innych
zrédet.

Warstwa izolacji powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubos¢ zgodnie z projektem. Ptyty w warstwie
pojedynczej powinny by¢ uktadane na styk lub na zaktad (frezowane), badz mijankowo przy wiekszej ilosci warstw
ptyt.

Do taczenia materiatdéw izolacyjnych z sobg i podtozem mozna stosowac taczniki mechaniczne, zaprawy
cementowe, lepiki i kleje w zaleznosci od rodzaju podtoza. Sktadniki spoiw nie powinny zawiera¢ sktadnikéw
dziatajacych szkodliwie na materiat izolacyjny i na podtoze. Przy stosowaniu materiatow wrazliwych na dziatanie
podwyzszonej temperatury nalezy bezwzglednie zapobiega¢ ich bezposredniej stycznosci z elementami silnie
nagrzanymi lub zrédtami ciepta.

Ocieplanie powinno by¢ wykonywane po stronie przegrody o nizszej temperaturze.

5.3. MONTAZ P£YT IZOLACYINYCH NA SCIANACH
Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze
specyfikacja podana w projekcie technicznym.

Przygotowanie podtoza

Stan powierzchni ocieplanych scian powinien zosta¢ sprawdzony przed przystapieniem do robot:
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» powierzchnia $cian powinna by¢ naprawiona, ubytki i uskoki powinny by¢ wyréwnane zaprawg
cementowsa lub przez naklejenie dodatkowej warstwy materiatu ocieplajacego,
»  powierzchnia scian powinna by¢ oczyszczona z kurzu, luznych ziaren zaprawy lub betonu,
» pod wzgledem przyczepnosci podtoza przez wykonanie proby przyklejenia ocieplenia, a w przypadku
negatywnego jej wyniku oczyszczenie podtoza z zanieczyszczen.
Klejenie ptyt na styk do podtoza
W przypadku, gdy ptaszczyzny scian przeznaczonych do obtozenia sa réwne, badz technologia wykonania
ocieplenia podana przez Producenta dopuszcza, mozna zastosowa¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie
zaprawy klejowej, Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.3., na ptyte naktada sie cienka warstwe klejaca. Warstwe te
rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg paca z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz krawedzi ptyt.
Klej uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie
w momencie dociskania ptyty do podtoza.
Kotwienie ocieplenia
W zaleznosci od konstrukcji, przeznaczenia i funkcji ocieplanej powierzchni dobierany jest materiat
ocieplenia i odpowiedni rodzaj jego kotwienia. Gestos¢ i sposob kotwienia musi zapewni¢ bezpieczne
przeniesienie przewidywanych obcigzen. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek
wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajace musi by¢
odpowiednio wieksze od wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe. Producenci systemow
ociepleniowych szczeg6towo okreslaja w instrukcjach montazu technologie wykonania robdt. Wszystkie elementy
stalowe stuzace do kotwienia musza posiadac¢ zabezpieczenia antykorozyjne

5.4. OCIEPLANIE POWIERZCHNI POZIOMYCH
Ocieplanie posadzek i stropéw nalezy wykonywaé na rownej powierzchni w sposéb ciggty bez

przyklejania (lub z przyklejaniem, jezeli technologia podana przez Producenta wymaga). Ocieplenie powinno by¢
potozone na warstwie paroizolacji i zabezpieczone przed przenikaniem wilgoci z warstwy dociskowej. Ptyty
materiatu izolacyjnego na catej ocieplanej powierzchni powinny $cisle do siebie dochodzi¢ i nie tworzy¢
widocznych spoin niezaleznie od sposobu mocowania izolacji i rodzaju ocieplanej powierzchni.

5.5. OCIEPLANIE MOSTKOW TERMICZNYCH
Miejscami czestego powstawania mostkéw termicznych sa:

»  styki scian wewnetrznych z poprzecznymi scianami nosnymi oraz naroznikami budynkdw na styku scian
ostonowych i nosnych,
» wience i nadproza,
»  stropy wystajace poza obrys nizszej kondygnacji,
» potaczenia lekkich elementéw warstwowych ze stupami metalowymi oraz styki ze $cianami
konstrukcyjnymi i stropami,
»  przerwy dylatacyjne.
Mostki powinny by¢ starannie ocieplone materiatami termoizolacyjnymi zgodnie z dokumentacja
projektows i detalami. Zaleca sie aby opor cieplny byt w przyblizeniu réwny jak dla samej przegrody.
Mostki powinno ocieplaé sie od zewnatrz. Ocieplanie od wewnatrz dopuszcza sie tylko wtedy, gdy jest to
jedynie mozliwe rozwiazanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST ,Wymagania ogéine" pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
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Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow do izolacji termicznej powinna by¢ zgodna z normami oraz
z Aprobatami technicznymi ITB dla poszczegdlnego materiatu. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy
kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu
z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
W szczegdlnosci powinna byé¢ oceniana:
réwnos¢ powierzchni ptyt,
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary i ksztatt ptyt (zgodnie z tolerancja),
wilgotnosé i nasigkliwosé,
naprezenia sciskajace piyt,
klasyfikacja ogniowa.
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Wyniki badan ptyt termoizolacyjnych powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
Inspektora nadzoru.

6.3. KONTROLA WYKONANIA PODK¢ADOW DLA P£YT STYROPIANOWYCH
Odbiér podtoza pod termorenowacje scian powinien by¢ przeprowadzony przez Inspektora nadzoru

przed przystapieniem do wykonania wtasciwej izolacji. Odbi6r podtoza nalezy potwierdzi¢ wpisem do dziennika
budowy. Odbidr podtoza i warstwy wykornczeniowej nalezy sprawdzi¢ wg wymogow jak dla tynkow.

Ptyty styropianowe przeznaczone do wykonania izolacji cieplnej powinny:

odpowiada¢ normie BN-91/6363-02,

by¢ materiatem samogasngcym wg PN-C-89297,

miec strukture komorkows,

charakteryzowac sie prostymi krawedziami i gtadka powierzchnia,

charakteryzowac sie niskg chtonnoscig wody,

> odpowiada¢ odmianie FS-15 lub FS-20 tj. mieé¢ gesto$é pozorng 20-30 kg/m? i wytrzymatosé na
rozcigganie > 195 kPa,

>  zakresem temperatur stosowania -40°C — +80°C,

»  wspotczynnikiem przewodzenia ciepta A = 0,031-0,041 W/mK,

»  posiadac ocene higieniczng PZH, swiadectwo ITB, zaswiadczenie o jakosci wystawione przez producenta.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1 OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ,Wymaganiach ogdlnych" pkt 6.

Jednostka obmiarowa powierzchni ociepler i izolacji dylatacji stanowig [m?].

Ocieplenie osciezy oblicza sie w m? jako iloczyn wysokosci w $wietle krawedzi osciezy i ich szerokosci.
Ochronne narozniki aluminiowe oblicz sie w [m].

Wielkosci obmiarowe ocieplen okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem
zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne" pkt 7.
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Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.2.  ODBIOR PODtOZY
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do ocieplenia. Jezeli odbior

podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ z zanieczyszczen.

8.3. ZGODNOSC Z DOKUMENTACJA
Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania daty pozytywny wynik.

8.4. \WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Sprawdzeniu przy odbiorze podlega:

zgodno$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
wichrowatos¢ powierzchni

YV V V V V

Powierzchnie ocieplern powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi
lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny byé prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym
miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig ocieplenia powinien by¢ wykonany z
doktadnoscig do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchyiki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni ocieplen od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku:

Powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od linii prostej:

> nie wieksza niz 2 mm

»  w liczbie nie wiekszej niz 2 szt. na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m
Powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego:

>  niewieksze niz1,5 mm

»  0g6tem nie wiecej niz 3 mm w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci

»  nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach powyzej 3,5 m wysokosci,
Powierzchni i krawedzi od kierunku poziomego:

> nie wieksze niz2 mm

» og6tem nie wiekszej niz 3 mm na catej na catej powierzchni ograniczonej scianami, belkami itp.

Przecinajacych sie ptaszczyzn od kata w dokumentaciji

> nie wieksza niz 2 mm na dtugosci taty kontrolnej 2 m

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena obejmuije ustalona ilog¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

zabezpieczenie elementow nie przeznaczonych do izolowania,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

YV V V V
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wykonanie izolacji z ptyt z polistyrenu ekstrudowanego grubosci 10cm,
uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpadéw materiatdw,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatdw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-67/B-23100
Wetna mineralna
PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW) produkowane fabrycznie.

Specyfikacja.

PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkéw mieszkalnych

i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda

obliczania.

PN-B-20130:1999/Az1:2001

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.
BN-84/6755-08

Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z wetny mineralnej. Filce i ptyty Instrukcje

wybranych producentéw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

POKRYCIA DACHOWE
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| ROBOTY DEKARSKIE KOD CPV 45261000-4; 45261210-9

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektow
budowlanych lub ich czesci oraz w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
podobne roboty specjalistyczne.

45261000-4 Wykonanie pokry¢ i konstrukcji dachowych oraz podobne roboty
45261210-9 Wykonanie pokry¢ dachowych.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
»  paroizolacja — warstwa lub materiat ograniczajacy przepuszczanie pary wodnej,
»  materiat izolacyjny — materiat zabezpieczajacy lub zmniejszajacy przeptyw ciepfta,
»  roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkdw zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot

zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego z:
»  papy termozgrzewalnej,
»  dachowki ceramicznej,
»  blachodachéwki,

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2,  WARSTWY WYKONCZENIOWE
221 KONSTRUKCIA DACHU
Nowa konstrukcja dachu wykonana z drewna klasy C24. Przed zamontowaniem nowe elementy

drewniane nalezy zaimpregnowa¢ preparatami chronigcymi przed rozwojem plesni i nawrotem insektow oraz
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gwarantujacych ognioodpornosé. Elementy drewniane dachu trzeba zabezpieczy¢ srodkami ognioochronnymi
do klasy minimum R15. W tym celu nalezy wykorzysta¢ wodorozciericzalng, przezroczysta farbe peczniejaca
stuzacg do ochrony przeciwpozarowej konstrukcji drewnianych, charakteryzujaca sie wysokim stopniem
przezroczystosci, tak, aby po uzyciu byta widoczna struktura drewna, np. PROMADUR firmy Promat. Ponadto
wszystkie elementy drewniane nalezy zabezpieczy¢ srodkami przed dziataniem grzybdw, plesni i owadow.
Impregnacje nalezy wykona¢ metodg smarowania.

Krokwie dachowe oraz ptatwie posiadaja dekoracyjne zakonczenie. Przy projektowaniu wiezby
dachowej takze nalezy przewidzie¢ zakonczenia dekoracyjne. Po demontazu konstrukcji dachu wykonaé
doktadne pomiary dekoracyjnych zakonczen konstrukcji. Ponadto wykonaé¢ szczegdtowe pomiary okapow
dachowych celem sprawdzenia czy pokrywaja sie z inwentaryzacja. W przypadku rozbieznosci wykonaé zgodnie
z przeprowadzang inwentaryzacjg. (na etapie projektu brak mozliwosci pomiaru szczytow attyk — szerokosci
okapu).

222 WARSTWY DACHU
Zaprojektowany zostat dach stromy o nastepujacej strukturze (patrzac od gory):

»  dachowka ceramiczna,
> faty 4/6 cm,
»  kontrtaty 2.5/5 cm,
» membrana dachowa Dorken Delta Maxx lub réwnowazny,
»  usztywnienie dachu — petne deskowanie gr. 22 mm,
»  krokwie dachowe wg projektu konstrukcyjnego
0 szczelina wentylacyjna 2.0 cm
O izolacja termiczna wetna mineralna Ap=0.035 W/mK, 16.0 cm pomiedzy krokwiami
»  przestrzen dachowa,
» izolacja termiczna wetna mineralna Ap=0.035 W/mK, 12.0 cm + 16 cm,
»  ruszt wsporczy na profilach metalowych ocynkowanych — systemowy
» folia paroizolacyjna
» 2 xptyta GK Aku Fire/Aku Fire+Hydro w pom. mokrych —klasa EI30 -2 x 12.5 mm
» gtadz + 2 x farba emulsyjna

2.3. MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA POKRYCIA DACHOWEGO
231 PAPA ASFALTOWA ZGRZEWALNA WIERZCHNIEGO KRYCIA
Papa asfaltowa zgrzewalna wierzchniego krycia modyfikowana elastomerem (SBS), osnowe stanowi

wtdknina poliestrowa o gramaturze 250 g/m?. Produkt przeznaczony do wykonywania wielowarstwowych
hydroizolacji pokry¢ dachowych.

Z wierzchniej strony papy znajduje sie posypka gruboziarnista, wzdtuz jednego brzegu wstegi znajduje sie
pas masy asfaltowej nie pokryty posypka, zabezpieczony folig z tworzywa sztucznego. Spodnia strona papy
zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.

Parametry techniczne

strona gdrna - grys tupkowy niebiesko-zielony, r6z lub braz jesienny,
masa pokrywajaca - bitum modyfikowany elastomerem (SBS),
rodzaj wktadki noénej - tkanina poliestrowa o gr. 250 g/m?,

grubosé - 5,2 mm,

waga - 6,4 kg/m2,

sifa zrywajaca wzdtuz - 800 N/5 cm,

sifa zrywajaca poprzek - 800 N/5 cm,

spos6b montazu - zgrzewanie palnikiem.

YV VYV VYV V V V VY
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Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zatamar i naderwan o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy

powinna mie¢ réwnomiernie roztozong posypke. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sg uszkodzenia
powstate na skutek sklejenia sie papy.

Papa asfaltowa podktadowa
Papa asfaltowa zgrzewalna podktadowa, osnowe stanowi tkanina szklana o gramaturze 200 g/m2. Z

wierzchniej strony papy znajduje sie posypka drobnoziarnista, spodnia strona pokryta jest folig z tworzywa

sztucznego.

YV V VYV V V V VY

Parametry techniczne

masa pokrywajaca - asfalt niemodyfikowany,

rodzaj wktadki nosnej - tkanina szklana gr. 200 g/m2,

grubos¢ 4,0 mm,

sifa zrywajaca wzdtuz - 1000 N/5 cm,

sifa zrywajaca wzdtuz - 1000N/5 cm,

zakres elastycznosci - od 0°C do +70°C,

spos6b montazu - zgrzewanie palnikiem, mocowanie mechaniczne.

Wstega papy powinna by¢ bez dziur, zataman i naderwan o réwnych krawedziach. Powierzchnia papy

powinna mie¢ réwnomiernie roztozong mase asfaltowa. Przy rozwijaniu rolki papy niedopuszczalne sa
uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy.

2.3.2 PEYTY Z WEENY MINERALNEJ Z WIERZCHNIA WARSTWA UTWARDZONA — OCIEPLENIE STROPODACHOW
Ptyty z wetny mineralnej z wierzchniag warstwag utwardzong — stosuje sie jako niepalne ocieplenie

stropodachow petnych.

YV VYV VYV VV VY VY VY VY VY

Wymiary:

dtugos¢ 2000 mm,

szerokos¢ 1200 mm

odchytki wymiarowe - dtugos¢ +2%,

odchytki wymiarowe - szerokos¢ +1,5%,

odchytki wymiarowe - grubos¢ -3% lub +5%. Parametry podstawowe:

wsp6tczynnik przewodzenia ciepta przy grubosci 80+200 mm deklarowany 0,039 W/m K,
wspétczynnik przewodzenia ciepta przy grubosci 80+200 mm obliczeniowy 0,040 W/m-K,
obciazenie charakterystyczne ciezarem wiasnym 1,30 kN/m3,

klasa reakcji na ogien — klasa A1 — wyrdb niepalny,

naprezenia sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym =40 kPa,

wytrzymato$¢ na rozcigganie prostopadte do powierzchni czotowych >7,5 kPa,
obciazenie punktowe przy odksztatceniu 5 mm =400 N.

233 PARAIZOLACIA
Folia PE paroizolacyjna o grubosci 0,2 mm. Stosowana jako warstwa ochronna przed zawilgoceniem

izolacji termicznej i akustyczne;.

YV VY V V V VY

Wymiary:

dtugosé 30 m,

szerokos¢ 2,0 lub 4,0 m

Parametry podstawowe:

Opér dyfuzyjny Sd 105 m (35 m),

Wytrzymatos¢ na rozcigganie wzdtuz 135 N/50 mm
Wytrzymatosé na rozcigganie w poprzek 140N/50 mm
Wydtuzenie wzdtuz 470% (£200%)

Wydtuzenie w poprzek 680% (+200)
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»  Wodoszczelnosé — spetnienie wymagan przy 2kPa
»  Klasa reakcji na ogien - F
Blacha trapezowa
234 BLACHA TRAPEZOWA TR 136/330 GRUBOSCI 1,00 MM WYKONANA JEST Z BLACHY STALOWEJ
OCYNKOWANEJ. PARAMETRY PODSTAWOWE:
grubosé - 1,00 [mm],
masa 12,24 [kg/m2],
moment bezwtadnosci — 323,10 [lef+cm*/m],
moment bezwtadnosci — 341,00 [lef-cm?*/m].

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca przystepujacy do wykonania pokrycia dachowego, powinien wykaza¢ sie mozliwoscia

korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.  \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna

znajdowac sie etykieta zawierajaca:

» nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jaka wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

VvV V V VYV V V VY

znak budowlany.
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, (do czasu, gdy beda one potrzebne do
whbudowania) byty zabezpieczone przed zniszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosci oraz byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru inwestorskiego. Przechowywanie materiatow musi sie odbywac na zasadach
i w warunkach odpowiednich dla danego materiatu oraz w sposob skutecznie zabezpieczajacy przed dostepem
0s6b trzecich.

Wszystkie miejsca czasowego sktadowania materiatdw powinny by¢ po zakoriczeniu rob6t doprowadzone
przez Wykonawce do ich pierwotnego stanu.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
421 PAPA TERMOZGRZEWALNA
PAKOWANIE

Papy zgrzewalne powinny by¢ zwijane w rolki na nie ulegajace odksztatceniom rdzenie lub gilzy o srednicy
nie mniejszej niz 80 mm ( z tektury , PCW ) Rolki papy powinny by¢ rozwinieciem. Na kazdej rolce papy nalezy
umiescié¢ nalepke o powierzchni co najmniej 80 cm?, z danymi:

» nazwa i adresem producenta
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oznaczeniem

wymiarami

datg produkcji

napisami ,, Rolki przywozi¢ i magazynowac w pozycji lezacej , najwyzej w dwoch warstwach . Nie rozwijaé

YV V V V

i nie stosowaé w temperaturze ponizej +5C ,,
Przy zwijaniu i pakowaniu automatycznym dopuszcza sie owijanie rolki papy wstega papieru co najmniej
60cm z nadrukiem zawierajgcym dane jak na nalepce, z wyjatkiem daty produkcji .

PRZECHOWYWANIE

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych , chronigcych przed zawilgoceniem, w
miejscu zabezpieczonym przed dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uktada¢ w stosy na réwnym podtozu w pozycji stojacej w jednej warstwie. Stosy
powinny zawiera¢ nie wiecej niz 1200 szt. rolek papy a odlegtos¢ miedzy stosami powinna wynosié nie mniej niz
80 cm.

TRANSPORT

Rolki papy nalezy przewozi¢ srodkami transportowymi, uktadane w jednej warstwie, w pozycji stojacej
zabezpieczone przed przewracaniem sie i uszkodzeniem. Rolki papy nalezy uktadaé tak, aby uniemozliwié
przemieszczanie sie rolek papy podczas jazdy. Rolki papy moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach.

422 BLACHA TRAPEZOWA
Zasadniczo, nalezy zwraca¢ uwage na to, aby produkty byty zawsze sktadowane i transportowane w

warunkach suchych i wentylowanych. Dlatego powinno sie unika¢ transportu otwartego, w szczeg6lnosci przy
zmiennej pogodzie. W celu optymalnego sktadowania na placu budowy nalezy domaga¢ sie pomieszczenia
suchego i przewietrzanego.
W przypadku niestosowania sie do tych regut, nalezy liczy¢ sie z powstawaniem wodorotlenku cynku -
biatej korozji. Ponadto nalezy unika¢:
»  nakrywania kregbw blachy lub prefabrykowanych paséw bez przewietrzania
powstawania punktu rosy na okryciu
magazynowania na wilgotnym gruncie
transportowania/magazynowania na wilgotnych paletach
zbyt scistego ulokowania materiatu w transporcie i sktadowaniu.

423 WEENA MINERALNA
Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy,

uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji okreslonej przez Producenta i dostosowanej do polskich
przepisow przewozowych.

424 PAROIZOLACIA
Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem

>
>
>
>

i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim.
Folia paroizolacyjna jest sktadana, zwijana i pakowana w rolki (nawijana na bobiny o dtugosci
maksymalnie 1,7 m). Rolki sa pakowane na palety, maksymalnie 1000 kg na jedna palete.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
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Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywczych dachu nalezy zakorczy¢ roboty budowlane
surowego.

5.3.  ZALECENIA OGOLNE
»  Wszyscy pracownicy wykonujacy prace na wysokosci muszg posiadaé¢ dopuszczenie do pracy na

wysokosci i muszg byé wyposazeni w pasy do pracy na wysokosci.

»  Roboty nalezy wykona¢ po wyprowadzeniu wszystkich instalacji ponad dach. W miare potrzeby korzysta¢
z rusztowan rurowych ustawionych przy budynku.

>  Roboty pokrywcze powinny byé wykonywane w dni suche, przy temperaturze nie nizszej niz+5°C.

» Robot pokrywczych nie nalezy wykonywaé w warunkach szkodliwego oddziatywania czynnikow
atmosferycznych na jakos¢ pokrycia, takich jak rosa, opady deszczu lub $niegu, oblodzenie oraz wiatr
utrudniajacy krycie.

»  Pokrycie powinno by¢ tak wykonane, aby zapewni¢ tatwy odptyw wod deszczowych i topniejacego
$niegu.

»  Papa powinna by¢ przed uzyciem przez okoto 24 godziny przechowywana w temperaturze nie nizszej niz
18°C, a nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu dla rozprostowania, aby uniknaé tworzenia
sie garbOw po utozeniu jej na dachu.

»  Bezposrednio przed utozeniem papa moze by¢ luzno zwinieta w rolke i rozwijana z niej w trakcie
przyklejania.

5.4. POKRYCIA DACHOWE Z PAPY TERMOZGRZEWALNEJ
Przy przyklejaniu papy termozgrzewalnej za pomoca zestawu palnikowego na gaz ptynny propan — butan

nalezy prace prowadzi¢ wedtug zasad:
» palniki gazowe nalezy tak ustawi¢, aby jednoczesnie podgrzewaty podtoze i wstege papy od strony
przektadki adhezyjnej (po jej usunieciu),
»  ptomien wszystkich palnikéw powinien by¢ silny i rdwnomierny na catej powierzchni nagrzewania
i nie powinien kopci¢,
» dla unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a ptomien palnika
powinien by¢ przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,
» niedopuszczalne jest miejscowe nadgrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywania masy
asfaltowej lub jej zapalenia,
»  palnik powinien znajdowa¢ sie w odlegtosci nie mniejszej niz 15 cm od powierzchni papy; ptomienie
palnikbw powinny by¢ tak ustawione, aby réwnomiernie podgrzewaty powtoke asfaltowa do jej
nadtapiania(paskiem szerokosci 10 cm na catej szerokosci wstegi) i powierzchnie izolowanego podtoza
(bezposrednio przed rozwijana papa),
» fragment wstegi papy z nadtopiona powtoka asfaltowa nalezy natychmiast docisnaé¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci watka papy.

PRZYGOTOWANIE POD£OZA:

podtoze musi by¢ wystarczajagco wytrzymate i sztywne, by zapewnito przeniesienie obcigzen
przewidywanych w czasie eksploatacji, a takze podczas prowadzenia robo6t,

podtoze powinno by¢ réwne z uwagi na koniecznosé¢ zapewnienia prawidtowego sptywu wody,
przyczepnosci papy i estetyki wykonania pokrycia,

podtoze z ptyt termoizolacyjnych musi by¢ wystarczajagco wytrzymate i sztywne, by nie nastagpito
uszkodzenie pokrycia w czasie eksploatacji dachu;

ZGRZEWANIE PAPY
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»  rolke papy rozwija sie w miejscu, gdzie bedzie uktadana, domierza i zwija z kazdej strony do srodka, a
nastepnie podgrzewa catg spodnig strone papy i podtoze jednoczesnie wolno rozwijajac rolke

»  foliaochronna od spodu rolki stapia sie i nadtopiony bitum mocuje pape do podtoza,

»  zaktad wzdtuzny w papie wierzchniego krycia wyznaczony jest przez pozostawienie wzdtuz brzegu wstegi
papy pasa bez posypki i wynosi ok.9cm; zaktad poprzeczny powinien mie¢ szerokosé min. 12 cm,

»  zaktad wzdtuzny i poprzeczny papy podktadowej nalezy wykonac zachowujac te same szerokosci jak w
papie wierzchniego krycia,

»  zaktady papy nalezy wykonac ze szczeg6lng starannoscig, gdyz jakos¢ ich wykonania w duzym stopniu
decyduje o szczelnosci pokrycia; wyptyw masy asfaltowej o szerokosci ok. 0,5-1,0 cm na catej dtugosci zgrzewu
potwierdza prawidtowos¢ jego wykonania; miejsca wyptywu masy asfaltowej mozna posypac¢ posypka, co
poprawi wyglad estetyczny dachu,

» wykonujac zaktad poprzeczny papy wierzchniego krycia nalezy nieco dtuzej podgrza¢ pape spodnig
zaktadu, tak, by posypka gruboziarnista wtopita sie w asfalt i nie pogarszata jakosci zgrzewu,

»  zaktady poprzeczne papy nalezy przesunac¢ tak, by na sasiednich wstegach nie wystepowaty w jednej linii,
a zaktady wzdtuz wstegi papy podktadowej i wierzchniej musza by¢ przesuniete wzgledem siebie o potowe
szerokosci rolki,

» w miejscach przejscia papy z powierzchni poziomej na pionowa na dachu, nalezy zastosowaé klin
styropianowy lub z wetny mineralnej twardej, ktéry zapobiega zatamaniu papy pod katem 90°; klin
styropianowy nalezy zabezpieczy¢ papa, by nie zostat zniszczony przy zgrzewaniu; pape nalezy zgrza¢ do
zagruntowanej powierzchni pionowej na wysokos¢ min. 10-15 cm od najwyzszego punktu klina; zaleca sie
brzeg papy na powierzchni pionowej dodatkowo przymocowaé specjalng listwa dociskowa aluminiowa
mocowang na kotki i doszczelni¢ uszczelniaczem dekarskim,

» do obrébek ogniomurdéw, swietlikow, komindw oraz w korytach zlewowych, w okolicy wpustow
dachowych, na dylatacje oraz wszedzie tam, gdzie przewiduje sie wystepowanie duzych ruchéw termicznych
i dynamicznych na potaci dachowej oraz gdy zalezy nam na wieloletniej trwatosci izolacji, nalezy uzywaé pap
z asfaltem modyfikowanym,

» w temperaturach nizszych niz +5°C nie nalezy stosowa¢ pap z asfaltem niemodyfikowanym, a papy z
asfaltem z dodatkiem SBS w temperaturach nie nizszych niz 0°C.

5.5. MOCOWANIE BLACHY

OBROBKA (CIECIE)

Blachy trapezowe dostarczane sg w dtugosciach przycietych na pozadany wymiar. W niektorych

przypadkach, na przyktad przy zbiegu spaddw, na tamaniach i przepustach dachu, zachodzi koniecznosé¢
obrébki arkuszy na placu budowy. W sytuacji, gdy ciecia jest niewiele, mozna postuzy¢ sie pita do metalu lub
nozycami do blachy. Jezeli natomiast zachodzi koniecznosé¢ przycinania wielu ptyt, lepiej uzy¢ do tego celu recznej
pity cyrkulacyjnej ze specjalng tarcza do stali lub nozyc wibracyjnych do blachy .

Uwaga! Uzywanie szlifierki katowej do ciecia arkuszy blach powlekanych jest bezwzglednie zabronione,
gdyz silne nagrzewanie sie blachy w miejscu ciecia powoduje nadpalenie sie ochronnej warstwy cynku, bez ktorej
stal wystawiona jest na niekorzystne dziatanie warunkéw zewnetrznych. Ponadto snopy iskier i stopione czastki
stali uszkadzaja powtoke ochronna warstwy cynku réwniez w innych miejscach na powierzchni arkusza blachy.

SPOSOB MONTAZU

Blachy trapezowe moga by¢ mocowane do tat drewnianych utozonych na kontrtatach, tat stalowych lub
ptatwi stalowych za pomoca odpowiednich wkretéw samonawiercajacych — innych do konstrukeji drewnianych
(wkrety farmerskie) i innych do konstrukcji stalowych (wkrety o przewiercalnosci odpowiednio dobranej do
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grubosci materiatéw). Rozstaw podpér zalezny jest od rodzaju profilu blachy, dziatajacych na konstrukcje obcigzen
oraz strefy obcigzenia $niegiem i wiatrem.
Rozmieszczenie wkretow, ich ilos¢ i wielkos¢ powinny zaleze¢ od obcigzen przewidzianych dla dachu.
Mozemy przyja¢ $rednia ilos¢ wkretdw dla blach trapezowych na poziomie 5 — 6 szt/m?
W przypadku, gdy zachodzi koniecznosé wykonania zaktadéw poprzecznych blach trapezowych (na
dtugosci arkusza), minimalna dtugos¢ zaktadu winna wynosic:
» 300 mm przy pochyleniu potaci do 10 %
» 200 mm przy pochyleniu potaci 10 — 15 %
» 150 mm przy pochyleniu potaci powyzej 15 %

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem zgodnosci z projektem
i jakosci. Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inzynierem.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami norm

przedmiotowych i,,Warunkow technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych” ITB czesé¢ C: Zabezpieczenia
i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe.

Kontrole miedzyoperacyjng i koficowg dotyczaca pokryé przeprowadza sie, sprawdzajac zgodnosé
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie technicznej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 6. Jednostka
obmiarowa wykonania pokrycia dachowego jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  WYMAGANIAOGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem pokrycia dachowego podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2. ODBIOR POKRYCIA DACHOWEGO
Podstawe do odbioru wykonania robdt pokrycia dachowego stanowi zgodnos¢ ich wykonania z

dokumentacja projektows i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej. Wykonawca
zobowiazany jest przedstawic:
» petng dokumentacje powykonawcza wraz z oswiadczeniami stwierdzajgcymi zgodnosé w/w robot z
projektem
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»  protokoty badan kontrolnych oraz certyfikaty jakosci materiatéw i wyrobdow,

»  stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robdt byty pozytywne. Nie
przewiduje sie odstepstw od Warunkow technicznych

Protokét odbioru powinien zawierac:

zestawienie wynikow badan miedzyoperacyjnych i koricowych,

stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt pokrywczych z projektem,

»  spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktérej sktad powinien wchodzié program.

Y VY

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena obejmuje:

zapewnienie niezbednych materiatow i sprzetu,

wykonanie pokrycia dachowego

zapewnienie na placu budowy warunkow bezpieczeristwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony
srodowiska

YV V V VYV V

uporzadkowanie terenu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-83/C-89091

Folie z tworzyw sztucznych. Oznaczenia wytrzymatosci na rozdzieranie

PN-EN ISO 527-3:1996

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wtasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu

PN-1SO 4593:1999

Tworzywa sztuczne. Foliei ptyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu mechanicznego

PN-83/N-03010

Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybdr jednostek produktu do probki ZUAT-15/1V.08. Wyroby do izolacji
paroszczelnych.

PN-B-02862:1993

Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania niepalnosci materiatéw budowlanych

PN-83/N-03010

Statyczna kontrola jakosci. Losowy wybor jednostek produktu do probki.

PN-B-04631:1982

Materiaty do izolacji cieplnej z wtdkien nieorganicznych. Metody badan.

PN-B-23120:1997

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wojtok z wtdkien szklanych.

PN-I1SO-8301

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wifasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z cieptomierzem

PN-I1SO-8302

Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wifasciwosci z nim zwigzanych w stanie ustalonym.
Aparat z ostonieta ptyta grzejna.

PN-EN 822:1998

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie dtugosci iszerokosci.

PN-EN 822:1998
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Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczenie grubosci.

PN-EN 1602

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie gestosci pozornej.

PN-EN 1608

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie wytrzymatosci na rozcigganie rownolegte do
powierzchni.

PN-EN 1609

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci woda metoda
czesciowego zanurzenia.

PN-EN 1107-2:2001

Elastyczne wyroby wodochronne. Czes¢ 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie stabilnosci wymiarow.

PN-EN 1848-2:2003

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie dtugosci, szerokosci, prostoliniowosci i ptaskosci. Czes¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw

PN-EN 1849-2:2004

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie grubosci i gramatury. Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 1850-2:2004

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wad widocznych. Czesé 2: Wyroby z tworzyw sztucznych i
kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 12311-2:2002

Elastyczne wyroby wodochronne. Okreslenie wiasciwosci mechanicznych przy rozcigganiu. Czesé¢ 2:
Wyroby z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji wodochronnej dachéw.

PN-EN 12310-1:2001

Elastyczne wyroby wodochronne. Cze$¢ 1: Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow.
Okreslenie wytrzymatosci na rozdzieranie (gwozdziem)

PN-EN 13501-1:2004

Klasyfikacja ogniowa wyrobdw wodochronnych. Czes¢ 1: Klasyfikacja ogniowa na podstawie badan
reakcji na ogien.

PN-EN 1109:2001

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe do izolacji wodochronnej dachow. Okreslenie
gietkosci w niskiej temperaturze

PN-EN 1931:2002

Elastyczne wyroby wodochronne. Wyroby asfaltowe z tworzyw sztucznych i kauczuku do izolacji
wodochronnej dachéw. Okreslenie przenikania pary wodnej

PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004)

Normy dotyczace systemdw zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

MONTAZ DRZWI | OKIEN
(STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA)

141 |Strona




MONTAZ DRZWI | OKIEN KOD CPV 454211005 ... .ot e e e e e eaaeaes 143

RV 1 -~ 143
1.1. P RZEDIMIOT S T ettt ittt e et e e e e e e e e e e e e e st e e bbb s e e e ettt e bbb e e e e et aa bbb e aeasaaarbaan 143
1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST . ittt ittt e e e e e et e e e s s e bbb s s e e e s ss s bbbt eeessasbbbbnseeeasans 143
1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE ....iiiiitttiisseeeeiessttaessessstssbbaassesssssatbba s seesssssa bbbt seessssaabb s seesssssabbaansans 143
1.4. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST ... iititiiiiiiei ittt ettt e e et e e e e e e bbb s e e e s s e s bbb s e e e s s e e bbb e eeenes 143
1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT....ciivvtitieieeesiiettiiesseessssatbi s s e esssssabbaesseesssssabbssasssssaabbanaas 143

2. IVLATERIALY vttt ettt e e e e ettt b e e e e e e ettt b e e e e e e e es e bbb e e e e e e e s e bbb e e e e s e e s b bbb eeess s s s b bbb eesssassbabanasessenrres 143
2.1. VVYMAGANIA OGOLNE ... iiiivtttie e eeeteetttee s e e e et e eaab s e eeasesa bbb e s eeassaa bbb s eeass s s s bbb e seeassasabbasseesssensraen 143
2.2. OGOLNY OPIS MATERIALOW L. .iiitiiiiiieeeeetetie st e e e s e eeb bt s e e e s s eaa bbbt e e e e s e ea bbb e e eessesa bbb e eesssasbbb e eeenes 143
2.3. STOLARKA OKIENNA I DRZWIOWA 111ttt eetttetttie e e e e et tetttbe s s e e e s seaabbe s s e e asaaa bbb s sasassaabbban e seeassssbbbbasaeeasans 143
2.3.1 STOLARKA OKIENNA . 1ttttieeiietttttt s s e e et e eetba s e e e s s sea b b s e e e e s s e s bbb s eeesses bbb s e e e s s s aa bbb e eesseasbbbaaaes 144

2.3.2 STOLARKA DRZWIOWA ZEWNETRZNA ... eiiieetttte s e e e et ettt s s e eassaaabbassesssssaabbbsssesasssabbbasseessssasssen 144

2.3.3 INAWIEWNIKI OKIENNE ... cctttvvtttaeseeeetettttae s s e e astsaabbaesseessssa bbb s seessssa bbbt eeassssabbba s eessssasbbannsans 145
2.3.4 PARAPETY ZEWNETRZNE I WEWNETRZNE .vvvvuutieeiieitttiiiieeessessssisseeesssssssssnsesssssssssssseesssssssnsnnn 145

2.3.5 OKUCIABUDOWLANE ....evvttttseeestttttsissseessssasssasseeesssssbbaassesssssssbaas s seessssssbbaasaessssssbrsasssesasans 145

2.3.6 (O of = N[0l ey Y0 145

3 P RZET .o 145
3.1. VVYMAGANIA OGOLNE ... iiiiitttieieeetttetttee s e e e et e eaab s e eessesa bbb e s eesssaa bbb s eeassssa bbb s seeassasabbasseesssessraen 145
3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT 1. iiiiiiiitttiie s e e e et ettt s s e e e et eabtbe s s e e s sssabb s s esasssabbb e s eesssaabbbbnsaeeasans 146

4, 2T NN T TR 146
4.1. VVYMAGANIA OGOLNE ... iiiivtttieteeettettttee s e e e et e eaab s e e e s seae bbb e s eeassaa bbb s eeass s s s bbb e seeassastbbasseesssessraan 146
4.2. TRANSPORT MATERIAEOW ....iiiiiitiiiiiieeteitttie e e e e e e e ee bbb e s e e e et e aa b seee s s s aa bbb s s eeasss e bbb saesssasbbbbasaeeasan 146
4.3, PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW METALOWYCH vvvvuniieiiiiiiiiiieseeeessiettie e s e e e sssastbisseessaanssans 146

5. RV O T 2T =T0 1 TR 146
5.1. VVYMAGANIA OGOLNE .. .iiiivtttie e eeetettttee s e e e et eeaab e e eesssaa bbb e seeassaa s b bt eeass s s b bbb e seeassasbbbasseesssessraen 146
5.2. ZALECENIA OGOLNE ...utvtunieeititttteseeestetttb e s s eeessaa et s seeassaaa b b s eeesss s s bbb s sesas s s s bbb seeassssabbbasaeasaans 146
5.3. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT ..vtttuutiieiiiiitttiiieeesseettsiisseessssssbbssssseesssssbbaaseesssssssbassesssssssssansns 147
5.4. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWED ...eiiietttie e e e e et ettbte e s e e e e s saabb s s e s s s s aaabb s eessssasbbaasseeasssssraen 147
541 OSADZENIE PARAPETOW Lutttuniiiiiiiittiieseeeetssatbissseeessaaabb s seeaessaabbasseessssssbb s seeassassbbbasaaaaaans 147

5.4.2 WBUDOWYWANIE OSCIEZNIC DRZWIW MURY ..vviiiiiiiiiiiieeeeeesiiis s s e e s s eesbbb s e e e sssasbbaassessssssssannsas 147

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ...ciitttuiieieieettttttieseeesstsssssseessssssssssasesssssssssssssssssssssssasssssssssssssssnssssssssssssnnns 148
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT ...iiivtitieiieeeiitttiiesseessseatbb s s e e s s sasabba s s eessssatbb s saessssasbbaaaaas 148
6.2. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW STOLARSKICH ...etvvvvvtieseeeettitttiieseesssssstssasssessssssssssnseesssssssssnsssessssssssnes 148

7. (O] 7NN =T0] =] 1 TR 148
8. (@] 0]=1 (0123 2T0] =10 1 IO TUORR 148
8.1. T T NN Yo eTo N T 148
8.2. VVYMAGANIA PRZY ODBIORZE vvvvuuieeititttsiaseeesstssssasssessssssssasssesssssssssassaesssssssssnssesssssssssnsseessssssrses 148

9. P ODSTAWA PEATNOSC .. eeeeeeeite e e e e e et ettt s e e e e et eaaba s e e e e e s saa bbb e eeeeesa s bbb e eeese s s b bbb e eesssssbbbaaeessssssrasnnns 148
B0, PRZEPISY ZWIAZANE .. uuuu e eieieittte s e e e e e e ettt e e e e s eee s b eeeee e e s s bbb e eee s e s s bbb e eeseses s bbb eesesssssbbaaseessssssrnsnnns 148

142 |Strona




| MONTAZ DRZWI | OKIEN KOD CPV 45421100-5

1. WSTEP

1.1. PRzZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét budowlanych zwigzanych z wykonaniem i montazem stolarki budowlanej okiennej i drzwiowej
wraz oszkleniem oraz osadzenie ich we wtasciwym miejscu
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
»  stolarka- wykonanie lub taczenie obrobionych elementéw drewnianych i wyrob6w ptytowych. Nie zalicza
sie tu konstrukcji drewnianych ani okfadzin.
»  drzwi - konstrukcja do zamykania otworu, przeznaczona gtéwnie do zapewnienia dostepu, dziatajgca na
zawiasach przegubowych, osi obrotu lub za pomoca przesuwu

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie stolarki okiennej i drzwiowej w budowanym obiekcie.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2, OGOLNY OPIS MATERIALtOW
Okna z ksztattownikéw PCV, drewniane, aluminiowe, drzwi ptycinowe, aluminiowe, oscieznice stalowe,

pianka poliuretanowa, parapety, parapety drewniane, parapety ocynkowane, parapety z PCV.

Wszystkie uzyte materiaty powinny mieé¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania
w budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat
na znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobata techniczna lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

2.3. STOLARKA OKIENNA | DRZWIOWA
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UWAGA: Opracowanie stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej wg. Projektu konserwatorskiego stolarki
okiennej i drzwiowej opracowany przez mgr Beate Zarzycka.

231 STOLARKA OKIENNA
Stolarke okienng znajdujaca sie w budynku dawnej Pastordwki nalezy wymieni¢ na nowa, ktérej wyglad

oparty ma by¢ na wykonanym projekcie konserwatorskim. Odtwarzane okna nalezy wykona¢ z doktadnym
odwzorowaniem ksztattu profili i detali oraz z zachowaniem wymiardéw elementow — scisle wedtug projektu
konserwatorskiego zawartego w niniejszym opracowaniu, w oparciu 0 zachowany oryginat, a takze zgodnie
z obowigzujgcymi normami.
Wymagania i wskazania:

»  konstrukcja okna: jednoramowa, OKNO TYP |, Il i lll (opracowanie konserwatorskie): slemie state;

» szklenie w postaci pakietu termoizolacyjnych szyb zespolonych: szyba zespolona dwukomorowa

(ATF/16Ar/4/16Ar/ATF);

» stolarka wykonana z sezonowanego drewna sosnowego, klejonego tréjwarstwowo - litego,

impregnowanego;

»  okapniki drewniane, debowe o ksztatcie i wymiarach jak w projekcie konserwatorskim;

» okno osadzone jak w projekcie: do osadzenia okna w otworze okiennym, nalezy zastosowaé kotwy

stalowe lub dyble;

» w celu uszczelnienia szczeliny znajdujacej sie miedzy stolarka a obokniem, nalezy zastosowaé tasmy

rozprezne;

»  podziaty okna jak w projekcie;

»  profilowanie elementow stolarki, w tym ram okiennych, slemienia, stupka/listwy przymykowej oparte na

rozwiazaniach zawartych w projekcie konserwatorskim i w oparciu o zachowany oryginat;

»  okno nalezy pomalowac zgodnie z wynikami przeprowadzonych badan stratygraficznych;

»  wewnetrzna ramka aluminiowa pakietu szybowego w kolorze okna;

» w przypadku montazu wentylacji okiennej, nalezy zastosowa¢ nawiewniki wrebowe do okien

drewnianych ( montaz wg. instrukcji producenta).

» mocowane za wegarkiem zmozliwoscig otwierania iuchylania, wspétczynnik U dla catego okna

Ucatk 0kna<0,9 W/mZK,

» okno zrozszczelnieniem, rozwieranie z ograniczeniem rozwarcia, uchylanie wielostopniowe

z zabezpieczeniem przeciw przeciggowym,

»  okucia do okien stalowe, klamki ze stali nierdzewnej w kolorystyce uzgodnionej z konserwatorem

zabytkow,

Szczeg6towy opis stolarki w dokumentacji rysunkowej. Dostawca stolarki przed przystapieniem

do produkeji jest zobowigzany do ponownego pomiaru otworéw na budowie oraz ich ilosci i poréwnac
z projektowanymi i w miare potrzeby skorygowac gabaryty stolarki

232 STOLARKA DRZWIOWA ZEWNETRZNA
Drewniana zgodnie z projektem konserwatorskim, Ue. <1,3 W/m?K, wyposazone klamke oraz 2 zamki,
zamek z wktadka patentowa, samozamykacz oraz n6zke
Wymagania i wskazania zgodnie z zaleceniami projektu konserwatorskiego dla drzwi:
»  Konstrukcja drzwi: ramowo — ptycinowa;
> ramiaki taczone za pomoca czopOw, dodatkowo w partii nadslemienia wzmocnione blachami katowymi;
> okapniki drewniane, debowe o ksztatcie i wymiarach jak w projekcie konserwatorskim;
»  profilowanie elementdw stolarki, slemienia, zgodne z projektem konserwatorskim i w przypadku drzwi
TYPU | z zachowanym oryginatem;
> szklenie partii nadslemienia szyba o grubosci 4 mm, metoda tradycyjna na kit (malowac jak drzwi);

»  drzwi pomalowac zgodnie z wynikami przeprowadzonych badan stratygraficznych;
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»  klamki oraz okucia drzwi stalowe w kolorystyce uzgodnionej z konserwatorem zabytkow,

233 NAWIEWNIKI OKIENNE
Nalezy zastosowa¢ nawiewniki do okien drewnianych wrebowe (nawiewnik montowany w obudowie

wyfrezowanej w oscieznicy np. Nawiewnik wrebowy Regel-air do okien drewnianych — FFLHmax lub réwnowazny.
FFLHmax to niezaleznie regulujgcy nawiewnik okienny wykorzystuje uznana technologie klap i reaguje na napor
wiatru (klapki w nawiewnikach reagujg na napor wiatru i zamykaja sie, gdy cisnienie rosnie). Wywietrznik zostat
pomysinie przetestowany przez akredytowane laboratorium badawcze pod katem przepuszczalnosci powietrza,
zacinajacego deszczu i izolacji akustycznej. Przeptyw objetosciowy powietrza powyzej 15 m3/ h przy 8 Pa, izolacja
akustyczna na poziomie 42 dB w zaleznosci od kombinacii i rozmieszczenia.
Opis produktu:

niezawodna minimalna wymiana powietrza w celu ochrony przed wilgocig w oknach drewnianych,

aby unikna¢ uszkodzer spowodowanych wilgocia i tworzenia sie plesni,

do normalnych i podwyzszonych wymagan w zakresie ochrony przed hatasem,

czysto mechaniczny sposéb dziatania,

nie jest wymagane dodatkowe zrodto energii,

klasyfikacja przepuszczalnosci powietrza zgodnie z DIN EN 1026 i DIN EN 12207 4.4, 4.5 4.6: Klasa 3

wydajnosé przetestowana zgodnie z DIN EN 13141-1

dopuszczone zgodnie z EnEV i DIN 1946-6
Obszary zastosowar:

nawiewniki okienne do ochrony przed wilgocia w nowych i istniejacych budynkach,

YV V V VYV V V V VY

system wentylacji do pdzniejszego montazu w juz zainstalowanych oknach,

niezalezne od uzytkownika i bez manipulaciji,

zapobieganie i kontrola przyczyn powstawania plesni,

jako zewnetrzna przestona powietrza (EAA) w potaczeniu z wentylacja szybowa lub systemami
wywiewu,

> do odprowadzania wilgoci w ramach wentylacji krzyzowej z uwzglednieniem praw fizyki budowli

> do doprowadzania powietrza do spalania urzadzer grzewczych,

234 PARAPETY ZEWNETRZNE | WEWNETRZNE
Parapety zewnetrzne ceglane. W przypadku uszkodzonych parapetdéw zewnetrznych ceglanych nalezy je

odtworzy¢.
Parapety wewnetrzne —debowe grubosci 32 mm, krawedzie i rogi wykornczenie R5. Parapet bez sekdw

YV V V V V

(klejony z desek, nie mikro-wczep). Parapet lakierowany

235 OKUCIA BUDOWLANE
Kazdy wyrob stolarki budowlanej powinien by¢é wyposazony w okucia zamykajace, faczace,

zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm parnstwowych, a w przypadku braku ta kich norm -
wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia nie
zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokryé minig otowiang lub farba ftalowa, przeciwrdzewna.

2.3.6 OSCIEZNICE STALOWE
Dla drzwi wewnetrznych przewidziano oscieznice metalowe o szerokosci uzaleznionej od typu drzwi. Dla

drzwi wejsciowych zewnetrznych oscieznica aluminiowa. Oscieznice uszczelni¢ pianka poliuretanowa.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
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Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego

wptywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Stolarke drzwiowa i okienng przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposéb zabezpieczajacy je

przed przesuwaniem sie podczas jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.
Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie. Okucia nie
zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowac i przechowywacé w odrebnych opakowaniach.

4.3. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW METALOWYCH
Elementy wykornczone powinny byé¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem

i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
» nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ stata gotowos¢ uzycia ich do montazu. Przechowywaé
w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych
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urzadzen grzewczych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2.  ZALECENIA OGOLNE
»  Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczeg6tows instrukcja wbudowania

tych wyrobdw, dostarczong przez kazdego producenta.

» Wyroby stolarki budowlanej moga by¢ osadzone w wykonanych otworach, jezeli budynek jest
zabezpieczony przed opadami atmosferycznymi.

» Rownoczesnie ze wznoszeniem muréw moze byé¢ osadzona stolarka budowlana jedynie w $cianach
dziatowych o grubosci ponizej 25 cm.

»  Stolarke nalezy zamontowa¢ w osciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w normach.

»  Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewniaty skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich
przeznaczeniem.

»  Przed dokonaniem zamdwienia stolarki nalezy sprawdzi¢ rzeczywiste wymiary przygotowanych otworow.
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5.3. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystapieniem do montazu stolarki drzwiowej doktadnos¢ nalezy sprawdzi¢ doktadnosé

wykonanie osciezy, ktére powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot murowych.
W przypadku stwierdzenia wad w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawic i oczyscic.

5.4. MONTAZ STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWE]
W sprawdzone i przygotowane oscieze o0 oczyszczonych z pytu powierzchniach nalezy wstawi¢ stolarke na

podktadkach lub listwach. Po ustawieniu okna lub drzwi nalezy sprawdzi¢ sprawnos¢ dziatania skrzydet przy
otwieraniu i zamykaniu. Elementy kotwigce osadzone w osciezach:
»  nawysokosci elementu po obydwu stronach okna stosowa¢ co najmniej po dwa elementy mocujace w
odlegtosci nie wiekszej niz 200 mm od naroza,
» maksymalna odlegtos¢ pomiedzy punktami mocowania wynosi 700 mm,
» dodatkowe elementy mocujace stosowane sa przy punktach zamykajacych, aby zapobiec powstawaniu
odksztatcen podczas zamykania,
» naszerokosci elementu - jeden element kotwigcy na 1 mb.

Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwaleplastycznym (nie stosowa¢ olkitu poniewaz wchodzi
w reakcje z PCV), a szczeline przykry¢ listwa. Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiecej niz
3 mm.

Rdznice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

» 2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
» 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
» 4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

W oknach rozwieranych o szerokosci wiekszej niz 700 mm stosowane sa klocki podpierajace utatwiajace
prawidtowe ustawienie skrzydta wzgledem oscieznicy przy zamykaniu. Jezeli szerokos¢ okna przekracza 1400 mm
stosuje sie dwa komplety klockdw. Klocki podpierajace stosuje sie zawsze, jezeli szerokosé okna przekracza jego
wysokos¢.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy
osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu swiadectwem ITB.
Zabrania sie uzywac do tego celu materiatdw wydzielajacych zwigzki

chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.

54.1 OSADZENIE PARAPETOW
Osadzenie parapetéw wykonywa¢ po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien. Podokienniki

wewnetrzne o matym wysiegu osadza sie w ten sposob, ze najpierw wykuwa sie w oscieznicach niewielkie bruzdy,
nastepnie wyréwnuje sie zaprawa mur podokienny, dajac mu maty spadek do srodka pomieszczenia i na tak
wykonanym podtozu uktada sie podokienniki na zaprawie cementowej. Przy podokiennikach o wiekszym wysiegu
nalezy uprzednio osadzi¢ w murze na zaprawie cementowej wsporniki stalowe.

5.4.2 WBUDOWYWANIE OSCIEZNIC DRZWI W MURY
Doktadnos¢ wykonania oscieza powinna byé¢ zgodna z wymaganiami wykonywania robot murowych.

Odlegtosci miedzy punktami mocowania oscieznicy nie powinny by¢ wieksze niz 75 cm, a maksymalne
odlegtosci od narozy oscieznicy - nie wieksze niz 30 cm.

Oscieznice po ustawieniu do poziomu i pionu nalezy mocowac za pomoca kotew lub hakéw osadzanych
w murze, albo przybija¢ do klockdw drewnianych osadzonych uprzednio w osciezu. Klocki o ksztatcie scietego
ostrostupa (zapewniajacym dobre utwierdzenie w osciezu) nalezy wykonac z tat o przekroju co najmniej 6x10 cm
i przed osadzeniem zabezpieczy¢ przed korozja biologiczng. Oscieznice powinny mie¢ réwniez zabezpieczone
przed korozja biologiczng powierzchnie od strony muru.
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Szczeliny powstate pomiedzy osciezem i oscieznicg po osadzeniu oscieznicy w sciany zewnetrzne nalezy
wypetni¢ na obwodzie materiatem izolacyjnym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW STOLARSKICH
Zasady prowadzenia kontroli powinny by¢ zgodne z postanowieniami PN-88/B-10085 i PN-67/B10086

W celu oceny jakosci stolarki budowlanej nalezy sprawdzié:

»  zgodnosé wymiarow

»  jakos¢ materiatow uzytych do wykonania stolarki

»  prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtdw konstrukcyjnych,
»  sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania okué

7. OBMIARROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Jednostka obmiarowa jest [m?] lub sztuki [szt.] wykonania okna lub drzwi. Dla parapetéw wewnetrznych
[mb]. Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  WYMAGANIAOGOLNE
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2.  \WWYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

zgodnos¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

kompletnosé¢ okud,

prawidtowos¢ osadzenia i sprawnos¢ dziatania,

dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
rodzaj zastosowanych materiatow,

YV V V V V

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-88/B-10085

Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wy-magania i badania
PN-72/B-10180

Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze
PN-75/B-94000
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Okucia budowlane. Podziat
PN-75/B-96000

Tarcica iglasta

BN-70/5028-22

Gwozdzie stolarskie. Wymiary
BN-80/6112-28

Kit miniowy

BN-75/6753-02

Kit budowlany trwale plastyczny
BN-83/6821-01

Szkto ptaskie okienne pochtaniajgce pro-mienie podczerwone
BN-75/6821-02

Szkto budowlane. Szyby zespolone
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| OKtADZINY SCIAN KOD CPV 45431000-7

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin sciennych.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45431000-7 Ktadzenie ptytek

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
»  wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku,
»  okfadzina - pionowe lub prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST

Roboty, ktérych dotyczy szczeg6towa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
»  wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych,
»  wykonaniem oktadzin z ptyt kamiennych,
»  wykonaniem oktadzin z laminatu
»  wykonaniem oktadzin z ptyt HPL
»  wykonaniem oktadzin z paneli akustycznych.

1.5.  OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2 MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Zastosowano ptytki gresowe, mrozoodporne, antyposlizgowe, rektyfikowane:

152 |Strona




wymiary: 300 x 1200 mm,

>
» gatunek1
klasa $cieralnosci 4

>

» __mrozoodpornosé: tak
» ___powierzchnia: matowa
>
>
>

grubosé: 10 mm

antyposlizgowos¢: R9

rektyfikacja: TAK

Kolorystyka w _odcieniu naturalnego drewna. Ostateczny wyboér ptytek przez Inwestora. Rodzaj
zastosowanych ptytek nalezy uzgodnié¢ z WKZ w Toruniu. Propozycja zastosowania ptytek: Stargres Taiga Brown
30x120.

POMIESZCZENIA KUCHENNE

W pomieszczeniach kuchennych (P/08+P/13) zastosowac ptytki gresowe przeznaczone do tego typu
pomieszczen.
Parametry ptytek gresowych:
kategoria: gresy szkliwione barwione w masie
minimalna klasa scieralnosci dla ptytek gres PEI V (wg normy PN-EN I1SO 10545-7),
antyposlizgowos¢ ptytek gres nie mniejsza niz R11 we wszystkich pomieszczeniach,
nasigkliwos¢ ptytek gres nie powinna przekracza¢ 0,5%.
twardos¢ w skali Mohsa minimum 8.
wytrzymatos¢ na zginanie minimum 45 N/mm?2
gatunek: |
miejsce przeznaczenia: podtoga
format (cm): ptyty wieloformatowe
Doktadny kolor i wzor ptytek uzgodni¢ z inwestorem oraz uzytkownikiem obiektu.

V VYV VY V V VY VY VY

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego

wptywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robét. Sprzet, bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub
wynajety do wykonania robét, ma by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on
zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkownika.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny

by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utratg statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.

Elementy powinny by¢ przechowywane w suchych pomieszczeniach oraz zgodnie z wytycznymi
producenta, w sposéb zapewniajacy zabezpieczenie ich przed nadmierng wilgocia. Sktadowanie na budowie
powinno trwac jak najkrocej i w warunkach jak najbardziej zblizonych do uzytkowych. Kazda powierzchnia
magazynowa powinna by¢ zabezpieczona przed deszczem i wilgocia, kartony nalezy uktada¢ na czystym i suchym
podtozu. Kartonéw nie wolno toczy¢, przesuwaé, rzucaé ani opiera¢ na krawedziach. Pod zadnym pozorem nie
wolno kartondw z ptytkami uzywac jako podestéw, platform lub zastepstwie drabiny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2,  WYKONYWANIE OKtADZIN CERAMICZNYCH
Okfadziny ceramiczne powinny byé mocowane do podtoza warstwa wyréwnujaca lub bezposrednio do

réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowa¢ do dostatecznie

wytrzymatego podtoza.
»  podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz sciany betonowe.
» do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu osiadania muréw
budynku.
» bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
»  elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiarow, gatunkow i odcieni barwy, a przed
przystapieniem do ich mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;.
»  temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.
» dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno by¢
wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm na dtugosci faty
dwumetrowej.
»  powierzchnie podtozy pod wyktadziny powinny byé¢ réwne i tworzy¢ pionowe ptaszczyzny. Ewentualne
uszkodzenia powierzchni powinny by¢ wyreperowane przy uzyciu odpowiedniej dla danego podtoza zaprawy
na kilka dni przed przyklejeniem wyktadziny.
»  przed przystapieniem do oktadzinowania powierzchni scian nalezy takze sprawdzi¢ jakos¢ podtoza pod
wzgledem wytrzymatosciowym. Nalezy sprawdzi¢ usytuowanie i poziomy osadzenia elementéw armatury i
uzbrojenia. Ptytki nalezy rozmierza¢ tak, aby docinki ptytek przy krawedziach (korcach scian) miaty wymiar
wiekszy niz potowa ptytki. Spoiny podziatéw sciennych powinny byé skomponowane (w jednej linii lub w
rownych odstepach ) ze spoinami podtogowymi.
» Na przygotowane i zagruntowane podtoze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa paca zebata, mozliwie w
jednym kierunku, na taka powierzchnie, aby ptytki mogty by¢ naklejone w ciggu 10 - 30 minut. Po
rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ ptytke i docisna¢ ja do podtoza. Warstwa kleju pod ptytka nie moze
zawierad pustych miejsc. Czas korygowania potozenia ptytki wynosi 15 minut po jej przyklejeniu.
>  Bezposrednio po utozeniu ptytek nalezy przygotowac spoiny przez oczyszczenie ich z zaprawy klejowe;.
Spoinowanie mozna rozpocza¢ dopiero po stwardnieniu zaprawy, na ktorej utozono ptytki, najwczesniej po 24
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godzinach. Zaprawe wprowadza sie w spoiny za pomoca pacy lub szpachelki gumowej. Wstepne czyszczenie
powierzchni nalezy wykonaé¢ uzywajac wilgotnych gabek o wiekszych porach lub pacy z gagbka. W koricowym
etapie prac nalezy stosowac¢ odpowiednie sciereczki lub drobnoporowate gabki. Nie wolno czysci¢ glazury na
sucho.

» Na krawedziach zewnetrznych oraz przy zakonczeniach okfadziny stosowaé profile naroznikowe
i wykonczeniowe PCV. Profil powinien by¢ dobrany do grubosci ptytki tak, aby licowat z ptytka w obu
kierunkach. W naroznikach stosowa¢ elementy narozne systemowe.

5.2.1 PRZYGOTOWANIE POD£0ZY
Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza z warstwg wyrdéwnujacy lub

bezposrednio do réwnego i gtadkiego podtoza - tynku.

Podtozem pod oktadziny ceramiczne sa otynkowane mury lub ptyty gipsowo-kartonowe
wodoodporne.

Elementy ceramiczne powinny byé posegregowane wedtug wymiardw, gatunkow i od cieni barwy (co
jest szczegdlnie istotne w przypadku ptytek o szkliwie barwnym), a przed przystgpieniem do ich
mocowania - moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej. Za stosowanie ptytek w dwdch lub wiecej
kolorach wymaga uprzedniego zaprojektowania ich uktadu.

Wykonany podktad - tynk moze stanowié¢ warstwe mocujaca dla ptytek ceramicznych.

Warstwe zaprawy klejowej nalezy natozy¢ na tylna zebrowang powierzchnie i docisna¢ do podktadu.

Przed przystapieniem do osadzania elementéw oktadzinowych nalezy ustali¢ obrys oktadziny,
wyznaczy¢ potozenie jej powierzchni oraz okresli¢ poziom gdrnej krawedzi elementéw w poszczeg6lnych
rzedach za pomoca naciggnietego sznura.

Osadzenie elementéw oktadzinowych nalezy wykonywaé¢ od dotu po stwardnieniu podktadu (po
uptywie 16 do 20 godzin).

Za pomoca kleju mozna mocowac¢ cienkie ptytki ceramiczne scienne na doktadnie wyréwnanym
podktadzie, na rownej i gtadkiej powierzchni otynkowanej $cianie. Powierzchnie te pod wzgledem ich
réwnosci i gtadkosci powinny co najmniej spetnia¢ wymagania dla tynku dwuwarstwowego kat. Ill.

Klej nalezy naktada¢ na podtoze za pomoca zgbkowane j me talowej /,,grzebienia”/ warstwe o grubosci
ok. 2 mm, wykonanie fragmentu oktadziny na natozonej kazdorazowo warstwie kleju powinno nastapi¢ w
ciagu 15 minut. Przyktadajac ptytke do podtoza, nalezy ja przesunaé o 10—15 mm po wierzchni
powleczonej klejem do pozycji, jakg ma zaja¢ ptytka w uktadanej warstwie; przesuniecie to nie powinno
powodowac zgarniecia kleju na podtozu. Szerokos¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 1 mm. W odstepach nie
wiekszych niz 3 m nalezy pozostawia¢ spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm. Wszelkie zabrudzenia i resztki
kleju nalezy natychmiast usuna¢ szmatka zwilzong w czystej wodzie.

Temperatura powietrza wewnetrznego lub zewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna
wynosi¢ co najmniej +5°C.

5.2.2 SPOINOWANIE | CZYSZCZENIE OK£ADZINY

Spoinowanie ptytek ceramicznych wewnetrznych i elewacyjnych nalezy wykonywaé po catkowitym

zakonczeniu tych prac.

5.3. WYKONYWANIE OK¢ADZIN Z LAMINATOW | P£YT HPL
Wykonanie oktadzin sciennych z laminatéw, ptyt HPL nalezy wykona¢ zgodnie z instrukcjami

dostarczonymi przez producentow poszczegdlinych materiatdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 5.
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6.2. KONTROLA MATERIAtOW
Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér  materiatbw  powinien  obejmowaé sprawdzenie ich witasciwosci technicznych zgodnie
z wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robo6t zakorczonych przeprowadzi¢é posrednio na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnos¢é
uzytych materiatéw z dokumentacja techniczna oraz wtasciwymi normami.

Materiaty, w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci,
powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

6.3.  ODBIOR PODKtADU
Do odbioru catosci, zakorczonych robdt oktadzinowych wykonawca obowigzany jest przedstawié

dokumentacje techniczng  projektowo-kosztorysows, uwzgledniajagca wymagania odpowiednich norm i
okreslajaca rodzaj, typ i odmiane osadzania oraz ewentualne specjalne wymagania techniczne i dekoracyjne (np.
kolorystyczne, fakturowe), jak réwniez:

» stwierdzenie prawidtowego wykonania robot miedzyoperacyjnych (protokoty z  odbioréw

miedzyoperacyjnych),

»  protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczenia stwierdzajace jakos¢ uzytych materiatdw (atesty).

Dopuszcza sie tylko takie odstepstwa od dokumentacji technicznej, ktdre nie naruszaja postanowien
norm, a s uzasadnione technicznie i uzgodnione z autorem projektu oraz s udokumentowane zapisem
dokonanym w dzienniku budowy, potwierdzonym przez nadzor techniczny, albo innym réwnorzednym dowodem.

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng powinno by¢ przeprowadzone przez poréwnanie
wykonanej oktadziny z projektem technicznym i opisem oraz stwierdzenie wzajemnej zgodnosci za pomoca
ogledzin zewnetrznych i pomiaru.

Sprawdzenie podtozy powinno by¢ przeprowadzone na podstawie protokétu badania miedzy
operacyjnego, zawierajacego stwierdzenie wtasciwej jakosci i prawidtowego uksztattowania podtoza zgodnie z
wymaganiami.

Sprawdzenie materiatdw nalezy w czasie odbioru oktadziny przeprowadzaé¢ posrednio na podstawie
zapis6w w dzienniku budowy oraz przedtozonych przez dostawce zaswiadczen (atestéw) z kontroli jakosci
materiatdw, stwierdzajacych zgodnosé¢ uzytych materiatow z wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z
wiasciwymi nor mami przedmiotowymi, a w przypadku materiatdbw nienormalizowanych z wymaganiami
ustalonymi $wiadectwem dopuszczenia do stosowania wydanym w trybie obowigzujacych przepisow. Materiaty
nie majace dokumentéw potwierdzajacych ich jakos¢ powinny by¢ przed uzyciem do robdt poddane badaniom
przez upowaznione laboratoria.

6.4.  OCENA JAKOSCI
Jezeli wszystkie badania przewidziane dadza wynik dodatni, wykonang oktadzine nalezy uznac za zgodna

z wymaganiami normy. W przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dato wynik ujemny, nalezy albo catos¢
odbieranych robo6t oktadzinowych, albo tylko ich niewtasciwie wykonang cze$é¢, uzna¢ za niezgodna z
wymaganiami normy i niniejszych warunkéw technicznych. W razie uznania catosci robét za niezgodne z
wymaganiami normy, nalezy ustali¢, czy trzeba catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ roboty, czy tez po dokonaniu
poprawek mozliwe jest doprowadzenie ich do zgodnosci z wymaganiami normy, a nastepnie przedstawienie do
ponownego odbioru, ktérego wynik jest ostateczny.

6.5. BADANIE GOTOWEJ] OKtADZINY
Powinno polega¢ na sprawdzeniu:
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» nalezytego przylegania do podktadu przez lekkie opukiwanie oktadziny w kilku dowolnie wybranych
miejscach: gtuchy dzwiek wskazuje na nie przyleganie oktadziny do podktadu,

»  prawidtowosci przebiegu spoin przez naciagniecie cienkiego sznura wzdtuz dowolnie wybranych spoin
poziomych i pionowych i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm (sprawdzenie za pomoca poziomnicy i
pionu murarskiego),

» prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny przez przytozenie w prostopadtych do siebie
kierunkach taty kontrolnej o dtugosci 2 m w dowolnych miejscach powierzchni oktadziny i pomiar wielkosci
przeswitu za pomoca szczelinomierza z doktadnoscia do 1 mm,

»  wizualnym szerokosci stykOw i prawidtowosci ich wypetnienia, a w przypadkach budzacych watpliwosci
- przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm,

»  jednolitosci barwy ptytek.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa dla robot oktadzinowych jest [m2] powierzchni i oblicza sie wg rzeczywistej
oblicowanej powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  WYMAGANIAOGOLNE
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.
Sprawdzeniu podlega jakos¢ wykonania rob6ot wyzej wymienionych. W wyniku odbioru nalezy:
»  sporzadzi¢ czesciowy protokét odbioru rob6t
»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne wykonane roboty nalezy uznaé zazgodne
z STiPAB oraz PT.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena obejmuje ustalona ilos¢ [m?] wykonanej oktadziny éciennej zgodnie z zamoéwieniem.
Cena obejmuje:

dostarczenie niezbednych materiatéw do wykonania robdét,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

wykonanie oktadzin sciennych,

zapewnienie na placu budowy warunkdw bezpieczenstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

wywiezienia i utylizacja materiatéw.

YV VV V V V

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-1SO 13006:2001

Ptyty i ptytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1997

Ptyty i ptytki ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.
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PN-EN ISO 10545-1:1999
Ptyty i ptytki ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
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| ROBOTY POSADZKOWE KOD CPV 45432000-4, 45432100-5

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem podtdg i posadzek.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45430000-0 Pokrywanie podtdg i $cian
45432000-4 Ktadzenie i wyktadanie podtdg, scian i tapetowanie $cian
45432100-5 Ktadzenie i wyktadanie podtog

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

»  posadzka - wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykoriczenie jego powierzchni
»  podtoze - element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
» podkfad betonowy - wykonany z betonu , o okreslonej grubosci, wytrzymatosci i suchosci, na ktorym
wykonuje sie posadzke zywiczng
» wyktadzina - suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku. oktadzina - pionowe lub
prawie pionowe, nienosne pokrycie konstrukcji.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy szczeg6towa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robot zwigzanych z:
»  wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych,
wykonaniem oktadzin z ptyt kamiennych,

wykonaniem wyktadzin flokowanych i heterogenicznych

>
»  wykonaniem posadzek drewnianych
>
» wykonaniem paneli winylowych LVT

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
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221 PtYTKI GRESOWE
Klatka schodowa wewnetrzna, komunikacja, klatka schodowa zewnetrzna, toalety ogélnodostepne,

zastosowano ptytki gresowe, mrozoodporne, antyposlizgowe, rektyfikowane:

>—wWyrary-598-%-598-mm-oraz HL98-mmx-598-mm;

> wymiary: 300 x 1200 mm,

» gatunek1
klasa $cieralnosci 4

mrozoodpornosé: tak

powierzchnia: matowa

grubosé: 10 mm

antyposlizgowosé: R9

rektyfikacja: TAK

Na—rysunkach-zaznaczono-lokalizacje—wycieraczeksystemeowyech—Na klatkach schodowych stosowac,

stopnice schodowe wyposazone w pasy antyposlizgowe. Kolorystyka w odcieniu naturalnego drewna. Ostateczny

vV |V |V |V |V |V

wybér ptytek przez Inwestora. Rodzaj zastosowanych ptytek nalezy uzgodnié¢ z WKZ w Toruniu. Propozycija
zastosowania ptytek: Stargres Taiga Brown 30x120.

COKOtY PRZYSCIENNE:

"‘-_1Ll.

ptytki gresowe cokotowe , z kolekcji ptytek podtogowych
format—7#8-x-597em—grboasé0,94-em, ptytka barwiona w masie,
rektyfikowana, mrozoodporna, odpornos¢ na scieranie PEI4. Nalezy
stosowaé kolekcje zawierajagce wszystkie rodzaje ptytek, tj ptytki
podtogowe, pytki cokotowe, stopnice schodowe.

FLOKOWANA WYK£ADZINA W ROLCE

wyktadzina flokowana w rolce 2m szer.

runo: 100% PA (nylon 6.6) — 80 mIn wtdkien/m?

podtoze PVC + wtdkno szklane

klasa uzytkowa EN 685 — 23/33

grubosé catkowita ISO 1765 - 4,3 mm

wysokos¢ runa — max. 2 mm

waga catkowita 1SO 8543 — 1815 g/m?

antyposlizgowos¢ DIN 51130 - R13

trwatos¢ koloréw 1SO 105-B02 >5

gwarancja 10-letnia

wodoodporna

reakcja na ogien EN 13501-1 - By s1

ttumienie odgtosow EN SO 717-2 - ALy, =21 dB

absorbcja akustyczna EN 1SO 354 — ay, = 0,10 (H)

opor termiczny EN 12667 ISO 8302 - 0,05 m2.K/W nadaje sie do ogrzewania podtogowego

stabilnos¢ wymiarowa pod wptywem ciepta EN 434 (1ISO 23999) < 0,10 %
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klasyfikacja REACH — spetnia

dtugos¢ rolki min 30 mb (mniej taczen)

odpornosé¢ na dziatanie kétek meblowych EN 985 - tak

bakteriostatyczna z zabezpieczeniem przeciw grzybom - Sanitized®

emisja do powietrza: TVOC po 28 dniach EN I1SO 16000 (1ISO 10580) < 250 pg/m?3
klasa komfortu EN1307 — LC1

posiada deklaracje zgodnosci ze znakiem CE EN 14041

VvV VV VY V V VY

HETEROGENICZNA WYK£ADZINA PVC DO ZASTOSOWANIA OBIEKTOWEGO

heterogeniczna wyktadzina akustyczna z wysokiej jakosci PVC, w szerokosci 2 m
gwarancja braku ftalanéw

dodatkowe zabezpieczenie powtoka ochronng (warstwga poliuretanu) OVERCLEAN+
permanentne zabezpieczenie bakteriostatyczne (zawartosé jondw srebra)
zabezpieczenie bakteriostatyczne - BACTERIPROTECT

klasa uzytkowa EN 685 - 34/42

grubosé¢ warstwy uzytkowej EN 429 - 0,7 mm

grubos¢ catkowita wyktadziny EN 428 — 2,6 mm

srednie wgniecenie resztkowe EN 433 - 0,05 mm

klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 — R10

waga catkowita EN 430 — 2700 g/m2

ttumienie odgtosow uderzeniowych EN ISO 717-2 - 15dB

pochtanianie dzwiekdéw w pomieszczeniu - L n,e,w < 65 dB, Klasa A

pochtanianie dzwieku EN ISO 354 - aw =+ 0,05

odpornosé¢ na krzesta na kotkach EN 425 — tak

odpornos¢ na zaplamienia EN 423 — doskonata

reakcja na ogien EN 13501-1 — Bfls1

trwatosé koloréw EN 1SO 105-B02 - 7

klasa $cieralnosci EN 660-1 —grupa T

emisja do powietrza: TVOC w ciggu 28 dni NF EN 1SO 16000; (ISO 10580) - < 75 pg/m3
zgodna z REACH - tak

dtugosé rolki EN 426 - min 25 mb (mniej taczen)

wyktadzina wzmocniona siatka z widkna szklanego (wieksza stabilnosé¢ wymiarowa <0,1%) EN 434
posiada deklaracje wtasciwosci uzytkowych produktu zgodng z PN EN 14041
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PANELE WINYLOWE LVT

Allura 0,70 Allura 0,55
Grubos¢ catkowita EN-ISO 24346 2,5 mm 2,5 mm
Grubos¢ warstwy uzytkowej EN-ISO 24340 0,70 mm 0,55 mm
Prostokgtnosci EN-I1SO 24342 <400 mm<0,25mm>400 <400 mm <0,25 mm >400
prostoliniowos¢ mm < 0,35 mm mm < 0,35 mm
Waga cafkowita ISO 23997 3600 g/m2 3400 g/m2
Zawartos¢ sktadnikow bez EN-ISO 10582 Typ1l Typ1l
wypefniaczy w warstwie
uzytkowej
Stabilnos¢ wymiarowa EN-ISO 23999 < 0,05% < 0,05%
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(po poddaniu na dziafanie

ciepfa)
Klasa antyposlizgowosci DIN 51130 R10 R10
Wgniecenie resztkowe ISO 24343-1 ~ 0,04 mm <010mm ~ 0,04 mm <010mm
Odpornosé na scieranie EN 660-2 T T
(grupa)
Odpornosé na krzesfa na ISO 4918 Doskonafa Bardzo dobra
rolkach
Trwafos¢ koloréw ISO 105-B02 >6 >6
Odpornosé na zabrudzenia i EN-ISO 26987 Doskonata Bardzo dobra
chemikalia
Izolacja akustyczna dzwiekdw EN-ISO 717-2 6 dB 6 dB
uderzeniowych
Reakcja na ogieri EN 13501
Odpornosé na poslizg - EN 13893 DS: > 0,30 DS: > 0,30
dynamiczny wspofczynnik
tarcia
Ocena zdolnosci do EN 1815 <2kv <2kv
elektryzacji
Przewodnos¢ cieplna
(wtasciwosci cieplno- EN 12524 0,25 W/(mK) 0,25 W/(mK)

wilgotnosciowe)

ROzTWOR DO GRUNTOWANIA

Dyspersyjny srodek gruntujacy przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych mineralnych

podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

MASA WYROWNUJACA

Zaprawa wygtadzajaca stuzy do wyréwnywania stropdéw betonowych, posadzek cementowych i

anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wyktadziny

KLEJ DO WYKEADZIN

Klej do wyktadzin PVC do przyklejenia wykfadziny w rolce do podtoza

Klej kontaktowy do przyklejenia wywinietego cokotu z wyktadziny do scian

SZNUR DO SPAWANIA WYKEADZIN

Sznur do zgrzewania na goraco wykfadzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej wyktadziny

o0 $rednicy 4mm

LISTWA WYOBLENIOWA

Listwa narozna 25mm x 25mm wypetniajgca naroznik sciany z podtozem, na ktdra klejony jest cokét z

wyktadziny wywijany na sciane

Rodzaje materiatow

Heterogeniczna wyktadzina PVC w panelach do zastosowania obiektowego Allura Wood
»  heterogeniczna wyktadzina w panelach z wysokiej jakosci PVC
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dodatkowe zabezpieczenie powtoka ochronng (warstwa poliuretanu) PUR

klasa uzytkowa EN 685 - 34/43

rozmiar paneli — 100x15cm/120x20cm/130x25¢cm

waga catkowita EN 430 — 3,6 kg/m?

grubosé warstwy uzytkowej EN 429 - 0,7 mm

grubos¢ catkowita EN 428 — 2,5 mm

reakcja na ogien EN 13501 — Bgsl

odpornos¢ na kétka EN 425 — zadnych sladow

klasa antyposlizgowosci EN 13846 zat. C, DIN 51130 - R10

pozostato$¢ wgniecenia EN 433 - < 0,04 mm

klasa $cieralnosci EN 660-1 - grupa T

wyktadzina wzmocniona siatka z widkna szklanego (wieksza stabilnosé wymiarowa < 0,05%) EN 434
ttumienie odgtosow uderzeniowych EN ISO 717-2 — 6dB

posiada deklaracje wtasciwosci uzytkowych produktu zgodng z PN EN 14041

Roztwor do gruntowania

Dyspersyjny srodek gruntujacy Forbo 044 przeznaczony do zagruntowania chtonnych lub nie chtonnych

mineralnych podtozy przed zastosowaniem zaprawy wygtadzajacej

Masa wygtadzajaca
Zaprawa wyréwnujaca
stuzy do wyréwnywania stropéw betonowych, posadzek cementowych i anhydrytowych pod wszelkiego

rodzaju wyktadziny

Klej do wyktadzin
Klej do wyktadzin PVC do przyklejenia wyktadziny do podtoza

SPRZET

>
>
>
>

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

szczotki 0 sztywnym wiosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

narzedzia lub urzadzenia do ciecia ptytek,

packi zagbkowane stalowe lub z tworzywa o wysokosci zabkdw 612 mm do rozprowadzania kompozycji

klejacych,

VV YV VYV V V VY VY VYV

taty do sprawdzania rownosci powierzchni,

poziomice

wkfadki dystansowe,

mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

gabki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

mtotek (500 g),

przyrzad montazowy,

miara drewniana lub zwijana,

drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,
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»  kliny drewniane,
klocek do dobijania desek.
»  jako podkfadu nalezy uzywa¢ naturalnych materiatow.

Y

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Materiaty i elementy musza by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

»  Piytkii klepki parkietowe przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

»  Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

»  Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow fatwo ttukacych.

4.3. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE
»  Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m ptytek.

»  Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,\Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

»  Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

»  Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

»  Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok.1,2 m paneli.

» Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu,
znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobdw tatwo ttukacych sie oraz napis ,Wyrdb
dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

»  Parkiet sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

»  Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Podktad cementowy powinien by¢ wykonany jako samodzielna ptyta lezaca na warstwie izolacji
cieplnej, przeciwdzwiekowej, przeciw wilgociowej lub jako podktad zwigzany z podtozem.

Grubos¢ podktadu cementowego powinna by¢ uzalezniona od rodzaju konstrukcji podtogi oraz stopnia
scisliwosci warstwy izolacji cieplnej lub przeciwdzwiekowej. Grubos¢ podktadu cementowego nie powinna by¢
mniejsza niz:

»  podktadu zwigzanego z podtozem — 25 mm,

»  podktadu na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,

» podktadu ptywajacego na warstwie izolacji przeciwdziwiekowej lub cieplnej z materiatu 0 matej
scisliwosci (np. ptyty pilsniowej porowatej, styropianu sztywnego) — 35 mm.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
Sciskanie 12 MPa, na zginanie 3 MPa

Podktad betonowy zbrojony powinien by¢ wykonany z zastosowaniem zbrojenia z siatki lub pretéw
utozonych krzyzowo w srodku grubosci podktadu. Rodzaj i rozstaw zbrojenia po winien by¢ okreslony w
projekcie.
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Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad zwigzany (np. w postaci warstwy wyrownawczej lub
docigzajacej), powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.
Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem
papy albo paskiem izolacyjnym.
W podktadzie cementowym powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne:
»  wmiejscu przebiegu dylatacji konstrukceji budynku,

5.2.  WARSTWA WYROWNAWCZA POD POSADZKI

Podkfad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatosé i grubosé
podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktaddéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta -
5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do
ilosci niezbednej, ilos¢ cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m3. Powierzchnia podktadu sprawdzana
dwumetrowg fata przyktadana w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywacé wiekszych przeswitéw wiekszych
niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekraczaé 2
mm/m i 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.3. POSADZKI Z TWORZYW SZTUCZNYCH
Do wykonywania posadzki z tworzyw sztucznych mozna przystapi¢ po zakoriczeniu wszystkich robot

budowlanych stanu surowego i rob6t wykonczeniowych z wyjatkiem robot tapicerskich oraz po zakorczeniu
wszystkich robot instalacyjnych, tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych instalacji.
Temperatura powietrza w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki nie powinna byé nizsza niz
17 - 25° C i powinna byé¢ zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robét, w trakcie ich
wykonywania.
Temperatura podtoza powinna wynosi¢ 15— 22° C
Przed przystapieniem do uktadania wyktadziny podktad powinien by¢ doktadnie oczyszczony i odkurzony.
Wszystkie materiaty, a szczegdlnie wyktadziny podtogowe i kleje, nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w
ktorych beda stosowane, co najmniej na 24 godz. przed uktadaniem i powinny by¢ rozwiniete.
Spoiny miedzy arkuszami wyktadziny powinny przebiega¢ prostopadle do $ciany z oknami; spoiny nie
powinny wystepowac¢ w miejscach szczegolnie intensywnego ruchu ( korytarze).
Sztukowanie arkuszy na dtugosci jest niedopuszczalne. Przy wyktadzinach wzorzystych wzér powinien
by¢ dopasowany na stykajacych sie ze sobg arkuszach.
Styki arkuszy powinny by¢ dopasowane przez jednoczesne przeciecie obu zachodzacych na siebie
brzegami arkuszy.
Sposob uktadanie wykfadzin podtogowych na podktadzie cementowy i podktadzie drewnianym opisano
w czesci dokumentacji projektowej.
Podktad pod wyktadziny powinien by¢ :
»  wilgotnos¢ podtoza cementowego mierzona metodg CM nie powinna przekracza¢ 2,5 %. bez rys i spekan,
» gtadkie, na powierzchni nie moga wystepowac zadne zgrubienia, a cato$¢ powinna by¢ wygtadzona masg
wyréwnujaca,
»  max. odchytki od prostoliniowosci nie moga przekracz¢ 1 mm na odcinki 1 m i 2 mm na odcinku 2 m.
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»  podkfad powinien by¢ czysty i niepalacy.

5.4. POSADZKI Z PEYTEK GRESOWYCH
Do wykonania posadzek z ptytek gres mozna przystapi¢ dopiero po zakoriczeniu robét budowlanych stanu

surowego i robot tynkarskich oraz robét instalacyjnych wraz z prébami cisnieniowymi instalacji.

W pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z, ptytek kamionkowych uktadanych na zaprawie
cementowej temperatura powietrza nie powinna by¢ nizsza niz 5°C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co
najmniej kilka dni przed rozpoczeciem rob6t oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

Materiaty uzywane do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach

0 wymaganej temperaturze co najmniej 24 godz. przed rozpoczeciem robét.

W pomieszczeniu posadzka powinna byé¢ wykonanaz ptytek tego samego rodzaju, barwy, typu i gatunku,
jezeli projekt nie przewiduje inaczej.

Posadzka powinna by¢ uktadana na swiezym podktadzie cementowym, bezposrednio po jego wstepnym
stwardnieniu, nie pdzniej jednak niz po uptywie 3 dni.

Ptytki 0 wymiarach 300X300 mm powinny by¢ wilgotne, lecz nie catkowicie nasycone woda. Powinny by¢
zanurzone w wodzie bezposrednio przed uktadaniem na kilkanascie sekund. Ptytko uktadane sa na klej metoda
regulowana. Klej naktada sie ,,grzebieniem” na ptytke.

Spoiny miedzy ptytkami uktadanymi na klej powinny mie¢ szerokos¢ umozliwiajaca doktadne wypetnienie
zaprawa do spoinowania, tj. 3 mm. Szerokos¢ spoin powinna by¢ jednakowa i kontrolowana przy uktadaniu.

Spoiny powinny przebiega¢ prostoliniowo. Dopuszczalne odchylenie linii spoin od linii prostej nie
powinno wynosi¢ wiecej niz2 mm na 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

Do wypetniania spoin mozna przystapi¢ dopiero po kilku dniach od utozenia ptytek. Nalezy stosowac
rzadka zaprawe spoinujaca wodoodporna. Przed spoinowaniem posadzka powinna by¢ zwilzona woda, ktéra
nie powinna sta¢ w spoinach. Po lekkim stwardnieniu zaprawy, lecz przed jej zwigzaniem, powierzchnia
posadzki powinna by¢ doktadnie oczyszczona.

5.5. POSADZKI CEMENTOWE
Na spoiwie cementowym moga byé wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z

zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukeji podtogi,
grubos¢ warstw, marke zaprawy, wielkos¢ spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podkfad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywac¢ wytrzymatosé nie nizsza — przy
posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny byé wykonane szczeliny dylatacyjne oddzielajagce posadzke wraz z catg
konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku, dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie rdzniacych sie
wymiarach, przeciwskurczowe w odstepach nie wiekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m2 przy posadzkach
dwuwarstwowych z betonu odpornego na scieranie i 12 m2 przy posadzkach jednowarstwowych.

Posadzki lastrykowe powinny by¢ podzielone na pola o powierzchni nie przekraczajacej 4 m2 za pomocy
wkfadek z materiatu podatnego na S$cieranie (np. z ptaskownika mosieznego, paska polichlorku winylu)
osadzonych w podktadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny byé wypetnione masa asfaltowa.

Mieszanke lastrykowa lub zaprawe cementowg, z ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagescié,
a powierzchnie wyrdwnac i zatrze¢ na gtadko.

Posadzke lastrykowg utrzymywana w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nalezy wstepnie
oszlifowa¢, az do uzyskania widocznosci poszczegdlnych ziarn kruszywa.
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Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowac zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem pigmentu i po
uptywie co najmniej 5 dni powtornie szlifowac.
Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.

5.6. PosADzKI z PVC | FLOKOWANE
WYKtADZINY FLOKOWANE
5.6.1 WYMAGANIA OGOLNE DLA POD£0ZY POD WYK£ADZINY

Podtoze, na ktérym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ suche, twarde i gtadkie do pomiaru
uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze przekraczac
2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu cementowego pod
wyktadziny naturalne wynosi 2,0 - % (CM). W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich nierdwnosci nalezy
je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy odkurzyé przy
pomocy odkurzacza przemystowego.

Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.

5.6.2 GRUNTOWANIE | WYLEWANIE MAS.
Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do

gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od
2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu rakla zebatg a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajgcym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,,mleczka cementowego”

5.6.3 INSTALACIA WYK£ADZIN
Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do

jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Zarowno rulony, jak i ptytki
nalezy pozostawi¢ w temperaturze pokojowej przez 24 godziny przed potozeniem. Rulony nalezy przechowywac
w pozycji pionowej, a ptytki -utozone poziomo. Zanim zabierzemy sie do pracy, nalezy sprawdzi¢, czy dysponujemy
dostateczng iloscig materiatu podtogowego dla danego wzoru i w danym kolorze. Przy pomocy odpowiedniej pacy
z grzebieniem zebatym rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na
podtozu uzywamy klejéw dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotow uzywamy kleju kontaktowego
(pokrywamy nim zar6éwno powierzchnie sciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni
kleju).

Po rozprowadzeniu kleju paca z grzebieniem Bldociskamy wyktadzine do podtoza, nastepnie uzywajac
walca min 60kg pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza).
Nastepnie czynnos¢ powtarzamy na drugiej potowie arkusza.

WYKADZINY PVC
5.6.4 WYMAGANIA OGOLNE DLA POD£0ZY POD WYKEADZINY
Podtoze, na ktorym moze by¢ utozona wyktadzina, powinno by¢ stabilne, suche, twarde i gtadkie do
pomiaru uzywamy wyskalowanego klina oraz taty niwelacyjnej o dtugosci 2m (réznica poziomu nie moze
przekracza¢ 2mm). Nalezy sprawdzi¢ wilgotnos¢ podtoza. Maksymalna wartos¢ wilgotnosci dla jastrychu
cementowego pod wyktadziny naturalne wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzen i niewielkich
nieréwnosci nalezy je przeszlifowa¢ maszyna jednotarczowa z odpowiednia tarcza. Przeszlifowane podtoze nalezy
odkurzyé przy pomocy odkurzacza przemystowego.
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podtozu powinny by¢ wypetnione i trwale
zamkniete.
5.6.5 GRUNTOWANIE | WYLEWANIE MAS.
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Po dokonaniu niezbednych czynnosci zwigzanych z przygotowaniem podtoza przystepujemy do
gruntowania. W zaleznosci od rodzaju podtoza dobieramy odpowiedni grunt (podtoze nasigkliwe lub
nienasigkliwe) przystepujemy do wylewania masy. Grubos¢ masy wygtadzajacej powinna wynosi¢ w zakresie od
2mm do 5mm. Po wylaniu mase rozprowadzamy na podtozu rakla zebata a odpowietrzamy specjalnym watkiem
odpowietrzajacym. Po wyschnieciu szlifujemy powierzchnie w celu pozbycia sie tzw. ,,mleczka cementowego”.

5.6.6 INSTALACIA WYK£ADZIN.
Przed instalacjg wyktadzin nalezy sprawdzi¢ numery serii w celu unikniecia réznic w odcieniach (do

jednego pomieszczenia nalezy dobiera¢ wyktadzine z tej samej serii produkcyjnej). Wyktadzina przed instalacja
powinna by¢ przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejecia temperatury otoczenia (min. 18°C). Po
tym okresie nalezy docina¢ arkusze wyktadziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zebatym
rozprowadzamy klej na catym wyznaczonym linig podtozu. Do klejenia wyktadzin na podtozu uzywamy klejow
dyspersyjnych (na bazie wody). W przypadku cokotéw uzywamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zaréwno
powierzchnie $ciany jak i wyktadziny i pozostawiamy do wyschniecia powierzchni kleju). Po wstepnym
odparowaniu kleju ( okoto 15 min) dociskamy wyktadzine do podtoza, nastepnie uzywajac walca min 30kg
pozbywamy sie powietrza spod wyktadziny (najpierw w poprzek, nastepnie wzdtuz arkusza). Nastepnie czynnos¢
powtarzamy na drugiej potowie arkusza. W celu wywiniecia wyktfadziny na sciane nalezy podgrza¢ wyktadzine
nagrzewnica elektryczna, a rolka dociskowa przycisng¢ wyktadzine, aby doktadnie przylegata w miejscu taczenia
sie $ciany z podtoga. Naroznik wewnetrzny wykonujemy na jednej ze $cian pod katem 45° (unikamy ciecia i
taczenia w miejscu tgczenia sie dwoch scian). Naroznik zewnetrzny wykonujemy w ten sposob, ze odginamy
wyktadzine w miejscu styku podtoza z naroznikiem. Tniemy z jednej strony pod katem 45°, nadmiar przesuwamy
na druga strone. Brakujaca czes¢ cokotu wykonujemy z dodatkowego trojkata wycietego z wyktadzin. Aby tréjkat
lepiej sie uktadat, frezujemy go na lewej stronie frezarka reczna. Dopasowujemy trdjkat, ewentualny nadmiar
docinamy tak, aby krawedzie idealnie sie stykaty. Po wykonaniu wszelkich prac zwigzanych z docinaniem i obrobka
wyktadzin, przyklejamy cokét klejem kontaktowym. Po uptywie 24h mozemy przystapi¢ do prac zwigzanych ze
»Spawaniem wyktadzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej nie powinno
by¢ wieksze niz 2mm/m oraz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

5.6.7 SPAWANIE WYKEADZIN
Pierwsza czynnoscia, jaka nalezy wykona¢ jest frezowanie wyktadziny. Wyktadzine frezujemy na 2/3

grubosci wyktadziny. Prawidtowo i fachowo wykonany frez ma wptyw na wyglad potaczonych brytow wyktadziny.
Do tych prac uzywamy frezarki recznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania mozemy przystapi¢ do
spawania na goraco. Uzywajac spawarek recznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki
wyktadziny. Kolejna czynnoscia jest ciecie nadmiaru sznura. Scinanie odbywa sie w dwdch etapach — pierwszy z
nich to $ciecie jeszcze cieptego sznura przy pomocy noza z ptytka. Drugi po ostygnieciu sznura bezposrednio na
wyktadzinie. Zbyt szybkie $ciecie moze spowodowac skurczenie, zapadanie sie sznura w procesie stygniecia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami..

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.
Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inzynierem.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wifasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na
podstawie tzw. badan doraznych.

Whyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inzyniera.

6.3. BADANIA W CZASIE ODBIORU
Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb umozliwiajacy

ocene wszystkich wymagan a w szczegélnosci:

»  zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny i
pomiary)
»  stan podtozy na podstawie protokotow badar miedzyoperacyjnych,
»  spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustdw podtogowych, j.w.
» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
»  przyczepnosci oktadziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawa¢ gtuchego dzwieku.
»  odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu faty o dtugosci 2 m ( nie powinno
przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),
» odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dtugosci 2 m ( nie powinno wieksze niz 2 mm na catej dt.
taty),
»  prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomica i pionem z doktadnoscig do 1 mm.
»  grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

Prawidtowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:
»  ptaszczyzny poziomej lub spadkow,
»  nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tata dt. 2 ma posadzka (nie powinny by¢
wieksze niz 3 mm na catej dtugosci taty),
» odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze niz 3 mm
na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz D5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).
»  przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscia do 1 mm,
»  grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa posadzek jest [m?] powierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna
by¢ odebrana.
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W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:
oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
jezeli odchylenia od wymagar nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci oktadziny oraz jezeli

inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ wartosé wykonanych robdét,

>

w przypadku gdy nie sa mozliwe powyzsze rozwigzania, usunaé¢ oktadzine i ponownie wykonac.

8.2.  ODBIOR PODtOZY
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych. Jezeli

odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. ODBIOR OKtADZIN | WYKADZIN Z PEYTEK GRESOWYCH
Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwieniem, ktérego

przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w ktdrej podane sa
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin stwierdza sie na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi w
pozostatych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

>

>
>
>
>

Y VY

wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

przyczepnosci do podtoza

prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.
szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych okfadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:
ocene wynikow badan

wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

PODSTAWA PtATNOSCI

YV V V VYV V V

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Cena obejmuje ustalong ilos¢ [m?] wykonanych wyktadzin podtogowych zgodnie z zaméwieniem.
Cena obejmuije:

dostarczenie niezbednych materiatéw do wykonania robdét,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

wykonanie wyktadzin podtogowych

zapewnienie na placu budowy warunkdw bezpieczerstwa bhp, ppoz., sanitarnych i ochrony,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

wywiezienia i utylizacja materiatéw.

. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne

171|Strona




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY MALARSKIE
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| ROBOTY MALARSKIE KOD CPV 45442100-8

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem powtok malarskich wewnetrznych i zewnetrznych.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45440000-3 Roboty malarskie i szklarskie
45442000-7 Naktadanie powierzchni kryjacych
45442100-8 Roboty malarskie

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
» poditoze malarskie - powierzchnia (np. betonu, tynku, drewna itp.) surowa, zagruntowana lub
wygtadzona, na ktérej ma by¢ wykonana powtoka malarska.
»  powtoka malarska - stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtoze,
decydujaca o wtasciwosciach uzytkowych i wygladzie powierzchni malowanych.
» farba - ptynna lub p6tptynna zawiesina albo mieszanina silnie rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu-
barwnika i réznych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.
» farba dyspersyjna - zawiesina pigmentdw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
$rodkéw pomocniczych.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmuja wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie robét malarskich z farb malarskich fabrycznie przygotowanych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2 MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
221 FARBY SILIKATOWE
Farba silikatowa przeznaczona jest do malowania podtozy mineralnych takich, jak tynki cementowe,

cementowo-wapienne oraz cienkowarstwowe tynki mineralne. Stuzy réwniez do malowania surowych
powierzchni wykonanych z betonu, a takze cegiet, bloczkdw, pustakéw i innych tego typu materiatéw
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ceramicznych lub wapienno-piaskowych. Farbe mozna stosowaé na zewnatrz oraz wewnatrz budynkéw (na
scianach i sufitach).

222 Woba (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie wod

$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

223 MLEKO WAPIENNE
Mleko wapienne powinno mie¢ postac cieczy o gestosci smietany, uzyskanej przez rozciericzenie 1 czesci

ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mase bez grudek i zanieczyszczen.

2.2.4 SPOIWA BEZWODNE
Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleistg o zabarwieniu od zéttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca

wymaganiom normy panstwowej.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozéttej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujgcym,
0 wiasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schniecia. Powinien on
odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

225 ROZCIENCZALNIKI
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

»  wode - do farb wapiennych,

»  terpentyne i benzyne —do farb i emalii olejnych,

» inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczeg6lnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.2.6 FARBY BUDOWLANE GOTOWE
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub swiadectw

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

FARBY EMULSYINE WYTWARZANE FABRYCZNIE

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego i innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

WYROBY CHLOROKAUCZUKOWE

Emalia chlorokauczukowa og6lnego stosowania

wydajnosé — 6-10 m?/dmd,

max. czas schniecia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna

wydajnosé¢ — 15-16 m?/dmsd,

max. czas schniecia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy og6lnego stosowania — biaty

do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,

Rozciericzalnik chlorokauczukowy do wyrobdw chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.6.4. Wyroby epoksydowe

Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna

wydajnosé¢ — 6-10 m2/dmsd,

max. czas schniecia—24 h

Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskfadnikowa wg PN-C-81911/97

wydajnos¢ — 4,5-5 m?/dm?®

175|Strona




czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajnosé — 5-6 m?/dmd,

max. czas schniecia— 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajnosé — 6-8 m?/dm?

czas schniecia—24 h

Lakier bitumiczno-epoksydowy

wydajnosé¢ — 1,2-1,5 m?/dm3

czas schniecia— 12 h

FARBY OLEINE | FTALOWE

Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002

wydajnosé — 6-8 m?/dm?

czas schniecia— 12 h

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogélnego stosowania wg PN-C-81901/2002

wydajnosé¢ — 6-10 m?/dm3

2.6.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych

Wymagania dla farb:

lepkos¢ umowna: min. 60

gestoéé: max. 1,6 g/cm?

zawartos¢ substancji lotnych w% masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schniecia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5 stopnia
wyschniecia — max. 2 godz.

Wymagania dla powtok:

wyglad zewnetrzny — gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdw,

grubosé — 100-120 m

przyczepnos¢ do podtoza — 1 stopien,

elastycznosé¢ — zgieta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknieé¢ lub odstawania od
podtoza,

twardosé wzgledna —min. 0,1,

odpornos¢ na uderzenia—masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac uszkodzenia
powtoki

odpornos¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac specherzenie
powtoki.

Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe wg
PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.2.7 FARBY CERAMICZNE

FARBA CERAMICZNA

Wodorozcienczalna, akrylowa farba ceramiczna, odporna na zmywanie i szorowanie na mokro (klasa 1 [3
pm] wg PN-EN 13300 - ubytek 3 pm po 200 cyklach szorowania ) bez zmiany stopnia matowego wykoriczenia
powierzchni. Zmywalna, o stopniu potysku — mat. LZO kategorii A. Produkt powinien spetnia¢ normy LEED.

Informacje techniczne:

‘ spoiwo: ‘ dyspersja akrylowa
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pigment:

biel tytanowa

zawartos¢ czesci statych:

41,9 %

wydajnos¢:

ok. 12 m2/I w zaleznosci od struktury i chtonnosci podtoza,
metody aplikacji oraz uzytego

grubos¢ warstwy malarskiej:

-na mokro 97 |jm
-na sucho: 40,8 jm
lepkos¢: 102+ 2KU
stopien potysku: mat

odpornos¢ na szorowanie na mokro - klasyfikacja zgodnie z
PN-EN 13300

Klasa 1 - ubytkiem 3 urn po 200 cyklach szorowania.

LZO

Kat. A/a. Dopuszczalna zawartosé LZO od 2010 r. - 30 g/l
Produkt zawiera < 30 g/I LZO.

FARBA LATEKSOWA

Wodorozcienczalna, lateksowa farba akrylowa. Odporna na zmywanie i szorowanie (klasa 1 [2 um] wg
PN-EN 13300, fatwos¢ usuwania plam i zabrudzern z powierzchni powtoki. Odporna na dziatanie

mikroorganizmow.
Informacje techniczne:

spoiwo: hybrydowa dyspersja akrylowa
pigment: biel tytanowa
zawartos¢ czesci statych: 46,4 %

wydajnos¢:

ok. 10-12 m?/l w zaleznosci od struktury i chtonnosci
podtoza, metody aplikacji oraz uzytego narzedzia
malarskiego. Wykona¢ probe w celu okreslenia wydajnosci
dla danego podtoza.

grubos¢ warstwy malarskiej:

-na mokro 109 urn
-na sucho: 51 urm
lepkos¢: 106 + 2KU
stopien potysku: mat

odpornos¢ na szorowanie na mokro - klasyfikacja zgodnie z
PN-EN 13300

Klasa 1 - ubytkiem 2 urn po 200 cyklach szorowania.

LZO

Kat. A/a. Dopuszczalna zawartosé LZO od 2010 . - 30 g/l
Produkt zawiera < 30 g/I LZO.

FARBA TABLICOWA

Wodorozcienczalna, lateksowa farba akrylowa, ktora przeksztatca powierzchnie wewnetrznych $cian
i elementéw np. blatéw stolikéw lub fragmentow innych mebli w tablice po ktorych mozna pisac i rysowac kreda.
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spoiwo: dyspersja akrylowa
i c biel tytanowa
zawartos¢ czesci statych: 40 %
ok. 10 m?/ | w zaleznosci od struktury i chtonnosci podioza, metody aplikacji
wydajnosc: oraz uzytego narzedzia malarskiego.
Wykonac probe w celu okreslenia wydajnosci dla danego podioza.
grubos¢ warstwy malarskiej:
- na mokro 97 pm
- na sucho: 38,2 ym
czas schniecia (w temp. + 25°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 50%):
- suchos¢ dotykowa: min. 2 godz.
- aplikacja kolejnej warstwy: min. 4 godz.
- mozliwosc eksploatacji min. 14 dni
- zwigzanie i osiagniecie koricowych parametréw technicznych: min. 14 dni
rodzaj schniecia: odparowanie i koalescencja
lepkosé: 95 + 2 KU
temperatura zaptonu: nie wystepuje
pien potysku: potmat
bazy 1X, 2X, 3X, 4X pozwalajace uzyskac szeroka game kolorow marki Benjamin
kolorystyka: Moore (z wyjatkiem kolekcji ,Color Stories™”) dostosowane do barwienia w
innowacyjnym, ekologicznym systemie GENNEX® Platform.
temperatura malowanej powierzchni: od +10°C do +32°C
rozcienczalnik: nie zaleca sie rozciericzac (czysta, przegotowana woda)
czyszczenie: czysta woda
ciezar - 1 galon (3,78 1): 1,25 kg
temperatura przechowywania: od +5°C do +32°C
LZO: Kat. A/a. Dopuszczalna zawartos¢ LZO od 2010 r. - 30 g/I.
Produkt zawiera < 30 g/l LZO.
opakowania*: 0,951

0,95 L = % galona;

TAPETA MAGNETYCZNA

rodzaj: tapeta z widkna szklanego z nosnikiem metalicznym

klasyfikacja ogniowa: klasa B-s1, dO wg DIN EN 13501-1:2007 (w Polsce klasa A1)

wymiary brytu: szer.: 95 cm , di.: 520 cm lub 1040 cm (mozliwos¢ zakupu w systemie ,mb")

raport wzoru: 0
biel z drobnymi cetkami w kolorze szarym (postac fabryczna), mozliwosc uzyskania

kolorystyka: bardzo szerokiej gamy kolorow przy zastosowaniu farby tablicowej Chalkboard Paint
308 marki Benjamin Moore.

temperatura i czas schniecia: w temp. pokojowej +20°C - min. 24 godz. (z klejem dyspersyjnym)

temperatura podioza: min. +8°C

temperatura przechowywania: od +5°C do +35°C

z
2.2.8 SRODKI GRUNTUJACE

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
»  powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile swiadectwo dopuszczenia
nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
» na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozciernczong woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.
»  Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozciernczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
»  Mydfo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Roboty mozna wykonac recznie.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowoduja niekorzystnego
wptywu na jakosé materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
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Farby w szczelnych opakowaniach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone
przed uszkodzeniami.

4.3. PRZECHOWYWANIE | SKEADOWANIE MATERIAEOW
Przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w pomieszczeniach zabezpieczonych przed wptywem

warunkow atmosferycznych w temperaturze dodatniej, zgodnie z instrukcjg producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystapieniem do wykonywania powtok malarskich pokrywczych nalezy zakorczyé roboty

budowlane stanu surowego.

Tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10100:1970. Wszelkie uszkodzenia tynkdw
powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawa cementows i zatarte do réwnej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen a wystajagce metalowe elementy zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt kartonowo-gipsowych odkurzone, bez plam ttuszczu. Wkrety mocujace oraz styki ptyt
powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt naprawione masa szpachlowa, na ktéra wydano
aprobate techniczna.

W przypadku stwierdzenia niezgodnosci podtozy, z wymaganiami jw. nalezy okresli¢ zakres prac, rodzaje
materiatow oraz sposoby usuniecia tych niezgodnosci. Nastepnie przeprowadzi¢ ponownga kontrole podtozy a
wyniki odnotowac w formie protokotu kontroli i wpisu do Dziennika Budowy.

5.3. PRZYGOTOWANIE PODtOZA
Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone :

»  podczas opadow atmosferycznych (w przypadku rob6t na zewnatrz budynku

» w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek
temperatury ponizej 0°C,

»  wtemperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza
niz 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadow w trakcie prowadzenia robdt malarskich swiezo pomalowane, nie
wyschniete powierzchnie nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpoczaé, jezeli wilgotnosé podtozy mineralnych (tynki, beton, mur, ptyty
wioknisto - mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest wieksza niz podano w tablicy nr 1, a w przypadku
podtozy drewnianych nie wieksza niz12%

Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé¢ podtozy mineralnych przeznaczonych pod malowanie

Lp. Rodzaj farby Najwieksza wilgotnos¢ podtoza,
w % masy
1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciericzalnych woda 4
2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych
3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci
suchych mieszanek rozciericzalnych wodg lub w postaci ciektej
4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4
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Prace malarskie - zabezpieczenia antykorozyjne na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%.
W pomieszczeniach zamknietych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.

5.4. GRUNTOWANIE
Emulsja gruntujaca produkowana jest jako preparat gotowy do bezposredniego uzycia. Nie wolno jej

rozcienczaé ani taczy¢ z innymi materiatami.

Emulsje nalezy nanosi¢ na podtoze watkiem lub pedzlem, tworzac cienka i rbwnomierng warstwe. Na
podtozach bardzo chtonnych gruntowanie mozna powtorzy¢, poprzecznie do pierwszej warstwy. Druga warstwe
preparatu nalezy nanies¢ minimum po 4 godzinach od pierwszego gruntowania. Czas wysychania silikatowego
preparatu gruntujacego zalezy od podtoza, temperatury oraz wilgotnosci wzglednej powietrza i wynosi ok. 30
min. Gruntowanie podtoza pod malowanie farbami silikatowymi nalezy wykona¢ min. 4 godzin wczesnie;.

5.5. WYKONANIE ROBOT MALARSKICH WEWNETRZNYCH
Roboty malarskie wewnatrz budynku mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniaja wymagania podane w

pkt 5.2., a warunki w pkt 5.3. Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po:
» catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych oraz armatury
oswietleniowej,
» wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,
»  utozeniu podtdg drewnianych, tzw. biatych,
» catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem jesli stolarka nie zostata
wykornczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac¢ po:

»  wykonaniu biatego montazu

»  utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

»  oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb zawierajacg informacje
wymienione w pkt 5.4.

Elementy, kt6re w czasie robot malarskich moga ulec uszkodzeniu lub zabrudzeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostonic.

Farby mozna naktada¢ pedzlem, watkiem lub natryskiem pneumatycznym. Wykonywaé¢ malowanie
dwuwarstwowo zgodnie z zaleceniami producenta (patrz karty techniczne). Podstawowe techniki malarskie
Naktadanie pedzlem:

» na podtozach mineralnych stosuje sie tylko do malowania matych powierzchni (np. naroznikéw) ze
wzgledu na niskg wydajnos¢;

» nakfadanie farb o wysokiej lepkosci (np. tiksotropowych) pedzlem moze powodowaé powstawanie
charakterystycznych smug, ktore nie zanikaja po wyschnieciu;

» nakfadanie pedzlem jest uzyteczne przy gruntowaniu, gdyz umozliwia doktadne wcieranie gruntu w
podtoze.

Naktadanie watkiem:

» metoda najbardziej popularna przy naktadaniu farb na podtoza mineralne, ze wzgledu na prostote i
duza wydajnos¢;

» nalezy pamieta¢ o naktadaniu w kierunkach krzyzujacych sie, aby pokryé wszystkie nieréwnosci
podtoza.

Natrysk powietrzny:
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» metoda o duzej wydajnosci, ale wymagajaca bardziej skomplikowanego sprzetu;
» nalezy pamietac o przecedzeniu farby przed uzyciem, aby usung¢ ewentualne zanieczyszczenia mogace
zatkac dysze pistoletu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
POWIERZCHNIA DO MALOWANIA

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowaé:
sprawdzenie wygladu powierzchni,

sprawdzenie wsigkliwosci,

sprawdzenie wyschniecia podtoza,

sprawdzenie czystosci,

YV V V V

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapic¢ nie wczesniej niz po 3 s.

ROBOTY MALARSKIE

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzié¢ po zakoriczeniu ich wykonania:
» dlafarb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
» dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.
Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%. Badania powinny obejmowaé:
»  sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
»  sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,
» dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie
elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami parstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy

ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usunaé¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i wykonac¢
powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa jest [m?] powierzchni zamalowane;j.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano
w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2. ODBIOR PODtO2Y
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Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace
drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkdw zaprawa cementowo-wapienng do
robot tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w
pkt. 5.

Jezeli odbidér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed
gruntowaniem oczyscic.

8.3.  WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu réwnomiernego

roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajacych pfatéw powtoki, widocznych okiem sladéw pedzla itp.,, w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowana do powtok o dobrej jakosci wykonania.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru. Sprawdzenie odpornosci powtoki
na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym narzedziem
powtoki od podtoza.

Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4.  ODBIOR MATERIALOW
Odbidr materiatéw powinien by¢ dokonany bezposrednio po ich dostarczeniu na budowe.

Odbiér materiatbw powinien obejmowad sprawdzenie ich wtasciwosci technicznych zgodnie z
wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w
budownictwie.

Sprawdzenie materiatdw nalezy przy odbiorze robo6t zakorczonych przeprowadzi¢ posrednio na
podstawie zapiséw w dzienniku budowy i zaswiadczen (atestow) z kontroli producenta, stwierdzajacych zgodnosé
uzytych materiatéw z dokumentacja techniczna oraz wtasciwymi normami.

Materiaty, w ktorych jakos¢ nie jest potwierdzona odpowiednim zaswiadczeniem, a budzace watpliwosci,
powinny by¢ przed uzyciem do rob6t poddane badaniom jakosci przez upowaznione laboratoria.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Cena obejmuje ustalong iloé¢ [m?] wykonanych powierzchni zamalowanych wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem rusztowar lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Cena obejmuje:

przygotowanie stanowiska roboczego,

dostarczenie materiatow i sprzetu,

obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,
oczyszczenie podktadu,

wykonanie rob6t malarskich,

YV V V V V
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oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
likwidacja stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

PN-69/B-10280

Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcierczalnymi farba miemulsyjnymi
PN-69/B-40285

Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych
PN-80/C-04401

Pigmenty. Ogdlne metody badan

PN-79/C-04411

Pigmenty. Oznaczanie trwatosci na $wiatto

PN-62/C-81502

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan

PN-70/H-97051

Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania.
Ogolne wytyczne

PN-71/H-97053

Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogolne wytyczne
BN-75/6113-1,6

Farba chlorokauczukowa do gruntowania
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

TYNKI WEWNETRZNE
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| TYNKI WEWNETRZNE KOD cPV 45410000-4

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45410000-4 Tynkowanie

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

»  tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu (uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem lub
bez kruszywa, wtdkien lub innych materiatéw, ktdra jest stosowana do pokrycia powierzchni $cian i sufitdw,
» obrzutka - mieszanina drobnego kruszywa z cementem lub wapnem albo potaczeniem obutych
sktadnikéw (a takze z innymi sktadnikami)i woda, twardniejaca po zastosowaniu, uzywana najczesciej do
pokrycia scian i sufitow.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy szczeg6towa specyfikacja techniczna, obejmujg wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie tynkdw wewnetrznych obiektu:
»  tynki cementowo-wapienne,
»  tynki gipsowe

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.
2.2 MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Woba (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, oraz wode z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wdd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

Piasek (PN-EN 13139:2003)
Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:
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»  nie zawiera¢ domieszek organicznych,
» mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich piasek
srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie
0,5mm.

ZAPRAWY BUDOWLANE CEMENTOWO-WAPIENNE

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy parstwowej. Przygotowanie zapraw
do robo6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczer obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie,
w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

TYNK GIPSOWY

Tynk gipsowy - gotowa, sucha mieszanka z odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami
i dodatkami uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg powinna tworzy¢ mase wygodng w pracy,
plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza. Nalezy przestrzegac czasu gotowosci mieszanki do uzycia.

Dane techniczne:

>  Srednia grubos¢ tynku 10 mm (grubosé min.8 mm)
>  Ciezar nasypowy ok. 1000 kg/m?

»  Uziarnienie do1,2mm

>  Wydajnos¢ 100 kg = 100 | zaprawy
>  Zuzycie 1,0 kg namm i m?

> Twardos¢ kulkowa 12,0 N/mm?

> Wytrzymatos¢ na rozciaganie przy zginaniu 1,8 N/mm?

»  Wytrzymatosé na sciskanie >3,5 N/mm?2

»  Ciezar objetosciowy ok. 1100 kg/m?

»  Wspotczynnik oporu dyfuzyjnego p ok. 8

»  Wspotczynnik przewodzenia ciepta A 0,35 W/mK

Czas schniecia srednio ok. 14 dni (zaleznie od grubosci tynku, wilgotnosci powietrza w pomieszczeniu,
temperatury powietrza i wentylacji).
GIPS SZPACHLOWY
Gips szpachlowy do wykonywania gtadzi gipsowych powinien odpowiada¢ wymaganiom aktualnej nomy
panstwowe;j i spetnia¢ w szczego6lnosci nastepujace wymagania:
> wytrzymato$¢ na sciskanie (po 7 dniach twardnienia i wysuszania do statej masy) nie mniej niz 5 Mpa,
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» odsiew na sicie o boku oczka kwadratowego 0,2 mm nie wiecej niz 2% masy spoiwa, a odsiew na sicie
1,0 mm - 0%,

»  poczatek wigzania po 30-60 min.,

»  gips szpachlowy w ciggu 90 dni od daty wysytki nie powinien wykazywa¢ odchylen od wymagarn normy.

SIATKA Z WEOKNA SZKLANEGO

TYNK CIENKOWARSTWOWY WEWNETRZNY NA SIATCE

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2, SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakos¢ wykonania robot. Sprzet, bedacy wtasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t, ma
by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi uzytkownika.

4. TRANSPORT

4.1.  \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2.  TRANSPORT MATERIAtOW
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty powinny

by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utrata statecznosci i szkodliwymi wptywami atmosferycznymi.
Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie odpowiednimi srodkami transportu.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane w odpowiedni sposob zabezpieczone przed zawilgoceniem oraz gotowe tynki w
pojemnikach mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.
Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zapraw, liczbe warstw i technike
wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-101000.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakorczone wszystkie roboty
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywac
w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajacych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budowlano montazowych w okresie obnizonych temperatur”.

5.2 PRZYGOTOWANIE PODtOZY
Przed rozpoczeciem prac tynkarskich wykonawca musi zbadac¢ przydatnosé podtoza pod tynkowanie.
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Badanie podtoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
$cierania, drapania (skrobania) oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecer producenta. Wadliwe wykonanie
podtoza podczas prac budowlanych moze mie¢ wptyw na jakosé i trwato$¢ gotowego tynku (np. powstawanie rys).

Nalezy pamietac przede wszystkim o wymaganiach, dotyczacych réwnej powierzchni pod tynk. Podtoze
pod tynk musi by¢:

>  réwne,
nosne i mocne,
wystarczajaco stabilne,
jednorodne, réwnomiernie chtonne; hydrofilne (zwilzane),
szorstkie, suche, odpylone , wolne od zanieczyszczen,
wolne od wykwitow,
nie zamarzniete, o temperaturze powyzej + 5°C.
Ostrzezenia i wskazowki.
Zleceniobiorca powinien przedstawi¢ Inwestorowi wszelkie watpliwosci dotyczace wykonania prac
tynkarskich, wskaza¢ mozliwos¢ powstania spodziewanych usterek oraz przedstawi¢ pisemnie propozycje
rozwiazania tych problemaéw.

>
>
>
>
>
>

5.3. SPRAWDZENIE POD£0OZA POD TYNK
OGOLNE SPRAWDZENIE POD£OZA

Aby oceni¢ wady materiatu, odpryski, ttuszczenie oraz piaszczenie czy tez wtasciwosci powierzchni
wierzchniej nalezy postuzy¢ sie préba scierania, drapania lub zwilzania:
»  préba scierania przeprowadzana jest przez przetarcie dtonig powierzchni pod tynk,
»  préba drapania polega na wyrywkowym badaniu przy pomocy twardego, ostrego przedmiotu,
»  chtonnos¢ podtoza i jego wilgotnosé okreslana jest przy pomocy proby zwilzania,
»  préba zwilzania polega na zraszaniu muru w wielu miejscach czysta woda.

SPRAWDZENIE W ZALEZNOSCI OD POD£0OZA | STOSOWANE SRODKI ZARADCZE

Cegta petna, dziurawka, kratéwka, pustak ceramiczny, bloczki i elementy z betonu lekkiego. Mur musi by¢
wykonany zgodnie z tolerancjg wymiarowa uwzgledniona przez normy. Materiaty budowlane dopuszczone do
stosowania musza posiada¢ wymiary mieszczace sie w tolerancji, aby nie powodowaty zbyt duzych roznic w
grubosci tynku.

Spoiny murarskie (poziome i pionowe) nie moga by¢ ani zbyt gtebokie, ani zbyt wystajace przed lico muru
- przed natozeniem tynku nalezy je ewentualnie wyréwnac.

Przy uktadaniu bezspoinowym (bez zaprawy murarskiej) puste szczeliny nie moga by¢ wieksze niz 5 mm.
Tego typu szczeliny i inne ewentualne uszkodzenia nalezy wypetni¢ najp6zniej 3 dni przed rozpoczeciem
tynkowania (nie stosowac w tym celu obrzutki wstepnej).

Wykwity (naloty, ,wtoski" - sél krystalizujagca na powierzchni), naruszajace przyczepnosé tynku do
podtoza, musza zosta¢ bezwzglednie usuniete. Nalezy to zrobi¢ na suchym murze, przy pomocy szczotki drucianej.
Jezeli metoda czyszczenia szczotka nie da odpowiednich rezultatow, nalezy ustali¢ doktadnie przyczyne
powstawania wykwitOw i przy pomocy specjalistow zastosowac skuteczng metode oczyszczenia murul.

Suchy mur, silnie chtong wode podtoza ceramiczne mogg przy niepewnej pogodzie wymagac
odpowiedniego przygotowania. Ocena wtasciwosci muru musi nastapi¢ przed przystapieniem do tynkowania.

5.4. TYNKOWANIE
Wykonawca prac tynkarskich powinien posiada¢ umiejetnosci zawodowe, aby prawidtowo ocenié

podtoze pod tynk.

189|Strona




Podane w punkcie 5.3 wymagania dotyczace podtoza pod tynk musza byé¢ spetnione. Wszystkie
odstepstwa od wyszczegdlnionych warunkéw (narzucone zbyt krétkie terminy oddania obiektu lub
poszczegolnych etapdw robot) maja znaczacy wptyw na jakosé prac tynkarskich. Moga wymagaé przeprowadzenia
prac dodatkowych, znaczaco utrudni¢ prace tynkarskie lub tez stac sie przyczyna pdzniejszych uszkodzen tynku.

Najpdzniej w momencie wykonania obrzutki wstepnej musi by¢ juz wiadome, jaka przewidziano
wierzchnig warstwe tynku, aby odpowiednio dostosowaé powierzchnie obrzutki (lub jej szorstkosci) do rodzaju
tynku wierzchniego .

Ogolne reguty, dotyczace wykonywania prac budowlanych nie odnosza sie do wszystkich warunkow
pogodowych i w szczegbInosci w okresie zimowym majg ograniczone zastosowanie.

CIEPLE WARUNKI POGODOWE

Ciepte warunki, wietrzna pogoda, bezposrednie nastonecznienie itp. Maja decydujacy wptyw na sposdb
przeprowadzenia prac tynkarskich na zewnatrz. Konieczne moze by¢ wstepne nawilzenie podtoza, utrzymywanie
wilgotnosci, przykrycie lub obudowanie tynkowanej powierzchni. Zbrojenie siatka tynkdéw zewnetrznych redukuje
niekorzystny wptyw ztych warunkéw pogodowych i tym samym znaczaco poprawia jakos¢ gotowego tynku.
Zmniejsza ryzyko powstawania rys.

ZIMNE WARUNKI POGODOWE

W momencie obrébki mokra zaprawa jest silnie nawodniona i moze przez to ulec zniszczeniu wskutek
dziatania mrozu. Szkody wywotane mrozem powstaja na skutek zwiekszenia objetosci przez zamarzajaca wode.
Szkody te przybieraja posta¢ ttuszczacej sie ptytkowo struktury tynku, powodujac jego niedostateczna
wytrzymatosé.

Reakcje chemiczne, prowadzace do twardnienia zaprawy ustajg juz praktycznie przy temperaturze +5° C
(temperatura obiektu). Skutkami tego sa obnizenie wytrzymatosci, przyczepnosci tynku i inne.

Prace tynkarskie moga. by¢ wykonywane bez specjalnych zabezpieczen tylko wtedy, gdy temperatura
powietrza, materiatu oraz podtoza tynku jest wyzsza niz +5° C. Narzucona. warstwe tynku nalezy zabezpieczy¢
przed mrozem do czasu stwardnienia i wyschniecia. Nalezy pamieta¢, ze w przypadku okreslonych tynkéw
konieczne moze byé zachowanie wyzszych temperatur minimalnych. Przestrzega¢ wskazéwek producenta dla
kazdego rodzaju tynku.

ZAPRAWY ZWIEKSZAJACE PRZYCZEPNOSC (RZADKIE ZAPRAWY DO POD£0ZY)

Zaprawy poprawiajace przyczepnosé sy zaprawami cementowymi o specjalnym sktadzie, czesto
z dodatkiem tworzyw sztucznych. Na budowie rozrabia sie je jedynie z wodg i rozprowadza po powierzchni zebata
szpachla. Dalsze instrukcje, dotyczace pracy metoda ,,mokre na mokre" lub tez dtugosci przerw technologicznych
i/lub koniecznej obrébki dodatkowej itp., podane sa w opisie produktu.

SZLAMY ZWIEKSZAJACE PRZYCZEPNOSC

Szlamy zwiekszajace przyczepnosé sa wykorzystywane stosunkowo rzadko. Przygotowuje sie je
z zawiesiny(dyspersji) zywicy syntetycznej odpornej na dziatanie zasad, do ktérej dodaje sie cement az do
uzyskania jednolitej masy. W trakcie nanoszenia szlamow nalezy je odpowiednio czesto miesza¢ w naczyniu, co
zapobiega osadzaniu sie cementu. Nalezy nanies¢ tylko taka ilosé szlamu, by mozliwa byta praca metoda ,,mokre
na mokre". Przestrzega¢ wskazéwek producenta.

5.5. WYKONYWANIE TYNKOW ZWYKEYCH CEMENTOWO — WAPIENNYCH
Uktadanie tynkdw sktada sie z nastepujacych faz:

»  Wyznaczenia powierzchni tynku.
Do tego celu uzywasie pionu, sznura i gwozdzi, ktore whija sie co 1,5m wzdtuz dtugosci i wysokosci sciany.
Dokota wbitych gwozdzi wykonuje sie placki z zaprawy i wygtadza je réwno z gtowka gwozdzi. Nastepnie miedzy
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plackami narzuca sie pasy z zaprawy i $cigga je rowno z powierzchnia plackow. Pasy te spetniaja role prowadnic
przy narzucaniu i wyréwnaniu warstwy tynku. Zamiast prowadzacych mozna uzywa¢ prowadnice drewniane lub
stalowe.

»  Wykonanie obrzutki.

Obrzutke wykonuje sie z zaprawy bardzo rzadkiej, o grubosci nieprzekraczajacej 3-4 mm na scianach i 45
mm na suficie. Konsystencja zaprawy cementowej lub pét cementowej obrzutki powinna wynosi¢ 10 - 12 cm
zanurzenia stozka.

»  Wykonanie narzutu.

Narzut stanowi druga warstwe tynku wykonywana po lekkim stwardnieniu obrzutki i skropleniu jej woda.
Grubos¢ narzutu powinna wynosi¢ 8 - 15 mm, a gestos¢ zaprawy nie powinna przekracza¢ 9 cm zanurzenia stozka.
Po naniesieniu narzutu nastepuje réwnanie go za pomoca taty. Narzut w narozach wykonuje sie za pomoca pac
w ksztatcie katownika.

»  Wykonanie gtadzi.

gtadz wykonuje sie z rzadkiej zaprawy z drobnym piaskiem odsianym przez sito o przeswicie oczek 0,25-
0,5 mm. Zaprawa powinna by¢ bardziej ttusta niz do narzutu i mie¢ grubosé 1 - 3 mm. Zaprawe narzuca Sie recznie
i rozprowadza sie paca. Po stezeniu gtadzi zaciera sie ja packg drewniang, stalowa lub z filcem, zaleznie od rodzaju
wykonczenia tynku. W czasie zacierania nalezy zwilzy¢ tynk, skraplajac go woda za pomoca pedzla.

5.6.  WYKONYWANIE TYNKOW GIPSOWYCH

Tynki gipsowe powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania
norm i okreslajacym rodzaj, odmiane i kategorie tynku.

Przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny by¢ ukorczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy, Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposéb
zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku. Tynk na catej powierzchni powinien by¢ scisle zwigzany
z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych rowniez poszczegdlne warstwy tynku powinny scisle do siebie
przylegac na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu
doby nie nastapi spadek temperatury ponizej 0°C.

Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed
bezposrednim dziataniem promieni stonecznych praz przez ochrone przed wiatrem.

5.7.  WYKONYWANIE G¢ADZI GIPSOWYCH
Mase szpachlowa naktada sie na powierzchnie réwnomiernie, najlepiej za pomoca gtadkiej pacy ze stali

nierdzewnej. W miare postepu prac nanoszong mase nalezy sukcesywnie wygtadzaé. Zaleca sie, aby przed
wykonaniem gtadzi wypetni¢ duze ubytki w podtozu. Mase na sciany naktada sie pasami w kierunku od podtogi
do sufitu, wykonujac ruch paca od dotu ku gérze. W przypadku sufitdw mase szpachlowa naktada sie pasami w
kierunku od okna w gtab pomieszczenia, ciggnac pace ,,do siebie". Po wyschnieciu masy drobne nieréwnosci
nalezy usuna¢ papierem sciernym lub siatka do szlifowania. Powstate niedoktadnosci nalezy ponownie cienko
zaszpachlowac i przeszlifowaé. Czas otwarty pracy masy zalezy od chtonnosci podtoza, temperatury otoczenia
i konsystencji zaprawy. Podczas wysychania gtadzi nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggdw
oraz zapewni¢ wtasciwa wentylacje | przewietrzenie pomieszczen. Dalsze prace wykonczeniowe, np. tapetowanie
lub malowanie, mozna rozpocza¢ po wyschnieciu gtadzi. Przed malowaniem farbami wodorozciericzalnymi,
wykonana gtadz nalezy zagruntowa¢ preparatem zalecanym przez producenta farby. Przed uktadaniem oktadzin
zaleca sie powierzchnie gtadzi zagruntowaé emulsja.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
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6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 5.

6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT TYNKARSKICH
Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien wykonaé badania cementu, wapna oraz kruszyw

przeznaczonych do robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacii.
Badania te powinny obejmowac wszystkie wtasciwosci cementu, wapna i wody oraz kruszyw okreslone
w pkt 2 niniejszej ST.

6.3. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegélnosci jej marki

i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 "Zaprawy budowlane zwykte". Wyniki badan materiatéw
i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora budowy.
Badania tynkow powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/10100 i umozliwiaé
ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:
»  zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
prawidtowosci przygotowania podtozy,
przyczepnosci tynkow do podtoza,
grubosci tynkdow,
wygladu powierzchni tynkow,
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow.
wykonczenie tynkOw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych

YV VV VYV V V V

OBMIAR ROBOT

N

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Jednostka obmiarowa jest [m?] powierzchni wykonanego i odebranego tynku.

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie surowym
i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu nad pomieszczeniem.

Powierzchnie tynkdw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnie pilastréw i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkéw nie potraca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrébek kamiennych, kratek,
drzwiczek i innych elementéw o powierzchni mniejszej niz 1 m? i powierzchni otworéw do 3 m?, jezeli oscieza ich
s tynkowane.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem tynkéw wewnetrznych

podano w ogdlnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, specyfikacjami technicznymi
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

8.2. ODBIOR PODtO2Y
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Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Podtoze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymogami wg pkt 5.3. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze przed odbiorem oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.3.  WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Przy odbiorze tynkow sprawdza sie ich grubos¢, gtadkosé oraz przyczepnosé do podioza na cafej

powierzchni.
Minimalna przyczepnos¢ tynku do podtoza powinna wynosic:
»  Dlatynkéw gipsowych 0,025 MPa,
»  Dla tynkéw cementowych 0,050 MPa.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie
moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigksze niz 3 na catej dtugosci kontrolnej 2m taty. Odchylenie
powierzchni i krawedzi od kierunku:

»  pionowego nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1m i og6étem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,
»  poziomego nie moga by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (sciany, belki, itp.)

Niedopuszczalne sa:

»  wykwity w postaci nalotdw roztworow soli przenikajacych z podtoza wykrystalizowanych na powierzchni
tynkdw, plesni itp.,

»  trwate $lady zaciekdw na powierzchni,

»  odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

Odbidr gotowych tynkdéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

»  ocene wynikow badan
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunieci.

Y

»  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdwieniem.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Cena obejmuje ustalona ilog¢ [m?] wykonanego tynku zgodnie z zaméwieniem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betondéw. Specyfikacja. Pobieranie probek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betondw.

PN-EN 459-1-2003

Wapno budowlane

PN-EN 13139:2003/ AC:2004

Kruszywa do zaprawy

PN-85/B-04500

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

PN-90/B-14501

Zaprawy budowlane zwykte

PN-EN 998-2:2004
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Wymagania dotyczace zaprawy do muréw. Czes¢ 2: zaprawa murarska.
PN-EN-197-1:2002/A1:2005

Cement. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku
PN-1SO-9000 (Seria 9000,9001, 9002, 9003 i 9004)
Normy dotyczace systemdw zapewniania jakosci i zarzadzanie systemami zapewniania jakosci.

Dokumentacje i specyfikacje w zamowieniach publicznych", Izba Projektowania Budowlanego, Warszawa
2005.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czesé B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
LTynki", wydane ITB - 2003r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

ROBOTY WYKONCZENIOWE
SCIANKI SYSTEMOWE KABIN SANITARNYCH
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| SCIANKI KABIN SANITARNYCH Z ELEMENTOW SYSTEMU KOD CPV
45421000-4

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem scianek kabin sanitarnych z elementéw systemu.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamoéwier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej
Scianki kabin sanitarnych z element6w systemu

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

»  sciana- konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane
i przenosi obciazenia,
» konstrukcja - uporzadkowany zespét potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci,
»  $cianka dziatowa - $ciana pionowa, nienosna, dzielaca wnetrze.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy niniejsza szczegtowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu wykonanie scianek kabin sanitarnych z elementow systemu, przy zastosowaniu
wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowg, SST i poleceniami Inzyniera. Przy wykonywaniu zabuddéw pomieszczern sanitarnych nalezy
przestrzegac¢ zasad podanych w aprobacie technicznej wydanej dla systemowych $cianek.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2 SYSTEM SCIANEK HPL DLA TOALET
»  scianki - wodoodpornych ptyty laminatu kompaktowego HPL grubosci 12 mm

»  ptyty drzwiowe - wodoodpornych ptyty laminatu kompaktowego HPL grubosci 12 mm
»  konstrukcja z profili aluminiowych anodowanych
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»  akcesoria (profile stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy samozamykajace, zamki ze wskaznikiem
wolne/zajete, relingi i uchwyty relingdw, taczniki, wkrety, uszczelki, wieszaki na ubranie).

2.3. KABINY SANITARNE
Parametry:

»  konstrukcja nosna kabin z profili aluminiowych
» wspornik z aluminium, zakres regulacji +/- 20 mm, rdzen stalowy
»  zawias aluminiowy z poliamidowa wktadkg, montowany do waskiej krawedzi ptyty, samodomykacz
grawitacyjny,
»  zamkopochwyt z aluminium i poliamidu, mozliwos$¢ awaryjnego otwarcia.
»  elementy scianek i drzwi wykonane z wodoodpornych ptyt laminatu kompaktowego HPL grubosci 12 mm
»  estetyczne wykonczenie ptyt anodowanymi profilami aluminiowymi mocujace kabiny do $cian statych,
aluminiowe okucia

Wymiary
»  wysokos¢ catkowita 2010mm

Y

przeswit nad podtoga 190mm
»  gtebokos¢ kabiny: min. 1150 mm
Nalezy wykona¢ takze scianke pisuarowa.
Scianki sanitarne systemowe wykona¢ zgodnie z czeécig rysunkowa. Catoéé elementow $cianek
systemowych musi pochodzi¢ od jednego producenta.

2.4. AKCESORIA
Do wykonania scianek zabudéw pomieszczen sanitarnych powinny by¢ stosowane akcesoria (profile

stezajace, katowniki, stopki, rozety, zawiasy, relingi i uchwyty relingdw, taczniki, wkrety, zaslepki, uszczelki)
z materiatdbw nie ulegajacych korozji (aluminium, mosiadz, stal nierdzewna, tworzywa sztuczne) lub
zabezpieczone antykorozyjnie.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2, SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Wykonywanie scianek systemowych z laminatéw nalezy wykonywaé przy uzyciu specjalistycznych
elektronarzedzi i drobnego sprzety budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1. \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2.  TRANSPORT MATERIAtOW
Elementy systemu nalezy przewozi¢ na paletach dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb

zabezpieczone przed zawilgoceniem.
Zatadunek i roztadunek powinien odbywac sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy wézka widtowego
0 udzwigu dostosowanym do ciezaru palety lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystapieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakoriczone wszystkie inne

roboty stanu wykornczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone
z odpaddw. zabudowy nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5° C. Pomieszczenia powinny byé suche
i przewietrzone.

5.3. MONTAZ SCIANEK SYSTEMOWYCH
Montaz scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementdw i tyczenia

ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementOw nastepuje tyczenie miejsc
montazu okué¢ mocujacych systemowe $cianki kabin do scian murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do podtoza
za pomocg systemowych tacznikéw i scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz skrzydet drzwiowych
i zamkow. Po zakorczeniu montazu wszystkich elementéw nalezy zdja¢ folie zabezpieczajaca powierzchnie
elementéw. Montaz nalezy prowadzic¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

Scianki sanitarne systemowe wykona¢ zgodnie z czeécig rysunkowa. Catoéé elementow $cianek
systemowych musi pochodzi¢ od jednego producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami i aprobatami technicznymi ITB

wydanymi dla zastosowanego systemu.

Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania
takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru. Kontrola jakosci polega
na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz
na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badarn doraznych.

Whyniki badarn materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Powierzchnie $cianek systemowych oblicza sie w metrach kwadratowych. [m?]. Wielkosci obmiarowe
scianek systemowych okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora,

jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji ww. daty prawidtowe wyniki. Ogélne zasady odbioru
robo6t podano w OST ,Wymagania ogolne™ pkt 7.
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8.2. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ wykonania z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidtowos¢ wykonania scianek,

prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

réwnos¢ i ptaskos¢ powierzchni,

przyleganie do podtoza elementédw mocujacych,

wichrowatosé powierzchni: powierzchnie scianek powinny stanowié ptaszczyzny pionowe, poziome lub

0 kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzié

za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty kontrolnej
0 dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy fata a powierzchnia scian

kabin powinien by¢ wykonany z doktadnosciag do 1 mm. Dopuszczalne odchytki sa nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od ptaszczyzny Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie

i krawedzi od linii prostej Pionowego poziomego ptaszczyzn od kq.t.aw

dokumentacji
Nie wieksza niz 1 mm Nie wieksze niz1 mm Nie wieksze niz1 mm Nie wieksza niz 1 mm na

i w liczbie nie wiekszej niz 2 i ogétem nie wiecej niz 2 i ogétem nie dtugosci faty kontrolnej 2 m

szt. na catej dtugosci taty mm wiekszej niz 2 mm na catej

kontrolnej 2 m powierzchni ograniczonej
Scianami, belkami itp.

9.

PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-93/B-02862

Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic termoutwardzalnych. Wymagania
PN-EN 438-2:1997

Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Ptyty z zywic

termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000

Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o

duzej wytrzymatosci i tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi wtdknami

PN-88/P-04950
Metody badan wyrobow widkienniczych. Laminaty wtdkiennicze i wtdkniny. Wyznaczanie sity

rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000
Okucia budowlane. Odpornosé na korozje. Wymagania i metody badan
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PN-EN 1906:2003

Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami. Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003

Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody badan PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia
budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajace do drzwi, okien, zaluzji i $cian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-84/B-94019

Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996

Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999

Wkrety samogwintujace z them stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym

PN-EN 949:2000

Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie odpornosci drzwi na uderzenie ciatem
miekkim i ciezkim

PN-91/M-82054.19

Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004

Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

201 |Strona




SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

RUSZTOWANIA
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| RUSZTOWANIA KOD CPV 45262100-2

1. WSTEP

1.1. PRzZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania zwigzane z ustawieniem,

eksploatacja i demontazem rusztowan
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45200000-9 Roboty w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii [gdowej i wodnej

45260000-7 Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych iinne
roboty specjalistyczne

45262000-1 Specjalne roboty budowlane inne niz dachowe

45262100-2 Roboty przy wznoszeniu rusztowan

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
»  Rusztowanie robocze - to konstrukcja budowlana ,tymczasowa, z ktérej moga by¢ wykonywane prace na
wysokosci, stuzaca do utrzymywania oséb ,materiatdw i sprzetu. Rusztowanie ochronne to konstrukcja
budowlana jtymczasowa ,stuzgca do zabezpieczenia przed upadkiem z wysokosci ludzi i przedmiotéw.
Rusztowanie systemowe to konstrukcja budowlana , tymczasowa ,w ktorej wymiary siatki konstrukcyjnej sa
jednoznacznie narzucone przez wymiary elementow rusztowania , stuza do utrzymywania os6b.
Rusztowania nalezy wykonywac tylko z materiatow wchodzacych w sktad danego systemu rusztowania ,
stanowiacych integralng czes¢ catego rusztowania.
Parametry rusztowania , ktore winny by¢ okreslone w projekcie technicznym i dokumentacji rusztowania
to:
wysokos¢ rusztowania,
wysokos¢ przesta,
diugos¢ przesta,
szerokos¢ przesta,
Elementami rusztowania wchodzacymi w sktad danego kompletu rusztowania s3 :
» stezenie pfaszczyzny pionowe ( zamkniete ramy ze wzmocnieniem naroznym , ramy drabinowe z

YV V V V

wiazami, sztywne potaczenia pomiedzy poprzecznicami i rurami pionowymi , klamry stezen, oraz inne
elementy uzywane jako wzmaocnienia pionowe) ,

»  stezenie ptaszczyzny poziomej (ramy , ptyty ramowe, klamry stezen i sztywne potaczenia pomiedzy
poprzecznicami i podtuznicami oraz inne elementy uzywane jako wzmocnienie poziome) ,

» stupki poreczowe (rura z tacznikami, umozliwiajgca zamontowanie poreczy ostatniej kondygnacji
rusztowania)

»  stezenie wspornikéw (rura zakorczona tacznikami , stuzaca do podparcia wspornikow rozszerzajacych
rusztowanie , w razie potrzeby),

»  wezet—miejsce roztgcznego potaczenia 2-6¢h lub wiecej elementéw rurowych,
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stezenie wzdtuzne,

stojaki , poprzecznice , podtuznice , podtuznice wzmacniajace,

odcigg-element taczacy rusztowanie z kotwa w elewacji budynku,

pomosty robocze — podesty , ktore tworzg miejsce do pracy pomiedzy dwoma stojakami,

wspornik — element konstrukcyjny rusztowania , zamontowany na konstrukcji nosnej , stuzacy do
uktadania dodatkowych pomostéw roboczych lub daszkéw ochronnych,

»  podstawki ( sztywna ptyta , stuzaca do roztozenia nacisku na wieksza powierzchnie),

» fundament rusztowania , dzwigar mocujacy (samodzielnie przenoszacy obciazenie),

YV V V V V

» rama pozioma -element rusztowania pracujaCy po zamontowaniu rusztowania w pozycji poziomej,
sktadajacy sie z 2-0ch podtuznic potaczonych poprzeczkami,

» rama pionowa — gtowny element pracujacy po zamontowaniu rusztowania w pozycji pionowej,
sktadajacy sie z 2-0ch stojakdw potaczonych poprzeczkami,

»  kotwy — elementy wmontowane lub przytwierdzone do elewacji budynku w celu zamontowania odciagu,
»  konstrukcja osiatkowania -siatki ochronne , zabezpieczajg rusztowanie przed upadkiem z wysokosci
przedmiotéw i materiatéw budowlanych,

»  porecz gtéwna , porecz posrednia , kraweznik zabezpieczajacy , zabezpieczenie boczne,

»  podstawki srubowe, ztacza ( krzyzowe, obrotowe, réwnolegte, wzdtuzne itp).

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmuja wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu prowadzenie robdt budowlanych zwigzanych z zastosowaniem rusztowan.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Rusztowanie rurowe wraz z pomostami i fgcznikami oraz catym osprzetem zgodnie z Rozporzadzeniem

Ministra Infrastruktury w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
Montaz rusztowan nalezy wykonywac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi.

Przy montazu rusztowarn uzywa sie sprzetu systemowego dla danego rusztowania .Wykonawca jest zobowigzany
do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé i srodowisko
wykonywanych robét.

4. TRANSPORT
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4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na bezpieczenstwo pracujacych ludzi
oraz wtasciwosci rusztowania.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Do transportu nalezy stosowa¢ samochody skrzyniowe. Wykonawca ma obowigzek zorganizowania

transportu z uwzglednieniem wymogo6w bezpieczenstwa w obrebie pasa robdt jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki
prawne, wynikajace z niedotrzymania warunkdw obciazaja Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad
wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawa roszczen Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za
transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2. \WWYKONANIE ROBOT
Przy montowaniu rusztowania przestrzegac nalezy ponizszych zasad:

»  Montowa¢ rusztowania zgodnie z instrukcj 3 (DTR) dostarczong przez producenta.
» Montaz i demontaz rusztowan powinien by¢ wykonany przez osoby przeszkolone w zakresie montazu i
eksploatacji rusztowan, pod kierunkiem upowaznionej osoby.
Przy wznoszeniu lub rozbidrce rusztowania nalezy wyznaczy¢ strefe niebezpieczng i zabezpieczy¢ ja
poprzez oznakowanie i ogrodzenie poreczami. Strefa niebezpieczna nie moze wynosi¢ mniej niz 1/10 wysokosci
rusztowania, ale nie mniej niz 6 m. Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowar:

a) o zmroku, jezeli nie zapewniono oswietlenia dajagcego dobra widocznosé,

b) w czasie gestej mgty, opaddw deszczu i $niegu oraz gotoledzi,

C) podczas burzy i wiatru o szybkosci przekraczajacej 10 m/s

d) w sasiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych, jezeli odlegtosci liczac od skrajnych
przewoddw sa mniejsze niz:

2 mdlalinii NN,

5 m dla liniit WN do 15 kV,

10 m dla linii WN do 30 kV,

15 m dla liniit WN powyzej 30 kV;

jezeli warunki te nie sg spetnione, przed rozpoczeciem robét linie nalezy wytaczy¢ spod napiecia.
Rusztowanie nalezy ustawia¢ na terenie utwardzonym. W przypadku ustawiania na terenie
nieutwardzonym konieczne jest stosowanie podktadek drewnianych, przy czym jedna podktadka winna
obejmowac dwie stopy danej ramy.

YV V V V V

Kazde rusztowanie musi by¢ wyposazone w piony komunikacyjne. Piony nalezy wykonywac jednoczesnie
ze wznoszeniem konstrukcji rusztowania.

Odlegtos¢ miedzy sasiednimi pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40 m. Odlegtos¢ zas
stanowiska pracy najbardziej oddalonego od pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Konstrukcja
rusztowania winna by¢ wyposazona w urzadzenia piorunochronne. Urzadzenia te winny by¢ zgodne z
postanowieniami wiasciwych przepiséw o ochronie budowli od wytadowan atmosferycznych.

W przypadku, gdy rusztowanie jest ustawione przy budowli majacej instalacje piorunochronng,
wykonanie urzadzenia piorunochronnego nie jest konieczne pod warunkiem potaczenia rusztowania ze zwodem
pionowym urzadzenia piorunochronnego budowli.
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Rusztowania ustawione w pomieszczeniach zamknietych budowli nie podlegaja ochronie od wytadowan
atmosferycznych.

Jako zwoddw pionowych urzadzenia piorunochronnego w rusztowaniu nalezy uzywaé odcinkdéw rur
sptaszczonych na koricach o dtugosci min. 4 m, ktére to odcinki nalezy taczy¢ z koricami rur zewnetrznych ram
gornych. Potaczenie wykonaé za pomoca ztaczy normalnych. Odlegtos¢ miedzy zwodami pionowymi nie moze
przekracza¢ 12 m. Zwody nalezy taczy¢ z uziemieniem przewodem odprowadzajagcym z tasmy stalowej
ocynkowanej lub miedzianej 3x10 mm lub z drutu stalowego ocynkowanego srednicy 6 mm.

Rusztowanie winno by¢ uziemione zgodnie z wymaganiami wtasciwych przepisow budowy urzadzen o
uziemieniach i zerowaniach w urzadzeniach elektrycznych o napieciu do 1 kV. Opornos¢ uziemienia mierzona
pradem przemiennym 50 Hz nie powinna przekracza¢ 10 Ohm. Odlegtos¢ miedzy uziomami nie powinna
przekracza¢ 12 m. Zaleca sie wykorzystanie jako uziomu duzych mas metalowych znajdujacych sie w ziemi oraz
rurociggdw wodociggowych. Rurociagi przebiegajace réwnolegle do budowli moga by¢ wykorzystywane jako
uziomy wielokrotne. Na rusztowaniu powinna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu
pomostow.

Rusztowania usytuowane bezposrednio przy drogach i ulicach oraz w miejscu przejazdow i przejsé
powinny mie¢ daszki ochronne na wysokosci nie mniejszej niz 2,4 m od terenu i ze spadkiem 45° w kierunku zrodta
zagrozenia. Pokrycie daszkdw powinno by¢ szczelne i dostatecznie wytrzymate na przebicie przez spadajace
przedmioty.

Rusztowania powinny posiadac znak bezpieczenstwa "B" lub atest producenta. Ponadto musza posiadac
dokumentacje techniczno ruchowa (DTR). DTR okresla jakie konfiguracje rusztowan zaliczamy do typowych
(montaz na podstawie samej instrukcji), a jakie do nietypowych (do ktorych nalezy wykonaé specjalny projekt).
Projekty rusztowarn nietypowych wykonuje najczesciej producent lub specjalistyczna firma dokonujaca montazu
rusztowan.

5.3. MONTAZ RUSZTOWANIA
Montaz rusztowania powinien by¢ zgodny z PN-65/B-50505 i Warunkami Technicznymi Montaz powinien

by¢ przeprowadzony pod nadzorem oséb upowaznionych do kierowania robotami budowlano-montazowymi. Sa
dwa rodzaje rusztowan: niskie do 20 m i wysokie do 40 . Przy poziomej siatce konstrukcyjnej rusztowania dla
rusztowan przysciennych rozstaw stojakdw w zaleznosci od wielkosci obcigzenia przewidzianego PN-70/B-50500
zestawiono w tabeli. Dopuszcza sie inny rozstaw podtuzny i poprzeczny stojakéw w zaleznosci od potrzeb budowy,
pod warunkiem nie przekroczenia maksymalnego rozstawu podtuznego podanego w tabeli oraz zachowania
minimalnego rozstawu poprzecznego :
» 1,05 dla rusztowan typu lekkiego,
» 1,35 dla rusztowan typu ciezkiego.
Dla rusztowan konstrukcyjnych rozstaw stojakow rusztowania nie powinien przekraczaé :
» 2,50 m w kierunku podtuznym,
» 2,00 m w kierunku poprzecznym;
Przy pionowej siatce rusztowania wysokos¢ kazdej kondygnacji rusztowania powinna wynosi¢ 2,00 m,
liczac od wierzchu pomostu az do wierzchu pomostu nastepnej kondygnacji.
Dopuszcza sie stosowanie mniejszych wysokosci kondygnacji rusztowania, jednak nie mniej niz 1,80 m.
Na przygotowanym podtozu nalezy utozy¢ podktady prostopadle do sciany budowli w sposob
zapewniajacy docisk catg dolng ptaszczyzng podktadu do powierzchni podtoza. Na podktadzie nalezy ustawié¢
podstawki oporowe. Podtoze gruntowe powinno mieé nosnosé > 1,0 kG/cm?,
Przy montazu pierwszej kondygnacji rusztowania kolejnos¢ czynnosci powinna by¢ nastepujaca:
W pierwszej kondygnacji rusztowania nalezy na stojaki stosowac rury o dtugosci 3,6 i 5,4 m na zmiane
tak, aby na kazdym podktadzie ustawi¢ jedna rure dtugosci 3,6 m i jedna dtugosci 5,4 m. Przy ustawianiu
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nastepnego sasiedniego stojaka nalezy uktad rur odwrdci¢ tak, aby rzad zewnetrznych stojakéw zawierat kolejno
rury o dtugosci 3,6 m; 5,4 m; 3,6 m itd. Rozstaw osiowy stojakéw powinien wynosic :

»  wkierunku podtuznym rusztowania 2,0 m,

»  wkierunku poprzecznym rusztowania 1,35 m.

Na podtuznice nalezy stosowac rury dtugosci 5,4 i 3,6 m. Podtuznice nalezy mocowa¢ do stojakow po ich
stronie wewnetrznej za pomoca ztacz krzyzowych — bezposrednio pod poprzecznicami.

Na poprzecznice powinny by¢ stosowane rury o dtugosci 1,8 m.

Mocuije sie je do stojakow za pomoca ztgcz krzyzowych bez-;.  posrednio nad dtuzycami. Poprzecznice
nalezy montowac na wysokosci 0,60-r-0,90 m liczac od podstawki oporowej do osi poprzecznicy.

Szerokos$¢ pomostu nie powinna by¢ mniejsza niz 1 m. Pomosty robocze moga by¢ uktadane na catej
wysokosci rusztowania lub na czesci wysokosci, zaleznie od ustalen instrukeji dla danego typu rusztowania lub
dokumentacji technicznej. Kazda konstrukcja rusztowania powinna mie¢ minimum dwa pomosty robocze.

Najwyzszy pomost rusztowania nie moze by¢ usytuowany nizej niz 1,80 m, liczac od najwyzszego miejsca
pracy do poziomu pomostu.

Pomosty robocze i zabezpieczajace powinny by¢ zamkniete poreczami gtdwnymi i posrednimi z rur
mocowanych ztgczami krzyzowymi do stojakdw. Pierwsza porecz powinna byé mocowana na wysokosci 0,60 m,
druga zas na wysokosci 1,1 m od poziomu pomostu roboczego.

Majac na uwadze dopuszczalne obcigzenie stojakow, nalezy przyjmowaé utozenie pomostéw na
rusztowaniu w nastepujacych ilosciach:

> narusztowaniu niskim — wszystkie kondygnacje rusztowania,
»  narusztowaniu wysokim — do 30 m wysokosci — 10 kondygnacji rusztowania, od 30 do 40 m wysokosci
— 6 kondygnacji rusztowania.

Montaz pozostatych kondygnacji rusztowania przeprowadza sie podobnie jak pierwszej
kondygnacji, jednak z nastepujgcymi zmianami:

a) stojaki nalezy sktadac z rur o dtugosci 5,4 m; w ostatniej (najwyzszej) kondygnacji powinny by¢ rury o
roznej dtugosci, tj. 1,8 m, 3,6 m lub 5,4 m w taki sposéb, aby w rzedach byta zapewniona ostateczna jednakowa
wysokos¢ wszystkich stojakow,

b) podtuznice wyzszej kondygnacji powinno sie montowa¢ dopiero po zakorczeniu montazu poreczy
kondygnacji bezposrednio nizej potozonej,

€) poprzecznice powinny by¢ zaktadane po umocowaniu podtuznie.

Rusztowania o wysokosci przekraczajacej 7,2 m wymagaja stezen z rur o dtugosci 3,6 m. W rusztowaniach
niskich stosuje sie stezenia tylko w ptaszczyznie pionowej — co pigte przesto, tj. co 10 m. W rusztowaniach
wysokich stosuje sie stezenie pionowe co drugie przesto do potowy wysokosci, a na catej wysokosci rusztowania
— co czwarte przesto. Stezenia poziome nalezy zaktada¢ co 10 m liczac od pierwszej kondygnacji nad terenem.
Montaz stezen nalezy rozpoczynaé po zmontowaniu | i [l kondygnacji rusztowania oraz po doktadnym sprawdzeniu
prawidtowego potozenia wszystkich elementéw rusztowania.

Przed rozpoczeciem montazu Il kondygnacji rusztowania nalezy umocowac¢ | i Il kondygnacje do $cian
budowli. Rusztowania nalezy oprze¢ o sciane budowli przez dosuniecie poprzecznie do lica sciany lub do statych
elementéw konstrukcyjnych budowli. Zakotwienie rusztowania powinno by¢ wykonane w sposéb
uniemozliwiajacy oderwanie rusztowania od sciany budowli pod dziataniem np. sity wiatru, mimosrodowych
obcigzen statycznych, obcigzern dynamicznych lub ew. nieréwnomiernego osiadania rusztowania. Kazde
zakotwienie powinno wykazywaé¢ wytrzymato$¢ na wyrywanie nie mniejsza niz 250 kG. Zakotwienie nalezy
umieszcza¢ symetrycznie na catej powierzchni rusztowania, przy czym odlegtosé miedzy kotwieniami w poziomie
nie powinna przekracza¢ 5,0 m, a w pionie 4,0 m. Rusztowanie przyscienne o dtugosci mniejszej od 10 m trakto-
wac nalezy jako nietypowe, wymagajace opracowania projektu uwzgledniajacego odpowiednie wzmochienia i
dobre zakotwienie.
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Kotwienie rusztowania przy zastosowaniu stalowych rozpor okiennych mozna stosowaé w budynkach,
ktorych mury s wykonane z cegty petnej lub sitéwki (klasy min. 75) i na zaprawie marki min. 30.
Piony komunikacyjne powinny by¢ wykonywane jako oddzielne segmenty rusztowania, ale ztgczone z nig
w trwaty sposob. Odlegtos¢ miedzy pionami komunikacyjnymi nie moze przekracza¢ 40 m, a odlegtos¢ stanowiska
pracy najbardziej oddalonego od srodka pionu komunikacyjnego nie moze przekracza¢ 20 m. Piony powinny by¢
montowane jednoczesnie ze wznoszeniem rusztowania. Piony komunikacyjne powinny by¢ wyposazone w:
»  drabinki, ktorych porecze powinny wystawac¢ 0 40 cm ponad poziomem pomostu roboczego,
»  ptyty warstwowe z poreczami ochronnymi. Daszki ochronne i inne zabezpieczenia nalezy wykonywac
zgodnie z przepisami bhp. Rusztowanie rurowe powinno byé zabezpieczone instalacja odgromowa.
Przebiegajagce w poblizu montowanego lub demontowanego rusztowania napowietrzne linie
energetyczne powinny by¢ wytaczone spod napiecia na okres prac montazowych.
Ustalono, ze do montazu rusztowania najodpowiedniejszg ilosciowo jest brygada 5-0s6b.

5.3.1 DEMONTAZ RUSZTOWAN
Pierwszg czynnoscig jest ustalenie kolejnosci rozbiorki — przez kierownika robot z majstrem

nadzorujacym prace brygady.

W czasie rozbiorki na rusztowaniu i w jego poblizu nie moga przebywaé pracownicy niezatrudnieni przy
rozbiorce.

Rusztowania stojakowe rozpoczyna sie demontowaé¢ od odejmowania poreczy bortnicy i krzyzulcow
najwyzszego pomostu, a nastepnie rozbiera sie pomost, zdejmuje leznie i schodnie. Wszystkie elementy opuszcza
sie na linach przez krazki lub przez przetaczanie.

Rozbidrke rusztowan drabinowych rozpoczyna sie od zdejmowania krzyzulcow i poreczy,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. ZASADY OGOLNE KONTROLI
Uzytkowanie rusztowania dopuszczalne jest po dokonaniu jego odbioru przez nadzér techniczny,

potwierdzonego zapisem w dzienniku budowy. Badania nalezy przeprowadzi¢ kazdorazowo po catkowitym
zakonczeniu rob6t montazowych rusztowania. Badania eksploatacyjne polegaja na:
»  sprawdzeniu stanu podtoza - ogledziny zewnetrzne,
»  sprawdzeniu posadowienia rusztowania - ogledziny zewnetrzne,
» sprawdzeniu siatki konstrukcyjnej rusztowania - poprzez sprawdzenie wymiarOw rusztowania z
uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktdre wynosza:
0 Odchylenie od pionu wierzchotkéw ram gérnych rusztowania 15 mm dla rusztowania o H< 10
m i 25mm dla rusztowaniao H> 10 m
0 Odchylenie od pionu ram rusztowania w poszczegélnych poziomach nie powinno przekraczaé
10mm,
»  sprawdzeniu stezen - ogledziny zewnetrzne,
» sprawdzeniu zakotwien - poprzez przeprowadzenie préby wyrywania kotew sciennych za pomoca
dzwigni 1 :10 z sitg 0,25-0,3 kN (25-30 kG). Sprawdzeniu nalezy podda¢ 10% ilosci zakotwien wybranych
losowo,
»  sprawdzeniu pomostow roboczych - ogledziny zewnetrzne,
»  sprawdzeniu wymagan dotyczacych komunikacji - ogledziny zewnetrzne,
»  sprawdzeniu nosnosci wysiegnikow - nosnos¢ wysiegnika nalezy sprawdzi¢ przy obcigzeniu 2,0
> kN (200 kG),
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»  sprawdzeniu urzadzen odgromowych - wykonaé¢ poprzez pomiar opornosci,
»  sprawdzeniu usytuowania linii energetycznych,
» sprawdzeniu odchylenia od pionu i poziomu zmontowanej konstrukcji rusztowania -przeprowadzi¢
przyrzadami pomiarowymi,
»  sprawdzeniu zabezpieczen (barierki, burty) - ogledziny zewnetrzne,
W przypadku stwierdzenia niezgodnosci w ktérymkolwiek z w/w punktow usterki nalezy usunaé i badania
przeprowadzi¢ ponownie. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru rusztowania.
W czasie eksploatacji rusztowanie podlega nastepujacym przegladom:
»  przeglady codzienne przeprowadzane przez brygadziste uzytkujgcego rusztowanie,
» przeglady dekadowe (co 10 dni) wykonywane przez konserwatora rusztowania lub pracownika
inzynieryjno-technicznego,
»  przeglady dorazne wykonywane przez komisje z udziatem kierownika budowy, mistrza budowlanego i
brygadzisty uzytkujacego.
Whyniki kazdego przegladu nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa robét zwigzanych z wykonaniem rusztowania jest metr kwadratowy [m?].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Montaz uznaje sie za wykonany jezeli wszystkie wyniki badar przeprowadzonych przy odbiorach okazaty

sie zgodne z wymaganiami zawartymi w pkt. 6. W przypadku, gdy wykonanie choé¢ jednego elementu montazu
okazato sie niezgodne z wymaganiami, roboty uznaje sie za niezgodne z dokumentacja projektowa i Wykonawca
montazu zobowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru. Dodatkowe roboty w opisanej wyzej sytuacji nie podlegaja zaptacie.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-78/M-47900/01

Rusztowania stojagce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogdlne wymagania
i badania oraz eksploatacja;

PN-78/M-47900/02

Rusztowania stojace metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogolne wymagania i badania oraz
eksploatacja;

PN-78/M-47900/03

Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztagcza. Ogolne wymagania i badania
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (DZ.U. Nr 47 poz. 401)
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| 'WYNAJEM MASZYN | URZADZEN WRAZ Z OBStUGA OPERATORSKA DO
PROWADZENIA ROBOT Z ZAKRESU BUDOWNICTWA ORAZ INZYNIERII
WODNEJ | LADOWEJ KOD CPV 45510000-5; cpv 45520000-8

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania zwigzane z wynajem maszyn
i urzadzen wraz z obstugg operatorska do prowadzenia robét z zakresu budownictwa oraz inzynierii wodnej
i lgdowej
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis

45500000-2 Wynajem maszyn i urzadzen wraz z obstuga operatorska do prowadzenia
robot z zakresu budownictwa oraz inzynierii wodne;j i lagdowej

45510000-5 Wynajem dzwigdw wraz z obstuga operatorska

45520000-8 Wynajem koparek wraz z obstuga operatorska

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmuja wszystkie czynnosci

umozliwiajgce i majace na celu prowadzenie robdt budowlanych zwigzanych z wywozem odpaddw z terenu
budowy.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Nie dotyczy.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2. SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT
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Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowoduja niekorzystnego wptywu
na jakos¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3. Wykonawca jest

zobowigzany do uzywania sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na bezpieczeristwo pracujacych ludzi.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Do transportu materiatow stosowac¢ nastepujace sprawne technicznie srodki transportu:

»  samochdd dostawczy samowytadowczy o tadownosci 5 ton.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2, WYKONANIE ROBOT
Zatadunek materiatdw pochodzacych z rozbiérki odbywac sie moze recznie lub mechanicznie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. ZASADY OGOLNE KONTROLI
Nie dotyczy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarowa robot transportowych sa tony.

7.1. ZASADY OBMIARU
Zasady przedmiarowania nalezy przyja¢ wg. KNR-u dla wywozu materiatow odpadowych z terenu

budowy.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  WYMAGANIAOGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0gdlnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2. WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
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Podstawa pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa pfatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej
roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robot beda obejmowad:

»  robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

» wartosé¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

»  wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

»  koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

Ceny jednostkowe moga by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi. Do cen jednostkowych nie
nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie dotyczy.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE POD+OZA
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| PROFILOWANIE | ZAGESZCZENIE POD£OZA, KATEGORIA: KOD CPV
45112000-0

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczegOtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem koryta, profilowaniem oraz zageszczeniem podtoza
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Dziat Grupa Klasa ‘ Kategoria ‘ Opis
45000000-7 Roboty budowlane
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe

45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych,
roboty ziemne

45111000-8 Roboty w zakresie burzenia, roboty ziemne

45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod
budowe i roboty ziemne

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zamdwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem koryta, profilowaniem oraz zageszczeniem podtoza

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem

koryta przeznaczonego do utozenia konstrukcji nawierzchni.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowiagzany do uzywania sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiasciwosci gruntu zaréwno w miejscu jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania.

Do wykonania rob6t nalezy uzy¢:
»  spycharek lub réwniarek z ukosnie ustawionymi lemieszami, Inzynier moze dopusci¢ wykonanie koryta i
profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku jazdy,
»  koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),
» przewoznych zbiornikbw na wode do zwilzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia do
réwnomiernego dozowania wody,
»  walcdw ogumionych, stalowych lub wibracyjnych i ptyt wibracyjnych do zageszczania.
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4. TRANSPORT

Do transportu urobku stosowaé¢ samochody samowytadowcze i sprzet reczny np. taczki.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczerstwa,
zaréwno w obrebie pasa robét ziemnych, jak i poza nim. Jakiekolwiek skutki prawne, wynikajace z niedotrzymania
wymienionych powyzej warunkow obcigzajag Wykonawce. Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczern Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile
zwiekszone odlegtosci nie zostaty wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora.

Wode mozna transportowa¢ dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. PRZYGOTOWANIE ROBOT
Wykonawca powinien przystapi¢ do profilowania i zageszczania podtoza bezposrednio przed

rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wezesniejsze przystapienie do profilowania
i zageszczenia podtoza jest mozliwe za zgoda Inzyniera w korzystnych warunkach atmosferycznych.

Po wyprofilowanym i zageszczonym podtozu nie moze odbywaé sie ruch budowlany, niezwigzany
bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.2, WYKONANIE KORYTA
Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej

przygotowane. Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi lub w inny
sposOb zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciggniecie
sznurkéw lub linek do wytyczenia robdt w odstepach nie wiekszych niz co 10 metréw.

Rodzaj sprzetu, a w szczegoInosci jego moc nalezy dostosowacé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone
s roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywac recznie, gdy jego szerokos¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad
na poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposob wykonania musi byé¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien byé¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i ST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez
Inzyniera.

5.3. PROFILOWANIE PODtOZA
Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po

oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzi¢, czy istniejace rzedna terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sie, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja
zanizenia poziomu w podtozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podtoze na
gtebokos¢ zaakceptowana przez Inzyniera, dowiezé dodatkowy grunt spetniajacy wymagania dowiazujace dla
gornej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokosciowych i zagesci¢ warstwe
do uzyskania wartosci wskaznika zageszczenia podanego w tablicy 1. Paliki lub szpilki nalezy ustawi¢ zgodnie z
punktem 5.2. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalezy przystapi¢ do jego zageszczenia.

5.4.  ZAGESZCZENIE PODtOZA
Zageszczenie podtoza nalezy kontynuowac do osiggniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od

podanego w tablicy 1. Wskaznik zageszczenia nalezy okresli¢ w oparciu o normalng probe Proctora. Wtorny modut
odksztatcenia zageszczonego koryta powinien by¢ nie mniejszy od wartosci podanych w tablicy 1.
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Tablica 1. Minimalny wskaznik zageszczenia i nosnos¢

Strefa korpusu Minimalna Wt6rny modut odksztatcenia
wartos¢ Is Grunty spoiste Grunty
niespoiste
Nawierzchnia
Wymagania dla warstwy:
- od 0 do 20 cm ponizej niwelety robdt ziemnych 1,00 100 100
- od 20 do 120 cm ponizej niwelety robot ziemnych 1,00 60 80
- wiecej niz 120 cm ponizej niwelety robot ziemnych 0,97 30 60
Goérna warstwa o grubosci od 0 do 20 cm 100 100
Chodniki
Goérna warstwa o grubosci do 20 cm 0,95
Powierzchnia skarp
Goérna powierzchnia o grubosci do 20 cm 0,95

W przypadku, gdy gruboziarnisty materiat tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zageszczenia, kontrole zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzeri ptytowych. W takim przypadku stosunek
modutu wtdérnego do pierwotnego powinien by¢ nie wiekszy od 2,2. Wilgotnosé gruntu podtoza podczas
zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do +10%.

5.5. UTRZYMANIE KORYTA ORAZ WYPROFILOWANEGO | ZAGESZCZONEGO PODtOZA
Podtoze po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymane w dobrym stanie. Wykonawca jest

odpowiedzialny za zapewnienie odprowadzenia wéd opadowych oraz wod gruntowych poza obszar robét
ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed nadmiernym nawilgoceniem i nawodnieniem. Jezeli po wykonaniu
robo6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i wykonawca nie przystapi
natychmiast do ukfadania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podtoze przed nadmiernym
zawilgoceniem. Jezeli wyprofilowane i zageszczone podtoze ulegto zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystapi¢ po jego naturalnym osuszeniu. Po osuszeniu podtoza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie
zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy to naprawe
wykona on na wtasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. ZASADY OGOLNE KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Przed przystgpieniem do robét ziemnych Wykonawca powinien sprawdzi¢ prawidtowosé¢ wykonania

rob6t pomiarowych i przygotowawczych i prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne dostarczajac kopie ich
wynikéw do Inspektora. Badania kontrolne nalezy wykona¢ w zakresie i z czestotliwoscig gwarantujaca
zachowanie wymagar dotyczacych jakosci robét.

6.2. BADANIA W CZASIE DO ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiardw w czasie trwania rob6t podano w tablicy 2.
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Tablica 2. Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiarow w czasie trwania rob6t

Lp. Badania Czestotliwosé badan Tolerancje

1 Szerokosé +10,-5cm

2 Réwnos¢ podtuzna <20 mm

3 Réwnos¢ poprzeczna Co 20 m na kazdym pasie <20 mm

4 Spadki poprzeczne ruchu +0,5%

5 Rzedne wysokosciowe +1,-2cm

6 Uksztattowanie osi w planie +5cm

7 Zageszczenie 2 razy na dziatce roboczej, ale nie rzadziej niz co 600 m2

ROwnos$¢ podtoza nalezy sprawdzac tatg 4-metrowa i klinem.

Zageszczenie podioza nalezy sprawdzaé co 600 m?. Co dziesigtemu badaniu zageszczenia gruntéw
powinno towarzyszy¢ badanie nosnosci. Moga by¢ stosowane nastepujace metody:

»  wolunometru,
»  wciskanego cylindra (za zgoda Inzyniera).

W przypadku wystgpienia w podtozu grubego kruszywa nie dopuszcza sie stosowania metody wciskanego
cylindra. W zaleznosci od zmiennosci gruntu Wykonawca uzgodni z Inzynierem czestotliwosé wyznaczania
maksymalnej gestosci szkieletu gruntowego i optymalnej wilgotnosci w badaniu Proctora. Nosnos¢ podtoza
nalezy sprawdza¢ metoda obcigzer ptytowych stosujac ptyte o srednicy 300 mm. Nalezy wykona¢ 1 badanie na
3000 m2 ukfadanych warstw. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma PN-S-02205:1998 (zatacznik B).
Zageszczenie i nosnos¢ jest prawidtowe, jezeli:

»  Ismin>Is wymagane,
» lomin<lowymagane,

6.3. POSTEPOWANIE Z ODCINKAMI WADLIWIE WYKONANYMI
Wszystkie odcinki niewtasciwie wykonane nalezy spulchni¢ na gtebokos¢, co najmniej 10 cm, usunac¢ lub

doda¢ nowego materiatu i ponownie zagesci¢. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy
jest niedopuszczalne. W przypadku niemoznosci odpowiedniego zageszczenia wbudowany materiat nalezy
wymienié.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiaru jest 1 m? (jeden metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robot ziemnych podano w OST ,Wymagania ogélne” punkt 7.
Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjg Projektows, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 8.
Cena za 1 m? koryta z profilowaniem i zageszczeniem podtoza obejmuije:
»  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

232|Strona




YV VV VYV V V VY

odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,

zatadunek nadmiaru gruntu i odwiezienie go na odktad lub nasyp na odlegtos¢ 10 km,
profilowanie dna koryta lub podtoza,

zageszczenia,

utrzymanie zageszczonego podtoza,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych okreslonych w ST,

inne niezbedne czynnosci zwigzane z wykonaniem koryta, profilowaniem i zageszczeniem podtoza.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-04481

Grunty budowlane. Badania prébek gruntu.

PN-B-11111:1996

Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek.
PN-B-11113:1996

Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka.
PN-S-02205:1997

Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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| WZNOSZENIE OGRODZEN KOD CPV 45342000-6

1. WSTEP

1.1. PRzEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot budowlanych zwigzanych z wykonaniem ogrodzenia.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45300000-0 Roboty instalacyjne w budynkach
45340000-2 Instalowanie ogrodzer, ptotéw i sprzetu ochronnego
45342000-6 Wznoszenie ogrodzen

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia robot

zwigzanych z:
»  dostawg i montazem ogrodzenia

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
Bramy oraz furtki systemowe lub wykonywane z elementow stalowych spawanych.

Ogrodzenia systemowe — panele ogrodzeniowe z siatki i stupki.

Panele ogrodzeniowe typu standard produkowane sg z wysokogatunkowej stali konstrukcyjne;.
Wykonywane przy zastosowaniu technologii zgrzewania punktowego oraz zabezpieczone antykorozyjnie poprzez
cynkowanie ogniowe i malowanie proszkowe (wg. normy EN-ISO 1461) i s gwarancjg najwyzszej jakosci.
Malowane proszkowo na dowolny kolor wg palety RAL.

Konstrukcja oparta na pojedynczych pretach pionowych o grubosci 5 mm, pojedynczych poziomych o
grubosci 5 mm. Wymiar oczka - 50x200 mm. Zagiecie siatki zgrzewanej na gorze i dole kraty przestowej zapewnia
jej sztywnos¢ bez koniecznosci stosowania ciezkiej ramy stalowej. Przy wysokosci ogrodzenia od 1825 mm
dodatkowe przegiecie w srodku przesta. Przettoczenia usztywniajace 4 sztuki. Szerokos¢ panela 2500mm,
w swietle stupkow (2580mm). Skrajne panele przycigé do wymaganej dtugosci. Oferte uzupetniaja stupki oraz
akcesoria montazowe.
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2.3. WYMAGANIA DLA MATERIAtOW
231 SIATKI
Siatki metalowe panelowe powlekane wykonane z pretow spawanych punktowo, ocynkowanych

i powleczonych poliestrem na szybko montazowych stupkach z rur prostokatnych systemowych. Grubos¢ powtoki
poliestrowej min.120 mikrondw.

2.3.2 SEUPKI | ELEMENTY METALOWE
Stupki systemowe, prostokgtne z nawierconymi otworami montazowymi, ocynkowane, powleczone

poliestrem, grubosé powtok min.60 mikrondw Akcesoria: sruby hakowe, elementy taczace panele
233 WYMAGANIA DLA RUR StUPKOW

Rury stupkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-74219 [10], PN-H-74220 [11] lub innej
zaakceptowanej przez Inwestora.

Powierzchnia zewnetrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywa¢ wad w postaci tusek, peknie¢,
zawalcowarn i naderwan. Dopuszczalne s nieznaczne nierdwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, mieszczace sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Korice rur powinny by¢ obciete
réwno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byty dostarczane o:

»  dtugosciach doktadnych, zgodnych z zaméwieniem; z dopuszczalng odchytkg + 10 mm,
»  dtugosciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dtugosci doktadnych ponizej 3 m z naddatkiem
5 mm na kazde ciecie i z dopuszczalna odchytka dla catej dtugosci wielokrotnej, jak dla dtugosci doktadnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od prostej nie powinny przekracza¢ 1,5
mm na 1 m dtugosci rury.

Rury powinny byc wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R55, R65, 18G2A): PN-
H-84023-07 [16], PN-H-84018 [13], PN-H-84019 [14], PN-H-84030-02 [17] lub inne normy.

234 WYMAGANIA DLA £4CZNIKOW METALOWYCH DO MOCOWANIA ELEMENTOW OGRODZENIA
Wszystkie drobne ocynkowane taczniki metalowe przewidziane do mocowania miedzy sobg elementéw

ogrodzenia jak sruby, wkrety, nakretki itp. powinny by¢ czyste, gtadkie, bez peknieé, naderwarn, rozwarstwien i
wypuktych karbdw. Wtasnosci mechaniczne tacznikow powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-M-82054 [34], PN-
M- 82054-03 [35] lub innej uzgodnionej.

Do kazdej partii dostawy, na zadanie sktadajacego zamdwienie, powinno by¢é wystawione przez wytworce
zaswiadczenie zawierajace co najmniej: date wystawienia zaswiadczenia, nazwe i adres wytworni, oznaczenie
wyrobu, liczbe dostarczonych sztuk, ew. mase partii, wyniki badar oraz podpis i piecze¢ wytwaorni.

Dostawa moze byé¢ dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach,
w zaleznosci od wielkosci i masy wyrobdow.

Sruby, wkrety, nakretki itp. powinny byé¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przez uszkodzeniem.

3. SPRZET

3.1.  WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2, SPRZET DO WYKONYWANIA ROBOT SLUSARKO - KOWALSKICH
Ogrodzenia nalezy wykonywac przy uzyciu drobnego sprzetu budowlanego i elektronarzedzi

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.
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4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Transport materiatdw powinien odbywac sie w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas

jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

4.3. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW METALOWYCH
Elementy ogrodzeniowe powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem

i zniszczeniem, okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na
kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
» nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
znak budowlany.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty
powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pototwartych z bocznymi

V V V VYV V V V

ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatdéw i substancji dziatajacych szkodliwie
na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2. WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
Przed przystagpieniem do wykonywania ogrodzen powinny by¢ zakoriczone wszystkie roboty zwigzane z

wykonywaniem scian oporowych i innych elementéw stanowigcych cokét ogrodzenia.

521 MONTAZ ELEMENTOW
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze

specyfikacja podana w projekcie technicznym.
Przed przystapieniem do robdt nalezy sprawdzic:
»  rozstaw i wymiary gniazd do betonowania stupkéw i ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
»  powierzchnia gniazd powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen i zwilzona.
Montaz wyrobdw powinien sprowadza¢ sie do scalania potaczeniami srubowymi elementéw wyrobu
i mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otworéw w elementach w trakcie montazu jest nie
dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdw. Montaz powinien by¢ poprzedzony
wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu: posadzce, scianach. Nie dopuszcza sie do montazu
srubami z uszkodzonymi tbami. Furtki i bramy, $luzy itp. montowac zgodnie z instrukcja producenta danego
systemu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.
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Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni

odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do prowadzenia kontroli rob6t

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
BADANIE MATERIALOW

Badanie materiatdw zastosowanych do wykonania ogrodzenia nalezy przeprowadzi¢ posrednio na

podstawie zataczonych zaswiadczern o jakosci wystawionych przez producenta oraz zaswiadczern wykonawcy
z kontroli jakosci elementéw stwierdzajacych zgodnosé uzytych materiatdbw z wymaganiami dokumentacii
technicznej. W przypadku, gdy producent elementdéw przeprowadzit badania jakosci materiatow we wtasnym
zakresie, wyniki tych badan powinny by¢ zataczone do dokumentacji odbiorcze;.

>
>
>

BADANIA GOTOWYCH ELEMENTOW

Badania gotowych elementéw powinno obejmowac co najmniej sprawdzenie:

wymiarow — tasm a stalowg z doktadnoscig do 1 mm, suwmiarka, szczelinomierzem,

wykorczenia powierzchni — liniatem metalowym i szczelinomierzem,

zabezpieczenia antykorozyjnego — makroskopowo, przez pomiar grubosci powtoki i jej szczelnosci,

Powtoki nie powinny wykazywac pecherzy, odpryskéw, tuszczenia lub peknie¢,

>

rodzajow, liczby i wielkosci okué¢ oraz ich zamocowanie — na zgodnos¢ z dokumentacja techniczng oraz

ich zamocowania i dziatania przez ogledziny,

>

potaczen konstrukcyjnych — na zgodnos¢ z niniejsza specyfikacja, wymaganiami norm panstwowych lub

$wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Wymienione badania nalezy przeprowadza¢ przy odbiorze kazdej partii elementdéw. Wyniki badan

materiatdw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

>
>
>

BADANIE JAKOSCI WBUDOWANIA

Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci | spoziomowania,

rozmieszczenie miejsc zamocowania i Sposéb osadzenia elementow,

stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczna.

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokot.

7.

OBMIAR ROBOT

YV VY

Ogdlne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiarows jest:

komplet ilosci bram

komplet ilosci furtek

komplet ilosci ogrodzen

ODBIOR ROBOT

8.1.  WYMAGANIAOGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem ogrodzeri podano w ogolnej

specyfikacji technicznej ,,Wymagania ogdlne: pkt 7.

8.2. ODBIOR ELEMENTOW PRZED WBUDOWANIEM
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:
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>

zgodnos¢ wykonania elementdw i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

»  wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,
» prawidtowos¢ wykonania potaczern (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, srub), srednice
otworow,
»  dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,
»  rodzaj zastosowanych materiatow,
»  zabezpieczenie wyrobow przed korozja.
8.3. ODBIOR ELEMENTOW PO WBUDOWANIU | WYKONCZENIU
Przy odbiorze elementdw ogrodzenia powinny by¢ sprawdzone:
»  prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,
»  zgodnosé wbudowanego elementu z projektem.
9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.
Rozliczenie robdt montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6tiich

korncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
wartosé tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

YV VYV VYV V V VY VY

Ptaci sie za ustalong ilos¢ [kpl] ogrodzen, bram, furtek itp. wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
przygotowanie stanowiska roboczego

dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

montaz ogrodzenia,

montaz bram i furtek,

uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

usuniecie pozostatosci , resztek i odpaddw materiatow,

likwidacje stanowiska roboczego,

utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentéw.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN ISO 15481:2002

Whkrety wiercace samogwintujace z them walcowym wypuktym z wgtebieniem krzyzowym
PN-73/H-92903

Stopy cynku. Blachy i tasmy

PN-88/H-01105

Stal. Potwyraby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-85/B-01805

Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Ogdlne zasady ochrony

PN-EN 10223-7:2003 (V)

Drut stalowy i wyroby z drutu na ogrodzenia. Cze$¢ 7: Panele zgrzewane z drutu stalowego na ogrodzenia
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jakosci

i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci
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| SUFITY PODWIESZANE KOD CPV 45421146-9

1. WSTEP

1.1.  PrRzeDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robdt budowlanych zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo — kartonowych (sufity
podwieszane), sufitdw z boazerii oraz sufitdw kasetonowych.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421100-5 Instalowanie drzwi i okien, i podobnych elementéw
45421146-9 Instalowanie sufitdw podwieszanych

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3.  OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s3 zgodne z obowiazujacymi
podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

» roboty budowlane przy wykonywaniu oktadzin z ptyt - wszystkie prace budowlane zwigzane
z wykonywaniem oktadzin z ptyt zgodnie z dokumentacja projektowa,
» konstrukcja - uporzadkowany zespOt potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia
okreslonego stopnia sztywnosci.
»  Sufit podwieszony - sufit przeznaczony do zmniejszenia wysokosci przestrzeni lub zapewniajacy miejsca
dla instalacji.

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych, ptyt
dekoracyjnych i dzwiekochtonnych, sufitdw kasetonowych stanowiacych poszycie azurowej konstrukcji sufitow
w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitdw, do ktérych wykonania zostaty uzyte

materiaty odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakosé¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1.  \WWYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.

211 PEYTY GIPSOWO - KARTONOWE
Ptyty gipsowo-kartonowe zwykte gr. 12,5 mm,

Ptyty gipsowo-kartonowe wodoodporne Hydro gr. 12,5 mm
Ptyty gipsowo-kartonowe ognioodporne i wodoodporne Fire+Hydro gr. 12,5 mm
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Ptyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 -
wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Lp. Wymagania GKB zwykta GKF GKBI GKFlwodo-i
ognioodporna | wodoodporna | ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. | Przyczepnos¢ kartonu do | karton powinien byé ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposab,
rdzenia gipsowego aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac odklejania sie od
rdzenia
3. Wymiary i tolerancje grubos¢ 9.5+0,5; 12,5+0.,5; 15+0.5; >18+0,5
[mm] szerokosé 1200 (+0; -5,0)
dtugosé [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosé réznica w dtugosci przekgtnych <5
4. |Masalm ptyty o 95 <9,5 - - -
grubosci[kg] | 12,5 <125 11,0-13,0 <125 11-13,0
15,0 <15,0 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
>18,0 <18,0 16,0-19,0
5. Wilgotnosé [%] <10,0
6. | Trwatos¢ struktury przy - >20 - >20
opalaniu [min.]
7. Nasigkliwosé [%] - - <10 <10
8. | Oznakowanie | napis na nazwa, symbol rodzaju ptyt ; grubos¢; PN;
tylnej data produkcji
stronie
ptyty
kolor szary jasny szary jasny zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
2.1.2 PROFILE STALOWE ZIMNOGIETE

Do wykonania rusztow sufitéw podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy
stalowej, ocynkowanej wg PN-89/H-92125, gatunku StOS wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN
10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny byé¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowa
(nanoszona ogniowo) charakteryzujaca sie :

>  gruboscia >7 um (100g/m? lub >19 prn (275g/m?) badana wg PN-EN I1SO 2178: 1998 (badanie masy
powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),
»  przyczepnoscig - brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,
»  wygladem powierzchni - bez wad wg PN-EN 10142+A1; 1997.
Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:
»  Wieszak w 60/100
Profile nosne 60/27
»  Profile przyscienne 28/27

Y

AKCESORIA STALOWE

Stuzg do taczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba:
> taczniki wzdtuzne,
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uchwyty bezposrednie dtugie,

uchwyty bezposrednie krétkie,

kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

kotki szybkiego montazu,

kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagar jak dla ksztattownikow
stalowych

YV V V V V

INNE AKCESORIA

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:
»  tasmy spoinowe: z wtdkna szklanego, samoprzylepna z wtdkna szklanego, perforowana papierowa - do
wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,
»  uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm- do
uszczelniania potaczen konstrukcji ze stropem i scianami bocznymi.

KLEJ GIPSOWY
» Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin waznosci i warunki
stosowania okreslajg instrukcje stosowania opracowane przez poszczegélnych Producentdw.

WKRETY

» Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, taczenia ksztattownikéw miedzy
sobg oraz mocowania profili w uchwytach powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety
samowiercace:

MASA SZPACHLOWA

Do wykonywania potaczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych
powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania
ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpachlowania powierzchniowego. Warunki
stosowania mas szpachlowych okreslaja instrukcje Producentéw dla poszczegdinych wyrobow.

Woba

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-B-32250. Woda do celéw budowlanych. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wéd zawierajacych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

RUSZT DREWNIANY

Ruszt z fat drewnianych o przekroju 5x5 cm

BOAZERIE DREWNIANE

Jako wykonczenie sufitu przewidziano deski boazeryjne fabrycznie malowane.

SUFIT PODWIESZONY KASETONOWY

Sufi t systemowy, sktadajacy sie z:
>  ptyty — elementu wypetniajacego pola konstrukcji nosnej. Element nie moze przenosi¢ zadnych innych
obcigzen poza ciezarem wiasnym
»  ruszt — konstrukcja nosna — podwieszona rama, ktéra podtrzymuje pota¢ sufitowa.
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Sufit podwieszany za pomocg zawiesia lub zamocowany bezposrednio albo za pomoca ksztattownika
przysciennego do konstrukcji nosne;.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.

3.2, SPRZET DO WYKONYWANIA SUCHYCH TYNKOW
Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.
»  Pedzle - do malowania przycietych krawedzi bocznych
Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:
» Elementy do instalacji kotkéw, kotew i innych elektow pozwalajacy na montaz zawiesi do elektow
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentow)
Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutéw
Narzedzia do instalacji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszanego:
Nozyce do blachy (prawe/ lewe lub uniwersalne)
podesty robocze (w zaleznosci od wysokosci podwieszenia)
Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji nosnej (w zaleznosci od wielkosci i stopnia
komplikaciji)
»  poziomice (tradycyjne, laserowe)
> linki murarskie

YV V.V V V

4. TRANSPORT

4.1.  \WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2.  TRANSPORT MATERIAtOW
421 PAKOWANIE, MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT P£YT GIPSOWO-KARTONOWYCH
Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych.

Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowg dla usztywnienia,
w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rGwnym i mocnym, a zarazem
ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawdw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére
umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? ptyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m o grubosci 9,5 mm.
Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w spos6b zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o udzwigu co
najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2 WARUNKI PRZYSTAPIENIA DO ROBOT
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Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakorczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczéw murow, tj.
po uptywie 4-6 miesiecy po zakorczeniu stanu surowego.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpaddw.

Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%.

Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2.1 ZASADY DOBORU KONSTRUKCII
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej

stanowiacej bezposrednie podtoze dla ptyt - czyli warstwy nosnej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy
wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod
uwage czynniki: ksztatt pomieszczenia:

»  jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu zasadne

jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

»  w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

»  sposGb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

» jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcja przegrody, to mozna zastosowaé ruszt

jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

»  rozstaw elementdw warstwy nosnej zalezy rdwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt

w stosunku do tych elementow,

grubosé¢ zastosowanych ptyt:
»  rozmieszczenia piyt,
»  sztywnosc ptvt,
funkcje jaka ma spetniaé sufit:

>  jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do

elementdw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw stalowych lub listew

drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornos¢ ogniowa, poniewaz o

wiasnosciach ogniochronnych decyduje oktadzina gipsowo-kartonowa.

TYCZENIE ROZMIESZCZENIA P£YT

> styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem (réwnolegte do
kierunku naswietlania pomieszczenia)

> przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

> przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne jest,
aby styki krétszych krawedzi opieraty sie na tych elementach,

> poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy je tak
rozmiescié, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy dtugosci
piyty,

> styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizona do potowy dtugosci ptyty,
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» jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac ja o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

KOTWIENIE RUSZTU

W zaleznosci od konstrukeji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj
kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwienia musza spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika
wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenia wyrywajgce musi by¢ wieksze od
pieciokrotnej wartosci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitdw moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy
pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak np.: kotwy
stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych zabetonowanych wypustow
stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartosé
normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia musza posiada¢ zabezpieczenia
antykorozyjne.

MOCOWANIE P£YT GIPSOWO-KARTONOWYCH DO RUSZTU

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5 mm. Jesli wymagaja
tego warunki ogniowe, na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5 i
20 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementow nosnych w dwojaki sposéb:
» mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementdéw nosnych rusztu,
» mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi
krawedziami.
Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

KIERUNEK MOCOWANIA P£YT GIPSOWO-KARTONOWYCH

Grubos¢ ptyty w mm Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpietos¢ miedzy elementami
nosnymi w mm
6,5 poprzeczny 420
podtuzny 320
12,5 poprzeczny 500
podtuzny 420

SZPACHLOWANIE SPOIN

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane s3 z fazowaniem umozliwiajagcym zbrojenie potaczenia
sasiednich ptyt. Zbrojenie wykonuje sie tasma papierowa lub z witdkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie
spoin masa szpachlowa i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy
szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowe;j,
stanowiacej podkfad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma samoprzylepna stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy
i jednokrotne wypetnienie spoin masa szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.
Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i
analogicznie jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Roznica polega
na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, ktéra wykonuje sie na szerokosci ok. 40 ¢cm dla ,rozciggniecia”
szpachlowanej spoiny.

SUFITY KASETONOWE

»  Sufit kasetonowy z wypetnieniem panelem gipsowo-kartonowym z widoczna konstrukcja T15.
Ptyty sufitowe:
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Panele wykonane z ptyty gipsowo-kartonowej o grubosci 10mm, wykorczone i pomalowane. Krawedzie
fazowane typu E15. Wymiary 600x600mm. Wz6r powierzchni — ptyta posiada reguralng, kwadratowg perforacje
o wymiarach 9x9mm i chrakteryzuje sie najwyzsza jakoscig malowania. Wskaznik pochfaniania dzwieku ow = 0,65.
Izolacyjnos¢ dzwiekowa DncW = 39dB z wetng grubosci 10cm. Kolor biaty NCS 0500 (zblizony do RAL9010).
Odpornos¢ na wilgo¢ 70%. Odbicie $wiatta 73%. Stopien perforacji 16,3%. Wyprodukowany w technologii
Activ’Air, zapewnia ciagte i trwate usuwanie formaldehydu z powietrza w pomieszczeniu.

Konstrukcja:

Konstrukcja systemowa T15. Widoczny ruszt z profili stalowych ze stopka o szerokosci 15mm.
Obciazalnosé¢ kratownicy do 9 kg/m2 zgodnie z norma PN-EN 13964.

Profil przyscienny:

Katownik lub profil schodkowy. Mocowanie do sciany co 500 mm maksymalnie.

Montazi:

Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowac¢ konstrukcje sufitowa (wsporcza).
Montaz nalezy rozpoczaé¢ od naniesienia poziomu sufitu za pomocg niwelatora optycznego lub laserowego badz
poziomicy wodne;j.

Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomoca kotkdw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm.
Rozmieszczenie profili nosnych L=3600 wyznacza sie w module co 1200 mm, pamietajac, aby profile — pierwszy i
ostatni — dzielita od sciany odlegtos¢ nie wieksza niz 600 mm.

Po roztrasowaniu profili gtdwnych nanosimy punkty mocowania wieszakéw (co 1200 mm), pamietajac
przy tym, ze odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od sciany nie powinna by¢ wieksza niz 400 mm. Do
mocowania wieszakdw uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

Po zawieszeniu profili gtéwnych (co 1200 mm) wpinamy co 600 mm profile poprzeczne dtugie L=1200
mm. Nastepnie pomiedzy profile poprzeczne dtugie wpinamy profile poprzeczne krétkie L=600mm. W ten sposéb
otrzymujemy kratownice 600x600 mm, ktéra w 10% wypetniamy ptytami sufitowymi i poziomujemy. Ptyty
sufitowe wktadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia zabrudzen.

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy scianach.

W celu dociecia ptyty sufitowej, nalezy ja nadcia¢ od strony widocznej wzdtuz wymagane;j linii za pomoca
noza monterskiego, nastepnie ztamac i przeciagé¢ nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak dla ptyty G-K).

Uwaga 1.: Zaleca sie montaz profili gtbwnych L=3600 réwnolegle do promieni swiatta dziennego

Uwaga 2.: taczenie profili gtownych nie powinno przebiegaé w jednej linii

> Sufit kasetonowy z wypetnieniem panelem gipsowo-kartonowym z widoczng konstrukcja T15.

Pyty sufitowe:

Panele wykonane z ptyty gipsowo-kartonowej o grubosci 10mm, wykoriczone i pomalowane. Krawedzie
fazowane typu E15. Wymiary 600x600mm. Wzor powierzchni — ptyta posiada reguralng, heksagonalna perforacje
na catej powierzchni, tworzacg niepowtarzalny, unikatowy wzor i chrakteryzuje sie najwyzsza jakoscia malowania.
Wskaznik pochfaniania dzwieku oy = 0,75. Izolacyjnos¢ dzwiekowa DncW = 39dB z wetng grubosci 10cm. Kolor
biaty NCS 0500 (zblizony do RAL9010). Odpornos¢ na wilgo¢ 70%. Odbicie swiatta 70%. Stopien perforacji 17%.
Wyprodukowany w technologii Activ’Air, zapewnia ciagte i trwate usuwanie formaldehydu z powietrza w
pomieszczeniu.

Konstrukeja:

Konstrukcja systemowa T15. Widoczny ruszt z profili stalowych ze stopka o szerokosci 15mm.
Obciazalnos¢ kratownicy do 9 kg/m2 zgodnie z norma PN-EN 13964.

Profil przyscienny:

Katownik lub profil schodkowy. Mocowanie do sciany co 500 mm maksymalnie.
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Montaz:

Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowac¢ konstrukcje sufitowa (wsporcza).
Montaz nalezy rozpoczaé od naniesienia poziomu sufitu za pomoca niwelatora optycznego lub laserowego badz
poziomicy wodnej.

Nastepnie mocujemy katownik przyscienny za pomoca kotkdw rozporowych rozmieszczonych co 500 mm.
Rozmieszczenie profili nosnych L=3600 wyznacza sie w module co 1200 mm, pamietajac, aby profile — pierwszy i
ostatni — dzielita od sciany odlegto$¢ nie wieksza niz 600 mm.

Po roztrasowaniu profili gtdwnych nanosimy punkty mocowania wieszakéw (co 1200 mm), pamietajac
przy tym, ze odlegtos¢ pierwszego i ostatniego wieszaka od sciany nie powinna by¢ wieksza niz 400 mm. Do
mocowania wieszakow uzywamy tylko metalowych systeméw mocowania.

Po zawieszeniu profili gtéwnych (co 1200 mm) wpinamy co 600 mm profile poprzeczne dtugie L=1200
mm. Nastepnie pomiedzy profile poprzeczne dtugie wpinamy profile poprzeczne krdtkie L=600mm. W ten sposob
otrzymujemy kratownice 600x600 mm, ktérag w 10% wypetniamy ptytami sufitowymi i poziomujemy. Ptyty
sufitowe wktadamy w czystych, bawetnianych rekawiczkach w celu unikniecia zabrudzer.

Po wypoziomowaniu sufitu uzupetniamy wszystkie ptyty i wykonujemy docinki przy scianach.

W celu dociecia ptyty sufitowej, nalezy ja nadcia¢ od strony widocznej wzdtuz wymagane;j linii za pomoca
noza monterskiego, nastepnie ztamac i przecigé¢ nozem papier od strony spodniej (analogicznie jak dla ptyty G-K).

Uwaga 1.: Zaleca sie montaz profili gtéwnych L=3600 réwnolegle do promieni swiatta dziennego

Uwaga 2.: taczenie profili gtbwnych nie powinno przebiega¢ w jednej linii

»  Sufit monolityczny

Pyty sufitowe:

Wielkoformatowa, perforowana ptyta gipsowo-kartonowa o grubosci 12,5mm, z biatg lub czarna
wiokning akustyczng od spodu. Krawedzie proste typu A. Wymiary ca. 1200x2000mm.Ptyta posiada regularna,
kwadratowa perforacja 0 boku 8mm. Po zamontowaniu tworzy jednolita perferowang powierzchnie bez
widocznych potaczen. Procent perforacji powierzchni 19,8%. Wskaznik pochtaniania dzwieku aw = 0,60. Kolor —
ptyty przeznaczone do pomalowania.

Konstrukcja:

Krzyzowa dwupoziomowa z profili CD 60. Ruszt niewidoczny.

Profil przyscienny:

Ceownik UD 30. Profil niewidoczny.

Montaz:

Przed przystapieniem do montazu ptyt sufitowych nalezy zmontowa¢ konstrukcje nosna z profili CD 60
Ultrastil lub CD60 w taki sposob, aby ptyty Rigiton uktadane w poprzek mozna byto przykreca¢ do profili nosnych.
Na stykach poprzecznych ptyt musi by¢ zawsze umieszczony profil nosny. Odlegtos¢ pomiedzy osiami profili
nosnych powinna wynosi¢ maksymalnie 320 mm. Rozmieszczenie ptyt nalezy zaplanowa¢ tak, by wzdtuzne
krawedzie ptyt biegty rwnolegle do kierunku padania promieni stonecznych. Ptyty Rigiton musza by¢ montowane
zawsze w tym samym kierunku — w tym celu znakuje sie jedna krawedz ptyt utozonych na palecie kreda.

Montaz ptyt Rigiton rozpoczyna sie od srodka pomieszczenia. Za pomoca znaczarki traserskiej wyznacza
sie pozycje pierwszej ptyty i nanosi ja. Przed montazem pierwszej ptyty powinno sie zamontowac nieprzesuwalny
element oporowy wzdtuz krawedzi czotowej oraz wzdtuznej (po zamontowaniu ptyty element ten nalezy zdjac¢.

Strony licowe wszystkich krawedzi ptyt nalezy przed montazem lekko sfazowaé papierem sciernym w celu
przygotowania do klejenia i szpachlowania.

Pierwsza ptyte przysuwa sie do elementu oporowego, odpowiednio ustawia i mocuje blachowkretami TN
3,5x25mm, rozmieszczonymi maksymalnie co 150 mm, Najpierw przykreca sie strone czotowa, a nastepnie
krawedz wzdtuzng. Gdy przewidziana jest dodatkowa warstwa izolacji akustycznej, naktada sie jg na montowanga
ptyte i przymocowuje razem z nia.
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Przed sklejeniem ze sobga ptyt Rigiton nalezy lekko zwilzy¢ ich krawedzie przy uzyciu pedzla lub gabki w
celu zwigzania wolnego pytu, ktory moze utrudnié sklejenie.

Na cata powierzchnie zwilzonych krawedzi ptyt naktada sie szpachelka klej do fug Fugenverbinder 63.

Nastepng ptyte dosuwa sie do juz zamontowanej ptyty. Przed zamocowaniem nalezy wyréwnac przebieg
rzedow otwordow w kierunku wzdtuznym i diagonalnym. Mozna to zrobi¢ przy uzyciu specjalnego narzedzia Rigips.
Przykrecanie nalezy rozpocza¢ od naroza, w ktorym ptyta Rigiton styka sie z krawedzig wzdtuzng i czotowa juz
zamontowanej ptyty.

Najpierw przykreca sie krawedz czotowa, nastepnie wzdtuzna. Kleju wydostajacego sie z fug nie nalezy
usuwaé od razu, lecz pozostawi¢ na ok. 20 minut do przeschniecia (zaskorkowania). Potem nalezy go zdja¢
szpachelka. Kleju nie wolno rozsmarowywac po powierzchni ptyty.

Do szpachlowania mozna przystapi¢ dopiero wtedy, gdy klej catkowicie wyschnie. Wypetnione i
oczyszczone z nadmiaru kleju fugi nalezy zaszpachlowa¢ masa szpachlowa. Zaszpachlowane i wyschniete spoiny
szlifuje sie szlifierka reczna.

Na koniec sufit nalezy pomalowac.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 5.

6.2. BADANIA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT
Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdbw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac

budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik
budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja zaswiadczenia o jakosci
wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wtasciwosci technicznych na podstawie badan doraznych.
Badania w czasie wykonywania robdt w szczegblnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:
narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
wymiary (zgodnie z tolerancja),
wilgotnos¢ i nasigkliwosé ptyt gipsowo-kartonowych,
obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia ptyt,
wystepowanie uszkodzer powtoki cynkowej elementdw stalowych.

Wyniki badan ptyt gipsowo-kartonowych, dekoracyjnych stropowych i innych materiatdéw powinny by¢
wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

YV V V V V

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.

Powierzchnie suchych tynkdw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnacji. Powierzchnie pilastréw i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementdw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropdw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w swietle
$cian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz0,5m .

Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.
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W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci
obmiarowe okresla sie na podstawie pomiardw w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE
Ogo6lne wymagania dotyczace odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem okfadzin sciennych podano

w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.

8.2.  ODBIOR PODtOZA
Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot oktadzinowych z ptyt

gipsowo-kartonowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze
oczysci¢ i umy¢ woda

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli
wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki

8.3.  WYMAGANIA PRZY ODBIORZE
Wymagania przy odbiorze okresla normaPN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania

i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowatosé powierzchni: powierzchnie suchych tynkdw powinny stanowi¢ pfaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub innymi zgodnymi z dokumentacja. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzi¢ za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o dtugosci
2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy tata a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonany z doktadnoscia do 0,5 mm.

Dopuszczalne odchytki po wierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni od Powierzchni i krawedzi od kierunku Przecinajacych sie ptaszczyzn
ptaszczyzny i krawedzi od kata w dokumentacji
od linii prostej

pionowego poziomego

Nie wieksza niz 2 mm i | Nie wieksze niz 1,5 mm i ogétem | Nie wieksze niz 2 mm i ogétem Nie wieksza niz 2 mm na

w liczbie nie wiekszej nie wiecej niz 3 mm w nie wiekszej niz 3 mm nacatej | dtugosci taty kontrolnej 2 m
niz 2 szt na catej pomieszczeniach do 3,5 m powierzchni ograniczonej
dtugosci taty kontrolnej|  wysokosci oraz nie wiecej niz $cianami, belkami itp.
2m

4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

8.4. ODBIOR SUCHYCH TYNKOW
Odchylenie powierzchni okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od

linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/1 m.
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-72/B-10122

Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-79405

Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862

Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250

Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711

Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemdw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Informator-Poradnik ,,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie IV - Krakow
1996 .

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych LAFARGE - Nida Gips — wydanie 2002 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

UStUGI SLUSARSKIE
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|  UstUGI SLUSARSKIE KOD CPV 45421160-3

1. WSTEP

1.1. PRzZEDMIOT SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robot budowlanych zwigzanych z montazem elementdw slusarskich.
Klasyfikacja wg Wspdlnego Stownika Zamowier (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-0 Roboty wykoriczeniowe w zakresie obiektow budowlanych
45420000-7 Roboty w zakresie zaktadania stolarki budowlanej oraz roboty ciesielskie
45421160-3 Instalowanie wyrobéw metalowych

1.2.  ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawa do udzielenie zaméwienia

i zawarcia umowy na wykonanie robdt zawartych w pkt. 1.1.

1.3. OKRESLENIA PODSTAWOWE
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST s zgodne z obowigzujacymi

podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

konstrukcja aluminiowa nosna - elementy aluminiowe o charakterze konstrukcyjnym, element
konstrukeyjny - cze$¢ konstrukcji stuzaca do przeniesienia sit,

stezenie - system elementdw konstrukcyjnych, zwykle przekatnych, Ssciskanych i rozcigganych
usztywniajacych konstrukcje,

ztacze - konstrukcja utworzona przez przylegte czesci dwdch lub wiecej wyrobow, elementow
budowlanych zestawionych razem albo potaczonych z zastosowaniem lub bez tacznikdw, naktadka stykowa -
element o matym przekroju, stosowany zwykle do zakrycia ztacza, ksztattownik - wyr6b hutniczy o statym, lecz
ztozonym przekroju poprzecznym, matym w stosunku do jego dtugosci,

1.4.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktérych dotyczy niniejsza SST obejmuje wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie stolarki i $lusarski obiektu:
» drzwiowa wewnetrzna i zewnetrzna,
»  balustrad, pochwytdw,
»  elementéw stalowych slusarskich,
»  witryn aluminiowych,
przy zastosowaniu wyrobow odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania

ogdlne” pkt 3.1.
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Wszystkie uzyte materiaty powinny mie¢ aktualne swiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie na terytorium Rzeczypospolitej Polskiej tzn. posiada¢ aktualne aprobaty techniczne, certyfikat na
znak bezpieczenstwa, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci z aprobatg techniczna lub inne stosowne
dokumenty objete prawem.

Elementy $lusarskie dostarczone na budowe jako wyr6b wykonane wg wymiaréw pobranych z natury
wykonczone, wyposazone w uchwyty montazowe.

2.2, MATERIALY POTRZEBNE DO WYKONANIA ROBOT
221 BALUSTRADY — KLATKA SCHODOWA PIWNICA
Na klatce schodowej nalezy zamontowac porecze obustronne na wysokosci 1.10 m ponad poziomem

powierzchni zabezpieczanej. Na schodach prowadzacych na zewnatrz porecz jednostronna. Pochwyt
zaprojektowano ze stali nierdzewnej z rur ¢ 42,4/3,2 mm.

Mocowanie balustrad, taczenie elementéw wedtug technologii producenta uwzgledniajacej nosnosé i
bezpieczenstwo konstrukcji oraz warunki BHP. Balustrady nalezy kazdorazowo kotwi¢ do elementéw
konstrukcyjnych. Niedopuszczalne jest kotwienie balustrad do elementdw wykoriczeniowych takich jak wylewki
cementowe itp. Balustrady oraz ich sposdb kotwienia muszg przeniesé¢ obcigzenie poziome wynoszace 1,0 kN/mb.

222 BALUSTRADA SCHODOW ZEWNETRZNYCH
Pochwyt schodéw zewnetrznych ze stali nierdzewnej kwasoodpornej AISI316 bez szwu wykonane

z elementow systemowych. Porecze przy schodach zewnetrznych przedtuzy¢ 0,3 m na poczatku i ich koricu oraz
zakonczy¢ w sposob gwarantujacy bezpieczne uzytkowanie. Pochwyt zaprojektowano na poziomie 110 cm z rur
¢ 42,4/3,2 mm.

Mocowanie balustrad, taczenie elementéw wedtug technologii producenta uwzgledniajacej nosnosé
i bezpieczenstwo konstrukcji oraz warunki BHP. Balustrady nalezy kazdorazowo kotwi¢ do elementow
konstrukcyjnych. Niedopuszczalne jest kotwienie balustrad do elementdw wykoriczeniowych takich jak wylewki
cementowe itp. Balustrady oraz ich sposdb kotwienia muszg przenies¢ obcigzenie poziome wynoszace 1,0 kN/mb.

223 BALUSTRADA — PODJAZD DLA NIEPEENOSPRAWNYCH
Porecze zewnetrzne ze stali nierdzewnej kwasoodpornej AISI316 bez szwu wykonane z elementow

systemowych. Pochwyt zaprojektowano z rur ¢ 42,4/3,2 mm . Stupki zaprojektowano z rur ¢ 42,4/3,2 mm. Porecze
wykonane na dwdch poziomach 75 cm oraz 90 cm, liczac od toru jazdy. Porecze przedtuzy¢ 30 cm na poczatku
i ich koncu oraz zakonczy¢ w sposob gwarantujacy bezpieczne uzytkowanie. Rozstaw stupkow zgodnie z czescig
rysunkowa. Zastosowac rozwigzanie systemowe. Ponadto ze wzgledu na przekroczong wysokosé¢ 50 cm ponad
poziomem terenu biegi nalezy takze zabezpieczy¢ tralkami poziomymi z pretéw ¢ 12 w rozstawie co 13,0 cm.
Porecze pochylni wykonaé¢ zgodnie z warunkami okreslonymi w §71.1 oraz §298 ,Rozporzadzenia w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ budynki i ich usytuowanie

224 WYCIERACZKA
Wycieraczki systemowe o konstrukcji aluminiowej z wypetnieniem szczotka/guma standard.

Wzmocnione profile nosne z ttumigcego aluminium. Wktad gumowy lub szczotkowy odporny na zuzycie i zmienne
warunki atmosferyczne. Wysokosé wycieraczki: 2.2cm.

2.3. WYMAGANIA DLA MATERIAtOW
Wszystkie materiaty budowlane musza posiada¢ aktualne $wiadectwa dopuszczenia do uzycia w

budownictwie, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej, a materiaty wykornczeniowe réwniez przez
Panstwowy Zaktad Higieny oraz certyfikaty i oznakowania wymagane w Prawie Budowlanym.

3. SPRZET

3.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.2.
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Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet. Wykonawca jest zobowigzany do
uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robét
i bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w PB i ST.

4. TRANSPORT

4.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 3.3.

4.2. TRANSPORT MATERIAtOW
Transport materiatdw powinien odbywac sie w spos6b zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas

jazdy, uszkodzeniem i zniszczeniem.

4.3. PAKOWANIE | MAGAZYNOWANIE MATERIALOW METALOWYCH
Elementy $lusarsko-kowalskie wykoriczone powinny by¢ pakowane w sposob zabezpieczajacy je przed

uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku
polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:
» nazwe i adres producenta,
nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,
date produkcji i nr partii,
wymiary,
liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,
numer aprobaty technicznej,
nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

V VYV VYV V V VY

znak budowlany.

Materiaty i konstrukcje powinny by¢ pakowane przy uzyciu folii, drewna, tektury, styropianu. Naroza

i wiotkie elementy nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi i zniszczeniem powtok.
Przechowywanie elementéw powinno zapewnia¢ statg gotowos¢ uzycia ich do montazu. Materiaty

powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach krytych, zamknietych lub magazynach pototwartych z bocznymi

ostonami przeciwdeszczowymi. Powinny by¢ one odizolowane od materiatow i substancji dziatajacych szkodliwie

na metale takich jak wapno, zaprawy, kwasy, farby, itp.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 4.

5.2. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
Roboty przygotowawcze oraz kompletowanie materiatu i sprzetu powinno odbywac¢ sie zgodnie ze

specyfikacja podana w projekcie technicznym.

Przed przystgpieniem do montazu stolarki drzwiowej nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonanie osciezy,
ktore powinny by¢ wykonane zgodnie wymaganiami wykonania robot murowych. W przypadku stwierdzenia wad
w wykonaniu lub zabrudzen powierzchni osciezy nalezy je naprawié i oczyscié.

Prace powinny by¢ tak przygotowane, aby zapewnione byto harmonijne i bezpieczne wykonywanie
montazu i osadzanie elementow $lusarskich.

5.3. PRZYGOTOWANIE POD£OZA
Doktadnos¢ wykonania i stan powierzchni konstrukcji wsporczej powinien zosta¢ sprawdzony przed

przystapieniem do robo6t:
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»  powierzchnia podtozy powinna by¢ wykonana zgodnie z dokumentacja projektowsa,
»  powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z kurzu i zanieczyszczen.

5.4. MONTAZ SLUSARKI
Przy przemieszczaniu elementéw metalowych przeznaczonych do osadzenia we fragmenty budynku nie

wolno wyrzadza¢ szkod w pracach juz wykonanych.

Prace pomocnicze zwigzanie z wbudowaniem, osadzaniem i montazem wyrobow metalowych nalezy
przygotowac w taki sposéb, aby byto zapewnione bezpieczenstwo i higiena pracy 0sob, zgodnie z obowiazujacymi
przepisami w tym zakresie.

Wyroby metalowe powinny byé osadzane zgodnie z dokumentacjg techniczng lub instrukcja
zaakceptowana przez Inzyniera.

Montaz wyrobow powinien sprowadza¢ sie do scalania potaczeniami srubowymi elementéw wyrobu i
mocowania wyrobu do podtoza. Wiercenie lub przebijanie otwordw w elementach w trakcie montazu jest nie
dopuszczalne ze wzgledu na zastosowane powtoki antykorozyjne wyrobdow.

Montaz powinien by¢ poprzedzony wytrasowaniem miejsc otworéw montazowych w podtozu. Wklejenie
kotkbw mocujacych powinno byé wykonane z wyprzedzeniem wystarczajagcym do uzyskania dopuszczalnej
wytrzymatosci potaczenia do przeprowadzenia montazu wyrobu do podtoza. Nie dopuszcza sie do montazu
wkretami, sSrubami z uszkodzonymi tbami. Dtugosci srub powinny by¢ ustalane w zaleznosci od catkowitej grubosci
taczonych czesci, uwzgledniajac naddatek na podktadke, nakretki, przeciwnakretki lub zawleczki. Sruby nie
powinny wystawac ponad nakretke wiecej niz 0 2 zwoje gwintu, a wkrecone w gwintowany otwor przelotowy nie
powinny wystawaé¢ ponad ptaszczyzne taczonych czesci lub elementéw. Do taczenia elementow metalowych z
konstrukcja budowli stosowaé nalezy ztaczy rozporowych, kotkow kotwigcych. Osadzanie kotkdw rozporowych
powinno by¢ dokonywane z zachowaniem odpowiednich zasad:

»  otwor powinien odpowiadacd srednicy kotwy,
z otworu nalezy usuna¢ pyt i drobiny urobku,
wcisna¢ kotek w wywiercony otwor lekkim uderzeniem mtotka
przestrzega¢ najmniejszej dopuszczalnej gtebokosci osadzenia,
kotek rozpreza¢ dokrecajac srube dopuszczalnym momentem. W przypadku kotew wklejanych:
otwdr powinien by¢ nieco wiekszy od srednicy kotwy,
kotwe posmarowac klejem,
wcisnaé w oczyszczony z pytu otwor,

YV VYV V V V VY

po osiagnieciu petnej nosnosci (wg karty technicznej wybranego systemu) mozna przystapi¢ do montazu
wyrobow metalowych.

Ztacza rozporowe przeznaczone do przenoszenia duzych obcigzen wyrywajacych powinny byé metalowe
wkrecane (stalowe tuleje kotwigce, min M10 L=100 mm) lub wklejane. Wszystkie wyroby metalowe montowac
zgodnie z rysunkami szczegbtowymi. Zabezpieczenie antykorozyjne elementow wykona¢ zgodnie z pkt. SST -
Roboty malarskie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w OST ,Wymagania og6lne” pkt 5.

Wykonawca odpowiedzialny jest za petng kontrole robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli obejmujacy personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do prowadzenia kontroli rob6t

6.2. KONTROLA JAKOSCI WYROBOW
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W celu oceny jakosci slusarki nalezy sprawdzié:

zgodnos¢ wymiaréw

stan i wyglad elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,

prawidtowos¢ wykonania z uwzglednieniem szczegdtoéw konstrukeyjnych,

sprawnos¢ dziatania skrzydet oraz funkcjonowania oku¢

wymagania estetyczne, stan i wyglad wykonczenia wbudowanych elementéw na zgodnosé z
dokumentacja techniczna.

YV V.V V V

Z dokonanego odbioru nalezy sporzadzi¢ protokét.

7. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady wykonania obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 6.
Jednostka obmiaru dla slusarki jest 1 m, 1 szt lub 1 kpl wykonanego montazu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. WYMAGANIAOGOLNE

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robét zwigzanych z wykonaniem elementéw slusarki podano
w 0golnej specyfikacji technicznej ,Wymagania ogolne: pkt 7.
Sprawdzeniu podlegaja:
jakos¢ dostarczonej slusarki
poprawnos¢ wykonania montazu W wyniku odbioru nalezy:
sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot
dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uznaé za
zgodne z wymaganiami SST i PB

>
>
>
>

8.2. ODBIOR ELEMENTOW PRZED WBUDOWANIEM
Przy odbiorze powinny by¢ sprawdzone nastepujace cechy:

»  zgodnosé wykonania elementow i ich sktadowych z dokumentacja techniczna,

»  wymiary gotowego elementu i jego ksztatt,

» prawidtowos¢ wykonania potaczern (przekroje, dtugosé i rozmieszczenie spawdw, srub), srednice
otworow,

»  dotrzymanie dopuszczalnych odchytek w wymiarach, katach i ptaszczyznach,

»  rodzaj zastosowanych materiatow,

»  zabezpieczenie wyrobow przed korozja.

8.3. ODBIOR ELEMENTOW PO WBUDOWANIU | WYKONCZENIU
Przy odbiorze elementdw ogrodzenia powinny by¢ sprawdzone:

»  prawidtowos¢ osadzenia elementu w konstrukcji budowlane;,
»  zgodnosé wbudowanego elementu z projektem.
W wyniku odbioru nalezy:
sporzadzi¢ czesciowy protokot odbioru robot
»  dokona¢ wpisu do dziennika budowy
Jezeli wszystkie czynnosci odbioru rob6t daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST i PB

Y
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9. PODSTAWA PtATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 8.

Rozliczenie robdt montazowych bedzie dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu rob6tiich
korncowym odbiorze. Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robot stanowi
wartosé tych robot obliczona na podstawie ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138

Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200

Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
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