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Specyfikacja Techniczna wykonania i odbioru robét

S.T.1.1. Specyfikacje Techniczna- roboty przygotowawcze
CPV-45100000-8- Przygotowanie terenu pod budowe.
CPV-45262100-2- Roboty przy wznoszeniu rusztowan.

S.T.1.2. Specyfikacja Techniczna- roboty ziemne.

CPV-45110000-1- Roboty w zakresie burzenia i rozbiérki obiektéw budowlanych, roboty ziemne.
CPV-45112441-8- Trasowanie. CPV-45111250-5-

Badanie gruntu.

CPV-45112700-2- Roboty w zakresie ksztattowania terenu.

S.T.1.3. Specyfikacja Techniczna - roboty murowe
CPV-45262500-6- Roboty murarskie.

S.T.1.4. Specyfikacja Techniczna- konstrukcje z betonu zbrojonego i niezbrojonego, stropy prefabry-
kowane.

CPV-45262311-4- Betonowanie konstrukgji.

CPV-45262350-9- Betonowanie bez zbrojenia. CPV-45262310-7- Zbrojenie.

S.T.1.5. Specyfikacja Techniczna- izolacje termiczne.
CPV-45321000-3- Izolacja cieplna.

CPV-45323000-7- Izolacja dzwigkochtonna.
CPV-45320000-6- Roboty izolacyjne.

CPV-45262600-7- R6zne specjalne roboty budowlane.

S.T.1.6.Specyfikacja Techniczna- dach- konstrukcja, pokrycie, obrébki blacharskie.

CPV-45260000-7- Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i konstrukcji dachowych i inne podobne roboty specjalistyczne.
CPV-45261100-5- Wykonanie konstrukcji dachowych.

CPV-45261210-9- Wykonywanie pokry¢ dachowych

S.T.1.7. Specyfikacja Techniczna- elewacja
CPV-45262521-9- Roboty murarskie w zakresie fasad.
CPV-45262100-2- Roboty przy wznoszeniu rusztowan

S.T.1.8. Specyfikacja Techniczna- stolarka okienna i drzwiowa
CPV- 45210000-2- Roboty budowlane w zakresie budynkéw.

CPV- 45421110-8- Instalowanie metalowych drzwi i ram okiennych.
CPV- 28122000-3- Okna, drzwi i podobne wyroby.

S.T.1.9. Specyfikacja Techniczna- roboty wykonczeniowe, oktadziny z ptytek
CPV-45431000-7- Ktadzenie ptytek.

CPV-45431100-8- Ktadzenie terakoty.

CPV-45421153-1- Instalowanie wyrobéw metalowych.

S.T.1.10. Specyfikacja Techniczna- tynki wewnetrzne i zewnetrzne zwykte cementowo-wapienne, gipsowe, tynki z go-
towych mieszanek.
CPV-45410000-4-Tynkowanie.

S.T.1.11. Specyfikacja Techniczna- roboty malarskie.
CPV-45442100-8- Roboty malarskie.

S.T.1.12. Specyfikacja Techniczna-balustrady i inne drobne elementy.
CPV-34928300-1 — Bariery ochronne

S.T.1.13. Specyfikacja Techniczna - izolacje przeciwwilgociowe.
CPV-45320000-6- Roboty izolacyjne.
CPV-45262600-7- R6zne specjalne roboty budowlane.

S.T.1.14. Specyfikacja Techniczna- roboty elektryczne
CPV-45311200-2 Roboty w zakresie instalacji elektrycznych
CPV-45310000-3 Roboty instalacyjne elektryczne

S.T.1.15. Specyfikacja Techniczna- instalacje sanitarne

CPV 45332000-7 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

CPV 45453000-7 Roboty remontowe i renowacyjne

CPV 45321000-3 Izolacja cieplna

CPV 45332400-7 Roboty instalacyjne w zakresie urzadzen sanitarnych
CPV 45331210-1 Instalowanie wentylacji



S.T.1.1. ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE.

1. 0.WSTEP.

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg technicznag
Zakres robot rozbiérkowych, przygotowawczych i pomochiczych:
przygotowanie placu budowy,
wykonanie daszkéw zabezpieczajgcych,
zaznajomienie sie z instalacjami podziemnymi w obrebie wykonywanych robét
rozebranie istniejgcych nawierzchni
wywoz i utylizacja elementéw z rozbidrek,
montaz i demontaz rusztowan,
- inne prace pomocnicze i uzupetniajgce zwigzane z budowg
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajagcemu dokumentu stwierdzajacego wywiezienie gruzu
na wysypisko odpadéw lub przekazanie materiatu do recyklingu.
1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t oraz za ich zgodnosé z dokumentacjag projektowa.
2.0. MATERIALY.
Gruz betonowy i ceglany, deski, drewno, ztom stalowy.
3.0. SPRZET.
tomy, kilofy, oskardy, mtoty, topaty, szufle, wiadra, taczki, wciggarki reczne lub elektryczne, mtoty pneumatyczne,
hydrauliczne lub elektryczne, rusztowania systemowe, pomosty wewnetrzne.
Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu: -
sprzetu do transportu pomocniczego,
- elektronarzedzia reczne: pity do drewna, wciggarki reczne lub elektryczne, mtoty pneumatyczne, hydrauliczne, itd., - narze-

dzia rozne.

4.0.TRANSPORT.
Samochéd samowytadowczy. Odwiezienie drewna, ztomu, szkta i gruzu na odpowiednie sktadowiska. Nie nalezy uzywaé
gruzu do ponownego zuzycia w podtozu posadzek..
Materiaty pochodzace z rozbidrki przewozone $rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem.
Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw, konstrukcji,
urzadzen, itp.
5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Wymagania
Prace rozbiérkowe wykonywac recznie i o ile jest to mozliwie mechanicznie nie dopuszczajgc do uszkodzenia istniejgcego
budynku. Nalezy zapewni¢ bezpieczenstwo pracy robotnikdw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca
(strefy) rozbiodrki, zgodnie z aktualnymi przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét bu-
dowlano-montazowych i rozbiérkowych. Niedopuszczalna jest utylizacja materiatdéw z rozbiérek poprzez palenie na miejscu
prac.
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru miejsce wywozu gruzu i innych przedmiotéw rozebranych z obiektu.
Miejsce wywozu gruzu i innych przedmiotéw powinno byé uzgodnione przez Zamawiajgcego z odpowiednimi wtadzami.
Wszystkie prace nalezy prowadzi¢ na podstawie dostarczonych projektow i inwentaryzacji instalacji dostarczonej przez
Inwestora. Jezeli Inwestor nie dostarczyt tych planéw, Wykonawca powinien si¢ o nie upomnie¢ osobiécie.
Wszystkie wymiary podane w projekcie nalezy sprawdzi¢ w naturze. Dopuszcza sie niewielkie odstepstwa wymiarowe
zaktadane w projekcie w stosunku do rzeczywistych wymiarow.
Wszystkie roboty budowlane nalezy wykonywac¢ zgodnie z obowigzujgcymi przepisami Prawa Budowlanego oraz z przepisami
BHP i przepisami p.poz..
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Sprawdzenia jakos$ci rob6t polega na wizualnej ocenie wykonania rozbidrek, usuniecia gruzu i pozostawienie w czystosci
miejsc rozebranych.
Poszczegdlne etapy wykonania robét rozbiérkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
7. 0.0DBIOR ROBOT. 7.1.
Zasady odbioru robét
Poszczegolne etapy wykonania robét rozbidrkowych powinny by¢ odebrane i zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Od-
bioru robét (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje Inspektor nadzoru, po zgtosze-
niu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentual-
nych poprawek bez hamowania postepu robét.
8. 0.PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9. 0.PRZEPISY ZWIAZANE.
Szczegoétowe przepisy z zakresu warunkéw BHP przy robotach rozbiérkowych Rozp. Min. Bud. i Przemystu Mat. Bud. z dnia
28.03.72 - Dz. U. Nr. 13 poz. 93 z pézniejszymi zmianami.
-Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003(dz.U.Nr 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania roboét budowlanych.

S.T.1.2. ROBOTY ZIEMNE | PODKLADY Z MATERIALOW SYPKICH

1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.



Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét ziemnych w czasie trwania prac i obejmuja:
- wykopy pod fundamenty- wykop przestrzenny pod podktady i ptyte zelbetowa,
- podsypki piaskowe pod chodniki
- zasypywanie,
- pozyskiwanie gruntu z wykopu lub dokopu,
-odwiezienie nadmiaru ziemi z wykopéw na skfadowisko.
Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia Zamawiajagcemu dokumentu stwierdzajacego wywiezienie ziemi z
wykopow na wysypisko odpadéw lub przekazanie materiatu do recyklingu.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Giebokos¢ wykopu — réznica rzednej terenu i rzednej dna robé6t ziemnych po wykonaniu zdjecia warstwy ziemi urodzajnej.
Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos¢ jest mniejsza niz 1m.
Wykop $redni — wykop, ktorego gtebokos¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m. Wykop gteboki — wykop, ktérego
gtebokos¢ przekracza 3m.
Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdw, potozony w obrebie obiektu kubaturowego.
Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego lub wykonania nasypéw, potozone poza
placem budowy.
Odktad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie wykonywania wykopoéw, a nie
wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z tym obiektem.
2.0. MATERIALY.
2.1. Zasady wykorzystania gruntéw
Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym stopniu do
zasypek.
Zapewnienie terenéw na odkiad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego inaczej w kontrakcie. Inspek-
tor nadzoru moze nakazaé¢ pozostawienie na terenie budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatnos¢ wynika jedynie z po-
wodu zamarzniecia lub nadmiernej wilgotnosci.
3.0. SPRZET
3.1.  Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét. 3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujgcy do wykonania roboét ziemnych powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego
sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mioty pneumatyczne,

zrywarki, koparki, tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.), — jednoczesnego wydoby-

wania i przemieszczania gruntow

— sprzetu zageszczajgcego (ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4.0. TRANSPORT

4.1. Transport gruntéw

Wybdr srodkéw transportowych oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego obje-
tosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajno$é srodkéw transportowych powinna by¢ ponad-
to dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczen Wykonawcy, dotycza-

cych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaty wczesniej zaakceptowane na pismie przez
Inspektora nadzoru. )

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Dokladnos¢ wyznaczenia i wykonania wykopu

Szeroko$¢ wykopu nie moze rozni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10cm, a krawedzie wykopu nie powinny
mie¢ wyraznych zataman w planie.

5.2. Odwodnienia robét ziemnych

Niezaleznie od budowy urzadzeh, stanowigcych elementy systeméw odwadniajgcych, ujetych w dokumentacji projektowej
Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢ urzadzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod
gruntowych i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.
Wykonawca ma obowigzek takiego wykonywania wykopow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania
robot spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie. Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu,
ktére spowoduje ich dtugotrwata nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntéw i zastgpienia ich gruntami
przydatnymi na wtasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak rowniez za
dowieziony grunt. ] i

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Badania do odbioru

1. Pomiar spadkéw

6.2. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang odrzucone. Jesli
materiaty, nie spetniajace wymagarn zostang wbudowane lub zastosowane, to na polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca
wymieni je na wiasciwe, na wiasny koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg zasadniczego wptywu na jako$é
robdt i ustali jedynie zakres niezbednych poprawek na koszt Wykonawcy.

7.0. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady dotyczace odbioru rob6t do uzgodnienia oraz zgodnie z podpisang umowa z Inwestorem.

8.0 PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.

9. 0.PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okre$lenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

2. PN-B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.



3. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej. 5. BN-77/8931-12 Oznaczanie

wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.

9.2. Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz.

1126) z pdzniejszymi zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718). [2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z
dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajagcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953). [3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruk-
tury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robé6t budowlanych (Dz. U. z

2003 r. Nr 48 poz. 401).

S.T.1.3. ROBOTY MUROWE, SCIANY KOMINOW | OBUDOWA KANALOW
WENTYLACYJNYCH
1 0.WSTEP.
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych ST.
- sciany
- kominy
- kanaty wentylacyjne,
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
~Wymagania ogdlne”.
Cegta ceramiczna petna — cegta petna wypalana z gliny zwykta wg PN-75/B-12001, cegta wypalana z gliny klinkierowa wg PN-
71/B-12008.
Marka zaprawy — symbol liczbowy odpowiadajacy wartosci sredniej na sciskanie, w MPa, wg obowigzujgcych norm przed-
miotowych,
Konstrukcja murowa niezbrojona — konstrukcja wykonana z elementéw murowych tgczonych przy uzyciu zapraw budowla-
nych,
Konstrukcja murowa zbrojona poprzecznie — konstrukcja wykonana z elementéw murowych tgczonych przy uzyciu zapraw
budowlanych, zawierajgca zbrojenie poprzeczne umieszczone w poziomych spoinach wspornych,
Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i przenosi obcigze-
nia.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét.
2.0. MATERIALY.
Cement
Spoiwa stosowane powszechnie do zapraw murarskich, jak cement, wapno i gips, powinny odpowiadaé wymaganiom
podanym w aktualnych normach panstwowych. Do przygotowania zapraw murarskich zaleca sie stosowanie cementu port-
landzkiego, spetniajgcego wymagania normy PN-88/B-30000. Cement powinien by¢ dostarczony w opakowaniach spetnia-
jacych wymagania BN-88/6731-08 i sktadowany w suchych i zadaszonych pomieszczeniach.
Woda zarobowa
Do przygotowania zapraw mozna stosowac¢ kazdg wode zdatng do picia Woda do zapraw powinna by¢ ,odmiany 17, zgodnie z
wymaganiami PN-88/B-32250. Woda nie powinna wydziela¢ zapachu gnilnego oraz nie powinna zawiera¢ zawiesiny, np.
grudek.
Piasek
Piasek wchodzacy w sktad kazdej zaprawy powinien by¢ kwarcowy lub ze skat twardych, czysty bez itu, gliny i ziemi roslinnej.
Wielko$¢ ziaren powinna sie miesci¢ w granicach 0,25 — 2,0mm. Wiasciwosci kruszywa powinny by¢ okreslone na podstawie
badan laboratoryjnych wykonanych zgodnie z normg PN-79/B-06711.
Zaprawa.
Zaprawa murarska powinna mie¢ dobre wtasciwosci wigzace, dobrg przyczepnos¢ do podtoza oraz odpowiednie wtasciwosci
techniczne.
Zaprawy cieptochronne ( grubo$¢ spoin do 20mm) przeznaczone przede wszystkim do murowania $cian jednowarstwowych z
betonu komdrkowego lub z pustakéw wypetnionych materiatem izolacyjnym. Zazwyczaj zaprawy te majg dodatki wypetniaczy
ze styropianu, keramzytu lub perlitu. Charakterystyczne dla tego typu zapraw jest to, ze ich wspoétczynnik przenikania ciepta
jest zblizony do wspotczynnika zastosowanych materiatow konstrukcyjnych sciany (okoto 0,3 W/m2K), dzieki czemu w $cianie
nie tworza sie mostki cieplne, co przeciwdziata jej przemarzaniu. Zaprawy te stosuje sie w temperaturach od 5 do 25C*.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie. Zaprawy budowlane cementowo — wapien-
ne powinny spetnia¢ wymagania normy PN-65/B-14503, zaprawy cementowe wymagania normy PN-65/B-14504.
Stal zbrojeniowa
Do zbrojenia muréw nalezy stosowac siatki lub prety wygiete w ksztalcie wezyka z walcéwki o Srednicach 5,5+8mm ze stali A-
0 i A-l o wtasciwosciach okreslonych w PN-82/H-93215 i wytrzymatosciach okreslonych w PN-84/B-03264 lub z drutéw o $red-
nicach 3+8mm o wiasciwosciach okreslonych w PN-67/M-80026, przyjmujac wytrzymato$¢ obliczeniowa drutéw réwng 210
MPa.
Profile stalowe zimnogiete
Do wykonania rusztéw $cian, okfadzin Scian powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimnogiete z blachy stalowej, ocynko-
wanej wg PN-89/H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997: - pio-
nowe
(stupki) CW 60, z blachy stalowej 0,6 mm,
- poziome (sufitowe i podtogowe) UW 60 z blachy stalowej 0,55 mm,
- sufitowe gtéwne (nosne) CD 60/27,
- przyscienne UD 30/27



Dopuszczalne odchylenie ksztattownika od prostoliniowos$ci wynosi 1 mm/m. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ po-

wierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

- gruboscig 27um (1OOg/m2 lub 219 pm (2759/m2) badang wg PN-EN ISO 2178: 1998 (badanie masy powioki wg PN-EN

10142+A1: 1997),

- przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Plyty gipsowo-kartonowe 12,5 mm

Ptyty gipsowo- kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie:

PN-B-79405:1997 Ptyty gipsowo-kartonowe PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty

gipsowo-kartonowe Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Powierzchnia- réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw, krawedzi Przyczepnosc¢ kartonu do rdzenia gipso-

wego- karton przy odrywaniu rwie sie nie powodujgc odklejania od rdzenia

Akcesoria

Akcesoria stalowe -stuzg do tgczenia ksztattownikdw konstrukcji nosnej z podtozem i miedzy soba: - taczniki wzdtuzne,

- uchwyty bezposrednie dtugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,

- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,- kotki szybkiego montazu, - kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagan jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne akcesoria stosowane do wykonania systemoéw suchej zabudowy:

- taSmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do

wzmacniania spoin miedzy ptytami gipsowokartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4 mm, filcowe 5 mm, z wetny mineralnej do 10 mm- do uszczelniania pota-
czeh konstrukcji ze stropem i Scianami bocznymi.

Wkrety

Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikéw nosnych, tgczenia ksztattownikéw miedzy sobg oraz

mocowania profili w uchwytach powinny byé stosowane:

- wkrety stalowe

@3,5mmx25mm, d 3,5mmx35mm, d3,5mmx45mm, J3,5mmx55mm, J 4,2 mm x70 mm,

- blachowkrety samowiercace: @ 3,5 mm x 25 mm,

@3,5mmx35mm,d3,5mmx45mm, d3,5mmx9,5mm,Jd

3,9 mm x 11mm.

Wkrety powinny odpowiada¢ normie:

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym,

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,

odpornych na korozje. Cze$¢ 4: Wkrety samogwintujgce i by¢é zabezpieczone przed korozja.

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen miedzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny by¢ stosowane

gipsowe masy szpachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koncowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa

szpachlowa mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentéw dla poszczegdlnych wyrobow

3.0. SPRZET.

Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:

skrzynia do zapraw, kielnia murarska, czerpak blaszany, poziomica, faty kierujgca i murarska, warstwomierz narozny, pion i

sznur murarski, betoniarka elektryczna, wiadra itp.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢

wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robé6t winien byé zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem

typow i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku

braku ustaler w takich dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie gotowosci do

pracy, zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifi-

kowane i nie dopuszczone do robét. Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznosé stosowania sprzetu o krétkich terminach reali-

zacji robét.

4.0.TRANSPORT.

Materiaty i urzgdzenia przewozone $rodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane

zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwoérce. Podczas transportu materiaty chroni¢ od wptywow atmosfe-

rycznych.

Materiaty i urzagdzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach, w suchych pomiesz-

czeniach.

Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw, konstrukgji,

urzadzen, itp.

Cegle i pustaki uktada sie w przylegajgce do siebie stosy lub sktaduje na paletach na wyréwnanym i odwodnionym terenie.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Przygotowanie zapraw

Przygotowanie zapraw do robét murowych z zasady powinno by¢é wykonane mechanicznie, w takiej ilosci by zaprawa mogta

by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej przygotowaniu. Zaprawa cementowo — wapienna powinna by¢ zuzyta w ciggu 3

godzin, a zaprawa cementowa w ciggu 2 godzin. Zaprawa powinna by¢ fatwa do przygotowania, to jest dostatecznie urabialna

Dopuszcza sie stosowanie do zapraw cementowo— wapiennych dodatkéw uplastyczniajgcych, odpowiadajgcych wymaganiom

obowigzujgcych norm i instrukcji. Marki i konsystencje zapraw nalezy przyjmowa¢ w zaleznosci od przeznaczenia.

5.2. Wykonywanie muréw

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykony-

wanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do wykonywania robét murowych nalezy:

a) sprawdzi¢ jakos¢ elementéw Sciennych

b) odebra¢ roboty zwigzane z wykonaniem poditozy Nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie oraz:

a) mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do pionu z zachowaniem
zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokdéw , otworéw

b) mury nalezy wznosi¢ réwnomiernie na catej ich dtugosci

c) w miejscu potgczenia muréw wykonywanych niejednoczesnie nalezy strzepia zazebione koncowki



d) wneki i bruzdy nalezy wykonywac¢ jednoczesnie ze wznoszeniem muréw

e) konstrukcje murowe mogg byé wykonywane przy temperaturze nie mniej. niz 0°C
f) spoiny powinny byé doktadnie wypetnione zaprawa

g) Spoiny w murach:

a) 12mm w spoinach wspornych (poziomych) przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17mm a mini-
malna 10mm
b) 10mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maxnie powinna przekracza¢ 15mm a

minimalna 5mm.
Cegta oraz elementy uktadane na zaprawie powinny byé wolne od zanieczyszczen i kurzu.
Cegtle oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda. Mury nalezy uktada¢ warstwami, z prze-
strzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz zachowaniem pionu i poziomu.
Whneki i bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywac¢ jednocze$nie ze wznoszonym murem.
Kotwie, $ciggi, belki i elementy konstrukcji stalowych nalezy obmurowywaé na zaprawie cementowe;.
Stosowanie cegty, blokéw lub pustakéw kilku rodzajow i klas jest dozwolone, jednak pod warunkiem przestrzegania zasady, ze
kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegty, blokéw lub pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
5.3. Montaz okfadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-
kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobéw:
- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
- z uzyciem $ciennych profili ,U” o szer. 60 mm, umocowanych do podiozauchwytami azurowymi.
Odlegtosci pomiedzy listwami rusztu sg uzaleznione od grubos$ci stosowanej na oktadziny ptyty.
-dla ptyto gr. 12,5 mm — 600 mm
Ptyty montuje sie ustawiajgc je pionowo.
Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody, w przestrzen migdzy tatami wktada si¢ wetng mineralng. W
tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od $ciany (grubo$¢ welny i ewentualna pustka powietrzna).
Mozna to osiggna¢ przy pomocy strzemion (tacznikéw) dystansowych.
Elementami tgczgcymi ksztattowniki konstrukcji rusztu z podtozem (ze $ciang lub stropem) sg strzemiona blaszane typu mon-
towane przez podkfadke elastyczng. Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie
do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Witasciwosé ta moze zostaé jeszcze podwyzszona
przez potozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podno-
si tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja réwniez obecnos¢ wolnej przestrzeni powietrznej
miedzy wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.3.1. Tyczenie rozmieszczenia ptyt

- styki krawedzi podiuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem(réwnolegte do kierunku naswietlania
pomieszczenia)

- przy wyborze podiuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi ptyt

opieraly sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nodnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych
krawedzi opieraty sie na tych elementach, - poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna
ilos¢ ptyt, nalezy je tak rozmiescic, aby na krancach rzedu znalazty sie odciete

kawatki ptyt o szerokosci zblizonej do potowy diugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do
potowy dtugosci piyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe ptyt nalezy mo-
cowacé mijankowo w stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.3.2. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju, z jakiego wykonany jest oktadzina, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu.

Wszystkie stosowane metody kotwienia: kotkami rozporowymi plastikowymi, metalowymi, kotkami wstrzeliwanymi muszg

spetnia¢ warunek posiadania zabezpieczenia antykorozyjnego. Gesto$¢ kotwienia pionowych elementéw rusztu nie powinna

przekracza¢ 100 cm, a ksztattownikéw stropowych i posadzkowych 125cm.

5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny $cienne stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 12,5mm. Jesli wymagajg tego warunki ogniowe,

na oktadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o grubosci 12,5mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg

byé mocowane do elementéw no$dnych w dwojaki sposéb:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nodnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Ptyty gipsowo-kartonowe mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.

5.5. Oktadziny z plyt gipsowo-kartonowych

Profile rozmieszcza sie nie wiecej niz co 60cm. Rozmieszczenie pierwotne profili (wstepne) podlega korekcie na etapie

przykrecania plyt, tzn. rozstawiania profili do ptyt. Po utozeniu przewoddw instalacyjnych, uktada sie izolacje termiczng lub

akustyczna.

Pokrycie $ciany nalezy rozpoczgé od przykrecenie ptyty o szerokos$ci 120cm. Odstep pomiedzy wkretami powinien wynosi¢

20cm. Przy pokryciu dwuwarstwowym pierwsza warstwa ptyt mocowana jest co 75cm. Plyty nie powinny sta¢ na podtozu lecz

by¢ podniesione o ok. 10mm. U géry powinna byé pozostawiona szczelina 5 mm dla zapewnienia kompensacji drgan i ugie¢

stropoéw. Szczeline wypetnia sie kitem elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o

60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.

Zabezpieczenie izolacji z mat przed osunigciem wykonuje sie za pomocg wieszakéw lub dtugich wkretéw wkrecanych w profi-

le. Pokrycie drugiej strony $ciany nalezy rozpocza¢ od przykrecenia ptyty o szerokosci 60 cm lub mniej w przypadku przesu-

niecia profili. Po zamknieciu drugiej strony $ciany uzyskuje sie ostateczng stabilno$¢. Przy wysokosci $ciany wiekszej od
wysokosci ptyty sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie od gory i od dotu. Sztukéwki nie powinny by¢ krétsze niz
30cm.

5.6. Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sgsiednich ptyt. Zbro-

jenie wykonuje sie taSmag papierowg lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowa i wcisnie-

cie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierwszej warstwy natozenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na
wyschnietg spoine natozenie masy szpachlowej nawierzchniowej, stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu tasma sa-
moprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie tasmy i jednokrotne wypetnienie spoin masg szpachlowg, a po jej wy-
schnieciu szpachlowanie masg nawierzchniows.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomocg struga katowego i analogicznie

jak w przypadku zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia i szpachlowania. Réznica polega na wykonaniu warstwy

nawierzchniowej, ktérg wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciagniecia” szpachlowanej spoiny.
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5.7. Montaz elementéw
Przy montazu ptyt gipsowo — kartonowych nalezy uwzgledni¢ zasady: a) zasada doboru konstrukciji
b) zasada tyczenia rozmieszczenia ptyt
c) zasada kotwienia rusztu
d) zasada mocowania piyt
Ptyte mocuje sie do profili stalowych blachowkretami.
5.8. Do wykonywania potaczen miedzy ptytami G-K oraz spoin naroznych i uszczelnien na obwodzie przegréd ogniochron-
nych powinny by¢ stosowane gipsowe masy szpachlowe zgodnie z wymaganiami PN-B-30042 ,Gips szpachlowy, gips tynkar-
ski i klej gipsowy” lub inne posiadajgce stosowng Aprobate Techniczng ITB. Nalezy stosowa¢ masy szpachlowe dopuszczone
do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
6.0. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Ogodlne wymagania
Mury z cegty i pustakéw oraz elementéw z betonu komérkowego i lekkiego powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszymi warunkéw technicznych wykonania robét.
7.0. ODBIOR ROBOT.
7.1. 0Ogolne zasady odbioru robot
Odbidr techniczny elementoéw i ich podziat na gatunki powinien byé przeprowadzany w wytwérni. Na budowie elementy spraw-
dza sie wyrywkowo, dokonujgc ogledzin kilkunastu sztuk pobranych z dostarczonej partii materiatu w celu zbadania, czy cechy
ogolne elementéw odpowiadajg warunkom okreslonym dla poszczegdlnych gatunkéw materiatu. Do kazdej partii materiatu
sprowadzonej przez Wykonawce dotgczone powinno by¢ $wiadectwo dopuszczenia (atest) lub inny dokument potwierdzajacy
jej jakos¢ na podstawie przeprowadzonych badan.
7.2. Odbior techniczny robét
Odbidr roboét przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw wyrywkowych zgodnosci wykonania
muréw z technicznymi warunkami wykonania i obowigzujgcymi zasadami wigzania. Odbiér rob6t murowych powinien sig od-
bywaé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic). W szczegolnosci
podlega sprawdzeniu:
-zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczng,
- grubosé muru,
- wymiary otworéw okiennych i drzwiowych,
- pionowos$¢ powierzchni i krawedzi,
- poziomosc¢ warstw cegiet,
- grubosc¢ spoin i ich wypetnienie,
- zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami projektu.
8.0 PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9.0. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-65/B- 14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
PN-68/B- 10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze PN-69/B- 30302 Wapno suchoga-
szone do celéw budowlanych
PN- 74/B-3000 Cement Portlandzki
PN-87/B-03002. Konstrukcje murowe z cegty. Obliczenia statyczne i projektowanie. PN—-68/B—10024.Roboty murowe. Mury
z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw komaérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne Piaski do zapraw budowlanych. PN-65/B—14504. Zaprawy bu-
dowlane cementowe
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo — kartonowych PN-B-79405:1997/Ap1
Ptyty gipsowo — kartonowe PN-B-79406:1997 Ptyty warstwowe gipsowo — kartonowe
PN-EN 12859:2002 Ptyty gipsowe. Definicje, wymagania i metody badan A1
Wytyczne technologiczne producenta wybranego systemu
W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady1989
PN-B-79405:1997/Ap1:1999 Piyty gipsowo-kartonowe
PN-78/H-93461.26 Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu U na szkielety $cian dziatowych
PN-78/H-93461.27 Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.
Ksztattowniki typu C na szkielety $cian dziatowych
PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposéb ciggty do obrébki plastycznej
na zimno. Warunki techniczne dostawy PN-EN 10142:2003 Tasmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w
sposoéb ciagty do obrébki plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa
PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgce z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Witasnosci
mechaniczne czesci ztagcznych ze stali nierdzewnych, odpornych
Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczgce systemoéw zapewnienia jakosci i zarzgdzania systemami
zapewnienia jakosci. Informator-poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie”, wydanie IV, Krakow
1996r.
Instrukcja montazu ptyt gipsowo-kartonowych. Montaz systeméw
suchej zabudowy.
Dokumentacja i specyfikacje w  zamoéwieniach publicznych, Izba Projektowania
Budowlanego, Warszawa, 2005.
+~Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady,
Warszawa 1997

S.T.1.4. KONSTRUKCJE Z BETONU ZBROJONEGO | NIEZBROJONEGO,
PODKLADY | POSADZKI,
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.



1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie robét zwigzanych z:
— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
- wykonanie szalunkéw,
- wbudowania mieszanki betonowej,
- kontrolg jakosci robot i materiatéw.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Konstrukcje betonowe — konstrukcje z betonu niezbrojonego lub wykonane z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalo-
wymi w ilo$ci mniejszej od minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe — konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi wspotpracujacymi z betonem w ilosci nie
mniejszej od iloéci okreslonej jako minimalnej dla konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piasko-
wych i grubszych oraz ewent. dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu. Beton towarowy — mieszanka betonowa
wytworzona i dostarczona przez wytwoérce betonu.
Zaprawa — mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych przez sito kontrolne
o boku oczka kwadratowego 2mm. Deskowania — pomocnicze budowle stuzgce do formowania elementéw betonowych wyko-
nywanych na miejscu.
Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kolowym Zzebrowane o srednicy do
40mm.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2.0. MATERIALY
2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H93215.
Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest, w ktérym majg by¢ podane:
— nazwa wytwaorcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— numer wytopu lub numer partii,
— wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplnej.
Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretow (po dwie do kazdej wigzki) muszg
znajdowac sie nastepujgce informacje:
—znak wytworcy,
— érednica nominalna,
—znak stali,
— numer wytopu lub numer partii, — znak obrdébki cieplnej.
2.2. Drut montazowy (wigzatkowy)
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
2.3. Podkladki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréow i podktadek dystansowych wytgcznie z betonu. Podktadki dystansowe muszg by¢
przymocowane do pretéw.
2.4. Beton
Mieszanka betonowa powinna by¢ wytworzona zgodnie z recepturg odpowiednig dla wymaganej klasy betonu. Stosowac¢
mieszanke betonowag wykonana samodzielnie (do B 15 C10/15) i w wytworni (tzw. beton towarowy B 37 C30/37). Zastoso-
wane domieszki do betonu (o dziataniu uptynniajgcym, napowietrzajgcym, przyspieszajgcym lub op6zniajgcym wigzanie)
muszg posiada¢ Aprobate Techniczna.
3.0. SPRZET
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych powinien spetnia¢ wymaga-
nia obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegodlnosci wszystkie rodzaje sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki,
spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania
BHP, jak przyktadowo ostony zebatych i pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpiecz-
ne dla obstugi powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.
Roboty zwigzane z wykonaniem konstrukcji betonowych i Zelbetowych mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy
uzyciu sprzetu przeznaczonego do wykonywania zamierzonych robét. Wykonawca powinien dysponowaé m.in.:
1).do przygotowania mieszanki betonowej: betoniarkami o wymuszonym dziataniu (dozowanie objeto$ciowe)
2).do wykonywania deskowan: sprzetem ciesielskim
3).do przygotowania zbrojenia: gietarkami, nozycami, prostowarkami, i innym sprzetem zbrojarskim
4).do uktadania mieszanki betonowej: pojemnikami do betonu, wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej $rednicy, wibratorami
przyczepnymi, zacieraczkami do betonu
5). do obrobki i pielegnacji betonu: szlifierkami do betonu.
Sprzet, ktérym postuzy sie wykonawca musi by¢ sprawny technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie bhp.

4.0. TRANSPORT

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi Srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy unikniecie trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Kruszywo przewozone na samochodach ciezarowych nalezy
umiedci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczyé przed spadaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog
publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Organizacja robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram rob6t uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Deskowanie



Tworzac deskowanie nalezy zwréci¢ uwage na elementy tworzgce fakture $cian licowych oraz wymagang wielko$¢ przekroju
poprzecznego elementow konstrukcyjnych. Po zmontowaniu deskowania powierzchnie styk z betonem nalezy pokry¢ srodka-
mi antyadhezyjnymi nie powodujacymi zmian w odcieniach betonu.

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN 91/5-10042, a klasy i gatunki stali

winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

Czyszczenie pretow.

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i bfota. Prety zbrojenia

zatluszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajgcymi

tluszcze. Stal narazong na choc¢by chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacy sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie badz tez przez

piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢

strumieniem wody.

Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody. Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej

akceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prostowanie pretéow

Dopuszcza sie prostowanie pretow za pomoca kluczy, mtotkéw, $cianek. Dopuszczalna wielkos¢ miejscowego

odchylenia od linii prostej wynosi 4mm.

Ciecie pretow zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest sporzadzenie w tym celu planu

ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig réwniez ciecie szlifierka katowa.

Odgiecia pretow, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-S-10042. W miej-

scach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie prety zbrojenia rozciggane-

go, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d. Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazo-
wych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw nalezy zwrécic szczegdlng uwage na
ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.4. Montaz zbrojenia

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po utozeniu zbrojenia w

deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna

wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczacej sie rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblo-

dzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubos¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéow i powierzchni przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co

najmniej:

—0,05m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpér masywnych,

— 0,05 m —dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali,

—0,025m - dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggéw, gzymsow, stropow,

— 0,020m — dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow, stropow. Uktadanie zbrojenia bezposrednio na
deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest
chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.

Prety zbrojenia nalezy taczyé w sposob okreslony w dokumentaciji projektowej. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem

wigzatkowym, zgrzewac lub tgczy¢ tzw. stupkami dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1mm, uzywa sie do

taczenia pretéw o Srednicy do 12m, przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o srednicy 1,5mm. W szkieletach zbroje-

nia belek i stupéw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretdw naroznych wktadkami naroznikowymi o zaktadzie wg normy, a

pozostatych pretéw — na przemian.

5.5. Wbudowanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy sprawdzi¢ potozenie zbrojenia, czystos¢ deskowania, utozenie wktadek dystan-

sowych. Betonowanie wykona¢ zgodnie z wymogami okreslonymi w normie. Temperatura otoczenia nie moze by¢ nizsza niz

+50C, warunki musza umozliwi¢ uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

Pielegnacje betonu prowadzi¢ zgodnie z wymogami normy. W czasie dojrzewania elementy chroni¢ przed uderzeniami i drga-

niami. Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiagnieciu przez beton wytrzymatosci okreslonej w normie dla konstruk-

cji monolitycznych.

5.6. Wykonanie podktadéw

5.6.1.Wykonawca przedstawi inwestorowi do akceptacji harmonogram robét uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich robo-

ty bedg wykonane. 5.6.2.Wymagania przy wykonywaniu posadzek i podktadéw zgodnie z Polskimi

Normami i wytycznymi technologicznymi producenta.

5.6.3.0pis ogolny.

1.Podktady betonowe nalezy wykona¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okreslaé m.in. rodzaj, grubos¢ warstw, klase beto-

nu, wielkos¢ spadkow oraz szczelin dylatacyjnych.

2.Podktad pod posadzki powinien wykazywac wytrzymato$¢ na sciskanie nie nizszg niz 10MPa.

3.W podktadach betonowych powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne w miejscach i o szerokosci szczelin dylatacji kon-

strukcji budynku, oraz szczeliny: Mniejsze od podanych odstepy szczelin przeciwskurczowych nalezy stosowac wszedzie tam,

gdzie trzeba liczy¢ sie z wigkszym skurczem, np. na wolnym powietrzu. 5.6.4. Warunki wykonywania roboét:

- temperatura powinna wynosi¢ minimum +5°C

- podtoze lub podkfad powinno by¢ trwate, nie odksztatcone, o powierzchni czystej iszorstkiej, z podziatem na szczeliny dyla-
tacyjne.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci rob6t wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowa oraz podanymi
powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:

— sprawdzenie zgodnos$ci przywieszek z zamdwieniem,

— sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie wymiarow wg normy PN-H-93215,

— sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

— proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998, — préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.
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Do badania nalezy pobra¢ minimum 3 proébki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z réznych miejsc kregu. Jakos¢
pretow nalezy oceni¢ pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny. Dopuszczalne tolerancje wy-
miaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.
Usytuowanie pretow:
— otulenie wktadek wedtug projektu zwigkszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia grubosci otuliny, — roz-
staw pretow w Swietle: 10mm,
— odstep od czofa elementu lub konstrukcji: +10mm, — dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10mm, — miejscowe wykrzywienie:
+5mm.
Poprzeczki pod kable nalezy wykona¢ z doktadnoscia: +1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w przekroju poprzecznym).
Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania: — dopuszczalne odchylenie strzemion od linii
prostopadtej do zbrojenia gtéwnego nie powinno przekracza¢ 3%,
— liczba uszkodzonych skrzyzowan na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogélnej ich liczby na tym precie,
—réznica w rozstawie miedzy pretami gtdwnymi nie powinna przekraczac¢ +0,5 cm, — réznice w rozstawie strzemion nie powin-
ny przekracza¢ +2cm.
7.0. ODBIOR ROBOT
7.1. Zgodnos¢ robot z ST
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z ST oraz pisemnymi poleceniami Inspektora nadzoru.
7.2. Odbior koncowy
Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy zakonczenia rob6t
zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania elementéw, ktérych zbrojenie podlega
odbiorowi.
Odbiér powinien polegaé na sprawdzeniu:
— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,
— zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach,
— rozstawu strzemion,
— prawidtowosci wykonania hakéw, ztacz i dtugosci zakotwien pretow, — zachowania
wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9.0. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Normy
PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.
PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. IDT-ISO 6935-
2:1991 Prety zebrowane
PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
Poprawki PN-ISO 6935-2/ /AK:1998/Ap1:1999
PN 82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27 2. Bl 8/92 poz. 38 Zmiany 1. Bl
4/84 poz. 17
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.
PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.
PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie. 9.2.
Inne dokumenty i instrukcje
Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:
— Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji, — Warunki wykonania i
odbioru robét budowlanych.

S.T.1.5. IZOLACJE TERMICZNE.
1.0. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3 Zakres robét objetych ST.
W zakres robdt wehodzi wykonanie izolacji:
- $ciany zewnetrzne — styropian grafitowy EPS 031 gr. zgodna z PB,
- $ciany fundamentowe od zewnatrz — polistyren ekstrudowany gr. zgodna z PB,
- podtoga na gruncie — styropian EPS 031 gr. zgodna z PB,
- dach — zgodnie z pB,

1.4.0Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonaw-
czymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

a) roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji - nalezy rozumie¢ wszystkie pracebudowlane zwigzane z wykonaniem
izolacji zgodnie z ustaleniami projektowymi;

b) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione robotybudowlane;

c) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne iinstrukcje;

d) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajgdane opisujgce przedmiot i wyma-

gania jakosciowe izolaciji.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu izolacji nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-91/B02020 Ochrona cieplna budynkéw. Wyma-
gania i obliczenia.
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Sposéb wykonania izolacji (uktadanie, klejenie, osadzanie) zgodny z zastosowanymi systemami.
2.0. MATERIALY.
2.1 Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania. Kazda partia mate-
riatu powinna by¢ dostarczona na
budowe z atestem wydanym przez uprawniona jednostke. Struktura styropianu zwarta, niedopusz-
czalne sg luzno zwigzane granulki.
Wykonawca powinien obejrze¢ kazdg partie dostarczonego materiatu i w razie negatywnych spostrzezen powinien zleci¢
badanie losowo pobranych probek.
2.2 Wymagania normatywne.
Styropian powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie PN-B-20130 Ptyty styropianowe.
3. 0.SPRZET.
3.1 Sprzet do wykonywania robot.
Wykonawca przystepujgcy do wykonywania izolacji powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z elektrona-
rzedzi i drobnego sprzetu budowlanego stosownego do rodzaju robot.
Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos$¢ stosowania sprzetu o krétkich terminach realizacji robot.
4. 0.TRANSPORT.
4.1 Pakowanie i magazynowanie materiatéw.
Materiaty izolacyjne powinny by¢é magazynowane starannie na suchym podkfadzie, w pomieszczeniach krytych. Przechowy-
wanie w magazynach pototwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycz-
nymi.
4.2 Transport materiatow izolacyjnych.
Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych lub $wia-
dectwach ITB.
5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1 Ogodlne zasady wykonania robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykony-
wanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.
5.2 Warunki przystapienia do robot.
Przed przystapieniem do robét izolacyjnych nalezy:
a) przygotowaé podioza — wypetni¢ ubytki i wyréwnaé powierzchnie izolowane
b) warstwa izolacyjna powinna by¢ ciagta i mie¢ statg grubosé¢.
5.3 Wykonanie izolacji termicznej
Roboty termoizolacyjne wykonywac zgodnie z ogdlnymi zasadami wykonania i odbioru robét ogéinobudowlanych, szczegdlnie
w zakresie organizacji, technologii i bezpieczenstwa pracy.
Wynikajgce z ogdlnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujacych roboty termoizolacyjne powinny by¢
ujete w instrukcji montazowej. Do wykonania izolacji cieptochronnych nalezy stosowa¢ materiaty w stanie
powietrzno — suchym. W czasie wbudowania nalezy chroni¢ je przed zawilgoceniem woda deszczowg bgdz wodg zarobowg
( np. z zaprawy murarskiej). Uktadanie masy betonowej lub zaprawy na materiatach izolacyjnych, ktére nie sg odporne na
zawilgocenie jest niedopuszczalne.
Roboty termoizolacyjne wykonywa¢ w temperaturze dodatniej, mozliwe jest ich kontynuowanie rowniez w warunkach zimo-
wych ( np. uktadanie materiatéw bez spoiwa lub przy stosowaniu spoiwa, odpornego na niskg temperature). Zakres robét
termoizolacyjnych w okresie zimowym powinien by¢ ograniczony do wykonywania izolacji bez proceséw mokrych. Warstwy
termoizolacji powinny by¢ wbudowane w taki sposdb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie uzytkowania obiektu parg wodng
ani wilgocig pochodzaca z innych zrodet. Warstwa termoizolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem.
Ptyty izolacyjne powinny byé uktadane na styk. Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktadac je mijankowo tak, aby prze-
suniecie stykéw w kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3cm. Piyty przeznaczone do jednej warstwy
powinny mie¢ jednakowg grubo$¢. Do tgczenia materiatéw termoizolacyjnych ze sobg i z podtozem mozna stosowacé
zaprawy cementowe, lepiki lub kleje w zaleznos$ci od warto$ci materiatu i rodzaju podtoza. Spoiwa nie powinny zawie-
rac¢ sktadnikow dziatajgcych szkodliwie na materiat izolacyjny i podtoze.
W czasie przerw w wykonywaniu robét materiat izolacyjny powinien by¢ chroniony przed zawilgoceniem przez przykry-
wanie $cian folig lub w inny skuteczny sposdb.
5.4.1zolacja pozioma posadzek na gruncie
Izolacje termiczng pozioma posadzek na gruncie nalezy wykonac z ptyt styropianowych twardych. Ptyty styropianowe ukta-
dac nalezy luzno bezposrednio na podtozu suchym i rownym. Krawedzie powinny przylega¢ scisle na styk, zaleca sie ukta-
dac ptyty w tzw. mijanke (na wzor cegiet). Plyty uksztattowane sg na catym obwodzie w taki sposéb by zachodzity na siebie,
co ma na celu eliminacje mostkéw termicznych. Ztgcza ptyt powinny by¢ scisle dopasowane.
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Badania w czasie wykonywania robét.

a) czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatow izolacyjnych powinien by¢é zgodny zzasadami podanymi w normie PN-
91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw.
b) w szczegolnosci powinna byé oceniana wiasciwos¢ materiatow . Odbidrmateriatéw izolacyjnych powinien obejmo-

wac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdbw z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicz-
nych tych materiatéw z atestami wystawionymi przez wytwoérce.

c) nie dopuszcza sie stosowania materiatéw, ktérych witasciwosci techniczne nieodpowiadajg wymaganiom przedmio-
towych norm lub $wiadectw ITB.
d) warunki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy iakceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0. OBMIAR ROBOT.

7.1 Ogédlne zasady obmiaru robot.
Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze rob6t” pozycjami kosztorysowymi.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robo6t podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robot
podstawowych.

7.2 Jednostki i zasady obmiarowania.
Obmiar robét nalezy wykonywaé w metrach kwadratowych wykonanej izolacji.

7.3 Wielkosci obmiarowe.
Wielkosci obmiarowe robét izolacyjnych okresla sie na podstawie pomiaréw sprawdzonych w naturze z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez
Inspektora nadzoru.
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8.0. ODBIOR ROBOT
8.1 Uznanie robo6t za poprawne.
Roboty uznaje sie za zgodne jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki.
8.2 Zakres sprawdzen i weryfikacji.

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw.
Sprawdzeniu podlega:
a) zgodnos$é z dokumentacjg technicznag;
b) rodzaj zastosowanych materiatéw;
c) przygotowanie podtoza;
d) prawidtowosé wykonania izolacji — sprawdzenie utozenia, réwnosci, ciggtosci i grubosci warstwy izolacyjne;j.

8.3 Rodzaje odbioréw robét.
Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi czesciowemu technicznemu robét
b) odbiorowi koncowemu robét.

8.4 Odbior czesciowy techniczny.
Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi.
Odbioru czesciowego technicznego robét izolacyjnych dokonuje sie wedlug zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje
Inspektor nadzoru.

8.5 Dokumenty do odbioru koncowego robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robot jest protokdt odbioru sporzadzony wedtug wzoru ustalo-
nego przez Strone Zamawiajaca.
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego robdét, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koricowego robét. Wszystkie
zarzagdzone przez komisje roboty uzupetniajace bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Obliczenia i wymagania. PN-B-20130 Ptyty styropiano-
we.
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu produkowane fabrycznie.
PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci. BN-72/6363-02 Ptyty styropianowe palne
i samogaszace. BN-78/6755-08 Ptyty z welny mineralne;j.
PN-75/B-23100 Wyroby z wetny mineralnej
PN-70/B-02151 Akustyka budowlana. Ochrona przeciwdzwiekowa pomieszczen. Instrukcja ITB nr 321 ,Stosowanie wyrobéw z
wetny mineralnej do izolacji termicznej w budownictwie”
Informacje techniczne producenta wybranego systemu.
W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. W trakcie realizacji zlecenia obo-
wigzuja:
- odpowiednie przepisy prawa budowlanego
- odnosne normy budowlane
- przepisy BHP
Instrukcje producentéw.
W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, czes¢ | Roboty ogdlnobudowlane.
Wytyczne technologii zabezpieczania przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg lekka.

S.T.1.6. WYKONYWANIE POKRYC DACHOWYCH

OBROBKI BLACHARSKIE RYNNY | RURY SPUSTOWE
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3. Zakres robét objetych ST.

- wykonanie dachu zgodnie z dokumentacje projektowa

- obrébki blacharskie

- rynny i rury spustowe

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw

Stosowane materiaty powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowa¢ sie termin przydatnosci do stosowania. Sposéb transportu i skladowania powinien
by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta. Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie
petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w normach polskich lub

aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Wszystkie mate-
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riaty do pokry¢ dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wedtug odpo-
wiednich norm wyrobu.

3.0. SPRZET

3.1. Sprzet do wykonywania robot

- Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. - Wykonawca jest zobowigzany do uzy-
wania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg
przyjazne dla $rodowiska.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
4.2. Transport materiatow:
Blachy do pokry¢ dachowych mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Materiaty nalezy uktada¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.
Jezeli dlugos¢ elementdéw z blachy jest wieksza niz dtugosé pojazdu, wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1m. Przy za- i
wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé przepiséw obowigzujgcych w transporcie drogo-
wym.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportu, ktére wptyng niekorzystnie na jakos¢ robét i whasci-
wosci przewozonych materiatéw. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepi-
séw ruchu drogowego.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne dla podktadéw
Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogélne: - pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych
powinno by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,
- rownosc¢ ptaszczyzny potaci powinna taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig a tatg kontrolng o dtugosci 3m byt nie wiek-
szy niz 5mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy niz 10mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia
potaci dachowej),
5.2. Obrébki blacharskie.
Obrobki blacharskie dachu obejmujg opierzenie $cian attykowych, obrébki kominéw i pasy nad i podrynnowe.
Robét nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji. Dylatacje konstrukcyjne po-
winny by¢ zabezpieczone w spos6b umozliwiajgcy przeniesienie ruchéw poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby
nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.
5.3. Urzadzenia do odprowadzania wod opadowych
W dachach z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyre-
gulowanym spadku podtuznym. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu. Rynny i rury spustowe dobrane zgodnie z kolorystyka.
Rynny dachowe i elementy wyposazenia powinny odpowiada¢ wymaganiom w PNEN
607:1999.
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Kontrola jakosci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfi-
kaciji
6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna by¢ przeprowadzona przez Inspektora nadzoru przed
przystapieniem do wykonania pokry¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.
6.3. Kontrola wykonania pokry¢
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami przedmiotowymi i wyma-
ganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora nadzoru:
— w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac pokrywczych,
— w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola korcowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
Kontrolg miedzyoperacyjng i kohcowg dotyczaca pokryé przeprowadza sie sprawdzajgc zgodnos¢ wykonanych robét z wyma-
ganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002,
PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PNEN 5083:2000 oraz z wymaganiami niniejszej specyfikacji tech-
nicznej. Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwos$ci materiatéw i pokrycia dachowego sg zgodne
z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7.0. ODBIOR ROBOT

71. Podstawe do odbioru wykonania robét — pokrycie dachu stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wy-
konania i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji powykonawczej
7.2. Odbior podktadu

Badania podkfadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed przystgpieniem do
pokrycia potaci dachowych. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomocg taty kontrolnej o
diugo$ci 3m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy sprawdzang powierzchnig a fatg nie powinien
przekroczy¢ 5mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10mm w kierunku réwnolegtym do spadku.

7.3. Ogolne wymagania odbioru robét pokrywczych
Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie odbioru czesciowego nalezy
przeprowadzac¢ dla tych robdt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
- podktadu,
- jakosci zastosowanych materiatow,
- doktadnosci wykonania pokrycia,
- doktadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem. Dokonanie odbioru czesciowego powinno byé
potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badania kohcowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumen-
tacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty
pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
przyjac jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢ cene pokrycia,
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— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych ST) i ponownie
wykonac roboty pokrywcze.
7.4. Odbiér pokrycia
Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia.
Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i tapek.
Sprawdzenie fgczenia i umocowania arkuszy.
Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

7.5. Odbior obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
Sprawdzenie prawidtowosci potgczen poziomych i pionowych.
Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, $cian, kominéw, wietrznikéw, wtazéw.
Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.
Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe mogg by¢ montowane po
sprawdzeniu drozno$ci przewodow kanalizacyjnych.
7.6. Zakonczenie odbioru
Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, — stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z
zaméwieniem.
8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
9.1. Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-EN506:2002 Wyroby do pokryé¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy miedzianej lub
cynkowe;j.
PN-EN 504:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z blachy miedzianej uktadanych na cig-
gtym podtozu.
PN-EN 505:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyroboéw ptytowych ze stali uktadanych na ciggtym
podtozu.
PN-EN 508-1:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej, alumi-
niowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢
1: Stal.
PN-EN 508-2:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z blachy stalowej, alumi-
niowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢
2: Aluminium.
PN-EN 508-3:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samono$nych z blachy stalowej, alumi-
niowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes$¢ 3: Stal odporna na korozje.
PN-EN 502:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonosnych z blachy ze stali odpornej
na korozje, uktadanych na ciagtym podtozu. PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyro-
béw samono$nych z blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.
PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.
PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.
PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych. PN-
EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.
PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu szklanego.
Kontrole pokryé przeprowadza sie w sposéb podany w normie PN-98/B-10240 pkt. 4 Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych — cze$¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1: Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano montazowych — cze$é D, zeszyt 1 i 2 wydane przez ITB — Warszawa
2004 r.
9.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych — czesé C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

S.T.1.7. ELEWACJA.

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t budowlanych w zakresie:

- ocieplenia $cian budynkow ptytami styropianowymi

- wyprawy elewacyjnej cienkowarstwowej z tynku wykonanej recznie na uprzednio przygotowanym podtozu
1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami

2.0. MATERIALY.

2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i skladowania

Wszystkie materiaty uzywane podczas robot muszg byé najwyzszej jakosci oraz muszg posiada¢ atesty stosownych wtadz
polskich dopuszczajgcych ich stosowanie jako materiat budowlany w Polsce.

Prace nalezy wykonac¢ zgodnie z zaleceniami producenta stosowanych systemow.

3.0. SPRZET.

15



3.1.Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje

niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét winien by¢

zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom ujetym w projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. W przypadku braku ustaleh w takich dokumentach, sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie o gotowosci do pracy, zgodny z
normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy zostang przez
Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos¢ stosowania sprzetu o krétkich terminach realizacji robét.

4.0. TRANSPORT.

4.1. Transporti sktadowanie materiatow

Materiaty i urzadzenia przewozone srodkami transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane
zgodnie z warunkami transportu okreslonymi przez ich wytwoérce. Podczas transportu materiaty chroni¢ od wptywoéw atmosfe-
rycznych.

Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach. Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw,
konstrukcji, urzadzen, itp.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1 Ogolne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowa oraz za jakos¢

zastosowanych materiatow i wykonywanych robot oraz zgodnie z poleceniami
Inspektora nadzoru.

Wszystkie prace muszg by¢ prowadzone i zakonczone przy zachowaniu nalezytej starannosci oraz zgodnie ze sztukg budow-
lana.

Wszystkie prace zwigzane z remontem muszg by¢ prowadzone pod nadzorem osoby posiadajgcej odpowiednie kwalifikacje i
uprawnienia zawodowe.

Wykonawca ma obowiazek przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wszelkie prébki materiatéw i wyrobéw. Wszelkie
niezgodnosci z projektem ujawnione w trakcie prac nalezy zgtosic¢ projektantowi, a prace w tym czasie wstrzymane.

5.2 Wykonanie warstwy tynkarskiej.

Do ocieplenia $cian przyjeto bezspoinowy system ocieplenia $cian zewnetrznych, zwany jako metoda ,lekka mokra”.
Zastosowanie systemu polega na przymocowaniu ptyt styropianowych gr. 10 cm do $cian zaprawg klejowa i tagcznikami,
wykonaniu warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego oraz wykonczeniu catosci cienkowarstwowg wyprawg tynkarska.
Tynk mineralny stuzy do wykonywania dekoracyjnych i ochronnych cienkowarstwowych wypraw tynkarskich na zewnatrz i
wewnatrz budynku. Dzieki optymalnej recepturze tworzy wierzchnig warstwe $ciany o wysokiej przepuszczalnosci pary
wodnej i odpornosci na zmienne warunki atmosferyczne. Produkowany jest w postaci wysokowartosciowej suchej mieszan-

ki, granulacja drobnoziarnista, ziarno 1,8mm

(faktura kasza).

Nalezy zwrdci¢ uwage na warunki atmosferyczne w trakcie wykonywania rob6t i w sposéb

biezacy zabezpiecza¢ wykonany tynk. Minimalna temperatura przy wykonywaniu prac

5 °C, maksymalna 25° C.

5.3 Docieplenie systemowe scian z tynkiem

1. Technologia wykonania

Dokumentacja projektowa okresla technologie wykonania docieplenia metodg bezspoinowa,

zgodnie z Instrukcja Instytutu Techniki Budowlanej nr 334/2002 ,, Bezspoinowy system docieplania $cian zewnetrznych budyn-
kéw , Warszawa 2002 (BSO)

Metoda polega na przymocowaniu do sciany systemu warstwowego, sktadajgcego sie z materiatu termoizolacyjnego oraz
warstwy zbrojonej i wyprawy tynkarskiej, mocowanych do $ciany za pomocg zaprawy klejgcej i dodatkowo tgcznikow
mechanicznych.

W systemie tym poszczegodlne elementy sktadowe petnig nastepujaca funkcje:

1) ptyty materiatu termoizolacyjnego zapewniajg wymagang izolacyjnos¢ cieplng

2) masa lub zaprawa klejgca oraz ewentualne taczniki mocujgce ptyty termoizolacyjne do $ciany zewnetrznej, zapewniajg
wymagang statecznos¢ konstrukcyjng materiatu ociepleniowego.

Technologia wykonania w standardzie systemu uzgodnionego z Inwestorem

2. Elementy sktadowe systemu.
- styropian .- klejona do podtoza za pomocg kleju i mocowane systemowymi tacznikami mechanicznymi — tacznik fasadowy do
mocowania izolacji termicznej z trzpieniem metalowym;
- warstwa zbrojona siatkg z wtokna szklanego o gramaturze min.145g/m2 zatopiong w warstwie kleju;
- podktad gruntujacy pod warstwe tynkarska;
- tynk mineralny cienkowarstwowy;
3. Podtoze
3.1 Wymagania techniczne ogélne
Standard podtoza: stabilno$¢, nosnos¢, brak wilgoci, czystosé, spetnianie normatywnych kryteriéw tolerancji
odchylen powierzchni i krawedzi.
3.2 Ocena stanu technicznego podtoza
Przed wykonaniem prac zwigzanych z ociepleniem $cian nalezy doktadnie sprawdzi¢ powierzchnige Scian oraz dokona¢ wita-
Sciwej oceny stanu technicznego podtoza.
W zakres kontroli stanu technicznego wchodzi:
a) proba odpornosci na $cieranie
b) préba zwilzania
c) sprawdzenie gtadkosci i rownosci
d) préba odpornosci na skrobanie
e) wytrzymato$¢ minimalna 0,08Mpa 3.3. Zakres
przygotowania podtoza.
Warstwy podtoza o stabej przyczepnosci, tj. stabe tynki, odspojone powtoki malarskie, niezwigzane czgstki muru nalezy usu-
nac.
W przypadku podtoza nierébwnomiernego chtonnego i piaszczystego nalezy zastosowac impregnacje. W przypadku ubytkow
w podtozu i nieréwnosci od 5 do 15mm. nalezy je wyréwnaé dzien wczesniej zaprawg wyréwnujgco- szpachlowa i po jej
wyschnieciu powierzchnie zagruntowac.
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4. Mocowanie ptyt z welny mineralnej.
Do przygotowanego i odebranego przez Inspektora nadzoru podtoza nalezy przykleja¢ ptyty w uktadzie poziomym, od dotu do
gory, z przewigzaniem na powierzchni $ciany i w naroznikach.
Przygotowanie kleju zgodnie z wymaganiami technologicznymi wybranego producenta.
Klej utozony na obwodzie ptyty i w postaci plackow w ilosci 6szt o srednicy ok. 10cm i grubosci 1cm, minimalna powierzchnia
klejenia ptyty wynosi 40%.
Prace nalezy wykonywa¢ w warunkach atmosferycznych zgodnych z instrukcja producenta.
Styki nie mogg wystepowaé na przedtuzeniu narozy otworéw, peknieciach i rysach $ciany.
Prace nalezy wykonywa¢ bezwzglednie zgodnie z Instrukcjg ITB.
Ptyty nalezy mocowac¢ do $ciany przy pomocy typowych tgcznikéw mechanicznych, w systemie wybranego producenta. Nalezy
zwrdci¢ uwage na prawidtowe, zgodne z instrukcjg technologiczna wybranego producenta, wykonczenie gtéwek tacznikéw
mechanicznych.
Mocowanie tgcznikami mozna wykonywac po zwigzaniu kleju mocujacego i nie weczesniej niz 24 godziny od przykle-
jenia ptyt.
5. Wykonanie warstwy zbrojacej
Na powierzchnie ptyt nalezy nanie$¢ zaprawe do zbrojenia o grubosci zgodnej z informacjag producenta, wtopi¢ w nig
siatke i wykona¢ szpachlowanie przyklejone;j siatki zaprawa do zbrojenia w technice , mokre na mokre”. Siatka powinna
byé w catosci zatopiona, bez mozliwosci okre$lenia jej barwy.
Grubo$¢ warstwy zbrojacej w granicach 3mm, zgodnie z technologig wybranego producenta.
W naroznikach, przy otworach drzwiowych i innych miejscach narazonych na uszkodzenia nalezy stosowa¢ do wzmocnienia
ptaszczyzny dwie warstwy siatki lub ,siatke pancerng’,
Pasy siatki klejone na zaktad szerokosci 10cm nie powinny pokrywac sie ze spoinami w ptytach. W naroznikach otworéw
nalezy wkleja¢ pasy siatki o szerokosci ok. 30cm pod katem pod zasadnicze zbrojenie.
6. Ochrona naroznikéw i krawedzi
Dla wzmocnienia krawedzi docieplenia nalezy stosowaé systemowe narozniki wybranego
producenta. Powinno sig stosowaé systemowe katowniki z fabrycznie doklejong po obu stronach siatka zbrojaca.
7. Szczeliny dylatacyjne
W miejscu wystepowania dylatacji w budynku, przed osadzeniem warstwy zbrojgcej nalezy
wykonac dylatacje docieplenia. Metoda wykonania przed realizacjg robét powinna by¢ przedstawiona Inspektorowi nadzoru i
zaakceptowana. Zaleca sie zastosowanie systemowego, dylatacyjnego profilu $ciennego w technologii wybranego
producenta.
8. Docieplenie osciezy otworow zewnetrznych
Nadmiar tynku nalezy skué¢ a nastepnie przyklei¢ ptyty. Pozostata technologia wykonania zgodna z kompleksowg
realizacjg. 9. Wymagania techniczne dotyczace materiatéw
1. Ze wzgledu na wymagania zwigzane z ochrong srodowiska powtoki gruntujgce i posrednie oraz farby oferowanych
systeméw docieplen elewacji muszg by¢ wodorozcienczalne.

2. Wymagania techniczne podlegajgce ocenie:

2.1. Zaprawa klejowa
Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do podtoza betonowego Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do powierzchni Wytrzymato$é na
zginanie ( po 28 dniach) Wytrzymato$¢ na $ciskanie ( po 28 dniach)
Wspdiczynnik oporu dyfuzyjnego zaprawy klejowej dla pary wodnej

2.2. Ptyty styropianowe z certyfikatem2.3. Tynk podktadowy, zbrojony siatka: masa zbrojeniowa do zatapiania

siatki zbrojeniowej o wysokiej elastycznosci
Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do podtoza Przyczepnos¢ zaprawy klejowej do powierzchni Wspdtczynnik przewodnosci
cieplnej zaprawy zbrojeniowej Nasigkliwos¢
Wspdiczynnik oporu dyfuzyjnego zaprawy klejowej dla pary wodnej
2.4. Siatka z widkna szklanego, odporna na oddziatywanie srodowiska zasadowego ze splotem przeplatanym i klejonym.
2.5.Wyprawa tynkarska:
Tynk (standard zgodny z dokumentacja projektowa lub réwnowazny). Nasigkliwo$¢ dojrzatego tynku
Wspdtczynnik oporu dyfuzyjnego zaprawy klejowej dla pary wodnej Wspdtczynnik przewodnosci cieplnej tynku
10. Wymagania techniczne wykonania robét
a) przygotowanie podtoza — zgodno$¢ z warunkami okreslonymi w normie PN-70/B-10100
b)prace oktadzinowe
a) odchylenia krawedzi ptyt od kierunku poziomego lub pionowego oraz odchylenie powierzchni nie wieksze niz 2mm mie-
rzone tatg 2,0m

b) odchylenie krawedzi od pionu nie wigksze niz 3mm mierzone tatg 2m
c) odchylenie krawedzi od poziomu nie wieksze niz 3mm mierzone fatg 2m.
11.Rusztowania i ruchome podesty robocze.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg producenta albo projektem indywi-
dualnym. Rusztowania systemowe powinno by¢ montowane zgodni z dokumentacjg projektowa z elementéw poddanych
przez producenta badaniom na zgodnos¢ z wymaganiami konstrukcyjnymi i materiatowymi, okreslonymi w kryteriach oceny
wyrobow pod wzgledem bezpieczenstwa.
Osoby zatrudnione przy montazu i demontazu rusztowan powinni posiada¢é wymagane uprawnienia.
Uzytkowanie rusztowania jest dopuszczalne po dokonaniu jego odbioru przez kierownika budowy lub uprawniong osobe.
Odbiér potwierdza sie wpisem do
Dziennika Budowy.
Rusztowania i ruchome podesty robocze powinny by¢é wykonane zgodnie z przeznaczeniem. Powinny posiadac stabilng kon-
strukcje, dostosowang do przeniesienia obcigzen, pomost o powierzchni roboczej wystarczajacej dla oséb wykonujgcych
roboty oraz do sktadowania materiatdbw. Pomost powinien zapewnia¢ bezpieczng komunikacje i wykonywanie robét w pozycji
nie powodujacej nadmiernego wysitku. Musi posiada¢ porecz ochronng i piony komunikacyjne. Liczbe i rozmieszczenie zako-
twien rusztowania oraz wielkosci sity kotwigcej nalezy okresli¢ w projekcie rusztowania lub dokumentacji producenta. Sktado-
wa pozioma jednego zamocowania nie powinna by¢ mniejsza niz 2,5kN. Konstrukcja nie powinna wystawac poza najwyzej
potozona linie kotew wiecej niz 3 m, a pomost roboczy umieszcza sie nie wyzej niz 1,5m. ponad tg linig.
Rusztowanie z elementéw metalowych powinno by¢ uziemione i posiadac¢ instalacje piorunochronna.
Usytuowanie rusztowania w obrebie ciggéw komunikacyjnych wymaga zgody wtasciwych organéw nadzorujgcych te ciggi oraz
zastosowania wymaganych przez nie srodkéw bezpieczenstwa. Wg §112 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury powinny
posiada¢ co najmniej:
a). zabezpieczenie przed spadaniem przedmiotéw z rusztowania;
b). zabezpieczenie przechodniéw przed mozliwoscig powstania urazéw oraz uszkodzeniem odziezy przez elementy konstruk-
cyjne.
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c).powinny posiadaé daszki ochronne i ostone z siatek ochronnych.(co nie zwalnia z obowigzku stosowania balustrad)
Przed montazem lub demontazem rusztowania nalezy wyznaczy¢ i ogrodzi¢ strefe niebezpieczna.
Montaz, eksploatacja i demontaz rusztowan sg zabronione:

- zmroku, gdy nie zapewniono oswietlenia pozwalajgcego na dobrg widocznos$¢; -w czasie gestej mgty, opadéw deszczu i
gotoledzi; - w czasie burzy lub wiatru o duzej predkosci.
Pozostawianie materiatow i wyrobéw na pomostach rusztowan po zakonczeniu pracy jest zabronione. Zrzucanie elementéw
demontowanych jest zabronione. Na pomoscie nie moze przebywac wiecej oséb niz przewiduje instrukcja. Zabronione jest
wykonywanie gwattownych ruchéw, przechylanie przez porecze oraz opieranie si¢ o $ciane obiektu.
taczenie ze sobg dwdch sgsiednich ruchomych podestéw oraz przechodzenie miedzy nimi jest zabronione. Po kazdym
silnym wietrze, opadach atmosferycznych rusztowanie powinno byé sprawdzone przez kierownika budowy.
12. Roboty na wysokosci.
Osoby przebywajgce na stanowiskach pracy, znajdujace sie na wysokosci co najmniej 1m. od poziomu ziemi, powinny
byé zabezpieczone przed upadkiem z wysokosci w sposoéb, o ktéorym mowa w §15ust.2 Rozporzadzenia Ministra Infra-
struktury. Wszyscy pracownicy powinni by¢ wyposazeni w odziez roboczg z atestowanymi elementami ochrony osobi-
stej odpowiednio do charakteru prowadzonych robét (hetm ochronny, okulary ochronne, obuwie, rekawice). Pozosta-
wione w czasie wykonywania robot w $cianach otwory na drzwi, balkony, szyby dzwigéw, powinny by¢ zabezpieczone
balustradg, o ktérej mowa w rozporzadzeniu.
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Szczegbétowe wymagania
Szczegodtowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robét okreslone sg w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru
robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzi¢:
- zgodnos¢ z dokumentacjg i przepisami,
- zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami norm,
- kompletnos¢ wyposazenia,
- braku widocznych uszkodzen, - ogdlne wrazenie estetyczne.
6.3. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru
Przedmiotem kontroli jakosciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych roboét i uzytych materiatéw z dokumentacjg projektowa, specy-
fikacjami technicznymi, poleceniami Zamawiajacego oraz wymaganiami okreslonymi w ,Warunkach technicznych wykonania i
odbioru robét budowlano-montazowych”.
7.0. ODBIOR ROBOT.
7.1 Uznanie rob6t za poprawne
Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania ( z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne wyniki.
7.2 Zakres sprawdzen i weryfikacji
Sprawdzeniu podlega:
a) zgodnos$¢ z dokumentacjg techniczng i projektem organizacji montazu
b) rodzaj zastosowanych materiatéw
c) badanie prawidtowosci i doktadno$ci wykonania osadzenia
d) jednorodnos$¢ kolorystyki materiatu elewacyjnego
e) wykonczenie stykow
f) stabilnos¢ osadzenia elementéw
g) ocena wizualna wykonania prac
7.3 Rodzaje odbioréw robot.
Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu ( miedzyoperacyjne)
b) odbiorowi czesciowemu technicznemu robot
c) odbiorowi koncowemu robét
7.4 Odbiér roboét zanikajacych i podlegajacych zakryciu
Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dal-
szym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozli-
wiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.
Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika
Budowy i
jednoznacznym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér przeprowadzony bedzie niezwtocznie, nie pézniej jednak , niz w
ciggu 3 dni roboczych od daty zgtoszenia wpisem do
Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych przepro-
wadzone pomiary w konfrontacji z umowa, dokumentacja projektowa i uprzednimi ustaleniami.
7.5 Odbior czesciowy techniczny robét
Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie
rozliczeniowym, zgodnym z harmonogramem realizacji robot i postanowieniami umownymi.
Odbioru czesciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug zasad okreslonych w umowie.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
7.6 Dokumenty do odbioru koncowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robdét jest protokdt odbioru sporzgdzony wedtug wzoru
ustalonego przez Strong Zamawiajaca.
8.0. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9.0. PRZEPISY
Instrukcja ITB Nr 334/96 ,Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynku”
PN-EN ISO 6946:2004” Komponenty budowlane i elementy budynku. Opér cieplny i wspdlczynnik przenikania”
PN/B-10107 Badanie wytrzymato$ci na odrywanie
PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. Obliczenia i wymagania. PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji
cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu
Produkowane fabrycznie.
PN-EN 13172:2002 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci
Warunki techniczne i technologiczne wybranego producenta systemu oktadzin elewacyjnych.
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Rozwigzania producenta systemowego docieplen
W arunki techniczne i technologiczne producenta systemu docieplenia
W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych Arkady
1989
PN-EN 13162:2002 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej (MW ) produkowane fabrycznie..
PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie.
PN-EN 13164:2003/A1:2005(U) Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. (Zmiana A1). PN-EN
13500:2005 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania (ETICS) z weing
mineralng. Specyfikacja.
.PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robot elewacyjnych z zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systemow
ocieplania $cian — Stowarzyszenie na Rzecz Systemoéw Ocieplen, Warszawa 2004 r.
— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych budynkéw Warszawa 2002 r.
— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem wetny mineralnej jako materiatu termo-
izolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
— Zalecenia Udzielania Aprobat
Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2003 r.
— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe taczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.
— ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty. Zalecenia Udzielania Aprobat Tech-
nicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.
— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejace i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r. —
ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolacji cieplnej z wyprawami tynkar-
skimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

S.T.1.8. ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI BUDOWLANEJ, SCIANKI
ALUMINIOWE, SCIANKI SYSTEMOWE

1.0. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz stolarki budowla-
nej.
- stolarka i Slusarka okienna PCV
- okna rozwierane i uchylno- rozwieralne jednodzielne z PCV
- naswietla wewnetrzne z PCV
- drzwi zewnetrzne

1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot.
2.0. MATERIALY.
Drzwi i okna muszg posiadac¢ certyfikat i aprobate techniczna.
3.0.SPRZET.
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdélne”. Wykonawca przystepujgcy do wykonania robot
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu: - sprzetu do transportu pomocniczego,
- Srubokret, poziomnica, kliny drewniane, wiertarka, klucz ptaski do srub, nozyk,pistolet do wyciskania silikonu, szpa-
chelka, paca,
- elektronarzedzia reczne: wiertarki, szlifierki, lutownice, pity tarczowe, wkretarki, itd.,- narzedzia rézne do robot wy-
konczeniowych.
4.0.TRANSPORT.
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”. Materiaty i urzgdzenia przewozone srodkami
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczaniem i uktadane zgodnie z warunkami transportu okreslonymi
przez ich wytwoérce. Podczas transportu materiaty chroni¢ od wptywoéw atmosferycznych.
Materiaty i urzadzenia nalezy sktada¢ w pomieszczeniach zamknietych w odpowiednich opakowaniach, w suchych pomiesz-
czeniach.
Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé przystosowane do rodzaju przewozonych materiatéw, elementéw, konstrukcji,
urzadzen, itp.
Przechowywanie stolarki
Poniewaz stolarka dostarczana jest na plac budowy w stanie gotowym do eksploataciji, tzn. oszklona i lakierowana, konieczne
jest, aby przed i podczas montazu chroni¢ jg przed uszkodzeniami mechanicznymi i zabrudzeniami powierzchni lakierowanych
zaprawg tynkarska.
Stolarke przechowujemy w pozycji zblizonej do pionowej, ustawiong na drewnianych przektadkach izolujgcych od podtoza;
jezeli jest ona oparta jedna o drugg stosowac przektadki np. z tektury falistej, przy czym liczba opartych o siebie elementéw nie
powinna by¢ wieksza niz 10.
5.0. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Zalecenia ogdlne
Wykonawca powinien dokona¢ montazu okien i drzwi zgodnie ze szczegétowg instrukcjg wbudowania tych wyrobow, dostar-
czong przez kazdego producenta. Stolarke i $lusarke nalezy zamocowywaé w o$ciezu zgodnie z wymaganiami okreslonymi w
normach. Okucia powinny by¢ tak przymocowane, aby zapewnity skrzydtom nalezyte dziatanie zgodne z ich przeznaczeniem.
5.2. Montaz drzwi
Przy wbudowywaniu drzwi nalezy
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- zachowaé prawidtowe luzy montazowe pomiedzy oscieznicg i otworem w Scianie, szerokos¢ otworu w Scianie musi
by¢ wieksza o minimum 20mm od szerokosci, a wysoko$¢ o 45mm od wysoko$ci drzwi /szczeg6towe wymiary szczelin we-
diug producenta/,

- doktadnie ustawi¢ oscieznice w otworze drzwiowym z zachowaniem pionu i poziomu oraz przekatnych.
Dopuszczalne réznice przekatnych po wbudowaniu nie moga przekroczyé na dtugosci 1 m - 2 mm, powyzej 1 m- 3mm.

- zastosowaé elementy mocujace oscieznice w $cianach (kotwy). Niedopuszczalne jest mocowanie drzwi przy pomo-
cy gwozdzi lub innych tgcznikdw niszczacych elementy oscieznic.

- doktadnie uszczelni¢ drzwi w otworze drzwiowym materiatami termoizolacyjnymi i uszczelniajgcymi,

- szczegotowe zasady wbudowania drzwi powinny by¢ dostarczone w instrukcji obstugi , uzytkowania i konserwaciji
stolarki drzwiowej wydanej przez producenta. 5.3. Montaz stolarki okiennej PCW Przy wbudowywaniu okna nalezy:

- zachowaé prawidtowe luzy montazowe pomiedzy oscieznicg i otworem w Scianie ,szerokos¢ otworu w Scianie musi
byé wieksza o minimum 20 mm od szerokosci , a wysoko$¢ o 45 mm od wysokosci okna/ szczegdtowe wymiary szczelin we-
diug producenta/

- doktadnie ustawi¢ oscieznice w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz przekatnych.

Dopuszczalne réznice przekatnych po wbudowaniu nie moga przekroczyé na dtugosci 1 m - 2 mm, powyzej 1 m- 3mm.

- zastosowaé elementy mocujace oscieznice w $cianach ( kotwy, kotki rozporowe lub dyble zabezpieczone antykoro-
zyjnie).

- maksymalny rozstaw punktéw mocowania — 80cm dla okien drewnianych-pianka poliuretanowa stuzgca do wypet-
nienia powinna by¢ ostonieta listwami zakrywajgcymi.

- doktadnie uszczelni¢ okna w otworze materiatami termoizolacyjnymi i uszczelniajgcymi.

- prawidtowo przeprowadzi¢ roboty blacharskie, zapewniajgce wtasciwe odprowadzenie wody z powierzchni okna

- szczegotowe zasady wbudowania okien powinny byé dostarczone w instrukcjiobstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki
okiennej wydanej przez producenta okien i drzwi balkonowych.

5.4. Montaz stolarki aluminiowej

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania obmiaréw na placu budowy. Jesli wystapi koniecznos$¢ dostarczenia w Scisle
okreslonym terminie przygotowanej do montazu konstrukcji, co uniemozliwia dokonanie wczesniejszych pomiaréw na placu
budowy, wtedy nalezy uzgodni¢ wymiary z Inspektorem przy uwzglednieniu tolerancji budowlanych. Koszty zwigzane z prze-
robka elementéw nie dopasowanych sg po stronie Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT. 6.1. Szczeg6-

towe wymagania

Szczegétowe wymagania dotyczace kontroli jakosci robot okreslone sg w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru

robét budowlano-montazowych” oraz m.in. sprawdzi¢:

- zgodnos¢ z dokumentacjg i przepisami,

- zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami norm,

- kompletnos¢ wyposazenia,

- braku widocznych uszkodzen,- ogélne wrazenie estetyczne.

6.3. Kontrola i badanie w trakcie robét i odbioru

Przedmiotem kontroli jako$ciowej bedzie zgodnos¢ wykonanych robét i uzytych materiatéw poleceniami Zamawiajgcego oraz
wymaganiami okreslonymi w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych”.

W czasie kontroli szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na: a/ sprawdzenie zachowanych luzéw b/ sprawdzenie ustawienia
oscieznicy

¢/ sprawdzenie prawidtlowos$ci zamocowania okna, drzwi d/ sprawdzenie prawidtowosci uszczelnienia okna, drzwi e/ spraw-
dzenie prawidtowosci rob6t blacharskich.

7.0. ODBIOR ROBOT.

7.1. Szczegotowe zasady odbioru robét

Szczegétowe zasady odbioru robét zawarte sg w ,Warunkach technicznych wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych”.

Osadzone w murze oscieznice nie powinny wykazywac¢ obluzowaé i powinny by¢ ustawione pionowo. Szczeliny miedzy murem
a odcieznicg powinny by¢ uszczelnione. Po dopasowaniu stolarki na budowie luzy okien i drzwi jednoskrzydtowych moga
wynosi¢ do 3mm, a przy dwuskrzydtowych — do 2mm.

8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-88/B-10085 + zmiana A1 i A2 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze. BN-79/7150-01 Stolarka budowlana. Pakowa-
nie, przechowywanie i transport. PN-B-05000:1996 Okna i drzwi-Pakowanie, przechowywanie i transport PN-B-94423:1998
Okucia budowlane. Klamki, klameczki, gatki, uchwyty i tarcze. Tulejki tozyskowe, podktadki i nakretki kotpakowe.

S.T.1.9. ROBOTY WYKONCZENIOWE, OKLADZINY Z PLYTEK.

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie oktadzin:
- ptytki gresowe 30 x 30cm, Fugi dostosowane do koloru ptytek
-posadzki cementowe wraz z cokolikami zatarte na ostro, gruntowne przeciwpytowo
- posadzki drewniane, ocyklinowane i trzykrotnie lakierowane
Do wykonczenia wnetrz i na drogach ewakuacyjnych uzycie tatwozapalnych materiatéw jest zabronione. Materiaty uzyte do
wykonczenia wnetrz na drogach ewakuacyjnych muszg by¢ niepalne, niekapiace, nierozprzestrzeniajgce ognia. Sufity pod-
wieszone nalezy wykona¢ z materiatéw niepalnych lub niezapalnych, niekapigcych i nierozprestrzeniajgcych ognia.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami. Posadzka - stanowi wierzchnia warstwe, uzyt-
kowa podtogi utozona na konstrukcji podtogowej lub trwale z nig potgczong za pomocag klejow lub zamocowania mechaniczne-
go.
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Podtoze- stanowi oparcie dla konstrukcji podtogi.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania Materiaty stosowane do
wykonywania robét oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec:
— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,
— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,
— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania. Sposoéb transportu i skladowania powinien by¢
zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
2.2. Rodzaje materiatow
2.21. Wszelkie materialy do wykonania oktadzin powinny odpowiadaé wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach
technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.
2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne
Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:
— PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.
— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B lla.
— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B lIb.
— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwos$ci
wodnej E>10%. Grupa B III.
Parametry ptytek: nasigkliwos¢: <0,5% wg
PN-EN ISO 10545-3
wytrzymatos$¢ na zginanie: >35N/mm2 wg PN-EN I1SO 10545-4 mrozoodpornos$¢: wg PN-EN ISO 10545-12
odpornos¢ na $cieranie wgtebne: max.175 mm3 wg PN-EN ISO 10545-6 odporno$¢ na plamienie: odporna
wg PN-EN ISO 10545-14
2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania
Kompozycje klejgce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania
PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wykfadzin i oktadzin to:
— listwy wykonczeniowe,
— srodki ochrony ptytek i spoin, — srodki do usuwania zanieczyszczen, — srodki do konserwacji oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
2.2.5. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode odpowiadajgcg wy-
maganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana wodociggowa woda pitna.

3.0. SPRZET | NARZEDZIA
3.1. Sprzeti narzedzia do wykonywania oktadzin
Do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:
— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,
—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia ptytek,
— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozyciji kleja-
cych,
— taty do sprawdzania rownosci powierzchni,
— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, — ggbki do mycia i czyszczenia,
— wktadki (krzyzyki) dystansowe.
4.0. TRANSPORT
4.1. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatdw do wykonania okfadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzadzen. Zaleca sie uzywac do transportu
samochodoéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materiaty w spo-
sob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie
do zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzeh mechanicznych.
Sktadowanie materiatéw podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opa-
dami i minusowymi temperaturami.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin powinny byé zakonczone:
— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtég,
— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Roboty oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta powinna utrzymy-
wac sie w ciggu catej doby.
3) Wykonane oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny

5.3.1. Wykonanie wyktadzin z ptytek ceramicznych

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposoéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki powinny byé
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szerokos¢ wigekszg niz potowa ptytki.
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Wybdr kompozyciji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.
Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywaé¢ catg powierzchnie podtoza. Wiel-
kos¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozyciji klejacej sprawia-
ja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejgcej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 4-8mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajgc pierwszg ptytke
nalezy jg lekko przesungé¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisna¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do
ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisng¢ i mikroruchami odsung¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej
przyczepnosci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania’. Wieksze ptytki zaleca sie
dobijaé mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg powierzchnig ptytki.

Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zaleca sie nastepujace szerokosci

spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100mm — okoto 2mm

—od 100 do 200mm — okoto 3mm

—od 200 do 600mm — okoto 4mm

— powyzej 600mm — okoto 5-20mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonu-
je sie cokoty. Szczegéty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych
jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien by¢
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sig rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wyktadziny paca gu-
mowag. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek.
Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac¢ wklesty ksztatt spoiny.

Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje
wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie
ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szcze-
golnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ po-
wleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Impregnowane mogg by¢ takze ptytki.

5.3.2. Podloza pod oktadzine

Przed przystgpieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowosé przygotowania podtoza.

W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym

(zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o dtugosci
2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na dlugosci taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych na podtozach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz
M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i
sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek
nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielkos¢ i przyjetg szerokos¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny byé rozmieszczo-
ne symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego rozplano-
wania wymaga oktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.
Przed uktadaniem ptytek na Scianie nalezy zamocowa¢ prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania taty
nalezy uzy¢ poziomnicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie
z instrukcjg producenta) kompozycije klejgca. Wyboér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych
okfadzinie. Kompozycje klejgca naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie powierzchnie
zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna byé roztozona réwnomiernie i pokrywa¢ catg
powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkosci zebow i konsystencja
kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w
ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto
4-6mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam
cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim
dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wiasciwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny.
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Dzieki duzej przyczepnosci $wiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych

wymiarach zaleca sie dobijaé mtotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu

wyktadziny podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycinaé na odpowiednig wysoko$¢. Dla uzyskania jednakowe;j

wielkosci spoin stosuje sie wkiadki (krzyzyki) dystansowe. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego

nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szach-

téw instalacyjnych.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okreslo-

ny przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku, gdy krawedzie plytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie

wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni oktadziny poca gumowg. Zaprawe

nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i uko$nie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy

zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.

Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym narzedziem i uzyskaé wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny

otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadkg gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka tem-

peratura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng

gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szcze-

golnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powle-

czone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobér preparatow powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen, w

ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i okfadzin badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére

beda wykorzystane do wykonania robét oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich

norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos$é

wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢é wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania robét wyktadzinowych i okta-

dzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkow i

porowatos$ci, czystosci i zawilgocenia, — sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych

miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej faty i poziomnicy; pomiary réwnosci i
spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujgc po-

miaréw szerokosci i prostoliniowosci — sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin w zakresie pewnego fragmentu

prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢

sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych

wyktadzin i oktadzin a w szczegdInosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji powykonawczej, -

jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykéw z innymi materiatami i dylatacji. Przy badaniach w czasie odbioru rob6t

pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtég powinien obejmowac: — sprawdzenie prawidtowosci utozenia plytek;

utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz

wzorcem ptytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dlugoéci 2 m przyktadanej w réznych kie-

runkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm, -

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich diugosci (dla spoin

wykfadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru

odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narze-

dziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szeroko$ci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej po-

wierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢

szerokos¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5mm

- grubo$¢ warstwy kompozyciji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robot lub grubo$¢ okreslona na

podstawie zuzycia kompozycji klejacej). Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniej-

szego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego)

i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczgce wyktadzin i okladzin 6.4.l. Prawidiowo wykonana

wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin, dla ktoérych réz-

norodno$¢ barw jest zamierzona),

- cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos$¢) tj. przy lekkim opukiwa-

niu ptytki nie powinny wydawa¢ gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg diugosci 2m) nie powinno by¢

wieksze niz 3mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szerokosci muszg by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
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- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2mm na dtugosci 1m i 3mm na catej dtugosci
lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3mm i 5mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego, -
szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcjg producenta.

7.0. ODBIOR ROBOT

7.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.

Odbiér podtéz musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét wyktadzinowych i oktadzinowych. W trakcie odbioru nalezy prze-
prowadzi¢ badania wymienione w niniejszym opracowaniu. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi pod-
toz.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z doku-
mentacjg i ST i zezwoli¢ do przystgpienia do robét wyktadzinowych i oktadzinowych. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje
wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtosze-
nie do odbioru. W sytuacji, gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢
skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w
dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik
budowy).

7.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla za-
kresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem koricowym.

Odbiér czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru. Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokona-
nia cze$ciowego rozliczenia robdt, jezeli umowa takg forme przewiduje.

7.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgod-
nosci z ustaleniami.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim przy-

padku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci wyktadziny lub oktadziny zamawiajgcy
moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku
ustalen umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wyko-
nanych wyktadzin lub oktadzin, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamowieniem.

Protokdt odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia korncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcag
8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE

9.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Plytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej

E>10%. Grupa B Ill.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B |.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty
ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie.

.PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci. PN-EN ISO 10545-16:2001 Piytki i ptyty
ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw. PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni
wg skali

Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow cementowych i zapraw do spoinowa-
nia.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i $ciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu. PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do
spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania przy
odbiorze.
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PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne wydanie OWEOB Promocja — 2003
rok.

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych tom 1 czes¢ 4, wydanie

Arkady — 1990 rok.

- Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych cze$¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicz-
nych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

- Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.

- Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok. Katalog wyrobéw Ceresit, wydanie Ceresit
— 2001 rok.

S.T.1.10. TYNKI WEWNETRZNE ZWYKLE CEMENTOWO- WAPIENNE,

GIPSOWE, TYNKI Z GOTOWYCH MIESZANEK, TYNKI SZLACHETNE.
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.. 1.3.
Zakres robét objetych ST
- tynki wewn. pocienione, przecierane gr.3-4mm na betonie wykon. recznie na scianach,
- tynki wewn. pocienione, przecierane gr.3-4mm na betonie wykon. recznie na stropach
- tynki jednowarstwowe wewnetrzne z tynku gipsowego wykonywane recznie na $cianach,
- tynki jednowarstwowe wewnetrzne z tynku gipsowego wykonywane recznie na stropach
- przygotowanie podtoza- gruntowanie pod tynki
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.”.
— Tynki zwykte, ktoérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujaca forme architekto-
niczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiada-
jace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i technike wykonania powin-
ny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze”.
— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.
— Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70/B- 10100 p. 3.3.2.
Podtloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podktad, na ktéry naktada sie wyprawe.
Podktad — warstwa ochronna lub wyréwnujgca natozona na powierzchni¢ elementu budowlanego.
Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalng substancjg suchej mieszanki tynkarskiej.
Sucha mieszanka tynkarska — mieszanka spoiw mineralnych, wypetniaczy, domieszek lub dodatkéw modyfikujacych, ewen-
tualnie pigmentéw, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna lub barwigca, ktéra nadaje kolor masie tynkarskiej.
Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w opakowaniu fa-
brycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.
2.0. MATERIALY
21. Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budow-
lane zwykite” lub aprobatom technicznym.
2.2. Woda
Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowaé mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy PN- 88/B-32250
.Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé¢ wodociggowg wode pitna.
2.3. Piasek
2.4.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych”, a w
szczegolnosci:
— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0mm, pia-

sek gruboziarnisty 1,0-2,0mm.

2.4.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich — srednioziarni-
sty odmiany 2.
24.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5mm.
2.4. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”.
Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w okresie
ok. 3 godzin.
Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B- 19701;1997 ,Cementy po-
wszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem Zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35
oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie
nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna
i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zalezno$ci od wyma-
ganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.5.Zaprawa tynkarska drobnokruszywowa cementowo-wapienna np. “Atlas” lub ,Ceresit’ - gotowa, sucha mieszanka z
odpowiednio dobranymi parametrami, wypetniaczami i dodatkami uszlachetniajgcymi. Po dodaniu wody zgodnie z instrukcjg
powinna tworzy¢ mase wygodna w pracy, plastyczng i o dobrej przyczepnosci do podtoza. Grubos¢ warstwy od 6 do 30mm.
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W przypadku tynkéw cienkowarstwowych dostarczanych na budowe w formie gotowej fabrycznej mieszanki, konieczne jest
zagruntowanie oczyszczonej powierzchni sciany preparatem gruntujgcym najlepiej pochodzgcym z tej samej wytworni co
masa tynkarska. Wspdtczesne tynki cienkowarstwowe sktadajg sie najczesciej z warstwy naktadanego paca podktadu i barw-
nej warstwy fakturowej nanoszonej w zaleznosci od projektowanej faktury - paca, watkiem lub natryskiem.
- staranne oczyszczenie, wyréwnanie i nawilzenie powierzchni $ciany przed tynkowaniem,
- zalecane jest stosowanie metalowych naroznikéw podtynkowych na wszystkich krawedziach scian z bloczkéw.
- zalecane jest stosowanie siatek podtynkowych w miejscach szczegdlnie narazonych na dziatania mechaniczne.
Zaprawe mozna ukfada¢ w jednej warstwie o grubosci od 2 do 8mm. W razie potrzeby wykonywania grubszych wypraw,
zaprawe nalezy stosowa¢ dwuwarstwowo z zastosowaniem kilkunastogodzinnej przerwy technologicznej, potrzebnej na
wstepne zwigzanie pierwszej warstwy tynku. Przy zastosowaniu dwoch warstw, grubo$¢ wykonanego tynku nie powinna
przekracza¢ w sumie 15mm.
2.7. Gotowe gipsy szpachlowe.
Materiaty powinny posiada¢ wydany przez producenta atest.
3.0. SPRZET
3.1. Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych
Wykonawca przystepujgcy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z nastepujgcego
sprzetu:
— mieszarki do zapraw,
— betoniarki wolnospadowej,
— przeno$nych zbiornikéw na wode.
4.0. TRANSPORT
4.1. Transport materialow
— Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywa¢ sie zgodnie z normg BN-88/6731-08. Cement i wapno su-
chogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna prze-
wozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
—Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
— Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki przystapienia do robot
— Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny by¢ zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty
instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne..
— Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej
0°C.
— W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych,
zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur”.
— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem dtuzszym niz
dwie godziny dziennie.
— W okresie wysokich temperatur Swiezo wykonane tynki powinny byé w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia,
zwilzane wodag
5.2. Przygotowanie podtoza
Podtoza tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2. Spoiny w murach ceglanych
— W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gtebokosci 5-
10mm.
— Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substancji ttu-
stych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypetniajgc je lampg benzynowa.
— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.
5.3. Wykonywanie tynkéw zwyktych
Przy wykonywaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.3.1. Sposoby wyko-
nania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny byé zgodne z danymi okreslonymi w tabl. 4 normy PN70/B-10100.
Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z norma
PN-70/B-10100. Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposéb standar-
dowy. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych. Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzu-
tu i gladzi. Narzut tynkdw wewnetrznych nalezy wykona¢ wedtug paséw i listew kierunkowych. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwia-
zaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do
warstwy narzutu. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nie narazonych na zawilgo-
cenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w proporcji 1:1:2.
5.4. Wykonanie tynkow szlachetnych
Fakture powtoki z zaprawy szlachetnej uzyskuje sie poprzez odpowiednig technike jej wykonania lub dodatkowg, odpowiednig
obrébka powierzchni, dostosowang do rodzaju badz odmiany tynku. Barwa tynkéw szlachetnych kolorowych powinna by¢
jednolita, bez smug i plam oraz zgodna z ustalonym wzorcem. Dopuszcza sie nieznaczne zmiany odcienia i réznice w inten-
sywnosci barwy poszczegdlnych fragmentéw tej samej powierzchni tynku, ale bez wyraznych granic, uwarunkowane charakte-
rem podtoza.
5.5 Gipsowanie $cian.
W zakres robét wehodzi :
a) sprawdzenie i przygotowanie podiozy,
b) osadzenie listew naroznikowych,
c) zabezpieczenie folig i tasmg powierzchni narazonych na zanieczyszczenie,
e) wykonanie tynku gipsowego.
Zaprawe z gipsu nalezy przygotowac bezposrednio przed przystgpieniem do robét. Do gipsu tynkarskiego nie nalezy poza
wodg stosowac zadnych opo6zniaczy wigzania gipsu ani plastyfikatorow.
Tynki gipsowe nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
ponizej 1°C.
Nalezy usuna¢ wszelkie zwisy, wypetni¢ ubytki zaprawg tynkarska. Odstoniete cze$ci metalowe lub przechodzace przez tynki
powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg za pomocg powtoki malarskiej z farby ochronne;j.
Bezposrednio przed gipsowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i substanc;ji ttustych.
Poczatek wigzania zaprawy nie moze by¢ krotszy niz 60 minut od chwili zarobienia gipsu tynkarskiego woda.
Tynki gipsowe charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza, duzg odpornoscig mechaniczng i tadnym wygla-
dem. Wykonywane sg z zapraw zawierajgcych 150-200kg gipsu na 1m3.
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Gfladzie wewnetrzne gipsowo-wapienne nalezy wykonywac¢ jako dwuwarstwowe. Podtoze tynku cementowo-wapiennego pod
wykonanie gtadzi gipsowej powinno by¢ czyste i odttuszczone.
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Badania w czasie robét
Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny byé wpisywane
do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.2. Badania w czasie odbioru robét
Badania tynkéw zwyktych powinny byé przeprowadzane w sposéb podany w normie PN-70/B-10100 p. 4.3. i powinny umozli-
wi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnosci:,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— mrozoodporno$ci tynkdéw zewnetrznych,
— przyczepnosci tynkéw do podtoza,
— grubosci tynku,
— wygladu powierzchni tynku,
— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,
— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.
7.0. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbioér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.
7.2. Roboty uznaje sie za zgodne z ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania
oméwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany. W takim przypadku nalezy przyjaé
jedno z nastepujgcych rozwigzan:
—tynk poprawié i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do nizszej katego-
rii,
— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie
wykonac roboty tynkowe.
7.3. Odbior tynkow
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg
projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz
3mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej dwumetrowej taty. Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierun-
ku:
— pionowego — nie moga by¢ wigksze niz 2mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,
— poziomego — nie mogg by¢ wieksze niz 3mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 6mm na catej powierzchni miedzy przegrodami
pionowymi ($cianami, belkami itp.).
Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:
— wykwity w postaci nalotow roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z podtoza, piléni itp.,
— trwate slady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do
podtoza.
Odbiér gotowych tynkéw powinien byé potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac¢:
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia, — stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z
zamowieniem.
8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
9.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
9.1. Normy
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymato$ciowych. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki
zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.
PN-B-30020:1999 Wapno.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych. PN-90/B-14501 Zaprawy bu-
dowlane zwykte.
PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.
PN-ISO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemoéw zapewnienia jakosci i zarzadzanie systema-
mi zapewnienia jako$ci.
Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-14501 “Zaprawy budowlane
zwykie” lub aprobatom technicznym
PN-EN 13279-1:2007Spoiwa gipsowe i tynki gipsowe.Cz.1 Definicje i wymagania. PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budow-
lane. Suche mieszanki tynkarskie PN-65/B-10101" Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-70/B-10100 - Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-b-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy PN-EN ISO 6946:1999 Komponenty
budowlane
9.2. Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czes¢ B — Roboty wykofnczeniowe, zeszyt 1, Tynki”, wydanie ITB
— 2003 rok.

S$.T.1.11.ROBOTY MALARSKIE
1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.
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Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy..
1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci majgce na celu wykonanie malowania wewnetrznego i
zewnetrznego w w/w/ budynku:
-malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych - ptyt gipsowych spoinowanych szpachlowanych z gruntowaniem.
-malowanie farbg emulsyjng przeciwgrzybiczng $cian i sufitéw
-malowanie farbami emulsyjnymi powierzchni wewnetrznych - podtozy gipsowych z gruntowaniem.
-przygotowanie podtoza pod malowanie - gruntowanie emulsjg. - malowanie tynkow ze-
wnetrznych
Uwaga: -wszystkie materiaty muszg posiada¢ wszystkie niezbedne certyfikaty i atesty dopuszczajgce do stosowania w budow-
nictwie. Zamiana materiatéw wymaga wczesniejszego uzgodnienia z Inwestorem.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami, Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg na-
stepujace terminy:
Podloze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku, betonu, drew-
na, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.
Powloka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu, decydujaca o wta-
Sciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.
Farba — ptynna lub pétptynna zawiesina bgdz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu — barwnika i réz-
nych wypetniaczy) w roztworze spoiwa. Pigment
— naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktéra nadaje kolor farbom lub emaliom.
Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentéw i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkéw pomocniczych.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacija projektowg, ST i polecenia-
mi Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogolne”.
2.0. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Materiaty stosowane do wykonania robét malarskich powinny miec:
— oznakowanie znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowa-
dzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg specyfikacja techniczng panstwa cztonkow-
skiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wyma-
ganiami podstawowymi, albo - deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okre-
Slonym przez Komisje
Europejska, albo
— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza, ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla
ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg techniczna, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,
— termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.
2.2. Rodzaje materiatow
2.21. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych Do malowania powierzchni
wewnatrz obiektow stosowac:
- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,
- $rodki gruntujgce, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.2. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania rob6t malarskich to:
— rozcienczalniki,
— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza, — $rodki do likwidacji zaciekow i wykwitéw,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.
Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajgce wymaganiom
odpowiednich aprobat technicznych badz PN. 2.2.3. Woda
Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
~Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda
pitna.

3.0. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét malarskich Do wykonywania robé6t malar-

skich nalezy stosowac:
— szczotki o sztywnym witosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
—szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— pedzle i watki,
— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw farb, — agregaty malar-
skie ze sprezarkami, — drabiny i rusztowania.

4.0. TRANSPORT

4.1. Transport i skladowanie materiatéw
Transport materiatéw do robét malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw transportu. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzagdzeh mechanicznych.
Do transportu farb i innych materiatéw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych zaleca sig¢ uzywa¢ samo-
chodéw zamknietych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub
zamkniete. Materiaty do robét malarskich nalezy sktadowac¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki przystgpienia do robéot malarskich
Do wykonywania robét malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po
przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw. Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitéw
mozna wykonywac po:
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- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania, gazowych,
elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty
montaz)

oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

- utozeniu podtoég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp.,jesli stolarka nie zostata wykonczona
fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac¢ po: -wykonaniu tzw.

biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew

przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.2. Wymagania dotyczgce podtozy pod malowanie

Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢é wymaganiom normy PN-70/B10100. Wszelkie uszkodzenia tynkéw

powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna

by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i

umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malar-

skiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotno$¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych w
tablicy 1.
4) Wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie. Podtoza z ptyt

gipsowo-kartonowych powinny byé odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki
ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty ptyt powinny byé naprawione masg szpachlowa.
5.3. Warunki prowadzenia rob6t malarskich

Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich Roboty malarskie

powinny by¢ prowadzone:

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek temperatury ponizej
0°C,
— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta 20°C (np. w
miejscach bardzo nastonecznionych).
W przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschniete)
nalezy ostoni¢. Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych zrédet ognia,
narzedzi oraz silnikéw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrodtem pozaru. Elementy, ktére w czasie robét malarskich
moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.
Wykonanie robét malarskich wewnetrznych.

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczaé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowa-
dzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1. Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb.
5.4. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych Powtoki z farb dyspersyj-

nych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz na

reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiada¢ nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta idokumentacjg projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitdow podtoza, sladéw pedzla,

e) bez zluszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych fgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajgcych rozcieraniu.

Dopuszcza sie chropowato$¢ powtoki odpowiadajgca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przystgpieniem do robét malarskich
Przed przystgpieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktére bedg wykorzystywa-
ne do wykonywania roboét.
6.1.1. Badania podtozy pod malowanie
Badanie podtoza pod malowanie, w zalezno$ci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych terminach:
- dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania, - dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu
protokotu z ich przyjecia. Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elemen-
téw przeznaczonych do malowania.
Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:
- tynkow zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnosc¢ i wyglad powierzchni z uwzglednieniem wymagan normy
PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotno$é
tynku,
- ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupet-
nien, wykonczenie stykéw oraz zabezpieczenie wkretéw. Doktadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w
normie PN-68/B-10020. Réwnos$¢ powierzchni tynkdéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100. Wy-
glad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym lub sztucznym.
Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni suchg, czysta reka.
W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywac czystej szmatki. Wilgotnos¢ podtozy nalezy ocenia¢ przy
uzyciu odpowiednich przyrzadéw. W przypadku watpliwosci nalezy pobra¢ probke podtoza i okreslic wilgotno$¢ metodg su-
szarkowo-wagowa. Wyniki badan powinny byé poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie proto-
kotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.
6.1.2. Badania materiatéw
Farby i srodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom. Bezposrednio przed uzyciem nale-
zy sprawdzié:

29



— czy dostawca dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednost-

kowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach, — wyglad zewnetrzny farby w kazdym opako-

waniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i konsystenciji

mieszanine. Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych wida¢: a) w przypadku farb ciektych:

skoagulowane spoiwo,

nie roztarte pigmenty,

grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),

- kozuch,

Slady plesni,

trwaty, nie dajgcy sie wymieszaé¢ osad,

nadmierne, utrzymujgce sie spienienie,

obce wtragcenia,

- zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

- Slady plesni,

- zbrylenie,- obce wtracenia, - zapach gnilny.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzaniu zgodno$ci wykonywanych robét malarskich z ST i instrukcjami producentow

farb. Badania te w szczegolnosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania

podtozy i naktadania powtok malarskich.
6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robé6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace wyko-

nanych rob6t malarskich, w szczegdlno$ci w zakresie:

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy, — jakosci powtok

malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trak-

cie ich wykonywania. Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia

ich wykonywania. Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci

wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,

- sprawdzenie odporno$ci na wycieranie, - sprawdzenie przyczepnosci powtoki,

- sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badarn powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odlegtosci okoto 0,5m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku wyschnietej powtoki
z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang lub bawet-
niang szmatkg w kolorze kontrastowym do powitoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce
nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

- na podtozach mineralnych i mineralno-witéknistych — przez wykonanie skalpelemsiatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka
5mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznac za
dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

- na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,
e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong szczotkg z twardej
szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmy-
wanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata
jednakowg barwe i nie powstang przeswity podtoza. Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt.
5.5 i opisane w dzienniku budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora
(zamawiajgcego) oraz wykonawcy.
7.0. ODBIOR ROBOT
7.1. Odbiér robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy
musi byé dokonany przed rozpoczeciem robot malarskich. W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w
niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwnaé¢ z wymaganiami dotyczgcymi podtozy pod malowanie. Jezeli wszystkie
pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj. zgodnie z ST i zezwoli¢ na przy-
stapienie do robét malarskich. Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podtozy. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbio-
rem robét ulegajgcych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

7.2. Odbior czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét dokonuje sie dla za-

kresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Celem odbioru czes$ciowe-

go jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér
czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecno$ci kierownika budowy. Protokdt odbioru czesciowego

jest podstawg do dokonania czeSciowego rozliczenia roboét, jezeli umowa taka forme przewiduje. 7.3.

Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i

zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, na podsta-

wie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
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W toku odbioru komisja obowigzana jest przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST,
poréwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualnej. Roboty malarskie powinny by¢ odebrane,
jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidiowe pod
wzgledem merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujgcych rozwigzan: - jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych,
usung¢ niezgodnosci powtoki z wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru, - jezeli odchylenia
od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwato$ci powtoki malarskiej zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykona-
nych robét malarskich, wykonaé je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru. W przypadku niekompletno$ci dokumentéw od-
biér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynno$ci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem.

Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

7.4. Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich, z uwzgled-
nieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny (koncowy)”. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podsta-
wag do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potrgcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robot. Przed uptywem
okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach malar-
skich.

8.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

9.1. Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze. PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigc.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne $ciany i sufity. Klasyfikacja.
PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw. PN-C-81914:2002 Farby dysper-

syjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci do betonu.

9.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robé6t budowlanych ITB czes¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4: Powtoki malar-
skie zewnetrzne i wewnetrzne.

Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogélne. Wydanie Il, OWEOB Promocja — 2005
r.

S$.T.1.12. DROBNE ELEMENTY

1.0. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy
1.3 Zakres robét objetych ST
W zakres robét wchodzi wykonanie:
- elementéw stalowych
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawa Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi,
nomenklaturg Polskich
Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
a) roboty budowlane przy wykonywaniu elementéw stalowych oraz balustrad nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane
zwigzane z wykonaniem rob6t zgodnie z ustaleniami projektowymi
1.5 Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2.0. MATERIALY.
2.1 Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskania i sktadowania
Ogodlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskania i sktadowania 3.0.
SPRZET
3.1 Sprzet do wykonania robét
Wykonawca przystepujgcy do wykonania roboét powinien wykazac sie mozliwo$cig korzystania z elektronarzedzi i drobnego
sprzetu budowlanego. Asortyment sprzetu zgodny z wytycznymi branzowymi producenta elementéw. Wskazuje sie Wyko-
nawcy na koniecznos¢ stosowania sprzetu o krotkich terminach realizacji robét.
4.0. TRANSPORT
4.1 Ogolne warunki dotyczace transportu
Elementy powinny by¢ magazynowane starannie na suchym podkfadzie, w pomieszczeniach
krytych i zamknietych, w magazynach pétotwartych lub zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed opa-
dami atmosferycznymi.
Transport materiatéw nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy. Srodki transportu powinny zabezpieczaé zata-
dowane wyroby przed wptywami atmosferycznymi.
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Srodki transportu powinny zabezpieczaé materiaty przed wptywami atmosferycznymi i uszkodzeniami mechanicznymi.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogolne zasady wykonania robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robé6t zgodnie z umowg oraz za jako$¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z poleceniami
Inspektora nadzoru.
5.2 Potaczenia spawane
Materiaty podstawowe do spawania
Do konstrukcji spawanych nalezy stosowac materiaty, ktére odpowiadajg gatunkom okreslonym w dokumentac;ji i majg
trwale wybite oznaczenia lub w inny sposéb jednoznacznie okreslony gatunek oraz nie maja: a. rozwarstwien
b. wzeréw i ubytkéw powierzchniowych gtebszych niz 5% grubosci materiatu i wiekszych niz 10% powierzchni
c. rys, peknie¢, wybrzuszen, krzywizny i zwichrzenia
d. zendry walcowniczej w strefie potaczen spawanych
5.3 Materialy spawalnicze i sprzet spawalniczy
Spoiwa i topiki powinny:
a) odpowiada¢ gatunkom stali okreslonym w dokumentaciji
b) mie¢ zaswiadczenie o jakosci
c) spetniaé wymagania norm przedmiotowych
Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania i dokumentacija
konstrukcyjna.
5.4 Przygotowanie podtoza konstrukcji stalowej
a) powierzchnie przed malowaniem i ocynkowaniem nie mogg by¢ zanieczyszczone
b) ostateczny efekt przygotowania - oczyszczenie do odpowiedniego stopnia czystosci
zalezy od stosowanych metod czyszczenia
c) przyjmujac stopien oczyszczenia nalezy uwzgledni¢ trwato$¢ systemu malarskiego, ktéra zalezy w znacznym stopniu od
sposobu oczyszczenia
5.5 Metody oczyszczenia konstrukcji stalowej
a) oczyszczenie wstepne, polegajace na wyréwnaniu nieréwnosci, usunieciu zadzioréw, wyréwnaniu spoin i nieréwnosci po
spawaniu
b) oczyszczenie wtasciwe , polegajgce na usunieciu zgorzeliny, produktéw spawania,innych zanieczyszczen
5.6 Ocena przygotowania podioza — odbioér podioza
Ocene przygotowania powierzchni konstrukcji stalowych przeprowadza sie po jej oczyszczeniu, to znaczy nie pozniej niz
w 1 godzine od zakonczenia czyszczenia, okreslajgc zgodnie z odpowiednimi normami nastepujgce wtasciwosci powtok :
a) wyglad powierzchni
a) stopien przygotowania powierzchni
b) chropowatos¢
c) zapylenie
5.7 Wykonanie powtok
a) charakterystyka powtoki powinna by¢ zawarta w projekcie technicznym
b) powiloke nalezy natozy¢ z materiatéw malarskich przyjetych zgodnie z procedurg wdokumentac;ji projektowej
c) gruntowa pierwszg powtoke nalezy natozy¢ na podtoze nie pézniej niz po 6 godzinach po oczyszczeniu
d) prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w instrukcji stosowania farb oraz zgodnie z projektem
6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Badania w czasie wykonywania robét
Przebieg prac spawalniczych nalezy kontrolowa¢ w fazach: a) wstepnej
b) biezacej ( miedzyoperacyjnej)
c) ostatecznej
W fazie wstepnej nalezy sprawdzi¢:
a) opracowanie i stosowanie technologii spawania
b) posiadanie kwalifikacji spawacza
c) dobor i stan materiatéw hutniczych
d) przygotowanie materiatéw do spawania
e) sprzet spawalniczy
W fazie biezacej ( miedzyoperacyjnej) nalezy sprawdzi¢:
a) ogolng zgodnos¢ przebiegu procesu spawania z technologig spawania w zakresie kwalifikacji spawaczy, sprzetu, parame-
trow spawania, kolejnosci spawania
b) zabezpieczenie stanowiska przed wptywami czynnikéw atmosferycznych
c) jako$¢ wykonania poszczegolnych $ciegéw
d) jako$¢ spoin, ktore po catkowitym wykonaniu konstrukcji bedg niedostepneW fazie ostatecznej ( po wykonaniu spawania)
nalezy sprawdzi¢: a) prawidtowo$¢ uzytych materiatow
b) oczyszczenie spoin z zuzla i odpryskow
c) zgodnos¢ diugosci i liczby spoin pachwinowych z dokumentacijg
d) wymiary spoin
) jako$¢ ztgczy w zakresie wymaganym do klasy konstrukcji W szczegélnosci powinny
by¢ oceniane: a) wymiary i wymagania jako$ciowe
b) wykonczenie powierzchni
c) wykonane malowanie
d) osadzenie konstrukcji obudowy aluminiowej
e) prawidtowo$é wykonania z uwzglednieniem szczelnosci i stabilno$ci
f) prawidtowos¢ potaczen konstrukcyjnych
7.0. OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,Przedmiarze robét” pozycjami katalogowymi. Roboty tym-
czasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robét podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robot podsta-
wowych.
7.2 Jednostki i zasady obmiarowania
Obmiar robét nalezy wykonywaé w jednostkach wskazanych w przedmiarze robét (mb,mz).
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7.3 Wielkosci obmiarowe
Wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie zakresu zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w natu-
rze.
8.0. ODBIOR ROBOT
8.1 Ogolne zasady odbioru robét.
Odbior elementéw konstrukcji od dostawcy
Podstawe przyjecia elementéw na budowe w zakresie zabezpieczen przed korozjg stanowia:
a) dokumenty producenta
b) sprawdzenie oznaczenia wyrobéw
c) sprawdzenie stanu powierzchni elementéw Przechowywanie elementéw na placu
budowy
a) elementy stalowych konstrukcji powinny by¢ przechowywane na placu budowyzgodnie z wymaganiami projektu
b) zaleca sie przechowywanie w miejscach suchych
c) sktadowanie powinno odbywac¢ sie na podktadach z betonu, drewna, kamieni
8.2 Elementy odbiorowe
W  szczegodlnosci powinny by¢ odbierane:
a) wymiary i wymagania jako$ciowe
b) wykonczenie powierzchni
c) prawidtowosé potaczen konstrukcyjnych
d) wykonane malowanie i ocynkowanie
e) osadzenie konstrukcji nosnej
f) prawidtowo$¢ wykonania z uwzglednieniem szczelnosci i stabilnosci8.3 Uznanie robét za poprawne w zakresie malo-
wania konstrukcji stalowej
Odbiér robét zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe przed korozjg
a) kontrola jakosci powtoki malarskiej wykonanej na stalowej konstrukcji polega na ocenie wzrokowej, sprawdzeniu
wyschniecia powtoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do podtoza
b) wyschniecie powtoki nalezy sprawdzi¢ po czasie suszenia podanym w dokumentacji technicznej
c) grubosé powtoki na powierzchniach oczyszczonych do pierwszego i drugiego stopnia
czystosci nalezy sprawdzac przez pomiar metodg magnetyczng
d) po dostarczeniu konstrukcji na budowe winny by¢ sprawdzone przez InspektoraNadzoru $wiadectwa kontroli jakosci
wytworni, w zakresie zgodnosci wykonania powtok malarskich z dokumentacjg projektowg
e) wykonane zabezpieczenie powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa
f) powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobrg przyczepnos$¢ do poditoza
g) grubosé i rodzaj zastosowanego materiatu powinno odpowiada¢ wymaganiom technicznym w dokumentacji projek-
towej
8.4 Rj’odzaje odbioréow robét.
Roboty podlegajg nastepujagcym odbiorom:
a) odbiorowi czesciowemu technicznemu robét
b) odbiorowi koncowemu robot
8.5 Odbior czesciowy techniczny robét
Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie
rozliczeniowym, zgodnym z harmonogramem realizacji robot i postanowieniami umownymi.
Odbioru czesciowego technicznego rob6t dokonuje sie wedtug zasad okreslonych w umowie.
Odbioru dokonuje Inspektor nadzoru.
8.7 Dokumenty do odbioru koncowego robét
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru kohcowego robot jest protokdt odbioru sporzadzony wedtug wzoru
ustalonego przez Strone Zamawiajaca. W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania doku-
mentacyjnego
nie bedg gotowe do odbioru koncowego robét , komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
koncowego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty uzupetniajgce bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgce-
go.
Termin wykonania robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-89/H-84023.01 Stal okreslonego stosowania. Wymagania ogoélne. Gatunki PN-ISO 3545-3:1996 Rury stalowe i ksztattki.
Symbole stosowane w specyfikacji
Technicznej
PN-H-74245:1996 Rury stalowe bez szwu walcowane lub ciggnione na zimno PN-B-03215:1999 Konstrukcje stalowe. Pota-
czenia z fundamentami. Projektowanie i wykonanie.
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania podstawowe
PN-63/B-06201 Konstrukcje stalowe z cienkosciennych ksztattownikéw profilowanych na zimno. Wymagania i badania tech-
niczne przy odbiorze.
PN-EN ISO 1454-1:2004 Wymagania dotyczace jakosci zgrzewoéw. Petne wymagania PN-EN ISO 8502-5:2002 Przygotowanie
podtozy stalowych przed naktadaniem farb PN-EN 12500:2002 Ochrona materiatéw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji
w warunkach atmosferycznych. Wymagania i badania.
PN-EN ISO 8502-2:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw. Badania stuzgce
do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczgce oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktada-
niem farby.
PN-EN ISO 3506-1:2000 Wtasnos$ci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych
.Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych — Arkady 1989r.
Karty techniczne i instrukcje stosowania producenta materiatow i systemow.

S.T.1.13. IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE.
1.0. WSTEP.
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1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét .
1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3 Zakres robét objetych ST.

W zakres robdt wehodzi wykonanie izolacji:

- izolacja pionowa $cian fundamentowych od zewnatrz i wewnatrz — 2x masa kauczukowo — bitumiczna SBS,

- izolacja pozioma $cian fundamentowych — 2x papa termozgrzewalna,

- izolacja pozioma na podktadzie betonowym — 2x folia budowlana,

- izolacja pozioma dachu — folia paroizolacyjna, papa podktadowa i wierzchniego krycia.

- izolacja pomieszczen sanitarnych — elastyczna izolacja np. ,Mapelastic” uktadana na siatce z tworzywa z wywinieciem na
Sciany.

Przekroj warstwy dachowej od gory:

- papa termozgrzewalna wierzchniego krycia,

- papa podktadowa,

- spadek uformowany klinami z wetny mineralnej gr. min. 20 cm,

- folia paroizolacyjna,

1.4.0Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z ustawag Prawa budowlanego, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonaw-
czymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

e) roboty budowlane przy wykonywaniu izolacji - nalezy rozumie¢ wszystkie pracebudowlane zwigzane z wykonaniem
izolacji zgodnie z ustaleniami projektowymi;

f) wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca wyzej wymienione robotybudowlane;

g) procedura — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne iinstrukcje;

h) ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej, zawierajgdane opisujgce przedmiot i wyma-

gania jakosciowe izolaciji.
1.5 Ogodlne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$é z ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
Przy wykonywaniu izolacji nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-80/B-10240. Wymagania i obliczenia.
Sposéb wykonania izolacji (uktadanie, klejenie, osadzanie) zgodny z zastosowanymi systemami.
2.0. MATERIALY.
2.3 Ogodlne wymagania dotyczace materiatlow, ich pozyskania i sktadowania.
Kazda partia materiatu powinna by¢ dostarczona na budowe z atestem wydanym przez uprawniona jed-
nostke.

Wykonawca powinien obejrze¢ kazdg partie dostarczonego materiatu i w razie negatywnych spostrzezen powinien zleci¢
badanie losowo pobranych prébek.

2.4 Wymagania normatywne.
Materiat do izolacji powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w normie lub aprobacie techniczne;j.
5. 0.SPRZET.

5.1 Sprzet do wykonywania robét.
Wykonawca przystepujgcy do wykonywania izolacji powinien wykazac¢ sie mozliwo$cig korzystania z elektrona-
rzedzi i drobnego sprzetu budowlanego stosownego do rodzaju robot.
Wskazuje sie Wykonawcy na koniecznos$¢ stosowania sprzetu o krétkich terminach realizacji robot.
6. 0.TRANSPORT.

6.1 Pakowanie i magazynowanie materiatéw.
Materiaty izolacyjne powinny by¢ magazynowane starannie w pomieszczeniach suchych nie narazajgc ich na wptyw tempera-
tur ponizej 5st. C. W okresie letnim jest mozliwe przechowywanie w magazynach pdtotwartych lub zamknietych, suchych i
przewiewnych, zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi oraz zabezpieczone przed bezposrednim nastonecznie-
niem.

6.2 Transport materiatéw izolacyjnych.
Transport materiatéw izolacyjnych nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami aktualnej normy.
Materiaty powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach panstwowych lub swia-
dectwach ITB.
5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.4 Ogodlne zasady wykonania robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych materiatéw i wykony-
wanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, projektem organizacji robét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

5.5 Warunki przystapienia do robot.
Przed przystapieniem do robét izolacyjnych nalezy:
c) przygotowaé podioza — wypetni¢ ubytki i wyréwnaé powierzchnie izolowane
d) warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubosé.

5.3 Wpykonanie izolacji przeciwwilgociowej
Roboty wykonywaé zgodnie z ogdélnymi zasadami wykonania i odbioru robé6t ogélnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie
organizacji, technologii i bezpieczenstwa pracy.
Wynikajgce z ogdlnego harmonogramu budowy zadania dla brygad wykonujgcych roboty izolacyjne powinny
by¢ ujete w instrukcji montazowe;.
Do wykonania izolacji przeciwwilgociowych nalezy stosowac materiaty w przygotowane zgodnie z instrukcjg danego materia-
tu. W czasie wbudowania nalezy chronic¢ je przed wodg deszczowg badz wodg zarobowg ( np. z zaprawy murarskiej).
Roboty izolacyjne wykonywaé w temperaturze dodatniej, nie dopuszczalne jest ich kontynuowanie w warunkach zimo-
wych po nizej temp. Ost. C. Zakres robét izolacyjnych w okresie zimowym powinien by¢ ograniczony do wykonywania
izolacji bez proceséw mokrych. Warstwa izolacji powinna by¢ ciggta i mie¢ statg grubos¢ zgodng z projektem. Ptyty izola-
cyjne powinny by¢ uktadane na zaktad zgodnie z technologig montazu.
W czasie przerw w wykonywaniu robét materiat izolacyjny powinien by¢ chroniony przed wptywem opadéw atmosferycz-
nych przez ostoniecie folig budowlang do czasu zwigzania izolacji.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1 Badania w czasie wykonywania robét.
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e) czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatéw izolacyjnych powinien by¢é zgodny z zasadami podanymi w normie PN-
91/B-02020.

f) w szczegolnosci powinna by¢ oceniana wiasciwo$¢ materiatéw. Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmo-
wac sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatdbw z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicz-
nych tych materiatéw z atestami wystawionymi przez wytwoérce.

g) nie dopuszcza sie stosowania materiatéw, ktorych wtasciwosci techniczne nie odpowiadajg wymaganiom przedmio-
towych norm lub $wiadectw ITB.
h) warunki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0. OBMIAR ROBOT.
7.4 Ogolne zasady obmiaru robot.
Zasady przedmiaru i obmiaru robét zgodnie ze wskazanymi w ,,Przedmiarze robot”
pozycjami kosztorysowymi.
Roboty tymczasowe i prace towarzyszgce niezbedne do wykonania robo6t podstawowych nalezy kalkulowa¢ w wycenie robot
podstawowych.
7.5 Jednostki i zasady obmiarowania.
Obmiar robét nalezy wykonywaé¢ w metrach kwadratowych wykonanej izolacji.
7.6 Wielkosci obmiarowe.
Wielkosci obmiarowe robét izolacyjnych okresla sie na podstawie pomiaréw sprawdzonych w naturze z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
8.0. ODBIOR ROBOT
8.3 Uznanie robét za poprawne.
Roboty uznaje sie za zgodne jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywne
wyniki.
8.4 Zakres sprawdzen i weryfikacji.
Sprawdzeniu podlega:
- zgodnos¢ z dokumentacjg techniczna;
- rodzaj zastosowanych materiatow;
- przygotowanie podtoza;
- prawidtowos¢ wykonania izolacji
- sprawdzenie utozenia, rownosci, ciggtosci i grubosci warstwy izolacyjnej.
8.3 Rodzaje odbioréw robét.
Roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
-odbiorowi czesciowemu technicznemu robét
-odbiorowi koricowemu robét.
8.4 Odbior czesciowy techniczny.
Odbiér czesciowy techniczny polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych robét w okresie rozliczeniowym, zgodnym z
harmonogramem realizacji robét i postanowieniami umownymi.
Odbioru czesciowego technicznego robét izolacyjnych dokonuje sie wedlug zasad okreslonych w umowie. Odbioru dokonuje
Inspektor nadzoru.
8.5 Dokumenty do odbioru koncowego robét.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robot jest protokédt odbioru sporzgdzony wedtug wzoru ustalo-
nego przez Strone Zamawiajaca.
W przypadku, gdy wedtug komisji roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
koncowego robét, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego roboét. Wszystkie
zarzagdzone przez komisje roboty uzupetniajace bedg zestawione wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych termi-
nach umownych.
10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-91/B-02020 Wymagania cieplne budynkéw — wymagania i obliczenia. PN-93/B-02023 Izolacja cieplna — warunki wymia-
ny ciepta i wtasciwosci materiatow.
PN-69/B-10260 lIzolacje bitumiczne - wymagania i badania przy odbiorze. PN-74/B-24620 Lepik asfaltowy
na zimno.
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-57/B-24625 Lepik asfaltowy z wypetniaczami stosowany na gorgco. PN-76/B-24628 Masa asfaltowa stosowana na zimno
do konserwaciji pokry¢é dachowych.

PN-89/B-27617 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej tkaniny szklanej i welonu szklanego.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-75/B-23100 Materiaty do izolacji cieplnej z widkien nieorganicznych — wetna mineralna

PN-58/C-96177 Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco. PN-70/B-27617 Wyroby do izola-

cji wodoszczelnej. Papy asfaltowe. PN-B-24008 Masa uszczelniajgca (zastepuje BN-90/6753-13).

Wytyczne wykonania izolacji bitumicznych zabezpieczajgcych podziemne i nadziemne czegsci budowli przed wilgocig ITB
Warszawa 1970

Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie ITB Warszawa 1972

Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB Warszawa 1974

Informacje techniczne producenta wybranego systemu.

W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. W trakcie realizacji zlecenia obo-

wigzuja:

- odpowiednie przepisy prawa budowlanego

- odnosne normy budowlane

- przepisy BHP

Instrukcje producentéw.

W arunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych, czes¢ | Roboty ogdlnobudowlane.

Wytyczne technologii zabezpieczania przed przemarzaniem i przeciekaniem $cian zewnetrznych metodg lekka.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku stosowania
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S.T.1.14. ROBOTY ELEKTRYCZNE

1.0.WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.

1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg technicznag

Zasilanie catego obiektu odbywac sie bedzie linig kablowg nN 0,4kV typu YKXs 4x25mm2, ktéra wyprowadzona zostanie z
ztgcza kablowo ZK1x-1P i wprowadzona bezposrednio na rozdzielnie gtéwnej RG znajdujgca sie w pomieszczeniu magazy-
nowym.
Granicg eksploatacji konsumenta bedg koncoéwki kabla na zabezpieczeniach w ztgczu w kierunku instalacji odbiorcy.
Rozdzielnie RG wykona¢ jako podtynkowg zamykana drzwiami metalowymi na klucz o stopniu ochrony min IP40. W rozdzielni
gtéwnej RG nastepuje przeksztatcenie sieci z TN-C na TN-S. W rozdzielni RG nalzy umiesci wytacznik gtéwny z wyzwalaczem
wzrostowym, ogranicznik przepie¢ klasy I+l z dodatkowym zabezpieczeniem, wytaczniki réznicowo—pradowe, wytaczniki
nadmiarowo pradowe. Kable i przewody nalezy doprowadzi do rozdzielnicy poprzez dtawice uszczelniajgce. Przewody oraz
czesci bedace pod napigciem (takze przewody neutralne i ochronne) powinny by maskowane i niedostepne dla ludzi. Wszyst-
kie obwody powinny by opisane aby umozliwiaty identyfikacje obwoddw przez uzytkownika

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot oraz za ich zgodno$é¢ z dokumentacjag projektowa.

2.0. MATERIALY.

Materiatami podstawowymi stosowanymi przy wykonaniu instalacji elektrycznych sa:

a) Oprawy oswietleniowe natynkowe

b) Rury instalacyjne winidurowe sztywne i karbowane

c) Osprzet podtynkowy i natynkowy z tworzywa sztucznego w wykonaniu zwyktym i szczelnym

d) Przewody kabelkowe

3.0. SPRZET.

Wykonawca powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcych maszyn i sprzetu, gwarantujgcych wtasciwg
jakos¢ robot:

- wiertarek

- miotéw udarowych

- bruzdownic z pochtaniaczami pytu

- drabin

- izolowanych narzedzi monterskich

- miernika rezystancji izolacji

- testera wytgcznikéw réznicowo-pradowych

- miernika impedanciji petli zwarciowej

- miernika rezystancji uziemien

- rusztowan przesuwnych do prac na wysokosci ok. 6m

- mieszadet skrzydetkowych do mocowania w uchwytach wiertarskich,

- szpachli ze stali nierdzewne;j,

- szczotek, watkéw malarskich, pedzli

4.0.TRANSPORT.

Do transportu materiatéw nalezy uzy¢ samochodu dostawczego o tadownosci 0,9T.

5.0. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania

5.1.1 Wytrasowanie i wykucie bruzd, wywiercenie otworéw pod montaz opraw oswietleniowych, osprzetu, kanatéw
instalacyjnych.

Kucie wnek i bruzd oraz wiercenie wykona¢ mechanicznie z uzyciem pochtaniaczy pytu.

Bruzdy pod rurki i przewody wykonaé¢ bruzdownicami z pochtaniaczami pytu. Gteboko$¢ bruzd pod rury powinna by¢ taka,
aby rura nie wystawata poza lico $ciany. Przed wykonaniem bruzd pod przewody na sufitach sprawdzi¢ grubos¢ istnieja-
cego tynku. Przykrycie przewodu w tynku powinno wynosi¢ min. 5mm wiec min. gtebokos¢ bruzdy dostosowac do tego
wymogu i nie podcina¢ konstrukcji stropu.

Otwory pod montaz opraw o$wietleniowych, kanatéw, osprzetu wierci¢ za pomocg wiertarek i ewentualnie miotéw udaro-
wych w zalezno$ci od rodzaju podtoza.

5.1.2.Utozenie rurek instalacyjnych.

Rurki instalacyjne karbowane i sztywne ukfada¢ w gotowych bruzdach pod tynkiem. Rurki w bruzdzie nalezy mocowaé¢
plackami gipsowymi rozmieszczonymi co 30 cm. Rurki docinaé przy uzyciu pitki do metalu. Po przecieciu krawedzie wygta-
dzi¢ pilnikiem.

5.1.3.Utozenie kanatow instalacyjnych.

Kanaty instalacyjne plastikowe montowaé poprzez przykrecenie wkretami do kotkéw rozporowych - do $cian.
5.1.4.Utozenie przewodéw w tynku, kanatach instalacyjnych oraz wciagniecie do

rurek.

Przewody elektryczne prowadzi¢ w liniach prostych réwnolegle lub prostopadle do $cian lub sufitbw pomieszczenia. Podtoze
przygotowane do ukfadania przewoddw w tynku powinno byé réwne, bez ostrych krawedzi i zataman. W tynku uktadaé prze-
wody kabelkowe typu YDY — miedziane, ptaskie. Mocowanie przewodow wykonaé tak aby nie naruszy¢ izolacji przewodu.
Przykrycie przewodu powinno wynosi¢ min. 5mm.

W kanatach uktadaé przewody wg opisu. Nie prowadzi¢ w jednym kanale przewodéw instalacji elektrycznych 230V i teletech-
nicznych

Do rurek wciggng¢ przewody instalacyjne miedziane typu DY oraz LY oraz teletechniczne.

5.1.5.Montaz osprzetu.

W obiekcie zastosowano gtownie osprzet podtynkowy mocowany w puszkach pt pod przybory instalacyjne fi6Omm, przysto-
sowanych do fgczenia miedzy sobg i przykrecania osprzetu.

Przewidziano osprzet sredniej klasy sktadajgcy sie z mechanizmu i ramki pojedynczej ale tam gdzie gniazda zostaty pogru-
powane w zestawy stosowac ramki podwajne lub wielokrotne.

W pomieszczeniach ktére tego wymagajg zastosowano osprzet pt szczelny (uszczelka do 1P44). Osprzet przy-

kreca¢ do puszek.

Dla odgatezienia obwodoéw stosowac puszki pt fi 70-80mm ze ztgczkami lub pierscieniami odgateznymi. Nie

wykonywaé potgczen na tzw. ,skretke”.

5.1.6.Monta z opraw oswietleniowych wewnatrz budynku

Oprawy oswietleniowe montowac gtownie na stropie do uprzednio przygotowanego poditoza (kotkéw rozporowych) oraz na
Scianach.
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5.1.7.Przylaczenie przewodow

Do zdejmowania izolacji z przewoddw i koncédw przewodow stosowac narzedzia specjalistyczne.

Przewody linii zasilajgcych i obwodéw odbiorczych przytaczaé bezposrednio do gniazd bezpiecznikowych, roztgcznikéw,
wytgcznikéw nadprgdowych i réznicowo-pradowych oraz pozostatej aparatury modutowe;.

Do fgczenia przewodéw stosowac ztgczki oraz pierscienie odgatezne.

5.1.8.Uwagi ogdlne dotycz g ce instalacji

Przy wykonywaniu instalacji nalezy stosowac nastepujgce zasady:

- zasade prowadzenia przewodow elektrycznych w liniach prostych réwnolegtych do krawedzi $cian i stropow
rozwigzania zapewniajgce mozliwos¢ wymiany przewoddw bez naruszania konstrukcji budynku

zdejmowania izolacji z przewodow za pomoca narzedzi specjalistycznych

stosowanie odpowiednich ztgczek i pierscieni odgateznych dla taczenia przewoddw

- wybor okreslonego rozwigzania w zalezno$ci od rodzaju konstrukcji budowlanej i rodzaju pomieszczenia zgodnie z
rachunkiem ekonomicznym i estetykg pomieszczenia

- bezkolizyjne prowadzenie instalacji i rozmieszczenie urzadzen elektrycznych

- potgczenie przewodu PE z szyng wyréwnawczg, metalowymi rurociggami, bednarkg od uziomu ztozonego

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Biezacy nadzér nad postepem robot bedzie petni¢ jako przedstawiciel Inwestora - Inspektor nadzoru inwestorskiego.

Bedzie on kontrolowat na biezgco jako$¢ wykonanych robot i zastosowanych materiatow.

Po wykonaniu robot a przed odbiorem koncowym nalezy wykonaé pomiary w instalacjach elektrycznych.

Lampy przed pomiarem powinny by¢ wyswiecone co najmniej 100 godzin. Pomiary Wykona¢ luksomierzem posiadajgcym
Swiadectwo wzorcowania, wyposazonym w urzgdzenie do Kazda instalacja powinna by¢ po wykonaniu poddana szczegoto-
wym ogledzinom i prébom.

Wszystkie badania i pomiary powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajace

Odpowiednie kwalifikacje - zgodnie z wymaganiami norm. Po wykonaniu ogledzin, pomiaréw i badan nalezy sporzadzi¢
protokoty i przedstawi¢ je komisji odbiorowej. Ogledziny powinny uwzglednia¢ nastepujace zagadnienia: spetnienie wyma-
gan bezpieczenstwa, prawidtowos$¢ doboru, rozmieszczenia i montazu urzadzen, oznaczenie obwoddw, brak uszkodzen
mechanicznych, estetyka wykonania. Zastosowa¢ sie do procedur certyfikacji okablowania.

Wszystkie protokoty przekazac Inwestorowi podczas odbioru kofcowego.

7.0. ODBIOR ROBOT.

7.1. Zasady odbioru robot

Inspektor nadzoru inwestorskiego jako przedstawiciel Inwestora bedzie petni¢ biezgcy nadzér nad postepem robot. Roboty
podlegajace zakryciu (uktadanie przewodéw w tynku i w rurach instalacyjnych pt) powinny by¢é odbierane w ramach odbio-
réw czesciowych.

Przed przystgpieniem do inwestorskiego odbioru koncowego instalacji elektrycznych wykonawca zobowigzany jest do skom-
pletowania nastepujgcych dokumentow:

- Umowy o wykonanie robot wraz z ewentualnymi aneksami

- Powykonawczej dokumentacji technicznej

- Protokotéw z pomiardw rezystancji izolacji, skutecznosci ochrony przeciwporazeniowej, rezystancji uziomu oraz nate-
zenia o$wietlenia a takze prob rozruchowych instalacji elektrycznych oraz protokotéw z ogledzin i pomiaréw instalaciji
teletechnicznych

- Certyfikatow lub deklaracji zgodnosci producenta na zamontowane materiaty, wyroby i urzgdzenia Komisja inwestorskiego
odbioru koncowego robot instalacji elektrycznych powinna sprawdzi¢ zgodnos¢ wykonanych prac z umowa, , przepisami tech-
nicznobudowlanymi, normami oraz uznanymi zasadami wiedzy technicznej. Komisja powinna sprawdzi¢ i oceni¢ jakos¢ wyko-
nanych robot, skuteczno$¢ dziatania zabezpieczen i Srodkéw ochrony od porazenia pragdem elektrycznym oraz sprawdzic i
oceni¢ wyniki przeprowadzonych pomiaréw i badan.

8.0. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z

Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych terminach umownych.

9.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowia-
daé budynki i ich usytuowanie - wraz z pézniejszymi zmianami Rozporzadzenie MSWiA z dnia 07.06.2010 w sprawie ochrony
ppoz. budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw Norma wieloarkuszowa PN-IEC 60364 (PN-HD 60364) Instalacje
elektryczne w obiektach budowlanych

PN-EN 12464-1-2 — O$wietlenie wnetrz Swiattem elektrycznym

S.T.1.15. INSTALACJE SANITARNE

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot.
1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja ma zastosowanie jako dokument przetargowy i kontraktowy.
1.3. Zakres robét objetych ST
1. W zakres robot wchodza:

roboty przygotowawcze

montaz instalacji zw, cw i wentylaciji

kontrola jakosci

odbiory koncowe
2. Wykonawca zawiera umowe na wykonanie instalacji, ktéra musi by¢ kompletna z punktu widzenia wymagan tech-
nicznych, formalnych i estetycznych i dlatego Wykonawca jest zobowigzany uwzgledni¢ w swojej ofercie wszystkie
$wiadczenia (roboty) fgcznie z uruchomieniem, $wiadczeniami wstepnymi, pomocniczymi i dodatkowymi oraz dostawe mate-
riatéw i sprzetu niezbednych do prawidtowego wykonania i eksploatacji instalacji nawet, jezeli nie zostaty one doktadnie
opisane w niniejszym zestawieniu swiadczen oraz sprawdzi¢ we wtasnym zakresie dobér tych urzadzen i materiatow.
3. Wykonawca, przystepujgcy do przetargu, powinien zapoznac sie z dokumentacjg i zaakceptowaé wszystkie dokumenty,
wchodzgce w sktad dokumentacji przetargowej. Z samego faktu uczestniczenia w przetargu wynika, iz Wykonawca zobowigzu-
je sie do zrealizowania, zgodnie z zasadami dobrego wykonawstwa, kompletnej i doskonale funkcjonujacej instalacji. Wyko-
nawca nie bedzie mogt w pozniejszym terminie ubiegac sie o dodatkowe wynagrodzenie, motywujgc to zZtym zrozumieniem
dokumentacji lub ewentualnym nie uwzglednieniem swiadczenia w przedmiarze, ale przewidzianego w dokumentacji opisowe;j
lub na planach instalacji, lub wynikajacego z samej koncepcji.
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4. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za urzgdzenia i wykonywane prace, az do chwili ich odbioru. Powinien on je utrzymy-
wac w ciggu catego okresu trwania budowy w doskonatym stanie i podja¢ wszelkie $rodki zapobiegawcze, aby nie zostaty one
zniszczone lub skradzione, biorgc pod uwage ryzyko istniejgce na budowie.
5. DoWykonawcy nalezg wszelkie niezbedne zabiegi formalne, majgce na celu uzyskanie certyfikatu zgodnosci od
upowaznionych jednostek oraz pozwolenia na podtgczanie do sieci i eksploatacje obiektu.
1.4. Prace towarzyszace i roboty tymczasowe
Do Wykonawcy instalacji sanitarnych nalezg réwniez nastepujgce prace towarzyszace i tymczasowe:

zabezpieczenie placu budowy w zakresie niezbednym do wykonania robot

eksploatacja instalacji w czasie préb i odbiorow

przygotowanie dokumentéw koniecznych do otrzymania niezbednych zezwolerh administracyjnych i wnioskéw o do-
puszczenie

szkolenie wyznaczonego przez Inwestora personelu

zapewnienie gwarancji (czesci i robocizna) w warunkach okreslonych w dokumentach ogdlnych, w tym gwarancji z tytutu

dostawy, jezeli taka sie nalezy.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i polece-
niami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robot podano w ST ,Wymagania ogodlne”.
2.0. MATERIALY
2.2.1. Ogélne wymagania dotyczace materiatow
Zastosowane materialy musza spetniaé wymagania n/w przepisow:
artykut 10 ustawy Prawo Budowlane (Dz. U. Nr 89/1994 wraz z p6zniejszymi zmianami)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 5 sierpnia
1998r. w sprawie aprobat i kryteriéw technicznych oraz jednostkowego stosowania wyrobow budowlanych
(Dz. U. Nr 107/1998, poz. 679; zm. z 2002r. Dz. U. Nr 8, poz. 71)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca
1998r. w sprawie okreslania wykazu wyrobéw budowlanych nie majgcych istotnego wptywu na spetnienie wyma-
gan podstawowych oraz wyrobéw wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej (Dz.
U. z dnia 4 sierpnia 1998r. Nr 99, poz. 637)
2.2.2. Zastosowane materialy
- rury tworzywowe np. Uponor PR-RT/AL/PE-RT wyposazonych w typowe ztaczki i ksztattki oraz armature odcinajaca
- grzejniki stalowe ptytowe z dolnym podejSciem - na grzejnikach w pomieszczeniach zbiorowego przebywania dzieci nalezy
zastosowac ostony ochraniajgce od bezposredniego kontaktu z elementem grzejnym
2.2.3 Potaczenia rur stalowych
Potaczenia rur wykonaé za posrednictwem typowych ksztattek.
Rurociggi prowadzi¢ na wspornikach mocowanych do $cian, a w przypadku braku mozliwo$ci nalezy mocowac¢ na kon-
strukcji ze stali profilowane;.
2.2.4 Armatura
Dostarczong na budowe armature nalezy uprzednio sprawdzi¢ na szczelnos¢. Armature nalezy sktadowaé w magazy-
nach zamknietych. Armatura specjalna, jak zawory termostaty, powinny by¢ dostarczone w oryginalnych opakowaniach
producenta. Armature, tgczniki i materiaty pomocnicze nalezy przechowywa¢ w magazynach lub pomieszczeniach za-
mknietych w pojemnikach
3.0. SPRZET | NARZEDZIA 3.1. Wyma-
gania ogolne
1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot.
2. Liczba i wydajnosci sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentac;ji
projektowej oraz w terminie przewidzianym kontraktem.
3. Sprzet, bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot, bedzie utrzymywany w dobrym stanie i goto-
wosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
4. Maszyny i inne urzadzenia techniczne nalezy eksploatowaé, konserwowac i naprawia¢ zgodnie z instrukcjg produ-
centa, w sposob zapewniajgcy ich sprawne dziatanie.
5. Maszyny, urzadzenia i sprzet zmechanizowany uzywane na budowie powinny by¢ ustawione i uzytkowane zgodnie z
wymaganiami Producenta i ich przeznaczeniem.
6. Maszyny i inne urzadzenia techniczne powinny by¢:
+ utrzymywane w stanie zapewniajgcym ich sprawnosc¢
stosowane wytacznie do prac, do jakich zostaty stworzone
obstugiwane przez wyznaczone osoby
7. Eksploatowane na budowie urzadzenia i sprzet zmechanizowany podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny
posiada¢ wazne dokumenty uprawniajgce do ich eksploatacji. Dokumenty te powinny by¢ dostepne dla organow kontroli w
miejscu eksploatacji maszyn i urzadzen.
8. Na stanowiskach pracy przy stacjonarnych maszynach i innych urzadzeniach technicznych powinny by¢ dostepne
instrukcje bezpiecznej obstugi i konserwacji.
4.0. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogdlne
1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktore nie wptyng niekorzystnie na jakos¢
wykonywanych robot i na wtasciwosci przewozonych materiatow.
2. Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projek-
towej oraz w terminie przewidzianym kontraktem.
3. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wszelkie wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego.
4. Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojaz-
dami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.
5. Srodki i urzadzenia transportowe powinny byé odpowiednio przystosowane do transportu materiatéw, elementéw, konstrukgji,
urzadzen itp. niezbednych do wykonywania danego rodzaju robot.
4.2. Srodki transportu
Przewiduje sie wykorzystanie nizej wymienionych $rodkéw transportu:

+ samochéd dostawczy do 5 t.
4.3 Rury
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Rury w wigzkach musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w
odpowiednich pojemnikach. Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unika¢ ich zanie-
czyszczenia.

4.4 Urzadzenia grzewcze

Transport grzejnikéw powinien odbywac sie krytymi srodkami..

Palety z urzadzeniami powinny by¢ ustawione i zabezpieczone, aby w czasie ruchu srodka transportu nie nastgpito ich prze-
mieszczanie i uszkodzenie grzejnikow. Dopuszcza sie transportowanie klimakonwektorow luzem, utozonych w warstwy, za-
bezpieczonych przed przemieszczaniem i uszkodzeniem.

4.5 Izolacja termiczna

Materiaty przeznaczone do wykonania izolacji cieplnych powinny by¢ przewozone krytymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy je przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i zniszczeniem.

Wyroby i materiaty stosowane do wykonywania izolacji cieplnych nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych i
suchych. Nalezy unika¢ dluzszego dziatania promieni stonecznych na otuliny z PE, poniewaz materiat ten nie jest od-

porny na promienie ultrafioletowe.

Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieptochronnej powinny mie¢ ptaszczyzny i krawedzie nie uszkodzone, a
odchytki ich wymiaréw w stosunku do nominalnych wymiaréw produkcyjnych powinny zawiera¢ sie w granicach toleranciji
okreslonej w odpowiednich normach przedmiotowych.

5.0. WYKONANIE ROBOT

5.1 Instalacja wody

Projektuje sie instalacje wody

Caly materiat bedzie dostarczony przez Wykonawce instalaciji.

5.1.1. Rurociagi i armatura

Gtéwny przewdd doprowadzajacy wode zimng prowadzony pod stropem oraz piony schodzace w posadzke zostang wykona-
ne z rur polipropylenowych typ-3 PN 16. Gtéwne przewody doprowadzajgce wode ciepta, cyrkulacje prowadzone pod stropem
oraz piony schodzgce w posadzke zostang wykonane zostang wykonane z rur stalowych zgodnie z projektem.
Rozprowadzenie instalacji wodociggowej do poszczegdlnych przyboréw sanitarnych wykonane zostanie z rur sytemu PE-Xc
taczonych w systemie tulei nasuwanych i ztaczek z mosigdzu uktadanych w warstwie posadzkowej oraz ptytkich bruzdach
Scian murowanych. Instalacja wody zimnej prowadzona bedzie w rurkach ostonowych tzw. peszlu. Instalacjg wody cieplej i
cyrkulacyjnej nalezy prowadzi¢ w izolacji termicznej z pianki polietylenowej, trojniki izolowa¢ 12 mm warstwag ptyty izolacyjnej.
Projektuje sie armature kulowg gwintowang i kotnierzowg dla czynnika wodnego Przejscia przewoddw przez stropy i Sciany
nalezy wykona¢ w tulejach ochronnych rur stalowych z zastosowaniem mas uszczelniajgcych p.pozarowych.

Przed wykonaniem przej$cia przez przegrody nalezy uzgodni¢ z osobg uprawniong sposéb i miejsce wykonania przebicia.
Instalacje doprowadzajgcg wode do hydrantéw wewnetrznych wykona¢ z rur stalowych ocynkowanych wg PN-74/H-74200.
Rury stalowe ocynkowane nalezy tgczy¢ za pomocg gwintowanych, ocynkowanych tgcznikow z zeliwa ciggliwego. Potgcze-
nia nalezy uszczelnia¢ przy pomocy przedzy z konopi lub tasmy teflonowej. Zmiany kierunku prowadzenia przewoddéw nale-
zy wykonywac¢ wytgcznie przy uzyciu tgcznikdw. Catos¢ instalacji wykona¢ zgodnie z PN-B-02865.

5.1.2 Podpory state i przesuwne

Konstrukcja i rozmieszczenie podpor powinny umozliwiac tatwy i trwaty montaz przewodu, a konstrukcja i rozmieszczenie
podpor przesuwnych powinny zapewni¢ swobodne, poosiowe przesuwanie przewodu.

Przewody nalezy mocowac¢ do elementéw konstrukcji budynku za pomocg uchwytow lub wspornikéw. Konstrukcja uchwytow
lub wspornikéw powinna zapewnié tatwy i trwaty montaz instalacji, odizolowanie od przegréd budowlanych i ograniczenie
rozprzestrzeniania sie drgan i hataséw w przewodach i przegrodach budowlanych.

Pomiedzy przewodem a obejmg uchwytu lub wspornika nalezy stosowa¢ podkfadki elastyczne. Konstrukcja uchwytéw sto-
sowanych do mocowania powinna zapewnia¢ swobodne przesuwanie sie rur.

Rozwiagzanie z rozmieszczenie podpor statych i podpor przesuwnych (wspornikéw i wieszakéw) powinno by¢ zgodne z projek-
tem technicznym. Nie nalezy zmienia¢ rozmieszczenia i rodzaju podpor bez akceptacji projektanta instalacji, nawet jezeli nie
zmienia to zaprojektowanego uktadu kompensacji wydtuzen cieplnych przewoddw i nie wywotuje powstawania dodatkowych
naprezeni i odksztatcen przewodéw Odlegtos¢ pomiedzy podporami przesuwnymi (w cm) dla przewodéw z polipropylenu
stabilizowanych prowadzonych poziomo.

Dla przewodéw pionowych odlegtosci miedzy podporami nalezy zwiekszy¢ o 20%. Przed kazdym urzgdzeniem nalezy zain-
stalowa¢ mosiezne kulowe ¢wieré obrotowe zawory odcinajgce.

Na podejsciach do pionéw zamontowac¢ zawory kulowe odcinajgce z odwodnieniem

5.1.3. Préby

Po wykonaniu instalacji zimnej, cieptej i cyrkulaciji, a przed izolacjg przewodéw wody, nalezy przeprowadzi¢ probe szczelno-
Sci, wytrzymatosci na cisnienie 0,9MPa. Instalacje uwaza sie za szczelng, jezeli manometr w ciggu 30 minut nie wykazuje
spadku cisnienia. Po wykonaniu préb nalezy sporzgdzi¢ protokét. Wszystkie proby muszg byé przeprowadzone przed zakry-
ciem instalaciji.

5.2 Montaz instalacji wentylacyjnej

Powierzchnie przewodow powinny by¢ gtadkie, bez zataman i wgniecen. Materiat powinien by¢ jednorodny, bez wzeréw, wad
walcowniczych itp. Powierzchnie pokry¢ ochronnych nie powinny mie¢ ubytkéw, peknie¢ i tym podobnych wad.

Wymiary przewoddw o przekroju prostokgtnym i kotowym powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 1505[1] i PN-

EN 1506. Szczelnos¢ przewoddw wentylacyjnych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-76001. Wykonanie
przewodow prostych i ksztattek z blachy powinno odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-03434. Potgczenia przewoddw
wentylacyjnych z blachy powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-76002

Kanaty i ksztattki z blachy stalowej ocynkowanej w wykonaniu niskocisnieniowym lub $rednioci§nieniowym, przy zachowaniu
klasy szczelno$ci "A" wg. PN-B-76001.

Stal StOS ocynkowana 275 g/m3 wg PN-89/H-92125, blachy o grubosci 1,2 mm gat. FeEPO2GZ wg DIN/EN 10142 o grubosci
powtoki cynkowej 275 g/m2, blachy o grubosci powyzej 1,0 mm gat. FeEPO3GZ wg DIN/EN 10142 o grubosci powtoki cynko-
wej 275 g/m2

5.2.1 Montaz przewodow

Przewody wentylacyjne powinny by¢ zamocowane do przegréd budynkéw w odlegtosci umozliwiajgcej szczelne wykonanie
potgczen poprzecznych. W przypadku potgczen kotnierzowych odlegto$¢ ta powinna wynosi¢ co najmniej 100 mm. Przejscia
przewodow przez przegrody budynku nalezy wykonywa¢ w otworach, ktérych wymiary sg od 50 do 100 mm wieksze od wy-
miaréw zewnetrznych przewodow lub przewodoéw z izolacjg. Przewody na catej grubosci przegrody powinny by¢ obtozone
wetng mineralng lub innym materiatem elastycznym o podobnych wtasciwosciach.

Izolacje cieplne przewoddw powinny miec¢ szczelne potgczenia wzdtuzne i poprzeczne, a w przypadku izolacji przeciw-
wilgociowej powinna by¢ ponadto zachowana, na catej powierzchni izolacji, odpowiednia odpornos$¢ na przenikanie

wilgoci.

Izolacje cieplne nie wyposazone przez producenta w warstwe chronigcg przed uszkodzeniami mechanicznymi oraz

izolacje narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych powinny mie¢ odpowiednie zabezpieczenia, np. przez
zastosowanie oston na swojej zewnetrznej powierzchni.

Materiat podpor i podwieszen powinna charakteryzowa¢ odpowiednig odporno$é na korozje w miejscu zamontowania. Metoda
podparcia lub podwieszenia przewodéw powinna by¢ odpowiednia do materiatu konstrukcji budowlanej w miejscu zamocowa-
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nia. Odlegto$¢ miedzy podporami lub podwieszeniami powinna by¢ ustalona z uwzglednieniem ich wytrzymatosci i wytrzyma-
tosci przewodow tak aby ugiecie sieci przewoddw nie wptywac na jej szczelnosé, wtasciwosci aerodynamiczne i nienaruszal-
nos$¢ konstrukcii.

W przypadkach, gdy jest wymagane, aby urzadzenia i elementy w sieci przewodéw mogty by¢ zdemontowane lub wymie-
nione, nalezy zapewni¢ niezalezne ich zamocowanie do konstrukcji budynku.

5.2.2 Otwory rewizyjne i mozliwos$¢ czyszczenia instalacji

Czyszczenie instalacji powinno by¢ zapewnione przez zastosowanie otworéw rewizyjnych w przewodach instalacji lub demon-
taz elementu sktadowego instalacji. Otwory rewizyjne powinny umozliwia¢ oczyszczenie wewnetrznych powierzchni przewo-
déw, a takze urzadzen i elementéw instalaciji, jesli konstrukcja tych urzadzen i elementéw nie umozliwia ich oczyszczenia w
inny sposab.

Wykonanie otworéw rewizyjnych nie powinno obniza¢ wytrzymatosci i szczelno$ci przewodow, jak réwniez wtasnos$ci ciepl-
nych, akustycznych i przeciwpozarowych. Elementy usztywniajgce i inne elementy wyposazenia przewoddw powinny byé
tak zamontowane, aby nie utrudniaty czyszczenia przewodéw.

Elementy usztywniajgce wewnatrz przewodow o przekroju prostokatnym powinny mie¢ optywowe ksztatty, najlepiej o
przekroju kotowym. Niedopuszczalne jest stosowanie tasm perforowanych lub innych elementéw trudnych do czyszcze-

nia. Nie nalezy stosowa¢ wewnatrz przewodoéw ostro zakonczonych srub lub innych elementéw, ktére mogg powodowaé
zagrozenie dla zdrowia lub uszkodzenie urzadzen czyszczgcych. Nie dopuszcza sie ostrych krawedzi w otworach rewi-
zyjnych, pokrywach otwordw i drzwiach rewizyjnych. Pokrywy otworéw rewizyjnych i drzwi rewizyjne urzgdzen powinny

sie tatwo otwierac.

W przewodach o przekroju kotowym o $rednicy nominalnej mniejszej niz 200 mm nalezy stosowa¢ zdejmowane zaslepki lub
trojniki z zaslepkami do czyszczenia. W przypadku przewodoéw o wigkszych srednicach nalezy stosowac tréjniki o minimalnej
Srednicy 200 mm,

Jezeli projekt nie przewiduje inaczej, miedzy otworami rewizyjnymi nie powinny by¢ zamontowane wigcej niz dwa kolana lub
tuki o kacie wigkszym niz 45", a w przewodach poziomych odlegtos¢ miedzy otworami rewizyjnymi nie powinna by¢ wigeksza
niz10 m.

5.2.3. Centrale wentylacyjne i wentylatory

Sposéb zamocowania wentylatoréw powinien zabezpiecza¢ przed przenoszeniem drgan na konstrukcje budynku (przez
stosowanie amortyzatoréw sprezynowych, amortyzatoréw gumowych itp.) oraz na instalacje przez stosowanie tgcznikow
elastycznych.

Amortyzatory pod urzgdzeniem nalezy rozmieszczac w taki sposéb, aby srodek ciezkosci wentylatora znajdowat sie w poto-
wie odlegtosci pomiedzy amortyzatorami. Wymiary poprzeczne i ksztatt fgcznikdw elastycznych powinny by¢ zgodne z wy-
miarami i ksztattem otworéw wentylatoréw.

Diugosé tacznikoéw elastycznych (L) powinna wynosi¢ 100 < L < 250 mm. kaczniki elastyczne powinny by¢ tak zamoco-
wane, aby ich materiat zachowywat ksztatt tgcznika podczas pracy urzgdzenia napowietrzajgcego i jednoczesnie aby
drgania wentylatora nie byly przenoszone na instalacje.

Podczas montazu wentylatora nalezy zapewnic:

- odpowiednie (poziome lub pionowe), w zaleznosci od konstrukcji, ustawienie osi urzadzenia napowietrzajacego;

- rownolegte ustawienie osi wirnika wentylatora i osi silnika;

Zasilenie urzadzenia napowietrzajgcego powinno zapewni¢ prawidtowy (zgodny z oznaczeniem) kierunek obrotéw wenty-
latora.

5.2.4 Nawiewniki , wywiewniki,

Elementy ruchome kratek powinny by¢ osadzone bez luzéw, ale z mozliwo$cig ich przesuwanie . Potozenie ustalone
powinno by¢ utrzymane w sposob staty.

Kratki wentylacyjne powinny by¢ potgczone w przewodem w sposoéb trwaty i szczelny. Przewdd tgczacy sie¢ przewodow z
kratkg nalezy prowadzi¢ jak najkrétsza trasa , bez zbednych tukéw i ostrych zmian kierunkéw.

Sposoéb mocowania elementéw rozdziatu powietrza powinien zapewni¢ dogodna ich obstuge, konserwacje oraz wymiang
jego elementéw bez uszkodzenia elementéw przegrody

5.2.5 Przepustnice

Przepustnice do regulacji wstepnej i zamykajgc, nastawiane recznie, powinny by¢ wyposazone w elementy umozliwiaja-

ce trwate zablokowanie dZwigni napedu w wybranym potozeniu. Mechanizm napedu przepustnic nie powinien mie¢
nadmiernych luzéw powodujgcych powstawanie drgan hatasu w czasie pracy instalacji.

Szczelnos¢ przepustnicy zamykajacej w pozycji zamknietej powinna odpowiadac co najmniej klasie 1 wg klasyfikacji podanej
w PN-EN 1751. Szczelnos¢ obudowy przepustnic powinna odpowiada¢ co najmniej klasie A wg klasyfikacji podanej w PNEN
1751.

5.2.6 Czerpnie i wyrzutnie

Konstrukcja wyrzutni powinna zabezpiecza¢ instalacje wentylacyjne przed wptywem warunkéw atmosferycznych np. przez
zastosowanie zaluzji, daszkéw ochronnych itp. Otwory wylotowe wyrzutni powinny byé zabezpieczone przed przedostawa-
niem sig drobnych gryzoni, ptakéw, lisci itp. Czerpnie i wyrzutnie dachowe powinny byé zamocowane w sposéb zapewniajacy
wodoszczelnos¢ przejscia przez dach.

5.3 Montaz instalacji kanalizacyjnej

Instalacje kanalizacyjng wykona¢ z rur PCV zgodnych z PN-83/B-10700.01 ,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i
kanalizacyjne. Wymagania i badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.”

5.3.1 Montaz rurociggéw kanalizacyjnych

Przewody instalacji kanalizacji sanitarnej zaprojektowano z rur PVC lub PP.

Przewody kanalizacyjne nalezy mocowac do elementéw konstrukcji budynku za pomocg uchwytéw lub wspornikéw. Konstruk-
cjaich (mocowan) zapewnia¢ bedzie odizolowanie przewoddéw od przegréd budowlanych i ograniczenie rozprzestrzeniania sie
drgan i hatasu w przewodach i przegrodach budowlanych. Pomiedzy przewodem a obejmg zastosowane bedg podkfadki ela-
styczne, a obejmy mocowacé beda rure pod kielichem. Dla przewodéw poziomych maksymalny rozstaw uchwytéw powinien
wynosi¢ 1,0 m

Na kazdej kondygnacji zastosowane bedzie jedno mocowanie state oraz jedno przesuwne. Kompresja wydtuzen termicz-
nych rozwigzana bedzie przez pozostawienie w kielichach w czasie montazu rur i ksztattek luzu kompensacyjnego. Montaz
przyborow sanitarnych — przybory sanitarne nalezy mocowa¢ w spos6b zapewniajacy tatwy ich demontaz oraz wtasciwe
uzytkowanie.

Wszystkie przybory sanitarne winne mie¢ indywidualne zamkniecie wodne (syfony). Przytacza od przyboréw (o srednicy 0110,
075, 050 i 040) nalezy wykonac¢ z rur PVC lub PP kanalizacyjnych. Bosy koniec rury powinien by¢ sfazowany pod katem 20 o i
wsuwany w kielich przy uzyciu past poslizgowych.

Przejscia rur kanalizacyjnych przez przegrody nalezy wykona¢ w rurach ochronnych.

5.3.2. Montaz armatury i urzadzen.

Urzadzenia i przybory nalezy mocowaé¢ do posadzek w sposob umozliwiajacy ich demontaz i wtasciwe ich uzytkowanie.
Miedzy przyborem a posadzkg nalezy umiesci¢ podktadke elastyczng i wykonczy¢ silikonem. Przed przystgpieniem do
montazu przybordéw i urzadzen nalezy dokona¢ ogledzin ich powierzchni. Powierzchnie powinny by¢ gtadkie, czyste,

bez uszkodzen i innych wad powierzchniowych.
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Podejscia sg to przewody tgczace przybory sanitarne z pionem lub przewodem odptywowym. Odptyw z kazdego przyboru

sanitarnego powinien byé zaopatrzony w zamkniecie wodne - syfon — dobrany specjalnie do tego celu. Zamkniecie wodne

zabezpiecza przed przedostawaniem sie przykrych zapachow z kanalizacji zewnetrznej do pomieszczen.

Srednica podej$cia nie moze byé mniejsza od wylotu z przyboru. Pojedyncze przybory wymagaja podej$é o roznych $redni-

cach.

Dtugos¢ podejscia mierzona po trasie przewodu nie powinna przekraczaé¢ 3,0 m dla srednic DN 40 i 50 mm oraz 5,0 m dla

Srednicy DN 75 mm

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Wymagania i badania przy odbiorze

Okreslajg normy i obowigzujgce warunki techniczne wykonania robot instalacyjnych:

1. PN-B-02865 z 1997 Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Instalacja wodociggowa przeciwpozarowa

2. Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robot Budowlano — Montazowych

czesc

3. Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 06.11.2009 w sprawie warunkéw technicznych

jakim powinny podlega¢ budynki i ich wykorzystanie Dz.U.R.P nr 201 z dnia 13.11.2008

4. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21.04.2006 ( z p6zniejszymi zmianami ) w sprawie

ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw ( Dz.U. Nr 80 z 2006 roku, poz 563)

6.2. Rodzaje odbiorow robét

Roboty podlegajg nastepujagcym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora

Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

- odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

- przejecie robot — wystawienie $wiadectwa wykonania - odbior koncowy

6.3. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi czgéciowemu nalezy poddac te elementy urzadzen instalaciji, ktére zanikajg w wyniku postepu robot, jak np.: wyko-

nanie bruzd, przebi¢, ktérych sprawdzenie jest niemozliwe lub utrudnione w fazie odbioru koncowego.

Odbiér robot bedzie dokonywany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogél-

nego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inspektor Nadzoru.

Kazdorazowo po przeprowadzeniu odbioru czesciowego powinien byé sporzgdzony protokét i dokonany zapis w dzienniku

budowy.

6.4. Szkolenie

1. Wykonawca zapewni szkolenie personelu eksploatacyjnego. Osoby te muszg byé przeszkolone w zakresie uzytkowania i

parametryzacji systemu, jak rowniez w zakresie wtasciwej konserwacji sprzetu.

2. Do dokumentéw eksploatacyjnych zostang dotgczone komentarze i ilustracje z éwiczeniami praktycznymi, zawierajgce:
opis obstugi aparatury i sterowania instalacjami

ostrzezenie w zakresie zachowania szczegdlnych srodkéw ostroznosci w czasie uzytkowania
biezgce operacje konserwacyjne

+ symulacja przypadkow, analiza wypadkow, prawdopodobne przyczyny i mozliwe srodki zaradcze
3. Po skonczonym szkoleniu Wykonawca zobowigzany jest do przekazania inwestorowi instrukcji obstugi, kon-
serwacji i napraw.
6.5. Dokumentacja powykonawcza
1. Techniczng dokumentacje powykonawczg stanowi:
zaktualizowany — po wykonaniu robot — projekt techniczny, uzupetniony niezbednymi nowymi i dodatkowymi
rysunkami
specyfikacje techniczne
komplet protokotéw prob montazowych
protokoty rozruchu technologicznego
komplet swiadectw jakosci oraz kart gwarancyjnych materiatéw, maszyn,
urzadzen i aparatow dostarczonych przez Wykonawce robot wraz ze wskazaniem producentéw, dostaw-
céw i lokalnych stuzb naprawczych
instrukcje eksploatacji wykonanej instalacji i zainstalowanych urzgdzen, o ile
urzadzenia te odbiegajg parametrami technicznymi i sposobem uzytkowania od urzadzen powszechnie stosowa-
nych
o$wiadczenie pisemne Wykonawcy stwierdzajgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg techniczng i obowigzu-
jacymi przepisami
protokdt przeszkolenia personelu obstugi
2. Prawna dokumentacja powykonawcza powinna obejmowac:
+ zaktualizowane dokumenty prawne wigcznie z tymi, ktére powstaty w czasie trwania wykonawstwa
+ dziennik budowy
+ protokoty ewentualnych odbioréw czesciowych
+ korespondencje majaca istotne znaczenie dla prac komisji odbioru koncowego + inne dokumenty w zakresie zaleznym od
charakteru i specjalnosci robot
3. Skreslenia, poprawki, uzupetnienia i adnotacje wprowadzone na odbitkach opracowan projektowych powinny by¢
wykonane trwatg technikg graficzng, oméwione oraz podpisane przez osobe dokonujacg zapisow wraz z datg ich
dokonania i
7.0. ODBIOR ROBOT 7.1.
Przedmiar robét
1. Oferenci powinni dokfadnie przestudiowa¢ catos¢ dokumentacji przetargowej, aby wykonaé¢ swoje oferty bedgc w petni
Swiadomymi catej odpowiedzialnosci.
2. Wymagana jest wycena kazdej pozycji przedmiaru robot z wyjatkiem opisanych jako ,poza dostawg” lub ,poza instala-
cja”.
3. Ceny i warto$¢ wstawiane do przedmiaru robot powinny by¢ warto$ciami globalnymi dla robot opisanych w tych
pozycjach, wtaczajgc koszty i wydatki konieczne dla wykonania opisanych robot razem z wszelkimi robotami tymcza-
sowymi, pracami towarzyszacymi i instalacjami, ktére moga okazac¢ sie niezbedne oraz zawiera¢ wszelkie ogélne
ryzyko, obcigzenia i obowigzki przedstawione lub zawarte w dokumentach, na ktérych oparty jest przetarg.
Zastosowanie jednostki obliczeniowe sg takie same jak okreslone i dopuszczone w Miedzynarodowym Systemie (SI).
7.2. Ogodlne zasady obmiaru robot
1. Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, w jednostkach okreslanych w wycenionym przedmiarze robot
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2. Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu
Zamawiajgcego o zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru. Zmawiajgcy bedzie powiadomiony, co najmniej 3 dni
przed zamierzonym terminem dokonania obmiaru.
3. Jakikolwiek btad lub przeoczenie w ilodciach podanych w przedmiarze robot nie zwalnia Wykonawcy z obowigzku
ukonczenia wszystkich robot.
7.3. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatéw
1. Obmiaru robot dokonuje sie z natury w jednostkach okreslonych w poszczegdélnych pozycjach
przedmiaru robot.
2. O ile nie zostato to wyraznie i doktadnie okreslone w dokumentacji przetargowej, mierzone powinny by¢ tylko roboty
state. Roboty winny by¢ mierzone netto do wymiaréw pokazanych na rysunkach, bgdz poleconych na piSmie przez Zama-
wiajacego, o ile nie zostato to w kontrakcie wyraznie opisane, badz zalecone inacze;j.
3. Diugosci i odlegtosci pomiedzy okreslonymi punktami skrajnymi bedg obmierzane poziomo wzdtuz linii osiowej, szeroko-
Sci — po prostej prostopadtej do elementu.
4. Jezeli specyfikacje techniczne wtasciwe dla danych robot nie podajg tego inaczej, to objetosci bedg wyliczane w m3 —
jako dtugos¢ pomnozona przez $redni przekrd;.
5. llosci, ktére majg by¢ obmierzane wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach.
7.4. Urzadzeniai sprzet pomiarowy
1. Urzadzenie i sprzet pomiarowy do obmiaru robot bedg dostarczone przez Wykonawce, a przed ich uzyciem zaakceptowane
przez Zamawiajacego.
2. Urzadzenie i sprzet pomiarowy beda posiada¢ wazne $wiadectwa atestaciji.
3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie technicznym przez caty okres reali-
zacji robot.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiarow
1. Obmiar wykonywanych robot bedzie przeprowadzany z czestotliwo$cig wynikajgcg z harmonogramu robot i ptatnosci lub w
innym czasie uzgodnionym przez Wykonawce i Zamawiajgcego. W szczegolnosci:
obmiary bedg przeprowadzane przed czesciowym lub koncowym odbiorem
robot, a takze w przypadku wystepowania dtuzszych przerw w prowadzeniu robot i zmianie Wykonawcy
obmiar robot zanikajgcych bedzie przeprowadzany w czasie wykonywania tych
robot
- obmiar robot ulegajgcych zakryciu bedzie wykonywany przed ich zakryciem
2. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonywane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny. Obmia-
ry skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupetniane odpowiednimi szkicami w formie uzgodnionej z Zamawiaja-
cym.
7.6. Jednostki obmiaru
Jednostkami obmiaru wykonywanych robot na podstawie dokumentacji projektowej, specyfikaciji technicznej i pomiaru w terenie
sa:
M - z doktadno$ciag do 0,01 jednostki wykonywanych robot m2 - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonywanych robot m3 - z
doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonywanych robot szt. - z doktadnoscig do 1 jednostki wykonywanych robot kpl - z doktadno-
Scig do 1 jednostki wykonywanych robot
t - z doktadnoscig do 0,001 jednostki wykonywanych robot
kg - z doktadnoscig do 0,01 jednostki wykonywanych robot otw. - z doktadnosciag do 1
jednostki wykonywanych robot elem. - z doktadnoscig do 1 jednostki wykonywanych robot
pomiar - z doktadnoscig do 1 jednostki wykonywanych robot odcinek - z doktadno$cig do 1
jednostki wykonywanych robot
8.0. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH
8.1. Odbior koncowy
Gotowos¢ do przekazania catosci robot bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bez-
zwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Przy odbiorze koncowym urzadzen instalacji p.poz. nalezy przedtozy¢ protokoty odbioréw czesciowych préb szczelno-
$ci, a takze sprawdzi¢ zgodnos¢ stanu istniejacego z dokumentacja techniczna ( po uwzglednieniu udokumentowanych
odstepstw ) oraz wymaganiami odpowiednich norm przedmiotowych lub innych warunkéw technicznych.
W szczegdlnosci nalezy skontrolowacé:
uzycie wtasciwych materiatow i elementéw urzadzen
prawidtowo$¢ wykonania potaczen
jakos¢ zastosowania materiatéw uszczelniajgcych
wielkos¢ spadkéw przewodow
odlegtosci przewoddéw wzgledem siebie i od przegréd budowlanych
prawidtowo$¢ wykonania podpor przewodow oraz odlegtosci miedzy podporami
prawidtowos¢ ustawienia armatury
Do uzyskania swiadectwa przejecia robot Wykonawca jest zobowigzany przygotowa¢ nastepujace dokumenty:
+ projekt z naniesionymi zmianami
protokoty odbioréw czesciowych
Dziennik Budowy
Certyfikaty jakosci wbudowanych materiatéw i urzagdzen
Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego, m in. Oswiadczenie
Wykonawcy o zgodnosci wykonania robot z projektem, obowigzujgcymi przepisami i Polskimi Normami.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru ustalonego
przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

9.0.PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptatnos¢ zgodnie z postanowieniami zawartej umowy, uzgodnionym z

Zamawiajgcym harmonogramem i w ustalonych terminach umownych.

10.0. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1.  Skiad dokumentacji przetargowej

Dokumentacja przetargowa w zakresie instalacji p.poz. zawiera nastepujgce dokumenty:
przedmiary robot

niniejsza specyfikacja techniczna
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komplet planéw technicznych, rysunkow i schematow
10.2. Normy i przepisy
1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzgdzenia wtadz centralnych, zarzgdzenia wtadz lokalnych,
inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb sg zwigzane z realizacjg robot lub moga wptywaé na
sposob prowadzenia robot.
2. Przywotane normy (stosowa¢ w aktualnie obowigzujacej wersiji):
1. PN-B-02865 z 1997 Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne. Instalacja wodociggowa przeciwpozarowa
3. Przywotane przepisy urzedowe (stosowa¢ w aktualnie obowigzujacej wersiji):
2. Ustawa ,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994r.
3. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 06.11.2008 w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac budynki i ich usytuowanie
4. Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 21.04.2006. w sprawie ochrony przeciwpo-
zarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terenéw
5. Ustawa ,Prawo ochrony $rodowiska” z dnia 27 kwietnia 2001r.
6. Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 29 lipca 2004r. w sprawie dopuszczalnych pozioméw hatasu
w srodowisku
7. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2004r. w sprawie dziennika budowy, montazu i roz-
biorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia
8. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych

4. W przypadku wprowadzenia nowych przepisow i norm obowigzujacych przed datg odbioru prac Wykonawca, przed dal-

szym kontynuowaniem praz poinformuje o tym fakcie inwestora i przygotuje kosztorys dotyczgcy przystosowania instalacji do

nowych przepiséw, o ile to przystosowanie ma wptyw na cene wykonania instalaciji.

5. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano — montazowych. Tom Il ,Instalacje sanitarne i przemystowe”

1988r.
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