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OSWIADCZENIE:

Projektant przekazuje autorskie prawa majatkowe do dokumentacji projektowej wykonanej w ramach umowy.
W ramach przejetych praw majatkowych Zamawiajacy bedzie mégt bez zgody Wykonawcy i bez dodatkowego wy-
nagrodzenia na rzecz Wykonawcy oraz bez Zadnych ograniczen czasowych i ilosciowych:

1)

uzytkowa¢ dokumentacje projektowg na witasny uzytek i uzytek jednostek Policji dla potrzeb i statutowych

zadan jednostek Policji, w tym w szczegdlnosci przekazywaé dokumentacje lub jej dowolng cze$¢, a takze jej

kopie:

a) innym wykonawcom jako podstawe lub materiat wyjSciowy do wykonania innych opracowan
projektowych,

b)  stronom trzecim bioracym udziat w procesie inwestycyjnym;

wykorzystywa¢ dokumentacje projektowg lub jej dowolng cze$¢ do prezentacji, w tym na stronach

internetowych jednostek Policji lub ogdlnopolskich Srodkach masowego przekazu;

wykorzystywa¢ dokumentacje projektowg lub jej dowolng cze$¢ do opracowania innych dokumentacii

projektowych;

wprowadza¢ dokumentacje projektowa lub jej dowolng cze$¢ do pamieci komputera na dowolnej liczbie

wtasnych stanowisk komputerowych i stanowisk komputerowych jednostek podlegtych Komendzie

Wojewddzkiej Policji w Poznaniu oraz innych jednostek Policji;

zwielokrotnia¢ dokumentacje projektowa lub jej cze$¢ dowolng technika.

Gtowny projektant:
mgr inz. arch. Marcin Piotrowski
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
0.000 - WYMAGANIA OGOLNE
Kod CPV 45453000-7

1. Wstep.

Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Specyfikacja techniczna 0.000 - Wymagania Ogdlne, odnosi sie do wymagan wspdlnych dla wszystkich wymagan technicznych
dotyczacych wykonania i odbioru robot, ktdre zostang wykonane podczas zadania p/t

MODERNIZACJA BUDYNKU KOMISARIATU POLICJI POZNAN - JEZYCE - ETAP Il

Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej.
Niniejsza specyfikacja stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej dla robdt budowlanych. Specyfikacja
techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w obiekcie wymienionym w pkt 1.1.
Ponadto zgodnie z Rozporzadzeniem w sprawie okreslenia metod i sporzadzania kosztorysu inwestorskiego niniejsza Specyfikacja
Techniczna stanowi podstawe sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego.

Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczna.
Wymagania ogélne nalezy rozumie¢ i stosowa¢ w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami Technicznymi:

SPIS SPECYFIKACJI TECHNICZNYCH 3
0.000 - WYMAGANIA OGOLNE 4
SST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE 8
SST- B-02 ROBOTY MURARSKIE 10
SST-B-03 TYNKI ZWYKLE 16
SST-B-04 ROBOTY MALARSKIE 18
SST-B-05 STOLARKA | SLUSARKA OTWOROWA 22
SST-B06 - KLADZENIE WYKEADZIN ELASTYCZNYCH. 25
SST-B-07 POKRYWANIE SCIAN 27
SST-B-08 POKRYWANIE PODEOG 34
SST-B-09 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH 42
SST-B-10 SCIANY Z PEYT KARTONOWO-GIPSOWYCH 48
SST-B-11 ROBOTY IZOLACYJNE 52
SST-B-12 DOSTAWA | MONTAZ MEBLI | REGALOW 55

Okreslenia podstawowe. = . o . o . )
Uzyte w ST i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:

Dziennik Budowy - okre$la Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia
26-06-2002r. ( Dz. U. nr 108, poz.953). o . .
Inzynier — Inspektor Nadzoru — osoba lub osoby wymienione w danych kontraktowych ( wyznaczone przez Zamawiajacego, o ktdrych
wyznaczenju poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialne za nadzorowanié robot | administrowarije kontraktem. T
r|1(|erc|3,wn|,k Budowy — upfawniona o0soba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania i do wystepowania w jego imieniu
w sprawach realizacji Umowy.
p. Ksiega bmiaru},l— akceptowany przez Inspektora zeszyt z ponumerowanymi stronami i stuzacy do wpisywania przez Wykonawce
oPmelaIrrl{Sdglli?on%w'\?Qgcgrrobot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksiedze” Obmiarow podlegajg potwierdzenia
v4:vA zoru.
P P Materialy — wszelkie tworz(ywa niezbedne do wykonania robét, zgodnie z SWZ, zaakceptowane przez Inwestora.
_ Polecenie Inspektora Nadzoru — wszelkie plecenia przekazywane Wykonawcy przez Inspektora, w formie pisemnej, dotyczace sposo-
bu reallzacilarobotlub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy. o . L
rzedmiar robot — kosztorys slepy — wykaz robot podstawowych przewidzianych do w¥konanla z podaniem ich ilosci.
Teren budowy — teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wgkonama na nim robot. o , .
. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ — zgodnosc wykonywaré)rch robot z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okre$lony - z przecietnymj folerancjami prz JmowanKmJ zwyczajowo dla danego rodzaju robot budowlanych. ) .
Rysunki — czes¢ SWZ, ktora wskazuje lokalizacje, charakterystyke | wymiary obiektu bedacego przedmiotem robét.
Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia — okresla Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 23-06-2003 r. (Dz. U. nr 120, poz.

1126).
) Instrukcja bezpiecznego wykonywania robét budqwlanr\](ch — spos6b zapobiegania zagrozeniom zwigzanym z wykonywaniem robét
budowlanych oraz sposéb postepowania w przypadku wystapienia tych zagrozen.

Ogdine wymaq(ania dotyczace robot. o ) . ) . i . i .
Wykonawca Jest odpowiedzialny za jako$¢ wyk,o,ngwanla robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnoci na terenie budowy, metody uzyte
_przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z rysunkami i Specyfikacjg Techniczng wykonania i odbiorti robdt budowlanych (ST):
Przekazanie terenu budowy. . . o )
Zamawiajacy W "terminie okre$lonym w warunkach Umow¥ E)rzekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi
uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi oraz dwa komplety Specyfikacji Technicznych.

Zgodnos$¢ robot z SWZ.
9 Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zamowienia (SWZ,E) oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora Wykonawcy stanowig,
tcazce,sc Umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby byfy w catej dokumen-
I

Wkaonawca nie moze wykorzystywa¢ btedoéw lub uproszczen w Dokumentach Kontraktowych i Umowie, a o ich wykryciu winien na-
tychmiast powiadomic InSpektora, ktory dokona odpowiednich zmian lub poprawek. W przypadku rozbieznosci_opis Wyriarow wazniej-
szy Jest od odczytow ze skali rysunkow. Wszystkie ,w[}/konane roboty i dostarczone materiaty Qda] zgodne zSWZ." )
P?ne okreslone'w SWZ beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg’odchylenia w ramach okreslonego przedziatu

oleranciji.

Cechy r%]ateriak’)w i elementow budowli muszg by¢ jednorodne i wyk,awwaé bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty

tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnegoprzedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiat lub roboty nie bedg w petni zgodne z
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SWz i,wp’fl)(/nie to na niezadowalajqcavbakoéé elementu budowli, to takie materiaty beda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty roze-
brane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

Zabezpieczenie terenu budowy. ) . . L
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuge sig, ze jest wigczony w Cene Kontraktowa,, .
\t/J\i/thOEg\rqlcCg V\}eesg zobowigzany do zabezpleczenia terenu budowy w okresie frwania realizacji Kontraktu, az do jego zakohczenia i od-
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuije sie, ze wigczony jest w ceng kontraktowa,

Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot, ) i . ) ) . )
Wykonawca ma obowigzek znac i stosowac w czasie prowadzenia robdt wszelkje przepisy dotyczace ochrony srodowiska naturainego,
Wrokresie trwania budowy i wykanczania robot Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie’uzasadnione kroki majace na celu stosowanie
sie do przepisow i norm dotyczacych ochrony Srodowiska na terenie budowy i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub débr publicznych i innych a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przy-
czyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Ochrona przeciwpozarowa, . . o ) . . o
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpoza-
rowy, ,wymatgany przez odpowiednie przepisy, w pomieszczeniach biurowych oraz w maszynach i pojazdach. . )
Materiaty fafwopalne bedag sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi’przepisami | zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich.
Wyk?r\wﬁwkca bedzie odpowiedzialny za wszelkie stfaty Spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez per-
sonel Wykonawcy.

Materiaty szkodliwe dla otoczenia. ) o o
Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.
Nie dopUszcza do uzycia matefiatow wywoluﬁ?ych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego. . "
Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot beda miaty swiadectwa dopuszczenia, wydane przez uprawniona jednostke, jednoczesnie
okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko. Materiafow, ktdre sq szkodliwe dla otoczenia tylko w cza-
sie robot, a po zakonczeniu robot ich’szkodliwosc zanika (np, materialy pylaste) moqg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wyma-
gan tech,nologlcznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien ,otrz¥]mac ztgode na uzycie tych
materiatow od wtasciwych organow adm|n|,stracu panstwowej. Jezeli ngonawca uzyt materiatow szkodliwych dla ofoczenia, zgodnie ze
Specyfikacjami, a ich uzycie Spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej. ) ) . ) o ) ) o o
W)Bkonawca odpowiada za ochrone budowli, za ochrong instalacji na powierzchni ziemi | za urzadzenia podziemne, takie jak rurociggi,
kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz b di(cych wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajacego W ramach planu ich lokalizacji, Wykdnawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i UrZadzen w czasie trwania budow;g O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwltocznie powiado-
mi Inspektora I zainteresowane wiadze graz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywanju
napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziafania uszkodzeni instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przéz amawla%cego W{konawca bedzie realizowac roboty w
sposob powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow okolicznych budynkow. Wszelkie koszty uszkodzenia budynkow w trak-
cle prowadzonych robot budowlanych ponosi Wykonawca.

Ograniczenie obciazen osi pojazdow. e L . ) o L )
ngonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ogramczen obcigzenia na 0§ przy transporcie materiatow i wyposazenia, na i z terenu
robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nletypOV\(/’yc,h wagowo fadunkow i W sposob c%g’fy bedzie o
kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora. POjaZd%I tadunki \ﬁowodUche nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone
na Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora.

Bezpieczenstwo i higiena pracy. . . o ) ’ o
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i h|g|e,n% pracy. )
W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia Oraz nie spefniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla gchrony zdrowia | zycia 0séb zatrudnionych na budowie oraz dla za-
pewnienia bezpieczenstwa publicznego., W%konawca przed przystapieniem do wykoriywania robot budowlanych jest obowigzany prze-
szkoli¢ pracownikow w zakresie przepiséw bhp dotyczacych' wykonywanych przez nich robot. Uznaje sie, zewsZelkie koszty zwigzane
z wypethieniem wymagan bezpieczenstwa okreslonych powyzej sg uwzglédnione w Cenie Umowy.

Ochrona rohot.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty
wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inspektora oraz bedzie utrzymywac roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymywanié
powinno by prowadzone w taki sposob, aby budowla lu v\}e{(elementy byi%w zadowalajacym stanie przez catyczas, do momentu odbio-
ru konicowego. Inspektor moze wstrzymac roboty, jesli Wykonawca 'w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, w tym przypadku na
polecenie Inspektora powinien rozpoczac roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu'tego polecenia.

Stosowanie sie do prawa i innych przepisow. ) ) . . o .
Wykonawca jest zobowigzany znac wszelkie przepisy wydane przez wiadze centralne r_meljscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktore
sgw JgklkqlWlelg ,th|qzane z’robotami i bedzie w peini ddpowiedzialny za przestrzeganie fych praw, przepisow i wytycznych podczas

rowadzenia robof.

ykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za v,vyfpe’mienie, wszelkich wymagan prawnych od-
nosnie wykorzystania opatenfowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac Inspektora o swoich dziafaniach,
przedstawiajac kopie zezwolen i inné odnosne dokumenty.

Réwnowaznos¢ norm i przepisow prawnych. . ) . L ) .
dziekolwiek w dokumentach kontraktowych gow,o’;ane sg konkretne normy i przepisy ktdre spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towarx
oraz wykonywane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienja najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanyc!
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inacze).

2. Materiaty.

,l\yl\lszystkie zastospwane materiaty muszg by¢ zgodne z wymogami L_JstawEo wyrobach budowlan?/ch, wg ktdrej materiaty nadaje sie do
stosowania przy wykonywaniu robot budowlanych, jezéli éESt oznakowany znakiem CE albo umieszczony jest przez Komisje Europejska w wykazie
wyrobow ma{qcyt;h niewielkie znaczenie dla zdrowia i Bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami
sztuki budowlangj albo jest oznakowany znakiem bu,dowlan(}/m . L ) o )

.. Oznakowanie wyrobu budowlanego znakiem budowlanym jest dopuszczalne, jezeli producent, majacy siedzibe na terytorium Rzeczypo-
spolitej Polskiej, dokonat oceny zgodnosci i'wydat, na swoj wy%qczna‘ odpowiedzialnost, krajowq deklaracje zgodnosci~ z Polska Norma wyrobu
budowlanego afbo aprobatg techiczna. Ocena zgodnosci obejmuje wiasnosci uzytkowe wyrobu budowlanego, odpowiednio do jego przeznacze-
nia, majace wptyw na spetnienie przez obiekt budowlany wymagan podstawowych.

2.1. Zrodta uzyskania materiatow. . ) o . )
Co najmniej na dwa tygodnie przed dplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robot Wykonawea przedstawi In-
spektorowi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatow i odpowiednie
certyfikaty lub deklaracji zgodnosci oraz” probki do zatwierdzenia przez Inspektora, . ) . .

7 Zatwierdzenie \ﬁrzez Inspektora pewnych materiatow z danego zrodfa nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materl,aiP/ z danego zrodia
uzyskaja zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do growadzen,!a badan materiatow w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z do-
puszczonego zrodta w sposob ciagly spetniajg wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu robot.
2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom Spegylfikacji Technicznych. . L
Materiaty nieddpowiadajace wymaganiom Specyfikacji echnlczvrc)/ch zostang przez, Wykonawce wywiezione z terenu budowy, batd,z ztozone W
miejscu wskazanym przez Inspekfora. Jezeli Inspektor zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiafow do innych robot, niz te do ktorych zostaty
zakupione, to koszt tych materialow zostanie przewartosciowany (skorygowany) pfzez Inspektora. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajdujg sie nie-
zbadane | niezaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.
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2.3. Przechowywanie i sktadowanie materiatow. ) . .
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu, ogdK be{d1 one potrzebne do robot, byly zabezpieczone przez zanieczysz-
czeniem, zachowaty swojq jakoSc i wiadciwos¢ do robat i byly dostepne do kontroli przez Inspektora Miejsca ¢zasowego sktadowanie beda zlokali-
zowane w obrebie ferenu budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wyko-
nawce.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow. ) . ) . .
Jesli SWZ przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca J)O,Wladoml
Idnspektﬁra 0 svs|10|m iatlmlarze, ¢o najmniej 1 dzien przed Uzyciem materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowa-
zonych przez Inspektora.
yenp WybranF;/ i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ zmieniany bez zgody Inspektora.

3. Sprzet.
,p Q\Nykon,awca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystn%go wplywu na jako$¢ wykonywanych
robét. Sprz\%} uzywany do robot powiriien odpowiadac¢ pod wz%le em typow | ilosci wskazanjom zawartym'w ST.

) i przypadku braku ustalen w wyzej wymienionych dokumentach sprzet powinien byc,uzgodmong j zaakceptowany przez Inspektora.
Liczba i wyd,gmosc spdzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w SWZ i wskazaniach Inspektora w ter-
minie przewidzianym Umowa.

‘p Sprzet bedacy wia_ésnoéciq Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i Przep|s_am| dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi kopie dokumen-
tow potwierdzajacych dopuszczenie Sprzefu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak
rowniez naprawiac lub wymieniac sprzet nlespra_wne/. . , )

) Jesli SWZ przewiduje mozliwosc wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora o swo-
im zamla(ljrze wyboru i uzyska akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzét, po akceptacji Inspektora, nie moze by¢ pozniej zmieniany bez
ego zgody.

169029 yJakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie %vyarantujqce zachowania jako$ci i warunkéw wyszczegdlnionych w Umowie,
zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane I nie dopuszczone do robot.

4. Transport.
.. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych
rob6t i wiasciwosci przewozonych materiatow. o . . . . . . . .
.. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okre$lonymi w SWZ i wskazaniach Inspektora, w
terminie przewidzianym umowa. ) ., , . L
rzy ruchu ha drogach pub||cznych,p0{azdy,bedq spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopusz-
czalnych obCigzen na osie i'innych parametréw technicznych. )
Wykonawca bedzie utrzymywac w czystosci drogi publiczne oraz dojazdy do terenu budowy na wiasny koszt. , ) .
Nykonawca zobowigzany jest do czyszczenia kot pojazdow budowy przed wjazdem na drogi publiczne. W przypadku stwierdzenia zanie-
czyszczen nawierzchni drog publicznych Wykonawca ponosi wszelkie koszty czyszczenia jezdni.

5. Wykonanie robot.
’y / ¥]konawca,j,est odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami Umowy, za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonywanych
rob6t, za ich zgodnos¢ z SWZ oraz poleCeniami Inspektora. . .
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robét. . , . . )
Wykonawca ‘ponosi odpowiedzialnosc za doktadne wytyczenie w planie | wyznaczenie wszystkich elementow rob6t zgodnie z SWZ lub
przekazanlyml na pismie instrukcjami Inspektora Nadzoru. . ) . o
, B eéiy é)oEetnlor]e przez'Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete przez Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem,
kiedy da@/ tad okaze su% skutkiem’btedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie f()rzez Inspektora. =~
L prawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich dokfad-
nosc¢.

) Devc\)%zje Inspektora dotyczace akceptacii lub odrzucenia materiatow i elementow robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w
Umowie, SWZ, normach i wytycznych. Prz¥ podejmowaniu decyzji Inspektor uwzglednj wyniki badan materiatow i robof; rozrzuty normalnie wyste-
pujace (;j)rzy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki Wptywajace na’roz-
wazng decyzje.

. a Pgiejgenia Inspektora bﬁ(dq wykonywane nie p6zniej niz w czasie przez niego wyznaczonym po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod
grozbg zatrzymania robot. Wszelkie dodatkowe koszty z tego'tytutu ponosi Wykonawca.
6. Kontrolaejakoéci robt.
1. Zasady kontroli jakosci robot. o . ; . . . ) .

, Celem kontroll robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykananjem, aby osiagna¢ zatozong jakos¢, Wykonawca jest odpowie-
dzialny za petna kontrole robot I jakoSci materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli. Wykonawca bedzie przeprowadzaw)omlary i
badania materiatow oraz robot z czestothwosmabza ewniajac stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnié z wymaganiami zawartymi w SWZ.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwosc sg okreslorie w ST, normach | wyty¢znych. W przypadKku, gdy nie zostaty
one tam okreslone, Inspektor ustali ‘J(akl zakres kontroli jest _ko,nleczn}/, a%y zapewni¢ wykonanie roh6t zgodnie z umowa.” WykonawcCa dostarczy
Inspektorowi Swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i quo-
wiadaj W)ﬁmaganlom norm okreslajacych procedury badan. Wszystkie koszty’zwigzane z organizowaniem’i prowadzeniem badan materiatow
ponosi Wykonawca.

6.2. Badania i pomiary.

) Wszystkie ba[lyania i _Pomiary bedaq przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, ng normy nie_obejmujq jakiegokol-
wiek badania wymaganego w ST, stosowac mozna wytxczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przéz Inspekfora. Przed przystapieniem
do Eom|arow lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru [ub badania. Po wykonaniu pomiaru [ub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora.

6.3. Certyfikaty i deklaracje. o ) . o
[nzyniér moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

Certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre$lonymi na podstawie Polskich
Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow | dokumentow technicznych.

Deklaraﬁje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z: . . ) ) . o ) o
. Polskg Norma, lub aprobata techniczhg w przypadku wyrobdw, dla ktdrych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacjg
okreslonavw pkt ,a” | ktore spetniaja wymogi Specyfikacji. ) i . ) o
przypadku materiatow, dla’ ktorych w/w dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do robét bedzie posiadac te do-
kumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny 1e1| cechy. ProduktP/ przemystowe muszg posiadac w/iw dokumenty wydane
przez producenta. Jakiekolwiek matériaty, ktore nie spefniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.5. Dokumenty budowy.
Ksiega obmiaru. . ) . . . ) .
. Ksega obmiaru stanowi dokument pozwalajacy na zapisanie, iloSciowe faktycznego postepu kazdego z elementdw wykonywania robot.
%z,cze, o’{)ow,e obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w wycenionym Kosztorysie i wpisuje sie do
siegi Obmiarow.
& Pozostate dokumenty budowy. o ) ) ) )
Do dokumentow budowy, oprocz wymienionych w pkt 6.1 i 6.2. zalicza sie nastepujace dokumenty:

® kopia zgtoszenia zamiaru wykonania robot remontowych,
* protokoly przekazania Wykonawcy placu budowy,

* umowy Cywilno — prawne z osobami trzecimi,

* protokoty odbioru robot,

. Erotokoiy z narad i polecenia Inspektora,

® korespondencje na budowie.
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Dokumenty budowy bedg przechowywane na placu budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zagjnigcie ktéregokolwiek z do-
kumentow budowy spowoduje jego ‘natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.”Wszelkie dokumenty budowy beda
zawsze dostepne dla’Inspekfora i'przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. Obmiar robét. i i o . ) ) )
Obmiar rob6t bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z SWZ, w jednostkach ustalonych w wycenionym Koszto-
rysie,
bmiaru robot d,okomg'e W){kon_awca W pisemnym powiadomieniu Inspekfora o0 zakresie obmierzonych robét i terminie obmiaru, co
nakmnlej_naBdnl przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisywane da Ksiegi Obmiaru. L ) )
Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszGzenie) w ilosciach podanych w Przedmiarze Robdt lub gdzie indziej w ST nie zwalnia Wyko-
nawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

Obmiary beda przeprowadzone przed cz,?éciowym lub koricowym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystepowania diuzszej przerwy
w robotach’i zmiany Podwykonawcy robot. . o )

Wszystkie obmiaryrobot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.,

Wszystkie obmiary robot podlegajgcych zakryciu p[zegrowadza sie przed ich zakryciem. =~ | ) . .
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub dbjetosci bedg uzupethione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie Ksiegi Obmia-
row.

8. Odbior robot.
| v6;:1|I(eznos’ci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udzia-
e Wykonawcy:

Odbior robot zanikajacych lub ,ulega'quch ;akr[\((,ciu - polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktdre w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robét takich prac bedzie dokonany w czasie umozliwiajatym wykonanie ewentualnych korekt
booprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.

dbioru dokonuje Inspektor. ] ) o ) ) o
Gotowosc danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z jednoczesnym powiadomieniem Inspekto-

ra.
Qdbiér powinien by¢ wykonany nie pézniej niz 2 dni od daty powiadomienia Inspektora o gotowosci do adbioru,
Decyzje odbioru, ocené jakosci oraz zgode na kontynuowanie robot Inspektor dokumentuje wpisem do Dziennika Budowy.

Qdbior czesciowy — polega na ocenie ilosci i jakosci wykonywanych czesci robot, ktdry moze byé wezesniej oddany do eksploatacii.
Odbioru czesciowégo robot dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze konicowym robot.

J'Slk,oéci,i kosztow. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
ziennika Budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora. Odbior koncowy nastapi w terminie ustalonym
w dokumentach Umowy, liczac 0d dnia potwierdzenia przez Inspéktora zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa

onizej.

dbiprju koricowego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora i Wykonawcy. .
Komisja odbierajgca roboty wskazane przez Zamawiajacego dokona ich oceny éakosuowej na podstawié przediozonych dokumentow,
wynikow badan I pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodno$ci wykonania robot z SWZ. . . ] o

_przypadku niewykonania wyznaczonych robot ﬁoprawkowych lub robdt uzupetniajgcych lub robét wykoniczeniowych, komisja prze-
rwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Wyznaczenie nowego terminu odbioru koncowego nie powoduje’ zmiany
warunkow umowy, a w szczegdlnosci nie zwalnia WykonawCy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Odbjor koncowy robét — polega na finalnej ocenie rzeczywistego zuzycia materiatow i robocizrgl rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jz

Dokument¥ do odbioru koﬁcowe?o: . ) . o . . .
odstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokét odbioru koricowego sporzadzony wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru koncowego Wykonawca Jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

*Dokumentacje powykonawcza oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
e|nstrukcje Techniczhe zamontowanych urzadzeri i instalacji,

*Ksigzka obmiarow (oryginat), . . ) )

*\Wyniki pomiarow konfrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST,
eDeklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, zgodnie z ST,

W przypadku, gdy roboty pod %gledem wyzej wymienionego przygotowanja dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru koncowe-
go, komisja w parozumieniu z \Wykonawcg wyznaczy ponowny teérmin odbioru koncowegd robot. Wszystkie zarzadzone przez komisje
roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania robot popraw-
kowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja. WyznaCzenie nowego tefminu odbioru koricowego nie powoduje zmiany warunkéow
umowy, a w szczegdlnosci nie zwalnia WykonawCy z obowigzku zaptacenia kar umownych.

Odbior po%wa,rancyjny. ) ) o o ) ) .

. Odbior pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze kon-
cowym i zaistniatych w okresié gwarancyjnym. Odbior_pogwarancyjny bedzle, dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z
uwzglednieniem zasad zapisanych w czesci dotyczacej: ,Odbioru konCowego robét”.

9. Podstawa ptatnosci.
Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa skalkulowana Brzez Wykonawce ustalona w_umowie. Wynagrodzenie to jest wynagrodzeniem
ryczattowym w rozumieniu ustawy z dnia 23 kwietnia 1964 r., Kodeks cywilny (t,. - Dz. U. z 2020 r."poz. 1740 z pozn. zm.) i stanowi
maksymalng wartoS¢ zobowigzania Zamawiajacego.
Wszystkie pozycje wycenianie sq w PLN.
Bez wzgledu nafjakiekolwiek ograniczenia zasugerowane przez opis, Wykonawca musi jasno zrozumie¢, ze kwoty podane przez niego
w Kosztorysie Ofertowym stanowig zaptate za prac%(wykonanal zakoncZong pod kazdym wzgledem.
Uwaza sie, ze Wykonawca wzigt pod uwage wszyst e-
rowane, zawarte’we wszystkich cze$ciach Umowy 1, ze odpowiednio wycenit zakres umowy. Tak wieC, kwota musi zawiera¢ ,nagbe i
Pleﬁrﬁemdmane wydatki oraz roznorakie ryzyko zwiazane z koniecznoécia wybudowania, wykorczenia | konserwagji calosci robét obje-
ych Umowa,

ie'wymagania | zobowigzania, bez'wzgledu na to czy zostaty okreslone. czy,zasu?

10. Przepi?}l Zwiazane. . o .
wzgledniono nastepujace przepisy i wytyczne ogdine:

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie okre$lenia metod i podstaw sporzadzania kosztory-
su inwestorskiego, obliczania planowanych kosztow prac projektowych oraz planowanych kosztéw robot budowlanych okreslonych w
programie funkcjonalno-uzytkowym,( Dz.U. 2021 poz. 245853,

Rozporzadzenie Ministra Rozwoju i Technologii z dnia 20 grudnia 2021 r. w sprawie szczegétowego zakresu i formy dokumentacji pro-
J(ellstzomeb 55?%&“2%' Stf)chmcznych wykonania'i odbioru robot budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego.

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych. (Dz.U. nr. 47: poz. 401),

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktur¥ z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkdw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki
i ich'usytuowanie. (Dz. U. nr 75z 2002 r.) z pdzniejszymi zmianami.

Ustawa Prawo Budowlane z dnia 7 lipca 1994 r ( Dz.U. nr. 207; poz. 2016 z 2003 r.) z pdzniejszymi zmianami oraz przepisy wykonaw-
cze do Ustawy,

Ustawa z dnia 11 wrze$nia 2019 r. - Przepisy wprowadzajace ustawe - Prawo zaméwien publicznych. ( Dz.U. 2019 poz. 2020) z pdzniej-
szymi zmianami,
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Ustawa o wyrobach budowlanych z dnia 16 kwietnia 2004 r.,(Dz.U. 2004 nr 92 poz. 881) z pdzniejszymi zmianami
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych. Wymagania ogéine. OWEOB Promocja Sp. z 0.0., Warszawa 2003 r.,

Instrukc{a ITB nr 282. WaytP/c_zne wykonywania i odbioru robot budowlano — montazowych w okresie obnizonych temperatur, ITB 1988,
Warunki techniczne wykonania i odbiofu robot budowlano — montazowych. Tom I, budownictwo ogolne. MGPIB, ITB, Arkady 1989.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-01 ROBOTY ROZBIORKOWE
CPV -45111100-9

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacii technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i

odbioru robét rozbidrkowych podczas prac zwigzanych z tematem p/n : i .
"MODERNIZACJA BUDYNKU KOMISARIATU POLICJI POZNAN - JEZYCE - ETAP lI".

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot jak w pt.1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérka;

- rozbidrka fragmentow Scian dziatowych oraz posadzek i oktadzin, demontaz stolarki drzwiowej,

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami podanymi w OST ,Wymagania

ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow
OgoIne wymagania dotyczace materiatow, ich sktadowania, podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbiorki

Do wykonania rob6t zwigzanych z rozbiorkg elementow $cian i posadzek moze by¢ wykorzystany sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany
przez Inspektora:

- tadowarki,

- samochody ciezarowe,

- zrywarki,

- mioty pneumatyczne,

- pity mechaniczne,

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST ,Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow z rozbiorki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu na odlegto$¢ ustalong przez Wykonawce.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét rozbiorkowych

Roboty rozbidrkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST
lub wskazanych przez Inspektora.

Roboty rozbiérkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie .

Wszystkie elementy mozliwe do powtérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen. O ile uzyskane elemen-
ty nie stajg sie wtasnoscig Wykonawcy, powinien on przewiez¢ je na miejsce wskazane przez Inspektora Nadzoru. Elementy i materiaty, ktore
zgodnie z SST stajg sie wiasno$cig Wykonawcy, powinny by¢ usuniete z terenu budowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych
Kontrola jakosci rob6t polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robot rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elemen-
téw przewidzianych do powtérnego wykorzystania.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagania ogéine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg robét zwigzanych z demontazem jest:
- dla stolarki -m2

- dla rozbiorki elementéw Scian —m3

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania robot obejmuije:

a) dla rozbiorki :

- rozebranie elementoéw posegregowanie i ztozenie we wskazane miejsce

- sprzatniecie stanowiska

b) wywiezienie materiatow z rozbiorki

- wywiezienie wraz ze wszystkimi kosztami ( utylizacja , sktadowanie itp. ) na odlegto$¢ ustalong przez
Wykonawce.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia

. PN-D-96002 Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia

. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego stosowania

. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione i walcowane na zimno ogélnego przeznaczenia

. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne

. PN-H-93402 Katowniki nierbwnoramienne stalowe walcowane na gorgco

. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gtadkim, okragtym i kwadratowym

O~NOOOTAsWN —

STWIOR KP POZNAN - JEZYCE ETAP |1 A

9258



SPECYFIKACJATECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SPECYFIKACJATECHNICZNA
SST-B-02 ROBOTY MURARSKIE

(CPV 45262000-1)

Roboty murowe

1. Wstep
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) s3 wymagania techniczne dotyczace wykonania i odbioru robdt budowlanych murowych na terenie
budowy p.t. "MODERNIZACJA BUDYNKU KOMISARIATU POLICJI POZNAN - JEZYCE - ETAP IIl".

1.2.Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie $cian, przemurowan otworéw w $cianach z
pustakéw ceramicznych bloczkami gazobetonowymi, ceglg petng i bloczkami betonowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe w niniejszej ST s3 zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w specyfikacji Wymagania
Ogélne.

1.5. 0gélne warunki dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, STi poleceniami Inspektora Nadzoru

1.5.1.Wymogi formalne
Roboty murowe winne by¢ wykonane écisle wg dokumentacji technicznej.

1.5.2 Warunki organizacyjne

Przed przystapieniem do robét wykonawcy oraz nadzér techniczny winny sie doktadnie zaznajomic z catoécig dokumentacji technicznej, w tym takze i z
pozostatymi odrebnymi czesciami dokumentacji.

Wszelkie ewentualne niejasnosci w sprawach dokumentacji nalezy wyjasni¢ z autorami poszczegélnych opracowan.

2. Materialy

e Bloczki gazobetonowe klasy 600
e cegta petna klinkierowa

® bloczki betonowe

 Zaprawa cementowo-wapienna

3. Sprzet
3.1.0gé6Ine wymagania dotyczace sprzetu

0gdIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST- 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2.Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4.Transport

4.1.0g6Ine wymagania dotyczace transportu
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0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST- 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt. 4 4.2 Transport

Materiaty (bloczki betonowe) dostarczone s3 na plac budowy w pakietach opietych tasma lub opakowanych folig na paletach. Jezeli zachodzi koniecznos¢
rozciecia pakietu to rozktadanie wyrobow na $rodkach transportu powinno odbywac sie delikatnie aby nie uszkodzi¢ narozy oraz powierzchni wyrobéw.
Etykiety na paletyzowanych pakietach i Swiadectwa dostawy powinny zawierac:

znak firmowy producenta,

nazwe i adres producenta,

nazwe i symbol handlowy wyrobu wg Aprobaty Technicznej ITB, oraz wymiary elementdw,

date produkcji i nr partii produkeyjnej,

symbol Aprobaty Technicznej ITB,

mase poszczegéInych pakietow (w swiadectwie dostawy)

Sucha mieszanka zaprawy powinna by¢ pakowana w impregnowane worki papierowe. Kazdy worek powinien posiadac nadruk lub etykiete, zawierajace co
najmniej dane jw.
W czasie transportu suchg mieszanke nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

4.3. Magazynowanie
Dostawca powinien dostarczy¢ odbiorcy informacje w jezyku polskim dotyczace warunkéw przechowywania materiatow.
Sucha mieszanke w czasie przechowywania nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem i uszkodzeniami workéw.

Wykonywanie robét
5.1.0g6Ine zasady wykonania robét
0gdlne zasady wykonania robét podano w ST- 1.0. "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2 Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda
wykonywane.

5.3. Wymagania przy wykonywaniu robét murowych

Bloczki betonowe powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Podczas murowania w okresie letnim, w wysokich temperaturach przed utozeniem w murze
bloczki betonowe nalezy obficie zrasza¢ woda. W przypadku stosowania zapraw tradycyjnych, cementowo - wapiennych dopuszcza sie wykonywanie kon-
strukji murowych w temp. Ponizej 0 C pod warunkiem zastosowania odpowiednich srodkéw zapobiegajacych zamarzaniu zapraw.

W przypadku stosowania zapraw cienkospoinowych murowanie w temp. ponizej 0oC jest niedopuszczalne. W zakresie temperatur od 0oC do + 50C
stosuje sie wersje zimowe zapraw cienkospoinowych. W temperaturze powyzej + 50C stosuje sie typowe wersje zapraw. W murach wykonywanych na
tradycyjnych zaprawach jesli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowac grubo$¢ normowa spoiny: 12 mm w spoinach poziomych przy czym gru-
bos¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm. Spoiny poziome powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa, spoiny pionowe
pozostaja niewypetnione. W murach wykonywanych na zaprawach cienkospoinowych grubos$¢ zaprawy nalezy przyjmowac od 2 do 3 mm.

Kontrola jakosci
6.1.0g6Ine zasady kontroli jakosci robét
Zasady ogdlne kontroli jakosci robét podano w ST- 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Elementy murowe

6.2.1. Badania kontrolne

Biezace badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:

- Ksztattu i wymiaréw

- Uszkodzen

- Gestosci objetosciowej w stanie suchym i w stanie wilgotnosci wysytkowej

- Sredniej wytrzymatosci na $ciskanie

- Cechowanie

Biezace badania kontrolne powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej od odbioru partii wyrobéw.

Tolerancja wymiardw

Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki [mm]
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mury spoinowane Mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
- na 1 metrze dtugosci 3 6
- na catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
-na wysokosci 1 m 3 6
- na wysokosci kondygnacji 6 10
- na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
-na 1 m dtugosci 1 2
- na catej dtugosci 15 30
Odchylenia gémej warstwy od poziomu
-na 1 m diugosci 1 2
- na calej dtugosci 10 10
Odchylenia wymiaréw otworéw w $wietle o wymiarach:
do 100 cm
szerokos¢ +6,-3 +6,-3
wysoko$¢ +15,-1 +15,-10
ponad 100 cm
szerokos¢ +10,-5 +10,-5
wysokos¢ +15,-10 +15,-10

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny nalezy wykonac za pomoca szablonu i przyrzadéw pomiarowych z doktadnoscig do 1 mm.

Ksztatt - wg Normy BN-90/66745-01

Dopuszczalne wady ksztattu:

- odchylania od kata prostego sasiednich powierzchni (nieprostopadtosciennos¢)imm]- <1

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny [mm]- <1

- dopuszczalne uszkodzenia - wg Normy BN-90/6745-01

- uszkodzenia (odbicia, odpryski) na powierzchni - nie wiecej niz 1 szt. o powierzchni <1000 mm2
- uszkodzenia krawedzi - nie wigcej niz 1 szt. 0 szer. <20 mmi i dt.

- 1ysy, pekniecia technologiczne - nie wiecej niz 1 szt. o rozwartosci <0,5 mm i dt. < 1000 mm?2

- 0gdlne uszkodzenia w ilosci elementéw stanowigcej < 6,5 % iloéci elementow w palecie.

Wymiary - wg Normy BN-90/7645-01
Bloczki [mm] - dt-599, wys.-199, szer.-240,175, 115;

6.2.3. Badanie innych wiasciwosci technicznych

* Stezenie naturalnych pierwiastkéw promieniotwérczych - wg instrukcji ITB nr 234/95

* Gestosc objetosciowa w stanie suchym - wg Normy BN-89/B-06258

+ Srednia wytrzymatoé¢ na éciskanie R [MPa] - wg Normy BN-89/B-06258 R>6,0 (bloczki), R>4,5 (nadproza)

* Blokowa wytrzymato$¢ na $ciskanie [MPa] - wg Normy BN-90/6745-01

* Zmiany wymiaréw - skurcz - wg Normy BN-89/B-06258

* Wilgotno$¢ sorpcyjna w warunkach t = 23 0 C, @ = 80% [% masy] - wg Normy BN-89/B- 06258 - < 4

Wilgotno$¢ ustabilizowana (stan powietrzno-suchy) [% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - < 8

Wilgotnos¢ ,wysytkowa" [% masy] - wg Normy BN-89/B-06258 - < 30

Gestos¢ objetosciowa w stanie wilgotnosci ,wysytkowej” [ kg/m3 1- 780 (bloczki), 650 (nadproza)

Wspétczynnik przenikania pary wodnej 10 -4 [g/(m-h-hPa)] - < 180 (bloczki), <225 (nadproza)

Deklarowana przewodnos¢ ciepIna [W/(m-K)] - wg 150 8301:1991,150 8302:1991, 1S0 10456:1997-<0,16 (bloczki), < 0,13 (nadproza)
Mrozoodporno$¢ - po 15 cyklach zamrazania i odmrazania - wg Normy BN-89/B-06258 - Ubytek masy [%] - < 4 (bloczki), < 4,5 (nadproza)
* Spadek wytrzymatosci na Sciskanie - < 15
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Cechowanie - na kazdej palecie w dowolnej warstwie stosu elementy powinny by¢ cechowane przez naniesienie plamy pasa w kolorach - niebieski -
sprawdzenie przez ogledziny.

6.3. Zaprawa murarska do cienkich spoin
6.3.1. Badania kontrolne
Badania kontrolne obejmuja sprawdzenie:
Wygladu suchej mieszanki
Maksymalne $rednice ziaren wypetniacza
Gestosci nasypowej
Wygladu $wiezej zaprawy
Konsystencji
Zmiany objetosci
Biezace badania powinny by¢ wykonane dla kazdej przedstawionej do odbioru partii suchej mieszanki.

6.3.2. Wiasciwosci wyrobu i metody badan

* Wyglad suchej mieszanki - sypka, miatka mieszanina bez zbryler i zanieczyszczen o barwie cementu - ogledziny

* Gesto$c nasypowa - [kg/m3 ] - 1300 +1500 - wg Normy PN-77/B-06714/07

® Proporcje mieszania suchej mieszanki z woda; sucha mieszanka : woda (wagowo) - 1: 0,32

 Wyglad $wiezej zaprawy - jednorodna masa bez zbrylen i zanieczyszczen - ogledziny

* Konsystencja [cm stozka zanurzenia] - 10 + 1 - wg Normy PN-88/B-04300 lecz zamiast cementu stosowac sucha mieszanke

o Wytrzymatos¢ na Sciskanie [MPa] - wg Normy PN-85/B-04500 lecz na 2 seriach probek (po 6 potéwek beleczek) wykonanych jednoczesnie,

przechowywanych przed badaniem w réznych warunkach: 1 seria - w $rodowisku suchym, 2 seria - w Srodowisku mokrym

® Po przechowywaniu prébek w warunkach suchych - > 10

® Po przechowywaniu prébek w warunkach mokrych - > 17 i nie mniej niz 70% wytrzymatosci prébek przechowywanych w warunkach suchy-

ch

* Przyczepnos$c do podtoza [MPa] - > 0,3 - wg Normy PN-85/B-04500 z nastepujacymi zmianami:

- jako podtoze nalezy stosowac bloczki systemowe z betonu komérkowego marki 6

- grubos¢ warstwy zaprawy powinna by¢ ok.3 mm

- probki powinny by¢ przechowywane w czasie 28 dni w temp. 20 = 20 C i wilgotnosci minimum 95%.

e Czas zachowania wlasciwosci roboczych [godz.]- >4

Czas korygowania podtoza klejonych elementéw murowych [min] - > 7 - klejowa zaprawe murarska nalezy natozy¢ warstwe o gr.3 mm na
powierzchnie bloczka, wezesniej wysuszonego w temperaturze 1050 C w czasie 4 dni i nastepnie pozostawionego w czasie 2 dni w normal-
nym klimacie (temp.20 + 20C i wilgotnosci 65 + 5 %). Na warstwe zaprawy nalezy nastepnie potzy¢ kostke z bloczku o boku 5 cm, wysuszo-
ng i sezonowang analogicznie jak bloczek na ktory jest natozona zaprawa. Kostke nalezy w czasie 30 sek. dociska¢ sita 5N. Nastepnie kostke
nalezy odrywac. Badanie z zastosowaniem kilku kostek nalezy powtarza¢ w odstepach czasowych co 2 minuty. Czas od naniesienia zaprawy
do momentu w ktérym jeszcze ok.50% powierzchni kostki jest pokryta zaprawa, nalezy uznac za czas korygowania potozenia kolejnych ele-
mentow murowych.

Badania nalezy wykonac na 3 prébkach.

6.3.3. Oznakowanie

Oznaczenie powinno zawierac:

* nazwe i adres oraz znak firmowy producenta
e kod producenta

® nazwe wyrobu

o date produkgji i nr partii produkcyjnej

e termin przydatnosci do stosowania

* mase netto

® proporcje mieszania z wodg

o symbol Aprobaty Technicznej

® oznaczenie powinno by¢ umieszczone na kazdym opakowaniu suchej mieszanki.

7. Obmiar robét

7.1.0g6lne zasady obmiaru robét

0golIne zasady obmiaru robdt podano w ST- 1.0.,Wymagania ogélne".
7.2. Jednostka obmiarowa

llos¢ wykonywanych robot murowych oblicza sie wg pomiaréw z natury lub na podstawie rysunkéw roboczych.
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Naktad liczony na 1 m3

Grubos¢ obliczeniowa muru przyjmuije sie tacznie ze spoinami.

Dtugos¢ murdw prostych przyjmuije sie wg ich wymiaréw rzeczywistych.

Wysokos¢ muréw w $cianach budynku obmierza sie kondygnacjami od poziomu podtogi przyziemia do wierzchu nastepnego stropu.
Z obmiaréw muréw odlicza sie:

- otwory drzwiowe, okienne i inne

-wneki - z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe o objetoéci ponad 0,05 m3

Nie odlicza sie bruzd na instalacje, gniazd.

Powierzchnie otworéw, w ktdrych oécieznice obmurowane sa jednoczesnie ze wznoszeniem muru mierzy sie w Swietle oécieznic.

8.SPOSOB ODBIORU ROBOT

Wszystkie roboty objete SST podlegaj zasadom odbioru robét zanikajacych

8.1. 0gélne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. 0dbidr robét murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych
robét wykoriczeniowych.

Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokéty odbioru poszczegéinych etapéw robét zanikajacych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jedli takie byly zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku

8.3. Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych

8.4 0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Ich odbidr powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacja projektowa i szczegétowa specyfikacja techniczng) mozna zezwoli¢ na rozpoczecie
wykonywania nastepnych etapéw robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okresli¢ zakres prac i rodzaj materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich
wykonaniu badania nalezy powtorzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.5. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumen-
tach umownych, wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.

Odbidr czesciowy robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robét, jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.6. 0dbidr ostateczny (koricowy)

Odbidr koricowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projek-
towa. Odbidr ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokona-
nej oceny wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa. Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢
komisji nastepujace dokumenty:

— dokumentacje projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczeg6towe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

— dziennik budowy i ksiazki obmiardw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw robét ulegajacych zakryciu i odbiordw czesciowych,

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. 0gélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i pfatnosci

Rozliczenie robdt moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakres robét i ich koricowym odbiorze lub kosztorysowo.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatéw i sprzetu na stanowisko pracy
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- wykonanie przemurowan, $cian, narozy, faczen ze $cianami istniejacymi, zbrojen bednarka

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw

Podstawe rozliczenia oraz patnosci za wykonany i odebrany zakres stanowi wartos¢ tych robét okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) - ceny
ustalonej w umowie kwoty ryczattowej.

10. Przepisy zwigzane

* PN-87/B-03002 Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowe.

* PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komdrkowy.

* PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
* PN-77/B-07614/07 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie gestosci nasypowej.
* PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.
 PN-B-12066 Wyroby budowlane silikatowe. Cegly, bloki, elementy

* PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo - wapienne

® PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe

* PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami

* PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych

* BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

* PN-86/B-30020 Wapno

® PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

* PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

® PNB-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-03 TYNKI ZWYKLE
Kod CPV 45410000-4

1. Wstep
Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkéw zwyktych.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie tynkow zwyktych.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgacymi odpowiednimi normami.
Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg, projektowa, specyfikacjg i poleceniami

Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwo$ci materiatow.
2.1.1.Spoiwa.

2.1.1.1. Cement — wg PN-B-19701:1997

2.1.1.2. Wapno — wg PN-B-30020:1999

2.1.2. Piasek do zapraw — wg PN-79/B-06711
2.1.3. Woda do zapraw — wg PN-88/B-32250

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materiatow.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podtozy.
5.1.1. Podioza z elementow ceramicznych.

Mur powinien by¢ wykonany na niepetne spoiny (tzn. nie zapetione zaprawa na gtebokos¢ 10-15 mm od lica muru).W przypadku muru
wykonanego na petne spoiny nalezy przed przystapieniem do tynkowania wyskrobac je na tg gteboko$¢ albo zastosowac inne srodki zapew-
niajace trwatg przyczepnos¢ tynku do podioza. Bezpo$rednio przed tynkowaniem nalezy w razie potrzeby podtoze oczysci¢ z kurzu, sadzy, rdzy i
substancii ttustych.

5.2. Wykonanie robot (wg PN-70/B-10100).
a) tynki zwykte powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym uwzgledniajagcym wymagania norm i okre$lajacym rodzaj, odmiane i
kategorie tynku.
b) przed rozpoczeciem robét tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe i zamuro-
wane wszelkie przebicia i bruzdy oraz osadzone o$cieznice okienne i drzwiowe (nie dotyczy stolarki koncesjonowanej).
c) podtoze powinno by¢ przygotowane w sposdb zapewniajacy jak najlepsza przyczepno$¢ tynku.
d) tynk na catej powierzchni powinien by¢ $cisle zwigzany z podiozem, a przy tynkach wielowarstwowych réwniez poszczegoine warstwy
tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.
e) tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C i pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek tempe-
ratury ponizej 0°C.
f) Swieze tynki powinny by¢ zabezpieczone przed gwattownym wyschnieciem przez zastanianie ich przed bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych oraz przez ochrone przed wiatrem. W okresie wysokich temperatur tynki cementowe, cementowo- wapienne i wapienne powinny by¢
w okresie wigzania zaprawy (ok. 1 tygodnia) zwilzane woda.

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jako$ci materiatow.

a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym i zamdwieniem,

b) wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa
lub deklaracji zgodno$ci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajagcym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (Polskg Norma, aprobatg techniczna). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaSwiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,

c) materiaty dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowa-
nia,

d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw , ktorych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,
e) nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych,
f) wyniki odbioru materiatéw i wyrobdéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.
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7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu (przedmiaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot
Roboty tynkarskie, jako zanikajace, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czeSciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych
rob6t do ktérych dostep pdzniej bedzie niemozliwy lub utrudniony.
Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:
stanu podtoza,
jakosci zastosowanych materiatow,
jakosci wytworzonej zaprawy,
doktadno$ci wykonania poszczegolnych warstw (w tym ich wzajemnego przylegania).
Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
Badanie koricowe tynkdw nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu tych robét i powinny one obejmowac¢ sprawdzenie:
zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg robét tynkowych (projektem budowlanym i specyfikacjq techniczng wykonania i odbioru robét, certyfika-
tow lub deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobéw budowlanych, prawidtowosci przygotowania podtozy, mrozoodpornosci tynkdéw zewnetrzny-
ch, przyczepnosci tynku do podfoza, grubosci tynku, wygladu i innych wiasciwo$ci powierzchni tynku, prawidtowosci wykonania powierzchni i kra-
wedzi tynku, wykonczenia tynku w narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.
Odbiér gotowych tynkéw nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwie-niem , ktorego przedmiot okre$lajg projekt budowlany i
spec. techn. wyk. i odbioru robdt, a takze dokumentacja powykonawcza. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie wyniki badar kontrolnych
sq pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatyw-ny, tynk nie powinien by¢ przyjety.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 tynku wykonanego zgodnie z zamoéwieniem i uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.

PN-86/B-02354 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Wartosci modularne i zasady koordynacji modularnej
PN-86/B-02355 Tolerancja wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.

PN-B-03002:1999  Konstrukcje murowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-71/B-06280 Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie wykonania i badania przy odbiorze.
PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-80/B-10121 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.

PN-69/B-10023 Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie. Wymagania i badania przy odbio-
rze.
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betondw komérkowych. Wymagania i ba-

dania przy odbiorze.

PN-70/B-10026 Sciany monolityczne z lekkich betondw z kruszywa mineralnego porowatego. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-B-11106:1997  Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych.

PN-EN-12004:2002 Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-B-10109:1998  Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-75/B-10121 Oktadziny z ptytek Sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozciericzalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-B-19701:1997  Cementy powszechnego uzytku.

PN-B-30020:1999  Wapno.

PN-B-30041:1997  Spoiwa gipsowe. Gips budowlany.

PN-B-30042:1997  Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-04 ROBOTY MALARSKIE

Kod CPV 45442100-8

1. Wstep
Przedmiot.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét malarskich.
1.2. Zakres stosowania specyfikacji.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych specyfikacja.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robét malarskich.
Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogoine wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot odpowiedzialny jest za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg, projektowa, specyfikacja i poleceniami

Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

2. Materialy

2.1. Wymagania dotyczace wlasciwo$ci materiatow.

2.1.1. Farby olejne —wg PN-C-81901:2002 i odpowiednich aprobat technicznych

2.1.2. Farby emulsyjne — wg PN-C- 81914:2002, PN-C-81913:1998 i odpowiednich aprobat technicznych
2.1.3. Srodki gruntujace — wg odpowiednich aprobat technicznych

2.1.4. Inne materiaty malarskie — wg norm wymienionych w punkcie 10

3. Sprzet
Roboty mozna wykonywa¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu odpowiedniego dla danego rodzaju robot.

4. Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zgodnie z wymogami producenta materiatow.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie podtozy.
Podtoza pod malowanie stanowi¢ moga:
* nieotynkowane mury z cegty lub kamienia,
* beton,
* tynk zwykly cementowy, cementowo-wapienny, wapienny, gipsowy, gipsowo-wapienny,
* tynk pocieniony mineralny i zywiczny,
® drewno, materiaty drewnopochodne (sklejka, ptyta widrowa, plyta pilSniowa itp.),
® plyta gipsowo-kartonowa,
* plyta widknisto-mineralna (np. lignocementowe, azbesto-cementowe),
* clementy metalowe.
5.1.1. Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadnosci wykonania powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-B-10020:1998. Spoiny
muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg réwno z licem muru. Przed malowaniem wszystkie ubytki w murze powinny byé uzupemione.
Mur powinien by¢ suchy, a jego powierzchnia oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jego obrys oraz z kurzu, ttuszczu i
ewentualnych resztek starych powlok malarskich.
5.1.2. Powierzchnie betonowe powinny by¢ oczyszczone z odstajgcych grudek zwigzanego betonu oraz ttustych plam i kurzu. Wystajace lub wi-
doczne elementy metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia lub miejsca rakowate powinny by¢ napra-
wione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne.
5.1.3. Tynki zwykte:
nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B/70-10100.
Wszelkie uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usunigte przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Po-
wierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, tuszczy, wykwitdw solnych). Wystajace lub widoczne
nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie:
tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitéw oraz odkurzone i umyte woda. Po umyciu po-
wierzchnia tynkow nie powinna wykazywac $ladow starej farby ani pytu po starej powloce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpo-
wiednig zaprawa, a elementy metalowe zabezpieczy¢ antykorozyjnie.
5.1.4. Tynki pocienione powinny spetnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykle.
5.1.5. Podtoza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate, mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 12 %, bez zepsutych lub
wypadajacych sekow i zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tuszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ na-prawione szpachléwka posiadajacq aprobate techniczna.
5.1.6. Podtoza z plyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej farby. Wkrety mocujace oraz styki
ptyt powinny by¢ zaszpachlowane . Uszkodzone fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydano aprobate techniczna.
5.1.7. Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wieksza niz 4 % oraz powierzchnig doktadnie odkurzona, bez plam ttusz-
czu, wykwitdw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie powinny wystawaé poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.
5.1.8. Elementy metalowe powinny by¢ oczyszczone z pozostatosci zaprawy, gipsu, rdzy i plam tluszczu oraz zabezpieczone przed korozja.
5.2. Wykonanie robét.
5.2.1. Warunki prowadzenia robot malarskich
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Roboty malarskie nie powinny by¢ prowadzone:
podczas opadow atmosferycznych (w przypadku robét na zewnatrz budynku),
w temperaturze ponizej +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C,
w temperaturze powyzej 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, aby temperatura podtoza nie byta wyzsza niz 20°C (np. w miejscach bardzo nasto-
necznionych),
w przypadku wystapienia opadéw w trakcie prowadzenia robét malarskich na zewnatrz,
powierzchnie $wiezo pomalowane (nie wyschnigte) nalezy ostoni¢,
roboty malarskie mozna rozpoczag, jezeli wilgotno$¢ podtozy mineralnych (tynki, beton,
mur, plyty wioknisto-mineralne itp.) przewidzianych pod malowanie jest nie wieksza niz:
dla farb dyspersyjnych , na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg - 4%,
dla farb na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych — 3%,
dla farb ma spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek rozcienczalnych wodg lub w postaci ciektej —
6%,
dla farb na spoiwach mineralno-organicznych — 4%,
w przypadku podfozy drewnianych wilgotno$¢ nie moze by¢ wieksza niz — 12%,
prace malarskie (zabezpieczenia antykorozyjne) na podtozach stalowych prowadzi¢ nalezy przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz
80%,
w pomieszczeniach zamknigtych przy pracach malarskich nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje (bez przeciagow),
roboty malarskie farbami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z dala od otwartych zrédet ognia,
5.2.2. Wykonywanie rob6t malarskich zewnetrznych.
Roboty malarskie na zewnatrz mozna rozpoczag, kiedy podioza spetniajg wymagania
podane w punkcie 5.1., a warunki wymagania punktu 5.2.1. Roboty powinny by¢ wyko-
nywane na podtozach oczyszczonych i odpowiednio przygotowanych w zalezno$ci od
rodzaju stosowanej farby i zadanej jako$ci robot. Prace malarskie nalezy prowadzié
zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawieraé:
* informacje o ewentualnym $rodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
® sposob przygotowania farby,
® sposob naktadania farby, w tym instrukcje o narzedziach (np. watkach, pedzlach, agregatach malarskich itp.)
* krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,
* czas migdzy naktadaniem kolejnych warstw,
* zalecenia odno$nie mycia narzedzi, zalecenia w zakresie bhp
Elementy budynku, ktére w czasie malowania mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczyC i ostania¢ przed zabru-
dzeniem farbami.
5.2.3. Wykonywanie rob6t malarskich wewnetrznych.
Roboty malarskie na zewnatrz mozna rozpoczag, kiedy podioza spetniajq wymagania podane w punkcie 5.1., a warunki wymagania punktu
5.2.1. Podtoza powinny by¢ oczyszczone i przygotowane w zaleznosci od stosowanej farby i zadanej jakoSci robot.

Pierwsze malowanie nalezy wykona¢ po: catkowitym ukoriczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem zatozenia tzw. biatego montazu, armatury
o$wietleniowej itp.), wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe, utozeniu podtég drewnianych, tzw. Biatych, catkowitym dopasowaniu i wyregu-
lowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien, jezeli stolarka nie zostata wykoriczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonac po:
wykonaniu biatego montazu,
utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew przy$ciennych i cokotow,
oszkleniu okien, jezeli nie byto to wykonane fabrycznie.
Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb zawierajaca informacje wymienione w punkcie 5.2.2.
Elementy budynku, ktére w czasie malowania mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostania¢ przed zabru-
dzeniem farbami.

6. Kontrola jakosci
6.1. Kontrola jako$ci materiatow.
Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w punkcie 10.
a) przy odbiorze na budowie nalezy sprawdzi¢ zgodno$¢ rodzaju materiatu i gatunku z projektem technicznym (przedmiarem) i zaméwieniem,
b) wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta wiasciwym oznaczeniem materiatu i dostarczeniem $wiadectwa
lub deklaracji zgodno$ci materiatu z odpowiednim dokumentem odniesienia potwierdzajagcym dopuszczenie materiatu do obrotu i powszechnego
stosowania w budownictwie (norma, aprobatg techniczng). W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wy-
stawionym przez producenta — powinien zosta¢ on zbadany zgodnie z odpowiednimi normami,
c) materialy dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢, nie moga by¢ dopuszczone do stosowa-
nia,
d) nie dopuszcza sie do stosowania materiatéw, ktérych wtasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm,
e) nalezy sprawdzi¢ wyglad zewnetrzny w kazdym opakowaniu,
f) nie nalezy stosowa¢ materiatow przeterminowanych,
g) wyniki odbioru materiatéw i wyrobéw powinny kazdorazowo by¢ wpisywane do dziennika budowy.
Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzi¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodna w kolorze i konsystencji mieszanine.
Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widac:
A) w przypadku farb ciektych:
® skoagulowane spoiwo,
* nieroztarte pigmenty,
* grudki wypetniaczy (z wyjatkiem farb strukturalnych),
® kozuch,
® $lady plesni,
* trwaly, nie dajacy sie wymieszaé osad,
® nadmierne utrzymujace sie spienienie,
® obce wirgcenia,
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® zapach gnilny,

w przypadku farb w postaci mieszanek:

® zbrylenie,

® obce wtracenie,

 zapach gnilny,

* Slady plesni.

6.2. Wymagania w stosunku do powtok malarskich.
6.2.1. Powtoki z farb dyspersyjnych powinny byc:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie oraz reemulgacije, aksa-
mitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk, jednolitej barwy, rbwnomierne, bez smug, plam, zgodne z wzorcem producenta i projektem tech-
nicznym,
bez uszkodzen, smug, przewitow podtoza, plam, $ladéw pedzla,
bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek.

Dopuszcza sig chropowato$¢ powtoki  odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza. Nie powinny wystepowa¢ ulegajace
rozcieraniu grunty pigmentow i wypetniaczy.
6.2.2. Powtoki z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg przy zastosowaniu $rodkdw myjacych, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, smug, plam, przeswi-
tow i sladow pedzla; nie dopuszcza sie spekan, tuszczenia sie powtoki i odstawania od podioza: dopuszcza sie natomiast chropowato$¢ powtoki
odpowiadajacq rodzajowi faktury podtoza, zgodne z wzorcem producenta i projektem technicznym w zakresie barwy i potysku, przy malowaniu
jednowarstwowym dopuszcza sig nieznaczne miejscowe przeswity podtoza
6.2.3. Powtoki z farb na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 6.2.2.

6.2.4. Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywaé podioze, bez przeswitow, plam i odpryskéw - nie powinny Scieraé sie ani obsypywac przy potarciu migkka tkaning,
bawetniana, nie mie¢ $ladéw pedzla, w zakresie barwy o potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz projektem technicznym, by¢ odporne na
zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych), nie mie¢ przykrego zapachu, dopuszcza sie w tego
rodzaju powtokach:
na elewacjach — nigjednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku po hakach rusztowan o powierzchni wigkszej niz 20 cm?, chropowa-
to$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podioza, odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej diugosci na linii styku
odmiennych barw, $lady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

6.2.5. Powtoki z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i rozpuszczalnikowych powinny:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i projektem, nie mie¢ $ladéw pedzla, smug, plam, zaciekow,
uszkodzen, pecherzy i zmarszczen, dobrze przylega¢ do podtoza, by¢ odporne na zarysowanie i wycieranie, by¢ odporne na zmywanie wodg ze
$rodkdw myjacym.

7. Obmiar robét
Jednostka obmiarowg robot jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu (przed-
miaru) z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru (Inzyniera).

8. Odbior robot
8.1. Zakres kontroli i badan.
Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzi¢ po zakoriczeniu ich wykonania,
nie wczesniej jednak niz po 14 dniach. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w tem-
peraturze powietrza nie nizszej niz +5°C i przy wilgotno$ci powietrza nie wyzszej niz 65%.
Odbiér robot malarskich obejmuije:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odporno$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
8.2. Metody kontroli i badan.
Badania powtok malarskich przy odbiorze nalezy wykonywaé nastepujaco:
a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle
rozproszonym z odlegtosci 0,5 m,
sprawdzenie barwy i potysku — przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i
potysku wyschnigtej powtoki z wzorcem producenta,
sprawdzenie odporno$ci powfoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie
jej powierzchni wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki.
Powtoke nalezy uznac za odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapig $lady
Farby.
sprawdzenie przyczepnosci powtoki:
na podtozach mineralnych i mineralno-widknistych — przez wykonanie skalpelem
siatki nacie¢ prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda stroneg, a nastepnie
przetarciu pedzlem nacietej powtoki: przyczepno$¢ powtoki nalezy uzna¢ za dobrg, jezeli
zaden z kwadracikdw nie wypadnie,
na podiozach drewnianych i metalowych — metoda opisang w normie PN-EN-ISO 2409,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg
namydlong szczotkq z twardej szczeciny, a nastepnie doktadne sptukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla: powtoke nalezy uznaé
za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata badana powtoka
bedzie miata jednakowa barwe i nie powstang prze$wity podtoza.
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Odbiér powtok malarskich nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zaméwie-niem, ktérego przedmiot okreslajg projekt budowlany
i spec. techn. wyk. i odbioru rob6t, a takze dokumentacja powykonawcza. Powtoki malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki
badan kontrolnych sg pozytywne. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, powtoki malarskie nie powinny by¢ przyjete.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m2 powtok malarskich wykonanych zgodnie z zaméwieniem i
uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-EN-ISO 2409:1999 Wyroby lakierowe. Okreslenia przyczepnosci powtok do podtoza
oraz przyczepno$ci migdzywarstwowe;.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane, i ftalo-
we kopolimeryzowane styrenowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnarz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkdw.

STWIOR KP POZNAN - JEZYCE ETAP |1 A 21258



SST-B-05 STOLARKA | SLUSARKA OTWOROWA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikaciji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z montazem stolarki otworo-

wej.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu robét zgodnie
z ustawg 0 zamowieniach publicznych jak w pt.1.1

1.3. Zakres robét objetych ST- Montaz nastepujacych elementow :
Montaz drzwi wewnetrznych
Montaz $lusarki otworowej (okna, drzwi)

1.3.2. Szczegotowy zakres i iloSci wg przedmiaru i zestawieni na rysunkach
2.MATERIALY :

Okna z profili aluminiowych — wymagania okre$lone w zestawieniu stolarki
Drzwi wewnetrzne — drewniane, aluminiowe, stalowe, wg zestawienia stolarki drzwiowej

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STO ,Wymagania ogéine" pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania robét

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w STO ,Wymagania ogoine" pkt 4

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$cieza, do ktérego ma przylegaé

o$cieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni o$cieza, ocieze

nalezy naprawi¢ i oczyscic.

Stolarke nalezy zamocowac w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli ponizej.

Wymiary zewnetrzne (cm) Rozmieszczenie punktéw zamocowan

Liczba punktéw
zamocowan

wysokos¢ szerokos¢ w nadprozu i progu na stojaka
do 150 4 Nie mocuje sie Po 2
do 150 150-200 6 Po2 Po2
powyzej 200 8 Po 3 Po 2
do 150 6 Nie mocuje sie Po3
Powyzej 150 150-200 8 Po 1 Po 3
powyzej 200 10 Po 2 Po3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, o$cieznice powinny mie¢ usuniete wszystkie drobne wady powierzchniowe, np. pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypemic kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki otowrowej
W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w ociezach.
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Uszczelnienie oSciezy nalezy wykonac kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwg. Ustawienie drzwi, okien i fasad nalezy sprawdzi¢ w
pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysoko$ci drzwi, nie wiecej niz 3 mm.

R&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wieksze od:

2 mm przy diugosci przekatnej do 1 m,

3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,

4 mm przy diugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane drzwi nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny miedzy o$ciezem a oScieznicg materiatem izolacyj-
nym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania sie uzywa¢ do tego celu materiatéw wydzielajacych zwigzki chemicz-
ne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone drzwi po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknaé.

5.2.3. Etapy montazu :

1. Przygotowanie otworu w $cianie.

2. Zdjecie z elementu montowanego folii i sprawdzenie funkcjonalnosci.

3. Zdjecie skrzydta z oScieznicy.

4. Przymocowanie kotwy do odmurowanej strony o$cieznicy.

5. Wstawienie oscieznicy w otwdr.

6. Wypoziomowanie, wypionowanie i unieruchomienie oscieznicy za pomoca klindw (kliny musza by¢ usytuowane w narozach).
7. Zawieszenie skrzydta w celu sprawdzenia funkcjonalnosci drzwi lub okna

8. Dokonanie ewentualnych korekt ustawienia ocieznicy w murze.

9. Zdjecie skrzydta, i przymocowanie o$cieznicy kotwami do muru.

- 10-15¢m od kazdego naroza o$cieznicy oraz stupka w drzwiach

- odlegto$¢ miedzy punktami mocowania nie moze przekracza¢ 80cm

10. Zatozenie rozporéw pomiedzy elementami oScieznicy w celu uniknigcia przewezen.

11. Wypetnienie pianka poliuretanowa szczeline migdzy murem a o$cieznicg w celu uszczelnienia oraz odizolowania wilgoci (nie doprowadza¢ do
zabrudzenia o$cieznicy pianka).

12. Zdjecie rozpdr i klinbw, oraz zatozenie skrzydet.

13. Wykonanie regulacji oku¢

14. Po zastygnieciu pianki wyjeciu klindw, miejsca po nich uzupetnic¢ piankg

15. Zamontowa¢ podokiennik wewnetrzny

16. Wykona¢ tynki i malowanie o$ciezy

6. Odbiér wykonania osadzenia stolarki

Odbioru wbudowania drzwi dokonuije sie po ich ostatecznym osadzeniu na state. Odbidr osadzenia o$cieznic powinien by¢ przeprowadzony przed
otynkowaniem osciezy.

Oscieznice winny by¢ osadzone pionowo i nie moga wskazywac luzéw w miejscach potaczen z murem . Odchylenie o$cieznic drzwiowych od pionu
lub poziomu nie moze przekracza¢ 2mm na 1 metr oScieznicy, nie wigcej jednak jak 3mm na catg oScieznice.

Okucia elementow powinny by¢ zamocowane w sposob trwaty. Okucia wpuszczane nie moga wystawa¢ ponad powierzchnie.

Przedmiotem reklamacji podczas odbioru powinny stanowi¢ réwniez wszelkie uszkodzenia mechaniczne o$cieznic , ramiakdw i oku¢ .

Szkto nie powinno znieksztatca¢ obrazu i mie¢ wad na powierzchni

Zestawy termoizolacyjne powinny mie¢ wewnetrzne oznaczenia techniczne

7 OBMIAR ROBOT
7.1.0g6Ine zasady obmiaru robét podano w STO(kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdine zasady odbioru robét podano w STO (kod 45000000-01) ,Wymagania ogéine" pkt. 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoline ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00
(kod 45000000-01) ,Wymagania ogdlne" pkt 9.

10. NORMY:

Szczegotowe wymagania w zakresie roboét stolarskich ustalaja:

1.Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych, cze$¢ I. Roboty ogélnobudowlane,
MGPIB, ITB Warszawa 1989, wydane IV,

2.PN-88/B-10085 Stolarka budowlana, wymagania i badania,- Instrukcja wbudowania okien i drzwi balkonowych
drewnianych zewnetrznych w $ciany o réznej konstrukcji B-1/PR-5/85 Centralny O$rodek Badawczo-Projektowy
Budownictwa Ogoinego, Warszawa 1988 r.

3. Instrukcje producentdw stolarki drewnianej

4. PN-88/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

5. PN-88/B-10085/Az3:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania (Zmiana A3

6. PN-B-10087:1996 Okna i drzwi drewniane. Ztacza klinowe. Wymagania i badania

7. PN-B-10221:1998 Stolarka budowlana - Naswietla drewniane wewnetrzne

8. PN-B-10222:1998 Stolarka budowlana - Okna drewniane krosnowe do piwnic i poddaszy

9. PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Terminologia

10. PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwato$¢ mechaniczna. Wymagania

11. PN-87/B-02151/03 — wymogi izolacyjno$ci akustycznej dla okien

12. PN-91/B-02020 - wymogi konstrukcyjne dla okien

13. PN-91/B-02020 — wspétczynnik infiltracji powietrza

14. PN-97/B-13079 — wymogi dla szyb
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15. PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
16. PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
17. PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-B06 — KLADZENIE WYKLADZIN ELASTYCZNYCH.

Kod CPV 45432111-5
1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét, dotyczacych monta-
zu wyktadzin elastycznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i umowny przy zlecaniu i realizacji robét wymieniony-
ch w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzki z wyktadzin
elastycznych rulonowych przeznaczonych do pomieszczen biurowych o wiasciwosciach antyelektrostatycznych, w tym demontaz zuzy-
tej wyktadziny z ptytek PCV i listew przysciennych, oczyszczenie, wzmocnienie starej powierzchni preparatem gruntujgcym, wyréwnanie
powierzchni zaprawa samopoziomujaca gr. okoto 5Smm i utozenie wyktadziny wraz z wywinigciem cokolika na Sciang na wysokos¢ 8 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w OST pkt.2 zat.
1-1.

1.5. Ogdine wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST zat. 1-1.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z SST i poleceniami inspektora nadzoru.

2. Materialy

2.1. Wykfadzina podtogowa z tworzyw naturalnych, o parametrach nie gorszych niz:
typ wyktadziny — homogeniczna, Wyktadzina linoleum, spetniajaca wymogi norm EN 14041 i EN548,

klasa uzytkowa EN 685 - klasa 34/43,

grubo$¢ catkowita EN 428 — min. 2,0 mm,

$cieralnos¢ EN 660 - </= 0,15mm grupa P,

dostarczana w postaci - rolki,

wiasciwosci antystatyczne EN 1815 - < 2KV,

wiasciwosci antyposlizgowe DIN 51130 - R9,

oddziatywanie krzesta na rolkach EN 425 - odporne,

klasa ogniotrwato$ci PN EN 13501-1 - Bfl S1,

odpornos¢ chemiczna EN 423 — dobra.

ttumieniem odgtoséw na poziomie 19 dB,

odporne na kotka, pozostatos¢ na wgniecenia 0,08 mm,

klasa natezenia wg EN 685 — 34,

zgrzewana

Kolorystyka — szaro$¢ jak singo z palety atoleum graphic firmy Forbo lub podobna.

Zastosowana wyktadzina powinna mie¢ rekomendacje do wszelkich pomieszczen o najwigkszym natezeniu ruchu (ciagi komunikacyjne,
korytarze) w obiektach biurowych, itp.

2.2. Klej do przyklejenia wybranego typu wykfadziny. - wg wytycznych producenta wyktadziny

2.3. Sznur do spawania.

Materiaty zastosowane do posadzek winny odpowiada¢ wymaganiom norm, $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie,
posiadac etykiete lub nadruk umozliwiaggcy ich identyfikacje (nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date produkcii,
a w przypadku klejow — spos6b ich uzycia, oraz numer normy lub $wiadectwa dopuszczajgcego do stosowania).

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST zat.1-1.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywa-
nych robot. Do cigcia materiatow posadzkowych uzywa¢ nalezy narzedzi dostosowanych do twardosci ptyt materiatu. Sprzet stosowany
do robét budowlano-montazowych musi by¢ uzytkowany zgodnie ze swoim przeznaczeniem. Sprzet musi odpowiada¢ wymaganym
przepisom eksploatacyjnym w zakresie wymagan uzytkowych, utrzymania odpowiedniego stanu technicznego, czgstotliwsci i zakresu
kontroli stanu technicznego, przestrzegania warunkéw BHP i ochrony P.POZ. w czasie uzytkowania sprzetu.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST zat.1-1.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wpltyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywany-
ch robét i whasciwosci przewozonych materiatéw. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do placu budowy.

Transport powinien odbywa¢ s¢ krytymi Srodkami transportu. Utozenie i zabezpieczenie tadunku powinno by¢ zgodne z przepisami
transportowymi, dotyczacymi transportu samochodowego. Rolki nalezy przechowywaé w miejscu suchym i przewiewnym, nie wystawio-
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nym na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych i opadéw atmosferycznych. Materiaty nalezy izolowaé¢ od podtoza sktadajac go,
np. na podestach.
5. Wykonanie robot

Podtoze pod wyktadzing powinno by¢ gtadkie, o odpowiedniej wytrzymato$ci, réwne, suche, oczyszczone z wszelkich zanieczyszczen i
przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta wyktadzin. W celu uzyskania jak najlepszej jako$ci podioza przy podktadach cemento-
wych, zaleca sie stosowanie mas wygtadzajacych (samopoziomujgcych) renomowanych producentéw, przeznaczonych do stosowania
pod wykfadziny elastyczne. Zaktada si¢ wykonanie masy samopoziomujgcej grubosci Smm. Do montazu wyktadzin powinien by¢ zasto-
sowany klej dyspersyjny, zgodnie z zaleceniami producenta. Pasy wyktadziny nalezy klei¢ na catej powierzchni. Sasiadujace ze sobg
pasy wyktadziny spajane sg termicznie, przy pomocy specjalnych sznuréw spawalniczych. Przed wykonaniem fgczenia sznurami spa-
walniczymi miejsca faczen nalezy sfrezowa¢. Nadmiar zgrzewu nalezy odcia¢ po ostygnieciu. Wokét $cian nalezy wykonac listwy coko-
towe dopasowane do wyktadziny o wysoko$ci wywiniecia na $ciane 10cm.

6. Kontrola jakosci

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakoSci lub znakiem kontroli jakoci
zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza sig stosowania do robét materiatow, ktorych
wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Na nowo potozonej wyktadzinie nie moze by¢ plam po kleju, wystepowac pe-
cherzy powietrza, nierdwnosci, spawane taczenia musza by¢ ciagte.

7. Obmiar robét

Ogblne zasady obmiaru robét podano w OST zat. 1-1.
Jednostkg obmiarowg robot jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie kosztorysu ofertowego z uwzglednieniem zmian zaaprobowa-
nych przez inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét

Roboty podlegajg odbiorowi wg zasad podanych w OST zat. 1-1.
Odbiér materiatow i robdt powinien obejmowa¢ sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wy-
twércy.
Nie dopuszcza sig stosowania do rob6t materiatow, ktérych wiadciwosci nie odpowiadajg wymaganiom technicznym. Nie nalezy stoso-
wac réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Odbiér powinien obejmowac:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego (brak plam po kleju, pecherzy powietrza, przerw w taczeniu) — badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzroko-
wa,
sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki — badanie nalezy wykonac przez oceng wzrokowa,
sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotéw — badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

9. Podstawa ptatnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w OST zat. 1-1.

Podstawa pfatnosci moze by¢ okre$lona w umowie cena ryczattowa lub cena jednostkowa, skalkulowana przez wykonawce za jednost-
ke obmiarowg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Placi sie za ustalong ilo$¢ m2 powierzchni utozonej posadzki z wyktadzin rulono-
wych, wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje demontaZz zuzytej wyktadziny dywanowej, przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow
i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-78/B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku winylu. Wyktadziny elastyczne bez
warstwy izolacyjnej. Arkusze i ptytki.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r., prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156
poz. 1118 z p6zn. zmianami)
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-07 POKRYWANIE SCIAN

KOD CPV 45430000-0

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t oktadzinowych z ptytek przy
uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicznej i budownictwie
przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robo6t objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowig warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie oktadzin przy uzyciu kompozyciji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasno$ci materiatéw, wymagan i sposobdéw oceny podtozy, wykonanie oktadzin
wewnetrznych i zewnetrznych z plytek, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub innych zaprojektowanych indywidu-
alnie dla konkretnego obiektu.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4, a
takze podanymi ponizej:

* Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

* Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza.

* Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podtoza.

* Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajaca i uszczelniajaca podtoze oraz zwiekszajaca przyczepno$¢ powtoki ochronne;.

* Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robé6t
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzo-
ru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogolne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogdlne wymagania dotyczace wiasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 2

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacq sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wyko-
nania robét oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania robét oktadzinowych z plytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia (norma-
ch, aprobatach technicznych).

1. Phyty i ptytki

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okre$la¢ dokumentacja projektowa. Szczegolnie dotyczy to ptytek dla ktérych musza by¢ okre$lone
takie parametry jak np. stopien $cieralnosci, mrozoodporno$¢ i twardo$é.
2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejace do mocowania ptytek muszg spetnia¢ wymagania normy PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania oktadzin z ptytek to:

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwaciji oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda

Do przygotowania kompozyciji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociagowa woda pitna.
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2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych z ptytek

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji technicznej (szczegétowe;j),

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlo-
wa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wtasciwo$ci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobdw oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét pokrywczych powinien sie kofczy¢ przed za-
koficzeniem podanych na opakowaniach terminéw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobdw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét oktadzinowych z ptytek materiatéw nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatow.

2.4 Warunki przechowywania materiatow i wyrobéw do robét oktadzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg, producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznieciem i przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej
+35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wiekszej niz 10.
Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materia-
ty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3 SPRZET
3.1 Ogdine wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét oktadzinowych

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
— faty do sprawdzania réwnos$ci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT

4.1 Ogdlne wymagania dotyczace transportu

OgoIne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4

4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow i wyrobow do robét oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobdw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny zatadunek zaleca si¢ prowadzi¢ przy maksy-
malnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, weiagniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatéw i wyrobéw workowanych musza umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, prze-
marznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarz-
nieciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysterna-
ch. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano inne ptyny badz sub-
stancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sig po wczesniej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogolne zasady wykonania robé6t

Ogblne zasady wykonania robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptytek powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogo-
wych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do tych robdt powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, {j. po uptywie 4 miesiecy po zakon-
czeniu budowy stanu surowego.

Roboty oktadzinowe nalezy wykonywac w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu catej doby.
Wykonane okfadziny nalezy w ciagu pierwszych dwoch dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.
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5.3 Wykonanie okladzin
5.3.1 Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— Sciany betonowe,

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych,

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ przygotowania podtoza.

Podfoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek $rodkow antyadhezyjnych i starych powlok, bez rakdw, pekniec i ubytkdw.
Pofaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystapienia nierownosci nalezy je zeszlifo-
wac, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawa cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku okfadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢
otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podiozy nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcjg producenta).
W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podioze powinno spetiac nastepujace wymagania:
— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze starych powtok malarskich,
— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng o diugosci 2 m, nie moze
przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3 na diugosci taty,
- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysoko$ci kondygnaci,
— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mmna 1 m.
Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin mocowanych na kompozycjach klejacych utozonych na podtozach pokrytych starymi powtokami malar-
skimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.3.2 Ukladanie plytek (okfadzin)

Przed przystapieniem do zasadniczych rob6t oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegre-
gowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac
ich wielkos¢ i przyjeta szeroko$¢ spoin. Na jednej $cianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa sze-
roko$¢, wieksza niz potowa plytki. Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktada sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ po-
ziomnicy. Late mocuje sig na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu plytek.

Nastepnie przygotowuije sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz
wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycije klejaca naktada sie na podioze gtadkq krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” si¢ powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong
pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ roztozona rdwnomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie podfoza. WieloS¢ zgbow pacy zale-
zy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zeb6w i konsystencja kompozyciji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokry-
wa minimum 65% powierzchni plytki.

Zalecane wielko$ci zgbow pacy w zalezno$ci od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie oktadziny w ciagu okoto 10-15
minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zalezno$ci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli
pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu plytki na $cianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wyma-
ganej wielkoSci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Pytki o duzych
wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na
odpowiednig wysokos¢.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zalecane szeroko$ci spoin w zaleznosci od wymiaréw plytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukfadania plytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjny-
ch.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej
ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do Sciany deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni
krzywych (np. stupdw) nalezy uzywa¢ odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim
namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utoZenia ptytek. Doktadny czas powinien by¢ okre$lony przez produ-
centa w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny pacq gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Pta-
skie spoiny otrzymuije sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek. Szczegoinie dotyczy to
plytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.
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Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi. Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie oktadziny i stawianych
im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do
wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub apro-
bat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci tech-
nicznych z okre$lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci, wystepowania ubytkéw i porowato$ci, czystosci
i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoli-
niowosci,

— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie rob6t polegajq na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania oktadzin z dokumentacja projektowg i ST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidtowos$¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowo$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyC sprawdze-
nie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubosci kompozycji klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych oktadzin a w szcze-
gblnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jako$ci zastosowanych materiatéw i wyrobéw,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami oraz dylatacii.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin Scian z ptytek powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utoZenia plytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca faty kontrolnej dlugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w dowol-
nym miejscu; prze$wit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadno$ci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg, cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych i
poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym podobnym narzedziem); charakte-
rystyczny guchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokoSci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielkoSci 1
m2 nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarka z doktadnoscig do 0,5 mm,

- grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub grubo$é okreslona na podstawie zuzycia
kompozyciji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin z plytek
Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktérych réznorodno$¢ barw
jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepno$ci) fj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie
powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

— grubosc¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjq lub instrukcja producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na diugosci 2 m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugo$ci 2 m,

- spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugo$ci 1 m i 3 mm na dtugosci catej oktadziny,
- elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.
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7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogoline zasady obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 7

7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin z ptytek oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle Scian w stanie surowym.
Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnig stupdw, pilastréw, fundamentéw i innych elementow wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robot

Ogoline zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 8

8.2 Odbiér roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg podtoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed
rozpoczeciem robét posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaga-
niami dotyczacymi podtozy i okre$lonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i
zezwoli¢ do przystapienia do rob6t posadzkowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowiagzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatow nalezy zapisa¢ w dzienniku budo-
wy lub protokéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbiér czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru cze$ciowego robot dokonuije sie dla zakresu okreslonego
w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem korco-
wym.
Odbidr czesciowy robodt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czeSciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koricowy)
Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumen-
tacjg projektowa.
Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw
oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okres$la¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przediozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— projekt budowlany,
— projekty wykonawcze,
— dokumentacjg powykonawcza,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodno$ci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
— protokéty odbioru podtoza,
— protokéty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentow dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi
w pkt. 6.4. niniejszej ST pordwnac je z wymaganiami i wielkosciami toleranciji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument
sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny, oktadzina nie powinna byc¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ okfadzing i przedstawic¢ jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg, bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgodg na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem wartoci wynagrodzenia w stosunku do ustaleri umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usunigcia wadliwie wykonanych okfadzin,
wykonac¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbior moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.
Protokot powinien zawierac:
— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,
- oceng wynikow badan,
— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwo$ci ich usunigcia,
— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania oktadzin z ptytek z zaméwieniem.
Protokét odbioru kohcowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koricowego pomiedzy zamawiajacym a wykonawca.

8.5 Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji
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Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancii, ktérego dtugosé jest okre$lona w umowie. Celem odbioru pogwarancyj-
nego jest ocena stanu oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych rob6t poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér osta-
teczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosic wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i
oktadzinach z plytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robé6t

Ogoline ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robot oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koricowym odbiorze.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu rob6t oktadzinowych stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podsta-
wie:

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okre$lony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robét oktadzinowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja;

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robdt na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podfoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwigkszajacych
przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania okfa-
dzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzer powstatych w czasie robdt oktadzinowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpaddw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacii technicznej,

- likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na
wysoko$ci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Ptytki i ptyty ceramiczne — Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwosci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na wgtebne $cieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalno$ci liniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na pekniecia wioskowate plytek szkliwionych.
PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie matych roznic barwy.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardo$ci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.
PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek — Oznaczanie odporno$ci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 1015-2:2000 Metody badan zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007 (u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).
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PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji $wiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podioza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okre$lenie wspdtczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodno$ci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie prébek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.

PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty — Wia$ciwo$ci i wymagania.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacii
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072, zmiana Dz. U. z
2005 1. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtosze-
nia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi zmianami).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz spo-
sobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie Il OWEOB Promocja —
2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, cze$é B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB - 2004
rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

SST-B-08 POKRYWANIE PODLOG

KOD CPV 45430000-0

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot posadzkowych i oktadzino-
wych posadzek przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie w budownictwie mieszkaniowym, uzytecznosci publicz-
nej i budownictwie przemystowym

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujq wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:

Zakres opracowania obejmuje okre$lenie wymagarn odno$nie wtasnosci materiatéw, wymagan i sposobéw oceny podtozy, wykonanie posadzek
oraz ich odbiory.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okre$leniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4, a
takze podanymi ponizej:

Podtoze — element budynku, na powierzchni ktérego wykonane beda roboty posadzkowe i oktadzinowe z ptytek.

Warstwa wyréwnawcza — warstwa wykonana w celu wyeliminowania nieréwnosci lub réznic pozioméw powierzchni podtoza.

Warstwa wygtadzajaca - cienka warstwa wykonana dla uzyskania gtadkiej powierzchni podfoza.

Warstwa gruntujgca — powloka wzmacniajgca i uszczelniajaca podtoze oraz zwiekszajaca przyczepno$¢ powtoki ochronne;.

Faseta — wyoblenie wykonane na potaczeniu powierzchni poziomych i pionowych.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robé6t

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace
rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2 MATERIALY
2.1 Ogdlne wymagania dotyczace wtasciwosci materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogolne wymagania dotyczace wiasciwo$ci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 2
Wykonawca obowigzany jest posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadanych na budowie materiatéw przeznaczonych do wyko-
nania robdt posadzkowych i oktadzinowych.

2.2 Rodzaje materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t posadzkowych i oktadzinowych z plytek powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w dokumentach
odniesienia (normach, aprobatach technicznych).
1. Piyty i ptytki
Plytki powinny odpowiada¢ nastepujacej normie:
— PN-EN 14411:2005 — Plytki i ptyty ceramiczne — Definicja, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.
Rodzaj plytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa. Szczegdlnie dotyczy to plytek dla ktorych muszg by¢ okre-
$lone takie parametry jak np. stopien Scieralnosci, mrozoodpornos¢ i twardosé.
2. Kompozycje klejace i zaprawy
12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
3. Materiaty pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin z plytek to:
- listwy dylatacyjne i wykoficzeniowe,
— $rodki ochrony ptytek i spoin,
— Srodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji posadzek i oktadzin.
Wszystkie ww. materiaty musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie aprobaty techniczne.
4. Woda
Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy wode odpowiadajaca wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci wody zarobowej, do betonu,
w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badar laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.
Posadzki w pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych, zaprojektowano z ptytek podtogowych gresowych szkliwionych, zastosowane plytki:
Ptytka gresowa R09 format 60x60cm, gr. 7,3mm, kolor ciemny grafit zblizone do RAL 7024
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Cokoty systemowe o wysokosci min. 8 cm. Polgczenie styku powierzchni poziomych i pionowych nalezy wykoriczyé wyoblong ptytka wg systemo-
wego rozwigzania.

Szerokos¢ fugi 3,0mm, kolor fugi ciemny grafit RAL 7024.

Potaczenie styku powierzchni poziomych i pionowych nalezy wykonczy¢ wyoblong ptytkg wg systemowego rozwigzania.

Ptytki powinny spetnia¢ nastepujace parametry:

- Tolerancja wymiarowa: szeroko$¢ +0,5%, dlugos¢ +0,75%, grubos¢ +5,0%, prostoliniowo$¢ stron +0,5%, ptasko$¢ powierzchni (odchytki na
naroznikach) +0,5%

- krawedz rektyfikowana

- Antyposlizgowos¢ - co najmniej klasa R9 wg normy DIN 51130

- Nasigkliwos¢ < 0,5% wg normy ISO 10545-3;

- Odporno$¢ na zginanie min R >35 N/mm? wg normy ISO 10545-4;

- Odpornos¢ na $cieranie 5 zgodnie z normg PN EN ISO 10545-7;

- Odpornos$¢ na dziatanie substanciji chemicznych z wyjatkiem HF- odporne zgodnie z normg PN EN ISO 10545-13;

W miejscach dylatacji konstrukcyjnych w posadzce nalezy zamontowaé rozwigzanie systemowe do akceptacji projektanta.

Przed utozeniem plytek podtoZe nalezy zagruntowaé preparatem na bazie zywic syntetycznych.

Produkt powinien spetnia¢ warunki niskiej emisyjnosci zgodne z EC1 Plus oraz nie powinien zawiera¢ rozpuszczalnikéw. Klej powinien by¢ o od-
powiednich parametrach elastycznosci w klasie C2TE zgodny z norma PN-EN 12004 oraz spetniajacy wymagania dla zapraw elastycznych.

Klej powinien zawiera¢ niska zawarto$¢ chromianéw oraz spetnia¢ warunki niskiej emisji zgodnej z EC1 Plus. Przyczepno$¢ zaprawy klejowej do
podtoza powinna by¢ wieksza lub réwna 1Mpa.

2.3 Warunki przyjecia na budowe materiatow i wyrobéw do robét posadzkowych i oktadzinowych

Materiaty i wyroby moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajq nastepujace warunki:

- sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystyka podang w dokumentacji projektowej i specyfikaciji technicznej (szczegétowe;j),

— sg whasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknig¢) i oznakowane (petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlo-
wa oraz symbol handlowy wyrobu),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania wyrobow oraz karty
techniczne (katalogowe) wyrobow lub firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajace z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia robét pokrywczych powinien sie kofczy¢ przed za-
koriczeniem podanych na opakowaniach termindw przydatno$ci do stosowania odpowiednich wyrobdw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych i oktadzinowych z plytek materiatéw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatéw i wyrobdéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4 Warunki przechowywania materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich
dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobéw opakowanych powinno byé kryte, suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem,
opadami atmosferycznymi, przemarznigciem i przed dziataniem promieni stonecznych. Wyroby konfekcjonowane powinny by¢ przechowywane w
oryginalnych, zamknietych opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny by¢ uktadane na
paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.

Jezeli nie ma mozliwosci poboru wody na miejscu wykonywania robdt, to wode nalezy przechowywa¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub
cysternach. Nie wolno przechowywa¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wczesniej przetrzymywano materia-
ty mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

3 SPRZET
3.1 Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu
OgoIne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 3

3.2 Sprzet i narzedzia do wykonywania robét posadzkowych

Do wykonywania robét posadzkowych nalezy stosowaé:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia plytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysoko$ci zabkéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji klejacych,
— faty do sprawdzania réwno$ci powierzchni,

- poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkq elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycii klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4 TRANSPORT
4.1 Ogobine wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 4
4.2 Wymagania szczegotowe dotyczace transportu materiatow i wyrobow do robét posadzkowych

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzi¢ sprzetem mechanicznym.
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Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sig recznie. Rgczny zatadunek zaleca sig prowadzi¢ przy maksy-
malnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych takich jak: chwytaki, wciagniki, wozki. Srodki transportu do przewozu materiatow i wyrobow
workowanych muszg umozliwia¢ zabezpieczenie tych wyrobdw przed zawilgoceniem, przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicz-
nym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.
Jezeli nie istnieje mozliwo$¢ poboru wody na miejscu wykonania robdt, to wode nalezy dowozi¢ w szczelnych i czystych pojemnikach lub cysterna-
ch. Nie wolno przewozi¢ wody w opakowaniach po $rodkach chemicznych lub w takich, w ktérych wcze$niej przetrzymywano inne ptyny badz sub-
stancje mogace zmieni¢ sktad chemiczny wody.

Transport materiatéw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sig po wczesniej wykonanych posadzkach.

5 WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 5

5.2 Warunki przystapienia do robot

Przed przystapieniem do wykonywania posadzek z ptytek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego facznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogo-
wych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Przystapienie do tych robdt powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementéw konstrukcji budynku, {j. po uptywie 4 miesiecy po zakon-
czeniu budowy stanu surowego.

Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywa¢ w temperaturach nie nizszych niz +5st.C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciagu
catej doby.

Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwach dni po utozeniu chroni¢ przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3 Wykonanie posadzek z plytek

1. Podtoza
Podtoza pod posadzki z ptytek moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.
Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.
Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymato$¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3 MPa.
Minimalne grubosci podktaddw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podiozem — 25 mm,
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm,
— podktady ,ptywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm.
Powierzchnia podkfadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona resztek starych posadzek i odpylona.
Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.
Dopuszczalne odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci taty kontrolnej o dtugosci 2
m.
W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku po-
wierzchnia dylatowanych pol nie powinna przekracza¢ 10 m2 , a maksymalna dtugo$¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.
Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dla poprawienia jakoSci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow betonowych stalowym zbroje-
niem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu posadzek z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine warstwy z masy samopoziomujace;.
Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace wykonuije sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek Scisle wedtug instrukcji producenta. Wyko-
nanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

2. Ukladanie posadzek z ptytek

Przed przystapieniem do zasadniczych robot posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegre-
gowac ptytki wedtug wymiardw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposéb ukfadania ptytek.

Potozenie plytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajac ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie plytki powinny byé rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wieksza niz potowa plytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga posadzka
zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajgca sie z roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycii klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych podiodze. Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢
przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.

Kompozycje klejacq naktada sie na podioze gtadkq krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem
okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podioza. Wielko$¢ zebdw pacy zalezy od wiel-
koci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebdw i konsystencja kompozyciji klejacej sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa
minimum 65% powierzchni plytki.

Zaleca sie stosowac¢ nastepujace wielkosci zebow pacy w zalezno$ci od wielkoSci ptytek:

-50 x50 mm -3 mm

-100 x 100 mm -4 mm

-150 x 150 mm -6 mm

—200 x 200 mm -6 mm

—250 x 250 mm -8 mm

—300 x 300 mm - 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.
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Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie wyktadziny w ciggu okoto
10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozyciji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozyciji klejacej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Nakiadajac pierwszg plytke nalezy jg lekko
przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozyciji i docisnac dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne plytki nalezy doto-
zy¢ do sasiednich, docisng¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji klejowej po doci$nieciu
ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wigksze plytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa
kompozyciji klejacej powinna pokrywaé cata powierzchnig plytki. Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig, po-
wierzchnie przyklejanych plytek. Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o diugosci boku:

—do 100 mm — okofo 2 mm

—o0d 100 do 200 mm - okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usuna¢ jego nadmiar, mozna tez usuna¢ wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania plytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu plytek na podtodze wykonuije sie cokoly. Szczegdly cokotu powinna okre$la¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotow wykonywany-
ch z plytek identycznych jak dla wyktadziny podiogi stosuje sie takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Doktadny czas powinien byé okreslony przez
producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sa nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je mokrym pedzlem (woda).

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni posadzki pacg gumowa. Zaprawe
nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadtymi i ukosnymi do krawedzi plytek. Nadmiar zaprawy zbiera sig z
powierzchni plytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Pta-
skie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i
niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegoinie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci posadzki i zwigkszenia odporno$ci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi
preparatami impregnujacymi.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 6

6.2 Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem posadzek i oktadzin z ptytek badaniom powinny podlega¢ materiaty, ktére bedg
wykorzystane do wykonania tych robét. Wszystkie materiaty — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wy-
magania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia mate-
riatow dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodno$¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w
normach i aprobatach.
Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania rob6t posadzkowych i oktadzinowych. Zakres
czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystepowania ubytkéw i porowatosci,
czysto$ci i zawilgocenia,
— sprawdzenie réwnosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,
— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocg 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary réwnosci i spadkéw nalezy wykona¢ z
doktadnoscig do 1 mm,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkfadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac pomiaréw szerokoSci i
prostoliniowo$ci,
— sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczacymi.
Wyniki badar powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez
inspektora nadzoru.

6.3 Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z dokumentacja projektowa i ST w zakresie kolejnych faz
procesu roboczego. Prawidlowos¢ ich wykonania ma wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdze-
nie technologii wykonywanych robét, rodzaju i grubo$ci kompozycii klejacej oraz innych robét ,zanikajacych”.

6.4 Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych wykonanych posadzek, a w

szczegblnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robét pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.
Zakres czynno$ci kontrolnych dotyczacy podtog z ptytek powinien obejmowac:
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— sprawdzenie prawidiowosci utozenia ptytek; utozenie plytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdza¢ wizualnie i poréwnac¢ z wymaga-
niami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2 m przyktadanej w réznych kierunkach, w
dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomoca cienkiego drutu naciagnietego wzdtuz spoin na catej ich dtugosci (dla spoin podtogowych
i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym mtotkiem (lub innym podobnym narzedziem); cha-
rakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokoSci spoin i ich wypetnienia za pomoca ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej powierzchni wielko-
§ci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadno$cig do 0,5 mm,

— grubo$¢ warstwy kompozycii klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubos¢ okreslona na podstawie zuzy-
cia kompozyciji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i opisane w dzienniku budowy lub
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.5 Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek z plytek

Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek dla ktorych réznorodnos$é barw jest zamierzo-
na),

— cafa powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wiasciwej przyczepnos¢) tj. przy lekkim opukiwaniu plytki nie po-
winny wydawac gtuchego odgtosu,

- grubos¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone fatg diugo$ci 2 m) nie powinno by¢ wigksze niz 3 mm na
dlugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokoSci posadzki,

— spoiny na catej dtugosci i szeroko$ci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 m i 3 mm na catej dtugosci lub szerokosci
posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,

- listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogdine zasady obmiaru robot

OgolIne zasady obmiaru robét podano w ST ,\WWymagania ogdlne” pkt 7
7.2 Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek z ptytek oblicza sig w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w $wietle $cian w stanie surowym.
Z obliczonej powierzchni odlicza sie¢ powierzchnie stupdw, pilastréw, fundamentdw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2 .
W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie wedtug stanu faktycznego.

8 ODBIOR ROBOT

8.1 Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” pkt 8

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek elementem ulegajacym zakryciu sg podioza. Odbiér podtéz musi by¢ dokonany przed roz-
poczeciem robdt posadzkowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami
dotyczacymi podtozy i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla posadzek i w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢
do przystapienia do robo6t posadzkowych i oktadzinowych.
Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podioza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegélnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3 Odbior czesciowy

Odbiér czeSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie dla zakresu okreslonego w
dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed odbiorem koricowym.
Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét jezeli umowa taka forme przewiduje.

8.4 Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robét w odniesieniu do zakresu (ilosci), jakosci i zgodno$ci z dokumentacjg
projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej ocenie wizualnej.
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Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnoSci powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
— projekt budowlany,
— projekty wykonawcze,
— dokumentacje powykonawcza,
- szczegotowe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i
wyrobow,
— protokéty odbioru podtoza,
— protokéty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.
W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sig przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi
w pkt. 6.4. niniejszej ST pordwnac je z wymaganiami i wielkosciami toleranciji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualnej.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne i dostarczone przez wyko-
nawce dokument sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyjaé¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ posadzke i przedstawic jg ponownie do odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na
dokonanie odbioru koricowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,
- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych posadzek
lub oktadzin, wykonac¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentow odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.
Z czynno$ci odbioru sporzadza sig protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i wykonawcy.

Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

- ocene wynikdw badan,

—wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodno$ci wykonania posadzek z ptytek z zaméwieniem.
Protokdt odbioru koricowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koricowego pomigdzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5 Odbior po uplywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancii, ktérego dtugos¢ jest okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego
jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbior ostateczny
robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obni-
zonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w wykonanych posadzkach i okta-
dzinach z ptytek.

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia robét podano w ST ,Wymagania ogoine” pkt 9

9.2 Zasady rozliczenia i ptatnosci
Rozliczenie robot posadzkowych i oktadzinowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robét i ich koncowym odbiorze.
Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
Podstawe rozliczenia oraz ptatno$ci wykonanego i odebranego zakresu robét posadzkowych stanowi warto$¢ tych robét obliczona na podstawie:
— ustalonej w umowie kwoty ryczattowe;.
Kwoty ryczattowe uwzgledniaja;
przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

- ocene i przygotowanie podfoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem badz zastosowaniem odpowiednich $rodkéw zwigkszajacych
przyczepnos¢, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej i szczegdtowej specyfikacji techniczne;j,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posa-
dzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— osadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementdw,

— usunigcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie robét posadzkowych,

— usuniecie zabezpieczen stolarki i innych elementow oraz ewentualnych zanieczyszczen na elementach nie oktadanych ptytkami,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robét,

— usuniecie pozostato$ci, resztek i odpaddw materiatéw w sposéb podany w szczegdtowej specyfikacii technicznej,
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- likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do wykonania rob6t pokrywczych na wyso-
kosci ponad 4 m od poziomu ich ustawienia.

10 DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1 Normy

PN-EN 14411:2005 Plytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie nasigkliwo$ci wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz
gestoSci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie wytrzymato$ci na zginanie i sity tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na uderzenia metoda pomiaru wspétczynnika odbicia.
PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na wgtebne $cieranie plytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na Scieranie powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie rozszerzalno$ci wodnej.

PN-EN ISO 10545-10:1999/ Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odpornosci na peknigcia wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Piytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci chemiczne;.

PN-EN ISO 10545-13:1999/Ap1:2003 jw.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie odporno$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie uwalniania otowiu i kadmu z ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie malych roznic barwy.

PN-EN 101:1994 Plytki i ptyty ceramiczne — Oznaczanie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek — Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12004:2002/A1:2003 jw.

PN-EN 12002:2005 Kleje do ptytek — Oznaczanie odksztatcenia poprzecznego cementowych klejow i zapraw do spoinowania.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek — Oznaczanie odpornosci chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych.
PN-EN 1015-2:2000 Metody badar zapraw do muréw — Pobieranie i przygotowanie probek zapraw do badan.

PN-EN 1015-2:2000/A1:2007(u) jw.

PN-EN 1015-3:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomoca stolika rozptywu).

PN-EN 1015-3:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 1015-4:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie konsystencji Swiezej zaprawy (za pomocg penetrometru).

PN-EN 1015-12:2002 Metody badan zapraw do muréw — Cze$¢ 12: Okreslenie przyczepnosci do podtoza stwardniatych zapraw na obrzutke i do
tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000 Metody badan zapraw do muréw — Okreslenie wspétczynnika przenoszenia pary wodnej w stwardniatych zaprawach na
obrzutke i do tynkowania.

PN-EN 1015-19:2000/A1:2005 jw.

PN-EN 197-1:2002 Cement — Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 197-1:2002/A1:2005 jw.

PN-EN 197-2:2002 Cement — Cze$¢ 2: Ocena zgodnoSci.

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci.

PN-EN 459-2:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 2: Metody badan.

PN-EN 459-3:2003 Wapno budowlane — Cze$¢ 3: Ocena zgodnosci.

PN-EN 1008-1:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym
wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

PN-EN 934-6:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu — Cze$¢ 6: Pobieranie probek, kontrola zgodnosci i ocena zgodnosci.
PN-EN 934-6:2002/A1:2006 jw.

PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe — Gips budowlany.

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe — Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-B-30042:1997/Az1:2006 jw.

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe — Terminologia.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-EN 13139:2003/AC:2004 jw.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania — Materiaty —

Wiasciwosci | wymagania.

10.2 Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr 204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz. 1118 z p6zn. zmianami).

10.3 Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr
120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacii
technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. 2 2005 r. Nr 75, poz. 664).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtosze-
nia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zniejszymi

zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz spo-
sobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informaciji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75, poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4 Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych — Wymagania ogélne Kod CPV 45000000-7, wydanie [ OWEOB Promocja -
2005 rok.
— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, tom 1 cze$¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych, czes¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004
rok.

— Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.
— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-09 INSTALOWANIE SUFITOW PODWIESZANYCH

CPV 45421146-9 Instalowanie sufitéw podwieszanych

452-7 FITY PODWIESZANE
1. WSTEP
1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogolne dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
zadania inwestycyjnego pn. , MODERNIZACJA BUDYNKU KOMISARIATU POLICJI POZNAN - JEZYCE - ETAP Il A",

2.Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedacym podstawg do udzielenie zaméwienia i zawarcia umowy na wykonanie robét za-
wartych w pkt. 1.1

3.0kreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej sg zgodne z obowigzujgcymi podanymi w normach PN i
przepisach Prawa budowlanego.

4.Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg zabudowy z plyt dekoracyjnych i dzwiekochtonnych stanowigcych poszycie azurowej kon-
strukcji sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, zastepujace tynki sufitdw, do ktérych wykonania zostaly uzyte materiaty odpowiadajace
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2.MATERIALY

2.1.Wymagania ogdlne
Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

2.2.Materialy potrzebne do wykonania robét
fi wieszane:

- sufit podwieszany z ptyta g-k

- sufit podwieszany z ptyt modutowych 60x60

P ipsowo-kartonow

—  Piyta gips. karton..gr.12,5mm wodoodporne
Profil I . .

Do wykonania rusztow sufitow podwieszanych powinny by¢ stosowane ksztattowniki zimno giete z blachy stalowej, ocynkowanej wg PN-89/
H-92125, gatunku St0S wg PN-88/H-84020 lub gatunku DX51D+Z wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki stalowe powinny by¢ powierzchniowo zabezpieczone przed korozjg powtoka cynkowg (nanoszong ogniowo) charakteryzujaca sie :

—  gruboscig =7um (100g/m2 lub =19um (275g/m2) badang wg PN-EN 1SO 2178: 1998 (badanie masy powtoki wg PN-EN 10142+A1: 1997),

—  przyczepnoscig — brak ztuszczen wg PN-EN 10142+A1: 1997,

- wygladem powierzchni — bez wad wg PN-EN 10142+A1: 1997.

Ksztattowniki potrzebne do wykonania sufitu:

-  Wieszak w 60/100

- Profile nosne 60/27

—  Profile przy$cienne 28/27

Akcesoria stalowe

stuza do taczenia ksztattownikow konstrukcji no$nej z podtozem i migdzy soba;
- laczniki wzdtuzne,

—  uchwyty bezposrednie diugie,

- uchwyty bezposrednie krétkie,
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- kotki rozporowe plastikowe, metalowe,

—  kotki szybkiego montazu,

= kotki wstrzeliwane.

Wszystkie akcesoria powinny by¢ wykonane ze stali ocynkowanej wg wymagar jak dla ksztattownikéw stalowych wg pkt. 2.3.

Inne ak ri

Akcesoria stosowane do wykonania systeméw suchej zabudowy:

- tadmy spoinowe: z widkna szklanego, samoprzylepna z widkna szklanego, perforowana papierowa — do wzmacniania spoin miedzy ptytami
gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych,

- uszczelki obwodowe: polietylenowe grubosci 3, 4mm, filcowe 5mm, z wetny mineralnej do 10mm - do uszczelniania potaczen konstrukcji ze
stropem i Scianami bocznymi.

Klej gipsowy
Do mocowania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie gotowe kleje gipsowe. Termin wazno$ci i warunki stosowania okre$lajg instrukcje stosowania
opracowane przez poszczegdlnych Producentéw.

Wkrety

Do mocowania plyt gipsowo-kartonowych do ksztattownikow nos$nych, taczenia ksztattownikéw miedzy soba oraz mocowania profili w uchwytach
powinny by¢ stosowane - wkrety stalowe, blachowkrety samowiercace:

Masa szpachlowa

Do wykonywania potgczen migdzy ptytami gipsowo-kartonowymi oraz spoin naroznych i obwodowych powinny byé stosowane gipsowe masy sz-
pachlowe przeznaczone do spoinowania. Do koricowego szpachlowania ptyt powinna by¢ stosowana masa szpachlowa przeznaczona do szpa-
chlowania powierzchniowego. Warunki stosowania mas szpachlowych okreslajg instrukcje Producentow dla poszczegolnych wyrobow.

3.SPRZET
3.1.Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymaganiach ogdlnych”.

3.2.Sprzet do wykonywania robét

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢ i srodowisko wykony-
wanych robot.

4.TRANSPORT
4.1.Wymagania ogélne

Ogoine wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogolnych” ogéinej specyfikacji techniczne;.

4.2.Transport materiatow

Transport materiatow odbywa sie przy w sposéb zabezpieczajacy je przed przesuwaniem podczas jazdy, uszkodzeniem mechanicznym
zawilgoceniem i zniszczeniem, a okre$lony w instrukcji Producenta i dostosowanej do polskich przepiséw przewozowych.

4.3.Przech nie i skladowanie materiatéw

Materiaty systeméw suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez
producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta zawierajaca:

— nazwe i adres producenta,

—  nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,

—  date produkcii i nr partii,

- wymiary,
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- liczbe sztuk w pakiecie,

- numer aprobaty technicznej,

- nrcertyfikatu na znak bezpieczenstwa,

—  znak budowlany.

Sktadowanie materiatéw powinno odbywac sie w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na poziomym i mocnym podktadzie.

Piyty do sufitbw podwieszanych z ptyt akustycznych drewnopochodnych powinny by¢ sktadowane w pozycji poziomej na wysoko$¢ najwyzej do
dwach palet, powinny byé chronione przed zabrudzeniem i wilgocia.

Transport i przechowywanie sufitow OWA: paczek nie nalezy rzucac, nie stawia¢ na krawedzi, przechowywa¢ w suchym pomieszczeniu i na réwnej
powierzchni, nie kta8¢ na mokrym podtozu, ptyty w paczkach utozone sg zawsze stronami widocznymi do siebie, z kartonu nalezy wyjmowaé¢ po
dwie ptyty odwrécone do siebie stronami widocznymi, ptyty zawsze chwyta¢ obiema rekoma.

5.WYKONANIE ROBOT
5.1.Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

5.2.Warunki przystapienia do robét

Przed przystapieniem do wykonywania systemoéw suchej zabudowy powinny by¢ zakorczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne
podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,.
Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz okfadzin z na rusztach stalowych na sufitach
Zasady doboru | keii

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla piyt -

czyli warstwy noénej oraz gornej czyli warstwy gtownej. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skfadajacy sie tylko z warstwy no$ne;.

Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sg ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu Projektant bierze pod

uwage czynniki:

«ztatt pomieszczenia:

—  jezeli rzut poziomy pomieszczenia zblizony jest do kwadratu, to ze wzgledu na sztywno$¢ rusztu zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwu-
warstwowej,

—  w pomieszczeniach waskich zastosowanie znajduje konstrukcja jednowarstwowa,

—  sposdb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaska konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt jednowarstwowy; natomiast ruszt oddalony od
stropu zazwyczaj winien by¢ konstrukcji dwuwarstwowej,

rozstaw elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,
rubos¢ z wanych plyt:
- rozmieszczenia piyt,
—  sztywnos¢ piyt,
funkcie jaka ma spetniac sufit:
- jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty do elementow warstwy nosnej. Ruszt takie-
go sufitu moze by¢ wykonany
z ksztaltownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o
wiasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

Tvczeni . ia ol

- styki krawedzi podtuznych powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegte do kierunku naswietlania pomieszczenia)

- przy wyborze podtuznego mocowania ptyt do elementéw no$nych rusztu konieczne jest, aby styki diugich krawedzi plyt opieraly sie na tych
elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementdw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi opieraty
sie na tych elementach,
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— poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ mocowana petna ilo$¢ piyt, nalezy je tak rozmiesci¢, aby na krancach rzedu
znalazly sie odciete kawatki ptyt 0 szerokosci zblizonej do potowy dtugosci ptyty,

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujgcych rzedach powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci piyty,

—  jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe plyt nalezy mocowaé mijankowo w
stosunku do pierwszej warstwy, przesuwajac jg o jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

Kotwieni

W zalezno$ci od konstrukgji i rodzaju, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody
kotwienia muszg spetnia¢ warunek pieciokrotnego wspétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyry-
wajgce musi by¢ wigksze od pieciokrotnej warto$ci obcigzenia przypadajacego na kazdy tacznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw moga zosta¢ podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (moco-
wanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitdw, jak np.: kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do
istniejacych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezpo$rednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng
warto$¢ normalnego obcigzenia.

Wszystkie elementy stalowe stuzace do kotwienia muszg posiada¢ zabezpieczenia antykorozyjne.

Mocowanie plyt do rusztu
Ptyty moga by¢ mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposéb:

—  mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow nosnych rusztu,
—  mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich diuzszymi krawedziami.

N ie pivt déwiekocht I

Sufit podwieszany z plyt dzwiekochtonnych powinien by¢ instalowany w mozliwie péznym etapie budowy, dzigki czemu minimalizujemy ryzyko
zabrudzenia plyt. Montaz sufitu wymaga gtadkiej, czystej i suchej powierzchni betonowej, gipsowej lub drewnianej. Na powierzchni malowanej
zalecane jest przeprowadzenie testéw. Ze wzgledow estetycznych ptyty obwodowe powinny mie¢ min. 300 mm szerokosci, a przyciete kawatki
profili i listew przySciennych przynajmniej 400 mm dtugosci. Jesli przyciete krawedzie wymagajg malowania, mozliwe jest zastosowanie farby do
krawedzi piyt.

Szczegdtowa instalacja sufitu z ptyt dzwiekochtonnych wg instrukcji montazu oraz szkicow montazowych opracowanych przez producenta.

5.4.Szpachlowanie spoin

Krawedzie ptyt gipsowo-kartonowych wykonane sg z fazowaniem umozliwiajgcym zbrojenie potaczenia sasiednich plyt. Zbrojenie wykonuje sie
taSma papierowa lub z widkna szklanego w trzech cyklach: wypetnienie spoin masg szpachlowa i wcisniecie tasmy zbrojacej. Po zwigzaniu pierw-
szej warstwy natoZenie tej samej masy szpachlowej na szerszej powierzchni i na wyschnigtg spoing natozenie masy szpachlowej nawierzchniowe;j,
stanowigcej podktad pod farbe. Przy zbrojeniu taSmg samoprzylepng stosowane sg dwa cykle tj. naklejenie taSmy i jednokrotne wypetnienie spoin
masg szpachlowa, a po jej wyschnieciu szpachlowanie masg nawierzchniowa.

Szpachlowanie przycinanych krawedzi ptyt poprzedzone jest poszerzeniem spoiny za pomoca struga katowego i analogicznie jak w przypadku
zbrojenia spoin fabrycznych wykonanie zbrojenia

i szpachlowania. Rdznica polega na wykonaniu warstwy nawierzchniowej, kiora wykonuje sie na szerokosci ok. 40 cm dla ,rozciagnigcia” szpa-
chlowanej spoiny.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.Wymagania ogdine

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST,Wymagania ogdine”.

6.2.Badania w czasie wykonywania robét

Z liwo$¢ i zakri n

Czestotliwos¢ oraz zakres badan materiatdw powinna by¢ zgodna z normami. Dostarczone na plac budowy materiaty nalezy kontrolowa¢ pod
wzgledem ich jakosci. Zasady kontroli powinien ustali¢ Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem nadzoru.
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Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg zaswiadczenia o jako$ci wystawione przez producenta oraz na
sprawdzeniu wiasciwo$ci technicznych na podstawie badan doraznych.

Badania w czasie wykonywania robét w szczegdlnoéci powinny dotyczy¢ sprawdzenia materiatow:

— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary (zgodnie z tolerancja),

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢ plyt sufitowych,

—  obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt,

- wystepowanie uszkodzen powtoki cynkowej elementéw stalowych.

Wyniki badas

Wyniki badan ptyt dekoracyjnych stropowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine”.

Jednostka obmiaru jest 1 m2 wykonanego sufitu.

8.0DBIOR ROBOT
8.1.0gélne zasady odbioru robét.

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogoine”.

8.2.0dbiér podiozy

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do rob6t oktadzinowych. Podtoze oczySci€ z kurzu i luznych resztek
zaprawy lub beton.

8.3.Zgodnoé¢ z dokumentacja

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 SST daty pozytywny wynik.

8.4.Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okre$la norma PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

Sprawdzeniu podlega:

—  zgodnos$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng,

- rodzaj zastosowanych materiatow,

- przygotowanie podtoza,

- prawidtowo$¢ zamocowania ptyt, ich wykoriczenia na stykach, narozach i obrzezach,

- wichrowato$¢ powierzchni: powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie nachylenia
przewidzianym w dokumentacji. Katy dwus$cienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byC katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi
okfadzin nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) faty kontrolnej o diugosci
2,0m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonany z doktadnoécig
do 0,5mm. Dopuszczalne odchytki sg nastepujace:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni od ptaszczyzny i krawedzi od kierunku

Powierzchni i krawedzi od kierunku

Dawiinrarhni ad nlacaraumng i Dvanrinainmich cin nlacaraian ad
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krawedzi od linii prostej

pionowego poziomego

r ILC\.IIIOJQ\.)’LII d% p]d)LLLyLII vu

kata w dokumentacji

Nie wigksze niz 1,5mm i ogétem nie
wiecej niz 3mm w pomieszczeniach do
3,5m wysokosci oraz nie wiecej niz
4mm w pomieszczeniach powyzej 3,5m
wysokosci

Nie wigksze niz 2mm i ogétem

nie wigkszej niz 3mm na catej

powierzchni ograniczonej $cia-
nami, belkami itp.

Nie wigksza niz 2mm i w liczbie
nie wigkszej niz 2szt na catej
dtugosci taty kontrolnej 2m

Nie wigksza niz 2mm na dtugo-
$cifaty kontrolnej 2m

9.PODSTAWA PLATNOSCI

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania ogdlne”.
na montazu sufitu podwieszan jmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzetu,

—  przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

— montaz sufitbw podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych,

- uporzadkowanie miejsca wykonywania robdt,

—  usuniecie pozostatosci , resztek i odpadoéw materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

10.PRZEPISY ZWIAZANE
PN-EN 1364-2:2001 Badania odporno$ci ogniowej elementdw nienosnych. Cze$¢ 2: Sufity

PN-EN 13964:2004 (U)
PN-B-79405:1997/Ap1:1999
PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujgace z tbem stozkowym, z wgtebieniem krzyzowym
PN-91/M-82054.19  Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jakosci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U)

Sufity podwieszane. Wymagania i metody badan
Plyty gipsowo-kartonowe

Wiasnosci mechaniczne czesci ztacznych ze stali nierdzewnych, odpornych

PN-EN 10142:2003 Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposob ciggly do obrdbki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

PN-EN 10142:2003 Tadmy i blachy ze stali niskoweglowej ocynkowane ogniowo w sposdb ciggly do obrobki plastycznej na zimno. Warunki

techniczne dostawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-10 SCIANY Z PLYT KARTONOWO-GIPSOWYCH

CPV 45422100-2

1 WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cian z ptyt gipsowo-kartonowy-
ch.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3 Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z montazem $cianek dziatowych oraz innych elementow
wykonczeniowych z ptyt gipsowo-kartonowych oraz ptytek ceramicznych $ciennych w obiektach kubaturowych.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg
Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

roboty budowlane przy wykonaniu $cian z ptyt gipsowo-kartonowych - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem $cian z plyt gipsowo-
kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,

procedura — dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto™? wykonuje i kontroluje poszczegdine operacje robocze — procedura
moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujgce przedmiot i wymagania jakoSciowe wykonania
oktadzin.

1.5 Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot podano w OST ,Wymagania ogoine” pkt 1.5.

2 MATERIALY

2.1 Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 2

Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

GKFl wodo - i

Lp Wymagania GKB zwykta GFK ognioodporna  GKBI wodoodporna ognioodporna
1 2 3 4 5 6
1 Powierzchnia rowna, gladka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi

karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposéb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie

2 Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia gipsowego powodujac odklejania sie od rdzenia
grubos¢ 9,5+0,5; 12,5+0,5; 15+0,5; =18+0,5
szerokos¢ 1200 (+0; -5,0)
3 Wymiary i tolerancje [mm]
diugos¢ [2000-3000] (+0; -6)
prostopadtosc roznica w dtugosci przekatnych <5
9,5 <95
12,5 <12,5 11,0-13,0 <12,5 11-13,0
4 Masa Tm2 plyty o grubosci [kg]
15,0 <150 13,5-16,0 <15,0 13,5-15,0
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=18,0 <18,0 16,0-19,0

Wilgotnos¢ [%] <10
5 Trwatos¢ struktury przy opalaniu [min.] - =20 - =20
Nasigkliwos¢ [%] - - <10 <10
napis na tylnej nazwa, symbol rodzaju piyty; grubos¢; PN .........cccccceeeee.;
stronie plyty data produkgji
6 Oznakowanie kolor kartonu szary jasny szary jasny zielony jasny zielony jasny
barwa napisu niebieska czerwona niebieska czerwona

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

2.2 Rodzaje materiatow:

Plyty gipsowo-kartonowe

Wszystkie plyty gipsowo-kartonowa zaliczane sg do kategorii materiatéw niepalnych. Wspétczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian tem-
peratury wynosi 5x106 na 0C. Wspotczynnik wydtuzenia liniowego w funkcji zmian wilgotnosci wzglednej wynosi 7x106 na % wilgotnosci powietrza.
Plyta gipsowo-kartonowa powstata na skutek trwatego potaczenia rdzenia gipsowego z oktadzina kartonowa.

Specjalny wielowarstwowy karton spetnia role zbrojenia, przejmujacego naprezenia rozciagajace powstajace przy zginaniu plyty. Réwnocze-
$nie karton ten posiada znikomy opér dyfuzyjny, aby umozliwi¢ dyfuzje gazéw przez ptyte. W trakcie produkcji kartonu nastepuje ukierunkowanie
wiokien celulozy. Wigkszo$¢ wiokien ma orientacje réwnolegty do dtugosci wstegi.. Wptywa to na istotne zrdznicowanie wytrzymatosci ptyty. Ozna-
cza to, ze plyta zginana w kierunku prostopadtym do dtugosci jest trzy razy stabsza niz zginana wzdtuz diugosci. Karton jest trwale sklejony z rdze-
niem gipsowym nie tylko na obydwu stronach ptyty, ale pokrywa réwniez dwie krawedzie podtuzne. Przez $rodek piyty na jej ,lewej" stronie biegnie
napis podajacy: producenta, rodzaj ptyty, grubo$¢ oraz doktadng date wraz z godzing i minutg zaformowania. Na stronie licowej sg nadrukowane
mate punkty, wskazujace o$ podiuzng plyty. Rozstaw miedzy nimi wynosi ok. 250 mm. Obecno$¢ nadrukowanych punktow utatwia prawidtowe
rozmieszczenie wkretdw mocujacych bez dodatkowego trasowania. Rodzaje krawedzi plyt a/ krawedzie skosne AK b/ krawedzie potokragte HRK ¢/
krawedzie pétokragte sptaszczone HRAK d/ krawedzie proste SK Rodzaje plyt:

al Plyta zwykta do stosowania w pomieszczeniach o wilgotnosci wzglednej nie wiekszej niz 70%.

b/ Ptyta 0 podwyZzszonej odporno$ci na dziatanie wody, ktdra mozna zastosowa¢ w pomieszczeniach okresowo wilgotnych (okres podwyzszo-
nej wilgotnosci nie powinien przekracza¢ wigcej niz 12 godzin). Ptyta ma ograniczong chtonno$¢ wody (przy zanurzeniu) do 10% poprzez dodatek
silikonu do rdzenia gipsowego.

¢/ Plyta ognioochronna przeznaczona do budowania przegréd ogniowych. Posiada dodatek wiokna szklanego w rdzeniu gipsowym. Maksy-
malna wilgotno$¢ powietrza 70%.

d/ Plyta wodoodporna i ognioochronna, faczaca w sobie cechy GKF i GKBI..

- Plyty produkowane sa w nastepujacych grubosciach: 6.5, 9.5,12.5, 15, 20, i 25 mm. Masy szpachlowe i kleje gipsowe

Stosowaé szpachle i gipsy klejowe produkgji firmy, ktéra wykonata ptyty gipsowo-kartonowe uzyte na budowie. Akcesoria

Przy stosowaniu ptyt gipsowo-kartonowych uzywac jedynie specjalistycznych akcesorii: tama papierowa perforowana, tasma samoprzylepna-
siateczkowa, tasma narozna z wkiadkg narozna, naroznik perforowany 25x25 mm, potnaroznik aluminiowy 13x23x5, Naroznik metalowy siatecz-
kowy, naroznik perforowany z PCV do formowania tukéw, blachowkrety do blach o grubo$ci do 0,75 mm, blachowkrety do blach o grubosci do 0,75-
2,25 mm, blachowkrety do mocowania blach grubych, blachowkrety mocujace ptyty g-k do drewna, profil ,U", profil ,C", profil ,U" naciety, profil
kapeluszowy, profil oscieznicowy, detal stuzacy do stabilizacji profili ,UA" do podtogi i sufitu, profil sufitowy gtéwny CD 60x27, profil sufitowy przy-
Scienny UD 27x28, profil giety, tacznik krzyzowy 60/60, tacznik wzdtuzny, tacznik poprzeczny jednostkowy, taczniki poprzeczny dwustronny, wieszak
gérny noniusza, wieszak gorny do przedtuzacza, element bezposredniego mocowania profila/listwy drewnianej, element bezp.

3 SPRZET
3.1 Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu
Ogoine wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdlne” pkt 3

3.2 Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystepujacy do wykonania $cian gpsowo-kartonowych, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drob-
nego sprzetu budowlanego.

4 TRANSPORT

4.1 Ogoéine wymagania dotyczace transportu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw powinny odbywac si¢ tak, aby zachowaé ich dobry stan techniczny oraz wymagania
stawiane poszczegdlnym materiatom przez producentow.

5 WYKONANIE ROBOT

Wszystkie elementy zaprojektowane z zastosowaniem ptyt gipsowo-kartonowych wykona¢ zgodnie z dokumentacjq $cisle przestrzegajac wy-
tycznych technologicznych opracowanych przez producenta materiatow.

Budowanie konstrukcji ciany:

MontaZz szkieletu $ciany rozpoczyna si¢ od mocowania do podtoza (podtogi i sufitu) elementéw poziomych - profili ,U" przy pomocy kotkéw
rozporowych. Maksymalny rozstaw migdzy kotkami - 800 mm. Diugo$¢ kotka nalezy tak dobrac aby byt w petni zakotwiony w betonie o wytrzymato-
§ci minimum B15. Scianki powinny by¢ stawiane w danym pomieszczeniu na ostatniej wylewce. Dla zapewnienia szczelnosci akustycznej Sciany
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nalezy po skrajne profile zaréwno poziome i pionowe (przylegajace do stropu, podtogi i Scian bocznych) podtozyé tasme izolacji akustycznej wyko-
nang z elastycznej pianki poliuretanowej. W miejscach potaczen w ksztatcie litery ,T1 mocujacy profil ,U" do podtoza, nalezy pozostawi¢ odstep,
umozliwiajacy pozniejsze wstawienie plyt gipsowo-kartonowych. Profile ,C" docina sie na diugosci odpowiadajaca wysokosci pomieszczenia, po-
mniejszajac jg o ok. 1 m. Stupki - profile ,C" skrajne mocuje sie do $cian bocznych kotkami rozporowymi o rozstawie maksymalnym co 80 cm..
Profile ,C" ustawione wzdtuz przebiegu nie s3 mocowane mechanicznie dom profili ,U". Daje to mozliwo$¢ biezacego korygowania ich potozenia w
miare mocowania ptyt g-k do rusztu. Gdy zachodzi konieczno$¢ przedtuzenia profila ,C", nalezy dotozy¢ drugi odcinek, stosujac zaktadke o dtugo-
$ci co najmniej 30 cm. Potaczenia te nie moga znajdowac sie na jednakowej wysokosci, w przypadku profili ustawionych sasiadujaco.

Oscieznice stalowe powinny by¢ wyposazone w specjaine strzemiona umozliwiajace zamocowanie ich do profila przyoscieznicowego.

W przypadku mocowania na $cianie obcigzen wigkszych niz 30 kg, musi zosta¢ wykonane przeniesienie obcigzenia na ruszt $ciany (deska lub
grubsza sklejka). W przypadku obcigzen mimosrodowych wprowadzajacy moment wywracajacy wyzszy niz 300 Nm, musi by¢ zastosowana kon-
strukcja rusztu (profile ,C" wsunigte jeden w drugi, tworzace profile zamknigte).Wiszace urzadzenia sanitarne moga by¢ mocowane do $ciany przy
wykorzystaniu specjalnych wspornikow. Styki poziome dwoch sasiednich ptyt winny by¢ przesuniete wzgledem siebie w pionie przynajmniej o 55
cm. Réwnoczes$nie nalezy przestrzegajac wymogu, aby odcinek ptyty montowany bezpo$rednio przy podtodze byt nie krétszy niz 1 m, a przy sufi-
cie 0,5 m. Nie stanowi bledu montowanie ptyt na cianie diugoscig w kierunku poziomym. Zastosowanie tego rozwigzania jest uzasadnione wtedy,
gdy wysoko$¢ pomieszczenia jest wielokrotnoscia szerokosci ptyty (x 1200 mm).

Pokrywanie rusztu ptytami rozpoczyna sie od naroza pomieszczenia, luty umieszcza si¢ jedna obok drugiej. Pionowo przebiegajace profile ,C",
jak juz wczesniej wspomniano nie sg mocowane do profili poziomych. Dopiero po potozeniu plyty dany profil ,C" (wypadajacy na krawedzi ptyty)
nalezy tak ustawic, aby byt réwnolegly pionowej ptyty oraz zeby wypadata ona na $rodku szerokosci potki profila.. Stupek ,C" musi by¢ tak obrdco-
ny, aby ptyta byta przykrecona najpierw na potowie pétki blizej $rodka. Usztywnia to profil na tyle, Zze nie ugnie si¢ on przy mocowaniu drugiej ptyty
na pofowie oddalonej od $rodnika profila. Plyty oktadajace drugg strone $ciany powinny by¢é mocowane z przesunigciem w stosunku do plyt ze
strony pierwszej, np. dla ptyty o gr. 12,5 mm bedzie to przesunigecie doktadnie o 60 cm. réwniez ptyty mocowane w warstwie drugiej musza by¢
przesuniete w stosunku do warstwy pierwszej o rozstaw migdzy profilami (60 cm). Rozstaw miedzy wkretami powinny by¢ nastepujace: a/ na kra-
wedzi plyty co 20-25 cm b/ w polu plyty co okoto 30 cm

W przypadku gdy $ciana bedzie oktadana dwoma warstwami piyt, w pierwszej warstwie sg one mocowane do rusztu blachowkretami rozsta-
wionymi co 60 cm

Dla zagwarantowania odpowiedniej odpornosci ogniowej Scianek o duzej wysoko$ci, w miejscach potaczen poziomych ptyt nalezy mocowac
dodatkowe kawatki ptyt g-k.

Szpachlowanie potaczen plyt z krawedzig AK (KS)

Szczeliny na styku plyt o szeroko$ci ptyt wymagaja wstepnego wypetnienia szpachléwka, Na styki miedzy ptytami o szczelinie mnigjszej niz 1
mm mozna bezposredni naktada¢ warstwa masy szpachlowej, stanowigcej podkiad pod tasme zbrojaca. Na styki z wigkszg szczeling, podktad pod
tasme naktada sie po stwardnieniu szpachlowki, ktéra nalezy najpierw wypetni¢ spoing. Nastepng czynnoscig jest zatozenie tasmy. Nalezy jg do-
ktadnie wcisngC w $wiezo natozong mase oraz pokry¢ wycinietg spod niej masa. Tak zaszpachlowana powierzchnia spoiny winna licowaé z po-
wierzchnig sasiadujacych piyt.

Ostateczne szpachlowanie nalezy przeprowadzi¢ po stwardnieniu poprzedniej warstwy. Ostatecznym wykoriczeniem spoiny jest szlifowanie
drobnoziarnistym papierem $ciernym. Przy szlifowaniu potaczenia nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ kartonu. Stosowanie taSmy spoinowej
samoprzylepnej nie wymaga wczesniejszego natozenia warstwy podktadowej na miejsca spoinowane. Kolejnosci wykonywania pozostatych czyn-
nosci nie ulega zmianie.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Przy badaniu deformaciji ptaszczyzny $ciany stosuje sie regute ,dwdch metréw". Sprawdza sie we wszystkich kierunkach powierzchni siany,
czy odlegto$¢ migdzy jej najbardziej wypuklym punktem i najbardziej wklestym nie przekracza 2 mm.

Odchylenia od pionu.

Na wysokosci cianki dopuszcza sie odchylenie od pionu nie przekraczajace 5 mm.

Lokalna deformacja ptaszczyzny $ciany

Na powierzchni $cianki dziatowej, na przestrzeni 20 cm odlegto$¢ miedzy najbardziej wypuktym punktem i najbardziej wklestym nie moze prze-
kracza¢ 1 mm. Nie moga takze wystepowac nagte uskoki ptaszczyzny.

Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie
Wszystkie stosowane wyroby musza posiada¢ $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

7 OBMIAR ROBOT
7.1 Ogolne zasady obmiaru robot
Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt 7

8 ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja, ST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne

9 PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” pkt

10 PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

+ PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
+ PN-B-79405:1997 Piyty gipsowo-kartonowe

* PN-B-79406:1997 Piyty warstwowe gipsowo-kartonowe

+ PN-B-19401:1996 Piyty gipsowo dzwigkochtonne, dekoracyjne i wentylacyjne

+ PN-B-19402:1996 Piyty gipsowo $cienne

* Instrukcja nr 221 Instytutu Techniki Budowlanej - Wytyczne oceny odpornosci ogniowej
elementéw konstrukcji budowlanych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-11 ROBOTY IZOLACYJNE

45320000-6 Roboty izolacyjne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét remontowych z
zakresu robot budowlanych zwigzanych z remontem pomieszczen w budynku Komisariatu Policji Poznar Jezyce - etap IlIA.
1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
tytule opracowania. Zakres opracowania obejmuje wymagania wtasciwo$ci materiatéw, zasady wykonywania robét izolacyjnych
oraz kontroli wykonania i odbioréw robot.
1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu przygotowanie pomieszczen
pod oktadziny $cienne i posadzki. Zawarte w niniejszej specyfikacji ustalenia obejmuja;
-przygotowania podtoza pod warstwy izolacyjne;- wykonanie izolacji przeciwwodnej z papy dla posadzki w piwnicy;
- wykonania izolacji przeciwwilgociowej $cian i podidg w postaci folii w ptynie w pomieszczeniach wilgotnych;
- inne czynno$ci towarzyszace, niezbedne do zrealizowania zadania inwestycyjnego
Specyfikacja techniczna obejmuje podany wyzej zakres robot zasadniczych. Oferent powinien przewidzie¢ i wyceni¢ ewentualne
prace pomochicze, konieczne do realizacji wymienionych prac zasadniczych
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoine
Wszelkie materiaty do wykonywania remontu powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadec-
twach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie. Materiaty powinny by¢ pakowane, prze-
chowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach parnstwowych i Swiadectwach ITB.
2.2. Materialy do izolacji przeciwwodnej
2.2.1. Folia w ptynie
Folia w plynie — gotowa, elastyczna i bezrozpuszczalnikowa powloka uszczelniajgca na bazie specjalnych tworzyw
sztucznych do stosowania wewnatrz budynkéw. Nadaje si¢ do powierzchniowej izolacji w pomieszczeniach narazony-
ch na wilgo¢, ktére zostang pokryte okladzing ceramiczna. Folie w ptynie mozna stosowac zaréwno na wszelkich mine-
ralnych podtozach jak: beton, tynk, mur, jastrych, jak i na materiatach zawierajacych gips, takich jak ptyty gipsowo-
kartonowe, gipsowe plyty budowlane oraz na tynkach zawierajacych gips.
Wiasciwosci :
Materiat bazowy: Dyspersja wodna, bezrozpuszczalnikowa, jedno komponentowa.
Konsystencja: Pétptynna.
Temperatura zastosowania: +10°C do +30°C
Gestosc: Ok. 1,5 glem3
Czas schnigcia: 4 - 8 godzin miedzy warstwami, 12 godzin po ostatniej warstwie.
2.2.2. Tasma uszczelniajaca
Elastyczna tadma uszczelniajgca z nosnikiem z biatej azurowej dzianiny o eliptycznych oczkach. Na no$niku natozony
jest centralnie pas z tworzywa sztucznego. Z jednej strony w tworzywo wklejony jest pas flizeliny. Wzmacnia i uszczel-
nia naroza wewnetrzne i zewnetrzne oraz przerwy dylatacyjne. Jest odporna na dziatanie kwasow i fugow.
2.2.3. Folia PE Folia PE grubosci min. 0,3 mm
3. SPRZET
3.1. Ogoine wymagania dotyczace sprzetu
Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w ST "Wymagania ogélne”, p.3.
3.2.Sprzet stosowany
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Sprzet do robot montazowych i wykorczeniowych musi
by¢ w petni sprawny i dostosowany do technologii i warunkéw wykonywanych robot oraz wymogdw wynikajacych z racjonalnego
ich wykorzystania na budowie.
Do wykonywania robét nalezy stosowa¢ nastepujacy sprzet i narzedzia pomocnicze:
-do przygotowania podtoza — sprzet do mycia hydrodynamicznego, miotki, szczotki druciane, o do przygotowania zaprawy uszczel-
niajacej - naczynia i mieszadto wolnoobrotowe,
- do przygotowania zaprawy cementowej— betoniarka lub naczynie i mieszadto wolnoobrotowe
- do naktadania - sztywny pedzel, szczotka, paca, kielnia,
- do ciecia tasmy - nozyczki.
4. TRANSPORT i SKLADOWANIE
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST "Wymagania ogdlne", pkt. 4.
4.2 Wybor $rodkéw transportu
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkdw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jako$¢ wykona-
nych robét i wtasciwosci przewozonych materiatéw. Warunki i sposéb transportu i sktadowania poszczegélnych materiatéw powinny
by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w instrukcjach producenta oraz odpowiednich normach. Materialy izolacyjne sg konfekcjo-
nowane i dostarczane w pojemnikach i workach. Dlatego mozna je przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu wielkoscig dostoso-
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wanego do ilosci tadunku. tadunek powinien by¢ zabezpieczony przed zawilgoceniem. Materiaty ptynne pakowane w wiadra i
pojemniki nalezy chroni¢ przed przemarznigciem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.0g06Ine zasady wykonania robét
Wykonawca przedstawi Zamawiajagcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét. Wykonawca zobowigzany jest do
znajomosci i przestrzegania przepiséw ppoz. Wykonawca bedzie utrzymywa¢ sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpo-
wiednimi przepisami.
5.2 .Warunki wykonania robét
5.2.1. Przygotowanie podioza.
Podtoze musi byé nosne, réwne i lekko porowate, wolne od gniazd zwirowych, spekan, nadlewek, kurzu oraz wszelkich
materiatow, warstw i substancji zmniejszajacych przyczepno$¢. Gniazda zwirowe w betonie oraz wykute uzupetni¢
zaprawg cementowa. W naroza wewnetrzne oraz pofgczenia $cian z posadzkg nalezy wklei¢ tasmy i elementy
uszczelniajgce. Koszty zabezpieczenia nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg wigczone w cene wynikajaca z umowy.
5.2.2. Wykonanie izolacji.
Ptynna folia dostarczana jest w postaci masy gotowej do uzycia. Preparat ptynna folia nanosi¢ bezposrednio z pojem-
nika — uzywajac odpowiedniego pedzla, watka lub szpachli - rownomierng gruboscig warstwy. Do uzyskania zalecanej
grubosci warstwy (2 mm) konieczne jest 2-krotne naniesienie folii. Nanoszenia kolejnej powtoki dokonywaé po odpo-
wiednim przeschnieciu poprzedniej. Styki $cian i podtég zazbroi¢ taSma uszczelniajaca, natomiast przy wpustach rur
instalacyjnych czy innych wystajacych lub wklestych detalach zastosowaé manszety lub kotnierze uszczelniajace.
Naroza - styki posadzek ze $cianami, szczeliny dylatacyjne i potaczenia powierzchni z réznych materiatéw nalezy
zabezpieczy¢ przez wklejenie elastycznej, odpornej na rozrywanie taSmy uszczelniajace;.
Wklejenie wykonuje sie w nastepujacy sposob:
- wzdluz szczeliny dylatacyjnej, naroza po obu stronach krawedzi (wczesniej zagruntowanych)nanies¢ preparat
uszczelniajgcy ptynng folie o szerokosci co najmniej 2 cm wigkszej od szeroko$ci tasmy,
- utozy¢ taSme na Swiezym uszczelnieniu, rownomiernie i bez fatd,
- docisna¢ tasme i po wyschnieciu jeszcze raz powlec jg ptynna folig, o szeroko$¢ zaktadek przy taczeniu tasmy po-
winna wynosi¢ co najmniej niz 10 cm
Przy uszczelnianiu szczelin dylatacyjnych miedzy pracujacymi elementami taSme uszczelniajacq nalezy utozy¢ w sz-
czelinie w formie litery Q wklejajac wg procedury jw. i weiskajac dodatkowo we wklesto$¢ sznur polipropylenowy o
$rednicy dostosowanej do szeroko$ci szczeliny dylatacyjnej.
Na uszczelnianych powierzchniach moga by¢é montowane rézne elementy konstrukcyjne oraz technologiczne. Nalezy
zwrdci¢ szczeg6lng uwage na potaczenie izolacji z kratkami Sciekowymi, korytami przelewowymi, przejsciami rurowy-
mi, stupkami balustrad.
5.2.3. Izolacje z folii
Folie ukfada sie na izolowanych powierzchniach, z ewentualnym punktowym przyklejeniem do podtoza i z potgczeniem
arkuszy przez zgrzewanie lub sklejenie. Folia powinna by¢ rozktadana na czystym i gtadkim podtozu. Najlepiej, gdy
folia uktadana jest w catosci tj. w jednym kawatku; w przypadku taczenia pasy folii powinny by¢ uktadane z minimum 20
cm zaktadem i wywiniete na $ciany na wysoko$¢ ok. 10-15 cm, na faczeniu folie nalezy sklei¢ szczelnie tasma. Aby
_ folia w peini spetniata swoje zadania najlepiej stosowac ja w potaczeniu z tasma dylatacyjna.
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Kontrola jako$ci rob6t
Wykonawca jest zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot.
Kontrola jako$ci wykonania robot polega na zgodnosci wykonania robét z dokumentacjg techniczng, specyfikacjami technicznymi i
poleceniami Przedstawiciela Zamawiajacego.
Zakres czynno$ci kontrolnych polega na:
- sprawdzeniu zgodno$ci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji i dokumentacjg techniczng oraz normami badz
aprobatami technicznymi; o sprawdzaniu biezacym jakosci zastosowanego materiatu;
- wizualne sprawdzenie izolacji przeciwwilgociowej; warstwa izolacji powinna byc¢ ciagta, réwna, bez zmarszczek, peknie¢ i peche-
rzy; izolacja powinna przylega¢ do podioza; rzne nasycenie koloru zwigzanej powtoki izolacyjnej moga by¢ spowodowane rézng,
wilgotnoscig podtoza, nie wptywajg na szczelnos¢ wykonanej izolacji;
- 0znaczeniu rzeczywistej grubosci powtoki ( grubos¢ powtoki winna by¢ zgodna z warto$cig podana w dokumentaciji technicznej i
zgodna z zaleceniami Producenta .
Kontrola wykonania powinna by¢ przeprowadzona przez Przedstawiciela Zamawiajacego. Uznaje sig, ze kontrola data wynik pozy-
tywny, gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw oraz wykonane prace sg zgodne z wymaganiami projektu, niniejszej specyfikacji
technicznej lub aprobaty technicznej, albo wymaganiami norm przedmiotowych.
Odbiér izolacji przeciwwilgociowych, powinien nastepowa¢ po okreslonym w karcie technicznej czasie od wykonania.

6.2. Kontrola jako$ci materiatow
Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez za$wiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli
jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Materiaty dostarczone na budowe bez dokumen-
tow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.
Odbiér materiatéw powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z zatozeniami oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci
wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy paristwowe;.
Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatéw, ktérych wiasciwo$ci nie odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.
Nie nalezy stosowaé réwniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
Wykonawca gwarantuje zastosowanie wtasciwych materiatow do wykonania remontu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania tych robét oraz ich zgodno$¢ z umowa, poleceniami zarzadzajacego realiza-
cjg umowy Kierownika.
Wprowadzanie jakichkolwiek odstepstw od tych dokumentéw wymaga akceptacji zarzadzajacego realizacjg umowy.

STWIOR KP POZNAN - JEZYCE ETAP |1 A 53258



7. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-B-2760 Materiaty izolacji przeciwwilgociowe;.
PN-ISO 4592:1998 Tworzywa sztuczne folie i ptyty. Oznaczenie dtugosci i szerokosci.
PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne folie i ptyty. Oznaczenie grubo$ci metodg skaningu mechanicznego.
PN-ISO 11501:1999 Tworzywa sztuczne folie i ptyty. Oznaczenie zmian wymiaréw liniowych w czasie ogrzewania.
PN-EN SO 527-3:1998 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie wiasciwosci mechanicznych przy statycznym rozcigganiu. Warunki badan folii i ptyt
PN-83/C-89091 Folie z tworzyw sztucznych -- Oznaczanie wytrzymatosci na rozdzieranie.
PN-EN 13163 Wyroby do izolacji ciepinej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane fabrycznie. Specyfikacja.
PN-EN 12089:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie zachowania przy zginaniu. Warunki techniczne wykonania i odbioru
robot budowlanych. Cze$¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Warszawa 2005.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-B-12 DOSTAWA | MONTAZ MEBLI | REGALOW

KOD CPV 39100000-3 r6zne meble i wyposazenie

1. WSTEP
Szczegotowa specyfikacja techniczna SST-B- 15 ,MEBLE | WYPOSAZENIE ” odnosi sie do wymagan technicznych dotyczacych wykonania i
odbioru rob6t w zakresie mebli oraz wyposazenia

2. ZAKRES STOSOWANIA SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w
pkt. 1.1.

3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wyposazenie budynku.

4. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, stosowanych materiatéw oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
Specyfikacja techniczng i poleceniami Inzyniera. Przed przystapieniem do montazu w/w wyposazenia Wykonawca zobowigzany jest do opraco-
wania na wiasny koszt oraz do przedstawienia do akceptacji Inzyniera nastgpujacej dokumentacji wykonawczej:
- projektow warsztatowych i montazowych w.w. wyposazenia, dla poszczegoinych pomieszczen,
- projektéw organizacji i harmonogramu dostaw.
Wykonawca zapewni nadzér i koordynacije projektu ze strony przedstawiciela producenta mebli i regatow jezdnych w trakcie montazu.

5. MATERIALY
OgoIne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST00 ,\WWymagania Ogéine”.

6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MEBLI

System biurek, stotéw i przystawek pracowniczych:

Konstrukcja biurek, stotéw i przystawek ma by¢ wykonana z elementéw metalowych, ocynkowana ogniowo, malowana proszkowo na kolor RAL
7047 lub chromowana. Noga biurka ma by¢ okragta o przekroju 40-45 mm potaczonych z belkg o przekroju prostokata 40x25 mm wykonana z
blachy o gr. 2mm w ksztalcie odwrdconej litery ,U”. Profil pionowy nogi ma by¢ zaslepiony od géry chromowang naktadka o $rednicy 40-45 mm.
Cato$¢ ma by¢ potaczona dwoma trawersami poprzecznymi wykonanymi z profilu o przekroju prostokata, o wymiarach min 25x40 mm wykonanymi
z blachy o gruboci od 2 do 2.5 mm. i zaleznie od dtugosci, w celu zapewnienia optymalnej sztywnosci i zmniejszenia strzatki ugigcia, ma by¢ skre-
cana za po$rednictwem $rub z gwintem metrycznym. Konstrukcja trawers.w ma zapewnia¢ dystans 10-12 mm miedzy blatem burka a stelazem
tzw. ,Blat ptywajacy”. W nogach biurka majg by¢ wspawane wzmocnienia (np. z ceownik.w) stuzace potaczeniu trawers.w z nogami. W dolnej cze-
ci nogi ma by¢ wbita plastikowa stopka ktdrej kotnierz nachodzi od spodu na profil nogi. Biurka majg posiada¢ mozliwo$¢ poziomowania do 10
mm. Blat biurka ma by¢ wykonany z plyty wiérowej tréjwarstwowej o grubosci 18 mm. pokrytej melamina. Krawedzie oklejone obrzezem ABS 2
mm. Biurka majg by¢ przystosowane do prowadzenia okablowania pod blatem w kierunku poziomym i pionowym oraz zamontowane przelotki
(wszystkie wyszczegolnione elementy moga by¢ domawiane osobno jako dodatkowe artykuty). Opcjonalnie do stelaza biurka za po$rednictwem
$rub z gwintem metrycznym montowana moze by¢ przestona dolna( przestona kolan) z ptyty wiérowej tréjwarstwowej o gr. 18 mm. Blat ma by¢
skrecany do stelaza za pomocg $rub metrycznych, nie mniejszych niz M6 w gniazda stalowe zamocowane w blacie co pozwoli na wielokrotny
demontaz i montaz elementow.

Kolorystyka blatéw biurek, stotow i przystawek : dekor klon lub brzoza, spéjny z dekorem plyty w

pozostatych meblach przestawnych i wbudowanych.

Kazde z biurek ma by¢ wyposazone w min. 2 przelotki kablowe.

Producent Mebli musi posiada¢ certyfikat FSC.

Biurka i stoty musza by¢ zgodne z aktualnymi normami PN-EN527-1, PN-EN527-2 i posiada¢ stosowny dokument potwierdzajacy zgodnos¢.

Plyta musi posiada¢ nastepujace atesty:

- atest higienicznosci wydany przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny)

- atest $cieralnosci wydany przez Instytut Technologii Drewna

- atest trudnopalnosci

Dodatkowe, wymagane atesty:

- dokument badania odpornosci dwukrotnej powtoki lakierniczej uzywanej do stelazy metalowych na przeszlifowanie (Scieranie) i uderzenia wydany
przez jednostke uprawniong do kontroli jakoci i potwierdzajacy ze catkowita grubo$¢ powtoki lakierniczej wynosi okoto 130 um oraz zwigkszong
odpornos¢ na scieranie — 700-800 obrotéw paskow Sciernych CS-10 do warstwy kryjacej farby, bez jej naruszenia

- Obrzeze ABS musi posiadac atest higieniczny wydany przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny). Klej uzyty do klejenia obrzeza z atestem wyda-
nym przez PZH (Panstwowy Zaktad Higieny).

Symbole i wielkoSci oraz pogladowa grafika rozwigzania:

BIURKA
B1-100x70 cm

System szaf meblowych:

Szafy skrecane wykonane w technologii umozliwiajacej montaz i demontaz szafy bez uszkodzenia jej elementéw. Boki i drzwi szafy wykonane z
ptyty wiérowej laminowanej gr. 18 mm. Drzwi szafy wpuszczane pomigdzy wiefice wyposazone sa w zawiasy puszkowe o kacie otwarcia 110 stop-
ni.

Wierice gérny i dolny oraz pétki wykonane z plyty gr.25 mm Wszystkie krawedzie waskie oklejone obrzezem ABS 0,5 i 2 mm. Plecy wykonane z
ptyty gr. min 10 mm w kolorze szafy. Plecy szaf wpuszczane w boki i wierice w celu wzmocnienia konstrukcji szafy oraz ochrony przed kurzem.
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Szafy wyposazone w stopki meblowe okragte fi49 i wysokosci 27mm z mozliwoscig regulacji poziomowania w zakresie 1cm. Potki mocowane do
korpusu systemem zapadkowym uniemozliwiajgcym przypadkowe poziome wysunigcie sig potek. Zapadkowy system mocowania potek osadzony
jest w otworach technologicznych w bokach szafy i dodatkowo przykrecony do tych bok.w w celu wzmocnienia konstrukcji. Szafa wyposazona jest
w zamek baskwilowy (3 punktowy). Szafka posiada uchwyty o rozstawie otwor.w min.127 mm. Lewe skrzydto drzwi zaopatrzone w listwe przymy-
kowa z uszczelkg przeciwkurczowa. Symbole i wielkosci:

SU - szafa uniwersalna; 2 potki; wieszak na odziez; drzwi petne; zamek; kolor brzoza; wentylacja poprzez sptycenie wiefica dolnego i kratke wenty-
lacyjna w wiericu gornym. Wymiary 40x60x220 cm (szer / gt/ wys)

Szafy metalowe:

SM - szafa metalowa

Minimalne wymagania:

- Certyfikat COBRABID-BBC (lub réwnowazny) potwierdzajacy spetnienie wymagan zawartych w normach : PN-F 06009:2001, PN-F
06010-05:1990, PN-EN 14073-2:2006 do przechowywania akt osobowych i niejawnych do klauzuli ,,ZASTRZEZONE”
- Konstrukcja szafy metalowa

- Szafa wykonana z blachy grubosci 0,6-0,8 mm

- Zawiasy wewnetrzne kryte

- 4 pdtki z mozliwoscig regulacji pionowej

- Zamek cylindryczny

- 1 skrytka wewnetrzna na bron

- Wysoko$¢ zewnetrzna 198 cm

- Wysoko$¢ wewnetrzna 191,5 cm

- Szeroko$¢ zewnetrzna 80 cm

- Szeroko$¢ wewnetrzna 79,5 cm

- Gtebokos¢ zewnetrzna 40 cm

- Gtebokos¢ wewnetrzna 37 cm

- Dwoje drzwi

- Kolor RAL 7047

Dopuszczalna tolerancja wymiarowa szaf to +/-1%

Krzesta:
K1 - Krzesto stacjonarne na 4 nogach z podtokietnikami; kolor brzoza; bez tapicerki

Wymagane wymiary:

- Szeroko$¢ siedziska 400 mm

- Szeroko$¢ oparcia 410 mm

- Wysoko$c¢ siedziska 450 mm

- Wysoko$¢ krzesta 845 mm

- Glebokos¢ siedziska 430 mm

- Catkowita szeroko$¢ krzesta 520 mm

- Catkowita gteboko$¢ krzesta 525 mm

Krzesto powinno posiadac nastepujace cechy i wyposazenie:

- Funkcja sztaplowania 10 sztuk ( nie mniej niz 6 szt)

- Krzesto dostawione do $ciany zachowuje dystans do oparcia ( oparcie nie rysuje $ciany )

- Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki bukowej 9mm laminowanej o ksztattach zblizonych do
prostokata

- Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

- Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposob , ze na $rodku widoczne jest wyrazne
wybrzuszenie stanowigce podparcie ledzwiowe.

- Kubetek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

Stelaz wykonany ze stalowej rury o $rednicy 18x2 mm.

Stelaz malowany proszkowo RAL 7047

Nogi ustawione pod katem do podtoza zaslepione plastikowymi przegubowymi stopkami

Nogi wykonane z symetrycznie ugietych dwoch odcinkéw rury potaczonej spawem pod siedziskiem
Nogi wystaja poza obrys siedziska

Podtokietniki stanowig przedtuzenie tylnych n.g ( alternatywa )

Naktadki na podtokietniki skierowane do przodu wykonane z lakierowane;j sklejki na kolor brzoza
Siedzisko potaczone ze stelazem za posrednictwem plastikowych podktadek siodtowych dopasowanych do ksztattu rury. Otwory montazowe w
sklejce wyposazone w metalowe gwintowane okucia. Siedzisko nie jest przewiercane na wylot.
Mozliwo$¢ zamontowania w kazdej chwili obrotowego pulpitu

Wymagane dokumenty:

- Swiadectwo z badan wystawiona przez niezalezng jednostke badawcza dotyczaca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie wytrzymato$ci ,

trwatosci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych . Przedstawienie Swiadectwa z badan
wedtug norm PN EN 13761 , PN-EN 1728 , PN-EN 1022 uwaza sie za wystarczajace.
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Wymagane wymiary zewnetrzne krzesta zespolonego :

- Wysoko$¢ catkowita 835 mm

- Szeroko$¢ catkowita 1130 mm

- Glebokos¢ catkowita 525 mm

Pojedyncze siedzisko powinno posiadac:

- Siedzisko i oparcie wykonane ze sklejki o grubosci 10 mm.

- Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

- Kubetek na oparciu uksztattowany w taki sposob , ze na $rodku widoczne jest wyrazne wybrzuszenie stanowigce podparcie ledzwiowe.
- Siedzisko wraz z oparciem wykonane jako jeden element .

- Kubetek siedziska lakierowany w kolorze brzoza .

Wyr6b powinien posiadaé

- Trzy osobne siedziska

Stelaz wykonany ze stali malowanej proszkowo RAL 7047

Elementy boczne stelaza w ksztatcie odwrdconej litery V

Stelaz wykonany z wykorzystaniem kilku profili:

- belka pozioma profil prostokgtnym o przekroju 80 mm x 30 mm

- nogi z profili o przekroju 50 mm x 30 mm

tawka dostawiona do $ciany zachowuje dystans do oparcia wynoszacy 20 mm (oparcie nie rysuje $ciany)
Odlegtos¢ miedzy siedziskami 160 mm

Wymagane dokumenty:

- Swiadectwo z badan wystawione przez niezalezng jednostke badawczg dotyczaca zgodnosci
produktu z normg PN-EN 1022:2007 , PN-EN 1728:2012 , PN EN 12520:2010 , PN EN 13200-
4:2007 , PN-EN 12727:2004 , PN-EN 15373:2010 minimum poziom 2 w zakresie
wytrzymatosci , trwatoSci i bezpieczenstwa dla mebli niedomowych .

Zabudowy kuchenne ZK:

Standard jakosciowy - meble wykonane z ptyty meblowej E1 o grubosci min. 18 mm.
Wszystkie krawedzie szafek (réwniez krawedzie tylne) wykoriczone PVC o grubosci 2,0 mm
Okucia meblowe:

1. Zawiasy posiadajace atest z europejskiej jednostki certyfikujgacej na min. 80 000

cykli, zawiasy z mozliwo$cig wypinania bez uzycia narzedzi,

2. Prowadnice szuflad z petnym wysuwem typu TANDEMBOX

Konstrukcja mebli skrecana (ztacza mimo$rodowe) lub klejona, nie dopuszcza sie skrecania mebla za pomoca konfirmantéw lub wkretow.
Blaty postforming gr. 28 lub 38 mm (wszystkie krawedzie bez postformingu wykonczone obrzezem PVC 2,0 mm), listwy przyblatowe, listwy coko-
towe z uszczelkami (wykofczone ze wszytkich stron obrzezem PVC 1,0).
Uchwyty metalowe relingowe rozstaw dopasowany do szerokosci szafki, $rednica relingu min. 10 mm, o$wietlenie podszafkowe tasmy LED.
Zlewozmywak ze stali nierdzewnej 1-komorowy z ociekaczem o szer. min. 720 mm odptywem i syfonem, do zabudowy w blacie; bateria zlewo-
zmywakowa stojaca ze stali nierdzewnej mocowana w ociekaczu zlewozmywaka.

REGALY PRZESUWNE
. Do projektowanej sktadnicy akt nalezy dostarczy¢ kompletny system regatéw przesuwnych mechanicznych do sktadowania akt. Regaty
powinny cechowac si¢ nastepujacymi parametrami:
. - gtebokos$¢ pétek - 300 mm

. - odstepy miedzy pétkami - 350 mm

. - grubos¢ potki - 30 mm,

. - stezenia krzyzowe

. - szyny montowane nawierzchniowo z najazdami

. - potki o obcigzeniu do 80 kg/ mb.

. odbojniki w wozkach regatéw zabezpieczajace przed przytrzasnieciem dioni

. - blokady w kierownicach regatéw uniemozliwiajace przytrzasniecie osoby wchodzacej pomigdzy regaty
. - blokada antywywrotowa

. - mocowanie regatéw stacjonarnych do podtoza i Sciany

. - najazdy mocowane do torowiska zabezpieczajace przed potknigciem sig o tor.

. - tory jezdne wykonane ze stali walcowanej na goraco, ktdrej profil uzyskuje sie poprzez proces walcowania

- Szyny zabezpieczone przed korozjg poprzez proces cynkowania.

- Maksymalne wymiary szyn: szeroko$¢ 70 mm, wysoko$¢ 15 mm.

- Podstawa regatu wykonana ze stalowej blachy o grubosci 2 mm i wygigta w profil ceowy o wysoko$ci 115 mm

- Podstawa regatu jest konstrukcjg wsporcza do mocowania kot jezdnych

- kofa jezdne wykonane z zeliwa, $rednica kot - 105 mm, szeroko$¢ kot 30 mm

- Sciany boczne regatow wykonane z blachy stalowej zimnogietej o gr. 0,8 mm.

- W $cianach bocznych dwa rzedy otwordw o rozstawach 2 cm do mocowania zaczepdw na pétki

- Kazdy regat od frontu wyposazony w panel ozdobny ostaniajacy system napedu.

- Kazdy panel wyposazony w tabliczke do opisu regatéw o wysokosci 65 mm.

- Regaly przesuwne wyposazone w naped taricuchowo- korbowy z odpowiednio dobrang przektadnig redukcyjna,
umozliwiajaca tatwe przemieszczanie regatow z sitg nie wieksza niz 50 N za pomoca tréjramiennego pokretta zakorczonego
uchwytami.

STWIOR KP POZNAN - JEZYCE ETAP |1 A 57258



Przed przystapieniem do wyposazenia pomieszczen wszystkie roboty budowlane powinny ukoriczone i odebrane tj. Sciany pomalowane, zainsta-
lowane wszystkie elementy instalacyjne, utoZzone podtogi. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzane.

7. KONTROLA JAKOSCI
7.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogolne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST-00 ,\Wymagania Ogélne”

8. KONTROLA JAKOSCI DOSTARCZONEGO WYPOSAZENIA | MEBLI

Dostarczone na budowe wyposazenie powinno by¢ sprawdzone pod wzgledem: zgodnosci z projektem i specyfikacjg producenta. Do kazdej
partii dostarczonych elementdw i akcesoriow powinno by¢ dotgczone przez producenta zaswiadczenie o jakoSci stwierdzajace, ze odpowiadajg,
one wymaganiom technicznym, podanym w odpowiednich $wiadectwach. Przed rozpoczgciem montazu regatow przesuwnych nalezy dokonac
odbioru elementow budynku, do ktérych mocowane beda regaty.
9. KONTROLA JAKOSCI
+ zgodnos$¢ zamontowanego wyposazenia z dokumentacja projektowa,
« atesty, certyfikaty, S$wiadectwa dopuszczenia, itp.
* rodzaj zastosowanych materiatow,
+ prawidtowo$¢ zamontowania wyposazenia,
+ kompletno$¢ i prawidtowo$¢ wykonania zamocowan w podtozu,
+ dziatania oku¢ ruchomych,
+ wizualnej ocenie stanu technicznego zamontowanych mebli.

10.0BMIAR ROBOT
10.1. Ogdlne zasady obmiaru
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w Specyfikacji Technicznej ST-00 ,Wymagania ogéine” .
10.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru jest: 1 szt. dostarczonych mebli i wyposazenia

11.0DBIOR ROBOT
11.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST-00 ,Wymagania ogoine”.
Podstawe do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
+ dokumentacja projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania rob¢t,
« szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,
+ dziennik budowy i ksigzki obmiaréw ,
+ zadwiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
+ protokoty odbioréw robot ulegajacych zakryciu i odbioréw czesciowych,
« instrukcje producenta dotyczace zastosowanych materiatéw ,
+ wyniki badan, pomiaréw i ekspertyz technicznych w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.

12. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-00 ,Wymagania Ogéine”

13. ZASADY ROZLICZENIA | PLATNOSCI
Rozliczenie zostanie dokonane jednorazowo lub etapami zgodnie z ustaleniami zawartymi w Umowie. Ptaci sie za roboty wykonane w jednost-
kach podanych w punkcie

14.PRZEPISY ZWIAZANE
Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9003 i 9004)
Aprobaty Techniczne ITB na w/w wyroby.
Dziennik Ustaw nr 02.75.690 § 239
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