D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-04.03.010CzYSZCZENIE | SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.1. WSTEP

1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wiy&nia i Odbioru Rob6t Budowlanych (STWiIORB) wymagania
dotyczice wykonania i odbioru robdt zydanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw koksyjmych nawierzchni
w ramach realizacji zadania okienego w STWiORB D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE p#Ht.1.

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Niniejsza STWIORB jest stosowana jako dokument farg@wy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji bdt
wymienionych w pkt 1.1.

1.3.Zakres robot objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aa@nych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed weniem nasipnej warstwy nawierzchni tj. przed aniem w-wy wizacej i scieralnej.

1.4.Okreslenia podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeasad prowadzenia robét aa@nych z oczyszczeniem i skropieniem
warstw konstrukcyjnych przed weniem nasfpnej warstwy nawierzchni.

1.5.0go6Ine wymagania dotycgce robot
Ogolne wymagania dotygeze rob6t podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wymagargaloe" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0go6lne wymagania dotycgce materiatow

Ogolne wymagania dotygze materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, paav STWIORB D-M-00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2.Rodzaje materiatéw i dotyczce ich wymagania
Do pofczer miedzywarstwowych naley stosowd nastpujace materiaty:

— kationowe emulsje asfaltowe niemodyfikowane wg aZahika Krajowego NA do PN-EN 13808 — do warstw
asfaltowych drég kategorii KR 1-2 i do podbudéw ieszanek niezvgzanych i zwazanych hydraulicznie,

— kationowe emulsje asfaltowe modyfikowane polimearam Zakhcznika Krajowego NA do PN-EN 13808 — do warstw
asfaltowych drog kategorii KR 3-7.

Spairéd rodzajéow emulsji wymienionych w Zakniku Krajowym NA do normy PN-EN 13808, najestosowé emulsje
oznaczone kodem ZM. Nadg stosowa emulsje wedtug aktualnego wydania gainika Krajowego.

3. SPRZET

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".
Do oczyszczania warstw nawierzchni riglstosowa szczotki mechaniczne.

Do skrapiania warstw nawierzchni najauizywaé skrapiark lepiszcza.

Wykonawca jest zobowzany do przedstawienia protokotdw kalibracji skeapk w zakresie rownomierém skrapiania i
wydatku asfaltu na m2 powierzchni wg PN-EN 12272PN-EN 12271-3.
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Skrapiarka powinna zapewéniozkiadanie lepiszcza z tolerapa10% od ilgci zatazonej. Dopuszcza siskrapianie gczne
lang w miejscach trudno daginych oraz przy ugdzeniach usytuowanych w nawierzchni lglograniczajcych.

4. TRANSPORT

4.1.0golne wymagania dotycgce transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWiIORB D-M-00.00.00 "Wynragagolne" pkt 4

4.2. Transport lepiszcza

Emulsja mae by transportowana w cysternach, autocysternach, skkaeh, beczkach i innych opakowaniach pod
warunkiem,ze nie ledg korodowaty pod wpltywem emulsji i niectly powodowaly jej rozpadu. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu lub skladowaamulsji powinny b czyste i nie powinny zawiefaesztek innych
lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0golIne zasady wykonania robot
Ogoblne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB @®B0.00 "Wymagania ogélne" pkt 5.

5.2.0czyszczenie warstw nawierzchni

Uzyskanie wymaganej trwadoi nawierzchni jest uzat@ione od zapewnienia pmizenia m¢dzy warstwami oraz ich
wspotpracy w przenoszeniu obaen nawierzchni wywotanych ruchem pojazdow.

Zapewnienie peaiczenia mgdzywarstwowego wymaga starannego przygotowaniaopadina ktorym bda ukladane
kolejne warstwy asfaltowe, zastosowania odpowigdiailsji asfaltowej oraz wkaiwego wykonania skropienia.

Skropienie emulgj asfaltows ma na celu zwkszenie sity pajczenia pomidzy warstwami konstrukcyjnymi oraz
zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wodlyigrtvy warstwami.

5.3. Odstepstwa
Mozna odsipi¢ od wykonania skropienia w naptijgcych przypadkach:

— przy rozktadaniu dwéch warstw asfaltowych w jemingyklu technologicznym nie wykonujegsikropienia lepiszczem
(tzw. pohczenie gagce na gagce — technologia asfaltowych warstw kompaktowych),

— nie stosuje giskropienia przed uf@niem mieszanki asfaltu lanego, chylgatechnologia w sposéb jednoznaczny tego
wymaga lub z przyczyn technologicznych jest to zate.

5.4.Przygotowanie podiga

5.4.1.Przygotowanie podida z mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed wykonaniem skropienia, pozionalery odpowiednio wcz@iej przygotowa poprzez:
- oznakowanie poziome na warstwie starn@ej poditae warstwy asfaltowej natg usunyé,

- wykonane w podtau wypetnienia (faty) z materialu 0 mniejszej sztpdei np. taty z asfaltu lanego w betonie
asfaltowym nalgy usun¢, a powstate w ten sposéb ubytki wypétmaterialem o wisciwosciach zblzonych do materiatu
podstawowego np. wypethibetonem asfaltowym. Nie dotyczy to przypadku, gdfiadana na podin warstwa bdzie
miata sztywné¢ zblizons do materiatu wyspujacego w fatach (np. taty z asfaltu lanego i warstei@ralna z asfaltu
lanego),

- na podiau wykazupcym uszkodzenia w postaci siatkiekpn zmegczeniowych naley stosowa warstwy (membrany)
przeciwsgkaniowe lub inne rozwrania techniczne.

Przed skropieniem podite z mieszanki mineralno-asfaltowej naleoczyscic. W przypadku zanieczyszczonej warstwy
dodatkowo oczéci¢ poprzez zabieg szczotkowania i mycie pathieiniem. Przy sywaniu szczotek mechanicznych rigle
zwrécié uwag, aby nie zostata uszkodzona warstwa btonki asfelima powierzchni ziaren kruszyw stangayich gérn
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powierzchng warstwy. W przypadku zanieczyszczenia pedioolejami, paliwem Ilub chemikaliami nale uzy¢
specjalnych absorbentéw do zebrania zanieczygzazeastpnie zmy powierzchng woda pod cknieniem. Oczyszczona
nawierzchnia bezgoednio przed skropieniem powinnacbsucha bez zawilgode

5.4.2.Przygotowanie podiaa z mieszanki mineralnej niezwizanej i zwiazanej hydraulicznie

Powierzchnia podia musi by oczyszczona z wszelkiego obcego materiatu inndganieszanka mineralna, z ktorej
zostata wykonana warstwa.

W przypadku podbudowy bardzo suchej, b&rpdnio przed wykonaniem skropienia emulagfaltovs poditaze naley
zwilzy¢ wodg, tak aby powierzchgi podicza doprowadz do stanu matowo-wilgotnego, bez zastoisk wodnydiez
zjawiska nagczenia warstwy wog

W przypadku skrapiania warstwy niez@anej nagiknietej wody po opadach atmosferycznych rglep&nié¢ skropienie
do momentu cgciowego przesuszenia powierzchniowego warstwy {dousmatowo-wilgotnego).

5.4.3.Przygotowanie podiaa na obiektach irzynierskich

W przypadku podiza, ktore stanowi izolacja przeciwwodna na obiektadstowych, natey postpowa: wedtug wskazéa
producenta lub zapisbw w normach albo ocenach textych producentow izolacji.

5.5.Odcinek prébny

Przed przyspieniem do robét Wykonawca na odcinku prébnym praepdzi probne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki isdlemia wymaganej iléci emulsji na m2 w zafmosci od rodzaju

i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Qcealerzy dokon& na podstawie wymagania pkt. 6.3.2. Lokalizacja
odcinka probnego zostanie zaakceptowana przeyniera. Do wykonania odcinka probnego, Wykonawcavipi@n
zastosowa takie same materialy oraz sghizjakie kedg stosowane do wykonania skropienia warstw konsyjokch
podczas robot.

5.6. Wykonanie skropienia

Temperatura podi@a w czasie skrapiania powinna wyriosiie mniej nk +5°C. Nie dopuszcza ¢siwykonywania
skrapiania podczas opadéw atmosferycznych lubptzed spodziewanymi opadami. Czasookres skropiealiey tak
zaplanowa, aby nie wystpity opady atmosferyczne wcggej niz po catkowitym rozpadzie emuls;ji.

Wykonawca przekae Inspektorowi Nadzoru kopiprotokotu kalibracji skrapiarki (rownomieréwi skrapiania oraz
wydatku emulsji przy ustalonej ¢atkosci przejazdu). Skrapiarka powinna zapewniazktadanie lepiszcza z tolerascj
+10 % w stosunku do ikgi zalazonej. Skrapiarka, dla ktérej nie wykonano kalibradg maze zostéd dopuszczona do
wykonana skropienia.

Skrapianie naley wykonywa® réwnomiernie na catej powierzchni przeznaczonejskimpienia, przy iyciu skrapiarek
samochodowych, ewentualniegghionych - wyposzgonych w rampy spryskage oraz automatyczne systemy kontroli
wydatku skropienia. Dopuszcza skrapianie ¢gczne lang tylko w miejscach trudno daginych (np.Scieki uliczne) oraz
przy uradzeniach usytuowanych w nawierzchni lupggraniczajcych. Skropione podi® naley wytaczy¢ z ruchu
publicznego i technologicznego przez zmianganizacji ruchu. Po wykonanej warstwie skropgmbwinien odbywé si
wyltacznie ruch pojazdow zwzanych z ukladaniem napnej warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Przed rozpoagxiem skrapiania naty strefy przylegte do skrapianych powierzchni jgk:rkrawezniki, scieki, wpusty itp.
odpowiednio ostord, zabezpieczaf przed zabrudzeniem lub zalaniem enaulsj

Podiae powinno by skropione z odpowiednim wyprzedzeniem przed ukiggta nasipnej warstwy asfaltowej w celu
rozpadu emulsji z wydzieleniem asfaltu i odparowawiody. O rozpadzie emulsjiviadczy zmiana koloru skropionej
powierzchni z tkgzowego na czarny.

Przed wykonaniem naginego zabiegu technologicznego agledczeka minimum 30 minut od momentu zmiany koloru
pokrytej lepiszczem warstwy na czarny.

Temperatura emulsji asfaltowej podczas wykonywakiapienia podiga musi miéci¢ sie w granicach podanych w tabeli
1.
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Tabela 1. Temperaturaycia emulsji asfaltowych

Rodzaj lepiszcza

temperatura uzycia [°C]

min. maks.
Emulsja asfaltowa 50 85
Em.uISJa asfaltowa modyfikowana 60 85
polimerem

5.6.1.Skropienie warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w tabeli 2.

Tabela 2. Zalecane #oi emulsji asfaltowej do skropienia podéoz mieszanki mineralno-asfaltowej [kg/m?] (uwaga -
przyjeto dla emulsji kationowej o zawagm asfaltu 60% wg PN-EN 13808:2013 Ze#nik Krajowy NA, rodzaje: C60B3

ZM, C60BP3 ZM)

Podloze pod ukiadang warstwe asfaltows

Uktadana warstwa

rodza cacha podbudowa wiszaca scieralna z
) asfaltowa ¥4 SMA ub z AC
Dla drég o kategoril ruchu od KR3 do KR7 - rodzaj emulsji: C60BP3 ZM™*
nowo wykonana 0,2+04 0,2 +0,5 x
Warstwa
podbudowy frezowana 0,3 +0,5 0,2 +0,5 X
asfaltowe]
porowata lub w ztym stanie 0,3+ 0,6 0,3+ 0,7 *
nowo wykonana - X 0,2 +0,4
Warstwa wigzZgca frezowana - 0,2 +0,5 0,2+0,5
porowata lub w ztym stanie - 0,3 +0,7 0,3 +0,5
Stara frezowana 0,3+ 0,5 0,3+ 0,5 0,3+ 0,5
nawierzchnia
asfaltowa porowata lub w ztym stanie 0,3 + 0,6 0,3+ 0,7 -
Dla drog o kategorii ruchu od KR1 do KR2 - rodzaj emulsji: C60B3 ZM
Warstwa nowo wykonana_podbudowa
o= - L I
podbudowy lub stara nawierzchnia 0,2 + 0,4 0,2+ 0,5 0,2 + 0,4
asfaltowej lub szczelna
stara
. . frezowana 0,32 +0,5 0,2 +0,5 0,2+0,5
nawierzchnia
asfaltowa porowata lub w ztym stanie 0,3 + 0,6 0,3+ 0,7 0,3+ 0,5
nowo wykonana - X 0,2 + 0,4
Warstwa wigZzaca frezowana - 0,3+ 0,5 0,2+0,5
porowata lub w zhym stanie - 0,2 +0,6 0,2+0,5

Objasnienia:

« X " - nie dotyczy

~ - - rozwigzanie nie wystepuje

* do zlgczenia dwéch warstw asfaltowych, gdy obydwie te warstwy wykonane s3 z zastosowaniem asfaltdw
niemodyfikowanych dopuszcza sie zastosowanie emuls)i CE0B3 ZM
Uwaga: w celu okreslenia ilosci pozostatego lepiszcza asfaltowego, nalezy ilos¢ emulsji asfaltowej podang
w tabeli pomnozyc przez 0,6.
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Pod warstw scieralry wykonywary z mieszanki typu:
- BBTM nalezy stosowa ilo$¢ skropienia odpowiadaga gornej granicy wg tabeli 2 jak dla mieszanki tygA, AC,
- PA nalery wykona specjalne skropienie w sposéb opisany w punk@eWT-2 2016 cgs¢ Il,

- SMA LA nalezy wykon& specjalne skropienie kationgvemulsy modyfikowary 60 % szybkorozpadaw ilosci 0,4-
0,5 kg/m2 w przypadku zawast wolnych przestrzeni w #@j lezacej warstwie 5- 7 %. Mbsze lub wysze od
wymienionego przedzialu zawaétd wolnych przestrzeni wymagagzadozowania zmniejszonej lub zkézonej ildgci
emulsiji.

Optymalny ilos¢ emulsji asfaltowej do skropienia najeustalt na odcinku prébnym uktadania mieszanki mineralno-
asfaltowej. Oceqinalery dokona@ na podstawie wytrzymadoi nascinanie wedtug kryterium podanego w WT-2 2016 —
czgé¢ 11 i stosownych STWIORB. W uzasadnionych przypattkébrak sczeprigi), zakresy dozowania podane w tabeli 2
mog zost& rozszerzone.

5.6.2.Skropienie warstwy z mieszanki niezwgzanej lub zwigzanej hydraulicznie

W przypadku skrapiania warstwy z mieszanki ni@zanej lub zwjzanej hydraulicznie po okresie dtugotrwatych opadéw
deszczu, Inspektor Nadzoru dopuszcza powierzchkiéra ma by skrapiana i charakteryzuje esiodpowiedn
wilgotnaoscia (patrz pkt 5.4.2.). 3& poziom zawilgocenia warstwy jest zbytidu naley wstrzyma si¢ ze skrapianiem do
momentu przesuszenia powierzchni warstwy.

Skropienie lepiszczem powinnodwykonane w iléci podanej w tabeli 3.

Tabela 3. Zalecane #oi emulsji asfaltowej do skropienia podéoz mieszanki niezwkanej i zwjzanej hydraulicznie
[kg/m?] (uwaga - przyjto dla emulsji kationowej o zawa#m asfaltu rownej 60% wg PN-EN 13808:2013 agahik
Krajowy NA, rodzaj C60B10 ZM/R)

Emulsja asfaltowa

Rodzaj podtoza

Ilos¢ rodzaj
Warstwa podbudowy 0,5+ 0,7 C60B10 ZM/R
Zz mieszanki niezwigzanej
Warstwa podbudowy C60B10 ZM/R
Zz mieszanki zwigzanej 0,3+0,7
spoiwem hydraulicznym zalecane pH 2 3,5

5.7.0chrona wykonanego skropienia

Wykonanie warstwy ochronnej emulsji przez dodatk®keopienie z syciem mleczka wapiennego najestosowa dla
drég o kategorii ruchu KR 4+7. Skropienie mleczkieapiennym wykonuje sidopiero wtedy, gdy nagii rozpad emuls;ji
i odparuje woda.

Stezenie roztworu roboczego mleczka wapiennegoayafgzygotowa tak, by w 100 g probki zawaib wodorotlenku
wapnia wyraona w gramach, a otrzymana przez wysuszenie pmlskiszarce w temp. 110+5°C do statej masy (jednak
nie diwej niz 5 godz.) byta:

— nie mniejsza i 16,0% i nie wgksza nk 28,0% - do skropienia podbudowy z mieszanki nigzamej lub zwizanej
hydraulicznie,

— nie mniejsza 9,0 % i nie wgksza nk 16,0% - do skropienia warstw mineralno-asfaltowych

Dozowana na nawierzchknilawka roztworu mleczka wapiennego powinna zawiskaw przedziale 250 g/m2 + 20 g.

Dalsze prace budowlane na zabezpieczonej nawidrzobfma prowadzi po odparowaniu wody z zaaplikowanego
roztworu mleczka wapiennego - ocena wizualna (pamwstsuchego filmu wodorotlenku wapnia na powiengch

Ze wzgbkdu na osiadanie wodorotlenku wapnia na dnie zbiarskrapiarki lub opryskiwacza, udzenia te powinny hy
wyposaone w system obiegu zamktégo lub mieszadio obrotowe. slle producent mieszaniny gwarantuje jej
jednorodné¢ w okreslonym czasie, mieszadio nie jest wymagane. Mleczkapienne naley przechowywa w
odpowiednich zbiornikach homogenizacyjnych z zasi@iem mechanizméw zabezpiegzgrh. Produkt nie ma by
przechowywany ani transportowany w pojemnikach ahimwych oraz przechowywany w temperaturach pejb°C.
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6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT

6.1.0golne zasady kontroli jakaci robot
Ogoblne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagangdime" pkt 6.

6.2.Badania i pomiary przed przystpieniem do robot
Przed przysfpieniem do robét Wykonawca powinien:

— uzysk& wymagane dokumenty, dopuszeza wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stas@v(np. informacije
0 wyrobie budowlanym, stwierdzenie o oznakowaniutematu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, cekaff
zgodndci, deklarag; whasciwosci uzytkowych, ocen technicza, ew. badania materialdbw wykonane przez dostawcow

— ew. wykona wlasne badania wdaiwosci materiatdbw przeznaczonych do wykonania robotedéne przez Inyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki bad#/ykonawca przedstawiaipnierowi/Inspektorowi Nadzoru do akceptac;ji.

6.3.Badania w czasie robot

6.3.1.Badania emuls;ji

Ocena emulsji powinna bydokonana na podstawie dokumentéw dostarczony@z grmoducenta lepiszcza oklanych w
pkt. 6.2.

6.3.2.Sprawdzenie jednorodndci skropienia i zuzycia emulsji (pozostatego asfaltu)

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug normy PN-EN 1227Ropuszcza sitolerancg 10
% w stosunku do ikzi zatazone).

Miejsce pobrania prébek powinno znajd@ves co najmniej 30m od miejsca, w ktérym rozpgtozskropienie.
Oznaczanie dokfaddoi dozowania emulsji zgodnie z nogrRN-EN 12272-1 pkt. 6.

Jaka¢ wykonanego skropienia na warstwach asfaltowychezgadokong& na podstawie pomiaru wytrzymato na
scinanie podczenia pomidzy warstwami asfaltowymi i spetniania wymagzkreslonych w pkt. 5.6.1.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0g0Ine zasady obmiaru robét
Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w STWIORB D-M30MO0 "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:

« m? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
« m? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w STWIORB D-M30MO0 "Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumentagjrojektovy, STWIORB i wymaganiami ltyniera, jeeli
wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1.0g0Ine ustalenia dotycgce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrgsi podano w STWIORB D-M-00.00.00 "Wymagania ogolpét 9.
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9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 froczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnybkjmuje:

* roboty przygotowawcze,

e mechaniczne oczyszczenie zBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyain
polewaniem wogl lub wzyciem spezonego powietrza,

« reczne odspojenie stwardniatych zanieczysacze

« zakup lepiszcza,

« dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

e podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

« wykonanie odcinka prébnego i ustalenigdidepiszcza potrzebnego do skropienia,

» skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

» przeprowadzenie pomiarow i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieg

* utrzymanie czysti na przylegtych drogach.

Uwaga Cere 1 nf oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnyahiery uja¢é w cenach jednostek obmiarowych
poszczegoélnych warstwach asfaltowych konstrukajieezchni, wyspecyfikowanych w odpowiednich STWiIORB

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1.Normy
1. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zaskldsyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalenie. Metdzhda. Cz$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozkiad lepiszcza i
kruszywa.

3. PN-EN 12271-3 Powierzchniowe utrwalenie. Wymaaarachniczne. G&¢ 3. Dozowanie i dokltadrié dozowania
lepiszcza i kruszywa.

Obowizujg wydania przywotanych powsj norm i innych dokumentéw na daietozenia przez Wykonavecoferty.

Wprowadzenie nowszego wydania normy czy innego amatu wymaga uzgodnienia przez strony kontraktu.

10.2.Inne dokumenty
1. WT-2 2016 — ag¢ Il Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych. Wyraag techniczne.

2. Instrukcja laboratoryjnego badania sczépnomicdzywarstwowej warstw asfaltowych wg. metody Leusner
wymagania techniczne sczepoij Politechnika Gdaska 2014.
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