SST - 02

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

45210000-2 —Roboty budowlane w zakresie budynkéw

ROBOTY FUNDAMENTOWE ZWIAZANE BUDOWA WINDY

1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem fundamentow (ptyty
podszybia)

1.2. Zakres stosowania Szczegotowej Specyfikacji Technicznej

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych Szczegotowa Specyfikacjg Techniczng
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i
majgce na celu wykonanie fundamentéw zwigzanych z budowg windy zewnetrznej .

W zakres robot wchodzi:
- piyta podszybia windy,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w
odpowiednich normach i wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogolne".
Konstrukcje betonowe - konstrukcje 2z betonu niezbrojonego Ilub wykonane
z zastosowaniem zbrojenia wiotkimi pretami stalowymi w ilosci mniejszej od minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Konstrukcje zelbetowe - konstrukcje betonowe, zbrojone wiotkimi pretami stalowymi
wspotpracujgcymi z betonem w ilosci nie mniejszej od ilosci okreslonej jako minimalnej dla
konstrukcji zelbetowych.
Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dcm3 wykonany z cementu wody, kruszywa
mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i
domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skfadnikow przed zwigzaniem betonu.
Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.
Zaprawa - mieszanina cementu, wody, sktadnikéw mineralnych i ewentualnych dodatkow
przechodzgcych przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.
w/c- wskaznik wodno-cementowy; stosunek wody do cementu w zaczynie cementowym
Deskowania - pomocnicze budowle stuzgce do formownia elementéw betonowych
wykonywanych na miejscu.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, bezpieczenstwo
wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogéine

Wszystkie materialy stosowane do wykonania robdt muszg by¢é zgodne
z wymaganiami niniejszej SST i dokumentaciji projektowej.



Do wykonania robot mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone
wW:

-Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2019r., pd6z. 1186;
Z pOzniejszymi zmianami),

- Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2019 r., poz. 266),

- Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2019r., , poz.544, z
pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego
wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na podstawie tych ustaw.

2.2. Wymagania szczegotowe
2.2.1. Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1.1. Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego tj. bez dodatkéw wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujgcych markach:
» marki ,,25”- do betonu klasy B7,5-B20
* marki ,35”- do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Sktad cementu powinien odpowiada¢ wymaganiom norm PN-B-30000:1990,
¢) Oznakowanie opakowania
W przypadku cementu workowanego na opakowaniu powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajgcy nastepujgce dane:
* 0znaczenie,
* nazwa wytworni i miejscowosci,
¢ masa worka z cementem,
« data wysyiki,
* termin trwatosci cementu.
d) Swiadectwo jako$ci cementu
Kazda partia dostarczonego cementu musi posiada¢ swiadectwo jakosci (atest) wraz
z wynikami badan.
e) Warunki magazynowania i okres sktadowania: Miejsca przechowywania cementu moga by¢
nastepujace:
« dla cementu pakowanego (workowanego):
- skiady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone
z bokéw przed opadami),
— magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i scianach).

2.2.1.2. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowac¢ sie statoscia cech fizycznych
i jednorodnoscig uziarnienia pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegodlne rodzaje i frakcje kruszywa muszg byé na placu budowy skfadane oddzielnie na
umocnionym i czystym podtozu w taki sposob aby nie ulegaty zanieczyszczeniu
i nie mieszaty sie.
2.21.3. Woda

Woda do produkcji betonu powinna odpowiada¢é wymaganiom normy PN-88/B-32250.
Zaleca sie stosowanie wody wodociggowej pitnej.  Stosowanie jej nie wymaga
przeprowadzania badan. Nalezy pobierac¢ jg ze zbiornika posredniego.

2.2.2. Mieszanka betonowa

Do wykonywania fundamentéw i ptyt mozna stosowaé mieszanke betonowg
wykonywang samodzielnie przez Wykonawce lub mieszanke betonowg wykonywang
w Wytwérni.



2.2.3. Stal zbrojeniowa

Stal do zbrojenia betonu powinna spetnia¢ wymagania norm.
Odbidr stali zbrojeniowej na budowie
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu hutniczego dotgczonego
przez wytworce stali. Tres¢ atestu powinna by¢ zgodna z postanowieniami powyzej
przytoczonych norm.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
z podziatem wg wymiaréw i gatunkéw. Nalezy dgzy¢, by stal byta magazynowana w
miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.

2.2.4. Podkiadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatoréw i podktadek dystansowych z betonu lub /
oraz z tworzyw sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg byé mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretow stalowych.

2.2.5. Deskowania

Do wykonywania deskowan nalezy stosowa¢ materiaty zgodne z wymaganiami normy.
Materiaty stosowane na deskowania nie mogg deformowacC sie pod wplywem
i warunkéw atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z mieszankg betonowg

3. SPRZET

Roboty zwigzane z wykonaniem podszybia, fundamentéw, scian fundamentowych,
Scianek, piyt, schoddéw zewnetrznych, ptyt podjazdu dla niepetnosprawnych mogg byé
wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do
wykonywania zamierzonych robét.
Wykonawca powinien dysponowaé¢ m.in.:
1) do przygotowania mieszanki betonowej:
- betoniarkami o wymuszonym dziataniu,
- dozownikami wagowe o odpowiedniej dokfadnosci z aktualnym swiadectwem

legalizaciji,

- odpowiednio przeszkolong obstuga.

2) do wykonania deskowan:
- sprzetem ciesielskim,

3) do przygotowania zbrojenia:

gietarkami,

nozycami,

prostowarkami,

innym sprzetem stanowigcym wyposazenie zbrojami.

4) do uktadania mieszanki betonowej:
- pojemnikami do betonu,
- wibratorami wgtebnymi o odpowiedniej Srednicy,

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetnia
wymagania techniczne w zakresie BHP.

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny byé sprawne
technicznie i spetnia¢ wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu
drogowym.



4.1. Transport sktadnikow mieszanki betonowej

Sktadniki mieszanki betonowej mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu,
przeznaczonymi do wykonywania zamierzonych robo6t. Kruszywo przewozone na
samochodach ciezarowych nalezy umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i
zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem. Wszelkie zanieczyszczenia drog
publicznych Wykonawca bedzie usuwat na biezgco i na wtasny koszt.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zakres wykonania robét

Roboty zwigzane z wykonaniem piyty fundamentowej podszybia nalezy prowadzi¢
zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003 i PN-63/B-06251.

Betonowanie mozna rozpoczg¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru
potwierdzonego wpisem do Dziennika Budowy.

5.21. Wykonanie deskowan

Deskowanie elementow licowych powinny byé wykonywane z elementéw deskowan
uniwersalnych umozliwiajgcych uzyskanie estetycznej faktury zewnetrzne;.
Elementy dodatkowe mozna wykona¢ z drewna w postaci tarcicy lub sklejki. Materiaty
stosowane na deskowania nie mogg deformowa¢ sie pod wptywem warunkéw
atmosferycznych, ani na skutek zetkniecia sie z masg betonowa.
Zaleca sie stosowanie fazowania krawedzi elementu betonowego listwami
o wymiarach od 2-4 cm na stykach dwoéch prostokatnych do siebie scian, szczegolnie
w stykach wklestych. Mozna takie fazowania wykonywac¢ rowniez wtedy, gdy nieprzewidziano
ich w projekcie. W takim przypadku nalezy przeprowadzi¢ w razie potrzeby, korekte
rozmieszczenia  zbrojenia. Zmiane rozmieszczenia  zbrojenia powinien zatwierdzi¢
Inspektor Nadzoru.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy usung¢ z powierzchni deskowania wszelkie
zanieczyszczenia (wiory, wode, lod, liscie, elektrody, gwozdzie, drut wigzatkowy itp.).
Dopuszczalne odchylenia od wymiarow nominalnych przewidzianych projektem nalezy
przyjmowac zgodnie z odpowiednimi normami.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢
z zendry, luznych ptatkow rdzy, kurzu i biota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem
(smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np. lampami lutowniczymi, az do catkowitego
usuniecia zanieczyszczen.
Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we
wiasciwosciach technicznych stali ani pozniejszej ich korozji.
Dopuszczalna wielkoS¢ miejscowego wykrzywienia pretdw nie powinna przekraczac
4 mm, w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowg nalezy prostowad.
Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm.

5.2.3. Montaz zbrojenia

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.
Dla zachowania wiasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpieraé
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Stosowanie innych sposobdéw zapewnienia otuliny, a szczegdlnie podktadek z pretow
stalowych jest niedopuszczalne.
Uktad zbrojenia konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie
i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.



5.2.5. Wbudowanie mieszanki betonowej
5.2.5.1. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzié¢: potozenie zbrojenia,
zgodnos¢ rzednych z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wktadek dystansowych
zapewniajgcych wymagang wielkosc¢ otuliny.

5.2.6. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu
5.2.6.1. Temperatura otoczenia.

Betonowanie nalezy wykonywaé wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C,
zachowujagc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznieciem

5.2.6.2. Zabezpieczenie podczas opadow.

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé¢ sposéb postepowania na
wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci
oston wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

5.2.6.3. Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia.
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien byé chroniony przed
zamarznieciem przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15MPa.

5.2.7. Pielegnacja betonu

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-
88/B-32250.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami
i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci wykonania konstrukcji betonowych i zelbetowych polega na
sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz niniejszej SST.
Ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogoélne".

6.1. Zakres kontroli i badan

6.1.1. Deskowania
Kontrola deskowania przed przystgpieniem do betonowania musi by¢ dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.2. Zbrojenie

Kontrola zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania musi by¢é dokonana przez
Inspektora Nadzoru i potwierdzona wpisem do Dziennika Budowy.

6.1.3. Kontrola sprzetu

Sprzet powinien by¢ zgodny z postanowieniami niniejszej SST.

Sprawdzenie polega na: kontroli miejsca przechowywania czynnikdw produkciji,
sprawdzeniu urzadzen do wazenia i mieszania, sprawdzeniu betoniarki, sprawdzeniu
samochodéw do przewozu mieszanki betonowej, sprawdzeniu urzgdzen do pielegnacji i
obrébki betonu,

Wszystkie roboty ujete w niniejszej SST podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegodlnych etapéw
robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.



7. OBMIAR ROBOT
Rozliczenie pomiedzy zamawiajacym, a wykonawca bedzie dokonane:-zgodnie z
ustaleniami umowy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdét powinien dokonywac inspektor nadzoru inwestorskiego, a w razie
potrzeby réwniez autor projektu przy udziale przedstawiciela Wykonawcy robot.
Po zakonczeniu wszystkich robét nalezy dokonaé komisyjnego odbioru korncowego.

Wymagana jako$s¢ materialtdw powinna by¢é potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub
innym rownorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza sie stosowania do robdét materiatéw, ktorych witasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom technicznym.

Nalezy przeprowadzic¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdélnych wykonania robét.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogdlne wymagania dotyczgce podstawy pfatnosci podano w ST ,Wymagania
0golne”(ST-00).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.PN-88/B-06250 Beton zwykly

2.PN-ENV 206-1:2002 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢

3.PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku.

4.PN-EN 197-2:2002 Cement. Czes¢ 2: Ocena zgodnosci

5.PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu. Oznaczenie czasu wigzania i statosci

objetosci
6. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
7.PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych

8.PN-91/B-06714/34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie sktadu ziarnowego.
9.PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety Zzebrowane

10.PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu - Prety zebrowane - Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

11.PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do =zbrojenia betonu - Prety zebrowane -
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

12. PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe - Wymagania techniczne



