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ST-0
WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem specyfikacji technicznej wymagania techniczne dla rob6t budowlanych detnmiomodernizacji i
remontu budynkuwietlicy wiejskiej w Stanowiskach

1.2 Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja jest e%cig dokumentéw technicznych, stanowi zbiér wymaga zakresie sposobu wykonywania robot
budowlanych, obejmagy w szczegdlniei wymagania wiéciwosci materiatow, wymagania dotygze sposobu
wykonania i oceny prawidtowoi wykonania poszczeg6lnych robot.

1.3 Zakres robot obgtych ST.

Ustalenia ujte w niniejszej specyfikacji obejmuyymagania ogolne dotygee realizacji robot.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Materialy — wszelkie tworzywa i produkty, niegiine do wykonywania roboét, zgodnie z dokumentaecpjektovy i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przen&@aiapcego.

Aprobata techniczna — dokument potwierdzgty pozytywry opinie techniczg Wyrobu, stwierdzacy jego
przydatndé¢ do stosowania w okfnych warunkach, wydany przez jednastkpowanionsg do wydawania
aprobat technicznych.

Certyfikat zgodnosci — dokument wydany zgodnie z zasadami certyfikagjikazupcy, ze zapewniono odpowiedni
stopier zaufaniaze naleycie zidentyfikowane wyrdb, proces lub ustugazgodne z okrdong normg lub innymi
dokumentami normatywnymi, w odniesieniu do wyrobdpuszczonych do obrotu i stosowania.

1.5 Ogo6lne wymagania dotycgce roboét.

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za j&kach wykonania oraz ich zgodfio z dokumentag techniczg i
specyfikacy techniczg .

1.6 Dokumentacja wykonawcza.

- Projekty Techniczne i Wykonawcze

- Specyfikacja techniczna

1.7 Zgodnd¢ robot z dokumentacyh wykonawcz.

Opis przedmiotu zaméwienia , specyfikacja techracaraz inne dokumenty przekazane Wykonawcy stanomié
umowy, a wymagania wyszczegolnione émp w jednym z nich & obowizujace dla Wykonawcy tak, jakby
zawarte byly w catej dokumentaciji.

Wykonawca nie mze wykorzysté btedow lub opuszczew dokumentach wykonawczych, a o ich wykryciu pdain
natychmiast zawiadoriZamawiajcego, ktdry dokona niegbnych zmian , poprawek lub interpretacji tych
dokumentéw.

Wszystkie wykonywane roboty oraz dostarczone matiemusz by¢ zgodne z dokumentacjechniczi i specyfikacy
techniczn. Dane okrélone w dokumentacji technicznej i specyfikacji teiciznej powinny by uwazane za
wielkosci docelowe, od ktérych dopuszczalreosichylenia w ramach oldlenego przedziatu. Cechy materiatdw
by¢ jednorodne i wykazywabliska zgodnd¢ z okrelonymi wymaganiami, a rozrzuty ich cech nie powinny
przekracz& dopuszczalnego przedziatu tolerancjizeleprzedziat tolerancji nie zostat okteny w dokumentacji
technicznej lub specyfikacji technicznej to rgleprzyjaé tolerancje akceptowane zwyczajowo dla danego
rodzaju robot. W przypadku gdy materiaty lub roboig $ w petni zgodne z dokumentacfechniczig lub
specyfikacy technicza i mogs w przyszidci wplyna¢ na jakéé uzytkowania budynku , to takie materiaty i
roboty nie zostanzaakceptowane przez Zamawggo. W takiej sytuacji takie elementy (materialgpwinny
by¢ niezwlocznie rozebrane i zaptone innymi na koszt Wykonawcy.

1.8 Zabezpieczenie terenu robdét.

Wykonawca jest zobowzany do zapewnienia i utrzymania bezpigésiea terenu robét w okresie trwania realizacji
umowy & do zaka@czenia i odbioru kicowego rob6t w szczegolém:

a) utrzymanie warunkOw bezpieadmwa pracy i pobytu oséb wykongych czynnéci zwigzane z budowi
nienaruszalnécia ich mienia stagcego do pracy, a tak zabezpieczenie terenu rob6t przed ghesh osob
nieupowanionych,

1.9 Ochronasrodowiska w czasie wykonywania robét.

Wykonawca ma obowkek zn& i stosowa w czasie prowadzenia robét wszelkie przepisy dmge ochrony
srodowiska. Powinien posglf odpowiednigsrodki zabezpieczage przed:

a) zanieczyszczeniami zbiornikéw i ciekéw wodnych pyia paliwami, olejami, materiatami bitumicznymi,
chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami,

b) przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrzanpyitgazami,

c) przekroczeniem norm hatasu,

d) mozliwoscia powstania pzaru.

Optaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacfirm okrélonych odpowiednimi przepisami ochrorfyodowiska
obcigzajg Wykonawe robét. Wody powierzchniowe i gruntowe nie mdxy¢ zanieczyszczone w czasie robot.

1.10 Ochrona przeciwp@arowa.

Wykonawca bdzie przestrzegat przepiséw ochrony przecizgyowej.
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Materiaty tatwopalne ¢rlag sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisaabezpieczone przed dgsem
0sob trzecich.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za wszystkie straty spowodowgaiarem wywotywanym jako rezultat robét albo
przez personel Wykonawcy.

1.11 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

Materialy szkodliwe dla otoczenia nieeds dopuszczone do zycia, a zwlaszcza wywolyfe szkodliwe
promieniowanie o gteniu wikszym ni dopuszczalne. Wszelkie materiatyyte do robdt musgmie¢ aprobag
technicza wydary przez uprawniog jednostk, jednoznacznie stwierdzah brak szkodliwego oddziatywania
materiatu n&rodowisko.

1.12 Ochrona wiasnéci publicznej i prywatne;j.

Wykonawca bdzie odpowiadat za wszelkie spowodowane jego diieta uszkodzenia wiasém publicznej i
prywatnej.

1.13 Bezpieczistwo i higiena pracy.

Podczas realizacji rob6t Wykonawcadhie przestrzegat przepiséw bezpiecstea i higieny pracy, w szczegokod
Wykonawca ma obowzek zadbé& aby personel nie wykonywat prac w warunkachbempiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetai@jch wymaga sanitarnych.

1.14 Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bdzie odpowiedzialny za ochrenrobdt i wszelkie materialy i ugdzenia aywane do robét od daty
rozpoczcia do daty odbioru przez Zamavsgeggo.

1.15 Stosowanie gido prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowgizany jest zn& wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralngejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne zwjzane z robotami iduizie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tycdw, przepisow i wytycznych
podczas prowadzenia robot.

1.16 Dziatania zwazane z organizacy prac przed rozpoczciem robot.

Przed rozpoczxiem rob4t Wykonawca jest zobaaany powiadond pisemnie wszystkie zainteresowane strony o teemini
rozpoczcia prac.

1.17 Odbiory techniczne i rozruchy technologiczne.

Wykonawca w ramach ceny umownej zobgmainy jest do zawiadomienia Zamawi@@go o odbiorach technicznych i
zakaczeniu rob6t. Wykonawca ponosi koszty gmeine z udziatem w odbiorach przedstawicieli instyyktérych
obecné¢ jest wymagana. Odbiory techniczne ugleprzeprowadza zgodnie z uzgodnieniami zawartymi w
dokumentacji projektowe;.

2. MATERIALY.

2.1.Zr6dba szukania materiatow.

Materiaty przeznaczone do wykonywania przedmiotwwinmusza pochodzt od takich wytwdrcow i producentéw, aby w
sposob cigly spetnialy wymagania specyfikacji techniczndpkumentacji projektowe;.

2.2. Przechowywanie i skladowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane nadyerido ich wbudowania byly zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem, zachowaly syvi@gkasé i whasciwos¢é do robot. Miejsca czasowego skladowania materiddéaly
zlokalizowane w olgbie terenu rob6t lub poza ich terenem w miejsahanizowanych przez Wykonagvc

2.3. Wariantowe zastosowanie materiatow.

Jezeli dokumentacja techniczna przewidujeaiheos¢ wariantowego zastosowania materiatbw w wykonyweanpbotach,
Wykonawca powiadomi Zamawigijego o swoim zamiarze przed ickyciem. Wybrany i zaakceptowany rodzaj
materiatu nie mge by¢ pézniej zmieniony bez zgody Zamawiapgo.

3. SPRZT.

Wykonawca jest zobowtany do uycia takiego sprgu, ktoéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu né&ojd
wykonywanych rob6t. Liczba i wydajgéd sprztu bedzie gwarantowd prowadzenie robét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji technicznej, warunkach umo®przt bedacy wiasndcia Wykonawcy lub wynagty ma
by¢ utrzymywany w dobrym stanie technicznym i gotéwiodo pracy. Bdzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska, przepisami dotygzymi jego uytkowania oraz przepisami BHP.

4. TRANSPORT.

Wykonawca jest zobowzany do stosowania jedynie takiéghodkéw transportu, ktére nie spowoduje niekorzygtne
wptywu na jaké¢ wykonywanych robot i wigiwosci przewaonych materiatdw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy lada spetnid wymagania dotycgce przepiséw ruchu drogowego.

Wykonawca bdzie na bigaco i na wiasny koszt usuwawszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazda
drogach publicznych i dojazdach do budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robgddnie z warunkami umowy oraz za jékazastosowanych
materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodhoz dokumentag technicza , wymaganiami specyfikacji
techniczne;.

6. KONTROLA JAKO SCI.

6.1. Kontrola i zasady kontroli jakosci robot.

Celem kontroli rob6t jest takie sterowanie ich matpwaniem i wykonaniem, aby egng¢ zatazong jakos¢ robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pekontrok oraz jaké¢ materiatow.

6.2. Certyfikaty i deklaracje.

Zamawiajicy maze dopyci¢ do wycia tylko te materiaty, ktére posiadaj
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- certyfikat na znak bezpieazstwa wskazujcy, ze zapewniono zgod&é z Kkryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat techmjch oraz wtéciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

- deklaracg zgodndci lub certyfikat zgodnéci z Polsly Normy lub aprobat techniczp, w przypadku
wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Norrijgzeli nie g objete certyfikacy okreilong powyzej i
ktére spetniaj wymogi specyfikacji. W przypadku materiatéw dlaitch w/w dokumenty niegswymagane,
kazda partia dostarczona do robé&ibie posiada dokumenty okréajace w spos6b jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe mugposiadd w/w dokumenty wydane przez producenta.

Jakiekolwiek materialy, ktére nie spetidgych wymagé beda odrzucone.

7. ODBIOR ROBOT

Odbioru kaicowego dokonuje komisja wyznaczona przez Zamauégo W obecnimi Zamawiajcego i Wykonawcy.
Komisja odbierajca roboty dokonuje oceny ich jakd na podstawie przedionych dokumentéw, , ocenie wizualnej
oraz zgodnéci robot z dokumentagjtechniczi i specyfikacy . Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru
koncowego jest protokdt odbioru rob6t spsdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawdago. Do odbioru
koncowego Wykonawca zobogdany jest przygotowanastpujace dokumenty:

- deklaracje zgodngi lub certyfikaty zgodngci wbudowanych materialtdbw zgodnie z programem
zapewnienia jaki i specyfikacy techniczg,

8. PODSTAWA PLATNO SCI

Podstaw ptatndgci jest cena ryczaltowa przedstawiona w ofercie @hgwcy.

Wszelkie odsfpstwa od ceny ryczaltowej musazyska& zgod: i zatwierdzenie przez Zamawiapgo. Warunki szczeg6towe
ptatndci okreila umowa.

9. PRZEPISY ZWIAZANE

- Ustawa z dnia 23 kwietna 1964 r — Kodeks cywilny

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r — Prawo budowlane

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietni@Q2 r w sprawie warunkéw technicznych
jakim powinny odpowiadabudynki i ich usytuowania
Rozporadzenie Ministra Infrastruktury w sprawie informagjptyczcej bezpiecagstwa i ochrony
zdrowia oraz planu bezpieadm#wa i ochrony zdrowia
Ustawa z dnia 11.09.2019r Prawo ZamawiRublicznych
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-1
Roboty malarskie
CPV :45442000-7

7.1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST svymagania szczego6towe dotyce wykonania i odbioru rob6t zgdanych z robotami
malarskimi .

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktirperetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiiarobét
wymienionych w punkcie 3.1.

1.3. Zakres robé6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST obejimu;j

Malowanie tynkéw wewetrznych:

- farbami akrylowymi wewsirz pomieszczg,

7.2.OKRESLENIA PODSTAWOWE

Stosowane okienia podstawowe agszgodne z obowkujacymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w czsci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

7.3.0GOLE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz zgod&d z Dokumentagj Projektovs, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

7.4. MATERIALY

Ogl6lne wymagania dotygeze materiatdw, ich pozyskiwania i skltadowania, pumlav specyfikacji ,Wymagania
ogolne"” pkt Il. Dokumentacja technicznarzqwiduje zastosowanie gotowych zestawow miilghrs
posiadajcych Aprobaty Techniczne dopuszega wyroby do stosowania w budownictwie o wydagiook-
8m2/litr farby przy jednokrotnym malowaniu. Na zzsiwane zestawy malarskie musé lakceptacja Inwestora

7.5.SPRZET

Ogolne wymagania dotygeze sprztu podano w ogci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

7.6. TRANSPORT

Uzywane pojazdy, poruszge s¢ po drogach publicznych powinny spelhiaymagania dotyce przepiséw i ruchu
drogowego. Ogodlne wymagania dotyce transportu podano wgei pn. Wymagania Ogolne.

7.7.WYKONANIE ROBOT

: Ogélne wymagania wykonania rob6t podano wécizpn. Wymagania Ogélne niniejszej specyfikacji.

Zasady wykonania prac malarskich.

Roboty malarskie wykorgana podiaach tynkowych odpowiednio przygotowanych;

Przed przyspieniem do malowania wyréwtai wygtadzic powierzchng przeznaczomn do malowania, naprawi

uszkodzenia, wykora szpachlowanie i szlifowanie i gruntowanie. Do rblmalarskich przysapi¢ dopiero po

wyschngciu tynkOw i miejsc naprawionych.

Tynki przeznaczone do malowania powinny spétmastpujace wymagania techniczne:

- Przygotowanie powierzchni tynkow jw.;

- W/w powierzchn¢ nalezy oczyéci¢ od zanieczyszcaemechanicznych (kurz, sadze, tluszcze itp.) i ceenyich.

Roboty malarskie naky wykonywa w temperaturze nie #8zej n +5°C (w chgu doby temperatura nie e spac

ponizej 0°C) i nie wyszej niz 22°C.

W czasie wykonywania rob4t malarskich w ramach faniniedzyfazowych nalgy:

- Sprawdzt jakos¢ materiatdbw malarskich (materiaty zgodne z odpowied normami pastwowymi lub

swiadectwami dopuszczenia);

- Sprawdzt wilgotnaoé¢ i przygotowanie podita pod malowanie zgodnie z odpowiednimi normaniispaowymi;

- Sprawdzt stopier skarbonizowania tynkéw zgodnie z odpowiednimi nanmpaistwowymi;

- Sprawdzt jakos¢ wykonania kolejnych warstw powilok malarskich zgednz odpowiednimi normami

panstwowymi;

- Sprawdzt temperatuy w czasie malowania i schycia powtok;

Powierzchnie podity przewidzianych pod malowanie powinnycby

- Gladkie i rbwne bez nadrostow betonowych, zacieképrawy lub mleczka cementowego, kawern. Ewentualne

wystepy od lica powierzchni naky skue, usuné lub zeszlifowa. Wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku napréawsrzy

uzyciu tej samej zaprawy, z ktérej tynk byt wykonany.

- Dostatecznie mocne tzn., powierzchniowo niepglprzy pocieraniu dtosi nie wykruszajce sg, bez widocznych

rys, sgkan, rozwarstwid;

- Czyste bez plam, zaoliwiei innych zanieczyszche(w razie potrzeby naty je usuné¢ szpachelk lub pzdzlem,

zmy¢ wodg z detergentem i sptukazyst wodg);

- Dostatecznie suche zgodnie z opisem przygotowardégs;

- Podiaze pod farby emulsyjne gruntowdarbg emulsyjr rozcieiczory woda w stosunku 1:3-5 z tego samego

rodzaju farby, z jakiej przewidujecsivykonanie powtoki malarskiej;
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- Przy malowaniu farbami i emaliami olejnymi poglonaley gruntowa& pokostem rozcigzonym np. benzyn
lakierniczy w stosunku 1:1;
Wymagania odninie powtok

- Powinny by niezmywalne przy stosowansoodkdéw mypcych i dezynfekujcych oraz odporne na tarcie na sucho

i na szorowanie, a tak na reemulagj Powinny one dawaaksamitno-matowy wygtl pomalowanej powierzchni.

- Nie powinny mi€ uszkodzé, smug, przéwitdw, plam i $sladoéw pdzla, sgkan, tuszczenia i odstawania

powierzchni, widocznychytzen i poprawek;

- Nie dopuszcza siwydzielania przykrego zapachu i zawadicsubstancji szkodliwych dla zdrowia;

- Barwy powtok powinny by jednolite i rownomierne, bez smug i plam oraz agodne z wzorcem producenta

farb.

- Powinny mi€ barw jednolia zgodra z wzorem, bezladéw dzla, smug, zaciekéw, uszkodzezmarszcze,

pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoka powinné bgz przéwitow pokrywa podiaze lub podktad,;

- Powinny mi€ jednolity polysk. Wszystkie powloki z farb nawietmiowych powinny wytrzyma proke na

wycieranie, zarysowanie, zmywanie vgadmydtem, przyczeprié i wsigkliwosé;

7.8.ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT

a) Przygotowanie podia

b) Gruntowanie podia;

¢) Dwukrotne malowanie

7.9.KONTROLA JAKQSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w eZci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

Poszczegolne etapy prac malarskich powinnydgebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nadgaki.ten naley
potwierdzé wpisem do Dziennika Budowy.

Kontrola jakdci rob6t powinna obejmowa

Jakaci uzytych materiatow;

Jaka¢ przygotowanego podia;

Jaka¢ wykonania wymalowa farbami emulsyjnymi nie wcZgeiej niz po 7 dniach, olejnymi nie
wczesniej niz po 14 dniach;

Kompletnaci wykonania robot;

kontrok wykonania catéci prac zgodnie z Dokumentgdprojektove

Materiaty przeznaczone do wbudowania musasiadé odpowiednie atesty oraz dyaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru. Akceptacja polega na wizualnej oceniewstaaterialtéw, pomiarach, badaniach oraz udokumestaw
jej wpisem do Dziennika Budowy.

7.10. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano wsczpn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.

Poszczegolne etapy prac malarskich musg odebrane i zaakceptowane przez Inspektora Nad@atioru koszt w
terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiogbdt zanikajcych i ulegajcych zakryciu robét
(stwierdzenie wykonania zakresu rob6t przewidzieneg dokumentacji) dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgtoszeniu przez Wykonaweob6t do odbioru. Odbiér powinien bprzeprowadzony w czasie ugtioviajgcym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowaniagpostobdt. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na
wlasny naley prowadzé w miar postpu robét, kontrolujc ich jaka¢ w sposéb podany w punkcie 24.5.1 i 24.6.
Odbiory czsciowe i kaicowe prowadzi zgodnie z zasadami podanymi w punkcie 24.6.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykoearoboty nalgy uzna za zgodne z wymaganiami.zéé
chocia jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane robatiety uzna za niezgodne z wymaganiami norm i
kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobgméiny doprowadzi roboty do zgodr&i z normy i
Dokumentagcj Projektows, przedstawiaijc je do ponownego odbioru.

7.11. PODSTAWA PLATNGCI

Ogodlne ustalenia dotygee ptatndéci podano w cgsci pn. Warunki ogoélne.

7.12. PRZEPISY ZWHYZANE

Wymagania techniczne wykonania robo6t glap:
PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbaakigrami i emaliami na spoiwach bezwodnych.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbamimyani i wodorozciéczalnymi farbami emulsyjnymi.
PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat.
PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogélne wymagabadania
PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. @gdvymagania i badania.
Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmvd-montaowych. Roboty og6inobudowlane (aktualnie
obowigzujace)
Przepisy bhp przy robotach dotycgch wykonania prac malarskich i transportowych.
Instrukcje techniczne producenta zast@sych materiatow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-2
Pokrywanie podtdg i _$cian ptytkami ceramicznymi
CPV:45431000-7

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej SST wymagania szczeg6towe dotyce wykonania wewgtrznych prac posadzkarskich oraz
oktadzinowychscian
1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna stosowana jest jako doktrpezetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatiarobot
wymienionych w punkcie 26.1.1.
1.3. Zakres robot olgiych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej SST stanpwymagania dotycegce robét dotycgeych prac posadzkarskich:
- Przygotowanie podia przez zagruntowanie
- Polazenie warstwy wyréwnawczej z zaprawy SamopOziGieejj
- Wykonanie okfadzin i wyktadzin zgodnie z przeznageesn wg dokumentacji projektowej;
- Wykonanie prac wykiczapcych (fugowanie, cokoliki itp.)
1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okgtenia podstawowe gszgodne z obowizujgcymi, odpowiednimi Polskimi Normami i definicjami
podanymi w czsci pn. Wymagania Ogolne niniejszej specyfikacji.
1.5. Ogole wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz zgod&d z Dokumentagj Projektovs, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materiaty
Do wykonania rob6t w zakresie oklenym punktem..26.1.3 przewiduje diastosowanie nagtujacych materiatow:
2.1. Emulsja gruntujca
2.2. Wylewka samopoziomuga;
2.3. Ptytki glazurowane
2.4, Plytki posadzkowe gresowe:
e wymiary i jaka¢ powierzchni I1SO 10545.2
* nasikliwo$¢ 0,005% UNI EN 99, ISO 10545.3
* mrozoodporné& zgodny UNI EN 202, ISO 10545.12
* twardad¢ powierzchni 7-9 Mohs UNI EN 101
» odporng¢ nascieralnie wgtbne 120-150 mm3 UNI EN 102, ISO 10545.6
* Antypaélizgowe klasy R9 i R11/R10 V4
e Zastosowanie: hole, komunikacja, pomieszczenigbug WC itp.
3. Wymagania dotycace spraztu i maszyn niezlednych lub zalecanych do wykonania rob6t budowlanych
zgodnie zatgong jakoscig
Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w OST ,Wymagania ogélne”.
4. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
Do wykonywania robot oktadzinowych najestosowa:
» szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czesgoiaierzchni podtéa,
» szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego
* narzdzia lub uradzenia do cicia ptytek,
» packi zbkowane stalowe lub z tworzywa o wysé&b zagbkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejqcych
taty do sprawdzania rowloi powierzchni,
e poziomice
« wkiadki dystansowe,
* mieszadta koszyczkowe o najzie elektrycznym,
» pojemniki do przygotowania kompozyciji kiejych,
e gabki do mycia oraz czyszczenia oktadziny.
5. Wymagania dotyczcesrodkdw transportu
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w OST ,Wymagania ogolne”.
Plytki glazurowane w opakowaniach #ma przewozi dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczone przed
uszkodzeniami.
Sktadowa w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dadptn
6. Wymagania dotycace wykonania robét budowlanych z podaniem sposobu yonczenia poszczegélnych
elementéw, tolerancji wymiarowych, szczegdtow teclmogicznych oraz niezldne informacje dotyczce
odcinkéw robot budowlanych, przerw i ograniczd, a takze wymagania specjalne
Ogollne zasady wykonania robét podano w OST ,Wymigagdine”
7. Warunki przyst gpienia do robét
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Przed przysfpieniem do wykonywania robot pokrywania podtdgian ptytkami ceramicznymi nalg zakaczyc:

e wszystkie roboty budowlane, z vggkiem malowanigcian,

e podiogi z materiatéw mineralnych gdznie z cokolikiem,( w przypadku ktadzenia glazury)

» roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centrgheogrzewania z przeprowadzeniem prébnieniowych,

instalacje elektryczne bez monticosprztu,

e wszystkie przebicia, kanaly i bruzdy naprawioneykaaczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna byizsza nk +5 Co w cjgu catej doby.

8. Przygotowanie podiaga

Podtazem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozydiegowych mog by¢ sciany lub posadzki betonowe,
otynkowane mury z elementéw drobnowymiarowych lghh gipsowo-kartonowe.

Podta@ze betonowe powinno liyczyste, odpylone, wolne od zanieczys#chez rakow pkniec i ubytkow. Podczenia i
spoiny medzy elementami prefabrykowanymi powinnyéhytaskie i rowne. W przypadku wygsbwania matych
nierébwnaci nalezy je zeszlifowa, a wiksze uskoki i ubytki wyrownazaprawy cementow lub specjalnymi
masami naprawczymi.

W przypadkuscian z elementéw drobnowymiarowych tynk powiniert loyvuwarstwowy (obrzutka + narzut) zatarty
na ostro, wykonany z zaprawy cementowo-wapienneikimsl4 — M7. W zakresie wykonania krgdzi i
powierzchni powinien on spetdiavymagania zawarte w ST NR 2 Tynki zwykte.

Powierzchnia podiey pod wykladziny powinna kiy zatarta na ostro, bez rakéwekpie¢ i ubytkéw, pozbawiona
zanieczyszcze

9. Wykonanie okladzin i wyktadzin ceramicznych’

9.1. Oktadziny ceramiczne

Plytki ceramiczne przed przyklejeniem nalgposegregowawedtug wymiaréw, gatunkéw i odcieni. Wyznaézya
scianie ling poziomy, od ktorej leda ukladane plytki oraz przygotow&ompozycg klejaca zgodnie z instrukegj
producenta.

Kompozycg klejagca rozprowadzi paa zgbkowary ustawionm pod lgtem ~500. Kompozycja klgga powinna b§
natazona réwnomiernie i pokrywacal powierzchng $ciany. Powierzchnia z natorg warstwg kompozycji
klejacej powinna pozwodi na wykonanie oktadziny wagu 15 minut.

Po natgeniu kk uktadamy ptytki warstwami poziomymi, paeszy od wyznaczonej nécianie linii. Naktadajc
plytke, trzeba § lekko przesust po scianie (ok. 1+2 cm), ustawiw zgdanej pozycji i docisst tak, aby warstwa
kleju pod ptytky miata grubé¢ 4+6 mm. Przesuecie nie mae powodowd zgarniania kk. W celu doktadnego
umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szer@kspoiny naley stosowa wkiadki dystansowe.

Po wykonaniu fragmentu oktadziny nayeusura¢ nadmiar kk ze spoin ruzy ptytkami. Po zwgzaniu zaprawy
klejami naley usura¢ wkiadki dystansowe i wypelfispoiny zaprawdo fugowania.

Pasy lub wzory z ptytek innego koloru ukiédw., zgodnie z projektem.

9.2. Wykladziny ceramiczne

Wyktadzina powinna hyywykonana z ptytek tego samego rodzaju, barwy, tygatunku, jeeli projekt nie przewiduje
inaczej. W miejscu przebiegu dylatacji konstrukbjidynku powinna by wykonana w posadzce szczelina
dylatacyjna. W posadzce ze spadkiem szczelinaabypta powinna by wykonana w linii wodo-rozdziatu. Na
gotowym podiau uktada plytki ceramiczne przy zastosowaniu kompozycjijddgch, podobnie jak okladziny
scian. Powierzchnia z natong warstwy kompozycji klejcej powinna pozwotdi na wykonanie oktadziny w gju
10 minut. Warstwa kleju pod ptygkpowinna mié gruba¢ 6+8 mm.

Spoiny powinny mié szeroké¢ umazliwiajaca doktadne wypetnienie fug Zaleca sj, aby szerok& spoiny wynosita
przy ptytkach o diugéeri boku:

 do 100 mm ~2 mm

* 0d 100 mm do 200 mm ~3 mm

* 0d 200 mm do 600 mm ~4 mm

e powyzej 600 mm ~5+20 mm

Szerokd@¢ powinna by jednakowa, dlatego najlepiefyt wktadek dystansowych. Po zwaniu kleju usugt wkiadki i
wypetni¢ fuga na menisk widsty.

Spoiny powinny przebiegaprostoliniowo a dopuszczalne odchylenie od limdgiej wynosi nie wicej niz 1 mm na 1
m i 3 mm na catej dtugei lub szerokéci pomieszczenia.

Szczeliny dylatacyjne wypelimag dylatacyjm lub zastosowaspecjalne wktadki.

Powierzchnia posadzki powinnadsbwna i stanowd ptaszczyza poziom albo o okrélonym pochyleniu (spadku).

10. Opis dziatan zwigzanych z kontrola, badaniami oraz odbiorem wyrobéw i robét budowlangh w nawiazaniu

do dokumentéw odniesienia

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w OST ,Wymagania ogdlne”.

11. Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badgowinny by zgodne normami.

 PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wygamia techniczne

PN-ISO 13006:2001 Ptyty i ptytki ceramiczne. De€ji, klasyfikacja, wisciwosci i znakowanie

PN-EN 87:1994 Piyty i ptytki ceramiczrieienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, @tawosci i znakowanie

PN-EN 159:1996 Piyty i ptytki ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci wodnej E>10%. Grupa B lIl.

PN-EN 176:1996 Plyty i ptytki ceramiczne prasowaassucho o matej nagliwosci wodnej E13%. Grupa B .

PN-EN 177:1997 Piyty i ptytki ceramiczne prasowaaesucho o nagkliwosci wodnej 3% < EJ 6%. Grupa B lia.
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= PN-EN 178:1998 Piyty i ptytki ceramiczne prasowamrdesucho o nagkliwosci wodnej 6% < El 10% Grupa B

b,

= PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymaganbadania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materiaty nglkontrolowa pod wzgédem ich jakéci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustdiierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem raz

Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materisdyoby majp zawiadczenia o jakéi wystawione
przez producenta oraz na sprawdzeniuewaosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstaxvie hada
doraznych.

Wyniki bada materiatow powinny by wpisywane do dziennika budowy akceptowane przsgdktora budowy.

12. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek ceramicznymbwinny by przeprowadzane w sposob uiliwiajacy ocer
wszystkich wymagaa w szczegolriei:

* zgodndci z dokumentagj projektovg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przezedginy i pomiary)

» stan podtay na podstawie protokotéw batleniedzyoperacyjnych,

e spadki podtaa lub podktadu i rozmieszczenie wpustow poditogowyeh

e jakosci zastosowanych materiatdw i wyrobow na podstadeklaracji zgodnégi lub certyfikatow zgodnixi

przedtazonych przez dostawcow

Prawidtowaci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

» przyczepnéci okladziny, ktdra przy lekkim opukiwaniu nie pawia wydawé gtuchego dwicku.

* odchylenia krawdzi od kierunku poziomego i pionowego, przyyciu taty o diugéci 2 m ( nie powinno

przekracz&2 mm na dt. taty 2 m),

» odchylenia powierzchni od ptaszczyznytatdiugdci 2 m ( nie powinno wksze nk 2 mm na catej dt. taty),

» prawidtowdici przebiegu i wypelnienia spoin poziomicpionem z dokladnizia do 1 mm.

e gruba¢ warstwy kompozyciji klejcej pod piytly, ktéra nie powinna przekraczavartcci okreslonej przez

producenta w instrukcji, na podstawiezgcia kompozycji klejce;.

Prawidtowaci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

e plaszczyzny poziomej lub spadkéw,

e nierdbwndci powierzchni mierzonych jako pragity miedzy tat dt. 2 m a posadak(nie powinny by wicksze nk

3 mm na catej diugai taty),

» odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lulalosiego spadku (nie powinno dwicksze nk 3 mm na

diugcici taty 2 m i nie wgksze nk (15 mm na catej diugei lub szerokéci posadzki).

* przebiegu i wypetnienia spoin z dokfadom do 1 mm,

» gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod plytl, ktdra nie powinna przekragzawartaici okreslonej przez

producenta w instrukcji, na podstawiezgcia kompozycji klejcej

13. Wymagania dotyczce przedmiaru i obmiaru rob6t

Ogollne zasady obmiaru rob6t podano w OST ,Wymagagéne”.

Ptaszczyza oktadzin ptytkami oblicza siw metrach kwadratowych .

14. Opis sposobu odbioru robét budowlanych

Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w OST ,Wymagagine”

Roboty uznaje siza zgodne z dokumentacprojektows, ST i wymaganiami Inspektora nadzoruzek wszystkie
pomiary i badania (z uwzginieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywwynik.

Jezeli chocia jeden wynik badaniaghlzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznyid powinna b¥ odebrana.

W takim przypadku nalg przyja¢ jedno z rozwjzan:

. oktadzire poprawt i przedstawd do ponownego odbioru,

. jezeli odchylenia od wymaganie zagraaja bezpieczastwu wytkowania i trwaldci oktadziny oraz jeeli
inwestor wyrazi zgogl obnizy¢ wartas¢ wykonanych robot,

. w przypadku gdy niegssmazliwe powyzsze rozwgzania, usuipc oktadzire i ponownie wykoné.

15. Odbiér podtozy

Odbiér podida naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robét oktadzinowych.

Jezeli odbiér podiaa odbywa s po diwzszym czasie od jego wykonania, rigi@odiaze oczyci¢ i umy¢ wods.

16. Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek ceramicznych

Odbidr gotowych oktadzin nagiuje po stwierdzeniu zgodém ich wykonania z zamoéwieniem, ktérego przedmiot
okresla dokumentacja projektowa a f&kdokumentacja powykonawcza, w ktorej podanezgodnione zmiany
dokonane podczas prac. Zgodhavykonania oktadzin stwierdzagsna podstawie poréwnania wynikow bada
kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami ie@ncjami podanymi w pozostatych punktach. Oklagzi
powinny by odebrane, j@i wszystkie wyniki bada kontrolnych g pozytywne.

Odbiér powinien obejmowasprawdzenie:

» wyglagdu zewrtrznego przez ocenvzrokowy

« prawidlowdci uksztattowania powierzchni,

e przyczepnéci do podiaa

» prawidlowdici osadzenia krateiciekowych w podtodze, wkiadek dylatacyjnych itp.

» szerokdci i prostoliniowaci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien byotwierdzony protokotem, ktory zawiera:

» ocere wynikow bada
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* wykaz wad i usterek ze wskazaniemihwosci usunécia.
» stwierdzenia zgodrai lub niezgodnéci wykonania z zaméwieniem.

17. Opis sposobu rozliczenia robét tymczasowych i praowarzyszcych

Ogdlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsci podano w OST ,Wymagania ogolne”.

Podstaw rozliczenia finansowego z uwzghieniem zapiséw zawartych pagdzy Zamawiajcym a Wykonawg w
umowie o wykonanie roboét, jest wykonana i odebribm& m? powierzchni tynku wg ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

* przygotowanie stanowiska roboczego,

* przygotowanie kompozycji klejowej

» dostarczenie materiatow i spgta,

» ustawienie i rozbiérkrusztowa o wysokdci do 4 ,

e przygotowanie podiam,

e sortowanie ptytek wg wymiaréw i odcieni.

e przycicie i dopasowanie ptytek

e ulozenie okfadzin z obrobieniem wki osciezy oraz wyktadzin

e ospoinowanie i oczyszczenie oktadzin i wyktadzin

* oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

» likwidacja stanowiska roboczego.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-3
MONTA Z STOLARKI OKIENNEJ | DRZWIOWEJ
CPV 45421100-5 - Instalowanie drzwi i okien, i pbdgch elementow

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikagphtécznej § wymagania dotyege montau i odbioru stolarki
okiennej i drzwiowej

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecam
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmwszystkie czynnixi umazliwiajgce i magce na celu wymianstolarki
okiennej i drzwiowej. W skiad tych robét wchodzi:

1.3.1. Dostawa i montanowych okien z profili PCV

1.3.3..Dostawa i montanowych parapetéw zewtiznych z blachy powlekane;j

1.3.4. Dostawa i montanowych parapetéw wewtrznych z konglomeratu

1.3.5 Dostawa i montanowych drzwi zewegtrznych i wewgtrznych

1.3.7. Obrébka&iezy / uzupetienie tynkow, szpachlowanie, malowanie/

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST zgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj projektovy, SST i
poleceniami inwestora..

2. Materiaty

2.1.Wbudowa nalezy stolarle kompletnie wykéczory wraz z okuciami

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Okucia powinny odpowiadlawymaganiom norm pstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okrdonym w swiadectwie ITB dopuszczggym do stosowania wyroby stolarki budowlanej
wyposaone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona aorm

2.2.2. Okucia powinny liyzabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antgizgjnymi.

2.2.3. Przy wymienianych oknach okucia obwiednioklemki w kolorze biatym

2.2. Szkio

W drzwiach nalezy stosowaszkto bezpieczne ( hartowane lub zd4pli

2.4. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby naley przechowywa w magazynach zamigtiych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych
przed opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomiesziczenagazynowym powinny byc utwardzone, poziome i
rowne. Wyroby nalgy uklad& w jednej lub kilku warstwach w odledii nie mniejszej i 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczyrzed uszkodzeniem.

2.5. Stolarka okienna z profili PCW wg instrukcipducenta . Podziat okien , wg ze¢onego rysunku. Kolor okien -
biaty, klamka- biata

2.6. Drzwi zewntrzne z profili aluminium wg instrukcji producentaiepte aluminium Kolor drzwi - jak wymieniane.

STRONA 10



2.7. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne Markdaidszaprawy powinny kiyzgodne z wymaganiami podanymi
w projekcie. Orientacyjny stosunek etmsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 30: cement: thasapienne: piasek
lub cement; wapno hydratyzowane: piasek 1 : 1 :ri@r@acyjny stosunek oftpsciowy sktadnikéw zaprawy dla
marki 50: cement: ciasto wapienne: piasek lub cémeapno hydratyzowane: piasek 1 : 0,3 : 4 — Prayganie
zapraw do robét murowych powinnodwykonywane mechanicznie. — Zapkamnalery przygotowa w takiej ilosci,
aby mogta by wbudowana midiwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin. Do zapraurarskich nabey
stosowa piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementaspiennych naley stosowd cement portlandzki z
dodatkiemzuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutgi@b pod warunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie dzie nisza nk +5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych pgle
stosowé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciagieenveego otrzymanego z wapna hiegaszonego, ktére
powinno tworzy jednolity i jednobarwg mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazobeych. Skiad
objetosciowy zapraw naley dobier@ doswiadczalnie, w zabnosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju
cementu i wapna.

2.8. Blacha powlekana

Arkusze blachy stalowej o grub. min. 0,5 mm obustie powlekanej Cata powierzchnia blach zabezpiezzest
obustronnie powtak dekoracyjr akrylowg lub poliestrowo-silikonow. Kolor bryz. Jaké¢ powtok akrylowych musi
by¢ zgodna norm PN-84/H-92126. Blachy mugposiada aktualr decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania .

2.9. Parapety z konglomeratu. Szergkparapetu 25-30 cm . Grufo3cm. Kolor bialy. Parapety musposiadé
aktualny decyzg ITB o dopuszczeniu do stosowania ofazadectwo PZH.

3. Sprzet

Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu speiu zaakceptowanego przez inspektora.

4. Transport
Kazda partia wyrob6w przewidziana do wysytki powinnaweera wszystkie elementy przewidziane narrtub
projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane wgrobu przechowywa i transportowa w odrbnych
opakowaniach. Elementy do transportu mgleabezpieczy przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przéweszimiae mazliwosci przy wyciu palet lub jednostek
kontenerowych. Elementy madpy¢ przewaone dowolnymirodkami transportu zaakceptowanymi przezyhiera,
oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przgsaen lub utrad statecznéci. Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

Wymiary okien i drzwi zewegirznych naley sprawdzé bezpdgrednio na budowie przed przysteniem do ich
wykonania !

5.1. Przygotowaniesgiezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki agleprawdzé doktadnd¢ wykonania écieza, do ktérego ma przylegascieznica.
W przypadku wysipujacych wad w wykonaniu ieza lub zabrudzenia powierzchni §oteze naley naprawd i
OCZ)SCi¢.

5.1.2. Stolark okienmy nalezy zamocowé w punktach rozmieszczonych woiezu zgodnie z wymaganiami podanymi
przez producenta.

5.2.0sadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej i drzwiowej

W sprawdzone i przygotowanesaieze naley wstawt stolarle na podkiadkach lub listwach. Elementy kafoe
osadzt w osciezach. Uszczelnienie $oiezy nalezy wykona& pianky poliuretanow i silikonem. Ustawienie okna
nalezy sprawdziw pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchyleniepgahu powinno by mniejsze od 1 mm na 1 m
wysokaici okna, nie wgcej niz 3 mm. Ré@nice wymiar6w po przefnych nie powinny b§ wieksze od: — 2 mm przy
diugcici przekytnej do 1 m, — 3 mm przy diugd przekytnej do 2 m, — 4 mm przy diuga przekytnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nafe uszczelni pod wzgbdem termicznym przez wypetnienie szczelinyeday cicieze a
oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowalvatego celuswiadectwem ITB. Zabrania i
uzywa¢ do tego celu materiatdow wydziedaych zwizki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzokeo po
zmontowaniu naley dokladnie zamkat. Osadzenie parapetow wykonyivao catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu
okien. Okna i drzwi powinny ywbudowane zgodnie z dokumentagjrojektova. Przed trwatym zamocowaniem
nalezy sprawdzé ustawienie écieznic w pionie i poziomie;

5.3.0g06Ine zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przyspieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyétmakaiczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przehibiruzdy, osadzongaeznice drzwiowe i okienne.

b) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie i8zej ng +5°C pod warunkiemze w chgu doby nie nagpi spadek
ponizej 0°C. W niszych temperaturach rima wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednicbdkow
zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budamo montaowych w okresie obabnych
temperatur”.

c) Zaleca si chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwdch dni przed nastonecznieniem
diuzszym ni dwie godziny dziennie. W okresie wysokich temperatviezo wykonane tynki powinny iyw czasie
wigzania i twardnienia, tj. w ggu 1 tygodnia, zwilane wod.

6. Kontrola, jakosci

6.1. Zasady kontroli jakkgi powinny by zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okign

6.2. Ocena jaki powinna obejmowa — sprawdzenie zgodéa wymiaréw, — sprawdzenie jakm materiatdow z
ktérych zostala wykonana stolarka, — sprawdzeniawjgtowaici wykonania z uwzgdnieniem szczeg6toéw
konstrukcyjnych, — sprawdzenie dziatania skrzydetlementow ruchomych, okuoraz ich funkcjonowania, —
sprawdzenie prawidtovéoi zmontowania i uszczelnienia. Roboty podlegajbiorowi.
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7. Odbiér robot
Wszystkie roboty. podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych. .

8. Przepisy zwizane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwyrielgania i badania.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczice cementu powszechnegoytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skiad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce cementéw powszechnegaytku. PN-
86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-4
SCIANKI G-K | SUFITY PODWIESZANE Z PLYT Z WELNY PRA SOWANEJ

1.0 WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej S svymagania dotyare wykonania i odbioru sufitbw podwieszonych z gyisowanych i
elementowécianek z ptyt GK .

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako doktimeretargowy i kontraktowy przy zlecaniu i reatifa robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczasad prowadzenia Roboty zwanych z wykonaniem lekkickcianek
dziatlowych i sufitow podwieszanych.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE.
Okreilenia podane w niniejszej S sgodne z obowizujacymi odpowiednimi normami oraz oléeniami
podanymi w ST.00.00. "Wymagania ogdlne"

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT.

Ogblne wymagania dotygee robét podano w "Wymagania ogéine"

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2.0 MATERIALY
Ogolne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padan
"Wymagania og6Ine"

2.1. METALOWA KONSTRUKCJA NO SNA

- Blacha stalowa ocynkowana wg PN-89/H-92125

- gruba¢ blachy 0,6mm z tolerancjvg PN-H-92201:1996

- powtoka cynkowa nanoszono ogniowo o gr 19um

- mog by¢ stosowane w pomieszczeniach zanatyth o wilgotndci wzglednej powietrza 75%

3.0 SPRAT

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w . "Wymagania ogélne" Robotyzma

wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

4.0 TRANSPORT

Ogblne wymagania dotygee transportu podano w . "Wymagania ogélne"

Materialy i elementy magby¢ przewa:one dowolnymisrodkami transportu. Podczas transportu materiagjementy
konstrukcji powinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub gisttteczn£ci.

5.0 WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonywania robét podano w . "Wyméagagoéine"

5.1. OGOLNE ZASADY WYKONYWANIA SUFITOW PODWIESZONYC H .

STRONA 12



a) Przed przygpieniem do wykonywania stropéw podwieszonych powibg¢ zakaiczone wszystkie roboty stanu
surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamuravarzebicia i bruzdy, osadzondciznice drzwiowe i
okienne.

b) Zalecane temperatury mosatieod 11°C do 35°C. Natg rowniez utrzymywa stah wilgotnos¢ powietrza.

5.2. WYKONYWANIE SUFITOW PODWIESZONYCH

Montaz sufitdw podwieszanych wykonujezsiv nastpujacej kolejndci:

. zamocowanie profili décian na wyznaczonej wysos@ podwieszenia sufitu
. wyznaczenie rozstawu wieszakow

. zamocowanie wieszakow do konstrukgciji

. zamocowanie profili gtbwnych podiaych

. monta profili poprzecznych

. Mont& piyt z prasowanej welny mineralnej

O, WNE

6.0 KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w. "Wymagania ogéine™

7.0 OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST . "Wymageagobine"

8.0 ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w. "Wymagandédne)
Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z Dokumenta&jrojektowy i ST, jezeli wszystkie badania i pomiary daty

wyniki pozytywne.

8.1. ODBIOR PODLOZA

Odbiér podida naley przeprowadi bezpdrednio przed przygpieniem do przykjcania ptyt.
Podtae powinno by zlicowane.

Nalezy sprawdzt mocowanie wieszakOw w podio.

10.0 PRZEPISY ZWAZANE
PN-B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagamadania przy odbiorze

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SST-5
DOCIEPLENIE SCIAN ZEWN ETRZNYCH
CPV: 45443000-4
1.0 WSTEP
1.1 _Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczngs/magania dotyece wykonania i odbioru robét zgaanych z
wykonaniem docieplenigian zewstrznych
1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako doktimezetargowy
i umowny przy zawieraniu i realizacji robot.
1.3 Zakres robot oletych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycprowadzenia robét przy wykonaniu docieplerii@an
zewretrznych warstw styropianu.
1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe podane w niniejszej $&godne z obowkrzujacymi normami i ST WO — wymagania ogdlne.
15 Ogolne wymagania dotygee robét
Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za j&kavykonania prac zgodnie
z dokumentagji obowigzujacymi normami.
Ogblne wymagania dotygee robét podano w STWO wymagania ogélne.
2.0 ELEMENTY SKtADOWE SYSTEMU
2.1 Masy / zaprawy/ klejce
Jednoskiadnikowa w postaci proszku do zarabiare@déeednio przed gyciem czysi wodg. Spoiwem masy jest mieszanka
polimer - cement z dodatkiem ok. 3 % wapna. Masfdh nie powinna zawieéakleju lateksowego powodagego
wykwity na tynku i nadawasie do klejenia kadego podiaa;
2.2 Kolki mocujgce — systemowe. Naky zastosowé taczniki z grupy 4cznikbw przeznaczonych do styropianu
o odpowiedniej diugei i sztywndgci oraz dostosowado istniejcego podiaa;

2.3 Siatka - z wtokna szklanego zaimpregnowana dyspesgprzywa sztucznego, przy rozwijaniu nie powinna
wykazywa& poprzecznego sfalowania,;
2.4 Masa tynkarska -silikonowa masa ok. 2mm (o fakturze z drobnbgmanka), barwiona w masie, w postaci

gotowej do bezpwedniego naktadania. Posiada wysaldpornd¢ mechanicza i paro przepuszczaléd,
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bardzo doby odporndé¢ na dziatanie mikroorganizmoéw i nislsklonng¢ do zabrudzg zapewniajce dua
trwalos¢, elastycznée, nietoksycznét, mrozoodporn&, odpornéé¢ na spaliny i zwjzki alkaliczne. Mae
by¢ naktadana ecznie lub metogl natryskova.
25 Piyty styropianowe
Do ocieplenia naley stosowd plyty styropianowe EPS 031 o gr. 10 i 15cm  ( wspynniku przewodzenia
cieptar=0,03W/mK)
Hlasy tolerancji wymiardw:

s grubosé T{1) + 1 mm

= diugosé L(2) + 2 mm

s szerokosé Wi(2) + 2 mm

= prostokatnosé 5(5) + 5 mm/m

s pitaskosé P(5) 5 mm
Poziom wytrzymatosci na zginanie B575 = 75 kPa

Hlasa stabilnosci wymiarowej w statych, normalnych

I = 2[]'
warunkach laboratoryjnych D= £ 8,27
Poziom stabilnosci wymiarowej w okreslonych warunkach = ; i
temperatury i wilgotnosci (temp. 70°C, 48 h) DE(70,-)2 =355
Wytrzymatosé na rozciaganie sita prostopadtia do TRSO > 80 kPa

powierzchni czotowych

" Klasa reakcji na &gie E
Sezonowane — 2+6 tygodni.
Tolerancje wymiarowe +1,0 %.

2.6 Wymogi techniczne dotygre ukladu ociepleniowego

- opor cieplny m’K/w<2

- wodochtonnéé g/nt

po 10 h zanurzenia w wodzie <600

po 24 h zanurzenia w wodzie < 1000

- mrozoodporn& — prébki po badaniu nie powinny wykazytvamiany

- odporn@¢ na starzenie — prébki po badaniu nie powinny wyla# zmian barwy

- funkcjonalnd¢ — po badaniu nie powinny wygli¢ rysy ani zawilgocenia spodniej strony wyprawy.
3.0 TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT
3.1_Sprawdzenie i przygotowanie powierzchnfcian:

Przed przysipieniem do ocieplenia scian naleéy dokiadnie sprawdzi jej powierzchng
i dokon& oceny stanu technicznego padio Podtge powinno by nasne, suche, réwne, oczyszczone z powlok
antyadhezyjnych (jak np.: brud, kurz, pyl, tlustebmidzenia i bitumy) oraz wolne od agresji biolagigj i
chemicznej). Warstwy podia o stabej przyczepso (np.: stabe tynki, odspojone powitoki malarskie,
niezwigzane cgstki muru), naley usumé. Nierdbwndgci i ubytki podiza naley odpowiednio wczéniej
wyrowna zapravwg wyréwnawczo-murarsk Podiae zagruntowé Przed przygpieniem do przyklejania ptyt
styropianowych na stabych podéxh, naley wykona proke przyczepnéci. Préba ta polega na przyklejeniu w
réznych miejscach elewacji kilku (8-10) probek piytnwizolacyjnych (o wym. 10x10cm) igeznego ich
odrywania po 3 dniach. Npnos¢ podiaza jest wystarczaga wtedy, gdy rozerwanie nagtije w warstwie ptyt. W
przypadku oderwania catej prébki z klejem i watstpodiaza, konieczne jest oczyszczenie elewacji ze stabo
zwigzanej warstwy. Nagpnie naley podiaze zagruntowa preparatem gboko penetruyjcym, zgodnie z Kagt
Techniczrm produktu i po jego wyschetiu wykona& ponowry probe przyczepnéci. Jezeli i ta proba da wynik
negatywny, nakey uwzgkdni¢ dodatkowe mocowanie mechaniczne i odpowiedniegutoyvanie podiga.

Przed przysipieniem do przyklejania ptyt termoizolacyjnych nglelokon& oceny geometrii podi@ tj.
réwnasci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniemenaczne nieréwrgi i krzywizny nie tylko obniajg efekt
koncowy prac ale tale, zmniejszaj wytrzymaldé mechaniczg i trwatos¢ calego uktadu. W przypadku
wystepowania ubytkdw lub nieréwidoi nalezy to uzupeint na co najmniej 48 godzin przed wykonywaniem
docieplenia.

W przypadku wysipowania niewielkich (do 3cm) nieréwém i krzywizn powierzchni, naley przeprowadzi
wczesniejsze wyréwnanie nierOwloi za pomog zaprawy wyréwnawczo-murarskiej. Przy czym jednovea
mozna naktadéte zaprave warstwg o grubdci nie wiekszej nz 15mm. Weksze nieréwnéci (ponad 3cm) mma
zlikwidowa¢ jedynie poprzez zmigngrubdci piyt izolacyjnych. W uzasadnionych przypadkaeh, celu
oczyszczenia podia z kurzu, brudu oraz stabo trzym@jch s¢ powilok, zaleca si zmycie podiaa
rozproszonym strumieniem wody. Przy czym pglpamitac o koniecznéci catkowitego wyschgcia podica
przed rozpocgiem przyklejania ptyt. Powtoki stabo zywiane z podtzem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy
podicza trzeba uswg. Po sprawdzeniu i przygotowaniécian oraz zdjciu obrébek blacharskich moa
przyshpi¢ do przyklejania ptyt styropianowych.

3.2 Sprawdzanie skuteczriei mocowania mechanicznego

Przed realizagjmocowania mechanicznego docieplenia do padtoaley sprawdzt na 4-6 prébkach sit
wyrywajaca taczniki z podiaa (wg zasad okétonych w Swiadectwach
i aprobatach technicznych ITB). Bardzo istotne yestciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmiesnizea
przede wszystkim gbokasci zakotwieniadcznikdw.
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3.3 Sposodb przyklejania pyt styropianowych ddciany
Przyklejanie docieplenia nafg rozpoca¢ od dotusciany na dtugéci zezwalajcej na rytmiczn prac
posuwajc sk warstwami w gd¢ budynku. Przygotowanzapravwg klejaca nalery uktada& na ptycie metogl
"pasmowo-punktow' czyli na obrzeach pasami o szerokm 3-6cm, a na pozostatej powierzchni "plackami” o
srednicy okoto 8-10cm. Pasma naktadamy na obwodgity pv odlegtaici okoto 3 cm od krawdzi tak, aby po
przyklejeniu zaprawa nie wyciskata 9o0za krawdzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar 50x 100cm to deodkowej
jej czsci nalezy nalazy¢é okoto 8-10 "plackow" zaprawy. Prawidiowo nzéma zaprawa klgga powinna
pokrywat min. 40% powierzchni piyty, a grubdwarstwy kleju nie powinna przekragzaOmm. Po natzeniu
zaprawy klejcej, ptye naley niezwtocznie przytey¢ do sciany w przewidzianym dla niej miejscu i docign
przez uderzenie pacaz do uzyskania rownej ptaszczyzny gsiednimi ptytami. Jeeli zaprawa klejca wycknie
si¢ poza obrys plyty, to trzeba jusuraé. Niedopuszczalne jest zaréwno dociskanie przykigh piyt po raz
drugi, jak rownie korekta pityt po uptywie kilkunastu minut. W przypa niewtdciwego przyklejenia piyty,
nalezy ja oderwd, zebré mas klejaca ze sciany, po czym naliy¢ ja ponownie na phgti powtdrzyé operacs
klejenia plyty. Piyty termoizolacyjne nale przykleja@ w ukladzie poziomym ditszych krawdzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych. i8paniedzy ptytami nie mog przekraczé& 2mm. W
ptaszczynie nierdwndci ptyt nie mog by¢ wieksze nk 3mm. Wkekszych szczelin i nieréwioi nie mana
uzupetni@ mas klejaca. Zuzycie masy klejcej do ptyt styropianowych nie powinno przekracgag/nt.
3.4 Mocowanie mechaniczne piyt termoizolacyjnychalpodiaza
Piyty termoizolacyjne naly mocowd do podi@a przy uyciu tagcznikbw mechanicznych. Do mocowania
ptyt styropianowych do podia najczsciej stosuje si taczniki z trzpieniem plastikowym. Przy czym, manta
tacznikbw naley rozpoca¢ dopiero po dostatecznym stwardnieniu i gzainiu zaprawy klegej. Proces
twardnienia zaprawy zatg od temp. i wilgotnéci powietrza. Z tego wzgllu przy wysychaniu kleju w
warunkach optymalnych moritatacznikbw mana rozpoczé dopiero po min. 48h od przyklejenia phyt
termoizolacyjnych. Przy mocowaniucknikow naléy zwrdcié szczegéla uwag na prawidlowe osadzenie
trzpienia w podtau oraz jednakowptaszczyza talerzyka z licem warstwy termoizolacji.
3.5 Wyréwnanie powierzchni przyklejonych piyt termazolacyjnych
Zewretrzna powierzchnia przyklejonych piyt termoizolatygh musi by réwna i ciglta. Po zwazaniu
zaprawy klejcej i po zamocowaniu mechanicznym piyt termoizalagsh do podiaa naley cal zewretrzm
powierzchng ptyt, przeszlifowd gruboziarnistym papieremsciernym. Réwne podi® jest podstawowym
warunkiem uzyskania trwalej i estetycznej elewaciji.
3.6_Wykonanie warstwy zbrojonej siatla z widkna szklanego
Zbrojona warstwa zaprawy kigiej ma za zadanie chra@nizolacg termiczry przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przendgsbbchzenia wiatru oraz kompensowaapkzenia termiczne. Jest ona takpodiazem
pod tynki zewrtrzne i chroni wewetrzne warstwy systemu przed czynnikami atmosferyeanWykonywanie
warstwy zbrojonej naley rozpocaé po okresie gwarantygym wiasciwe zwizanie termoizolacji z podiem (nie
wczesniej niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt termoizolacyjh).
3.7 _Sposo6b wykonania warstwy zbrojonej
Przy zastosowaniu piyt ze styropianu, waestzbrojory wykonujemy za pomagc zaprawy klejcej.
Przygotowan zaprawe klejaca nalezy nanigé na powierzchri zamocowanych i odpylonych (po szlifowaniu)
piyt, ciagla warstwy o grubdci okoto 3-4mm, pasami pionowymi lub poziomymi reekdaé siatki zbrojcej.
Przy nakfadaniu tej warstwy rmoa wykorzystd pae zebay o wymiarach gbdéw 10x10mm. Po naieniu
zaprawy klejcej naley natychmiast wtogi w nig tkanire szklar tak, aby zostata ona rownomiernie rdgii
catkowicie zatopiona w zaprawieassednie pasy siatki uktadgw pionie lub poziomie) na zaklad nie mniejszy
niz 10cm. W przypadku nie uzyskania gladkiej powierdaina wyschnita warstwe zbrojory przyklejonej siatki
nanig¢ drug cienky warstwe zaprawy klejcej (o grubéci ok. 1mm) celem calkowitego wyréwnania i
wygtadzenia jej powierzchni. Grubd warstwy zbrojonej powinna wyndsiod 3 do 5mm. Szeroké siatki
zbrojacej powinna by tak dobrana, aby nibwe bylo oklejenie éciezy okiennych i drzwiowych na catej ich
gtebokdsci. Naraza otwordéw okiennych i drzwiowych powinny byzmocnione przyklejonymi bezpednio na
warstwe termoizolacji pasami siatki o wymiarach 20x35cne Wzgkdu na niebezpiecastwo uszkodzenia w
czesci parterowej i cokotowej docieplanyéhian, naley stosowa dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej.zéé
sciany budynku s naraone na uderzenia, to podwojna tkanina powinnadtgsowana na catej wysakb scian
parterowych. Natomiast gdy deptdo budynku jest utrudniony, wystarczy zastosodaie warstwy tkaniny do
wysokaci 2m od poziomu przylegtego terenu. Piergvszarstwe siatki naley utozy¢ w poziomie, natomiast
warstwe drugy w pionie. Zamiennie dopuszcze siastosowanie zamiast pierwszej warstwy siatkinitkaz
widkien szklanych o wkszej gramaturze zwarisiatkg pancerg". Siatka ta jest ukladana na styk bez zaktadéw.
3.8 Pojczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elerteami budynku
Miejsca podczer docieplenia ze stolagk okienrs, drzwiowg, obrobkami blacharskimi
i dylatacjami nalgy uszczelnd odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (ja& przyktad: uszczelnigge
tasmy rozpezne). W miejscach tych wygiuje due skupienie nageen i moze dogé do peknigé i nieszczelnéci,
spowodowanych odmiennym sposobem pracynyéh materiatdbw. Nie uwzglinienie tych zasad me
doprowadzt do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie woddniajac trwalas¢ catego uktadu
dociepleniowego.
3.9 Sposoby ocieplanigcian w miejscach szczegolnych:
Do zabezpieczenia namikéw wypuktych na parterze do wysckd 2 m od poziomu terenu, nale
stosowé katowniki z perforowanej blachy aluminiowej. gkowniki nalezy przykleja& mas klejaca do piyt
termoizolacyjnych i dopiero wowczas tkapseklar lub polipropylenow z wywinigciem jej, co najmniej 20
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cm na §ciare przylegh z kadej strony nargnika. Przy otworach okiennych wykahawvegarki celem
uszczelnieniaCwieréwaltki ostaniajce styki Gcieznic z diciezami naley usuné i cal powierzchng oscieznicy
doktadnie oczici¢ z kurzu, tuszcgeej sk farby i innych zanieczyszcae Na powierzchni éciezy gérnych i
pionowych naley najpierw przyklet pasy tkaniny zbragej o szerokéci umazliwiajacej wywinigcie ich na
ocieplenie éciezy. Nastpnie na catej powierzchnisciezy gérnych i pionowych naky przyklei piyty
termoizolacyjne, ktére powinny bytak przycete, aby piyty przyklejone na ptaszézye sciany przylegaly
doktadnie do ptyt termoizolacyjnych ociepleych dcieza. Jeeli oscieznice g mato widoczne spozaegarkéw,
naley przy dcieznicy sciag¢ ukosnie ptyty. Z kolei naley wywina¢ i naklet na ptytach odcinek tkaniny
przyklejonej na éciezu a nasipnie naklet¢ przediienie tkaniny z powierzchriciany. Na styku ocieplenia z
oscieznica nalezy zalazy¢ profil uszczelniajcy z pianki PUR bitumowanej fabrycznie. Na bokadugkienniki
powinny by wiozone w profil odprowadzagy, ktéry z kolei jest osadzony wstaie uszczelniajcej. Warstw
ocieplajcy z plyt ze styropianu natg zakaczy¢ na poziomie goérnej krasdzi okien piwnic. Plyty przyklejane na
murze parteru naky przediiy¢ poza jego dolpkrawedz. Dolne krawdzie piyt ze styropianu naig wzmocné
przez naklejanie gtownikéw wzmacniajcych oraz tkaniny zbragej, ktog nalezy wywing¢ na powierzchri ptyt
oraz okoto 10 cm ndciare cokotowg a nasipnie przyklet ptyty na scianie cokotowej. Przykleja¢ drug
warstwe tkaniny zbrogcej nascianie parterowej nakg jg przediizy¢ na ptyt styropianowy przyklejony na cokole
oraz na nieocieplony mur cokotu okoto 10 cm gepptyty termoizolacyjnej. 50 cm paoigj ptaszczyzny stropu
nad piwnig nalezy przymocowd do muru profil prowadgy z blachy stalowej ocynkowanej, rastie
przykleic ptyty termoizolacyjne i wykorawyprawe tynkarska wzmocniagndwiema warstwami tkaniny zbegajej.
3.10 Warstwa wykaiczeniowa:
Tynk silikonowy:

Elewacyjne wyprawy tynkarskie mwa nakladé nie wczéniej niz po dwéch dniach od wykonania
warstwy zbrojonej siatka z wtdkna szklanego.

Jako wypraw na sciany naley zastosowa systemowy tynk silikonowy
o delikatnej strukturze (2 mm) barwiony zgodnie mpgmnowan kolorystyky obiektu lub wytycznymi
uzgodnionymi z Inwestorem. Przygotowany materialenya nanost cienky réwnomierna warsty na catej
powierzchni, dywajac do tego celu diugiej pacy ze stali nierdzewnegs®pnie usugé nadmiar tynku do
warstwy o grubéci ziarna, krétk pag ze stali nierdzewnej. Materiat rama ponownie wykorzyséapo jego
wymieszaniu.

Nastpnie w zalenosci od posiadanego wygdu tynku zacier& lub modelowd pag stalowg lub z
tworzywa sztucznego. Czas obrobki tynku wynosi 24dgodzin (zalenie od warunkoéw atmosferycznych).
Zacieranie naley wykona przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na ¢apowierzchni elewacii.
Twardniejcego materiatu nie naleozrabi@ woda. Dla uzyskania optymalnych waloréw estetycznyde@a s¢
wykonanie elewacji stanowiej odebrg cald¢ w jednym etapie wykonawczym, materiatem zamoéwionym
jednorazowo. Przygotowane masy i zaprawy tynkarskiezy nakiadé na zagruntowanym podio dopiero po
calkowitym wyschnjciu preparatu gruntggego. Proces zwkania tynku powinien przebiegaprzy
bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia od +5 °C do
+25°C przy stabilnej wilgotrioi powietrza. Prace tynkarskie naje wykonywa na powierzchniach nie
naraonych na bezpwedni operacije stonecan wiatr. Takie warunki powodugjzbyt szybkie wysychanie tynku,
CO znacznie utrudnia, a czasem uniglimoa wykonanie prawidtowej struktury tynku. Po paéniu na podige,
swiezy tynk naley chront, az do momentu wgpnego stwardnienia przed opadami atmosferycznymi.

3.10.1 Przygotowanie podiza
Podiae pod tynk powinno khynosne, suche, nie ggane i oczyszczone z powtok antyadhezyjnych (takédh
kurz, tluste zabrudzenia, pyly i bitumy) oraz woloe agresji biologicznej i chemicznej. Nier6wiobi ubytki
podicza powinny zosta wyréwnane zapraay a nasipnie cald¢ powinna by przeszpachlowana zapraw
klejowa. Mniejsze nieréwngi (do 5mm) mana wyrowng od razu zapragvklejows. Nastpnie podige naley
zagruntowa podktadem tynkarskim. deli pierwsze szpachlowaniecdzie niewystarczape (nierdwnéci nie
zostam wyeliminowane, a warstwa nie zostanie wygtadzoctm)nna¢ te nalezry powtdrzy po wyschngciu
pierwszej warstwy zaprawy kigjej. W przypadkach uzasadnionego wzmocnienia pagiachodzi konieczké
wzmochienia warstwy zaprawy kigej przez zatopienie w niej siatki z widkna szklgmePrzed naktadaniem
tynku, kade wyschngte poditae zagruntowaodpowiednim dla danego rodzaju tynku preparatamtggcym.

3.10.2 Sposébiycia

Sprawdzt zgodnd¢ partii produkcyjnej na wszystkich zakupionych pojekach fabrycznych, zgodéo
koloru i granulacji ze zimnym zamOwieniem, po czym beZpednio przed naktadaniem
tynk dokfadnie wymieszaprzy pomocy wolnoobrotowej wiertarki
z mieszadtem koszykowym. Nakiadaasciare przy wyciu gtadkiej pacy ze stali nierdzewnej pionowyraspmi
0 szerokéci okoto 70 cm. Naspnie zdjp¢ nadmiar tynku prowade pae pod takim Ktem, aby na
powierzchni zostata warstwa o grdbbok.1,5 ziarna. Pdciagnigciu nadmiaru tynku wygtad&ipowierzchng
pag w jednym kierunku.

Uwaga: zbyt mocne wygtadzenie powierzchmoze doprowadzi do powstania przetar
i wystgpienia rozstpéw midzy kamyczkami, co daje niekorzystny efekit&owy. Aby unikmé widocznych
przeg¢ pomiedzy nakladanymi pasami nale prace wykonywa w sposéb eigly, faczac je na mokro. Prace
rozplanowa w taki sposOb, aby zakozy¢ je w miejscu fatwym do ukrycia pgmizer np. w naranikach i
zalamaniach budynku, pod rurami spustowymi, nawstddorow itp. Aby unikigé réznic w odcieniach koloréw
piaskéw, nalgy na jeda powierzchng naktad& tynk o tym samym numerze partii produkcyjnej (datgnosci i
numer partii zamieszczony na opakowaniu).
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3.10.3. Uwagi i zalecenia
Stosowé w temperaturze podta i otoczenia od +10°C do +25°C. Nie nakiada nagrzane podie. W
trakcie pracy oraz podczas wysychania halenikac bezpdredniego nastonecznienia, silnego wiatru, dziatania
deszczu. Chronitynk do momentu jego petnego wyscfuid za pomog folii lub gestej siatki ostonowe;.
Temperatura podi@ i otoczenia podczas naktadania oraz przez ko#gngodzin nie meze by nizsza od +10°C.
Niska temperatura i zekszona wilgotné¢ powietrza wydlia znacznie czas wdania tynku i mee
powodowa wysfepowanie ,mleczenia’ tynku zanikgge w miag obnizania s¢ wilgotnasci powietrza i wzrostu
temperatury. Naley unika¢ stosowania tynku w miejscach nawaych na diugotrwate dziatanie wody lub wilgoci
(np. na powierzchniach poziomych Ilub posiadggh spadek) oraz na elementach, ktére nie posiadaj
odpowiedniej izolacji przeciwwilgociowej (np. murkiogrodzeniowe). Jakiekolwiek uwagi dotyce
niestandardowych cech tynku i jego koloru zgtdsmatychmiast do sprzedawcy. Prace prowadzjodnie z
zasadami sztuki budowlanej, normami i przepisamiPBNV przypadku gczenia tynku z wyrobami innych
producentéw, nie ponosimy odpowiedzialcio Informacje zawarte w opisie majna celu zapewnienie
prawidiowego wykonania prac zymanych z nakladaniem tynku. Producent nie ponogiowikdzialndci
prawnej za szkody wynikte z nieumgiiiego lub niezgodnego z przeznaczeniggytia wyrobu.
4. Narzedzia i sprzet

Do wykonywania rob6t ociepleniowych najestosowd nastpujace narzdzia:

— szczotki druciane do oczyszczenia powierzébiain (ecznie i mechanicznie),

— szpachle i packi (metalowe, drewniane i twvorzywa sztucznego) do nakladania mas
klejacych i mas tynkarskich,
— pitki reczne o drobnychgbkach lub nae do cécia ptyt termoizolacyjnych,
- pace drewniane pokryte papieregtiernym do wyréwnania powierzchni przyklejonych do
piyt termoizolacyjnych,
- nazyce krawieckie lub ostrza techniczne deca@ tkaniny zbrajcej,
— stojaki do odwijania tkaniny wzmacriagj
- laty do sprawdzania ptasi@ powierzchni przyklejonych ptyt termoizolacyjcych
— sita 0 oczkach | mm do przesiewania piasku.
Do wykonywania rob6t ocieplkgych naley stosowd nastpujacy sprzt i urzadzenia:
— mieszadta koszyczkowe nralzane wiertark elektryczm oraz pojemniki o pojemidoi okoto 40 —
60 | do przygotowania masy kiegj,
— pistolety natryskowe do masy klegj
— agregaty tynkarskie lulrezne pistolety natryskowe z wtasnym zbiornikierpregarka
powietrza do naktadania masy tynkarskiej,
— urzzdzenia transportu pionowego,
- rusztowania stojakowe state lub wise,
- aparaty do zmywania wggodtaza sciennego.

Roboty mana wykonywa recznie i przy ayciu specjalistycznych nagdzi.

Wykonawca jest zobowtany do uywania takich narmdzi, ktére nie spowodgjniekorzystnego wptywu na jaké
materiatéw i wykonywanych robé6t orazdy przyjazne dlarodowiska. Przy doborze ngdzi nalery uwzgkdni¢
wymagania producenta wyrobow.

ODBIOR ROBOT:

Odbiory powmny dotycz§ poszczegoélnych faz robét tj.
przygotowanie podiea sciennego
- zamocowanie piyt styropianowych
- wykonanie warstwy zbrojonej
- wykonanie wyprawy tynkarskiej
- wykonanie obrébek blacharskich.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SST-6
ROBOTY BUDOWLANE ZWIAZANE Z POKRYCIEM DACHU BLACHA O PROFILU
TRAPEZOWYM
CPV: 45261000-4
1. TEMAT:
1. Wstp

1.1. Przedmiot :

Przedmiotem niniejszej specyfikacji tedamiej wykonania i odbioru robétg swymagania dotyexe
wykonania i odbioru pokgy dachowych z blachy trapezowej powlekanej dla idy dla ktérego
sporzdzona zostata niniejsza specyfikacja.

1.2. Zakres stosowania specyfikacji .

Szczegotowa specyfikacja techniczna jestosvana jako dokument przetargowy i kontraktowaymecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1. Inspekimadzoru inwestorskiego ro® wprowadzé do niniejszej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lubiailenia, odpowiednie dla przewidzianych w przedmiarabot
zadania, uwzghlniajac wymagania Zamawiggego oraz konkretne warunki realizacji zadaniagkii i robot,
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ktére @ niezlgdne do okréania ich standardu i jakoi. Odstpstwa od wymaga podanych w niniejszej
specyfikacji mog mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych prostych rob&bnstrukcji drugorzdnych o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewéioze podstawowe wymaganiacdy spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawisviamiczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki blgiosy.
1.3. Zakres rob6t obych specyfikagj.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, abejs wszystkie czynni@i umazliwiajgce i majce na celu
wykonanie pokry dachowych blachwraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i ruramusfwymi oraz
elementami wystagymi ponad dach budynku.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okrélenia podane w niniejszej specyfikacjia ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami. 1.5.
Ogodlne wymagania dotyeze robdt Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny zajakch wykonania oraz za
zgodndg¢ z przedmiarem robét, STWIOR i poleceniami Inspekidadzoru Inwestorskiego.
2. Materialy
2.1. Ogélne wymagania Ogélne wymagania daigezwigciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST Wymagania ogélne. . Materialy stosowgmevykonania robét pokrywczych blacha trapezow
powinny mi€ oznakowanie znakiem CE co oznacza,dokonano oceny ich zgodwd ze zharmonizowan
normy europejsk wprowadzon do zbioru Polskich Norm, z europejsiprobad techniczi lub krajowg
specyfikacy techniczp paistwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Européggio Obszaru
Gospodarczego, uznaprzez Komisi Europejsk za zgodn z wymaganiami podstawowymi, albo deklagacj
zgodndci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydaprzez producenta, jeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow mp@jch niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpidstea okrélonym
przez Komis¢ Europejsk albo oznakowanie znakiem budowlanym, co oznabzas to wyroby nie
podlegagce obowszkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano ocagndndci z Polslks Norma lub
aprobag techniczma badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,. Dodatkowmnakowanie powinno
umazliwia¢ identyfikacg producenta i typu wyrobu, kraju pochodzenia, gabdukcii.
2.2. Rodzaje materiatéw
Wszystkie materiaty do wykonania pakrglachu powinny odpowiadawymaganiom zawartym w
dokumentach odniesienia (normach, aprobatach texmygh). do wykonania zadania nglestosowa
materiaty:
» blacha trapezowa o parametrach opisanych w prigj€kolor do uzgodnienia z inwestorem),
» folia dachowa zbrojona wysokoparoprzepuszczalna,
« obrobki blacharskie z blachgblachy stalowej ocynkowanej lub cynkowej gr. 0,58 irpowlekanej
e rynny dachowe i rury spustowe systemowe z blatilpwej ocynkowanej
» systemowe akcesoria uzupetai@ do pokry dachowlg takie jak: tamy i listwy uszczelniajce lub
wentylacyjne, témy do obrobek, grzebienie okapu, siatki ochronregpok
Wszystkie wsej wymienione materialy mugzmie¢ wlasndci techniczne okrdone przez producenta
blachodachéwki lub odpowiadgje wymaganiom aprobat technicznycjubPN.
2.3. Blacha trapezowa
2.3.1. Surowcem jest wielowarstwowa blacha, kt@@&gadnicz czc$¢ stanowi rdzé stalowy wykonany z rud
zelaza najwyszej jakdci. Rdzé powlekany jest obustronnie wargtwynku. Powtoki z cynku g pokryte
warstwg pasywacyjn, petnigca zadania antykorozyjne i zabezpiegzaj. Farba gruntgga stanowi dodatkoyv
ochrore przeciw korozji. Od spodu blagtrabezpiecza dodatkowa warstwa ochronna. Zewma warstwa
wystepuje w kilku rodzajach powtok: poliester potysk lipster mat, pural.
2.4. Warunki przyjcia wyrobow pokrywczych na budew
Wyroby do pokrydachowych mogby¢ przyjete na budowy, jesli spetniap nastpujace warunki: o $ zgodne
z ich wyszczegolnieniem i charakterystyloodam w przedmiarze rob6t i STWIOR, 03 swhasciwie
oznakowane i opakowane, o0 spehpiajymagane wiciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami
odniesienia, o producent dostarczyt dokumeiwyadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowmbdw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.
Niedopuszczalne jest stosowanie do robét pokrywtzyateriatdw i wyrobdw nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobédw na budevpowinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.5. Warunki przechowywania wyrobéw do pakhtachy trapezow
Wykonaweca jest zoboyziany zapewi, zeby materiaty byly sktadowane na budowie zgodnialeceniami
producenta i byly zabezpieczone przed uszkodzenMusi utrzymywd 5 ich jakd¢ i whkasndci w takim
stanie jaki jest wymagany w chwili wbudowania lulonmtezu. Musz one w kadej chwili by¢ dostpne dla
przeprowadzenia inspekcji przez Zamawdago, a do chwili kiedy zostapuzyte. Blachodachowki i ksztattki
dachowe przechowuje ¢si na placach skladowych wygrodzonych, wyréwnanychwardzonych,
oczyszczonych z nieczyst oraz z odpowiednimi spadkami do odprowadzenia wpadowych. Wyroby
przechowuje si luzem w stosach lub w jednostkach tadunkowych.ndstki tadunkowe powinny gy
sktadowane na paletach.
3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Og6lne wymagania dotygze sprztu podano w ST Wymagania Ogélne
3.2. Wykonawca jest zoboydany do aywania jedynie takiego spgt, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakd¢ wykonywanych robot srodowisko. Spret bedacy wlasndcia wykonawcy lub wynagty do
wykonania rob6t musi Ky utrzymywany w dobrym stanie i gotowesd do pracy oraz hy zgodny z
wymaganiami ochronyrodowiska i przepisami dotyseymi jego uytkowania.
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3.3. Sprgt do wykonywania robdt pokrywczych. Roboty ima wykonywa recznie lub przy #yciu
specjalistycznych nagdzi. Specjalistyczny spe¢kz dekarski: nayce do cicia blachy, gitarka do blachy,
miotek, poziomice, palniki gazowe Przy doborze edzznalery uwzgkdni¢c wymagania producenta wyrobéw
do wykonania pokrycia blaghrapezow..

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU | SKEADOWANIA BLACH DACHOWYCH

4.1. Ogélne wymagania dotygz transportu podano w ST Wymagania Ogélne.

4.2. Przewgone materiaty mugz by¢ odpowiednio opakowane, #&odki transportowe mugzzapewnt ich
bezpieczny przew6z na budewZamawiagcy nie precyzuje szczegotowych wymaga tym zakresie, lecz
proponuje aby transport blachy trapezowej odbysial samochodem z otwartplatformy utatwiajca
zaladunek i roztadunek. Podczas transportwzgaabezpieczyprzed przesuwaniem.

4.3. Wykonawca jest zobogdany usuwé na biegaco, na wlasny koszt, wszelkie uszkodzenia i zayenzenia
spowodowane przez jego pojazdy na drogach publatzrgojazdach do terenu budowy i na terenie budowy.

4.4. Wyroby do pokr§ dachdéwly mogs by¢ przewaone jednostkami transportu samochodowego i innymi.
Zaladunek i wyladunek wyrobéw w jednostkach fadumkeh (na paletach) nalg prowadzé sprztem
mechanicznym, wypogsanym w osprzt widtowy, kleszczowy lub chwytakowy.

4.5. Zatadunek i wytadunek wyrobdw transportowdniizem wykonuje girecznie. Rczny zatadunek zalecagsi
prowadzé przy maksymalnym wykorzystaniu spta i narzdzi pomocniczych takich jak: kleszcze, chwytaki,
wciggniki, wozki.

4.6. Do zabezpieczenia wyrobéw luzem w trakciengpmrtu nalgy wykorzystywa& materiaty wgcidtkowe,
amortyzujce takie jak: maty stomiane, wiéry drzewne, phttyrapianowe Scinki pianki poliuretanowe;j.

4.7. Przy zatadunku wyrobow naleprzestrzegazasad wykorzystania petnej fadownijednostki transportowej.
Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkigtnejednostek tadunkowych w czasie transportu
nalezy stosowa: kliny, rozpory i bariery.

4.8. Roztadunek powinien byprzeprowadzony specjalistycznym sgem lub przez odpowiedniilos¢ osaéb.
Przenoszc arkusze nalg tak dobré ilos¢ oséb by zapobiec przesuwaniu po sobie blach afaavyginaniu
sie i chwyta je w miejscu przettocze gdzie maj one najwtksz sztywndé. 4.9. Jeeli blachy maj by¢
przechowywane przez diszy okres czasu nalg bezwzgédnie usun¢ folie ochroni, sktadowé materiat w
pomieszczeniu suchym, bezgsgdztwa agresywnie reagaych materiatow, oddziglimateriat od podiza,
przetary¢ kazdy arkusz przektadkami.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przygpieniem do wykonania robot budowlanych wykonawcamiasny koszt powinien odpowiednio
przygotow& teren, na ktérym te roboty maajby¢ wykonane, a w szczegOlim: o wyznaczy strefy
niebezpieczne i oznakowge, o usuwa z placu budowy gruz, zidne materialy, urglzenia i przedmioty
mogace stwarzé przeszkody lub utrudntavykonywanie robot.

5.2. Warunki stosowana

Blachy trapezowe j.w. mpdy¢ stosowane do pokéydachowych o pochyleniu nie mniejszyni 80 (14%),

i musz by¢ dopuszczone do stosowania w budownictwie apgddd, oraz atestem higienicznym PZH.

5.3. Obliczanie iléci pokrycia dachowego.

Wszystkie obliczenia #oi i dtugaosci zamawianych arkuszy blach trapezowych powinpg dlokonane w
oparciu 0 wymiary rzeczywiste dachu. Aby dltieé potrzebn ilos¢ materiatu, naley wymierzy¢ dach i
wykonat szkic.

5.4. Pokrycie dachu i obrobki

5.4.1. Uktadanie folii wysokoparoprzepuszczalngjymagania ogolne.

Ktadic folic dachovg paroprzepuszczalmalery stosowa si¢ do nastpujacych zalecé: foli¢ dachovy nalezy
rozwija¢ nadrukiem do gory i ukladaréwnolegle do okapu, lekko nagajac, dolny brzeg folii powinien
konczy¢ sie na blasze okapowej, felnalezy przybic do krokwi gwadziami, na folg nalezy przybic kontriaty
i taty, nas¢pne pasy folii naley rozwija¢ z zaktadem 10-15 cm, powsj kazdego otworu (kominy, okna
dachowe) naley wykona rynre z dodatkowego arkusza folii; arkusz rgleviozy¢ pod najbliszy od gory
zaktad medzy pasami, a doinkrawedz zawig¢ ku gorze i przyki na tat nad przeszkag rynienke
uformowa ze spadkiem na zewtnz przeszkody, przy elementach wychgozh ponad dach, felinaley
wywina¢ ku gorze i umocowado wystajcego elementu

5.4.2. Wentylacja pokrycia — folie dachowe.

Podstawowym zadaniem folii dachowych jesbezpieczenie poddasza, a przede wszystkim teofaojz
przed kurzem, wagd z topniejicego $niegu lub woda pochodea z ewentualnych przeciekéw pokrycia
dachowego. Wycie folii, nazywanymi te foliami wstpnego krycia, zagpuje tradycyjnie stosowane
deskowanie pokryte papUzycie folii zdecydowanie wptywa na olneinie kosztéw budowy dachu. Aktualnie
stosowane gsdwa podstawowe rodzaje folii dachowych: o niskiajo przepuszczalgo - 30-60 g/m2/24h o
wysokiej paro przepuszczakw - 800-1300 g/m2/24h xywajac do budowy dachu folii dachowej naje
zachowa pomiedzy ociepleniem a faliszczelig wentylacyjr 2-4 cm, ktéra odprowadzany jest nadmiar pary
wodnej. Naley przy tym bez wzgldnie wykon& wloty powietrza przy okapie i wyloty przy kalenicy
Uzywajgc membran dachowych (o wysokiej paroprzepuszaipomozemy zrezygnowa z wykonania
szczeliny wentylacyjnej na rzecz catkowitego wyjeshia materiatem izolacyjnym, ktéry me dotyk& od
wewngtrz membrany. W obydwu przypadkach nglebezwzgédnie wykon& wentylacg w przestrzeni
pomiedzy folia lub membrama pokryciem dachowym. Uwaga ta dotyczy w szczegéirdachow pokrytych
blachy trapezow ze wzgédu na due skoki temperatur i wznione procesy skraplania. Praktycznie wszystkie
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folie i membrany dziki dodatkom uodporniagym na promieniowanie UV magby¢ eksponowane przez
okreslony czas bez ostatecznego pokrycia dachu. Diddgo rodzaju folii czy membrany czas ten festle
okreslony przez producenta. Nie przestrzeganie tego vggmuaze doprowadzi do catkowitego zniszczenia
folii w wyniku dziatania promieni UV. Generalnie leay stwierdzé, ze im krétszy okres ekspozycji tym
wicksza pewné¢ diugotrwalej eksploatacji zywotnasci wyrobu. Naley zwrdcic réwniez uwag, ze wymaog
przykrycia folii lub membrany dotyczy powierzchniystagcych poza obrys budynku od spodu. Nie
wykonanie podbitki w odpowiednim czasie #Bo doprowad@ rowniez do zniszczé w wyniku
promieniowania odbitego. Wyborzycia folii czy membrany zaky od tego czy przestraekonstrukcyjn
dachu wypetnimy w cakei lub cz$ci materialem termoizolacyjnym.Aycie folii jest bardziej pracochtonne i
mniej doktadne. Montyf izolacg naley zachowd odstp tworzcy szczelig wentylacyja. W praktyce jest
to zadanie trudne do wykonania. Dlatego coragsaigj stosuje i membrany gdzie nie wygiuje ten
problem. Wypetnigjc termoizolaci cata "grub&¢" dachu wplywamy na polepszenie wspéiczynnika "k"
przegrody.

5.4.3. Zasady monta membran i folii dachowych W niniejszej informappwszechnie zywanie folie ws¢pnego
krycia podzielono na: Folie dachowe - o niskiejgpprzepuszczalrioi Membrany dachowe - 0 podaszonej
paroprzepuszczaldoi Uktadanie folii i mambrany rozpoczynamy od romigtia dolnego pasa réwnolegle do
okapu. Lekko nagpajgc pas nalgy go przymocowé& do krokwi zszywkami dekarskimi lub guwdziami z
szerokim tbem.

5.4.3.1. UKLADANIE PASOW NA KONSTRUKCJI DACHU.

Przyhi kontriaty i taty na rozagnigtej folii lub membranie. Nagpne pasma ukiada zaktadem 10-15cm dla
dachéw z pochyleniem povsgj 20°. Przy spadku dachu paej 20° zaktad naley zwiekszye do 20cm

5.4.3.2 . WYKONANIE RYNNY Z FOLII LUB MEMBRANY Pry elementach wychodeych ponad potadachu
wykona dodatkowy "rynng” z folii lub membrany i umocowado fat. Odpowiednio wyeta foli¢ lub
membrag przymocowd do wystagcych elementow, np. ¢ma butylows.

5.4.3.3 . ULOENIE FOLII LUB MEMBRANY PRZY MALYCH ELEMENTACH WYCHODZACYCH PONAD
DACH

Przy matych elementach, jak: rury wywie@ymaszty fok lub membrag naché¢ w ksztalcie trapezu
przybijajgc konce do tat. Po uleeniu folii lub membrany naky bezwzgédnie przestrzegaterminéw
wykonania ostatecznego pokrycia dachu. Czas temywaasem ekspozycji okta producent. Uwaga ta
dotyczy rownie innych elementéw dachu nammych na bezpwednie dziatanie promieniowania stonecznego
- podbitki, okna dachowe, itp.

5.4.3.4. MONTA. FOLII DACHOWYCH Przy stosowaniu folii dachowych wyagane jest wykonanie dwoch
przestrzeni wentylacyjnych - nad i pod fplze wzgtdu na konieczrig zapewnienia odpowiedniej wentylacji
powierzchnia otworéw nawiewnych przy okapie powimnamosi 0,2% powierzchni dachu, lecz nie mnief ni
200cm2/mb okapu. Powierzchnia otworéw wywiewnychkypkalenicy powinna wyno&il/2 powierzchni
otworéw nawiewnych.

5.4.3.5. ZAKONCZENIE FOLII PRZY KALENICY

Uktadanie folii naley zakaiczy¢ 5¢cm przed lini kalenicy. Minimalna grubid kontrtaty powinna wynosi
24mm. Minimalna grub& szczeliny wentylacyjnej pod fali powinna wynosi 20mm. Dla dachow
wykonanych z blachodachéwki itp. gruidokontriaty zwekszye do 32mm. Proporcjonalnie zykiszye
powierzchnie otworéw nawiewnych i wywiewnych. 9 @ealnie stosuje sidwa sposoby uta@nia folii przy
okapie.

5.4.3.6. WYPROWADZENIE FOLII POMEJ RYNNY

Obok przedstawiono rozwanie z wyprowadzeniem folii pod ryginRozwizanie to zapewnia: wczesne
wykrycie nieszczeln@i pokrycia dachowego, pewstowentylowania dachu w okresach, gdy w rynnie i na
dachu zaleganieg, mniejsze prawdopodohswo nawiewanidniegu pod pokrycie dachu.

5.4.3.7 WYPROWADZENIE FOLII DO RYNNY Drugim sposofmeutazenia folii przy okapie jest wyprowadzenie
do rynny. Rozwjzanie to nie zapewnia wykrycia ewentualnych nieslre®ci pokrycia dachowego, co me
doprowadzt do uszkodz& dachu. Przy tego typu rozwianiu najézej dochodzi do kdéw wykonawczych,
np. zasgpowanie profilu wentylacyjnego #gtco prowadzi do zmniejszenia otworéw nawiewnyclonkdz
membran dachowych Przy stosowaniu membran dachopgdhpokryciem dachowym mamy do czynienia z
jedmy przestrzenj wentylacyjn, gdyz cata przestrzepod membragnwypetniona jest termoizolagj Wymaga
to zastosowania innych rozygien niz przy stosowaniu folii dachowych. Prawidiowe idaie folii przy okapie
zapewni prawidtlowy wentylacg dachu. Powierzchnia otworéw nawiewnych powinna egih 0,3%
powierzchni dachu, lecz nie mniegr800cm2/mb okapu. Stosowkontriaty o grubéci 40mm.

5.4.5. Podkiad pod pokrycie z blachy trapezowegienta: tat i kontriat

Do montau pokry dachowych stosuje ¢silistwy dystansowe (Kontralty) i listwy spe (laty). Kontriaty
stuzag do mocowania folii dachowych do istrjeggo podiaa. Arkusze blachy mocowane Bezpgrednio do
lat. Odlegidci pomidzy tatami zalég od diugdci modutu blachy trapezowej (najgziej - 350mm).
Wyjatkiem jest odlegié¢ pomiedzy tat nosng przy okapie a nagpng, zalezy ona od wysurcia blachy
trapezowej poza okap i naleja ustalt indywidualnie. Wymagania dotygee podkiadu z tat drewnianych pod
pokrycia g nastpujgce: o taty powinny b§ utozone poziomo i przybite do kdej krokwi jednym gweédziem;
styki fat powinny znajdow@sie na krokwiach; taty kalenicowe i grzbietowe mocoeaa pomog uchwytow
systemowych przyiego rozwjzania pokrywczego, o odchylenie od poziomu tatpo&inno przekracza2
mm na dtugé¢ 1 metra i 30 mm na catej diugh dachu, o w przypadku instalowania rynien, dot éz6kwi
powinna by przybita deska gruoi od 32 mm do 38mm w celu umocowania do niej udiwyrynnowych;
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wierzch deski powinien sipokrywa z wierzchem faty okapowej, o wzdikalenicy i naray powinny by
przybite dodatkowe taty do mocowanigsgréw, o wzdhi kosza dachowego nale przybic desk srodkowg
wzdtuz osi kosza; grubig deski powinna by dostosowana do grukm tat, o taty i deski powinny ky
zabezpieczone przed zagrzybienidmdkami majcymi aprobaty techniczne, o ptaszczyzna potacitz ta
powinna by na tyle réwna, by prawit pomiedzy ni a fat kontrolrg potozong na co najmniej 3 krokwiach
byt nie wikszy nz 5 mm w kierunku prostopadiym do spadku i nieckgzy niz 10 mm w kierunku
réwnoleglym do spadku.

5.4.6. Ukladanie blachy trapezowej
Przed przyspieniem do montau nalery sprawdzt geometrg dachu. Wszelkie nieréwsdo badZ odchytki od
prostokta powinny by wyregulowane wczmiej przy pomocy tat. Bazmontau blach jest linia okapu. Bily
geometrii potaci powinny kiylokalizowane na kragdziach bocznych dachu i w kalenicy  miejsca, ktore
p&zniej przykryte g§ obrébkami blacharskimi. Uktadanie blachy trapezowe nalezy poprzeda
zamontowaniem hakéw rynnowych oraz paséw podrynebwiylopiero wtedy przyspi¢ do uktadania profili
rzedami od okapu do kalenicy rozpoczysmjod prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkoszsi by
utozony pod prawidtowym #em ze wzgjdu na niebezpiecastwo skecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie co wymyszavidiowy kgt montau. Po zamocowaniu deski
mozna kilka pierwszych arkuszy utg¢ bez przykecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobuart@.
Montaz blach dachéwkowych polega na mocowaniu arkuszyatigprzy uyciu wkretdw samowiergcych,
tzw. farmerskich, o wymiarach 4,8x35mm z uszczeligumy EPDM odpornej na promieniowanie stoneczne i
zmiany temperatury. Arkusze blach 11 miedzyasoblezy taczy¢ podobnymi wkgtami, ale o wymiarze
4,8x20mm. Wybor strony dachu, od ktorej rozpoczyypanonta, jest dowolna (prawa lub lewa), uzalona
jest od samej wizby oraz montaysty. Na dachach o dym spadku wygodniej jest montowhlacte od lewe]
strony, wowczas naginy arkusz podkiladany jest pod poprzedni (arkusz zsuwa s z dachu). Whty
nalezy wkrecat, w co drug fale na okapie i w co trzegifale na dtugéci arkusza. Blachy przy zakladzie
wzdtuznym, krawedziach bocznych, rynnie koszowej, kalenicy i okapiecujemy wkecajgc wkrety w kazde
przettoczenie. Catkowita if¢ wkretdw na 1m2 potaci wynosi 6-7 szt i jest uzali®na od ksztattu dachu i
ilosci obrobek blacharskich. Blaghtrapezowa nalyy uktad& i mocow& za pomog wkretow
samonawiercagych do tat drewnianych. Wity nalezy wkrecaé za pomog wkretarki ze sprzgtem,
zwracajjic uwag, aby nie uszkodziprzy tym nakltadek z EPDM. Podktadka powinna nieznée wystawé
poza brzeg gornej podkiadki stalowej. \&tyr powinny by umieszczone wrodku wgkbienia, w dolnej fali.
Powinny by mocowane w co drugiej fali, a co drugintdzie dachowek, Zaprzy okapie i w kalenicy — w
kazdej fali oraz w kadym szeregu dachéwek na bocznej nakipagjse krawedzi. Pokrycia z blach o profilu
dachéwkowym powinny hy wentylowane, tak aby powietrze moglo swobodnieeplywva od okapu do
kalenicy pod warstwpokrycia z blach. Niezlulne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapypomoe
specjalnych uszczelek w celu unieriwienia przedostawanie gisniegu i kurzu. W przypadku dachéw
ptaskich o pochyleniu potaci dachowej do 30 stggaleca si stosowanie uszczelek wzdhgatej kalenicy i
okapu zapewnigf dostp powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kate dachu o 4cie nachylenia
powyzej 30 stopni mgna pozostawi bez uszczelek, zaginago gory dolne cgci fali. Wszystkie uszkodzenia
powtoki powstate w transporcie i montanalery zamalowa farbg zaprawkow.

5.4.7 Monta obrébek.
Oprécz arkuszy blachy w sktad dachu wchod®vniez obrébki blacharskie. Wykonywane ne z tych
samych blach, co blachy dachowkowe. Obrdbki gmbgé wykonywane rownig z blach ptaskich przez
blacharzy na budowie. Rynny i rury spustowe powirthy wykonane z elementéw systemu jednego
producenta. Zaktadaesblacke tytan cynk gr. 0,5mm. Rynny powinny dynocowane do konstrukcji dachu
uchwytami, rozstaw w odgtach nie wgkszych nk 50cm. Rury spustowe powinny bynocowane ddgcian
uchwytami o rozstawie nie wkszym nz 2m.Do podstawowych elementéw systemu rynnowegiczzale:
rynny i rury spustowe, ksztattki, kolanka, elemensgzace oraz uchwyty do mocowania rynien i rur
spustowych. Pasy nadrynnowe. Przed pehiem blachy naley zamontowd pasy nadrynnowe. Majone za
zadanie skierowanie wéd opadowych do rynny orazkmsguie przerwy ponddzy podktadem (kontriaty i
taty) a blach. Montowane s po zalaeniu orynnowania i wchogdzw rynre. Pasy podrynnowe. W celu
zastongcia deski czotowej shgcej od montau orynnowania stosowang pasy podrynnowe. 12 Wiatrownica
go6rna i boczna. Stosowangw celu ostonjcia szczytowej kraadzi dachu. Mocowaneslo deski szczytowej
luk krokwi oraz od géry do arkusza blachy. Kaleni¢a kalenicy dachu oraz w miejscach styku wypuktych
blach dachéwkowych stosowany jesisigpr. Mocowany jest wktami farmerskimi po ulzeniu pokrycia.
Odlegia¢ pomigdzy punktami mocowa wynosi max. 40cm, (co drugi grzbiet blachy dachowéj).
Pomidzy gasiorem a blach zaleca si stosowanie uszczelki. Przy momntakalenicy naley pameta¢ o
zachowaniu odpowiedniej odlegm pomidzy blachami w celu prawidiowej wentylacji dachuynRa
koszowa. Rynna koszowa wyptije na styku dwoéch potaci dachu i ma za zadanigraweadzé wodk
deszczow do rynny dachowej. Przed zaemiem rynny koszowej nalg sprawdzt powierzchng dachu i w
razie koniecznéti wyréwna ja. Kosze montowanegsdo fat przed montem blachy. Zaktad pod blagh
powinien by nie mniejszy ni 15 cm. Wzdla krawedzi blach naley stosowa uszczelki. Zakaczenie
montau. Po zakaczeniu montau pokrycia nalgy doktadnie upratngé dach z wszelkich pozostat z ciecia
i wkrecania (opitki metalowe). Magone spowodow@auszkodzenie powtoki pokrycia. Powierzchnie dachu
naleey podd@& doktadnym ogidzinom, i w przypadku stwierdzenia miejscowych wslder powtoki
lakierniczej i cynkowej, zamalowdarhbs do zaprawek.

6. KONTROLA JAKCSCI ROBOT
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6.1. Ogdlne zasady kontroli jad@ rob6t podano w STWIOR.
6.2. Badania przed przygtieniem do robét pokrywczych blagtrapezowa
Przed przygpieniem do robét pokrywczych nale przeprowadzi badania materiatdw, ktére ediy
wykorzystywane do wykonywania robét oraz kongrolodbiér (medzyoperacyjny) tacenia dachu . 6.2.1.
Badania materiatow
Badanie materialdw przeprowadza dsrednio na podstawie zapiséw w dzienniku budowy ciztyych
przyjecia materiatdbw na budaworaz dokumentéw towarzygzych wysylce materiatébw przez producenta,
potwierdzagcych zgodné& uzytych materialéw z wymaganiami przedmiaru rob6TMBOR, opracowanych
dla realizowanego przedmiotu zamowienia oraz normam
6.2.2. Badania prawidtowoi facenia tacenie powinno podlégsprawdzeniu w zakresie: przekroju i rozstawu fat,
poziomu tat, zamocowania tat. Sprawdzenie rozstdsmtunaley przeprowadzi za pomog pomiaru z
doktadndcia do 1 cm. Sprawdzenie poziomu tat przeprowadgaisy wyciu poziomnicy wzowej lub faty
kontrolnej o diugéci 3 m z poziomnig. Zamocowanie fat sprawdzas gpoprzez ogidziny, a w przypadku
watpliwosci za pomog proby oderwania faty od krokwi przyzyciu diuta ciesielskiego. Wyniki bafla
powinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., ¢owane w formie protokotu kontroli,
wpisane do dziennika budowy i akceptowane przgzeki®ra nadzoru.
6.3. Badania w czasie robét Badania w czasie rgo&rywczych blach trapezowa polegajna sprawdzaniu

zgodndci ich wykonania z przedmiarem rob6t oraz wymagami@TWIOR i instrukcji producenta systemu
pokrywczego.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1. Zakres i warunki wykonywania ba&dBadania w czasie odbioru robét przeprowadzacsiem oceny czy
spehione zostaly wszystkie wymagania doggez wykonanych robo6t pokrywczych blaclrapezowa, w
szczegolnéci w zakresie: zgodriei z przedmiarem robdt i STWIOR wraz z wprowadzonymianami
naniesionymi w dokumentacji powykonawczej, jgdiczastosowanych materiatow i wyrobow, prawidideio
przygotowania podktadu, prawidtoda wykonania pokrycia i obrébek blacharskich. Pbaganiach w czasie
odbioru robét nakey wykorzystywa wyniki bada dokonanych przed przygtieniem do robét i w trakcie ich

wykonywania. Do bada odbiorowych nalgy przystpi¢ po catkowitym zakaczeniu robét i po opadach
deszczu.

6.4.2. Opis bada

6.4.2.1. Sprawdzenie prawidtoyed kierunku krycia naley przeprowadzi za pomog sznura murarskiego lub

drutu napitego wzdhi badanego kxlu arkuszy blach trapezowychk, poziomnicy, tgfgkciesielskiego oraz
miarki z podziatly milimetrows. Sprawdzenie naly przeprowad@ co najmniej dla trzech ¢dow kazdej
potaci dachu, stwierdzgj czy zachowane zostaty wymagania élaee w niniejszej specyfikaciji.

6.4.2.2. Sprawdzenie rozmieszczenia stykow i wigkaaktadow nalgy przeprowad# przez ogidziny, a w
przypadku nasuwagych s¢ watpliwosci co do prawidlowéci wykonania za poma@c pomiaru
przeprowadzonego z dokladio® do 5 mm, stwierdzag czy zachowane zostaly wymagania élose w
niniejszej specyfikaciji.

6.4.2.3. Sprawdzenie zamocowania arkuszy blachez@pych i szczeln@i pokrycia naley przeprowad#
wzrokowo, badajc czy zostaly zachowane wymagania ékmee w niniejszej specyfikacji. Ponadto nalev
wybranych przez Komigjmiejscach, spw6d szczegdlnie naranych na zatrzymywanieesi przeciekanie
wody, sprawdzi szczelné¢ pokrycia. Jeeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowapia deszczu,
nalezy wybrane miejsca poddarzez 10 min. dziataniu strumienia wody, powadapo sptywanie wody w
kierunku od kalenicy do okapu i jednoéae obserwowd czy sptywajca woda nie zatrzymuje ¢sina
powierzchni pokrycia albo czy nie przenika przez, mivorzc zacieki. Stwierdzone usterki najeoznaczy w
spos6b umiiwiajacy ich odszukanie po wyschgiu pokrycia.

6.4.2.4. Sprawdzenie zabezpieczenia blach trapedowa okapach nalg przeprowadz wzrokowo, stwierdzagp
czy zostaty zachowane wymagania glore w niniejszej specyfikacji.

6.4.2.5. Sprawdzenie prawidtowa pokrycia kalenic i grzbietébw nalg przeprowadzi przez ogidziny i za
pomog@ pomiaru. Prostoliniow&t utozenia gsioréw naley sprawdzé przez przyléenie faty diugéci 3 m i
pomiar przéwitu pomidzy tay a powierzchnj gasiorow z dokladngcia do 5 mm, stwierdzag czy zostaty
zachowane wymagania oklene w niniejszej specyfikacji.

6.4.2.6. Sprawdzenie prawidtoyad wykonania zlewéw (koszy) nalg przeprowad@ przez pordwnanie ich
wykonania z wymaganiami podanymi w niniejszej sfikegji za pomog ogledzin i pomiaru oraz przez
sprawdzenie szczeléd..

6.4.2.7. Sprawdzenie prawidtogyad wykonania obrébek blacharskich najte przeprowad#i zgodnie z
wymaganiami podanymi w PN-61/B-10245 oraz odpowigjdspecyfikacji technicznej. 6.4.2.8. Sprawdzenie
réwnasci powierzchni pokrycia blaghtrapezow przeprowadza sizgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej specyfikacji. Wyniki badapowinny by poréwnane z wymaganiami podanymi w niniejszej
specyfikacji, opisane w dzienniku budowy i protakopodpisanym przez przedstawicieli inwestora
(zamawiagcego) oraz wykonawcy.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robét podano w ST Wymiagagoine

8.2. Odbiér robét zanikagych i ulegagcych zakryciu
Przy kryciu blachtrapezowa elementami ulegeymi zakryciu § podkfady i cezsciowo obrébki blacharskie.
Odbiér podktadéw i obrobek blacharskich uleggch zakryciu musi by dokonany przed rozpogzem
uktadania pokrycia (odbior gulzyoperacyjny). W trakcie odbioru najeprzeprowadi badania wymienione
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w niniejszej specyfikacji. Wyniki badadla podktadéw naley poréwn& z wymaganiami okigonymi w
dokumentacji projektowej i w niniejszej specyfikadVyniki bada dla wykonania obrdbek blacharskich
naleey poréwn& z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowiejspecyfikacji technicznej
(szczegdbtowej), w ktorej efo wymagania dla obrébek blacharskich realizowanggedmiotu zaméwienia
oraz PN-61/B-10245. deli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywmozna uzna, ze podkiady i
obrébki blacharskie zostaty prawidlowo przygotowarte zgodnie z dokumentagjprojektovy oraz
specyfikacy techniczi (szczegdtow) i zezwoli na przysipienie do uktadania pokrycia.z#i chocia jeden
wynik badania jest negatywny przygotowanie podktbghlz obrobek blacharskich nie powinnodgydebrane.
W takim przypadku nalg ustalt zakres prac i rodzaje materialdbw koniecznych daunigsia
nieprawidtowd@ci. Po wykonaniu ustalonego za- 15 kresu prac zyalgonownie przeprowadziocery
przygotowania podktaduahbz obrébek blacharskich. Wszystkie ustaleniagzane z dokonanym odbiorem
rob6t ulegajcych zakryciu naley zapisé w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wgwcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czsciowy
Odbiér cgsciowy polega na ocenie H#oi i jakosci wykonanej czsci robdt. Odbioru cgciowego roboét
dokonuje s} dla zakresu oki&onego w dokumentach umownych, wedlug zasad jaky mdbiorze
ostatecznym robét. Celem odbiorweg@owego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterekalizowanych
robotach i ich ususptie przed odbiorem Kmowym. Odbidr cgiciowy robdt jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obecid kierownika budowy/kierownika robot. Protokdt adhu czsciowego jest
podstavwy do dokonania ezciowego rozliczenia robét, feli umowa tak forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koowy)

Odbioér kacowy stanowi ostatecznocer rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do zkresu
(ilosci), jakasci i zgodndci z dokumentagj projektowg. Odbiér ostateczny przeprowadza komisja powotana
przez zamawiagego, na podstawie przedmych dokumentédw, wynikéw badlaoraz dokonanej oceny
wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji prazas jej dziatania powinna okl& umowa.
Wykonawca rob6t obowkany jest przedtoy¢ komisji nas¢pujace dokumenty: dokumentgcg naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot, szg#ewe specyfikacje techniczne ze zmianami
wprowadzonymi w trakcie wykonywania robdt, dziennbudowy i ksizki obmiaréw z zapisami
dokonywanymi w toku prowadzonych robdt, protokolgnkroli spisywane w trakcie wykonywania prac,
dokumenty swiadczice o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastnsawiytych materialdw i
wyrobow budowlanych, protokoty odbiorow robét ulgggch zakryciu i odbioréw eZciowych, instrukcje
producenta systemu pokrywczego, wyniki hadaboratoryjnych i ekspertyz. W toku odbioru koraisj
obowizana jest zapozhasic przediczonymi dokumentami, przeprowadzbadania zgodnie z wytycznymi
podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, porowérja z wymaganiami podanymi w przedmiarze robétecsfiikaciji
technicznej pokrycia blagh trapezow opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwieni
(szczegbtowej), oraz dokohiamceny wizualnej. Roboty pokrywcze powinnyébgdebrane, jeeli wszystkie
wyniki badan 53 pozytywne, a dostarczone przez wykonawokumenty § kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym. Zeli chociaby jeden wynik badabyt negatywny pokrycie blaghrapezow nie
powinno by odebrane. W takim przypadku najenvybrat jedno z nagpujacych rozwizan: jezeli to mazliwe
nalezry ustalt zakres prac korygagych, usua¢ niezgodnéci pokrycia blach trapezow z wymaganiami
okreslonymi w przedmiarze robdt i STWIOR i przedstawe ponownie do odbioru, feli odchylenia od
wymaga nie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika, trwal@ci i szczelnéci pokrycia zamawiacy maze
wyrazic zgodt na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obeniem wartéci wynagrodzenia w
stosunku do ustateumownych, w przypadku, gdy nie snazliwe podane wyej rozwigzania wykonawca
zobowhnzany jest do usuetia wadliwie wykonanych robot pokrywczych, wykéng ponownie i powtornie
zgtosic do odbioru. W przypadku niekompletied dokumentéw odbiér me by dokonany po ich
uzupetnieniu. Z czynrioi odbioru sporgdza s¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamaydgego i
wykonawcy. Protokét powinien zawigraustalenia podte w trakcie prac komisji, ocenvynikéw bada,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich esani stwierdzenie zgoddoi lub niezgodnéci
wykonania pokrycia dachu blagtrapezow z zaméwieniem. Protokét odbioru kapwego jest podstapwdo
dokonania rozliczenia Kmowego pomidzy zamawiajcym a wykonawg. 8.5. Odbidr po uptywie okresu
rekojmi i gwarancji Celem odbioru po okresigkojmi i gwarancji jest ocena stanu pokrycia dachachy
trapezowy po wytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanychywmw tokresie ewentualnych robét
poprawkowych, zwjzanych z usuwaniem zgtoszonych wad. Odbioér po uphakresu ¢kojmi i gwaranciji
jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej pdkritachy trapezow z uwzgkdnieniem zasad opisanych
w pkt.

8.4. ,0dbior ostateczny (koowy)". Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnegotjeedstavy do zwrotu kauciji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonaoisqen wynikajacych z obntonej jakaci robét. Przed
uptywem okresu gwarancyjnego zamawtgj powinien zgtosi wykonawcy wszystkie zauvwane wady w
wykonanych robotach pokrywczych bladnapezow.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1. Normy

PN-77/B-02011 Obaienia w obliczeniach statycznych. Ob@nie wiatrem.

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
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PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blastiajowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i badan
techniczne przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budmvd-montaowych (tom |, czs¢ 111) Arkady, Warszawa
1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budawich ITB czs¢ C: Zabezpieczenia i izolacje. Zeszyt 1:
Pokrycia dachowe. Warszawa 2004 r.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA.
SST7
INSTALACJE ELEKTRYCZNE

CPV - 45310000- Instalacje elektryczne wetwme

1.0 WSIEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej SE svymagania dotyegce wykonania instalacji
elektrycznych wewgtrznych w projektowanych budynkwietlicy wiejskie;.

1.2 Zakres zastosowania ST
Specyfikacja techniczna wchodzi w sktad w dokumeimtarzetargowej i stanowi jeden z dokumentow przy
zleceniu i realizacji robot zezanych z realizagjw/w. budynkow.

1.3 Zakres robét olgtych specyfikaci

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycmealizacji rob6t zwjzanych z wykonaniem instalacji
elektrycznej wewetrznej w w/w budynku

1.4 Podstawy odpowiedzialidoi Wykonawcy

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkoich wykonania, zgodrid z dokumentagj projektovs, specyfikacy
techniczn i poleceniami Zamawiagego.
2.0 MATERIALY INSTALACYJINE

Materiaty wyte do wykonania instalacji musZcisle spetnig wymogi niniejszej specyfikacji. Wykonawca przedsita
inspektorowi nadzoru inwestorskiego do zatwierdzdmrty materiatowe dla wszystkich materiatéw ktdxda
uzyte do wykonania instalacji.

Wszystkie materialy i ugdzenia stosowane w obiekcie musposiadéa dokumenty atestacyjne dopuszczenia do
stosowania w Polsce. W przypadku ich braku Wykorsazabowizany jest do ich uzyskania na wlasny koszt.

3.0 WYKONAWSTWO INSTALACJI
Wykonawstwo robot instalacyjnych powinécisle odpowiadéd wymaganiom niniejszej specyfikacji i ponadto:
- uwzgkdniat wymagania okrdone w odnénych normach, przepisach i warunkach wykonanizbiard;
- uwzgkdniat zastosowanie nowoczesnych technologii;
- by¢ prowadzone przez osoby posiagtaj odpowiednie kwalifikacje.

Calas¢ robét winna by prowadzona z uwzegtinieniem:
- przepiséw BHP;
- przepiséw dotyczrych ochrony p.po;
- przepiséw dotyczrych pracy przy urgdzeniach elektrycznych.

4.0 KOMPLETNOSC INSTALACJI
Kontrakt zawierany jest na wykonanie instalacji kdetnej w pelni sprawnej i spetnigej wszystkie wymagania
techniczne, formalne i estetyczne. Oznacza zoWykonawca dla wlasnych potrzeb winien sprawditdsci
wyspecyfikowanych materiatow oraz uwedhi¢ wszystkie naktady na wykonanie instalacji w tyakze materiaty
jak wsporniki , uchwyty montawe, rurki instalacyjne wraz z oznakowaniem ingtiglapisanych poriiej:

- w pomieszczeniach technicznych zogtammieszczone schematy instalacji wykonane esteiyckn
oprawione w sposob trwaty,
- wszystkie urgdzenia w pomieszczeniach technicznych oraz podstavesmatura zostarjednoznacznie
oznakowane zgodnie ze schematami za panestetycznych wykonanych w sposob trwaly tabliczek
[szyldow/.
Wykonawca wykona dla wtasnych potrzeb rysunki watezve detali, instalacji, konstrukcji wsporczyghodpor,
zawiesza itp.
Wszystkie przebicia instalacyjne @ednicy do 150 mm wktznie wraz z niezfsinymi reperacyjnymi pracami
budowlanymi stanowizakres prac wykonawcéw instalacyjnych.
Wszystkie przdicia instalacyjne przez przegrody budowlane powiflnyg uszczelnione materiatami o odposob
ogniowej réwnej odporniei ogniowej przegrod.

5.0 BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY
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Pracownicy zatrudnieni przy budowie instalacji élggznych powinni posiadaodpowiednie przeszkolenie w
zakresie BHP oraz powinni otrzyihadpowiedni instruktana konkretnym stanowisku pracy.

W dziedzinie budowy instalacji elektrycznych wymije zwekszone zagrienie z punktu widzenia BHP. Zasady BHP
ujete w odpowiednich dokumentach obgmija wykonawcéw robo6t oraz ich pracownikow nadzeeygh i
kierujacych robotami. Pracownicy powinni zndoktadne zasady BHP w zakresie zajmowanego stakawiub
wykonywanych robét. Przygie do wiadoméci i dokladry znajomd¢ przepiséw pracownik powinien potwierdzi
swoim podpisem.

6.0 PRZEWIDYWANY ZAKRES INSTALACJI ELEKTRYCZNYCH W BUDYNKU
6.1 Instalacje wewtrzne

Instalacja gniazd obejmuje zasilangniazd wtyczkowych 230V/400V. Obwody zasileg wykon& przewodami
typu YDYp(zo) 3x2,5 mrA oraz 5x2,4mrf) na napicie izolacji 750 V. Przewody nate uktada w tynku ydz
w wolnych przestrzeniach w rurkach.

Gniazda wtyczkowe 1L+N+PE , 230 V, 50 Hz zaprtgakano jako podtynkowe o stopniu szczébidP20. W
pomieszczeniach wilgotnych zaprojektowano gnigruidtynkowe o stopniu szczeku IP44.
Oprawy zasilk przewodem YDYp{o) 3x1,5 na napcie
izolacji 750 V. Obwody bdg wyprowadzone bezgoednio z tablicy T1. Przewody naleuklada
w tynku kydZz w wolnych przestrzeniach w rurkach.
W pomieszczeniach wilgotnych zastosowane zgstarawy szczelne — |P44.
W pomieszczeniach zgizanie éwietlenia odbywa si¢ bedzie indywidualnie wydcznikami.

7.0 TESTY | PROBY WYKONANYCH INSTALACJI
W testach kacowych /badaniach Kmowych/ stosuje sizaleznie od rodzaju prac nggtujagce metody bada
- ogledziny
- sprawdzenie wymiarow
- sprawdzenie materiatdw
- pomiary przewoddéw kabli ggtosci przewoddw ochronnych i wyréwnawczych, ochrony parazen,
pomiarOéw nagzenia gwietlenia
- kontrola funkcjonowania: pomiary, préby i sprawciodziatania urgdzehr sygnalizacji i sterowania
- pomiary rezystancji uziemienia ochrony odgromowej

Testy kaicowe przeprowadza Wykonawca odpowiednio w trakeidovy po wykonaniu poszczegélnych elementéw
instalacji w celu sprawdzenia przez poszczegoéleenehty wymaganych warunkéw technicznych élkmeych w
projekcie, DTR, zaleceniach producentéw, norm hoarych.

Wykonawca powinien przeprowadztesty kacowe dla wszystkich wykonywanych prac. Protokohtyzh testow
powinny by dostarczone komisji odbiorowej przed rozpmizm odbioru kdcowego. Wszystkie protokoty winny
by¢ rejestrowane i archiwowane. Pozytywny wynik testéeicowych stanowi podstawzgtoszenia wykonanej
instalacji do odbioru. Wykonawca powinien rowinEapewnt komisji odbiorowej niezédny sprzt pomiarowy w
celu weryfikacji wykonanych pomiaréw. Wszystkieofmkoty sporadzane przez komisjodbiorowg winny by
rejestrowane i archiwizowane.

Wymagane dokumenty do przeprowadzenia odbioru stano
- dokumentacja powykonawcza
- dziennik budowy wykonany i podpisany przez upgmiane osoby
- protokoty bada koncowych przeprowadzonych przez Wykonagwc
- inwentaryzacja geodezyjna powykonawczdli jest wymagana
- dokumenty atestacyjne wyrobow budowlanych, cergtfiki aprobaty techniczne dla zastosowanych
materiatow i uradzen.

8.0 CZESCIOWY ODBIOR TECHNICZNY INSTALACJI NA BUDOWIE

Czgsciowy odbidr techniczny obejmuije: :

- sprawdzenie poprawlc wykonania i zgodnixi z projektem technicznym i wymogami niniejszej
specyfikacji dla cgsci i catasci projektowanych instalacji stwierdzona ndmie przez inspektora nadzoru
inwestorskiego,

- odbiér czsciowy dotyczy w szczegdldoi elementbw instalacji ktére ulegajakryciu,

- w przypadku nie zadawalgjej jakdci robot lub uytych materiatdw Wykonawcaghzie musiat wykona
niezkedne poprawki, wymiany i przektadki instalacji naashy koszt.

9.0 ODBIOR KONCOWY INWESTYCJI
Sposob i wyniki przeprowadzenia odbioruthkowego i odbioru gwarancyjnego reguluje umowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.
SST 8
INSTALACJE KLIMATYZAC]L.

KODY CPV:
1. 45331000-6 - Instalowanie urzadzen grzewczych, wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.
2. 45331200-8 - Instalowanie urzadzen wentylacyjnych i klimatyzacyjnych.

WSTEP

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaophtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji klimatyzaciji .

Zakres robot ohjtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuiszystkie czynnéi umazliwiajace i majce na celu wykonanie
instalacji klimatyzacji.

Zakres rob6t obejmuje:

Wykonanie instalacji klimatyzaciji.

Klimatyzowane bdzie pomieszczenie Sali zebr&limatyzacja dziaté bedzie w godzinachaytkowania budynku.

Systemy instalacji klimatyzacji

Jednostka wewgtrzna:

W rozpatrywanym pomieszczeniu przewidujee siastosowanie dwochiciennych jednostek wewtrznych o
znamionowej mocy chtodniczej 5,3kW i znamionowejoyngrzewczej 5,6kW kala, zamontowanych nécianie.
Sq to klimatyzatory z przeznaczeniem do pracy w sysgtemultisplit w ktorym jedna jednostka zegtrzna
obstuguje dwie jednostki wewtrzne.

Jednostka zewgtrzna:

Jednostka zewttrzna o znamionowej mocy chiodniczej 10,6kW i znamoiwej mocy grzewczej 10,8kW ¢Bzie ona
obstugiwa wszystkie 2 klimatyzatory w pomieszczeniu. Jedkestzewrtrzna pojczona lkdzie z
klimatyzatorami za pomagdnstalacji freonowej z rur miedzianych.

MATERIALY

Wszelkie nazwy firmowe wyrobéw i materiatdbw okienych dostawcéw naby traktowa& jedynie jako marki
referencyjne nie stanogde przeszkody dla Oferenta w doborzegdea i materiatdéw, z zastrzeniem uzyskania
w efekcie zalaonych przez projektanta parametréw dziatania iasjal nie nizszego od zalmnego standardu
technicznego i jak@iowego inwestycji.

- Klimatyzatoryscienne Qch 5,3kW, Qg 5,6kW,

— Jednostka zewtrzna klimatyzacji Qch 10,6kW, Qg 10,8kW,

- Przewody instalacji freonowej miedziangrednicach: 6,35mm, 12,70mm,
- Pilot przewodowy,

— lzolacja z kauczuku syntetycznego gr. 9mm,

— Przewody do odprowadzenia skroplin — klejone PV@srednicach 25mm,
— Pompki skroplin z zaworem zwrotnym,

- Freon R32.

SPRZET

Sprzt do wykonania instalacji klimatyzacji
* narzdzia monterskie
» wiertarka zwykla
* rusztowanie przesuwane lekkie
» wiertarka udarowa
* pompa praniowa
+ zestaw do lutowania

TRANSPORT

Przewiduje si przewo6z urzdzer dla wszystkich instalacji od Producenta na pladdwy. Materialy mog by¢
przewaone dowolnymisrodkami transportu rozmieszczone réwnomiernie naj ggowierzchni tadunkowej i
zabezpieczone przed zgnieceniem, spadaniem lubywaaiem.

Srodki i urzdzenia transportowe powinny bprzystosowane do transportu materiatow, elemeridnstrukcii itp. na
budow. W czasie transportu nale zabezpieczy material przed przemieszczeniem, zgnieceniem lub
uszkodzeniem. Naky przestrzegazalecé wytworcoéw odnénie sktadowania i przemieszczania wyrobow.

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi iynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnegnam robét uwzgtniajgcy wszystkie
warunki w jakich lda wykonane roboty zwirane z wykonaniem instalacji klimatyzacji w budyniRoboty
instalacyjne naley wykonywa zgodnie z "Warunkami technicznymi wykonania robdtiowlano -montaowych
cz. Il Instalacje sanitarne i przemystowe.

Roboty przygotowawcze instalacja klimatyzaciji

- wyznaczenie miejsca na monfadnostki zewetrznej

- monta uchwytéw pod klimatyzatory
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- wykonanie otworow w przegrodach budowlanych pwdalacg freonowy i odprowadzenia skroplin
- monta& mocowa do instalacji freonowej oraz instalacji odprowadiaeskroplin
Roboty montgowe instalacji klimatyzaciji
Agregat skraplaicy oraz klimatyzatory nakly montow& zgodnie z warunkami technicznymi producenta. Po
zainstalowaniu agregatu, winien ngsé monta kanatdw instalacji freonowej oraz instalacji odpealzenia
skroplin z klimatyzatoréw. Kolejnym etapenedzie monta klimatyzatorow w wyznaczonych miejscach w
pomieszczeniach oraz padkenie instalacji freonowej i instalacji odprowandzeskroplin.
Izolacje termiczne
Przewody instalacji freonowej nalezaizolowa termicznie otulinami z kauczuku syntetycznegddgnm
KONTROLA JAKO SCI
Kontrola techniczna
» sprawdzenie jakei materiatdw i urzdzen
» sprawdzenie wykonania poizer - pokczenia instalacji freonowej oraz przewodow zadezeniami powinny
by¢ szczelne
e sprawdzenie wykonania pgizei - polgczenia instalacji odprowadzenia skroplin powinny bgczelne
e sprawdzenie zgoddoi wykonania instalacji z projektem
e sprawdzenie usugtia wszystkich dostrzenych wad
e sprawdzenie dziatania instalacji
Proby szczelnéei
Przed napetieniem instalacji freonowej czynnikiBB2 naley z instalacji odessapowietrze i wytworzy préznie za
pomog pompy préniowej. Po wytworzeniu giprézni i sprawdzeniu szczeldo instalacji naley uzupetné ja
czynnikiem R32. Naley dokon& takze sprawdzenia szczekw instalacji odprowadzenia skroplin z
klimatyzatorow.
ODBIOR ROBOT
Odbioru robét dokonuje zespo6t powotany przezyhera po catkowitym zakazeniu prac i dokonaniu préb i
pomiar6w skuteczrigi dziatania instalacji klimatyzacji w obiekcie, @parciu o przedtony przez wykonawge
robét Protokdt skuteczioi klimatyzacii.
Przyjecie robét mae nasipi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadyom préb i pomiaréw, jak
réwniez wykonania prac zgodnie z dokumengggjojektovs i obowigzujagcymi normami oraz przepisami.
PODSTAWA PLATNO SCI
Ogolne zasady ptatéoi podano w STWIORB kod CPV 45000000-7 "WYMAGANIAGDLNE" .
- zasady rozliczenia i ptatéa za wykonane robotyaokreslone w umowie,
- kwota ryczattowa za wykonanie robét uwetiia:

przygotowanie stanowiska roboczego,

wykonanie robdt przygotowawczych,

usunkcie materiatdw pochodeych z prac wyburzeniowych ze stanowiska roboczego,

wywa0z i utylizacja materiatldw przeznaczonych doaiego usuricia,

dostawe niezkednych materiatéw do wykonania zadania,

wykonanie prac montawych,

wykonanie prac izolacyjnych,

wykonanie wszystkich préb i odbiorow,

przygotowanie dokumentacji powykonawczej,

likwidacja stanowiska roboczego.

PRZEPISY ZWI AZANE

Katalogi

Katalogi produktow zastosowanych w instalacji

Normy

PN-76/B-03420 Wentylacja i klimatyzacja - Parametbjiczeniowe powietrza zewtrznego

PN-78/B-03421 Wentylacja i klimatyzacja - Paramettyliczeniowe powietrza wewitrznego w pomieszczeniach
przeznaczonych do statego przebywania ludzi

PN-EN 12599:2002 Wentylacja budynkéw - Procedurgidha metody pomiarowe dotygze odbioru wykonanych
instalacji wentylacji i klimatyzacji

PN-EN 14511-1:2006 Klimatyzatory, ¢hiarki cieczy i pompy ciepta, ze sgarkami o napdzie elektrycznym, do
grzania i z¢bienia - Czs¢ 1: Terminy i definicje

PN-EN 14511-4:2004 (U) Klimatyzatory,¢hiarki cieczy i pompy ciepta ze sgarkami o napdzie elektrycznym
wykorzystywane do ogrzewania i oiania - Czs$¢ 4: Wymagania

PN-EN 60335-2-40:2004/A1:2006 (U) Elektryczny sprzlo wytku domowego i podobnego - Bezpieagivo
uzytkowania - Cz$¢ 2-40: Wymagania szczegotowe dotyoz elektrycznych pomp ciepta, klimatyzatoréw i
osuszaczy

VVVVVYVYVVYY
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.

SST9
INSTALACJE C.O.
KODY CPV:
— 45331100-7 - Instalowanie centralnego ogrzewania.
— 45331000-6 - Instalowanie wurzadzen grzewczych, wentylacyjnych i
klimatyzacyjnych.

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikacphtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji centralnego ogrzeéavan
Zakres robot ohjtych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéei umaliwiajace i majce na celu wykonanie
remontu instalacji centralnego ogrzewania grzejwig@o i aparatami grzewczymi w budynku.
Zakres rob6t obejmuje:
Demontaze
Demonta istniepcej instalacji c.o.:
- Demonta kotta na paliwo state,
- Utylizacja materialtéw zdemontowanych
Wykonanie instalacji centralnego ogrzewania grzejrkowego i ciepta technologicznego
Wykonanie instalacji z jej wypoganiem:
- Wytyczenie tras instalacji
- Montaz podp0r, punktéw statych i przesuwnych,
- Montaz grzejnikéw zaworowych ptytowych z podejem od podtogi,
— Montaz grzejnikbw zaworowych ptytowych ocynkowanych z pgdiem od podiogi (w pomieszczeniach
mokrych),
— aparaty grzewcze ze sterownikami i konsolégcreénnymi
— grzejniki wyposay¢ w zawory z nastagwstpng i gtowice termostatyczne.
— aparaty wyposg/¢ w automatyczne zawory réwnoggge dwudrogowe z sitownikami.
- w najwyzszych punktach instalacji zainstalowadpowietrzniki automatyczne, w najgzych za zamontowa
zawory spustowe.
Przewody gtowne (poziomy i piony) CO wykana rur wielowarstwowych PE-RT/AL/PE-RT. Przewodywadzone
po wierzchuscian, pod stropem lub w bruzdagtiennych.
Zabezpieczenia antykorozyjne
Przewody grzewcze wielowarstwowe nie wymagajbezpieczenia antykorozyjnego.
Izolacje termiczne
Przewiduje si otuliny z pianki PE, lub izolagjz twardej pianki PU pokrytej faliPCV. Naley zaizolowd& wszystkie
przewody instalacji centralnego ogrzewania pogiami grzewczymi.
Przewody naley izolowa otuling o grubd¢ izolaciji:
1. 2cm dla rurocigéw osrednicy wewgtrznej do 22mm,
2. 3cmdla rurocigéw osrednicy wewgtrznej od 22 do 35mm,
3. roéwnejsrednicy wewntrznej rury dla rurogigdéw osrednicy wewgtrznej od 35 do 100mm.
Przewody prowadzone w warstwach posadzkowychzpddelowat otuling grubgci 6mm.
MATERIALY
Wszelkie nazwy firmowe wyrobdéw i materiatdw okienych dostawcéw naky traktowa jedynie jako marki
referencyjne nie stanowde przeszkody dla Oferenta w doborze ademi i materialdbw, =z zastrzeniem
uzyskania w efekcie zatonych przez projektanta parametréw dziatania iasjal nie nizszego od zatmnego
standardu technicznego i jalciowego inwestycji.
Instalacja centralnego ogrzewania
— Glowice termostatyczne
— Zawory termostatyczne do grzejnika
— Zawory odcinajce grzejnikowe
— Otulina izolacyjna
— Zestaw towych garnituréw do grzejnikéw ptytowych
— Rury wielowarstwowdE-RT/AL/PE-RT
— Zawory kulowe gwintowane i mufowe
— Odpowietrzniki mosiznesr. 15mm
— Grzejniki stalowe zaworowe ptytowe z pogtggm od podtogi,
— Grzejniki stalowe zaworowe ocynkowane ptytowe zgjériem od podtogi,
— Aparaty grzewcze,
— Zawory odcinajce kulowe
— Automatyczne zawory rownowusce,
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— Zawory dwudrogowe z sitownikami do aparatow,
— Manometry typ 160 0-O,6MPa
— Termometry przemystowe
SPRZET
Sprzt do wykonania instalacji centralnego ogrzewarteepta technologicznego:
— narzdzia monterskie,
- wiertarki,
— zaciskarki,
— komplet narzdzi do prac spawalniczych,
— pompa do prob hydraulicznych,
— rusztowanie lekkie przesuwane,
— pomosty drewniane,
— samochody skrzyniowe,
— samochody dostawcze.
TRANSPORT
Przewiduje si przew6z materiatéw i ustlzer dla wszystkich instalacji od Producenta na pladadowy
lub z hurtowni i magazynéw na plac budowy. Matsriatogy by¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu,
musz by¢ zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniamdczyszczeniem.

WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi lynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram
robot uwzgédniajgcy wszystkie warunki w jakicheola wykonywane roboty zwzane z wykonaniem instalacji
wyzej opisanych.

Roboty instalacyjne natg wykonywa: zgodnie z wymaganiami technicznymi COBRTI INSTAWA&runki techniczne
wykonania i odbioru instalacji grzewczych” — zesay®.

Roboty przygotowawcze

Instalacja c.o.

— wytyczenie tras prowadzenia przewodow oraz spramidzéch pionowego pol@nia w stosunku do
przewodow innych instalacji sanitarnych,
— zamontowanie wspornikoéw pod gdzenia.

Roboty montgowe CO

Technologia uktadania przewoddw powinna zapéwitrzymanie trasy zgodnie z dokumengatgchnicza. Rury
wielowarstwowe PE-RT/AL oraz ksztattki naletaczy¢ za pomog tulei zaciskowych.

W najnizszych punktach zamontow&orki spustowe, w najwaszych odpowietrzniki automatyczne. Rugagiz rury
wielowarstwowych uktadaneasw poziomie i w pionie, w bruzdackciennych oraz w warstwach izolacji
posadzki.

Izolacja termiczna

Izolacje termiczry przewodow c.o. wykortaz pianki polietylenowej o grul§é izolaciji:

4. 2cm dla rurocigéw osrednicy wewstrznej do 22mm,
5. 3cm dla rurocigéw osrednicy wewntrznej od 22 do 35mm,
6. rownejsrednicy wewntrznej rury dla rurocigéw osrednicy wewntrznej od 35 do 100mm.

Przewody prowadzone w warstwach posadzkowychepatelowat otuling grubgci 6mm.

KONTROLA JAKO SCI

Instalacja CO
— sprawdzenie jakai materiatow i uradzen uzytych do budowy instalacji
— sprawdzenie zamontowanych gizen i orurowania z projektem
— sprawdzenie jakii robot i ich zgodnéci z warunkami technicznymi
— sprawdzenie kwalifikacji spawaczy i kontrola wykorearobot spawalniczych
— kontrola wykonania izolacji cieplnej
— sprawdzenie szczeléa instalacii
— sprawdzenie rysunkéw powykonawczych przedto/ch przez wykonavec
— sprawdzenie usugtia wszystkich wad
— sprawdzt mazliwos$¢ przesuwania girurocagéw po podporach na skutek wygini cieplnych

Proby szczelnéei instalacji CO

Proby wykoné przed izolaci przewodow, zalzeniem glowic termostatycznych i reguladpydraulicza. Na 24
godziny przed rozpogeiem bada szczelnéci instalacg kilkakrotnie starannie wyptukaaz do wypltywu czystej
wody.

Nastpnie wypeint wody zimrg uzdatniom, doktadnie odpowietrzy i sprawdzé szczelné¢ przy cinieniu
hydrostatycznym stupa wody w instalacji. @#y¢ naczynie wzbiorcze, zawér bezpiesgiBva a naspnie
podnig¢ cisnienie w instalacji przy pomocyaznej pompy ttokowej do warfoi cisnienia prébnego 0,45MPa.
Prék; szczelnéci na zimno naley przeprowadzi w temperaturze powgj 0°C. W czasie préby mugzdyé
otwarte wszystkie zawory, a ztad musttodpowietrzony.

Prékz szczelnéci na goaco przeprowadzi podczas rozruchu prébnego. W razie wykrycia, vasigx proby
hydraulicznej nieszczeldoi polczen, zabrania si ich naprawy przez zaklepywanie doszczeluiaj- wykryte
miejsca wadliwe nalg/ wyciaé¢, oczycic¢ i polaczy¢ na nowo, wmontowydi nowg ksztaltle taczaca a nasgpnie
przeprowadd powt6rry prob; hydraulicza po czym instalagjnalezy przeptuka wod.
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Z przeprowadzonych prob szczedobinstalacji CO naley sporzdzi¢ protokot stwierdzaicy spetnienie wymaganych
warunkow.

ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje ftynier po zakéaczeniu robét lub ich e%ci przeznaczonych do odbioru.

Odbioru dokonuje siw oparciu o projekt wykonawczy, protokoly pomiamwspecyfikacje techniczne, polecenia
Inzyniera podgte w trakcie wykonywania robo6t, przy uwzdhieniu procedury kontroli jakei wykonywanych
robét.

Przyjcie rob6t mae nasipi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadycim prob i pomiaréw, jak
rowniez wykonania prac zgodnie z dokumenga@rojektovy, obowhzujacymi normami oraz stosownymi
przepisami.

PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne zasady ptatéoi podano w STWIORB kod CPV 45000000-7 "WYMAGANIAGDLNE" .

- zasady rozliczenia i ptatéa za wykonane robotyaokreslone w umowie,

- kwota ryczattowa za wykonanie rob6t uwadiia:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— wykonanie robét przygotowawczych,
— usunkcie materiatdw pochodeych z prac wyburzeniowych ze stanowiska roboczego,
— wywo0z i utylizacja materiatéw przeznaczonych doalego usuricia,
— dostaw niezlednych materiatow do wykonania zadania,
— wykonanie prac montawych,
— wykonanie prac izolacyjnych,
— wykonanie wszystkich préb i odbioréw,
— przygotowanie dokumentacji powykonawczej,
— likwidacja stanowiska roboczego.
PRZEPISY ZWI AZANE
Normy
PN-EN-ISO 6946: 1999 Komponenty budowlane i eleménidynku. Opdr cieplny i wspétczynnik przenikaniapta.
Metoda obliczenia.
PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatury obliczeré@ewrtrzne.
PN-91/B-02414 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabesi@enie instalacji ogrzewavodnych systemu zamkségo z
naczyniami wzbiorczymi przeponowymi. Wymagania.
PN-B-03406: 1994 Ogrzewnictwo. Obliczenia zapotmedmnia na ciepto pomieszaze kubaturze do 600 m3.
PN-64/B-10400 Urzdzenia centralnego ogrzewania w budownictwie poalszgm. Wymagania i badania techniczne
przy odbiorze.
PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania.
PN-91/B-02420 Odpowietrzanie instalacji ogrzéwadnych.
PN-95/B-02421 Izolacja cieplna rurggdw, armatury i urgdzer. Wymagania i badania.
Wymagania
Wymagania techniczne COBRTI INSTAL ,Warunki wykama i odbioru instalacji grzewczych” zeszyt nr 6.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT.
SST 10
ZRODLO CIEPELA.

KODY CPV:
45331100-7 - Instalowanie centralnego ogrzewania
45320000-6 - Roboty izolacyjne
45321000-3 - Izolacja cieplna
45331110-0 - Instalowanie kotléw

Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikaophtécznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniemzrédia ciepta, dla tematu:,Termomodernizacja i remmdsudynku OSP w
Bobrownikach gm. Kluczewsko".

Zakres robot ohjtych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu
wykonanie kottowni wyposanej w kociot na paliwo state pellet.
Zakres rob6t obejmuje:

- Demonta istniegcego kotta wraz z armatyr

- wykonanie instalacji w kottowni — mont&otta na paliwo state (pellet),

- uktadu odprowadzania spalin do kotta — uahienie istniegcego komina lub montawvsadu kominowego,

- wykonanie instalacji c.t. do c.w.u. wraz z wymidgem,

- wykonanie instalacji c.o. (wewtrz kottowni),

- zgodnie z wymaganiami Inwestora, uktad grzewcgyzie napetniony roztworem 40% glikolu propylenowego
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Technologia i automatyka kotta:
a) obieg centralnego ogrzewania grzejnikowego
b) ciepta technologicznego do przygotowania c.w.u.

Rozwiazanie techniczne uktadu kotta

Nalezy wykona uktad kotta sktadagy sk z:

- kociot na paliwo state pellet 0 mocy 36kW

- haczynie wzbiorcze otwarte poj. 30l

- zbiornik c.w.u. 100l typ zbiornik w zbiorniku zzpatka elektrycza

- przeponowe naczynie wzbiorcze zabezpieczeniauztad.u. 12 poj. 12| 6,0bar - gdzka w zestawie naczynia
przeponowego

- zawor bezpiecZstwa do c.w.u. typ 2115 6,0bar 1/2"

- pompa obiegu cyrkulacyjnego DN15 q=0,50m3/h; dyki2a

- grupa pompowa DN32 z elektroniezpomp obiegows (Q=1,40m3/h i H=25kPa) , ~230V; 0,2kW; zaworami
odcinapcymi, zaworem zwrotnym i dwoma termometrami,

- grupa pompowa DN15 z elektronigzpomp obiegows (Q=0,25m3/h i H=15kPa) , ~230V; 0,15kW; zaworami
odcinapcymi, zaworem zwrotnym i dwoma termometrami,

- pompa obiegu kotta (Q=0,43m3/h i H=10kPa) ~230MkW

- zawor bezpieczsstwa z gwintem wewgrznym 3/4' DN20 1,5bar

-zawory spustowe,

-termometry techniczne do 150°C,

-termometry przylgowe,

-manometry techniczne do 6bar,

- kanat nawiewny "zetowy" 250x250mm. Kratka nawiews=0,3m nad posadgk

Zrodio ciepta
Zrodiem ciepta dla c.o. grzejnikowegedzie kociot na paliwo state pellet o mocy 14kW
Rozdzielacze.
W projektowanej kottowni &dzie zlokalizowany rozdzielacz, zasilania i powrotio dwéch obiegéw
grzewczych 2x DN50 L=1m. Czynnik grzewczydzie z niego dostarczany do zbiornika buforowego.
1.2.3. Rurochgi rozprowadzajace wewntrz kottowni i rozdzielni ciepta.
Instalacg kottowni wykon& z rur stalowych bez szwu wd?N-80/H-7421913czonych przez spawanie. Na
przewodach nafg zamontowda zawory kulowe gwintowane, zawory zwrotne. d2aknie kotta z ruroggami
wykona jako rozhczne. Przewody wody zimnej, przewody z rur staldwgcynkowanych w¢N-82/H-74200

MATERIALY
Wszelkie nazwy firmowe wyrob6w i materiatow okienych dostawcéw naky traktowa jedynie jako
marki referencyjne nie stanaywie przeszkody dla Oferenta w doborzeagdes i materiatléw, z zastrzeniem
uzyskania w efekcie zatonych przez projektanta parametréw dziatania iasjal nie niszego od zatmnego
standardu technicznego i jalciowego inwestycji.
SPRZET
Sprzt do wykonania instalacji centralnego ogrzewarteepta technologicznego:
* narzdzia monterskie,
* wiertarki,
» prasy eczne dodczenia rur w systemie Wirsbo,
» zgrzewarki elektryczne do zgrzewania przewodowgpofiylenowych,
» komplet narzdzi do prac spawalniczych,
e pompa do préb hydraulicznych,
e rusztowanie lekkie przesuwane,
e pomosty drewniane,
e samochody skrzyniowe,
e samochody dostawcze.
TRANSPORT
Przewiduje si przewo6z urgdzen dla wszystkich instalacji od Producenta na pladdwy lub z hurtowni
i magazynéw na plac budowy. Materialy molgy¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, mugzbyc¢
zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwaniemieéczyszczeniem. Zalecaestransport materialtébw w
warunkach zalecanych przez producentéw.
WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi #ynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnognam rob6t
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakichebolag wykonywane roboty zwizane z wykonaniem instalacji wej
opisanych.

Roboty instalacyjne natg wykonywa: zgodnie z:
— "Warunki Techniczne Wykonania | Odbioru Instala€igrzewczych”-Wymagania Techniczne COBRTI
INSTAL (zeszyt. 6).
Roboty przygotowawcze
* wytyczenie tras prowadzenia przewodow
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» zamontowanie wspornikow pod gdzenia wewagtrz i na zewntrz kottowni
e ustawienie - montaurzadzen w kottownii na zewgtrz
Roboty montgowe
Technologia uktadania przewodéw powinna zapéwuatrzymanie trasy zgodnie z dokumengacj
techniczn. Rurocihgi stalowe czarne nalg tagczy¢ poprzez spawanie lub na kotnierze. Ruggtiocynkowane
taczy¢ za pomog ksztattek ocynkowanych.
W najnizszych punktach zamontowaurki spustowe, w najwyszych odpowietrzniki automatyczne.
Izolacja termiczna
Izolacj termiczry nalezy izolowat otuling o grubdci izolaciji:
- 2 cm dla ruroaigéw osrednicy wewgtrznej do 22mm
- 3 cm dla ruroaigéw osrednicy wewntrznej od 22 do 35mm
- réwnejsérednicy wewgtrznej rury dla rurogigéw osrednicy wewstrznej od 35 do 100mm.

Zabezpieczenie antykorozyjne

Rury stalowe czarne nalg oczyci¢c do 2-go stopnia czystoi i pomalowd dwukrotnie emadi

syntetyczy kreodurovy termoodporg o symbolu 7962-000-950.
KONTROLA JAKO SCI
Instalacja kottowni:

» sprawdzenie jalk@i materiatow i urzdzei uzytych do budowy instalacji

* sprawdzenie zamontowanych gulzer i orurowania z projektem

* sprawdzenie jakii robét i ich zgodngci z warunkami technicznymi

» sprawdzenie kwalifikacji spawaczy

» kontrola wykonania izolacji cieplnej

* sprawdzenie szczelgd instalacji

e sprawdzenie rysunkéw powykonawczych przedtych przez wykonavec

e sprawdzenie usugtia wszystkich wad

e sprawdzé mazliwos¢ przesuwania sirurocggoéw po podporach na skutek wygdd cieplnych
Préby szczelngei instalacji kottowni

Préby wykona przed izolagj przewodéw i regulagjhydraulicza. Na 24 godziny przed rozpagiem
bada szczelnéci instalacg kilkakrotnie starannie wyptukaaz do wyptywu czystej wody. Naginie wypeiné
wody zimmg uzdatnion, doktadnie odpowietrzyi sprawdzt szczelné¢ przy cknieniu hydrostatycznym stupa
wody w instalacji. Odfczy¢ naczynie wzbiorcze, zawor bezpiedg®va, a nagpnie podnié cisnienie w
instalacji przy pomocyecznej pompy ttokowej do warfoi cisnienia probnego. Prélszczelnéci przeprowad
osobno dla instalacji centralnego ogrzewania i taigechnologicznego. Prébszczelnéci na zimno naley
przeprowadd w temperaturze powgj O°C. W czasie proby musby¢ otwarte wszystkie zawory, a ztad musi
by¢ odpowietrzony.

Préke szczelnéci na gogco przeprowadzina parametry robocze instalacji. W razie wykryeizzasie
préby hydraulicznej nieszczelé®m polgczen, zabrania si ich naprawy przez zaklepywanie doszczelua; -
wykryte miejsca wadliwe naby wycigé¢, oczysci¢ i polgczy¢ na nowo, a nagbnie przeprowadzipowtdrry probe
hydrauliczra po czym instalagjnalezy przeptuk& wods.

Z przeprowadzonych préb szczelomalezry sporzdzi¢ protokét stwierdzajcy spetnienie wymaganych
warunkow.

ODBIOR ROBOT

Odbioru rob6t dokonuje ynier po zakéczeniu rob6t lub ich e#ci przeznaczonych do odbioru.

Odbioru dokonuje giw oparciu o projekt wykonawczy, protokoty pomiamvspecyfikacje techniczne,
polecenia layniera podjte w trakcie wykonywania robot, przy uwgzdhieniu procedury kontroli jakoi
wykonywanych robét.

Przyjcie rob6t mae nasipi¢c tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadycm préb i
pomiaréw, jak réwnig wykonania prac zgodnie z dokumengagrojektows, obowhzujgcymi normami oraz
stosownymi przepisami.

PODSTAWA PLATNO SCI

Ogdlne zasady ptatsoi podano w STWIORB kod CPV 45000000-7 "WYMAGANIAGDLNE" .
- zasady rozliczenia i ptatéd za wykonane robotygokreslonew umowie,
- kwota ryczattowa za wykonanie robét uwetiia:

przygotowanie stanowiska roboczego,

wykonanie robo6t przygotowawczych,

usunkcie materiatdw pochodzych z prac wyburzeniowych ze stanowiska roboczego,
wywaOz i utylizacja materiatéw przeznaczonych doai®go usuricia,

dostawe niezkednych materiatéw do wykonania zadania,

wykonanie prac montawych,

wykonanie prac izolacyjnych,

wykonanie wszystkich préb i odbioréw,

przygotowanie dokumentacji powykonawczej,

likwidacja stanowiska roboczego.

VVVVVYVYVVYY
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PRZEPISY ZWI AZANE

Normy:

PN/B-02419Zabezpieczenie instalacji ogrzéwadnych i wodnych zamketiych systemédw cieptowniczych badania.

PN/B-02415Zabezpieczenie wodnych zamglytih systeméw cieptowniczych.

BN-90/8864-46 Wzly cieptownicze. Wymagania i badania techniczreymdbiorze.

Warunki Techniczne Wykonania | Odbioru Instalacgr@ewczych” — Wymagania Techniczne COBRTI INSTAL
(zeszyt. 6).

Wymagania

Wymagania techniczne COBRTIINSTAL- zeszyt 5 z virda 2002 r. -"Warunki techniczne wykonania i odhbior
instalacji wentylacyjnych"

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODB  IORU ROBOT.
SST 11
INSTALACJE WODOCI AGOWE.

KODY CPV:
45330000-9 — Roboty instalacyjne wodno-kanalizacygni sanitarne.
45332000-3 — Roboty instalacyjne wodne i kanalizaoe.
Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaophtecznej § wymagania dotyae wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem instalacji wody cieptej.
Zakres robot objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynn&i umazliwiajace i majce na celu wykonanie
wewretrznej instalacji wody cieptej i cyrkulaciji.
Instalacja wody cieptej oraz cyrkulaciji.
— utozenie przewodow z rur systemu PE-RT/AL/PE-RTscianie budynku,
— utozenie przewodow z rur systemu PE-RT/AL/PE-RT w bactdciennych,
— monta armatury,
— podhczenie przyboréw,
— préby szczelnéri instalacji wodocjgowej,
— plukanie i dezynfekcja przewodéw wodggowych,
zaizolowanie przewodow otulire pianki.
MATERIALY
Wszelkie nazwy firmowe wyrobdéw i materiatdw okienych dostawcéw naky traktowa jedynie jako marki
referencyjne nie stanoude przeszkody dla Oferenta w doborzeades i materiatow, z zastrzeniem uzyskania
w efekcie zalaonych przez projektanta parametréw dziatania imsjal nie niszego od zalmnego standardu
technicznego i jak@iowego inwestycji.
— Rura z polietylenu z wkladkaluminiowg PE-RT/AL/PE-RT 1,0 MP4&r. 16x2,0mm,
— Ksztattki, czniki i uchwyty do rur jw.
— Zawory kulowe gwintowane wodagjowesr. 15mm, 20mm,
—  Zawor kulowy do baterir. 15mm/15mm
— Baterie umywalkowe stgfe jednouchwytowe
— Bateria zlewozmywakowa
— Kurek spustowy mosiny
— Zawory kulowe czerpalng. 15mm
— lzolacje rur - otulina gr. 20mm dla rursn: 15mm,
Odbior materiatow na budowie
Wyzej wymienione materialy natg dostarczy na budow ze swiadectwami jakéci i kartami gwarancyjnymi.
Dostarczone materialty na miejsce budowy halsprawdzé pod wzgédem kompletnéci i zgodndci z danymi
technicznymi wytwércy. Przeprowadzbgledziny stanu materiatdow §fniecia, ubytki, zgniecenia).
Sktadowanie materiatow
Armatur i rury nalery sktadowa w zamykanych magazynach w sposdb zalecany proeiupenta.
SPRZET
Sprz;t do wykonania instalacji wodagjowej:
narzdzia monterskie,
—  wiertarki,
— zaciskarki,
— pompa do prob hydraulicznych,
— rusztowanie lekkie przesuwane,
— pomosty drewniane,
— samochody skrzyniowe,
samochody dostawcze.
TRANSPORT
Przewiduje si przew6z materiatow i ugglzehr dla wszystkich instalacji od producenta na pladdwy lub z hurtowni i
magazynow na plac budowy. Materialy moby¢ przewaone dowolnymisrodkami transportu, mugzby¢
zabezpieczone przed spadaniem lub przesuwanienieiczyszczeniem.
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WYKONANIE ROBOT

Wykonawca przedstawi kynierowi do akceptacji projekt organizacji i harnagnam rob6t uwzghbniajgcy wszystkie
warunki w jakich ledag wykonywane roboty zwzane z wykonaniem instalacji wodegowej w budynku. Roboty
instalacyjne naley wykonywa zgodnie z WYMAGANIAMI TECHNICZNYMI COBRITI INSTAL ,Warunki
techniczne wykonania i odbioru instalacji wodgmwych” zeszyt nr 7.

Roboty przygotowawcze instalacji wodoggowej:

- wytyczenie trasy przewodow daianach budynku i w miejscach podwiesze
- sprawdzenie ich pionowego patmia w stosunku do przewodow pozostatych instalacji

Roboty montazowe instalacji wodocijgowej

Przewody naley uktad& zgodnie ze wskazaniem projektu technicznego. Riizeprzewodow przegciany i stropy
nalezy prowadzé w tulejach ochronnych. Przeja przewodow przez granice strefzaoowych musz posiadé
odporna¢ ogniowa przegrody przez ktdrprzechodz - przefcia wypeint piank termorozkurczlivg posiadajca
atest CNBOP,. Zmiany kierunku prowadzenia przewoddykonywa wytacznie przy uyciu facznikdw.
Przewody poziome oraz piony naezaizolowd& pianky polietylenows grubdci: 13mm dla przewodéw wody
zimnej, 20mm dla wody cieptej.

Odlegtaici pomiedzy punktami mocowania rur zgodnie z zaleceniendpeenta. Armatura stosowana w instalaciji
powinna odpowiada warunkom pracy, énienie max. 0,6 MPa, temperatura do +55 st. C. amirszych
punktach instalacji naky zainstalowa zawory przelotowe z kurkiem spustowym.

Zabezpieczenie przed korozj

Przewody wodogigowe wielowarstwowe nie wymagajabezpieczenia antykorozyjnego.

KONTROLA JAKO SCI

Instalacja wodochgowa
— sprawdzenie jaka@i urzadzen
— sprawdzenie szczeléd instalacji

— sprawdzenie zgodioi wykonania instalacji z projektem

— sprawdzenie wydajrioi hydrantéw

— sprawdzenie usugtia wszystkich usterek

— sprawdzenie jakai zastosowanych materiatdw uszczelgigch

Préby szczelndci instalacji wodociggowej

Instalacg wodochgowy nalezy podd& badaniom na szczelfiona cénienie 1,0 MPa. Instalaguwaza sk za szczely,
jezeli manometr w eigu 20 minut nie wykazuje spadkusienia. Po przeprowadzeniu badzsnieniowych cad
sie¢ nalezy kilkakrotnie przeptuké czyst wodg az do stwierdzenia wyptywu nie zanieczyszczonego. @i do
uzytku maze nasipic po dezynfekcji oraz przeprowadzeniu bakteriologgggo badania wody. Z
przeprowadzonych prob szczednb instalacji wodocigowej naley spis& protokdt stwierdzaicy spetnienie
wymaganych warunkow.

ODBIOR ROBOT

Odbioru robét dokonuje ftynier po zakéaczeniu robét lub ich e%ci przeznaczonych do odbioru.

Odbioru dokonuje siw oparciu o projekt wykonawczy, protokoly pomiamwspecyfikacje techniczne, polecenia
Inzyniera podgte w trakcie wykonywania robo6t, przy uwedhieniu procedury kontroli jakei wykonywanych
robét.

Przyjecie robét mae nasipi¢ tylko w przypadku pozytywnego wyniku przeprowadyom préb i pomiaréw, jak
rowniez wykonania prac zgodnie z dokumenga@rojektovy, obowhzujacymi normami oraz stosownymi
przepisami.

PODSTAWA PLATNO SCI

Ogolne zasady ptatéoi podano w STWIORB kod CPV 45000000-7 "WYMAGANIAGDLNE" .

- zasady rozliczenia i ptatéa za wykonane robotyaokreslone w umowie,

- kwota ryczattowa za wykonanie rob6t uwedhia:

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— wykonanie robét przygotowawczych,
— usunkcie materiatdw pochodzych z prac wyburzeniowych ze stanowiska roboczego,
— wywo0z i utylizacja materiatdw przeznaczonych doaiego usuricia,
— dostaw niezlednych materiatéw do wykonania zadania,
— wykonanie prac montawych,
— wykonanie prac izolacyjnych,
— wykonanie wszystkich préb i odbiorow,
— przygotowanie dokumentacji powykonawczej,
— likwidacja stanowiska roboczego.
PRZEPISY ZAWI AZANE
Normy:
PN-76/88601/01 Uchwyty do rur@gdéw pionowych i poziomych
PN-82/M.-82054.03 Wiasgoi mechaniczne zaworéw kulowych
PN-92/B-01706 Instalacje wodagowe. Wymagania w projektowaniu
PN-74/H-74200 Rury stalowe cynkowane
PN-77/H-05519 Proba szczelwd
PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne i wodgoiwe. Wymagania w projektowaniu
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PN-78/B-12630 Woyroby sanitarne porcelanowe. Wymégabadania

Katalogi:

Katalogi armatury przemystowej

Katalog armatury zaworowej kulowej

Katalogi wyrobdw bragy instalacji przemystowych i sanitarnych

Katalog sprztu instalacyjno - sanitarnego.

Wymagania:

WYMAGANIA TECHNICZNE COBRITI INSTAL ,Warunki techntzne wykonania i odbioru instalacji
wodochgowych” zeszyt nr 7
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