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Uwaga:
1. Słupy rusztu R1 lokalizować bezpośrednio nad wieńcami
ścian nośnych parteru. Rozstaw ścian potwierdzić na budowie.
Nie dopuszcza się lokalizowania słupów nad otworami
okiennymi/drzwiowymi.
2. Długość słupów rusztu R1 zweryfikować na budowie, po
wykonaniu odkrywek istniejącego pokrycia dachowego.
Zapewnić miejsce na wykonanie obróbki pod zastrzałami
słupów. Długość słupów nie może przekraczać 800mm.
3. Po wykonaniu przejść słupami rusztu przez pokrycie
dachowe wykonać obróbki słupów zgodnie z technologią
dostawcy pokrycia dachowego, zapewniające szczelność
połączenia.
4. Rysunki rozpatrywać łącznie z rysunkami branży sanitarnej
oraz kartami technicznymi urządzeń.
5. Wszystkie wymiary zweryfikować na budowie.

Słupy zamocować do wieńców żelbetowych ścian nośnych
za pomoca kotew Hilti HIT-HY 200-A + HIT-V (5.8)M16
(min. głębokość kotowienia 100mm). Pod blachą podstawy
stosować podlewkę wyrównawczą Ceresit CX15 3cm.

ściana nośna parteru

ściana nośna parteru

poz. pokrycia dachowego

poz. konstrukcji stropu
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RZUT R1
elementy warsztatowe
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Słup S1
wykonać x4 Uwaga:

- Rozstaw oraz otworowanie belek B1.1 wykonać zgodnie z kartą 
katalogową urządzenia.

- W profilach zamkniętych RK wykonać otwory technologiczne Ø8 do 
ocynku i odwodnienia - otwory wykonać w dolnych ściankach profili.

- Wykonawca zobowiązany jest opracować technologię spawania.
- Spoiny niezaznaczone (pachwinowe) wykonać o grubości a=0,7g,

gdzie: g - grubość cieńszego z łączonych elementów.
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STAL KONSTRUKCYJNA: S235

ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE:

OCYNK OGNIOWY

RUSZT STALOWY R1

Skala:

1:50/1:10

Nr rys:

K2

02. 2022

Branża:

K

Nazwa obiektu:

Lokalizacja obiektu:

Temat rysunku:

Opracował:

Inwestor:

Projektował:

Sprawdził:

ul. Gen. Władysława Sikorskiego 5
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