KRATOWNICA K.T = szt.o — rysunek montazowy

CLEMENT T1/T.2/1.3/T4

FLEMENT KU1

DETAL M.S

FLEMENT OP.1/0P.2/0P.3

ELEMENT K.1.1

1670

1500
ISTNIEJACA
RAMA STALOWA

ISTNIEJACA
RAMA STALOWA

150 8000

DETAL M.?7

y 2

MASA MONTAZOWA KRATOWNICY O ROZPIETOSCI 16m: 1364kg

8000

150 ,

NN

16000

NN

DETAL M.Z

POtACZENIE MONTAZOWE PASA DOLNEGO
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SPOSOBY MOCOWANIA KRATOWNIC NA
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tACZNIKI:

8 x sruba HV M20 kI.10.9 L=75
8x nakretka HV M20

16x podkfadka HV M20 do=21mm

POLACZENIE SPREZANE
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POtACZENIE MONTAZOWE PASA GORNEGO

LACZNIKI:

2 x Sruba M12 kI.5.6 L=50
2x nakretka M12 kl.5

4x podkfadka M12 do=13mm
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tACZNIKI: tACZNIKI:

8 x sruba HV M20 kI.10.9 L=85 2 x $ruba M12 kl.5.6 L=50
8x nakretka HV M20 2x nakretka M12 k.5
16x podkfadka HV M20 do=21mm 4x podkfadka M12 do=13mm

POLACZENIE SPREZANE

DETAL M.4

POtACZENIE MONTAZOWE TEZNIKOW

2 x $ruba M12 kl.5.6 L=50
2x nakretka M12 kl.5
4x podkiadka M12 do=13mm

GORNY KRATOWNICY
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tACZNIKI:

2 x $ruba M12 kI.5.6 L=50
2x nakretka M12 kL5
4x podktadka M12 do=13mm

Wszystkie wymiary i rzedne nalezy sprawdzi¢ na budowie, w przypadku
niezgodnosci pomiedzy projektem architektonicznym, projektami
branzowymi, a stanem istniejgcym nalezy uzgodni¢ z projektantem. Uwagi i
opisy zamieszczone w czesci rysunkowej projektu stanowig integralng czgs$¢
niniejszego opracowania. Projekt jest chroniony Prawem Autorskim
(Dz.U.94/24/83). Wszystkie informacje zawarte w tym projekcie stanowig
wiasnos¢ intelektualng firmy: "ARCHITEKT RADOSEAW GUZOWSKI" i nie
wolno ich uzy¢ ponownie i reprodukowac bez pisemnej zgody wyzej
wymienionej firmy.

Wskazdwki dotyczqce wykonania potqczefi sprezanych

— wymaga sig, aby przy stosowaniu $rub HV, ocynkowanych ogniowo, stosowane byty jedynie kompletne zestawy srubowe ($ruba, nakretki i
podkiadki) tego samego pruducenta,

- zestawy Srubowe HV dostarczane sq przez producentdw w stanie gotowym do montazu, nakretki ocynkowane sq posmarowane smarem
molibdenowym. Dostarczonych $rub, nakretek, podktadek HV nie nalezy dodatkowo smarowa€. Dodatkowe smarowanie Srub, nakretek lub
podkiadek zmienia sifg sprezenia i prowadzi do bigdéw montazowych,

— przy zakfadaniu podkfadek nalezy zwrdci¢ szczegding uwage na to, by powierzchniq z fazami przylegaty odpowiednio do fba Sruby lub
nakretki,

- dla uzyskania okreslonej sity sprezania Fv powinny byt stosowane narzedzia dajgce mozliwos¢ dokfadnego ustawienia momentu dokrecania
lub doktadnego odczytu jego wartoSci. Narzedzia do dokrecania powinny by uzywane i kontrolowane zgodnie z przepisami oraz wytycznymi
producenta,

- sprezanie do osiqgnigcia wymagane;j sity sprezania w Srubie moze byé wykonane metodq kontrolowanego momentu dokrecania, impulsu
obrotowego lub kontrolowanego obrotu nakretki z zachowaniem zasad zawartych w obowigzujgcych normach dotyczqeych warunkdw
technicznych wykonania i odbioru konstrukcji — z uwzglednieniem wartosci sit sprezajqcych podanych przez producenta zestawdw Srubowych,

Minimalne warto$ci sprezenia podano w tabeli nizej.

WYKAZ tACZNIKOW DLA POrACZEN SPREZANYCH:

KRATOWNICA K.1 - RYSUNEK

SKALA 1:20/10

Sruba HV M20 kl.10.9 L=75 wg PN-EN 14399-4 40szt.
Sruba HV M20 kI.10.9 L=85 wg PN-EN 14399-4 20szt.
nakretka HV M20 wg PN-EN 14399-4 60szt.
podkfadka HV M20 do=21mm wg PN-EN 14399-6 120szt.
WYKAZ tACZNIKOW DLA MOCOWAN TEZNIKOW:

Sruba M12 k1.5.6 L=50 wg PN-EN ISO 4014 12szt.
nakretka M12 k.5 wg PN-EN SO 4032 12szt.
podkfadka M12 do=13mm wg PN-EN ISO 7089 144sz.
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Srednica wymagana sifa Metoda momentu skrgcajgcego Metoda impulsu Wymagany moment dokrecenia

sruby wstepnego naprezenia wymagany moment dociggajqcy Mv skrecajgcego wymagana Mv (wstepny) przy metodzie
Fv smarowanie MoS2 lekkie oliwienie sifa naprezenia Fv kqta obrotu nakretki

M20 160kN 450Nm 600Nm 175kN 50Nm

UWAGA: tabela podaje minimalne wartosci. Szczegdtowe wytyczne wg producenta zestawdw Srubowych.

1. Rysunek rozpatrywaé fqcznie z pozostafymi ryrysunkami i opisem technicznym konstrukcji oraz z
projektem architektury i pozostafymi projektami branzowymi.
2. Zabezpieczenie antykorozyjne elementdw stalowych zgodnie z opisem technicznym konstrukcji.
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