Zalacznik nr 3

Specyfikacja techniczna (ST) fadowarki kotowe;j

1. Przedmiot zamo6wienia obejmuje:

Dostawe fabrycznie nowej tadowarki przegubowej kotowej i przeprowadzenie proby eksploatacyjnej dostarczonej
tadowarki. Cena tadowarki przegubowej kotowej jest niezmienna w okresie realizacji zamowienia i uwzglednia
wszystkie koszty dodatkowe zwigzane z realizacja zamowienia (transport, szkolenie, serwis gwarancyjny itp.) oraz
obejmuje pelne wynagrodzenie Dostawcy za wykonanie w cato$ci zamdwienia. Dostawca nie jest uprawniony do
zadania jakiegokolwiek dodatkowego wynagrodzenia z tytulu wykonania zamowienia

Przeprowadzenie co najmniej jednodniowego instruktazu i szkolenia operatoréw maszyny w zakresie obstugi
technicznej i konserwacji tadowarki przegubowej kotowej wraz z wystawieniem zaswiadczen o odbytym
szkoleniu i nabyciu przez szkolonych odpowiednich umiejetnosci obstugi i konserwacji sprzgtu.

Terminy szkolenia zostang uzgodnione na etapie realizacji umowy. Szkolenie odbywac si¢ bedzie na terenie
Zamawiajacego tj. w MPEC Sp. z 0. 0. 84-300 Lg¢bork ul. Pionieréw 11

Dostarczenie Zamawiajagcemu wraz z pojazdem nastepujacych dokumentow:

protokot przekazania maszyny.

certyfikat zgodnosci CE, atesty i inne niezbedne dokumenty dopuszczajace tadowarke przegubowa
kotowa do uruchomienia i uzytkowania,

fabryczna instrukcja obstugi tadowarki przegubowej kotowej w j. polskim

DTR (dokumentacja techniczno- ruchowa) w j. polskim

katalog cze$ci zamiennych w wersji papierowej lub na no$niku elektronicznym w j. polskim

spis terminéw wymaganych przegladow z wyszczegdlnieniem ptyndow i czg¢éci eksploatacyjnych.
dokumenty gwarancyjne (ksigzka lub karta gwarancyjna)
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2. Parametry techniczne ladowarki przegubowej kolowej

Ladowarka przegubowa kotowa nie moze by¢ prototypem, powinna pochodzi¢ z seryjnej produkcji oraz spetniaé
obowigzujace w Polsce normy i przepisy prawne. Maszyna fabrycznie nowa, rok produkcji nie starsza niz 2022 r.,
wolna od wad: konstrukcyjnych, materialowych, wykonawczych, ukrytych i prawnych.

2.1. Masa i podstawowe wymiary ladowarki przegubowej kolowej

2.1.1. Minimalna waga eksploatacyjna tadowarki: 13 Mg.

2.1.2. Obcigzenie wywracajace przy zgigtym przegubie min 8,5 Mg

2.1.3. Szeroko$¢ catkowita maszyny wraz z tyzka max. 3000 mm.

2.1.4. Wysokos$¢ podnoszenia do sworznia przegubu tyzki min. 3800 mm.

2.1.5. Wysokos¢ tadowarki z kabing 3350 mm.

2.1.6. Minimalny prze§wit poprzeczny maszyny 420 mm.

2.1.7. Fabryczny system zdalnego monitorowania parametréw pracy maszyny (wydajnos¢, zuzycie
paliwa, pozycja na mapie) po przez tagcza GSM i GPS.

2.2. Kabina.

2.2.1. Kabina operatora spetniajaca normy ROPS/FOPS.

2.2.2. Kabina wyposazona w klimatyzacj¢ automatyczng, wentylacje i ogrzewanie.

2.2.3. Poziom hatasu w kabinie nie przekraczajacy 68 dB, wg normy ISO 6396/SAE J2105.

2.24. Pneumatyczny regulowany fotel operatora z funkcja ogrzewania, wyposazony w samo zwijalny
pas bezpieczenstwa oraz dwa regulowane podtokietniki.

2.2.5. Oswietlenie wewnetrzne.

2.2.6. Wielofunkcyjny wy$wietlacz uktadu monitorujacego parametry pracy w jezyku polskim.

2.2.7. Wycieraczki i spryskiwacze szyby przedniej i tylnej.

2.2.8. Peha regulacja kolumny kierowniczej w dwoch plaszczyznach.

2.2.9. Prawe i lewe podgrzewane lustra zewnetrzne kabiny.

2.2.10. Kamera cofania z kolorowym monitorem.

2.2.11. Radio z gtosnikami

2.2.12. Gniazdo 12V.

2.2.13. Roleta przeciwsloneczna

2.2.14. Schowki na instrukcje i drobne narzedzia.
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2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

Naped/silnik.

2.3.1. Silnik wysokoprezny chtodzony ciecza, 6-cio cylindrowy chtodzony cieczag o mocy min. 115
kW (zgodny z norma ISO 9249 lub SAEJ 1349).

2.3.2. Pojemnos¢ skokowa silnika min. 6500 cm3.

2.3.3. Silnik spetniajacy norm¢ emisji spalin co najmniej Stage V.

2.3.4. Brak zaworu EGR.

2.3.5. Brak elektronicznego nastawnika zmiennej geometrii turbiny.

2.3.6. Wstepny filtr paliwa z separatorem wody.

2.3.7. Zbiornik paliwa o pojemnos$ci min. 200 litréw z wlewem paliwa zabezpieczonym zamkiem na
klucz.

Uklad chlodzenia.

24.1. Wentylator chlodnic z napedem hydraulicznym i automatyczna funkcja zmiany kierunku
obrotow.

24.2. Szybki i tatwy dostep do chtodnic w celu ich oczyszczania

Uklad jezdny.

25.1. Skrzynia hydrokinetyczna zautomatyzowana z 4 biegami w przod, 3 w tyl.

25.2. Uktad skre¢tu — rama przegubowa.

2.5.3. Naped na cztery kota

254, Wzmocnione mosty napedowe z blokada mostow lub mosty z dyferencjalem o ograniczonym
poslizgu.

Skrzynia biegow.

2.6.1. Przektadnia hydrokinetyczna

2.6.2. Uktad wyboru trybu pracy.

2.6.3. Automatyczna funkcja zrzucania biegu.

Uklad hydrauliczny.

2.7.1. Zasilanie pompa wielottoczkowa o zmiennej wydajnos$ci

2.7.2. Rozdzielacz tadowarkowy w wersji 3-spool (z mozliwoscia wyprowadzenia AUX).

2.7.3. Cykl pracy (podniesienie ramienia, wysyp, opuszczenie) w czasie ponizej 10 sekund.

2.7.4. Uktad hydrauliczny o pojemnosci nieprzekraczajacej 140 litrow oleju hydraulicznego.

2.75. Sterowanie osprzetem za pomocg wielofunkcyjnego joysticka wyposazonego w przetacznik
kierunku jazdy.

Podwozie/opony.

2.8.1. Opony radialne bezdetkowe 20.5 R25, klasy L3.

2.8.2. Pelne btotniki przednie i tylne.

Uklad hamulcowy.

2.9.1. Mokre hamulce tarczowe dla wszystkich kot (w pelni hydrauliczne).

2.9.2. Hamulec postojowy obstugiwany z kabiny operatora.

2.10. Uklad elektryczny.

2.10.1. Napigcie instalacji elektrycznej 24 V

2.10.2. Mechaniczny wylacznik zasilania.

2.10.3. Oswietlenie zgodne z obowigzujacymi przepisami, umozliwiajgce poruszanie si¢ tadowarki
przegubowej kotowej po drogach publicznych.

2.11. Osprzet roboczy.

B

2.11.1. Lyzka do materialow o gestosci do 700 kg/m3, o szerokosci max. 3000 mm oraz pojemnosci
min.5 m3, z otworami odpowietrzajacymi, zabezpieczona od dohu przed nadmiernym $cieraniem

2.11.2. Wymienny dwustronny, dzielony, przykrecany lemiesz ze stali o podwyzszonej odpornosci na
Scieranie + jeden kompletny przykrecany zestaw lemiesza o podwyzszonej odpornosci
W zapasie.

2.11.3. Amortyzacja ramienia tyzki.

2.11.4, Rami¢ tadowarkowe z dwoma sitownikami podnoszenia ramienia i jednym sitownikiem wysypu

lyzki z tacznikiem w uktadzie ,,.Z”.
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2.12. Wyposazenie inne.

2.12.1.
2.12.2.

2.12.3.
2.12.4.
2.125.
2.12.6.
2.12.7.
2.12.38.
2.12.9.

Zaczep holowniczy, gasnica, apteczka i trojkat ostrzegawczy (rozktadany).

Podstawowy zestaw narzedzi do obstugi maszyny, smarownica rgczna i zamykana skrzynka
narzedziowa.

Trojkat ostrzegawczy pelny dla maszyn wolnobieznych, montowany na state.

Stalowe ostony wentyli.

Kratki wentylacyjne do komory silnika.

Elektrycznie podnoszona pokrywa silnika.

Fabryczny pre-cleaner powietrza dolotowego.

Uktad automatycznego centralnego smarowania w systemie dwuliniowym.

Dodatkowa waga dynamiczna z legalizacja i drukarka paragonowa.

2.13. Wymagania dla wagi dynamicznej i drukarki paragonowe;j:

2.13.1.

2.13.2.

2.13.3.

2.134.
2.135.

2.13.6.

2.13.7.

2.13.8.

2.13.9.

2.13.10.

2.13.11.

2.13.12.

2.13.13.

Waga dynamiczna do tadowarki kotowej z mozliwoscig wazenia podczas jazdy (tadowarka nie
powinna zatrzymywac¢ si¢ ani zwalnia¢ aby pomiar byl przeprowadzony). Waga powinna by¢
wyposazona w czujnik przy$pieszenia pozwalajacy na uzyskanie wymagan opisanych w tym
punkcie.

Waga musi by¢ wykonana w taki sposob aby, gwarantowa¢ mozliwos¢ wazenia w przedziale
temperatur od -25°C do 50°C.

Waga powinna posiada¢ mozliwo$¢ tworzenia i drukowania na drukarce wagi raporty
z zadanego przez uzytkownika okresu lub zakresu pracy tadunkowe;j.

Maksymalny btad pomiaru < 1%.

Waga musi posiada¢ oceng zgodnosci przez jednostke notyfikujaca dopuszczajaca do celdw
handlowych,

Waga powinna mie¢ mozliwo$¢ zapamigtywania ustawien kalibracyjnych do co najmniej trzech
réznych rodzajow osprzetu.

Waga musi posiada¢ Europejski Certyfikat potwierdzajacy poprawnos¢ wskazan jak
i dopuszczenie GUM ( lub kazdej réwnowaznej jednostki notyfikowanej ) do sprzedazy
urzadzen, jako wagi do tadunkow.

Waga powinna posiada¢ funkcj¢ odsypywania tadunku z tyzki tadowarki w celu precyzyjnego
odmierzenia zadanego wczeséniej tadunku.

Oprogramowanie wagi powinno umozliwia¢ wybodr przez operatora co najmniej trzech rodzajow
fadunku, tj. danych ktore postuzg do tworzenia raportéw z pracy tadunkowe;.

Oprogramowanie wagi powinno umozliwia¢ przenoszenie danych z wagi zainstalowanej na
tadowarce do komputera biurowego i z powrotem za pomoca pamieci przenosnej USB. Program
powinien umozliwia¢ tworzenie raportéw w MS EXCEL (lub w innym ogdlnodostepnym
arkuszu kalkulacyjnym) w celu ich dalszej analizy.

Oprogramowanie powinno umozliwiaé ustawienie w programie na komputerze biurowym
zdefiniowanych danych, w celu ich wgrania do systemu wagi za pomoca pamigci przeno$nej
USB.

Dostawca musi przewidzie¢ mozliwo$¢ wylaczenia rejestrowania tadunku dla wagi np. dla
prowadzenia prac porzadkowych.

Dostawca wagi zapewni szkolenie dla personelu Zamawiajacego w zakresie obstugi systemu
wagowego.

2.14. Pozostale wymagania.

2.14.1.

2.14.2.

2.14.3.

2.14.4.

2.145.
2.14.6.
2.14.7.
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Dostawca udzieli Zamawiajacemu gwarancji na oferowana tadowarke kotowa na co najmniej
36 miesigcy lub 4000 mth pracy, w zaleznos$ci co nastapi wczesniej, liczac od daty jej odbioru
potwierdzonej protokotem, na calo$¢ przedmiotu zamoéwienia.

Dostawca powinien by¢ producentem lub autoryzowanym przedstawicielem producenta
oferowanej tadowarki kotowe;j.

Dostawca zapewni bezptatny serwis tadowarki kotowej w okresie gwarancji, przez poj¢cie
ktorego Zamawiajacy rozumie wykonanie przegladow okresowych wynikajacych
z dokumentacji oraz napraw gwarancyjnych wykonywanych w siedzibie Zamawiajacego, wraz
z wszelkimi kosztami: dojazdu, materiatow eksploatacyjnych, czgsci zamienne itp.

Dostawca zapewni autoryzowany stacjonarny punkt serwisowy w odleglosci nie wigcej niz 200
km w linii prostej od siedziby Zamawiajgcego.

Dostawca zapewni dostep do czesci zamiennych jak réwniez serwis pogwarancyjny

Dostawca wskaze minimum 2 dostawcow cz¢s$ci zamiennych.

Dostawca zapewni podjecie realizacji naprawy czasie do 48 godzin od zgloszenia awarii lub
koniecznosci wykonania przegladu serwisowego tadowarki kotowej, a zakonczenie naprawy
maksymalnie 8 dni roboczych od jej rozpoczecia.

Dostawa fabrycznie nowej tadowarki przegubowej kotowe;j




2.14.8. Serwis gwarancyjny powinien odbywaé si¢ w miejscu postoju maszyny, jezeli konieczny jest
transport do siedziby autoryzowanego serwisu, koszty transportu pokrywa Dostawca
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