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1. WSTĘP 

 

1.1. Przedmiot SST 

 

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące 

wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych związanych z „Przebudowa 

dróg na terenie gminy Lipno” 

 

1.2. Zakres stosowania SST 

 

Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy 

i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1. 

 

1.3. Zakres robót objętych SST 

 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych 

z ustawieniem krawężników betonowych 15 x 30 cm gatunku 1 typu „U”  oraz oporników betonowych 

12 x 25 cm na ławie z betonu C12/15 z oporem i na podsypce cementowo – piaskowej. 

 

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą prowadzenia robót przy oczyszczaniu 

i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmują:  

- oczyszczenie i skropienie bitumicznych warstw konstrukcyjnych nawierzchni. 

 

1.4. Określenia podstawowe 

 

Podane określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi normami i SST D-

00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt. 1.4. 

 

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót 

 

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 1.5 

 

1.6. Określenie grupy, klasy i kategorii robót wg Wspólnego Słownika Zamówień CPV: 

 

Grupa robót: 452  Roboty budowlane w zakresie budowy rurociągów, linii komunikacyjnych 

i elektroenergetycznych, autostrad, dróg, lotnisk i kolei, wyrównywanie terenu 

Klasa robót: 4523  Roboty budowlane w zakresie budowy rurociągów, linii komunikacyjnych 

i elektroenergetycznych, autostrad, dróg, lotnisk i kolei, wyrównywanie terenu 

Kategoria robót 45233  Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania 

nawierzchni autostrad, dróg 

 

2. MATERIAŁY 

 

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów 

 

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-

00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2 

 

2.2. Rodzaj materiału 

 

Do złączenia warstw konstrukcji nawierzchni należy stosować kationowe emulsje asfaltowe. 

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do łączenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny 

spełniać wymagania określone w tablicy 1. 
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Tablica 1. Wymagania dotyczące kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do złączenia warstw 

nawierzchni. 

 

Wymagania 

techniczne 

Metoda 

badań wg 

normy 

Jednostka C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM 

 

C60 B5 ZM 

 

Klasa 

 

Zakres wartości 

 

Klasa 

 

Zakres 

wartości 

 

Indeks rozpadu. PN-EN 

13075-1 

- 3 lub 4 50 do 100 lub 

70 do 130 

5 120 do 180 

Zawartość 

lepiszcza 

PN-EN 

1428 

%(m/m) 5 58 do 62a) 5 58 do 62a) 

Czas wypływu 

dla 

2 mm w 40°C 

PN-EN 

12846 

s 1 TBRb) 1 TBRb) 

Pozostałość na 

sicie 0,5 mm 

PN-EN 

1429 

%(m/m) 1 TBR 1 TBR 

Trwałość po 7 

dniach 

magazynowania 

PN-EN 

1429 

%(m/m) 1 TBR 1 TBR 

Sendymentacja PN-EN 

12847 

%(m/m) 1 TBR 1 TBR 

Adhezjac) PN-EN 

13614 

% pokrycia 

powierzch 

ni 

1 TBR 1 TBR 

WT-3 

załącznik 2 

2 ≥ 75 2 ≥ 75 

Ph emulsji PN-EN 

12850 

 - ≥ 3,5d) 3 ≥ 3,5d) 

Wymagania dotyczące lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie zgodnie 

z PN-EN 13074 

 

Penetracja w 

25°C 

PN-EN 

1426 

0,1 mm 3 ≤ 100e) 3 ≤ 100e) 

a) Emulsję można rozcieńczać wodą, do stężenia asfaltu nie niższego niż 40 % (m/m). 

b) Nie dotyczy emulsji rozcieńczanych wodą na budowie. 

c) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezpośredni kontakt z kruszywem. 

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do związania warstwy asfaltowej z podbudową zawierającą spoiwo 

hydrauliczne, 

e) Do skropień podbudów niezwiązanych, w szczególności z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub 

tłucznia kamiennego, dopuszcza się stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o 

penetracji 160/220. 

 

2.3. Składowanie emulsji 

 

 

Maksymalny czas, temperaturę oraz sposób składowania emulsji, po którym nie traci ona 

swoich parametrów jakościowych powinny być zgodne z warunkami określonymi przez Producenta. 

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej należy zachować następujące warunki: 

 czas składowania emulsji nie powinien przekracza 3 miesięcy od daty jej produkcji, 

 temperatura przechowywania emulsji nie powinna być niższa niż 3 st C. 

Stosowana emulsja musi posiadać Aprobatę Techniczną 

  



 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych D-04.03.01 

3. SPRZĘT 

 

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu 

 

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3 

 

3.2. Sprzęt 

 

Przy wykonywaniu robót, Wykonawca powinien dysponować następującym sprzętem: 

a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozu emulsji w beczkach, 

b) skrapiarkę do lepiszcza 

Do skrapiania warstw podbudowy i nawierzchni należy używać -skrapiarkę do lepiszcza 

wyposażoną w urządzenia pomiarowo-kontrolne (komputerowe dozowanie emulsji) pozwalające na 

sprawdzanie i regulowanie parametrów lepiszcza. 

Skrapiarka powinna być wyposażona w urządzenia pomiarowo kontrolne pozwalające na 

sprawdzenie i regulowanie następujących parametrów: 

 temperatury rozkładanego lepiszcza, 

 ciśnienia lepiszcza w kolektorze, 

 obrotów pompy dozującej lepiszcze, 

 prędkości poruszania się skrapiarki, 

 wysokości i długości kolektora do rozkładania lepiszcza, 

 ilości lepiszcza. 

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien być izolowany termicznie, tak aby było możliwe 

zachowanie stałej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiadać aktualne świadectwo 

cechowania zawierające zależności pomiędzy wydatkiem lepiszcza a następującymi parametrami: 

 ciśnieniem lepiszcza, 

 obrotami pompy, 

 prędkością jazdy skrapiarki, 

 temperaturą lepiszcza. 

Skrapiarka powinna zapewniać rozkładanie lepiszcza z tolerancją 10% do ilości założonej. 

c) szczotkami mechanicznymi i kompresorem. 

(Zaleca się użycie urządzeń dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna być wykonana 

z twardych elementów czyszczących i służyć do zdrapania oraz usuwania zanieczyszczeń 

przylegających do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiadać miękkie elementy 

czyszczące i służyć do zamiatania. Zaleca się używanie szczotek wyposażonych w urządzenia 

odpylające) 

 

4. TRANSPORT 

 

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu. 

 

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” 

pkt 4. 

 

4.2. Transport 

 

Emulsje na budowę należy przewozić w samochodach. Cysterny winny być podzielone 

przegrodami na komory o pojemności nie większej niż 1 m3, a każda przegroda powinna mieć wykroje 

umożliwiające przepływ emulsji. Cysterna używana do transportu emulsji nie może być używana do 

przewozu innych lepiszczy. 

Dopuszcza się stosowanie beczek lub innych pojemników stalowych, które na skrzyni 

ładunkowej powinny być ustawione, równomiernie na całej powierzchni i zabezpieczone przed 

możliwością przesuwania się podczas transportu. 
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5. WYKONANIE ROBÓT 

 

5.1. Ogólne zasady wykonania robót 

 

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5. 

 

5.2. Zakres wykonywanych robót 

 

5.2.1. Oczyszczenie powierzchni 

 

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed ułożeniem następnej warstwy 

powinna zostać oczyszczona z luźnego kruszywa i pyłu. Operację tę należy wykonać przy użyciu 

szczotki mechanicznej lup kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna być sucha i czysta. 

 

5.2.2. Skropienie bądź zagruntowanie powierzchni 

 

Do skropienia należy zastosować emulsję o temperaturze 20 – 40oC (w razie potrzeby emulsję 

należy podgrzać do temperatury zapewniającej wymaganą lepkość). Zalecana ilość asfaltu w kg/m2 po 

odparowaniu wody z emulsji wynosi dla różnych rodzajów warstw: 

 Istniejąca nawierzchnia -0,5. 

Powierzchnia powinna być skropiona emulsją asfaltową z wyprzedzeniem w czasie na 

penetrację lepiszcza w warstwę i odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosić co najmniej; 

 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,2 ÷ 0,5 kg/m2 emulsji. 

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej układarką wyposażoną w rampę skrapiającą. 

 

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT 

 

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót 

 

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.6. 

Wszystkie badania i pomiary wykonywane są na koszt Wykonawcy 

 

6.2. Kontrole i badania przed przystąpieniem do robót 

 

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien przeprowadzać: 

 badania materiałów przeznaczonych do wykonywania robót i przedstawić wyniki tych badań i 

certyfikaty producenta Inżynierowi według zasad określonych w punkcie 2 niniejszej SST. 

 próbne skropienie w celu określenia optymalnych parametrów pracy skrapiarki i określenia 

wymaganej ilości lepiszcza w zależności od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do 

skropienia. 

 

6.3. Kontrole i badania przed przystąpieniem do robót 

 

Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce mieści się w zakresie podanym 

w wymaganiach. 

 

6.3.1. Badanie dokładności sprysku podłoża 

 

Jednorodność skropienia powinna być sprawdzana wizualnie. Należy przeprowadzić kontrolę 

ilości rozkładanego lepiszcza na odcinku próbnym wg metody podanej w opracowaniu 

„Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilości rozkładanego lepiszcza i kruszywa’’. 

 

6.4. Badania sprawdzające 
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Laboratorium Inżyniera będzie prowadziła badania sprawdzające z częstotliwością określoną 

przez Inżyniera. 

 

7. OBMIAR ROBÓT 

 

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót 

 

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7. 

 

7.2. Jednostka obmiarowa 

 

Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni nawierzchni oczyszczonej 

i skropionej. 

 

8. ODBIÓR ROBÓT 

 

Ogólne zasady dotyczące odbioru robót podano w SST D.00.00.00. „Wymagania ogólne”. 

Warstwę uważa się za skropioną jeśli wszystkie wyniki badań i pomiary okazały się zgodne 

z wymaganiami określonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST. 

W przypadku stwierdzenia usterek, Inżynier ustali zakres robót poprawkowych lub poleci 

ponowne wykonanie robót według zasad określonych w niniejszej SST. Inżynier może uznać wadę za 

nie mającą zasadniczego wpływu na cechy eksploatacyjne wykonywanych robót i ustalić zakres 

potrąceń za obniżoną jakość. 

Wykonawca jest zobowiązany do wykonania robót poprawkowych. Roboty poprawkowe 

Wykonawca wykona na własny koszt. 

 

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI 

 

Ogólne wymagania dotyczące płatności podano w ST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”. 

Cena jednostkowa wykonywania robót obejmuje: 

 wykonanie robót pomiarowych i przygotowawczych, 

 dostarczenie lepiszcza na budowę, 

 ręczne odspojenie stwardniałych zanieczyszczeń, 

 mechaniczne oczyszczenie każdej niżej położonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni 

z ewentualnym polewaniem wodą lub użyciem sprężonego powietrza, 

 przeprowadzenie niezbędnych badań laboratoryjnych i pomiarów wymaganych w specyfikacji, 

 skropienie warstwy lepiszczem w ilości określonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej 

z Inżynierem, 

 uporządkowanie miejsca prowadzonych robót. 

 

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 

 

PN-S-96025:2002 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania. 

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczenie penetracji igłą 

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczenie temperatury mięknienia – Metoda 

pierścień i kula. 

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczenie zawartości wody w emulsjach 

asfaltowych – Metoda destylacji azeotropowej. 

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczenie pozostałości na sicie emulsji 

asfaltowych oraz trwałości podczas magazynowania metodą pozostałości na 

sicie. 

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie czasu wypływu emulsji 

asfaltowych lepkościomierzem wypływowym. 

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych. 



 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych D-04.03.01 

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie lepiszczy z emulsji asfaltowych 

przez odparowanie. 

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Badanie rozpadu – część 1: Oznaczenie indeksu 

rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypełniaczem 

mineralnym. 

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie nawrotu sprężystego asfaltów 

modyfikowanych 

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczenie przyczepności emulsji 

bitumicznych przez zanurzenie w wodzie – Metoda z kruszywem. 

 

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. 


