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1. WSTEP
1.1.  Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych zwigzanych z ,,Przebudowa
drog na terenie gminy Lipno”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych
Z ustawieniem kraweznikoéw betonowych 15 x 30 cm gatunku 1 typu,,U” oraz opornikéw betonowych
12 x 25 c¢m na tawie z betonu C12/15 z oporem i na podsypce cementowo — piaskowej.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy oczyszczaniu
i skrapianiu warstw konstrukcyjnych nawierzchni i obejmuja:

- oczyszczenie i skropienie bitumicznych warstw konstrukcyjnych nawierzchni.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Podane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i SST D-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 1.4.

15.  Ogolne wymagania dotyczace robot
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5

1.6.  Okreslenie grupy, klasy i kategorii robot wg Wspolnego Slownika Zamowien CPV:

Grupa robot: 452 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii komunikacyjnych
i elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei, wyrownywanie terenu
Klasa robot: 4523 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii komunikacyjnych

i elektroenergetycznych, autostrad, drog, lotnisk i kolei, wyrownywanie terenu

Kategoria robot 45233 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz wykonywania
nawierzchni autostrad, drog

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w SST D-
00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 2

2.2.  Rodzaj materialu
Do ztaczenia warstw konstrukcji nawierzchni nalezy stosowaé kationowe emulsje asfaltowe.

Kationowe emulsje asfaltowe przeznaczone do laczenia warstw konstrukcji nawierzchni powinny
spelnia¢ wymagania okre$lone w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dotyczgace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztgczenia warstw
nawierzchni.

Wymagania Metoda Jednostka | C60 B3 ZM lub C60 B4 ZM C60 B5 ZM
techniczne badan wg
normy Klasa Zakres warto$ci | Klasa Zakres
wartosci
Indeks rozpadu. PN-EN - 3lub4 50 do 100 lub 5 120 do 180
13075-1 70 do 130
Zawartos$¢ PN-EN %(m/m) 5 58 do 62% 5 58 do 62%
lepiszcza 1428
Czas wyplywu PN-EN s 1 TBR? 1 TBRY
dla 12846
2 mm w 40°C
Pozostatos¢ na PN-EN %(m/m) 1 TBR 1 TBR
sicie 0,5 mm 1429
Trwato$¢ po 7 PN-EN %(m/m) 1 TBR 1 TBR
dniach 1429
magazynowania
Sendymentacja PN-EN %(m/m) 1 TBR 1 TBR
12847
Adhezja? PN-EN % pokrycia 1 TBR 1 TBR
13614 powierzch
WT-3 ni 2 >175 2 >75
zatgcznik 2
Ph emulsji PN-EN - >3,59 3 >3,59
12850

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie zgodnie
z PN-EN 13074

Penetracja w PN-EN 0,1 mm 3 <1009 3 <1009
25°C 1426

a) Emulsj¢ mozna rozciencza¢ woda, do st¢zenia asfaltu nie nizszego niz 40 % (m/m).

b) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie.

¢) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

d) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowsa zawierajaca spoiwo
hydrauliczne,

e) Do skropien podbudoéw niezwigzanych, w szczegolnosci z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
thucznia kamiennego, dopuszcza si¢ stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o
penetracji 160/220.

2.3. Skladowanie emulsji

Maksymalny czas, temperatur¢ oraz sposob sktadowania emulsji, po ktérym nie traci ona
swoich parametrow jako$ciowych powinny by¢ zgodne z warunkami okreslonymi przez Producenta.
Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy zachowac nastepujace warunki:
— czas sktadowania emulsji nie powinien przekracza 3 miesiecy od daty jej produkcji,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinna by¢ nizsza niz 3 st C.
Stosowana emulsja musi posiada¢ Aprobate Techniczng
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 3
3.2. Sprzet

Przy wykonywaniu rob6t, Wykonawca powinien dysponowa¢ nastgpujacym sprzetem:
a) cysternami samochodowymi lub samochodami do przewozu emulsji w beczkach,
b) skrapiarke do lepiszcza

Do skrapiania warstw podbudowy i nawierzchni nalezy uzywac -skrapiarke do lepiszcza
wyposazong w urzadzenia pomiarowo-kontrolne (komputerowe dozowanie emulsji) pozwalajace na
sprawdzanie i regulowanie parametrow lepiszcza.

Skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo kontrolne pozwalajace na
sprawdzenie i regulowanie nastepujacych parametréw:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotow pompy dozujacej lepiszcze,

— predkosci poruszania si¢ skrapiarki,

— wysokosci i dtugos$ci kolektora do rozktadania lepiszcza,
— ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe
zachowanie statej temperatury lepiszcza. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne S$wiadectwo
cechowania zawierajace zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

— cisnieniem lepiszcza,
— obrotami pompy,
— predkoscig jazdy skrapiarki,
— temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewnia¢ rozktadanie lepiszcza z tolerancja 10% do ilosci zatozonej.
c) szczotkami mechanicznymi i kompresorem.

(Zaleca si¢ uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana
z twardych elementéw czyszczacych 1 shuzy¢ do =zdrapania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy
czyszczace 1 stuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia

odpylajace)
4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne”
pkt 4.

4.2.  Transport

Emulsje na budowe¢ nalezy przewozi¢ w samochodach. Cysterny winny by¢ podzielone
przegrodami na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje
umozliwiajace przeptyw emulsji. Cysterna uzywana do transportu emulsji nie moze by¢ uzywana do
przewozu innych lepiszczy.

Dopuszcza si¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéow stalowych, ktore na skrzyni
fadunkowej powinny by¢ ustawione, roOwnomiernie na catej powierzchni i zabezpieczone przed
mozliwoscig przesuwania si¢ podczas transportu.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét
Ogodlne zasady wykonania robdt podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1. Oczyszczenie powierzchni

Powierzchnie warstw konstrukcyjnych nawierzchni, przed ulozeniem nastgpnej warstwy
powinna zosta¢ oczyszczona z luznego kruszywa i pytu. Operacje te nalezy wykonaé przy uzyciu
szczotki mechanicznej lup kompresora. Powierzchnia przed skropieniem powinna by¢ sucha i czysta.

5.2.2. Skropienie badz zagruntowanie powierzchni

Do skropienia nalezy zastosowaé emulsje o temperaturze 20 — 40°C (w razie potrzeby emulsje
nalezy podgrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepko$¢). Zalecana ilo§¢ asfaltu w kg/m? po
odparowaniu wody z emulsji wynosi dla r6znych rodzajow warstw:

— Istniejgca nawierzchnia -0,5.

Powierzchnia powinna by¢ skropiona emulsjg asfaltowg z wyprzedzeniem w czasie na

penetracj¢ lepiszcza w warstwe i odparowanie wody. Orientacyjny czas powinien wynosic¢ co najmnie;j;
— 0,5 godziny w przypadku stosowania 0,2 + 0,5 kg/m? emulsji.
Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadarka wyposazong w rampe skrapiajaca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.
Wszystkie badania i pomiary wykonywane sa na koszt Wykonawcy

6.2. Kontrole i badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przeprowadzac:

— badania materialow przeznaczonych do wykonywania roboét i przedstawi¢ wyniki tych badan i
certyfikaty producenta Inzynierowi wedlug zasad okreslonych w punkcie 2 niniejszej SST.

— probne skropienie w celu okreslenia optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia
wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3.  Kontrole i badania przed przystapieniem do robot

Sprawdzenie czy temperatura lepiszcza w skrapiarce miesci sie¢ w zakresie podanym
W wymaganiach.

6.3.1. Badanie dokladnosci sprysku podloza
Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Nalezy przeprowadzi¢ kontrolg
ilosci rozktadanego lepiszcza na odcinku probnym wg metody podanej w opracowaniu

,Powierzchniowe utrwalenia. Oznaczenie ilos$ci rozktadanego lepiszcza i kruszywa’’.

6.4. Badania sprawdzajace
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Laboratorium Inzyniera bedzie prowadzita badania sprawdzajgce z czestotliwoscig okreslong
przez Inzyniera.

7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2.  Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni nawierzchni oczyszczonej
i skropionej.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady dotyczace odbioru robdt podano w SST D.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.
Warstwe uwaza si¢ za skropiona jesli wszystkie wyniki badan i pomiary okazaly si¢ zgodne
Z wymaganiami okreslonymi w punkcie 2, 5, i 6 niniejszej SST.

W przypadku stwierdzenia usterek, Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci
ponowne wykonanie robot wedtug zasad okreslonych w niniejszej SST. Inzynier moze uzna¢ wadg za
nie majacg zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne wykonywanych robdt i ustali¢ zakres
potracen za obnizong jako$¢.

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania robot poprawkowych. Roboty poprawkowe
Wykonawca wykona na wtasny koszt.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogo6lne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Cena jednostkowa wykonywania rob6t obejmuje:
— wykonanie rob6t pomiarowych i przygotowawczych,
— dostarczenie lepiszcza na budowe,
— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
— mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej polozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni
z ewentualnym polewaniem woda lub uzyciem sprgzonego powietrza,
— przeprowadzenie niezbednych badan laboratoryjnych i pomiar6w wymaganych w specyfikacji,
— skropienie warstwy lepiszczem w ilosci okreslonej w specyfikacji technicznej lub uzgodnionej
z Inzynierem,
— uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-S-96025:2002 | Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie penetracji igla

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie temperatury migknienia — Metoda
pierscien i kula.

PN-EN 1428 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie zawartosci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j.

PN-EN 1429 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczenie pozostato$ci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwaloéci podczas magazynowania metoda pozostatosci na
sicie.

PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie czasu wypltywu emulsji
asfaltowych lepkosciomierzem wypltywowym.

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych.
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PN-EN 13074

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie lepiszczy z emulsji asfaltowych
przez odparowanie.

PN-EN 13075-1

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — cze$¢ 1: Oznaczenie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypeliaczem
mineralnym.

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie nawrotu sprezystego asfaltow
modyfikowanych
PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnosci emulsji

bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem.

WT-3 Emulsje asfaltowe 2009.



