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SST-0 WYMAGANIA OGOLNE

WYMAGANIA OGOLNE
Ogolne warunki wykonania, bezpieczenstwa ochrony, kontroli i odbioru.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogodlne dotyczace prac
zwigzanych z przeprawag budynku szkoty podstawowej w zakresie dostosowania do wymogdéw
przeciwpozarowych w miejscowosci Tarnowa gmina Tuliszkéw.

1.2. Zakres stosowania ST
Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robot zgodnie z ustawg o zamédwieniach publicznych jak w pt.1.1

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robot objetych
szczegbtowymi specyfikacjami technicznymi (SST):

Gléwnym zakresem opracowania jest przebudowa budynku szkoty podstawowej:

- prace ziemne w obrebie nowo projektowanych wschodéw

- fundamenty pod schody

- wymurowanie $cian dziatowych w piwnicy

- przebicia otworéw drzwiowych

- nowa stolarka drzwiowa wedtug zestawienia stolarki

- budowa projektowanych schodéw zewnetrznych

- budowa projektowa naj rampy dla niepetnosprawnych

- wykonanie nowo projektowanego utwardzenia przed budynkiem szkoty

- wydzielenie piwnicy jako odrebnej strefy pozarowej poprzez zamurowanie okien w komunikagji
piwnicy oraz zapewnienie niepalnego pasa miedzy kondygnacyjnego na elewacji o szerokosci 80 cm
- wykonania nadprozy w nowych otworach drzwiowych

- wykonanie barierki zamykajacej klatke schodowa

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1 obiekcie budowlanym — nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,

b) budowle stanowiaca catos$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2 robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢
a) prace polegajace na budowie, przebudowie, remoncie obiektu budowlanego

1.4.3 remoncie - nalezy przez to rozumiec
a) wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robét budowlanych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
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Zamawiajacy, w terminie okreslonym w umowie, przekaze Wykonawcy teren robdt wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, oraz poda jej lokalizacje.

1.5.2. Zabezpieczenie miejsca wykonywania robét budowlanych

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu robdt w okresie trwania realizacji
kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

a) Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
dozorcow, tymczasowe zabudowy, wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robdt, wygody
spotecznosci i innych uzytkownikéw obiektu budowlanego.

b) Zabezpieczenie przed zabrudzeniem nawierzchni i roslinno$ci wokét budynku

¢) Zabezpieczenie podidég i wyposazenia w pokojach i na korytarzach na czas wymiany okien.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie (za wyjatkiem pozydji
uwzglednionych w przedmiarze) i przyjmuje sig, ze jest wigczony w cene umowna.

1.5.3. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy
dotyczace ochrony $rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykonywania robot
wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) podejmowac wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu wykonywania rob6t budowlanych oraz
bedzie unikaé¢ uszkodzen lub uciagzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej, a wynikajacych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego dziatania.

1.5.4. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami, na terenie
wykonywania robét budowlanych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z
odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb trzecich. Wykonawca bedzie
odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji
robot albo przez dziatania personelu wykonawcy.

1.5.5. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen zlokalizowanych w obiekcie gdzie
wykonywane sa roboty, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie
i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzeh w czasie trwania robot
budowlanych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi
przedstawiciela Zamawiajacego i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca
bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji w jakie
wyposazony jest obiekt budowlany.

1.5.6.0graniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca stosowal sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy
transporcie materiatdw i wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne
zezwolenia od wiladz co do przewozu nietypowych wagowo fadunkéw i w sposdb ciggty
bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat przedstawiciela Zamawiajacego.

1.5.7.Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow  dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy.
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W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbal, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet iodpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych przy robotach budowlanych. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sa uwzglednione
w cenie umowne;j.

1.5.8.0chrona i utrzymanie roboét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robét od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5.9.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest znal wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktére sa w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia
robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych (Dz. U. z dn.
19.03.2003 r. Nr 47, pdz. 401).

Wykonawca bedzie przestrzegac praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i
w sposéb ciagly bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac
kopie zezwolen iinne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY

2.1.Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z
terenu budowy, badz ztozone w miejscu wskazanym przez przedstawiciela Zamawiajacego. Kazdy
rodzaj robot, do ktérego uzyto nie zaakceptowanych materiatdw, Wykonawca wykonuje na
wihasne ryzyko, liczac sie z nieodebraniem tych robot oraz z brakiem zaptaty za nie.

2.2. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one wykorzystane
do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwosé do
robot i byty dostepne do kontroli przez przedstawiciela Zamawiajacego.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien
by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia jakosci lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez przedstawiciela Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkow transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na

jakos¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw. Liczba srodkéw transportu
bedzie zapewnia¢ prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentagji
projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych
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Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetniaé wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw
technicznych. Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na witasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowag oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robdt oraz poleceniami przedstawiciela
Zamawiajacego.

Decyzje przedstawiciela Zamawiajgcego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i
elementéw robdét beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji  projektowej i w SST, a takze w normach. Polecenia przedstawiciela
Zamawiajacego dotyczace realizacji robét beda wykonywane przez Wykonawce nie pdzniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbag wstrzymania robdt. Skutki finansowe z tytutu
wstrzymania robét w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli robdt, wiaczajac w to personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow.
Wykonawca bedzie przeprowadza¢é pomiary i badania materiatbw oraz robot z
czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi
w dokumentacji projektowej i SST. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem
badan materiatéw i robot ponosi Wykonawca.
6.2. Certyfikaty i deklaracje
Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktore:
posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych
przepisow: posiadaja deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

» Polska Norma lub
+ aprobata techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezel
nie sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST. W przypadku materiatow,
dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robdt bedzie
posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materiaty, ktére
nie spetniaja tych wymagan beda odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar bedzie  wykonany przy wynagrodzeniu kosztorysowo-ilosciowym — w jednostkach
okredlonych w przedmiarze i bedzie okreslat rzeczywisty zakres wykonanych robo6t . Obmiaru
dokonuje Wykonawca. Przy wynagrodzeniu ryczattowym nie bedzie dokonywany obmiar robét .

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robdt

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

¢) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2.0dbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
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Odbidér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci
wykonywanych robdt oraz ilosci tych robdt, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna
zakryciu. Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie

umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu
robot. Odbioru tego dokonuje Inspektor nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbioér bedzie przeprowadzony niezwtocznie,
nie pozniej jednak niz wciaggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru. Jakos¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia
Inspektor nadzoru na podstawie dokumentdéw zawierajgcych komplet wynikéw badan
laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacja projektowa,
SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr ostateczny (korncowy)

8.3.1. Zasady odbioru ostatecznego robdt

Odbiér ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do
zakresu oraz jakosci wykonanych robét.

8.3.2. Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce protokotem zgtoszenia zakonczenia robdt. Odbior ostateczny robdt nastapi w
terminie ustalonym w umowie, liczac od dnia potwierdzenia przez przedstawiciela Zamawiajgcego
zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o ktorych mowa w punkcie 8.3.1.

8.3.3. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajagcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz
zgodnosci wykonania robét z dokumentacja projektowa i SST.

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad, ktére
ujawniag sie w okresie gwarancyjnym i rekojmi. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.3. ,0dbiér
ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdlne

Forma i warunki ptatnosci okresla umowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 pdz.

1126, Nr 109 péz. 1157 i Nr 120 pdz. 1268, z 2001 r. Nr 5 pdz. 42, Nr 100 poz.

1085, Nr 110 pdz. 1190, Nr 115 pdz. 1229, Nr 129 pdz. 1439 i Nr 154 p6z. 1800 oraz z 2002 r. Nr 74
pdz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 pdz. 718).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71pdz. 838 z
pdzniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 péz. 40

ZALOZENIA DO PRZEDMIARU
1. Opis sposobu wyliczenia cen pozycji przedmiaru robét

1.1 Cena umowna obejmuje catos$¢ robot wynikajacych z rysunkdw i specyfikacji technicznych i
bedzie ustalona jako suma wszystkich wycenionych pozycji przedmiaru robét,
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1.2 Ceny jednostkowe i ceny umieszczone przy poszczegdlnych pozycjach przedmiaru robdt
powinny obejmowac:

|.2.1 wszystkie koszty niezbedne do wykonania robét wymaganej jakos$ci, w wymaganym terminie,
wiaczajagc w to ponizszy wykaz:

a) koszty bezposrednie, w tym:

* koszty wszelkiej robocizny do wykonania danej pozycji przedmiaru robédt, obejmujace ptace
bezposrednie,

ptace uzupetniajace, koszty ubezpieczen spotecznych i podatki od ptac,

* koszty materiatdw podstawowych i pomocniczych do wykonania danej pozycji przedmiaru robét,
obejmujgce réwniez koszty dostarczenia materiatdw z miejsca ich zakupu bezposrednio na
stanowiska

robocze lub na miejsca sktadowania na placu budowy,

* koszty zatrudnienia wszelkiego sprzetu budowlanego, niezbednego do wykonania danej pozycji
przedmiaru robdt, obejmujace réwniez koszty sprowadzenia sprzetu na plac budowy, jego montazu
i demontazu po zakonczeniu robot,

b) koszty ogdlne budowy, w tym:

* koszty zatrudnienia przez Wykonawce personelu kierowniczego, technicznego i
administracyjnego budowy, obejmujace wynagrodzenie tych pracownikdédw nie zaliczane do ptac
bezposrednich, wynagrodzenia

uzupetniajace, koszty ubezpieczeh spotecznych i podatki od wynagrodzen, wynagrodzenia
bezosobowe, ktore wedtug wykonawcy obcigzajg dang budowe,

* koszty montazu i demontazu obiektéw zaplecza tymczasowego oraz koszty amortyzacji lub
zuzycia tych obiektow,

* koszty wyposazenia zaplecza tymczasowego w urzadzenia placu budowy, obejmujace drogi
tymczasowe, tymczasowe sieci elektryczne, energetyczne, wodociggowe, kanalizacyjne,
oswietlenie placu budowy, zastepcze Zrodta ciepta do ogrzewania obiektéw i robdt, urzadzenia
zabezpieczajgce materiaty i roboty przed deszczem, stohcem i mrozem i inne tego typu urzadzenia,
* koszty zuzycia, konserwacji i remontéw lekkiego sprzetu, przedmiotéw i narzedzi kwalifikowanych
jako

srodki nietrwate,

* koszty bezpieczenstwa i higieny pracy, obejmujace koszty wykonania niezbednych zabezpieczen
stanowisk roboczych i miejsc wykonywania robdt, koszty odziezy i obuwia ochronnego, koszty
srodkoéw higienicznych, sanitarnych i leczniczych,

* koszty zatrudnienia pracownikdéw zamiejscowych,

* koszty zuzycia materiatdbw oraz energii na cele administracyjne i nieprodukcyjne
budowy,

* koszty podrézy stuzbowych personelu budowy,

* koszty pomiaréw geodezyjnych nie ujetych w opisach zakreséw robot objetych poszczegdlnymi
pozycjami przedmiaru, optaty za zajecie chodnikéw, paséw drogowych i innych terendw na cele
budowy oraz koszty tymczasowej organizacji ruchu,

* koszty  badan  jakosci  materiatow, robét i prob  odbiorowych przewidzianych w
specyfikacjach technicznych, z wytaczeniem badan i préb wykonywanych na dodatkowe zadanie
zamawiajgcego,

* koszty ubezpieczen majatkowych budowy,

* koszty geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej i naniesienia wykonanych robot na
mape, (jezeli byta dokumentacja wykonawcza)

* koszty uporzadkowania terenu budowy po wykonaniu robot, optaty graniczne, cta, akcyzy i
inne podatki nalezne za robocizng, materiaty i sprzet,

* wszystkie inne, nie wymienione wyzej ogolne koszty budowy , ktére moga wystapi¢ w zwigzku
z wykonywaniem robo6t budowlanych zgodnie z warunkami umowy oraz przepisami technicznymi
i prawnymi,

¢) ogolne koszty prowadzenia dziatalnosci gospodarczej przez wykonawce.

7|Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.2.2 ryzyko obcigzajgce wykonawce i kalkulowany przez wykonawce zysk;

123 wszelkie inne koszty, optaty i naleznosci, zwigzane z wykonywaniem robot,
odpowiedzialnoscig materialng i zobowigzaniami wykonawcy wymienionymi lub wynikajacymi z
tresci  rysunkdéw, specyfikacji technicznych, warunkéw umowy oraz przepisow dotyczacych
wykonywania robét budowlanych.

2. Informacje, dotyczace zakresu pozycji przedmiaru robdét i wymagania dotyczace zakresu
cen podanych w kosztorysie dla poszczegdlnych pozycji przedmiaru, w tym nastepujace
informacje i wymagania:

a) Przedmiar robot powinien byé odczytywany w powigzaniu z instrukcja dla oferentéw, umowa,
specyfikacjami technicznymi i rysunkami.

b) Opisy poszczegdlnych pozycji przedmiaru robdt nie moga by¢ traktowane jako ostatecznie
definiujgce wymagania dla danych robét. Nawet, jezeli w przedmiarze tego nie podano, nalezy
przyjmowad, ze roboty ujete w danej pozycji musza byé wykonane wedtug: specyfikacji
technicznych i obowigzujacych przepiséw

technicznych, rysunkéw i wykazéw, zawartych w dokumentacji projektowej, wiedzy technicznej,
wskazowek zamawiajacego lub jego przedstawiciela: zarzadzajacego realizacja umowy lub
inspektora nadzoru inwestorskiego Przed wstawieniem cen do kazdej pozycji w przedmiarze robét,
wykonawca powinien zapoznac sie z odpowiednimi dokumentami przetargowymi.

¢) Ceny umieszczone przy poszczegdlnych pozycjach przedmiaru robét musza obejmowac koszty
wszystkich nastepujacych po sobie faz operacyjnych, niezbednych dla zapewnienia zgodnosci
wykonania tych robét z rysunkami i wymaganiami, podanymi w specyfikacjach technicznych, a
takze z wiedza technicznag i sztuka budowlana. Jezeli w opisie pozycji  przedmiaru nie
uwzgledniono pewnych faz operacyjnych zwigzanych z wykonaniem robdt, to koszty tych faz
operacyjnych powinny by¢ przez wykonawce uwzglednione w cenach wpisanych przy tych czy
innych pozycjach przedmiaru.

d) Wykonawcy nie zezwala sie na dodawanie zadnych nowych pozycji w ktérejkolwiek
czesci przedmiaru robot. Jezeli w przedmiarze nie uwzgledniono pewnych robo6t uwidocznionych na
rysunkach przekazanych wykonawcy, to koszty tych robdét powinny by¢ przez wykonawce
uwzglednione w cenach wpisanych w istniejagcych pozycjach przedmiaru.

e) W szczegdlnosci, w cenach podanych dla poszczegdinych pozycji przedmiaru robdt, Wykonawca
powinien uwzgledni¢ konieczno$¢ wykonywania wszelkich prac pomocniczych na placu budowy i
na stanowiskach roboczych, jezeli prace takie nie zostaty wymienione w przedmiarze robdt, a sa
niezbedne dla wykonania robét zgodnie z dokumentacja projektowa, wiedza techniczng i sztuka
budowlana.

f)  Tam, gdzie w opisie danej pozycji przedmiaru robét pozostawiono miejsca niewypetnione
i odpowiednio oznaczone ( na przyktad, przez wykropkowanie), wykonawca musi samodzielnie
wpisac typ oferowanego przez siebie materiatu, maszyny i t.p.

g) Podane w rubryce ,podstawa , numery katalogoéw , tablic i kolumn sa tylko wskazaniem
podstaw

dodatkowych i uzupetniajacych szczegoétowych opisdw zakresu robét i zasad obmiarowania . Nie
stanowig obowigzujacej podstawy ustalania naktadéw rzeczowych przy kalkulowaniu cen
jednostkowych.
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1. Wstep
1.1 Przedmiot ST
W niniejszym rozdziale omdwiono ogolne wymagania dotyczace robét ziemnych i przygotowawczych.
1.2 Zakres stosowania
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne
z obowigzujagcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4.1 Zakres roboét objetych ST
Zakres robét ziemnych niezbednych do wykonania przedmiotu umowy okreslonego w pkt. 1.1
obejmuje:

» Usuniecie warstwy ziemi przy $cianach fundamenowych,

= Wykonanie wykopdéw pod fundament stonecznych,

=  Wykonanie podktadow piaszczystych pod schody zewnetrzne,

Zakres prac towarzyszacych:

= Geodezyjne wytyczenie wykopow w terenie.
1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robdt, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST, normami i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2.Rodzaje materiatow

Przy robotach pomiarowych nalezy uzywac¢ do utrwalenia punktéw pomiarowych stupkéw iglastych
niekorowanych o $rednicy od 7 do 11 ¢cm i dtugosci 2,0m oraz drutu stalowego okragtego o
$rednicy od 0,5 do 0,8 mm.

Przy robotach ziemnych zwigzanych z obsypaniem wykonywanych fundamentéw przewiduje sie
zastosowanie gruntu uzyskanego z wykopow.

Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-EN 13043:2004.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-B-32250:1988.

3.SPRZET

3.1.0gélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania Robét

Do usunigcia humusu przewiduje sie zastosowanie spycharki ggsienicowe;.

Roboty ziemne zwigzane z wykonaniem wykopow pod tawy fundamentowe nalezy wykonywaé
metoda zmechanizowang z zastosowaniem koparek.

Sprzet mechaniczny powinien by¢ w petni sprawny oraz posiada¢ niezbedne dopuszczenia do pracy
w terenie.

Obstuga maszyn powinna posiada¢ odpowiednie uprawnienia.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2.Transport sprzetu i materiatéw

Masy ziemne uzyskane w wyniku prowadzenia robot ziemnych przemieszczane beda w obrebie
terenu inwestycji.

Srodki transportowe wykonawcy powinny by¢ sprawne oraz dopuszczone do ruchu drogowego, a
kierowca powinien posiada¢ stosowne uprawnienia do kierowania tego typu pojazdami.
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5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Roboty pomiarowe przy robotach ziemnych

Woyznaczenie punktow gtéwnych oraz rzednych wysokosciowych powinno by¢ wykonane zgodnie z
obowiagzujacymi Instrukcjami GUGIK. Przystepujac do wyznaczenia wysokosci nalezy wybraé staty
punkt odniesienia tzw. reper roboczy i w stosunku do niego odnosi¢ wszystkie wymagane
wysokosci. Prace pomiarowe powinny by¢ prowadzone przez osoby posiadajagce odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w
dokumentacji projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi terenu. Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrone wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w trakcie trwania
robot.

Z wykonanych prac pomiarowych powinna by¢ sporzadzona dokumentacja geodezyjna w formie
szkicu. Szkic tyczenia powinien zawierac:

»  Punkty terenowej osnowy geodezyjnej,

= Punkty charakterystyczne obrysow obiektéw na zgdanym poziomie,

»  Miery czotowe miedzy poszczegdlnymi punktami,

= Miary niezbedne do zlokalizowania wszystkich punktéw gtéwnych obiektu,

» Rozmieszczenie reperéw roboczych i ich wysokosci odniesione do poziomu zerowego
obiektu i do uktadu wysokosciowego, w jakim zostata wykonana mapa do celéw
projektowych.

5.3. Usuniecie warstwy ziemi urodzajnej

= Na terenie objetym robotami wystepuje warstwa ziemi roslinnej o migzszosci ok 30cm.

» Zgarniania ziemi roslinnej nie nalezy wykonywac podczas duzych i dtugotrwatych opadow,
gdy przewidziana do zgarniania ziemia jest mokra.

* Przed przystapieniem do wiasciwych robot ziemnych metoda zmechanizowana nalezy
oczysci¢ teren z resztek budowanych, gruzu i $Smieci ktére nalezy utozy¢ w pryzmy (na
krotki okres) i wywies¢ samochodami na kontrolowane wysypisko.

» Ksztattowanie terenu: roboty zwigzane z niwelacja terenu nalezy prowadzi¢ w takiej
kolejnosci, aby w kazdej fazie byt zapewniony tatwy odptyw powierzchniowy wdd
opadowych, w celu ochrony wykopéw przed niekontrolowanym naptywem wod
opadowych.

= Ziemie urodzajng oraz grunt uzyskany z wykopdw przewiduje sie do rozscielenia na
terenach przylegtych nalezacych do Inwestora.

5.4. Wykopy

* Metoda wykonywania wykopdéw powierzchniowych liniowych mechaniczna za pomoca
koparek. Ostanie 10cm gtebokosci wykopdw nalezy wykonaé recznie z zastosowaniem
szpadli i topat ze ztozeniem urobku na odktad.

= Sciany wykopéw nalezy ksztattowad lub obudowywaé, aby nie nastgpito obsuniecie sie
gruntu; nalezy przy tym uwzgledni¢ wszystkie oddziatywania i wptywy, ktére mogtyby
naruszac stateczno$¢ gruntu. Statecznos$é Scian powinna byé zachowana w kazdej porze
roku.

= Nienaruszalnos$¢ struktury gruntu w dnie wykopu:

- w celu ochrony struktury gruntu w dnie wykopu nalezy wykonywaé wykopy metoda
mechaniczng do planowanej wierzchniej warstwy chudego betonu. Dalsze wykopy
prowadzi¢ metoda reczna. Pozostawiona warstwa powinna by¢ usunieta bezposrednio
przed wykonywaniem fundamentow.

- w przypadku wykonania wykopu o gtebokosci wiekszej niz przewidywana nalezy
zastosowac odpowiednie $rodki zapewniajagce wymagana nosnos¢ podtoza w poziomie
posadowienia konstrukcji np. odpowiednio zageszczona lub zastabilizowana spoiwem
podsypka piaskowo-zwirowa, albo warstwa chudego betonu.
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Wykopany grunt powinien by¢ niezwtocznie przetransportowany na miejsce przeznaczenia,
(ew. rozplantowany na terenie przylegtym) lub na odkfad przewidziany do zasypania
wykopu po jego zabudowaniu.

5.5. Zasypywane wykopow i podkiady piaszczyste

Zasypywanie wykopow nalezy wykonac przy uzyciu gruntu rodzimego.

Obsypanie konstrukcji fundamentéw nalezy wykona¢ metoda reczng - z recznym
zageszczaniem warstwami 25cm, ktdére po utozeniu powinny by¢ zageszczone przy pomocy
walca.

Wykonywanie podktadow piaszczystych pod posadzki na gruncie nalezy wykonaé z piasku
Sredniego kopanego, dobrze zageszczonego. Grubos¢ warstwy po zageszczeniu wg
dokumentacji projektowe;.

Kazda warstwa powinna by¢ zageszczona z osiggnieciem wskaznika zageszczenia Is=0,97.
Wilgotnos$¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna by¢ zblizona do wilgotnosci
optymalnej. W przypadku gdy wilgotnos¢ gruntu przeznaczonego do zageszczenia wynosi
mniej niz 80% wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe gruntu nalezy zwilzy¢é woda; w
przypadku gdy wilgotnos¢ gruntu jest wieksza niz 1,25% wilgotnosci optymalnej, grunt
przed przystapieniem do zageszczenia powinien by¢ przesuszony w sposob naturalny.
Wilgotnos¢ optymalna dla piasku wynosi 10%.

W przypadku réwnoczesnego zraszania powierzchni woda, strumien wody powinien by¢
rozproszony. llos¢ wody powinna by¢ tak dobrana, aby nie powodowaé powstawania
zastoin wody oraz btota. Podktad po zageszczeniu powinien charakteryzowad sie
wskaznikiem zageszczenia Is > 0,97 wg normalnej Proctora, przeprowadzonej zgodnie z
PN-88/B-04481. Wskaznik zageszczenia nalezy okresla¢ zgodnie z BN-77/8931-12.

5.6. Tolerancje geometryczne
Jezeli w projekcie nie okreslono inaczej, to odchylenia od wartosci projektowanych nie powinny by¢
wieksze niz:

» +/- 5dla rzednych dna wykopu fundamentowego

» +/- 5 dla wymiaréw w planie wykopdw rozpartych i dla pozostatych wykopéw o szerokosci

dna ponizej 1,5m

5.7. Podczas realizacji robot ziemnych nalezy przestrzegac nizej wymienionych zasad bhp:

Prace musza by¢ prowadzone zgodnie z dokumentagja.

Przed przystapieniem do robdt nalezy bezwzglednie wyznaczy¢ przebieg instalacji
podziemnych, a szczegdlnie linii gazowych i elektrycznych.

Roboty w bezposrednim sasiedztwie nalezy prowadzi¢ szczegdlnie ostroznie i pod
nadzorem kierownictwa budowy.

W odlegtosci mniejszej niz 0,5m od istniejacej instalacji nalezy prowadzi¢ recznie, bez
uzycia sprzetu mechanicznego, narzedziami na drewnianych trzonkach.

Teren, na ktérym prowadzone sag roboty ziemne, powinien by¢ ogrodzony i zaopatrzony w
odpowiednia tablice ostrzegajace.

Wykopy powinny by¢ wygrodzone barierami, ustawionymi co najmniej 1,0m od krawedzi
wykopu.

Wykonywanie wykopow przez podkopywanie jest zabronione.

Przy robotach zmechanizowanych nalezy wyznaczyé w terenie strefe zagrozenia,
dostosowana do rodzaju uzytego sprzetu.

Koparki powinny zachowac¢ odlegtos¢ co najmniej 0,6 m od krawedzi wykopu.

Nie dopuszcza¢, aby pomiedzy koparka, a srodkiem transportu znajdowali sie ludzie.
Samochody powinny by¢ ustawione tak, aby kabina kierowcy byta poza zasiegiem koparki.

5.8. Postepowanie w okolicznosciach nieprzewidzianych

Jezeli na terenie robdt ziemnych napotka sie nieprzewidziane w dokumentacji obiekty
podziemne lub materiaty, takie jak:

- urzadzenia i przewody instalacyjne (wodociggowe, kanalizacyjne, cieplne, gazowe,
eklektyczne, telekomunikacyjne itp.),
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- kanaty, dreny,
- resztki konstrukgji,
- materiaty nie nadajace sie do dalszego uzytku (np. podktady kamienia, zwiru, piasku)
Wowczas roboty nalezy przerwaé do czasu sposobu uzgodnienia dalszego postepowania.

= W przypadku, gdy w wykonywanym wykopie, na gtebokosci posadowienia fundamentu,
znajduje sie grunt o nosnosci mniejszej od przewidywanej w projekcie lub grunt silnie
nawodniony, roboty ziemne nalezy przerwa¢ do czasu ustalenia sposobu postepowania.

» W przypadku wystapienia osuwisk lub przebic¢ hydraulicznych zagrazajacych statecznosci
budowli, do czasu ustalenia dalszego sposobu postepowania nalezy:
- wstrzymac kontynuowanie rob6t w sasiedztwie zaobserwowanego zjawiska i zabezpieczyé
obszar zagrozony ruchami gruntu przed dostepem ludzi,
- zabezpieczy¢ miejsce, w ktorym nastapito przebicie, przed dalszym naruszaniem struktury
gruntu.

6.KONTROLA JAKOSCI
6.1.0godlne zasady
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt wyburzeniowych podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.
6.2. Kontrola jakosci robét
* Przed przystgpieniem do robdt ziemnych nalezy zweryfikowaé rozpoznanie podioza
gruntowego w celu okreslenia rodzaju i migzszosci warstw gruntéw zalegajacych w miejscu
robot ziemnych oraz ustalenia rzeczywistych warunkédw wodno-gruntowych w podtozu w
momencie rozpoczynania robot. Wyniki kontrolnych badan podtoza gruntowego nalezy
poréwna¢ z dokumentacja geotechniczng lub opinig geotechniczng, ktéra stanowi
podstawe projektu budowlanego i robot ziemnych.
* Przed przystgpieniem do robot ziemnych nalezy sprawdzi¢ dokumentacje techniczng i
sprawdzi¢ czy na jej podstawie mozna wykonaé projektowane roboty ziemne.
* Przed przystgpieniem do robot ziemnych nadzér powinien sprawdzi¢, czy prace
przygotowawcze zostaty wykonane zgodnie z projektem i SST.
= Sprawdzeniu podlega zgodno$¢ wykonania wykopdw z projektem i normami, ze
szczegblnym zwroceniem uwagi na doktadnos$¢ wykonania wykopu : usytuowanie,
wykonhczenie, wymiary, rzedne, naruszenie naturalnej struktury gruntu w dnie wykopu itp.
= Kontrola podczas wykonywania robét ziemnych powinna by¢ przeprowadzona w takim
zakresie, aby istniata mozliwos¢ oceny stanu, jakosci i prawidtowosci wykonania robot przy
odbiorze koncowym.
= Wszelkie odstepstwa od projektu przy wykonywaniu robét ziemnych i przygotowawczych
muszg by¢ zaakceptowane prze kierownika budowy, inspektora nadzoru inwestorskiego i
inwestora. Ponadto wszelkie zmiany powinny by¢ zgodne w warunkami zabudowy,
pozwoleniem na budowe oraz dokumentacja projektowa i powinny by¢ opisane
wyjasnione i uzasadnione w dzienniku budowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g6lne zasady

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2.0bmiar robét

Obmiar robdt ziemnych i przygotowawczych okreslony jest na podstawie zastosowanych w
kosztorysie katalogéw naktadoéw rzeczowych stosowanych w budownictwie.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.
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8.2. Odbiér robot

Odbiér materiatow przeznaczonych do wykonania danego rodzaju roboét ziemnych
powinien by¢ dokonany na podstawie wynikédw rozpoznania geotechnicznego lub
geologiczno-inzynierskiego i badania kontrolnego przeprowadzonego przed rozpoczeciem
eksploatacji. W przypadku gdy materiat zostat uznany za nieprzydatny do wykonania
danego rodzaju robét ziemnych, mozna go uzy¢ woéwczas, gdy istnieje mozliwosé
poprawienia jego wtasciwosci do zgodnej z wymaganymi.

Odbidr czesciowy powinien by¢ przeprowadzony w przypadku robot ulegajacych zakryciu
(ti. podtoze gruntowe pod fundamenty) przed przystgpieniem do nastepnej fazy robot,
uniemozliwiajacej dokonanie odbioru robdét poprzednio wykonanych w terminach
pdzniejszych. Odbioru dokonuje inspektor nadzoru na podstawie wynikdéw odpowiednich
badan i kontroli.

Odbidr koncowy robot ziemnych powinien byé przeprowadzony po ich zakonhczeniu i
powinien by¢ zgodny z zatozeniami dokumentacji projektowej i wpisami do dziennika
budowy oraz z protokotami z odbioréw czesciowych i ocena aktualnego stanu
wykonywanych robét. W razie, gdy jest to konieczne, przy odbiorze kohcowym moga by¢
przeprowadzone dodatkowe badania na polecenie inspektora nadzoru. Nalezy sporzadzi¢
dokumentacje powykonawcza.

Ocena wynikow odbioru:

- jezeli wszystkie przewidziane wyzej badania, kontrole i odbiory czesciowe oraz odbidr
koncowy wykazuja, ze zostaty spetnione okreslone w projekcie i normie PN-B-06050:1999,
to wykonane roboty ziemne nalezy uznac za zgodne z wymaganiami.

- w przypadku, gdy chodzmy jedno badanie, jedna kontrola lub jeden z odbioréw dat wynik
negatywny i nie zostaty dokonane poprawki doprowadzajace stan robo6t ziemnych do
ustalonych wymagan oraz gdy dokonany odbiér koncowy jest negatywny, wykonane
roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami.

- roboty uznane przy odbiorze za niezgodne z projektem i normami nalezy poprawi¢ w
ustalonym terminie.

- roboty, ktoére po wykonaniu poprawek, nadal wykazujg brak zgodnosci z wymaganiami,
nalezy oceni¢ pod wzgledem bezpieczenstwa konstrukgji, trwatosci i jakosci i albo rozebraé,
a nastepnie wykonac ponownie, albo uznac¢ za majace obnizong jakos$¢ i uwzgledni¢ skutki
tego obnizenia dla konstrukgji.

- W przypadku wykopdéw oraz podtozy, ktérych ocena wykazata réznice rzeczywistych
warunkéw wodno-gruntowych w stosunku do przyjetych w projekcie, odbior moze byc
dokonany po uwzglednieniu tej réznicy w dokumentacji projektowej i po przedstawieniu
oceny skutkow zmian dla robét i konstrukgji.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g0dlne zasady

Ogolne zasady dotyczace warunkdw ptatnosci podane sa w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 9.
9.2. Ptatnos¢

Ptatnos¢ wg umowy zawartej miedzy Wykonawca a Inwestorem.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Rozporzadzenie ministra infrastruktury z dnia 6 lutego 2003r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robo6t budowlanych (Dz. U. 2002, nr 47, poz. 401)

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
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SST 02 - IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I CIEPLNE

SPIS TRESCI

1.WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robdt objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robdt
2.MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatéw
2.2. Rodzaje materiatéw

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania Robot
4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

4.1. Ogdblne wymagania

4.2. Transport sprzetu i materiatéw
5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania Robét

5.2. Izolacje przeciwwilgociowe

5.3. Izolacje termiczne

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogodlne zasady

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

6.3. Wyniki odbioréw materiatdéw i wyrobéw
7.0BMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady

7.2. Jednostka obmiarowa

8.0DBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady

8.2. Sposéb odbioru Robot

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0gdlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci
9.2.Cena jednostki obmiarowej
10.PRZEPISY ZWIAZANE
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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

W niniejszym rozdziale oméwiono ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wykonaniem izolacji przeciwwilgociowych i cieplnych.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sa zgodne
z obowigzujacymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4.Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z:

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania

Wszystkie materiaty musza posiadaé aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim
Normom ( Dz. U. Nr 92 poz. 881). Wykonawca uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje
Inspektora Nadzoru. Zatwierdzenie jednego materiatu z danego zZrodta nie oznacza
automatycznego zatwierdzenia pozostatych materiatdw z tego zZrodta. Jezeli materiaty z
akceptowanego zrodta sa niejednorodne lub nie zadowalajacej jakosci, Wykonawca powinien
zmieni¢ zrodto zaopatrywania w materiaty. Odbior techniczny materiatdw powinien by¢
dokonywany wedtug wymagan i w sposob okreslony aktualnymi normami.

Stosowanie w uktadzie izolacyjnym materiatéw dziatajacych na siebie szkodliwie np. materiatow
asfaltowych ze smotowymi lub materiatéw bitumicznych z foliami PCV jest niedopuszczalne.

Lepiki i kleje nie moga dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac wysoka
odpornos¢ w srodowisku w ktérym zostang uzyte oraz nalezyta przyczepnos¢ okreslong wg metod
badan podanych w normach panstwowych lub swiadectwach ITB.

Planuje sie wydzielenie piwnicy jako odrebna strefa pozarowa poprzez zamurowanie okna w
komunikacji piwnicy oraz zapewnienie niepalnego pasa miedzykondygnacyjnego na elewacji o
szerokosci 80cm oraz wymiana stolarki drzwiowej wewnetrznej na drzwi z odpowiednig klasa
odpornosci pozarowej, zgodnie z rysunkiem rzutu piwnicy.

3.SPRZET

3.1.0gé6lne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 3.

3.2.Sprzet i narzedzia do wykonywania Robét

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Do wykonania iniekcji uzywac sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora i zgodnego z zaleceniami dostawcy systemu oraz jego
instrukcjami.

4.TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2.Transport sprzetu i materiatéw

Materiaty i elementy moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny byc¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami, utrata
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statecznosci oraz szkodliwymi wptywami atmosferycznymi. Transport materiatéw wykonaé zgodnie
z instrukcja producentow.

5.WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogédlne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Izolacje przeciwwilgociowe

Przygotowanie podktadu - Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢
wszystkie dziatajagce nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna,
czysta, odttuszczona i odpylona.

Gruntowanie podktadu - Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej
powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa. Przy gruntowaniu
podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekracza¢ 5%. Powtoki gruntujace
powinny by¢ naniesione w jednej lub dwdch warstwach, z tym ze druga warstwa moze byc
naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura otoczenia w czasie
gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.3. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Ptyty nalezy uktadac na styk bez
szczelin. Ptyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku
warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.
W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).

5.2.1. Izolacje termiczne poziome

Sprawdzenie i przygotowanie podtozy; powinny by¢ réwne i czyste

- Warstwa izolacyjna powinna by¢ ciggta i miec statg grubosé.

- Phlyty izolacyjne powinny by¢ uktadane na styk.

- Przy uktadaniu kilku warstw ptyt nalezy uktada¢ je mijankowo tak, aby przesunigcie stykéw w
kolejnych warstwach wzgledem siebie wynosito co najmniej 3 cm.

- Plyty przeznaczone do jednej warstwy powinny mie¢ jednakowa grubosé.

- Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane w temperaturze dodatnie;j.

- Warstwy izolacyjne powinny byé wbudowane w taki sposéb, aby nie ulegaty zawilgoceniu w czasie
uzytkowania budynku parg wodna ani wilgocia pochodzaca z innych zrédet.

6.KONTROLA JAKOSCI

6.1.0godlne zasady

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt wyburzeniowych podano w ST ,Wymagania
ogolne” pkt. 6.

6.2. Kontrola jakosci prac pomiarowych

Wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga byé dopuszczone do stosowania. Odbiér
materiatéw izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowa
oraz sprawdzenie whasciwosci technicznych tych materiatow z wystawionymi atestami wytworcy. W
przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej. Nie
dopuszcza sie stosowania do robdt materiatéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych
(po okresie gwarancyjnym).

6.3. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
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-powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g0dlne zasady

Ogolne zasady obmiaru Robot podano w ST ,Wymagania ogélne” pkt. 7.

7.2.Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowanej i Tmb izolagji dylatagji. llo$¢ robot
okredla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

8.2. Sposéb odbioru robét

Odbidér robot izolacyjnych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robdét murowych powinny stanowi¢ nastepujace
dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,

- protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

9.PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0g6lne zasady

Ogolne zasady dotyczace warunkdw ptatnosci podane sa w ST ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2.Cena jednostki obmiarowe;j

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- dostarczenie materiatow,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie izolacji wraz z ochronag,

- uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;j.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.
Ptyty styropianowe.
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SST 03 - ROBOTY TYNKARSKIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

1.2.Zakres stosowania SST
1.3.Zakres robdt objetych SST
1.4.0kreslenia podstawowe
1.5.0gd6lne wymagania dotyczace robot
2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania

2.2. Zaprawy

2.3. Woda

3.4. Piasek

3.SPRZET

3.1. Ogdlne wymagania

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych
4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

4.2. Transport materiatéw

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady

5.2. Wymogi szczego6towe

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogodlne zasady

6.2 Wymogi szczegotowe

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady

8.2. Odbidr

8.3. Zgodnos¢ wykonania

8.4. Odbidr tynkéw

9. PODSTAWA PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa
10.2. Normy

10.3. Inne opracowania
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru tynkéw dla inwestycji opisanej w ST ,Wymagania ogdlne”.
1.2. Zakres stosowania SST
Niniejsza szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu zgodnie i realizacji robdt okreslonych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST
Niniejsza opracowanie techniczne dotyczy nastepujacych robot:

Sciany nowe oraz éciany w miejscu zamurowania otwordéw okiennych, nalezy otynkowaé¢, tynk
cementowo — wapienny kat. Ill, gr. 1,5 cm i szpachlowa¢ gtadzia gipsowa. Sciany planuje sie
malowac farbami emulsyjnymi

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
robdt podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
Wymagania ogdlne” pkt. 2.

Zaprawa tynkarska — cementowo-wapienna do naktadania recznego — nowa lub przecierka.

Reczne przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

Przy wykonywaniu robot przewidzianych projektem wystepuja nizej wymienione materiaty
podstawowe:

- Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych — zgodnie z wymaganiami normowymi

- Woda. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca
wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowaé wodociaggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

- Zaprawa fugowa

- Piasek stosowany do zapraw powinien spetnia¢ wymagania odpowiedniej normy.

W szczegdlnosci piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych Piasek powinien mie¢ frakcje
réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek srednioziarnisty 0,5-
1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek

gruboziarnisty, do warstw wierzchnich — S$rednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢

drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej
nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany.

- Cement winien od powiada¢ wymaganiom nor my PN-EN 197-1:2002 ,Cement .Czes¢ 1.

Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku”.

- wapno budowlane powinno odpowiadaé normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno budowlane.
Do zapraw nalezy stosowal wapno suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z

wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek
niegaszonego wapna i ziaren obcych.
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Wymiennie pozwala sie na stosowanie gotowych wypraw tynkarskich; zgodnie zaleceniami
producenta.

Tynki zwykte stanowig warstwe ochronng, wyrownawcza lub ksztattujaca forme architektoniczna
tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktérej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajagce wymaganiom normowym

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢ warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty tynkowe. Tynki
zwykte.

Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 .
Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy
PN- 70/B-10100 p. 3.3.2.

Zaprawe o zadanej marce i wytrzymatosci wykonaé ze sktadnikéw odpowiadajagcym wymogom
normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

Warunki przystapienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania robdt tynkowych powinny by¢ zakoficzone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.

Uwaga!

W scianach miedzylokalowych zabrania sie prowadzenia instalacji w bruzdach (pogarsza to
parametry akustyczne przegrod). W razie wystagpienia sytuacji prowadzenia instalacji w bruzdzie w
Scianie miedzylokalowej, nalezy bezwzglednie skontaktowa¢ sie z Nadzorem Autorskim.
Niedopuszczalne jest podejmowanie swobodnej interpretacji.

Zaleca sie przystapienie do wykonywania tych robdt po okresie osiadania i skurczu muréw tj. po
uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki zwykte jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich $srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur" Instrukcja nr 282 Instytutu Techniki
Budowlanej. W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszyé np. lampami benzynowymi.
Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

Przygotowanie podtoza

Podtoza dla tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.

Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podtoza mocuje sie siatke cieto-ciggniona.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usuna¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji ttustych mozna usunagé 10-proc. roztworem szarego
mydta.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.

Wykonywanie tynkéw zwyktych

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi okre$lonymi w
tabl.

4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny by¢ zgodne z
normga PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i lll nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposob standardowy.

21 |Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktadac z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkow wewnetrznych.

Tynki nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.

Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Do wykonania tynkéw nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nienarazonych
na zawilgocenie - w proporgji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w proporgji 1:1:2.

Uwagal!
Tynk zewnetrzny- elewacyjny wg. projektu i uwag zamieszczonych w robotach elewacyjnych.
Zastosowac caty system zgodnie z zaleceniami producenta tynku.

Zaprawy klejowe i fugujace.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Zaprawy klejowe gotowe, dostarczane
przez zewnetrznych producentéw winny posiada¢ odpowiednie atesty i by¢ dopuszczone do
stosowania w budownictwie. Wyniki odbiorow materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo
wpisywane do dziennika budowy.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,, Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow.

Wykonawca przystepujacy do wykonywania tynkéw powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
nastepujacego sprzetu;

e  mieszarki do zapraw

e agregatu tynkarskiego

e betoniarki wolnospadowe;j

e pompy do zapraw

e przenosnych zbiornikdéw na wode

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2. Transport materiatow.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z norma BN-88/6731 -
08. Cement wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i
wapno suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu i w
odpowiedni sposéb zabezpieczone przed zawilgoceniem. Wapno gaszone przewozi¢ nalezy
dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem,
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne wymagania dotyczace wykonania podano w ST ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.

5.2. Wymogi szczegétowe.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich $Srodkéw zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania
robét budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur.

Tynki nalezy wykonywac¢ zgodnie z wytycznymi wybranego producenta i ustalong technologia.
Przed rozpoczeciem robot nalezy zabezpieczy¢ wszystkie otwory: drzwi, okna, oscieznice, ...
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Tynk powinien na catej powierzchni by¢ Scisle powigzany z podtozem. Nalezy zabezpieczy¢ go
przed gwattownym wysychaniem. Nierownosci nie moga przekracza¢ wartosci podanych w
normach. Pekniecia, wypryski, zacieki i wykwity sa niedopuszczalne.

Materiaty uzyte do danego rodzaju tynkéw musza pochodzi¢ od jednego wybranego producenta.
Niedopuszczalne jest mieszanie systemow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Wymogi szczeg6towe
Badania w czasie prowadzenia rob6t polegaja na sprawdzaniu na biezaco jakosci uzywanych przez
Wykonawce materiatdw i zgodnosci wykonywanych robdt z dokumentacja projektowa i
wymaganiami specyfikacji. W szczegdlnosci obejmujg: badanie dostaw materiatéw, kontrole
prawidtowosci wykonania robot (geometrii i technologii), kontrole poprawnosci wykonania i
skutecznosci uszczelnien, ocene estetyki wykonania robot.
Biezaca kontrola obejmuje wizualne sprawdzenie wszystkich elementdéw procesu technologicznego
oraz sprawdzenie zgodnosci dostarczonych przez Wykonawce dokumentéw dotyczacych
stosowanych materiatéw z wymogami prawa.
Kontroli podlega kazdy etap wykonywania tynkow:
= przygotowanie podtoza (w przypadku tynkow renowacyjnych sprawdzenie czy wszystkie
powierzchnie przeznaczone do usuniecia zostaty skute),
= sprawdzenie stopnia zawilgocenia istniejacych murow,
= sprawdzenie technologii oraz kolejnosci wykonywania prac — zgodnie z wytycznymi
wybranego producenta systemu tynkow,
= uksztattowanie powierzchni, krawedzi, przeciecia powierzchni oraz katow dwusciennych —
powinny by¢ zgodne z dokumentacja,
» niedopuszczalne sa nastepujace wady:
- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdéw roztworéw soli,
przenikajacych z podtoza, plesni ... itp.,
- trwate $lady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze powstate w
skutek niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogdélne” pkt. 7.
Powierzchnie tynkéw oblicza sie w m? jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupéw oblicza sie rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie tynkow stropow ptaskich oblicza sie w m? ich rzutu w $wietle $cian w stanie surowym
na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni tynkdw nie potraca sie powierzchni nietynkowanych, ciagnionych, obrébek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m?.

llos¢ tynkdw w m? okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne wymagania odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” pkt. 8.

8.2.  Odbior.

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych.
Jezeli odbiér podioza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscié i
umy¢ woda.

8.3. Zgodnos¢ wykonania.
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Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru
jezeli wszystkie pomiary i badania oméwione w pkt 6. daty pozytywne wyniki.
Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastepujacych rozwigzan:
= tynk poprawic i przedstawi¢ do ponownego odbioru
» w przypadku, kiedy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania, nalezy usunaé tynk i
ponownie wykona¢ roboty
8.4.  Odbior tynkéw.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa.
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie moga by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
= pionowego nie wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz4 mm w pomieszczeniu
* poziomego nie wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi ( $cianami, belkami, itp. )
Niedopuszczalne sa nastepujace wady:
=  wykwity w postaci nalotéw roztwordéw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw
przenikajacych z podtoza, plesni, itp.,
» trwate Slady zaciekdw na powierzchni, odstawianie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci do podtoza.
Odbidr gotowych tynkdéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktoéry powinien zawierac:
= ocene wynikdéw badan
» wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia
= stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania zaméwienia

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Placi sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7, wykonana i odebrang ilos¢ m?2
powierzchni tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

= przygotowanie stanowiska roboczego

»  przygotowanie zaprawy

= dostarczenie materiatow i sprzetu

= obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi

» ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonania robdét na

wysokosci do 4 m

* przygotowanie podtoza

= umocowanie i zdjecie listew tynkarskich

= osiatkowanie bruzd

» obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw

= wykonanie tynkow

» reperacja tynkdw po dziurach i hakach

*  oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw

» likwidacje stanowiska roboczego

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Dokumentacja projektowa

Jednostka autorska dokumentacji projektowej.

10.2. Normy.

PN-85/B - 04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B - 10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B - 32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
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PN - B - 30020 : 1999 Wapno.

PN-79/B - 06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN - 90/B - 14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN - B - 19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN - ISO - 9000 ( Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004 ) Normy dotyczace systemdw zapewnienia
jakosci

i zarzadzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.3. Inne dokumenty i instrukcje.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B - Roboty wykonczeniowe,
zeszyt 1 "Tynki", wydanie ITB - 2003 rok.
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SST 04 - ROBOTY W ZAKRESIE STOLARKI | SLUSARKI BUDOWLANEJ
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczagce montazu stolarki i slusarki
oraz parapetow okiennych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu montaz stolarki
i $lusarki budowlanej oraz parapetow okiennych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
robot podano w specyfikacji "Wymagania ogdélne" pkt. 1.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.
2.2. Ponadto materiaty stosowane do wykonywania robdt zwigzanych z montazem stolarki
powinny posiadac:

= Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

»  Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.

= Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

»  Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm

polskich.

Wbudowac nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatow przeznaczonych do montazu stolarki.
W projekcie zatozono rekonstrukcje i konserwacje drzwi i okien zabytkowych.
2. Rodzaje materiatow
Stolarka i $lusarka — zgodnie z dokumentacja projektowsa.

Stolarka drzwiowa
Przewiduje sie montaz drzwi zgodne z zestawieniem stolarki drzwiowej przedstawionej na rysunku
nr A_07.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne” pkt. 3.

Roboty zwigzane z montazem stolarki wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu standardowo
uzywanych do tego typu robét, spetniajacych zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne” pkt. 4.
Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

W przypadku elementéow stolarki zaleca sie uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych
plandekami lub zamknietych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w
sposob wykluczajacy ich uszkodzenie lub utrate statecznosci. Kazda partia wyrobow przewidzianych
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do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu nalezy przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach. Skrzydta drzwiowe i o$cieznice pakowane w folie lub karton.

Transport i sktadowanie elementéw stolarki wg wytycznych producenta systemu.

5 WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w specyfikacji “Wymagania ogélne" pkt. 5.
Przed rozpoczeciem montazu elementéw stolarki nalezy sprawdzi¢:

prawidtowosé wykonania osciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementéw do Scian,

jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania;

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie ze sztuka budowlana, warunkami technicznymi wykonania i
odbioru robét oraz wytycznymi dostawcy rozwigzan systemowych.
a) przygotowanie otworu w $cianie budynku

otwér w murze, w ktérym ma by¢ zamontowane okno lub drzwi powinien mie¢ wymiary
odpowiednio wieksze od zewnetrznych wymiaréw oscieznicy okna lub drzwi: otwér powinien
by¢ szerszy o 2-4cm od szerokosci oscieznicy (po1-2cm z kazdej strony) oraz wyzszy o 6-8cm
(1-2cm na gdrze i 5-6cm na dole) w przypadku okna i 1-2cm (na gorze) w przypadku drzwi i
bram

katy otworu powinny miec¢ 90°, a przekatne nie powinny sie rézni¢ o wiecej niz 1 cm,

wszystkie powierzchnie wewnetrzne otworu powinny by¢ mozliwie gtadkie, bez ubytkéw; dolna
powierzchnia otworu powinna by¢ jednolita, rowna, zbudowana z warstwy materiatu, na ktérym
stabilnie mozna oprze¢ okno;

b) ustawienie oscieznicy w murze i montaz:

okno nalezy ustawi¢ na progu podokiennym

okna i drzwi powinny byé wypoziomowane a szczelina migdzy konstrukcja a murem z obydwu
stron powinna by¢ jednakowa;

okna i drzwi powinny by¢ mocowane za pomoca stalowych kotew lub kotkoéw i wkretdw ze stali
nierdzewnej lub ocynkowanej; zamocowanie musi wykazywaé kompensacje dylatacji termicznej
konstrukgcji elementéw;

po kazdej stronie konstrukcji nalezy stosowal co najmniej 2 punkty mocowania, gtebokosc¢
wierconego otworu powinna by¢ wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka rozporowego; punkty
powinny by¢ rozmieszczone zgodnie z dokumentacja projektowa lub wytycznymi producenta
systemu;

¢) regulacja oku¢ obwiedniowych:

regulacji oku¢ nalezy dokona¢ po zamontowaniu skrzydet w oscieznicy;

Montaz drzwi

montaz oscieznicy nalezy wykonywac po pracach wykonczeniowych podtdg i scian;

przed zamontowaniem drzwi nalezy prawidtowo przygotowa¢ otwdr do ich wprawienia;
powierzchnie osciezy nalezy wyréwnac oraz starannie oczysci¢ z wszelkich drobin;

w przypadku montazu oscieznic w scianach murowanych nalezy zabezpieczy¢ fragmenty $cian
przed zabrudzeniem i uszkodzeniem folig malarska;

oscieznice drzwiowa nalezy ustawic tak, by skrzydto otwierato sie na wiasciwg strone; przed
wstawieniem oSciezy trzeba oklei¢ jej brzeg samoprzylepna tasma papierowa, aby zapobiec
zabrudzeniu nadmiarem pianki montazowej uzywanej podczas uszczelniania;

stupy oSciezy nalezy rozeprze¢ u podstawy tak, by podczas prac montazowych zachowaty
pozycje rownolegta;

za pomocg poziomicy nalezy sprawdzi¢, czy belka oscieznicy ustawiona jest idealnie poziomo;
wszystkie katy wewnetrzne oscieznicy musza mieé po 90 stopni;

oscieznice nalezy ustabilizowac klinujgc ja drewnianymi kotkami: z géry, z dotu oraz po bokach;
nastepnie nalezy ponownie sprawdzi¢, przy pomocy poziomicy, ustawienie oscieznicy;
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e 0oScieznice mocuje sie do muru wkretami; na kazdym stupie musza by¢ co najmniej dwa, jeden u
podstawy (okoto 20cm nad podtoga) i jeden w takiej samej odlegtosci od gornej belki;
gtebokos¢ wierconego otworu powinna by¢é wieksza o 1,0-1,5cm od dtugosci kotka
rozporowego; na obrzezu wejscia kazdego otworu trzeba wykonac faze wierttem o Srednicy
rowniej szerokosci kotnierza kota;

e wkretow nie nalezy dokreca¢ zbyt mocno, aby nie dopusci¢ do ewentualnego wygiecia
oscieznicy;

e oScieznice uszczelni¢ pianka montazowa; przed wykonaniem tej czynnos$ci mozna dobrze
zwilzy¢ woda powierzchnie oscieznicy, aby pianka lepiej przylegata;

e po stwardnieniu pianki (ok.12h) jej nadmiar odcig¢ ostrym nozem;

e po 4-5 dniach mozna zawiesi¢ na zawiasach skrzydto drzwi; nalezy rowniez wybic¢ wszystkie

kliny, a zagtebienia po nich wypetni¢ gipsem lub szpachlowka;

element ruchomy (opaske) wsuna¢ w wyfrezowany otwor w elemencie gtéwnym po natozeniu

na jego pidro kleju lub silikonu w kilku miejscach.

e zamontowac klamki i zamki;

Przed wykonaniem stolarki i $lusarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos$é wszystkich wymiaréw

projektowanych z rzeczywistymi — wymiary nalezy zdja¢ z natury.

Parapety podokienne wysunaé poza lico $ciany na min. 3cm.

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 6.
6.1. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystagpieniem do robot zwigzanych z osadzaniem stolarki badaniom powinny podlegaé
materiaty, ktére beda wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowanie osciezy. Wszystkie
materialy musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm Ilub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowej. Kazda partia materiatéw
dostarczona na budowe musi posiadac¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca zgodnos¢
wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmowac sprawdzenie: zgodnosci wymiardw,

wykonczenia powierzchni, zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do

odwzorowania, jakosci materiatéw, dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich
funkcjonowania, prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokdt odbioru.

6.2. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét z dokumentacja

projektowa i SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wptyw

na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenia technologii
wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych”.

Nalezy zwroci¢ uwage:

e by podczas montazu oscieznica nie byla montowana za pomoca pianki montazowej;
montowanie w ten sposéb drzwi moze grozi¢ wypadnigciem catych drzwi; jedynym zalecanym
sposobem montowania oscieznicy jest zamocowanie jej za pomoca kotew montazowych;

* na wypoziomowanie oscieznicy-powinna ona zachowywac ksztatt prostokatny;

e na zbyt obfite stosowanie pianki montazowej, co moze doprowadzi¢ do rozepchniecia
oscieznicy; oscieznice nalezy rozeprze¢ za pomoca trzech réwnomiernie rozmieszczonych
rozpdrek z drewnianych krawedziakéw jeszcze przed wstrzyknieciem pianki; pamieta¢ nalezy
réwniez o tym, aby odpowiednio zabezpieczyé powierzchnie oscieznicy przed uszkodzeniem
podczas zaktadania rozporek. W tym celu pod czoto rozpérek nalezy podtozy¢ miekkie
podktadki, na przyktad z grubej tektury;

W przypadku montazu oscieznic w scianach z cegty silikatowej nalezy dodatkowo zwréci¢ uwage na

zabezpieczenia $cian przed zabrudzeniem i uszkodzeniem.

6.3. Badania w czasie odbioru robét
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Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy jakosci montazu stolarki i Slusarki powinien obejmowac:

e zgodnos¢ z dokumentacja projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji projektowe;j,

e sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzgledem réwnosci, pionowosci i
spoziomowania,

e sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

e sprawdzenie uszczelnienia pomiedzy elementami a o$ciezami,

e sprawdzenie dziatania czesci ruchomych,

e staniwyglad wbudowanych elementoéw oraz ich zgodnos¢ z dokumentacja;

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez

przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

7.0BMIAR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru robot podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa dla stolarki budowlanej jest ilo$¢ sztuk wbudowanej stolarki w Swietle
oscieznic lub 1m?2 llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8.0DBIOR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.1.0dbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Przy robotach zwigzanych z montazem elementem ulegajacym zakryciu sg oscieza. Odbiér osciezy
musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robdét montazowych. Oscieza powinny by¢ wyréwnane
oraz starannie oczyszczone z wszelkich drobin. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podtdz) oraz materiatéw nalezy zapisaé¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy
(kierownik budowy).
8.2.0dbior czesSciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru cze$ciowego
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koficowym.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy. Protokdt odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania cze$ciowego rozliczenia robét
jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.3.0dbiér koncowy
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do
zakresu, jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbioru dokonuje komisja powotana
przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz
dokonanej oceny wizualnej.
Podstawe do odbioru robdt powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

1. dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, dokumentacja powykonawcza),
szczegbtowe specyfikacje techniczne,
dziennik budowy,
zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe (aprobaty
techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw robét zanikajacych,
protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw,
wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

8. ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku;
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
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dokonac oceny wizualnej. Roboty montazowe zwigzane z osadzaniem stolarki drzwiowej i Slusarki
aluminiowej powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg pozytywne,
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym. Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty montazowe nie powinny
by¢ przyjete. W takim przypadku nalezy wymieni¢ elementy uszkodzone lub poprawi¢ Zle osadzone
elementy i przedstawi¢ je ponownie do odbioru; W przypadku niekompletnosci dokumentow
odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt
podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i wykonawcy. Protokét powinien zawierad:

e ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

e ocene wynikéw badan,

e wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

e stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t montazowych z zaméwieniem,

Protokét odbioru koncowego jest podstawag do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym a Wykonawca.
8.4.0dbiér pogwarancyjny
Odbidér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dlugosé jest
okredlona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu stolarki drzwiowej po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej $cian i muréw z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest
podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z
obnizonej jakosci robdt. Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosic
wykonawcy wszystkie zauwazone wady w zamontowanej stolarce lub slusarce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
e przygotowanie stanowiska roboczego,
e przygotowanie podtoza,
e dostarczenie gotowe;j stolarki (nowej i odrestaurowanej),
e obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowej obstugi),
e wykonanie robét wymienionych w pkt.1.3,,
e ewentualng naprawe powstatych uszkodzen,
e uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
e likwidacje stanowiska roboczego;

10.PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowe;.
10.2.Normy
e PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
e PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw
sztucznych. Wymagania i badania.
e PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.
e PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.
e PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.
e PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbior
e PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie Swietlnych i stonecznych
wiasciwosci oszklenia
e PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspdtczynnika przenikania
ciepta ,U". Metoda obliczeniowa
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PN-EN 13115:2002 Okna. Klasyfikacja wiasciwosci mechanicznych. Obcigzenia pionowe,
zwichrowanie i sity operacyjne.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos$¢, szerokosé, grubosc i prostokatnosé Klasy
tolerancji

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogolna i miejscowa Klasy tolerangji

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wys., szer., grubosci i prostokatnosci
PN-EN 950:2000 Skrzydta drzwiowe Oznaczanie odpornosci na uderzenie ciatem twardym
PN-EN 952:2000 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogolna i miejscowa. Metoda pomiaru
BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta
drzwiowe

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane

PN-B-13083:1997 Szkto budowlane bezpieczne

PN-B-13079:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone.

PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkéw. wymagania i obliczenia

PN-87/B-02151.03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w
budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna przegrod w budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna
elementéw budowlanych. Wymagania
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1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru posadzek.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w ninigjszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych, prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnos¢, ze podstawowe wymagania beda spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;j.

1.3.Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg czynnosci majace na celu wykonanie:

Plytki gresowe

- mrozoodporne dedykowane dla schodow zewnetrznych

- w miejscach po demontazu $cian projektuje sie uzupetnienia posadzek z greséw podobnych do
istniejacych

1.4.Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujagcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robo6t podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.

Zaprojektowano nastepujace warstwy wykonczeniowe podtog: terakote mrozoodporna
dedykowang dla schodoéw zewnetrznych.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 3. Roboty
zwigzane z wykonaniem posadzek nalezy wykonywac¢ przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych
zasady BHP i posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw
systemow.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 4.

Materiaty i elementy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub utratg statecznosci.

W przypadku ptytek ceramicznych i gresowych podtoge nalezy wytozy¢ materiatem wyscidtkowym
gr. ok.5 cm. Opakowania uktadac Scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie. Ptytki nalezy sktadowaé w pomieszczeniach
zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢ sktadowania do 1,8m.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogélne" pkt. 5.
5.1.Warunki przystapienia do robot
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» do wykonania posadzki mozna przystapi¢ po zakonczeniu wszystkich innych robdt
budowlanych instalacyjnych, wykonczeniowych oraz po wyschnieciu podktadu;

= wilgotno$¢ podktadu powinna by¢ sprawdzona przed przystapieniem do klejenia
materiatéw posadzkowych z drewna i tworzyw sztucznych; dopuszczalna zawartos¢ wilgoci
w podktadzie betonowym nie powinna przekracza¢ 3% (wagowo); w przypadku
stwierdzenia wyzszej wilgotnosci termin wykonywania posadzki nalezy przesuna¢;

* temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciggu co
najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C;

» temperatura w pomieszczeniach, w ktérych wykonuje sie posadzki z wyktadzin zmywalnych,
powinna wynosi¢ nie mniegj niz 15°C;

6. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 6.
6.1.Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robdt posadzkowych badaniom powinny podlegaé materiaty, ktére beda
wykorzystane do wykonania robét oraz przygotowania podtoza.
Wszystkie materiaty musza spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz
odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnos¢ wrasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.
6.1.1. Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do
wykonywania robot oktadzinowych; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
= sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem wystepowania
ubytkow, czystosci i innych parametréw w zaleznosci od rodzaju oktadziny;
= sprawdzenie suchosci podtoza; dopuszczalng zawartos¢ wilgoci w podkiadzie betonowym
nie powinna przekraczaé 3%;
» sprawdzenie réwnosci podtoza;
Badanie materiatow
Nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
= sprawdzenie przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie: wymiardw i ksztattu, liczby szczerb i
peknieé, uszkodzen narozy, odpornosci na uderzenia;
= sprawdzenie barwy posadzek;
6.2.Badania w czasie robét
Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robét posadzkowych z
dokumentacja projektowa i specyfikacja w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich
wykonania wywiera wptyw na prawidtowos¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny
dotyczy¢ sprawdzenia technologii wykonywanych robét oraz robét ,zanikajacych”.
6.3.Badania w czasie odbioru robot
Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robot posadzkowych, a w szczegdlnosci:
» zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,
» jakosci zastosowanych materiatow i wyrobéw,
= prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);
»  jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,
= prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, spoin, stykéw z innymi materiatami i dylatacji;
Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy prac zwigzanych z wykonaniem posadzek powinien
obejmowac:
» sprawdzenie doktadnosci wypetnienia spoin zaprawa do spoinowania;
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» sprawdzenie dopuszczalnych odchylen spoin od linii prostej; nie powinny one wynosic
wiecej niz 2mm na dtugosci Tm i 3mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki;
= sprawdzenie doktadnosci wypetnienia szczelin dylatacyjnych materiatem wskazanym w
projekcie;
= osadzenie listew dylatacyjnych zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta;
Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli Inwestora (zamawiajacego) i Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w ST "Wymagania ogoélne" pkt. 7.

Jednostkg obmiarowa robdt jest m? wykonanej posadzki. llos¢ robot okresla sie na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.1. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach posadzkowych elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbi6r podtdz musi byc
dokonany przed rozpoczeciem robdt zwigzanych z uktadaniem posadzek. W trakcie odbioru nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.1.1. niniejszego opracowania. Wyniki badan nalezy
poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtdz. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik
pozytywny mozna uznaé poditoza za wykonane prawidtowo i zezwoli¢ na przystgpienie do
uktadania posadzek. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podioze nie
powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza. W
przypadku gdy naprawa jest niemozliwa (szczegdlnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci)
podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie. Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym
odbiorem robot ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy
lub protokole podpisanym przez przedstawicieli Inwestora (inspektor nadzoru) i Wykonawcy
(kierownik budowy).
8.2. Odbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czeSciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy robdt jest dokonywany przez
inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokoét odbioru czesciowego jest podstawa
do dokonania czeSciowego rozliczenia robdt jezeli umowa taka forme przewiduje.
8.3. Odbior konncowy
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa. Odbioru dokonuje komisja
powotana przez zamawiajagcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdw badan i
pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Podstawe do odbioru robdt posadzkowych powinny stanowié nastepujace dokumenty:

= dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy i projekt wnetrz, dokumentagja

powykonawcza),

= szczegdtowe specyfikacje techniczne,

= dziennik budowy,

» zaswiadczenia o jakosci materiatéw i wyrobdéw dostarczonych na budowe (aprobaty

techniczne, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),

»  protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robét zanikajacych,

= protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

» wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,
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W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.6.3 niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualnej. Roboty zwigzane z wykonaniem posadzek powinny by¢ odebrane jesli
wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg
kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzki nie powinny by¢ przyjete. W takim
przypadku nalezy poprawi¢ (rozebra¢ i utozy¢ na nowo) zZle wykonane posadzki i przedstawic je
ponownie do odbioru.
W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

= ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

» ocene wynikéw badan,

= wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

= stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robo6t posadzkowych z zamowieniem,
Protokét odbioru koncowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajagcym Inwestorem a Wykonawca.
5.4.0dbior pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dlugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu posadzek po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej posadzek z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.3. Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu
kaucji gwarancyjnej, negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.
Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ Wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych posadzkach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
» przygotowanie stanowiska roboczego,
* przygotowanie podtoza,
= przygotowanie odpowiednich zapraw,
» dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,
= obstuge sprzetu (nie posiadajacego etatowej obstugi),
» wykonanie posadzek oraz robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek wymienionych w
pkt.1.3;
» uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
» likwidacja stanowiska roboczego;

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
»= PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
= PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
= PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
= PN-EN 197 -1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementoéw
powszechnego uzytku.
* PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje. Klasyfikacja. wtasciwosci i
znakowanie.
= PN-EN 87: 1994 Plytki i ptyty ceramiczne scienne i podtogowe. Definicje. Klasyfikacja.
Wiasciwosci i znakowanie.
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PN-EN 159:1996 Phytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
E>10%. Grupa B Il.

PN-EN 176: 1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho matej nasigkliwosci wodne;j
E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<1 0%. Grupa B Il b.

PN-EN 121 :1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa A l.

PN-EN 186-1 :1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 1.

PN-EN 186-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa Alla. Cz. 2.

PN-EN 187-1: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%.
Grupa All b. Cz. 1.

PN-EN 187-2: 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6% <E<10%.
Grupa All b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill.

PN-EN ISO 10545-1: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.
PN-EN ISO 10545-2: 1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzenie
jakosci powierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodne;j,
porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4: 1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
sity tamiacej.

PN-EN ISO 10545-5: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metoda pomiaru wspodtczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na Scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-8: 1998 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci
liniowe;j.

PN-EN ISO 10545-9: 1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok
termiczny.

PN-EN ISO 10545-10: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.
PN-EN ISO 10545-11 : 1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wioskowate ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13: 1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.
PN-EN ISO 10545-14: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.
PN-EN ISO 10545-15: 1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i
kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101 :1994 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali
Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.
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PN-EN 12808-1 :2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie i zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci
na zginanie i Sciskanie.

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: ozn. nasigkliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy

PN-EN 548:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe Jednobarwne i wzorzyste linoleum

PN-EN 26:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie szerokosci, dtugosci,
prostoliniowosci i ptaskosci arkusza

. PN-EN 427:1998 Elastyczne pokrycia podtogowe Wyznaczanie dtugosci, prostokatnosci

i prostoliniowosci bokdw ptytek
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1.WSTEP

1.1Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru robét malarskich dla inwestycji okreslonej w ST.

1.2.Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja czynnosci majace na celu malowanie Scian i sufitow.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami
podanymi w ST "Wymagania ogolne” pkt. 1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY
Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST
"Wymagania ogdlne" pkt. 2.
Ponadto materiaty stosowane do wykonywania prac malarskich powinny posiadac:
e Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,
e Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN.
o Certyfikat na znak bezpieczenstwa,
e Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich,
e Oceny i atesty higieniczne,
e Na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych
na budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania robét malarskich.
2.1. Rodzaje materiatéw:
Kolorystyka $cian wskazana przez Inwestora.

2. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST "Wymagania ogdlne" pkt. 3.

Roboty malarskie wykonywaé przy uzyciu narzedzi i sprzetu spetniajacych zasady BHP i
posiadajacych niezbedne atesty lub specjalistycznych zalecanych przez producentéw systemow.

3. TRANSPORT | SKELADOWANIE

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 4.
Impregnat do gruntowania nalezy przewozi¢ i przechowywa¢ w szczelnie zamknietych
opakowaniach, w suchych warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min.+5°C. Farby nalezy transportowac
zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4. WYKONANIE ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w ST "Wymagania ogolne” pkt. 5.
4.1.Warunki przystapienia do robét malarskich przy uzyciu farb:
1. Przed przystapieniem do malowania scian nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczona do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykonaé szpachlowanie i szlifowanie,
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jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni; nastepnie nalezy powierzchnie
zagruntowag;

2. Roboty malarskie wewnatrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero po wyschnieciu
tynkéw;

3. Wilgotnos¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna by¢ nie
wieksza niz 4% (farba akrylowa i emulsyjna);

4. Pierwsze malowanie scian i sufitbw wewnatrz budynku mozna wykonaé po zakonczeniu
robdt poprzedzajacych , a w szczegdlnosci:

» catkowitym ukonczeniu roboét budowlanych i instalacyjnych (bez zatozenia zewnetrznych
przykryw kontaktéw, wytacznikow, opraw itp.), z wyjatkiem przyklejenia oktadzin, zatozenia
ceramicznych urzadzen sanitarnych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej
(wytaczniki, lampy itp.);

» wykonaniu podktadéw pod wyktadziny podtogowe;

» ufozeniu podtdg drewnianych;

= dopasowaniu oku¢ i wyregulowaniu stolarki okiennej i drzwiowej;

Drugie malowanie mozna wykonaé po:

= wykonaniu tzw. biatego montazy;

*  po utozeniu posadzek;

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane w temp. nie nizszej niz  +5°C
(z zastrzezeniem, aby w ciggu doby nie nastepowat spadek temperatury ponizej 0°C). i nie wyzszej
niz +22°C. Zaleca sie, aby temperatura w chwili wykonywania robét malarskich wynosita przy
malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 do 18°C,

5.1.2 farb do metalu:

Nie dopuszcza sie wykonywania powtok malarskich na zewnatrz pomieszczen w czasie deszczu,
mgty oraz podczas wystepowania rosy;

4.2.Gruntowanie tynkéw

Emulsje gruntujaca najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nierozcienczonej, jednokrotnie watkiem
lub pedzlem jako cienka i réwnomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do
pierwszego gruntowania mozna zastosowaé emulsje rozcienczong czystg wodg w proporgji 1:1. Po
wyschnieciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsja bez rozcienczenia.
Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpoczaé nie wczesniej niz po 24 godzinach od natozenia emulsji.
4.3.Malowanie $cian farba

Farbe nalezy nanosi¢ na przygotowane i wysezonowane podtoze, w postaci cienkiej i rbwnomiernej
warstwy. Malowanie mozna wykonywa¢ watkiem, pedzlem lub metoda natryskowa. Farbe mozna
nanosi¢ jednokrotnie lub dwukrotnie, w zaleznosci od chtonnosci i struktury podtoza. Kolejna
warstwe mozna naktada¢ po catkowitym wyschnieciu poprzedniej (po czasie okreslonym przez
producenta farby), stosujac metode "na krzyz" i zachowujac dla danej warstwy farby jeden kierunek
naktadania. Do ostatecznego malowania nalezy zawsze stosowac farbe w postaci nierozcienczonej.
Aby unikna¢ réznic w odcieniach barwy, nalezy na jedng powierzchnie naktadac farbe o tej samej
dacie produkgji.

5. KONTROLA JAKOSCI
Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji "Wymagania ogolne" pkt. 6.
5.1.Badania przed przystapieniem do robét
Przed przystapieniem do robo6t malarskich badaniom powinno podlegac przygotowanie podtoza.
Badanie podtoza
a) Badanie podtoza powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania
robot malarskich; zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:
» sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podtoza pod wzgledem réwnosci i gtadkosci,
czystosci i zawilgocenia, podtoze powinno by¢ powierzchniowo nie pylace przy pocieraniu
dtonia, nie wykruszajace sie , bez widocznych rys i spekan;
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» sprawdzenie utrwalenia zagruntowanych powierzchni przez kilkakrotne potarcie dtonig
podktadu;

= sprawdzenie nasigkliwosci przez spryskanie powierzchni podktadu kilkoma kroplami wody;
gdy wymagana jest mata nasigkliwos$¢, ciemniejsza plama na zwilzonym miejscu powinna
wystapi¢ nie wczesniej niz po trzech sekundach;

» sprawdzenie wsigkliwosci przez jednokrotne pomalowanie powierzchni o wielkosci ok.
0,10m? farbg podktadowa; podktad jest dostatecznie szczelny, jesli przy natozeniu
nastepnej warstwy powtokowej wystapia réznice w potysku wzglednie w odcieniu powtoki;

b) Badanie podtoza metalowego pod zabezpieczenia malarskie
Sprawdzenia przygotowania powierzchni elementéw konstrukcji do malowania dokonuje sie
badajac:

= jako$¢ odttuszczenia, mechanicznego usuniecia nieréwnosci oraz stopnia czystosci
powierzchni;

Ocenia¢ nalezy wizualnie, z odlegtosci okoto 30cm od sprawdzanej powierzchni, przy Swietle
dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 1T00W. Powierzchnia elementu powinna by¢ wolna od
smardéw, olejow. W razie watpliwosci w ocenie nalezy przeprowadzi¢ badania przy uzyciu benzyny
ekstrakcyjnej i krazkow bibuty zgodnie z PN-70/H-97052. Element po mechanicznym usunieciu
nierdbwnosci nie powinien mie¢ zadziorow, odpryskéow po spawaniu, sladéw zuzla spawalniczego,
spoiny powinny by¢ wyrdédwnane i ostre krawedzie zaokraglone. Ocene stopnia czystosci
powierzchni nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymaganiami i wzorcami barwnymi przygotowania
powierzchni podanymi w PN-70/H-97050. Ponadto odbiorca po otrzymaniu konstrukcji powinien
dokona¢ swiadectwa kontroli jakosci wytwdrni, w zakresie zgodnosci wykonania powtok
ochronnych (jesli byly wykonywane) z dokumentacja projektowa i niniejszymi warunkami. W
Swiadectwie powinien by¢ podany udzielony okres gwarancji. Nalezy réwniez dokonal oceny
zniszczenia powtok w czasie transportu. Uszkodzenia powinny by¢ naprawione i pomalowane tak
samo jak reszta konstrukcji. W czasie sktadowania w okresie gwarancji powioki nie powinny
wykazywac zniszczenia. Powtoki zniszczone powinny nalezy zbada¢ komisyjnie ustalajac stopien
zniszczenia wg PN-71/H-97053. Nastepnie stosownie do stwierdzonych zniszczeh nalezy
przeprowadzi¢ renowacje powtok wg PN-71/H-97053.

Badanie materialow nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed ich uzyciem.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajaca zgodnosé wrasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Materiaty malarskie magazynowane dtuzej niz 3 miesigce powinny by¢ ponownie sprawdzone
bezposrednio przed uzyciem w zakresie wstepnych préb technicznych i stosowane, jesli s zgodne z
wymaganiami normy.

5.2.Badania w czasie robot

Badania w czasie robét polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania robdt malarskich z
dokumentacja projektowa i specyfikacja. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé sprawdzenia
technologii wykonywanych robot.

W przypadku wykonywania powtok malarskich na elementach stalowych nalezy w trakcie
wykonywania kolejnych warstw przeprowadzic:

» sprawdzenie wizualne wygladu zewnetrznego kazdej warstwy z odlegtosci 30-40cm przy
Swietle dziennym lub sztucznym o mocy zaréwki 100W. Na badanej powtoce nie moga
wystepowac pecherze, zacieki , zmarszczenia, wtracenia ciat obcych, miejsca nie pokryte, a
ponadto powtoka nie moze odstawaé od podtoza lub poprzedniej warstwy; powierzchnia
pasow spoin montazowych o szer. ok.50mm z kazdej strony spoiny powinna by¢ wolna od
powtoki malarskiej (z wyjatkiem powtok z farb nietoksycznych);

» wyschniecie powtoki nalezy sprawdzi¢ po czasie suszenia podanym w dokumentacji
technicznej; powtoka catkowicie wyschnieta i stwardniata w catej masie przy nacisnieciu
palcem nie wykazuje zmarszczen i nie odciskaja sie w niej linie papilarne;
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* badanie grubosé¢ powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma w zaleznosci od stopnia
czystosci powierzchni;

» badanie przyczepnosci powtoki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-80/C-81531;

Whyniki kolejnych badan nalezy wpisywa¢ do dziennika budowy.

5.3.Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robo6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych robot malarskich, a w szczegdlnosci:

» zgodnosci z dokumentacjg projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

= jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

» prawidtowosci wykonania (zgodnie z projektem branzowym lub wytycznymi producenta
systemu);

= jakosci (wygladu) malowanych powierzchni,

= prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy itp.

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i wykonawcy.

6.3.1. Badanie powtok malarskich przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ nie wczesniej niz po 7
dniach dla farb emulsyjnych i nie wczesniej niz po 14 dla pozostatych od ich ukonczenia. Badania
techniczne nalezy przeprowadzi¢ przy temp. otoczenia nie nizszej niz +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej nie wyzszej niz 65%.

Sprawdzenie robdt malarskich obejmuje:

= sprawdzenie wygladu powiok malarskich polegajacy na: stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku
przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu, braku plam, smug,
zaciekdw, pecherzy, odstajacych ptatkdéw powtoki itp.

= sprawdzenie zgodnosci barwy powtoki ze wzorcem polegajacy na poréwnaniu, w Swietle
rozproszonym, barwy wyschnietej powtoki malarskiej z barwg wzorca;

» sprawdzenie potysku nalezy wykonaé przez ogledziny powtoki w swietle rozproszonym;
przy powtokach matowych — potysk matowy, tj. nie dajacy potysku w swietle odbitym;

» sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polega na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatka kontrastowego koloru (tj. ciemna w
przypadku powtok biatych i biata w przypadku powtok kolorowych); powtoka jest odporna
na wycieranie, jesli na szmatce nie wystapia slady farby;

Dla farb olejnych i syntetycznych:

» sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci
oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi;

» sprawdzenie wyschniecia powtoki, okresleniu jej grubosci i sprawdzeniu przyczepnosci do
podtoza;

»  powtoka powinna by¢ szczelna i mie¢ dobra przyczepnos¢ do podtoza;

6. OBMIAR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 7.
Jednostka obmiarowa roboét jest m2.

llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. ODBIOR ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w specyfikacji "Wymagania ogdlne" pkt. 8.
7.1.0dbiér podtoza

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze (w
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przypadku farb akrylowych i emulsyjnych) posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢
naprawione przez wypetnienie ubytkdéw zaprawa lub odpowiednia szpachlowka.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.1. Jezeli odbiér podioza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.
7.2.0dbior czesciowy
Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robdt. Odbioru czeSciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robot.
Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach
i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.
Jesliby chociazby jedno z badan prowadzonych w trakcie wykonywania powtok malarskich na
elementach stalowych dato wynik negatywny, to nalezy uzna¢, ze spowoduje to otrzymanie powtok
malarskich niezgodnych z warunkami technicznymi; w takim przypadku nalezy dokonaé
niezbednych dziatan , aby uzyska¢ powtoki o wtasciwej jakosci.
Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.
Protokét odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa taka forme przewiduje.
7.3.0dbiér koncowy robét malarskich
Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robdt w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.
Odbioru dokonuje komisja powotana przez zamawiajagcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.
Podstawe do odbioru robét malarskich powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:
» dokumentacja techniczna (projekt wykonawczy, projekt wnetrz, dokumentacja
powykonawcza),
» szczegdtowe specyfikacje techniczne,
= dziennik budowy,
» zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobdéw dostarczonych na budowe (aprobaty
techniczne, atesty, certyfikaty, deklaracje zgodnosci),
= protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robdt zanikajacych,
= protokoty odbioru materiatow i wyrobow,
= wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe;
W trakcie odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.3. niniejszej specyfikacji oraz
dokonac oceny wizualnej.
Roboty malarskie powinny by¢ odebrane jesli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sa pozytywne,
dostarczone przez wykonawce dokumenty s3 kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik negatywny, nalezy albo cato$¢ odbieranych rob6t malarskich
lub tylko zakwestionowana ich czes¢ uznaé za nie odpowiadajace wymaganiom. W tym przypadku
komisja przeprowadzajaca odbidr powinna ustalié, czy nalezy :
1. catkowicie lub czesciowo odrzuci¢ zakwestionowane roboty malarskie oraz nakazac
usuniecie powtok i powtdrne prawidtowe ich wykonanie;
2. poprawi¢ wykonane niewlasciwie roboty dla doprowadzenia ich do zgodnosci z
wymaganiami i po poprawieniu ich przedstawi¢ do ponownych badan.
W przypadku wystepowania typowych usterek malowania zaleca sie ich usuniecie w sposdb
nastepujacy:
»  przeswity spodnich warstw - nalezy ponownie wykonaé wierzchnig powtoke malarska,
= slady pedzla na powierzchni powtoki — nalezy doktadnie wygtadzi¢ powierzchnie drobnym
materiatem Sciernym i powtodrnie starannie nanies¢ wierzchniag powtoke malarska;
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* matowe plamy na powierzchni powtoki nalezy zlikwidowa przez powtérne naniesienie

powtoki malarskiej;

= odspojenie sie, tuszczenie, spekanie, zmiana barwy powtoki lub sfatdowanie powitoki —

nalezy oczysci¢ powierzchnie z natozonej farby, ponownie starannie przygotowac
powierzchnie pod malowanie i doktadnie nanies¢ cienka warstwe powtoki;
Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawierac:

» ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

» ocene wynikéw badan,

= wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

» stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t malarskich z zaméwieniem,
Protokdt odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia kohcowego pomiedzy
zamawiajagcym a wykonawca.
7.4.0dbiér pogwarancyjny
Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarangji, ktérego dlugosé jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu powtok malarskich po
uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt.8.3.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych okfadzinach.

8. PODSTAWA PLATNOSCI
Pfaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:
= przygotowanie stanowiska roboczego,
» dostarczenie materiatdw i sprzetu na stanowisko pracy,
* przygotowanie podtoza,
» obstuge sprzetu (nie posiadajgcego etatowej obstugi),
= wykonanie powtok malarskich wg pkt. 1.3;
= ystawienie i rozebranie rusztowan,
» uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatéw,
= likwidacja stanowiska roboczego;
llo$¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

9. PRZEPISY ZWIAZANE
9.1. Dokumentacja projektowa
Jednostka autorska dokumentacji projektowej.
9.2.Normy
2. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie prébek
PN-62/C-81502 Szpachlowka i kity szpachlowe. Metody badan
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za
pomoca ochronnych systemow malarskich Czes¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk

®© No AW
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PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za

pomoca ochronnych systemoéw malarskich Cze$¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji
PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za

pomoca ochronnych systemdédw malarskich Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni
PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za

pomoca ochronnych systemow malarskich Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac malarskich
PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za

pomocg ochronnych systemdw malarskich Czes¢ 3: Zasady projektowania
PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozjg konstrukgji stalowych za

pomoca ochronnych systemow malarskich Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres specyfikacji
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania wykonania i odbioru rob6t murowych
Klasyfikacja robot wg Wspoélnego Stownika Zamoéwien (CPV).
45262500-6 Roboty murarskie i murowe

1.2. Zakres stosowania specyfikacji

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument pod Zaméwienie Publiczne
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe
a.Scianki murowane wykonane z bloczkéw silikatowych, o réznej gestosci:
* M-400 dla $cian dziatowych niekonstrukcyjnych
+ M-600 dla scian dziatowych konstrukcyjnych

1.4. Zakres robot objetych specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej dotycza zasad prowadzenia
robot murarskich.

1.5. Ogoine wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY
a.Scianki murowane z cegly dziurawki i gazobetonu

Do zapraw murarskich nalezy stosowal piasek rzeczny Ilub kopalniany. Do zapraw
cementowowapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotéw
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowac wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna
niegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Zaprawa cementowo wapienna

Zaprawa M3 dla $cian o wysokosci < 5m oraz dla Scian obudéw szachow

Zaprawa M5 dla scian o wysokosci > 5m

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych
thuszcze organiczne, oleje i mut.

NADPROZA L19

Nadproza L-19 to prefabrykowane belki zelbetowe w ksztatcie litery L o wysokosci 19cm i
szerokosci dolnej stopki 9cm.

Stuzg one do wykonywania nadprozy nad otworami drzwiowymi i okiennymi na murach
wewnetrznych i zewnetrznych. Wymiary dostepnych nadprozy oraz ich zastosowanie do
konkretnych otworéw pokazuje ponizsza tabelka.
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Szerokosc okna w Swictle ofciedy

Typ | Dhugodc [Wysokosd

LR nadprozalnadproza( nadproza | 61 | 81 [ 91 (111 (121 141 (181 A7 181 (211 [ 241249 262|271

1| MM20 | 118 19

2| MMaD | 148 19

3| MMa0 | 128 19

4 | M0 | 208 19

5 | MW240 | 238 19

B | M2TOD | 260 19

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ,Wymaganiach ogdlnych”.
Wykonawca przystepujacy do wykonania prac winien wykaza¢ sie mozliwosciag korzystania z maszyn
i sprzetu gwarantujacych witasciwa to jest spetniajaca wymagania Specyfikacji Technicznej jakosc
robdt. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktoéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych prac, zarowno w miejscu tych prac, jak tez przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz ~w czasie transportu, zatadunku i wytadunek
materiatdw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez wykonawce winien uzyska¢ akceptacje Nadzoru
Inwestycyjnego.
Do wykonania robét nalezy stosowac dowolny typ sprzetu, sprawny technicznie i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru, np.:
_ rusztowanie warszawskie,

urzadzenia do przygotowania zaprawy -
betoniarka, _ wyciag jednomasztowy.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ,Wymaganiach ogélnych”.

Zasady sktadowania wyrobdw ceramicznych zostaty opisane w normie PN-B-12030:1996. Cegty
powinny by¢ dostarczone na budowe na paletach lub w stanie luznym. W trakcie transportu
powinny by¢ zabezpieczone przed rozsypaniem, opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem. Miejsce przeznaczone na przechowywanie cegiet powinno by¢ wyrdéwnane,
oczyszczone, wolne od wdd powierzchniowych i $niegu. Cegty dostarczone na paletach powinny
by¢ pozostawione na nich w poblizu miejsca ich pdzniejszego zabudowania, natomiast dostarczone
luzno powinny by¢ ustawione w stupy, pryzmy lub pakiety, w sposdb umozliwiajacy tatwe
przeliczenie i pobranie probek do badan.

Cegly ustawia sie w stosy, stupy lub pakiety do wysokosci 220cm.

Wyroby przeznaczone do zabudowania wewnatrz budynku, o wigkszej nasigkliwosci, nalezy chronic
folig przed zawilgoceniem.

Belki nadprozowe moga by¢ transportowane na budowe, gdy osiagna wytrzymatos$é na sciskanie
wynoszaca 0,7 Rw. Transport i sktadowanie belek powinno byé w pozycji analogicznej do ich
wbudowania. Poszczegdlne warstwy belek w stosie powinny by¢ przedzielone przektadkami
drewnianymi.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jakos¢ transportowanych materiatow. Materiaty przewozone na srodkach
transportu powinny by¢ zabezpieczone przed ich przemieszczeniem i uktadane zgodnie z
warunkami transportu wydanymi przez ich wytworce.
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5. WYKONYWANIE ROBOT

Prace przygotowawcze.

* Przed przystgpieniem do prac Wykonawca ma obowigzek zapoznac sie i stosowaé sie do
wytycznych zawartych w instrukgji producenta.

* Powierzchnia betonu na ktérej bedzie murowana Sciana powinna by¢ réwna i oczyszczona ze
wszelkich substancji mogacych utrudni¢ wiagzanie.

* W przypadku murowania w warunkach suchych, podtoze nalezy zwilzy¢ woda.

* W przypadku systemu ,pioro i wpust” bardzo istotne jest wtasciwe utozenie pierwszej warstwy.
Nalezy to wykona¢ w taki sposdb, aby zniwelowac wszelkie nieréwnosci podtoza i otrzymacd
idealnie rowna i wypoziomowang gérna powierzchnie warstwy. Pierwsza warstwe zawsze ukfada
sie na zaprawie klasyczne;j.

« Otwory instalacyjne w murze z bloczkédw winny by¢ wykonane, tak aby zostata zachowana
odpowiednia odporno$¢ ogniowa dla catej przegrody, zgodnie z wymaganiami. Duze otwory, o
Srednicy powyzej 150 mm, nalezy wykonywaé w murze z bloczkéw w trakcie wykonywania robét
murowych. Przebicia, o $rednicy nieprzekraczajacej 150 mm, winny by¢ wyciete, obrobione i
zabezpieczone ogniowo przez Wykonawce danej roboty instalacyjne;j.

* Do konstruowania nadprozy stuzag ksztattki nadprozowe U traktowane jako tracony szalunek.

« Scianki murowaé na cienka spoine.

* W stosunku do zapraw wykorzystanych do murowania obowiazuja minimalne parametry:

a.Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie. Zaprawe
nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. okoto 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowal piasek rzeczny lub
kopalniany.

b.Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

c.Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé wapno suchogaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktoére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwna mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

d.Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobieraé doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki
zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

» Wykonawca winien wykona¢ odpowiednia ilo$¢ dylatacji, zgodnie z nastepujacymi wytycznymi:
a.$ciana z otworami co max 6,0 m

b.sciana bez otworéw co max 7,5 m,

c.przy nagtych zmianach wysokosci Sciany

d.przy zmianach grubosci Sciany

e.nad dylatacja fundamentu i stropu,

f.ponizej dylatacji dachu i stropu opartego na Scianie,
g.w linii pionowej krawedzi otworéw,

h.maks. 3.0 m od miejsca przewiazania scian,

i.od 0.4 do 4.5 m od naroznika.

Mury z cegly petnej

Przy murowaniu $cian, scianek dziatowych i pozostatych elementow nalezy przestrzegaé zasad
podanych w normach:

* PN -68/B-10020 Roboty murowe z cegty Wymagania i badania przy odbiorze

* PN - 69/B-10023 — dotyczy robot murowych wykonywanych przy wznoszeniu konstrukgji
zespolonych ceglano-zelbetowych
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Elementy murowe, zaprawy budowlane i elementy uzupetniajace powinny by¢ przed wbudowaniem
ocenione wzrokowo przez murarza. Wyroby o ztej jakosci nalezy zamieni¢ na inne.

Cegty uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegta sucha i
zapylona, zwtaszcza w okresie letnim, nalezy cegty przed utozeniem w murze polewa¢ woda.
Przygotowanie zaprawy do murowania wykona¢ zgodnie z instrukcja producenta zaprawy w
ilodciach zalecanych przez producenta. Niewykorzystanej zaprawy nie wolno uzyé do wznoszenie
murow.

Mury zewnetrzne z pustakow ceramicznych wykonywadé na zaprawie cieptochronne;j.

W nowych murach osadzi¢ nad projektowanymi otworami nadproza prefabrykowane.

Mury wykonywa¢ warstwami z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem, co do odsadzek, otwordw, szczelin wentylacyjnych itp.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne i stupy.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dtugosci. Roznica poziomow
poszczegolnych czesci murdw z cegty nie powinna przekraczac 4,0 m.

W przypadku koniecznosci zastosowania wiekszej réznicy w poziomach wznoszonych muréw niz 4
m, nalezy zastosowac przerwy dylatacyjne.

Whneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

Konstrukcje murowe grubosci mniejszej niz 1 cegta musza by¢ wykonywane przy temperaturze
powyzej 0 °C.

Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegta i grubszych dopuszcza sie w temperaturze
ponizej 0 °C pod warunkiem stosowania srodkéw umozliwiajgcych wiazanie i twardnienie zaprawy.
W zwyktych murach ceglanych, jesli nie ma szczegdlnych wymagan nalezy przyjmowaé spoiny
poziome gr. 12 mm ( max 17 mm, min.10 mm), a spoiny pionowe gr. 10 mm (max. 15 mm, min. 5
mm).

Scianki dziatowe murowa¢ na zaprawie cementowo-wapiennej ,5” wg PN-90/B-14501.

Przy wykonywaniu muréw nalezy kierowac sie nastepujacymi zasadami:

* Elementy powinny by¢ ukfadane na ptask, a nie na rab lub na stojaco, co zapewnia
najlepsza réwnowage muru

* Spoiny poprzeczne i podtuzne powinny by¢ usytuowane mijankowo, co zapewnia rozktad
obciazen skupionych z jednego elementu na kilka innych

Tolerancje wykonania
Przyjmuje sie tolerancje wykonania muréw klasy N1.
Doktadnos¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna wynosi¢ +1mm. Odchylenia poziome
usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi podituznych i
poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacej sie z osiami Scian lub stupdw.
Odchylenia pionowe wzdtuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w
stosunku do ukfadu odniesienia. W przypadku stwierdzenia odchyleh o charakterze
systematycznym nalezy podja¢ dziatania korygujace. Dopuszczalne odchytki wymiarow i
usytuowania $cian nie moga by¢ wieksze niz:
- wysokosc i dtugosc kazdego pomieszczenia + 20mm
- usytuowanie $ciany w planie w stosunku do osi pomiarowej £10mm
- odlegtosc sasiednich scian w Swietle £15mm
- odchylenie od pionu $ciany o wysokosci h - h/300
- wygiecie z ptaszczyzny $ciany £10mm lub h/750
Dopuszczalne odchyitki grubosci murdéw nie moga przekracza¢ £10mm.
Dopuszczalne odchylenie Scian murowanych od ptaskiej powierzchni ( zwichrzenie i skrzywienie )
nie powinno by¢ wieksze niz 5 mm na odcinku 1Tm oraz 20mm na odcinku catej sciany.
Dopuszczalne odchylenie wymiarow otworéw w $wietle oscieznic nie powinno by¢ wieksze niz +15,
10mm.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ,Wymaganiach ogéinych”

Przy wykonywaniu konstrukcji murowych stosuje sie klase kontroli I.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ materiatéw uzytych do realizacji robdt. Wykonawca

zobowiazany jest do oceny jakosci cegiet dostarczanych przez producenta i ich zgodnosci w

wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej na podstawie: - rezultatéw badan

petnych wykonywanych przez producenta

- rezultatow badan niepetnych wykonywanych przez producenta dla kazdej partii dostarczanej na
budowe

- atestu (zaswiadczenia o jakosci)

- oceny wizualnej kazdej jednostkowej dostawy

- dodatkowych badan wykonywanych na koszt wykonawcy w przypadku zgtoszenia przez Nadzor
Inwestorski watpliwosci co do jakosci cegiet.

Potwierdzenie wtasciwosci materiatdow i wyrobdw z kazdej dostawy powinno by¢ podane w:
- zaswiadczeniach z kontroli

- zapisach w dziennikach budowy
- innych dokumentach

Kazda dostawa powinna by¢ wyraznie identyfikowana oraz zaopatrzona w deklaracje zgodnosci.
Cegly i pustaki powinny by¢ zbadane na obecnos¢ szkodliwej zawartosci rozpuszczalnych soli. Po
badaniach na cegtach nie powinny wystapi¢ wykwity i naloty.

Warunki dostawy

Poszczegolne rodzaje cegiet i pustakéw powinny pochodzi¢ z jednego zrédta. Pochodzenie cegty i
jej jakos¢ okreslona w petnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta podlega
zatwierdzeniu przez Nadzér Inwestycyjny.

Wykonawca powinien:

- dokonac uzgodnien z producentem dotyczacych gwarancji jakosci catej zamawianej ilosci cegty

- dokona¢ uzgodnien dotyczacych rytmicznosci dostaw wynikajacej z harmonogramu robot -
zagwarantowa¢ sobie dostep do wynikow badan petnych i niepetnych oraz specjalnych,
wykonywanych przez producenta

- zapewnic¢ sobie od producenta atest ( zaswiadczenie o jakosci) dla kazdej, jednorazowo wysytanej
ilosci cegiet, zawierajacy nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta

* date i numer kolejny badania

* oznaczenie wedtug normy

* ilo$¢ cegiet

* piecze¢ i podpis osoby odpowiedzialnej za wykonanie badan

Program badan

Badania robot murarskich nalezy wykonywac w trzech etapach :

- badania przed rozpoczeciem budowy
- sprawdzenie rob6t pomiarowych

- sprawdzenie robot przygotowawczych

- badania w trakcie budowy
- sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja

- sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatow
- sprawdzanie jakosci wykonania poszczegolnych scian wedtug opisu badan
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ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementéw poprzez wykonanie odpowiednich
ekspertyz
badania odbiorcze

sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja

sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatow

sprawdzanie jakosci wykonania poszczegdlnych Scian wedtug opisu badan

ewentualne sprawdzenie nosnosci wykonanych elementéw poprzez wykonanie

odpowiednich ekspertyz

Badania konstrukcji murowych.

Wszystkie elementy murarskie powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki budowlanej,
wymaganiami aktualnych norm i instrukcji, dokumentacjg projektowa oraz warunkami niniejszej
specyfikacji techniczne;j.

Sprawdzanie jakosci dostarczanych i uzytych materiatéw, w szczegdlnosci wymiaréw, klasy
wytrzymatosci, jednorodnosci materiatu, jakosci powierzchni zewnetrznych

Ocena prawidtowosci wigzania muru - w szczegolnosci na stykach i naroznikach, na podstawie
ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy

Sprawdzanie réwnomiernosci i szybkosci wykonywania poszczegolnych scian na podstawie
ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy

Sprawdzenie grubosci spoin i ich wypetnienia zaprawa - na
podstawie ogledzin i pomiaréw tasma z podziatka milimetrowa, do oceny nalezy

przyjmowac $rednig grubos¢ spoiny ustalong przy  zatozeniu Srednich wymiaréw
cegly na odcinku Sciany o dtugosci co najmniej 1,0 m

Sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny oraz prostoliniowosci krawedzi nalezy
przeprowadza¢ poprzez przyktadanie taty kontrolnej o dtugosci 20 m w kierunkach
prostopadtych na skrzyzowaniu muru oraz na powierzchni muru, a nastepnie pomiar przeswitu
miedzy fata i powierzchnia lub krawedzig muru z doktadnoscig do 1,0mm

Sprawdzenie pionowosci powierzchni i krawedzi muru na wysokosci kondygnacji nalezy
przeprowadza¢ za pomoca pionu murarskiego i przymiaru z podziatkg milimetrowa.

Sprawdzenie jakosci wykonania i usytuowania wiencow zelbetowych w miejscach ich
wystepowania na podstawie ogledzin i zapiséw w dzienniku budowy.

Sprawdzenie jakosci zbrojenia.

Sprawdzenie usytuowania poszczegodlnych scian nalezy przeprowadza¢ poprzez pomiary
geodezyjne. - Sprawdzenie poziomowos$ci warstw muru nalezy przeprowadza¢ za pomoca
poziomnicy murarskiej lub wezowej oraz taty kontrolnej, przy dtuzszych scianach za pomoca
niwelatora.

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nadprozy nalezy wykonaé za pomoca ogledzin,
dodatkowo nalezy sprawdzi¢ rownolegtos¢ oparcia.

Sprawdzenie liczby uzytych uszkodzonych lub potéwkowych elementéw murowych nalezy
przeprowadzac w trakcie robot i na podstawie zapiséw w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét.

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest jeden metr biezacy dla:
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- dostarczenia, obsadzenia i obmurowania belek stalowych

- utozenia nadprozy

Jednostka obmiarowa jest jeden metr kwadratowy metr dla:

- umocowania siatek tynkarskich

- wypetnienia zaprawa oczek siatki tynkarskiej - muru facznie ze spoinami.

Wysokos¢ muréw w Scianach budynkéw obmierza sie kondygnacjami od wierzchu stropu do
wierzchu nastepnego stropu. Z muréw odlicza sie powierzchnie otworéw drzwiowych i okiennych,
oraz wnek z wyjatkiem wnek na liczniki elektryczne i gazowe o objetosci ponad 0,05 m3. Nie odlicza
sie z powierzchni murdw, nadprozy, przesklepieh ptaskich, prefabrykatow, bruzd instalacyjnych,
obmurowanych konstrukgji stalowych i drewnianych.

Jednostka obmiarowa jest jeden metr szescienny dla:

- uzupetnienia $cian lub zamurowaniu otworéw.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét podano.
Ogolne zasady odbioru robét podano w ,Wymaganiach ogolnych”.

8.2. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa i specyfikacja techniczna oraz
pisemnymi poleceniami inspektora nadzoru. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w
nastepujacych fazach robaét:
-po dostarczeniu na budowe materiatéw:

wymagana jakos¢ materiatdw powinna by¢ potwierdzona przez producenta odpowiednimi
dokumentami, oraz powinna obejmowaé sprawdzenie zgodnosci dostarczonych materiatéw z
dokumentacja projektowa

Odbidr robdt przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i pomiaréw

wyrywkowych zgodnosci wykonania muroéw z technicznymi  warunkami
wykonania i obowigzujagcymi zasadami wigzania. W szczegolnosci podlega sprawdzeniu:
zgodnos¢ ksztattu i gtdwnych wymiaréw muru z dokumentacjg techniczna

. grubos¢ muru

. wymiary otworéw okiennych i drzwiowych

. pionowos¢ powierzchni i krawedzi

. poziomos¢ warstw

. zgodnos$¢ uzytych materiatdw z wymaganiami projektu

8.3. Odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawa odbioru robo6t zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:
. pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robot zgodnie
z dokumentacja projektows i specyfikacja techniczna,
. inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreSlajg pisemne stwierdzenia Inspektora
nadzoru lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
Odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu dokonujemy na podstawie:
- wpisu Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robdt zgodnie z dokumentacja

projektowa i specyfikacja techniczna
- innych zapiséw Inspektora nadzoru o wykonaniu robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu pisemnie okresla Inspektor nadzoru lub
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.
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8.4. Odbior koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku
budowy zakonczenia robot i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét, zawartych w
umowie. Podstawe odbioru robot murowych stanowig nastepujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna

- dziennik budowy

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe w

- postaci atestu, certyfikatu jakosci lub deklaracji zgodnosci

- protokoty odbioru materiatéw i wyrobdw

- protokoty odbioru poszczegdlnych etapdw lub elementéw robot

- wyniki badan laboratoryjnych materiatow i wyrobdw, jesli byty zalecane przez Nadzér Inwestycyjny
- ekspertyzy techniczne, jesli byly wykonywane przed odbiorem budynku

Odbidr pogwarancyjny dokonywany jest na podstawie oceny wizualnej obiektu dokonanej przez
Nadzér Inwestycyjny przy udziale Wykonawcy.

9. Dokumenty odniesienia
Dokumentacjg odniesienia jest:
1. Specyfikacja Istotnych Warunkéw Zaméwienia dla przedmiotowego
zadania,
2. umowa zawarta pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym wraz z

harmonogramem robot

3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja wykonawcza ww.
zadania

4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania

inwestycji. Najwazniejsze normy i dokumenty:

* Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26.09.1997 r. w sprawie ogdlnych
przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy - Tekst jednolity Dz.U.2003.169.1650 (R) Ogdlne
przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy.

* Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas wykonywania robét budowlanych — Dz.U. nr 47
poz.
401z 2003 r.

*  Prawo budowlane — Dz.U nr 207 poz. 2016 z 2003 r.

* Ustawa o odpadach — Dz.U nr 62 poz. 628 z 2001 r. z p6zn. zmianami

* DzU.2002.74.686 (R) Lista rodzajow odpaddéw, ktére posiadacz odpaddéw moze
przekazywaé osobom fizycznym lub jednostkom organizacyjnym, nie bedacymi
przedsiebiorcami, do wykorzystania na ich wiasne potrzeby. Zatacznik do rozporzadzenia
Ministra Srodowiska z dnia 28 maja 2002 r. (poz. 686)

*  Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych.

* PN-88/B- 32250 - Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

* PN-B-12030:1996 ,Wyroby budowlane ceramiczne i silikatowe. Pakowanie, przechowywanie
i transport”,

* PN-B-12066:1998 ,Wyroby budowlane silikatowe, Cegty, bloki, elementy”

56|strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

* PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonoéw i zapraw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowiagzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do
odpowiedzialnosci za spetnienie wszystkich wymagan prawnych w odniesieniu do uzywanych
opatentowanych urzadzen lub metod.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zbrojarskich
przewidzianych do wykonania w ramach robét budowlanych

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
robot wymienionych w pkt.1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu przygotowanie i montaz zbrojenia przewidzianego w projekcie przy wykonywaniu:

- fundamentu pod platforme dla os6b NPS

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia
obiektéw budowlanych. Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci
umozliwiajace i majace na celu wykonanie Robot zwigzanych z:

- przygotowaniem zbrojenia,

- montazem zbrojenia,

- kontrola jakos$ci robot i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3 zgodne z ustawg Prawa budowlanego, wydanymi do nigj
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm oraz okresleniami podanymi w ST -
00.00 ,Wymagania ogdlne” a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonywaniu robét zbrojarskich - nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem robét zbrojarskich zgodnie z ustaleniami projektowymi,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegblne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty
techniczne i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane
opisujace przedmiot i wymagania jakosciowe wykonanych robét zbrojarskich.

- prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zebrowane o érednicy do 40
mm.

- zbrojenie niesprezajagce — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajace do nigj
naprezen w sposdb czynny

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace Robét

Ogodlne wymagania dotyczace Robét podano w ST - 00.00 ,Wymagania ogolne®”.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnos$¢ z Dokumentacja
Projektowa i ST.
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2. MATERIALY

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w
odpowiednich normach. Prety zbrojeniowe powinny by¢ dostarczane w kregach lub prostych
wigzkach zaopatrzonych w przywieszki zawierajace:

- znak wytworcy,

- srednice nominalng,

- znak stali,

- numer wytopu lub numer partii i znak obrobki cieplnej, - atest hutniczy.

2.1.1. Rodzaje stali zbrojeniowej

Stal jest stopem Zelaza (Fe) z weglem (C) i innymi pierwiastkami, jak: mangan (Mn). Krzem (Si).
fosfor (P), siarka (S), chrom (Cr). nikiel (Ni), miedz (Cu). molibden (Mo), wolfram M. Jej gestosé
wynosi 7850 kg/m3

Stal zbrojeniowa zaleznie od jej wiasciwosci mechanicznych zalicza sie do odpowiednigj klasy.
Rozréznia sie piec klas tej stali: A-O. A-l, A-Il, A-lll i A- llIN. W kazdej z tych klas stali zbrojeniowej
wyrodznia sie jej gatunki.

2.1.2. Zasady doboru i dostawy stali zbrojeniowej

Klasa i gatunek oraz $rednice pretéw stosowanego zbrojenia powinny by¢ zgodne z projektem.
Nizej podano ogolne zasady doboru stali gatunkéw najczesciej stosowanych w praktyce. Prety ze
stali klasy AO gatunku St0S-b sg uzywane jako zbrojenie konstrukcyjne, rozdzielcze i strzemiona w
konstrukcjach z betonu oraz jako zbrojenie nosne w elementach o matym stopniu zbrojenia i niskiej
klasie betonu. Prety ze stali klasy A-l gatunku St3SX-b, St3SY -b i St3S-b stosuje sie jako zbrojenie
nosne w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i dynamicznym, w
konstrukcjach narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie cisnienia gazéw lub cieczy oraz w
konstrukcjach pracujacych w $Srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia tych
konstrukcji przed korozja. Ze stali klasy A-I gatunku St3SY-b nalezy wykonywaé uchwyty
montazowe elementow prefabrykowanych. Prety ze stali klasy A-ll gatunku 18G2-b stosuje sie jako
zbrojenie nosne w konstrukcjach pracujgcych pod obcigzeniem wielokrotnie zmiennym i
dynamicznym, w podwyzszonej temperaturze, narazonych na drgania sejsmiczne, na dziatanie
cisnienia gazow i cieczy, gwattowne dziatanie cisnienia powietrza (podmuch) oraz pracujacych w
srodowiskach agresywnych, pod warunkiem zabezpieczenia konstrukcji przed korozjg. Oprécz
pretow jako zbrojenie konstrukgcji zelbetowych stosuje sie druty o $rednicy 3-5 mm. W elemencie
zelbetowym prety nosne zaleca sie wykonywac ze stali jednego gatunku. W szczegdlnych
wypadkach dopuszcza sie stosowanie w jednym przekroju pretéw z réznych gatunkow i klas stali od
A-0 do A -l N, pod warunkiem uwzglednienia ich wytrzymatosci i zakresow stosowania. W
wypadku stosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weziowych, marek itp.
Wykonuje sie je ze stali St3S i projektuje wg PN-90/B-03200 Stal zbrojeniowa z importu (a takze
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inne gatunki stali, nie wymienione wyzej) mozna stosowac wytacznie po uzyskaniu odpowiedniego
dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie.

Stal zbrojeniowa jest dostarczana jako walcéwka w kregach $rednicy 55-do-100 cm i masie do
1000 kg lub w postaci pretéw dlugosci10 do 12 m Prety ze stali klasy A-0 i A-l sg okragte gtadkie a
ze stali wyzszych klas okragte zebrowane.

2.2. Wymagania szczegotowe dla materiatlow

2.2.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukgji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach objetych zakresem Kontraktu
stosuje sie stal klasy:
- A ll gatunku 18G2 - stal zbrojeniowa

- A 0 gatunku StOS - stal zbrojeniowa
- S355 —kotwy fundamentowe

Elektrody ER 1.46

2.2.2. Whasnosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

2.2.2.1. Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku 18G2

wg PN-H-84023/6 o nastepujacych parametrach: -
$rednica preta w mm 6 + 40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 355

- wytrzymatos$¢ na rozcigganie Rm(min) w MPa 490 + 620
- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

- wydtuzenie (min) w % 20

- zginanie do kata 90° brak pekniec i rys w ztgczu.

2.2.2.2. Prety okragte, zebrowane ze stali gatunku St0S wg PN-
H-84023/6 o nastepujacych parametrach: - srednica preta w mm 5,5
+40

- granica plastycznosci Re (min) w MPa 200

- wytrzymatos¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 320 + 550

- wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 200

- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 190

- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztaczu.
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2.2.3. Drut montazowy

Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw.
wigzatkowego.

2.2.4. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie podktadek dystansowych i stabilizatorow wytacznie z betonu. Podktadki
dystansowe moga by¢ przymocowane do pretow.

2.3. Deklaracja zgodnosci

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym musza by¢ podane:
- nazwa wytworcy,

- oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,

- numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej, - masa
partii,
- rodzaj obrobki cieplnej.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST-00.00. Wymagania ogdlne" pkt. 3. Sprzet
uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak:
gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP jak przyktadowo ostony zebatych i
pasowych urzadzen mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi.
Powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac kontroli osoby odpowiedzialnej
za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

3.2. Sprzet do wykonania robét zbrojarskich

Do wykonywania zbrojenia winny by¢ wykorzystywane nastepujace urzadzenia:

- urzadzenia i maszyny do prostowania pretéw cienkich (walcéwki) oraz do prostowania pretow
cienkich dostarczanych w odcinkach prostych — np. prosciarka automatyczna - urzadzenia do
ciecia pretow zbrojeniowych na odpowiednig dtugos¢ — np. nozyce elektro - mechaniczne

- urzadzenia do ksztattowania pretow zbrojeniowych — np. gietarka

- urzadzenia i sprzet do zgrzewania i spawania pretoéw zbrojeniowych — np. spawarka elektryczna
wirujaca

Sprzet nalezy przyjac zgodnie ze specyfikacja lub inny zatwierdzony przez Inzyniera.
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4. TRANSPORT

Ogoblne wymagania dotyczace Transportu podano w ST-00.00 .Wymagania ogolne".

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu w sposéb
zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.
Stal zbrojeniowa nalezy sktadowaé pod zadaszeniem, posortowana wg wymiaréw i gatunkdw.
Odgiete prety zbrojeniowe powinny by¢ sktadowane na wydzielonych, uporzagdkowanych miejscach,
w sposéb nie powodujacy ich uszkodzenia i pomieszania. Druty sktadowane byé winny w
magazynie zamknietym, w kregach, posortowane wg wymiaréw i gatunkow

5. WYKONANIE ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace wykonania Robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne”.

5.1. Organizacja robot

Woykonanie robét powinno by¢ jak okreslono w specyfikacji, badz inne, o ile zatwierdzone zostanie
przez Inzyniera. Wykonawca przedstawi Inzynierowi lub/i Inspektorowi nadzoru do akceptacji
projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty zbrojeniowe.

5.2. Dokumenty, ktore nalezy przedstawi¢ w trakcie budowy

Dokumenty dostarczone przez Wykonawce w trakcie budowy musza spetnia¢ wymagania ST- 00.00
Wymagania ogolne”.

Rysunki robocze dostarczone przez Wykonawce przedstawiajgce szczegoty giecia, zestawienia stali
i uktad zbrojenia. Na rysunkach przedstawiajacych sposob uktadania zbrojenia nalezy okresli¢
nastepujace elementy: wymiary, przekroje, odstepy, ukfad i liczbe pretéw oraz potaczenia z
oznaczeniami kodowymi pozwalajagcymi na poprawne utozenie stali zbrojeniowej bez odwotywania
sie do szczegdtowych rysunkéw roboczych

5.3. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaz i odbiér zbrojenia powinien odpowiadaé wymaganiom normy PN 91/S-
10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Zbrojenie elementéw
zelbetowych jest obecnie przygotowywane w warsztatach zbrojarskich wyposazonych w niezbedne
urzadzenia i maszyny. Te warsztaty sa urzadzane na placu budowy badz na terenie zaplecza
przedsiebiorstwa wykonawczego (jako tzw. zbrojarnie centralne). Dostarczona stal zbrojeniowa
(kreqi, prety, szkielety zbrojenia) powinna by¢ na budowie sktadowana na placu magazynowym na
podktadach drewnianych (rozstawionych co okoto 2,0 do 2,5 m) badz przenosnych stojakach, pod
zadaszeniem. Nie wolno uktadaé tej stali bezposrednio na gruncie. Prety zbrojeniowe nalezy
segregowac wedtug klas i gatunkow, srednicy i dtugosci. Stal w kregach uktada sie na placu
magazynowym na ptask (do osmiu warstw) lub opierajac jeden krag o drugi. Przygotowanie i
obrébka zbrojenia obejmuja takie czynnosci jak: - czyszczenie,

- prostowanie,
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- ciecie,
- giecie i montaz

5.3.1. Czyszczenie pretow

Zbrojenie powinno by¢ oczyszczone, aby zapewni¢ dobra wspotprace (przyczepnosé) betonu i stali
w konstrukgji. Nalezy wiec usunaé z powierzchni pretdw zanieczyszczenia smarami, farba olejna itp.,
a takze tuszczaca sie rdzag (lekki nalot rdzy nie tuszczacej sie nie jest szkodliwy). W celu usuniecia
farb olejnych badz zattuszczenia stosuje sie opalanie lampami benzynowymi (po wypaleniu sie
zanieczyszczenh prety wyciera sig; jesli jest to niezbedne - réwniez papierem Sciernym). Nalot rdzy
tuszczacej sie mozna usunac za pomoca szczotek drucianych. W razie potrzeby nalezy zastosowac
piaskowanie. Prety, przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukgji, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkdw rdzy, kurzu i btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farba olejng mozna opalaé
lampami benzynowymi lub czysci¢ preparatami rozpuszczajacymi ttuszcze. Stal narazong na chocby
chwilowe dziatanie stonej wody, nalezy zmy¢ woda stodka. Stal pokryta tuszczaca sie rdza i
zabtocong, oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez przez
piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju poprzecznego pretéw. Stal tylko
zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej
wody. Mozliwe sa réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez
Inzyniera.

5.3.2. Prostowanie pretow

Dopuszcza sie prostowanie pretdw za pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek. Dopuszczalna
wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Prety uzywane do przygotowania
zbrojenia musza by¢ proste. Dlatego - w przypadku wystepowania miejscowych zakrzywien - nalezy
te prety wyprostowac przed przystgpieniem do dalszej obrébki (ciecia itd.). Prety zbrojeniowe w
kregach mozna prostowa¢ przez wycigganie za pomoca np. wciggarki. lub mechaniczne
prostowanie pretéw przy uzyciu prostowarek mechanicznych . Niekiedy dopuszcza sie. zwtaszcza
prety wiekszych srednic, prostuje sie recznie za pomoca klucza zbrojarskiego, na stole zbrojarskim z
odpowiednio umocowanymi trzpieniami.

5.3.3. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretow nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Oczyszczone i
wyprostowane prety tnie sie na odcinki dtugosci wynikajacej z projektu. Wskazane jest
Sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Stosuje sie do tego celu nozyce reczne, a takze (zwtaszcza w
przypadku pretdw wiekszych $rednic) nozyce mechaniczne o napedzie elektrycznym. Nozycami
mechanicznymi mozna przecina¢ jednoczesnie wiecej niz jeden pret. Ciecia mozna réwniez
przeprowadza¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem
acetylenowym.

5.3.4. Odgiecia pretow, haki
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Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje norma PN-B-
03264 (2004).

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoing wynosi:

- 10 d dla stali A-lll i A-II -

5d dla stali A-I, A-O.

Na zimno, na budowie mozna wykonywac odgiecia pretow o srednicy d < 12 mm.

Prety o srednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktorych zagieciu ulegaja jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego. Nalezy stosowac Srednice zagiecia rowna co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane
dla hakow. Nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage, przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretéw, na ich
zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania. Pociete prety
sg nastepnie wyginane zgodnie z rysunkami zbrojenia podanymi w projekcie.

Tabela 2 - Wydtuzenie pretéw w cm powstajace podczas ich odginania o dany kat

Srednica | 45° | 90° | 135°| 180°
preta

[mm]

8 05 |10 |10 |10
10 05 |10 [10 [15
12 05 |10 [10 [15
14 05 |10 |15 |20
16 05 |15 |15 |25

Prety mozna wyginac recznie kluczem zbrojarskim, wykorzystujac trzpienie zamocowane w blacie
stotu zbrojarskiego lub za pomoca gietarek recznych lub za pomoca gietarek mechanicznych.
Mozna przy tym jednoczesnie wygina¢ wiecej niz jeden pret. Wygiete prety zbrojeniowe i
strzemiona montuje sie bezposrednio w deskowaniu lub przygotowuje w postaci szkieletow
zbrojeniowych. Zbrojenie ptyt mozna uktada¢ od razu w deskowaniu. Najpierw na deskowaniu
oznacza sie kreda lub otéwkiem ciesielskim rozstaw pretdéw nosnych (gtéwnych) i rozdzielczych.
Nastepnie rozktada sie prety nosne i na nich uktada sie i od razu faczy prety rozdzielcze usytuowane
u dotu ptyty. PéZniej montuje sie prety rozdzielcze w zagieciach pretdéw nosnych, a na kohcu prety u
gory ptyty.

5.4. Montaz zbrojenia

5.4.1. Wymagania ogdlne

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie i wzgledem deskowania
nie moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie
tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywaé stali zattluszczonej smarami lub innymi srodkami
chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na
dziatanie stonej wody. Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretéw i powierzchni
przekroju elementu zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:
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0,07m - dla zbrojenia gtdéwnego fundamentéw

Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w
trakcie betonowania jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie
materiatéw po wykonanym szkielecie zbrojeniowym. Ustawianie elementow zbrojenia powinno by¢
wykonywane wedtug przygotowanych schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robdt, przy ktérej
wczesniej utozone elementy beda umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia. Zbrojenie nalezy uktadaé
po odbiorze deskowan. Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposéb
zabezpieczajacy od uszkodzen i przemieszczeh podczas betonowania i zageszczania mieszanki
betonowej. Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubosé¢ otuliny
odpowiadata wartosciom podanym w projekcie. Wykonujac zbrojenie nalezy umiesci¢ elementy
instalacji elektrycznych zgodnie z ich projektem.

5.4.2. Montowanie zbrojenia

Prety zbrojenia nalezy faczy¢ w sposéb okreslony w Dokumentacji Projektowej. Zbrojenie
konstrukgji zelbetowych mozna ogolnie podzieli¢ na nosne (nazywane tez gtéwnym) i
uzupetniajace, gdzie zbrojenie nosne okreslone jest na podstawie obliczen konstrukcyjnych,
natomiast zbrojenie uzupetniajgce stosowane jest jako technologiczne. Zbrojenie konstrukgji
wykona¢ zgodnie z zasadami podanymi w PN-B-3264:2002.

5.4.2.1. kaczenie pretéw za pomoca spawania

Spawanie zbrojenia nalezy wykonac po uzyskaniu aprobaty Inzyniera.
Dopuszcza sie nastepujace rodzaje spawanych potaczen pretdw:

- czotowe, elektryczne, oporowe,

- naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

- naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

- zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym,

5.4.2.2. taczenie pojedynczych pretéw na zaktad bez spawania

Dopuszcza sie faczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretdéw prostych.

5.4.2.3. Skrzyzowania pretow

Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem wigzatkowym, zgrzewal lub taczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony, o s$rednicy 1T mm uzywa sie do taczenia pretéow o
Srednicy do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowaé drut o $rednicy 1.5 mm. W
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szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy taczyé wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami.

5.4.3. Zasady BHP

Stoty warsztatowe ustawia¢ w pomieszczeniach zamknietych lub pod wiatami z umocowanymi od
strony nawietrznej ostonami. Stanowiska po obu stronach stotu nalezy oddzieli¢ siatkg o wysokosci
1m, o oczkach max 20mm. Podczas ciecia preta nozycami nalezy pret oprze¢ obustronnie na
koztach lub stole zbrojarskim. Ciecie nozycami pretow o Srednicy wiekszej niz 20 mm jest
zabronione. Przy mechanicznym cieciu pretéw nie wolno chwyta¢ reka pretow w odlegtosci
mniejszej niz 50cm od nozyc tnacych. Prety o Srednicy wigkszej, niz 20mm moga by¢ giete tylko
mechanicznie. Zaktadanie pretdw na mechanicznej gietarce dopuszczane jest tylko przy
unieruchomionej tarczy gietarki Zabronione jest przebywanie pracownikéw na terenie ogrodzonym
wzdtuz wycigganego preta w czasie prostowania zbrojenia Sktadowanie zbrojenia na pomostach
przeznaczonych wytgcznie do pracy zbrojarzy jest zabronione.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne zasady kontroli

Ogodlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robét podano w ST-00.00 ,Wymagania ogdlne”.
Kontrola jakosci Robdt wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacja
Projektowa oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed
betonowaniem.

6.1.1. Kontrola zbrojenia

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamowieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiarow, masy wg normy PN-H-93215

6.1.2. Kontrola jakosci robét zbrojarskich

Zbrojenie nalezy uktadaé po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane,
aby nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki
betonowej. Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia
pretow betonem. Stosowaé nalezy réznego rodzaju wktadki i podktadki dystansowe (z zaprawy,
stali. tworzyw sztucznych). Zbrojenie powinno by¢ potaczone drutem wigzatkowym w sztywny
szkielet. Obecnie szkielety zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe
umieszcza si¢ w deskowaniu. Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane.
Kontrola ta polega na sprawdzeniu zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami
norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia, jego usytuowanie (w tym grubos$¢ otuliny), rozstaw
strzemion, potozenie ztaczy, dtugosc zakotwienia itp.

Odbidr zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac w dzienniku budowy.

7. OBMIAR ROBOT
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Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST-00.00 "Wymagania ogdlne". Obmiar
robdt bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja projektowa i
ST, w jednostkach ustalonych w przedmiarze robot.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST-00.00 "Wymagania ogolne®”.
8.1. Roboty wymienione w ST podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

Bezposrednio przed przystapieniem do robdt zbrojarskich nalezy dokona¢ odbioru deskowania.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji daty wyniki pozytywne.

8.1.1. Dokumenty i dane

Podstawa odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu sa:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w dzienniku budowy o wykonaniu robo6t zgodnie z dokumentacja
projektowa i ST,
- inne pisemne stwierdzenie Inzyniera o wykonaniu robot

8.1.2. Zakres robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inzyniera lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.
8.2. Odbior korncowy

Odbidér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w dzienniku budowy zakohczenia

robot

zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inzyniera na rozpoczecie betonowania elementéw, ktdrych

zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien podlegac sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

- zgodnosci z dokumentacja projektowa liczby pretow w poszczegdinych przekrojach, rozstawu
strzemion,

- zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.
Do odbioru Rob6t maja zastosowanie postanowienia zawarte w ST 00.00 ,Wymagania ogolne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w specyfikacji ST 00.00. ,Wymagania ogdlne”.
Sposdb ptatnosci okresla umowa o wykonanie robét budowlano — montazowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-ISO 6935-1:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

PN-ISO 6935-1/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. - Dodatkowe wymagania.

PN-ISO 6935-2:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-ISO 6935-2/AK:1998. Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe wymagania.
PN-82/H-93215. Walcoéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

PN-91/S-10042. Obiekty  mostowe.  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.

68|Strona



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-H-84023/06/A1:1996 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
PN-78/H-04408. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Proba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.
PN-B-03264:2004 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-84/H-9300 Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na goraco ze stali weglowych zwykiej
jakosci i niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Wymagania i badania.

PN-EN 10020:1996 Stal. Klasyfikacja

PN-EN 10021 :1997 Ogdlne techniczne warunki dostaw stali i wyrobdw stalowych

PN-EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia
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1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betoniarskich.

1.2.Zakres stosowania SST
Niniejsza Szczegétowa  specyfikacja techniczna bedzie stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robét objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace
na celu wykonanie robot konstrukcyjnych z betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych.
Zakres robdt betonowych w elementach konstrukcyjnych budynku w projektowanej
przebudowie obejmuje:
¢ Wykonanie fundamentu pod platforme dla NPS

¢ Wykonanie fundamentow pod schody zewnetrzne
¢ Wykonanie schodow zewnetrznych monolitycznych

1.4.0go6lne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdét i ich zgodnos¢ z
Dokumentacjg Projektowa, SST, obowigzujgcymi przepisami branzowymi i BHP oraz
poleceniami kierownictwa robét i nadzoru.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogélne

Fundamenty

Pod $ciany no$ne zaprojektowano tawy zelbetowe o przekroju prostokatnym, szerokosci
80cm 1 wysokosci 40cm lub szerokosci 140cm i wysokos$ci 40cm. Pod $ciany wypelniajace
wykona¢ tawy o wysokosci 40cm 1 szerokosci 40cm. Lawy nalezy wykona¢ z betonu
C30/37 (B37) oraz zbroi¢ zgodnie z rysunkami zbrojeniowymi pre¢tami ze stali BSOOSP
(Rb500W). Sciane fundamentowa wykonaé z bloczkéw betonowych o szerokosci 24cm. Z
faw nalezy wypusci¢ startery pod rdzenie zelbetowe o przekroju 30x30cm. Rdzenie w
scianie fundamentowej zbrojone pretami #16 lub #20 oraz strzemionami #8 co 150mm.
Wystepowanie rdzeni fundamentowych oznaczone na rysunkach. W miejscach
wystepowania stupoéw — tawy zelbetowe nalezy poszerzy¢ (wykona¢ stopg fundamentowa
polaczong z lawg). Lokalizacja poszerzen tawy zgodnie z rysunkami rzutéw. Sciany
fundamentowe zakonczy¢ wiencem spinajagcym o przekroju 24x24cm. Wieniec zbroié
pretami 4#10 oraz strzemionami #6 co 25cm. Lokalizacja oraz rzgdna wienca zgodnie z
rysunkami. Pod stupy zelbetowe zaprojektowano stopy fundamentowe o wymiarach w
rzucie 13 zgodnych z rysunkiem rzutu fundamentéw oraz wysokos$ci 40cm. Stopy
wykona¢ z betonu C30/37 (B37), zbroi¢ zgodnie z rysunkami zbrojeniowymi oraz
wykona¢ startery z pretow #25 pod stlupy zgodnie z rysunkami zbrojeniowymi.
Wystepowanie stop fundamentowych oznaczono na rysunku. Pod tawami oraz stopami
fundamentowymi wykona¢ podlewke z betonu C8/10 (B10) o min grubosci 10cm. Poziom
posadowienia faw oraz stop fundamentowych ustalono na glebokosci -1,55m wzgledem
poziomu +0,00 przyjetego w opracowaniu architektonicznym. Przyjeto otuling 45mm,
klase ekspozycji XC2. Podczas prowadzenia robdt budowlanych zwrédci¢ szczegodlna
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uwage na istniejgce instalacje elektryczne, wodne, telefoniczne, kanalizacyjne. Wszystkie
prace prowadzi¢ z uwzglednieniem naniesien na mapach. Wykopy prowadzi¢ r¢cznie w
sgsiedztwie istniejacych instalacji.

S’ciany konstrukcyjne
Sciany fundamentowe nalezy wykona¢ z bloczka betonowego klasy 25MPa na zaprawie
klasy M10.

Nadproza wewnatrz
budynku Nadproza wewnatrz budynku zaprojektowano jako prefabrykowane L19 oraz
monolityczne o szerokosci 24cm 1 wysoko$ci zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym.
Nadproza nalezy wykona¢ z betonu C30/37 (B37), zbroi¢ wzdluznie pretami ze stali
B500SP (Rb500W)

Wience

Przy $cianach konstrukcyjnych zaprojektowano wiefice monolityczne o szerokosci 24cm i
wysokosci zgodnej z rysunkami konstrukcyjnymi. Poziomy dolnej krawedzi zgodnie z
rysunkami. Zaprojektowano takze wience attykowe o wysokosci 15cm. Zaprojektowane
wience wykona¢ z betonu C30/37 (B37) i zbroi¢ wzdhluznie pretami ze stali BSOOSP
(Rb500W).

Wience

Przy $cianach konstrukcyjnych zaprojektowano wience monolityczne o szerokosci 24cm 1
wysoko$ci zgodnej z rysunkami konstrukcyjnymi. Poziomy dolnej krawedzi zgodnie z
rysunkami. Zaprojektowano takze wience attykowe o wysokosci 15cm. Zaprojektowane
wience wykona¢ z betonu C30/37 (B37) i zbroi¢ wzdluznie prgtami ze stali B5S00OSP
(Rb500W).

Rdzenie i stupy

Rdzenie oraz stupy nalezy wykona¢ jako monolityczne. Wymiary oraz umiejscowienie
rdzeni oraz stupéw oznaczone na rysunkach konstrukcyjnych. Rdzenie oraz stupy nalezy
wykona¢ z betonu C30/37 (B37), zbroi¢ pretami ze stali BSOOSP (RbS00W).

Rdzenie i stupy

Rdzenie oraz stupy nalezy wykona¢ jako monolityczne. Wymiary oraz umiejscowienie
rdzeni oraz slupéw oznaczone na rysunkach konstrukcyjnych. Rdzenie oraz stupy nalezy
wykona¢ z betonu C30/37 (B37), zbroi¢ pretami ze stali BSOOSP (Rb5S00W).

Stal zbrojeniowa dla wszystkich elementéw Zzelbetowych A-IIIN RB500W wariantowo
(Bst500S AT-154120/99)

2.2.Sktadniki mieszanki

Cement

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢é wymagania zawarte w normie PN-B-
197-1.
Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone $wiadectwo jakosci (atest). Kazda
partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne swiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
osobno w sposéb umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.
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Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowa¢ sie statoscia cech fizycznych i
jednorodnoscia uziarnienia pozwalajgca na wykonanie partii betonu o statej jakosci.
Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa musza by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umochionym i czystym podtozu w sposéb uniemozliwiajacy mieszanie sie.

Do betonu nalezy stosowac kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy PN-
EN 12620:2004.
Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdéw jego
petnych badan wg normy PN-EN 12620:2004 w terminach przewidzianych przez Inspektora
nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodno$¢ cech danego kruszywa z wymaganiami
normy PN-EN 12620:2004, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np.
przez ptukanie lub dodanie odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu.

Woda zarobowa

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.
Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociagow miejskich, to woda ta nie wymaga
badania.

2.3.Beton

2.3.1. Beton konstrukcyjny

Beton konstrukcyjny przyjmowaé zgodnie z Dokumentacja Projektowa PW - opisem
technicznym i rysunkami, tj. beton zwykty klasy C20/25 ( B 25 ), spetniajacy wymagania normy PN-
EN 206-1:2003.

2.3.2. Beton podkiadowy.

Beton podktadowy przyjmowaé zgodnie z Dokumentacjg Projektowa — opisem technicznym
i rysunkami, tj. beton klasy C8/10 (B- 10 ), z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie
wytrzymatosci betonu na Sciskanie. Odpowiednie wymagania okresla norma PN-EN 206-1:2003.

3. SPRZET

Dozatory musza mieé aktualne swiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywaé wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek
wolno spadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé pojemniki lub pompy przystosowane do
podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie takze przenosniki tasmowe jednosekcyjne do
podawania mieszanki na odlegtosc nie wieksza niz 10 m.

Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowaé wibratory z butawami o $rednicy nie
wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujace sie
jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Wykonawca na zadanie dostarczy Inwestorowi kopie dokumentéw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem.
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4. TRANSPORT

Mase betonowa nalezy transportowac srodkami niepowodujgcymi:
a) naruszenia jednorodnosci masy,

b) zmian w sktadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas trwania transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca
uktadania masy betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu
zageszczania i rodzaju konstrukgji.

Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
"gruszkami"). llo$¢ "gruszek" nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagana szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w
przypadku awarii samochodu.

Stosowanie srodkéw transportu bez mieszalnika jest niedopuszczalne.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wtasciwosci przewozonych towardéw.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

- 90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C, -
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C, -
30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C.
Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.Zalecenia ogélne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez
Wykonawce szczegdtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez
Inspektora nadzoru) obejmujacej:

. wybor sktadnikow betonu,

. opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

. sposdb wytwarzania mieszanki betonowe;j,

. sposdb transportu mieszanki betonowe;j,

. kolejnos¢ i sposéb betonowania,

. wskazanie przerw roboczych i sposobu taczenia betonu w tych przerwach,
. sposdb pielegnacji betonu,

. warunki rozformowania konstrukgji (deskowania),

. zestawienie koniecznych badan.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos¢ wykonania wszystkich robét poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

. prawidtowos¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
. prawidtowos¢ wykonania zbrojenia,
. zgodnosc rzednych z projektem,
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. czystos¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagana
wielkos¢ otuliny,

. przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

. prawidtowosé wykonania wszystkich robot zanikajacych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

. prawidtowos¢ rozmieszczenia i niezmiennos¢ ksztattu elementéw wbudowanych w
betonowa konstrukcje (kanatow, wpustow, saczkdw, kotw, rur itp.),

. gotowosc sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie musza by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami normy PN-EN 206-
1:2003 i PN-B-06251:1963.

Betonowanie mozna rozpoczagé po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru
potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.

Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wytacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST
wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo z dokfadnoscia:
+2% - przy dozowaniu cementu i wody,

3% - przy dozowaniu kruszywa.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukgji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego

teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych

warunkéw ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgji,

- szybkos¢ i wysokos$¢ wypetniania deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscig i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utrata wody,
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w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed woda opadowa; w przypadku, gdy na swiezo utozong mieszanke betonowa spadta
nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy ja usuna¢,
w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowal zageszczanie
reczne za pomocg sztychowania.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji

technologicznej, ktdéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

w fundamentach mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 c¢cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzeh mechanicznych,

mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od
dopuszczalnej,

reczne zageszczanie moze byc¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i pofciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratoréw pograzanych,

nalezy stosowac¢ wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w ptaszczyznie poziomej,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa

wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowaé powoli w stanie wibrujacym,

kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,5 m,

belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢
trwate i sztywne,

reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac¢ za pomoca sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby kofce pretow wchodzity na gtebokosé
5-10 cm w warstwe poprzednio utozona oraz jednoczesnego lekkiego

opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.
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Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym. Powierzchnia betonu e miejscu
przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtéwnych, tj. w zasadzie pod
katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢
prostopadta do osi tych elementéw, a w ptytach i $cianach — do ich powierzchni. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potfaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy
wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukgji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia, zapewniajagcego  prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot, w ktérym powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia i zakofczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,
- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,

- konsystencja mieszanki betonowe;j,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a
nastepnie wyniki i terminy badan.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normag PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli
beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki
betonowej — badanie betonu.
Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST
wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo z dokfadnoscia:
+2% - przy dozowaniu cementu i wody,

3% - przy dozowaniu kruszywa.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.
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Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowal pojemniki o konstrukgji
umozliwiajacej tatwe ich oprdznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucac z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego

teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkow ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowa¢ zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgji,

- szybkos¢ i wysokos¢ wypetniania deskowania mieszankg betonowa powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscia i sztywnoscig deskowania przyjmujgcego parcie $wiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwiocznie
zabezpieczona przed nadmierng utrata wody,

- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed wodg opadowg; w przypadku, gdy na Swiezo utozona mieszanke betonowa spadta
nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy jg usunac¢,

- w miejscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowad zageszczanie
reczne za pomoca sztychowania.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentagji
technologicznej, ktdéra powinna uwzgledniaé nastepujace zalecenia:

- w fundamentach mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 c¢cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

- mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzeh mechanicznych,

- mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulegac rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od
dopuszczalnej,

- reczne zageszczanie moze by¢ stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i poitciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratorow pograzanych,

- nalezy stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
$rednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w ptaszczyznie poziomej,
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- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac zbrojenia butawa
wibratora,

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym,

- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,5 m,

- belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrdwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miegjscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

- zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwate i sztywne,

- reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywaé za pomoca sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby konce pretéw wchodzity na gtebokosé
5-10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego
opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w
projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym. Powierzchnia betonu e miejscu
przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdéwnych, tj. w zasadzie pod
katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna by¢
prostopadta do osi tych elementéw, a w ptytach i Scianach — do ich powierzchni. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potgczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy
wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekracza¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczedniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia, zapewniajgcego  prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robot, w ktérym powinny by¢ podane:

- data rozpoczecia i zakohczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,
- wytrzymatosé betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,

- konsystencja mieszanki betonowe;j,
- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a
nastepnie wyniki i terminy badan.
Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych

przewidzianych normag PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatéw. Jezeli
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beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegdw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu
- badanie mieszanki
betonowej — badanie betonu.
5.2.Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywac sie wylacznie w wyspecjalizowanym
zaktadzie produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST
wymagania.

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wytacznie
wagowo z dokfadnoscia:
+2% - przy dozowaniu cementu i wody,

3% - przy dozowaniu kruszywa.
Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzgledniac korekte zwigzang ze zmiennym

zawilgoceniem kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne $wiadectwo legalizacji. Wagi powinny by¢ kontrolowane co
najmniej raz w roku. Urzadzenia dozujace wode i ptynne domieszki powinny by¢ sprawdzane co
najmniej raz w miesiacu. Przy dozowaniu sktadnikow powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2
minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukgji
umozliwiajacej tatwe ich opréznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek
plastycznych. Przy stosowaniu pomp wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki
betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomoca rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego

teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Uktadanie mieszanki betonowej powinno by¢ wykonywane przy zachowaniu nastepujacych
warunkéw ogolnych:

- w czasie betonowania nalezy stale obserwowac zachowanie sie deskowan i rusztowan, czy nie
nastepuje utrata prawidtowosci ksztattu konstrukgji,

- szybkos¢ i wysoko$¢ wypetniania deskowania mieszanka betonowa powinny by¢ okreslone
wytrzymatoscia i sztywnoscig deskowania przyjmujacego parcie Swiezo utozonej mieszanki,

- w okresie upalnej, stonecznej pogody utozona mieszanka powinna by¢ niezwtocznie
zabezpieczona przed nadmierng utratg wody,

- w czasie deszczu uktadana i utozona mieszanka betonowa powinna by¢ niezwtocznie chroniona
przed woda opadowa; w przypadku, gdy na swiezo utozong mieszanke betonowa spadta
nadmierna ilos¢ wody powodujaca zmiane konsystencji mieszanki, nalezy ja usuna¢,

- w migjscach, w ktorych skomplikowany ksztatt deskowania formy lub gesto utozone zbrojenie
utrudnia mechaniczne zageszczanie mieszanki, nalezy dodatkowo stosowal zageszczanie
reczne za pomoca sztychowania.

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:
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w fundamentach mieszanke betonowa nalezy uktadac¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,
przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociaggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych gora i dotem nalezy
stosowac belki wibracyjne.

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomoca urzadzen mechanicznych,

mieszanka betonowa w czasie zageszczania nie powinna ulega¢ rozsegregowaniu a ilos¢
powietrza w mieszance betonowej po zageszczeniu nie powinna by¢ wieksza od
dopuszczalnej,

reczne zageszczanie moze by stosowane tylko do mieszanek betonowych o konsystencji
ciektej i pofciektej lub gdy zbrojenie jest zbyt gesto rozstawione i nie pozwala na uzycie
wibratoréw pograzanych,

nalezy stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o
Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi
w ptaszczyznie poziome),

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa

wibratora,

podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm w
warstwe poprzednia i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowacé powoli w stanie wibrujgcym,

kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtosc¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,5 m,

belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,

czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjng w jednym miegjscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 sekund,

zasieg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku
gtebokosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢
trwate i sztywne,

reczne zageszczanie mieszanki betonowej nalezy wykonywac za pomoca sztychowania kazdej
utozonej warstwy pretami stalowymi w ten sposob, aby konce pretéw wchodzity na gtebokos¢
5-10 cm w warstwe poprzednio utozong oraz jednoczesnego lekkiego

opukiwania deskowania mtotkiem drewnianym.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w

projekcie.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej przy bardziej odpowiedzialnych

konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym. Powierzchnia betonu e miejscu
przerwy roboczej powinna by¢ prostopadta do kierunku naprezen gtdéwnych, tj. w zasadzie pod
katem ok. 45°. W stupach i belkach powierzchnia betonu w przerwie roboczej powinna byc¢
prostopadta do osi tych elementéw, a w ptytach i Scianach — do ich powierzchni. Powierzchnia
betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potfaczenia
betonu stwardniatego ze $wiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych
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okruchow betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda. Powyzsze zabiegi nalezy
wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pdzniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu
betonu. Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien
przekraczaé 2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem
deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest
wczesniejsze  przygotowanie  odpowiedniego  o$wietlenia, zapewniajagcego  prawidtowe
wykonawstwo robét i dostateczne warunki bezpieczenstwa pracy.

Przebieg ukfadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w
dzienniku robét, w ktérym powinny by¢é podane:

- data rozpoczecia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,
- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych,

- konsystencja mieszanki betonowe;j,

- daty, sposob, miejsce i liczba pobranych probek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie a
nastepnie wyniki i terminy badan.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normag PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badan dotyczgcych jakosci betonu i stosowanych materiatow. Jezeli
beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne
konieczne do potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki
betonowej — badanie betonu.

5.3.Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu
Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz
5°C, zachowujac warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na
prébkach przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukgja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy
wczesniej podjac dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostoniecie i
podgrzanie zabetonowanej konstrukgji.

Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na
wypadek wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu.

Kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu jest niedopuszczalne.

5.4.Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu
lekkimi ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi
beton przed deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5° C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczac pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzic jg co
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najmniej przez 7 dni ( przez polewanie co najmniegj 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godziny w dzien i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢é wymagania normy PN-EN
1008:2004.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i
drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na Sciskanie co najmniej 15
MPa.

5.5.Wykanczanie powierzchni betonu

Wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy
ziarnami kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie, pekniecia i rysy sa
niedopuszczalne.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja
projektowa nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukgji, to
bezposrednio po rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierownosci wyrownac za
pomoca tarcz karborundowych i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukgji po rozdeskowaniu.

5.6.Wykonanie podbetonu

Przed przystgpieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem
nosnosci zatozonej w Dokumentacji Projektowej . Podtoze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.
Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciagty z zachowaniem kontroli grubosci
oraz rzednych .

5.7.Deskowania i rusztowania

Deskowania i rusztowania dla podstawowych elementéw konstrukcji obiektu (ustroju
nosnego, podpdr) nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego deskowania, opracowanego
na podstawie obliczen statyczno-wytrzymatosciowych. Projekt sporzadza Wykonawca uwzgledniajac
wymagania niniejszej Specyfikacji.

Deskowania i rusztowania powinny w czasie eksploatacji zapewnic:

odpowiednia sztywnos$¢ i niezmiennos$¢ ksztattu konstrukgji,

jednorodna powierzchnie betonu,

odpowiednig szczelnos¢,

wykazywac odpornos$¢ na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Konstrukcja deskowan i rusztowahn powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem
Swiezej masy betonowej i uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:
szybkos¢ betonowania,

sposéb zageszczania,
obcigzenia pomostami roboczymi.

Inspektor nadzoru moze odmowic¢ zezwolenia na prowadzenie robot betonowych, jezeli
uzna rusztowanie lub deskowanie za niebezpieczne i nie gwarantujace przeniesienia obcigzen.
Zezwolenie na prowadzenie robdt nie zwalnia Wykonawcy z odpowiedzialnosci za jakos¢ i
ostateczny efekt robét.
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5.8.Usuwanie deskowai i rusztowan

Usuniecie deskowania i rusztowania konstrukcji zelbetowej moze nastgpi¢, gdy beton
osiggnie wymagang projektem wytrzymato$¢, stwierdzona na prébkach przechowywanych w
warunkach zblizonych do warunkéw dojrzewania betonu w konstrukcji lub stwierdzona
nieniszczacymi metodami badan.

Deskowania inwentaryzowane po zdemontowaniu nalezy oczysci¢ z resztek zaprawy,
sprawdzi¢ starannie, czy nie wymagaja naprawy lub wymiany uszkodzonych elementow, pokryé
srodkami zmniejszajacymi przyczepnosc betonu.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1.Kontrola jakosci materiatow
Wszystkie materiaty do wykonania rob6t muszg odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Szczegotowej Specyfikacji Technicznej oraz musza posiadaé $Swiadectwa jakosci
producentéw i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.
Jako$¢ betonu powinna by¢ stwierdzona w ,Protokole z kontroli jakosci”. Kontroli podlegaja
nastepujace wtasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 2061:2003:
a) wihasciwosci cementu i kruszywa,

b) konsystencja mieszanki betonowe;j,

c) wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie,

d) nasiakliwos¢ betonu,

e) odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,
f) przepuszczalno$¢ wody przez beton.

Zwraca sie uwage na koniecznos¢ wykonania planu kontroli jako$ci betonu, zawierajacego
m.in. podziat obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegdtowe
okreslenie licznosci i termindéw pobierania probek do kontroli jakosci mieszanki i betonu.

taczna powierzchnia ewentualnych rakow nie powinna by¢ wigksza niz 5% catkowitej
powierzchni danego elementu, a w konstrukcjach cienkosciennych nie wiecej niz 1%. Lokalne raki
nie powinny obejmowac wiecej niz 5% przekroju danego elementu.

Nalezy sprawdzi¢ wymagane grubosci otuliny.

6.2. Kontrola jakosci robét

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robét z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjag Techniczna i poleceniami Inspektora nadzoru.
Kontroli jakosci podlega wykonanie:

szalunkow,
zbrojenia,

betonowania,
zageszczenia betonu,

* rob6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

6.3. Kontrola szalowan
Kontrola szalowan obejmuje:
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a) sprawdzenie zgodnosci wykonania z projektem roboczym szalowania lub z instrukcja
uzytkowania szalowania wielokrotnego uzycia,
b) sprawdzenie geometryczne (zachowanie wymiaréw szalowanych elementéw zgodnych z

Dokumentacja Projektowa z dopuszczalng tolerancja),
c) sprawdzenie materiatu uzytego na szalowanie (klasa drewna, obecnos¢ wéd itp.),

d) sprawdzenie szczelnosci szalowan w ptaszczyznach i narozach wklestych.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z projektem i Szczegdtowa Specyfikacja Techniczng podstawg wykonania
obmiaréw, okreslajaca zakres prac wykonywanych w ramach poszczegolnych pozycji, jest zataczony
do dokumentacji przedmiar robot.

Podstawa wykonania i oceny ilosci robot jest harmonogram robot zgtoszony przez Wykonawce i
zaakceptowany przez NI.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, Szczegotowa Specyfikacja
Techniczng i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z
uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny wynik.

Podstawa odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest pisemne stwierdzenie
Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z dokumentacja projektowa i
SST lub inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét. Zakres robdt
zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslaja pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub inne
dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w
dzienniku budowy zakonczenia robdt betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych
robot zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci sg ceny jednostkowe poszczegdlnych pozycji zawartych w przedmiarze robét, a
zakres czynnosci objetych ceng okreslony jest w ich opisie.

10. UWAGI KONCOWE

*  Wykonanie rob6t powinno by¢ zgodne z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robot
budowlano - montazowych” oraz ,Warunkami technicznymi jakim powinny odpowiadac
budynki” (Dz.U. nr 75 poz.69 z 2002 r.) z pdzn.zmianami.

»  Wszystkie prace prowadzi¢ z zachowaniem ogolnych i branzowych przepiséw BHP.

*  Wszystkie prace powinny by¢é prowadzone przez wykwalifikowanych i uprawnionych
rzemieslnikow lub firmy budowlane. Kierowane przez Kierownika budowy z zachowaniem
0ogolnych i branzowych przepiséw budowlanych. Osoby petnigce samodzielne funkcje
techniczne musza posiadaé aktualne uprawnienia bez ograniczen w swojej specjalnosci oraz
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aktualny wpis do Izby Zawodowej. Dokumenty te powinny by¢ ztozone przed rozpoczeciem
robo6t do Nadzoru Inwestorskiego.
Wszystkie ujete w projekcie materiaty winny posiada¢ wymagane polskim prawem

certyfikaty i aprobaty techniczne,

WYKAZ WYBRANYCH NORM
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PN-EN 196-1:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2:2006 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3:2006 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.
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