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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem Szczegélowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robodt, prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
»Zmiana sposobu uzytkowania z przebudowa budynku produkcyjnego na lokale do
prowadzenia dzialalno$ci wraz z kolorystyka elewacji i zagospodarowaniem terenu, dz.
nr geod. 1176 i 1177, obr. 5, ul. Uslugowa 10, Stargard” zgodnie z zakresem robot
przedstawionym w Projekcie Budowlanym i przedmiarze robot.

Podstawg opracowania niniejszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowiazujacego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru robdt jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robot — wykonanie nawierzchni z kostki
betonowej - ,,Zmiana sposobu uzytkowania z przebudowa budynku produkcyjnego na
lokale do prowadzenia dzialalnosci wraz z kolorystyka elewacji i zagospodarowaniem
terenu, dz. nr geod. 1176 i 1177, obr. 5, ul. Ustugowa 10, Stargard”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonywaniem nawierzchni kostkowych - z kostki kamiennej nieregularnej, regularnej i
rzedowe;j.

Nawierzchnie z kostki betonowej moga by¢ wykonywane: -

na odcinkach drog o duzych pochyleniach,

- na placach, miejscach postojowych, wjazdach do bram.

Nawierzchnie z kostki betonowej moga by¢ stosowane rowniez na ulicach 1 placach o
charakterze reprezentacyjnym.

1.4. Ogo6lne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce Zgodnie
ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowa i ST



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robaét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.8. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Wspolny Slownik Zamowien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robot

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
451.00000- Przygotowanie terenu pod budowe
8
4523.0000- Roboty budowlane w zakresie
8 budowy rurociagéw, linii

komunikacyjnych i
elektroenergetycznych, autostrad,
drog, lotnisk i kolei, wyrownywanie
terenu

45233.2207 | Roboty w zakresie nawierzchni drog

45233.2221 | Roboty w zakresie chodnikow




45233.2269 | Drogi dojazdowe

1.6. Okreslenia podstawowe

- Nawierzchnia twarda ulepszona - nawierzchnia bezpylna i dostatecznie rdéwna,
przystosowana do szybkiego ruchu samochodowego.
- Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktorej warstwa S$cieralna jest wykonana z
kostek betonowych.
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1 Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie
drogowym jest posiadanie aprobaty technicznej.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, peknieé¢, plam i ubytkow.
Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne 1 proste,
wklesnigcia nie powinny przekraczac :

- 2 mm dla kostek o grubosci < 80 mm

- 3 mm dla kostek o grubosci >80 mm

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

W kraju produkowane sg kostki o dwoch standardowych wymiarach grubosci :
-60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przeznaczonych do ruchu

samochodowego
- 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego Tolerancjewywynosza :
- na dlugosci +3 mm
- na szerokosci + 3 mm
- na grubosci +5 mm
Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju to :
- szary
- ceglany

- klinkierowy




- grafitowy
- brazowy

2.2.4. Wytrzymalos¢ na Sciskanie

Wytrzymatos$¢ na $ciskanie po 28 dniach ( $§rednio z 6-ciu kostek ) nie powinna by¢ mniejsza
niz 60 Mpa.

Dopuszczalna najnizsza wytrzymato$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50
Mpa.

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-062502
[2] 1 wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dzialanie mrozu

Odporno$¢ kostek betonowych na dzialanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z
wymaganiami normy PN-B-06250 [2].
Odporno$¢ na dzialanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest
wystarczajaca jezeli :

- prébka nie wykazuje pgkniec

- strata masy nie przekracza 5%

- obnizenie wytrzymalosci na $ciskanie w stosunku do wytrzymalosci probek nie

zamrazanych nie jest wigksze niz 20 %

2.2.7. Scieralno$¢

Scieralnoé¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna
wynosi¢ nie wigcej niz 4 mm.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu i maszyn
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,,Wymagania ogo6lne”

3.2. Sprzet do wykonywania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ recznie.

Jesli powierzchnie sg duze, a kostki brukowe maja jednolity ksztatt i kolor, mozna stosowac
mechaniczne urzadzenia uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich utozenia.
Urzadzenie to, po skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w
szczeliny zamocowanymi do chwytaka szczotkami.



Do zageszczania nawierzchni stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego.
Do wyréwnania podsypki z piasku mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia na rolkach,
prowadzone liniami na szynie lub kraweznikach.

3.3. Pozostaly sprzet, maszyny oraz sprzet i maszyny zamienne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”

4. TRANSPORT

4.1.  Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng (ST) nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”
4.2.  Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie 1 spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna roéwniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych
producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.
5.2. Przygotowanie podbudowy

5.2.1. Podloze

Podloze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt
piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP > 35 [7].

Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowej
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna
wykonywac bezposrednio na podtozu z gruntu piaszczystego w uprzednio wykonanym korycie.
Grunt podioza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i1 zabezpieczony przed skutkami
przemarzania.

5.2.2. Podbudowa
Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod utozenie nawierzchni z kostki brukowe;j
powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa.



Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem 1 warunkow
gruntowowodnych, moze stanowic:

- grunt ulepszony pospdtka, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym, spoiwem

itp.,

- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane mechanicznie,

- podbudowa ttuczniowa, zwirowa lub zuzlowa,

- lub inny rodzaj podbudowy okreslonej w dokumentacji projektowe;.
Podbudowa powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami okre§lonymi w specyfikacjach
dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni kostkowych stosuje si¢ krawezniki betonowe uliczne, betonowe
drogowe i kamienne drogowe, odpowiadajace wymaganiom norm wymienionych w pkt 2.3.
Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z Dokumentacja projektowa i
wskazaniami Inzyniera.

5.4. Podsypka

Do wykonania nawierzchni z kostki kamiennej mozna stosowaé jeden z nastepujacych
rodzajoéw podsypki:

- podsypka cementowo-zwirowa, cementowo-piaskowa, -

podsypka bitumiczno-zwirowa,

- podsypka zwirowa lub piaskowa.

Rodzaj zastosowanej podsypki powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa 1 wskazaniami
InZyniera.

Wymagania dla materiatow stosowanych na podsypke powinny by¢ zgodne z PN-S-96026
[12].

Grubos¢ podsypki powinna by¢ zgodna z Dokumentacja projektowa i przedmiarem robot.
Wspotczynnik wodnocementowy dla podsypki cementowo-piaskowej lub
cementowozwirowej, powinien wynosi¢ od 0,20 do 0,25, a wytrzymatos$¢ na $ciskanie R7 = 10
MPa, R2s = 14 MPa. Podsypka bitumiczno-zwirowa powinna by¢ wykonana ze zwiru
odpowiadajacego wymaganiom PN-S-96026 [12], zmieszanego z emulsja asfaltowa
szybkorozpadowa w ilosci od 10 do 12% ciezaru kruszywa, spetniajgcg wymagania okreslone
w WT.EmA-94 [19].

5.5 Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Z uwagi na réznorodno$¢ ksztattow i1 koloréw produkowanych kostek, mozliwe jest utozenie
dowolnego wzoru — wczesniej ustalonego w dokumentacji projektowej i zaakceptowanego
przez Inwestora.

Kostke uktada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny miedzy
kostkami wynosity 2 do 3 mm. Kostk¢ nalezy uktada¢ ok. 1,50 cm wyzej od projektowane;j
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania ( ubijania ) podsypka ulega zageszczeniu.



Po ulozeniu kostki, szczeliny nalezy wypeini¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnie
utozong z kostek przy uzyciu szczotek r¢gcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku $rodka i jednocze$nie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zaggszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem 1 zamie$¢ nawierzchnie.
Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem ni wymaga pielggnacji — moze by¢ od razu
oddana do eksploatacji.

5.6. Warunki przystapienia do roboét

Kostke na zaprawie cementowo-piaskowej i cementowo-zwirowej mozna uktadac bez srodkow
ochronnych przed mrozem, jezeli temperatura otoczenia jest +5°C lub wyzsza. Nie nalezy
uktadac kostki w temperaturze 0°C lub nizszej. Jezeli w ciggu dnia temperatura utrzymuje sig
w granicach od 0 do +5°C, a w nocy spodziewane sg przymrozki, kostke nalezy zabezpieczy¢
przez nakrycie materiatem o ztym przewodnictwie cieplnym. Swiezo wykonang nawierzchnie
na podsypce cementowo-zwirowej nalezy chroni¢ w sposob podany w PN-B06251 [6].

5.7. Ubijanie kostki

Sposoéb ubijania kostki powinien by¢ dostosowany do rodzaju podsypki oraz materiatu do

wypekienia spoin.

a) Kostke na podsypce zwirowej lub piaskowej przy wypelnieniu spoin zwirem lub piaskiem
nalezy ubijaé trzykrotnie.

Pierwsze ubicie ma na celu osadzenie kostek w podsypce 1 wypelnienie dolnych czesci spoin

materiatem z podsypki. Obnizenie kostki w czasie pierwszego ubijania powinno wynosi¢ od

1,5do 2,0 cm.

Utozong nawierzchni¢ z kostki zasypuje si¢ mieszaning piasku i Zzwiru o uziarnieniu od 0 do 4

mm, polewa wodg i1 szczotkami wprowadza si¢ kruszywo w spoiny. Po wypehieniu spoin

trzeba nawierzchni¢ oczysci¢ szczotkami, aby kazda kostka byta widoczna, po czym nalezy

przystapi¢ do ubijania.

Ubijanie kostek wykonuje si¢ ubijakami stalowymi o cigzarze okoto 30 kg, uderzajac ubijakiem

kazda kostke¢ oddzielnie. Ubijanie w przekroju poprzecznym prowadzi si¢ od kraweznika do

srodka jezdni.

Drugie ubicie nalezy poprzedzi¢ uzupetieniem spoin i pola¢ woda.

Trzecie ubicie ma na celu doprowadzenie nawierzchni kostkowej do wymaganego przekroju

poprzecznego i podluznego jezdni. Zamiast trzeciego ubijania mozna stosowa¢ walowanie

walcem o masie do 10 t - najpierw w kierunku podtuznym, postepujac od kraweznikow w

kierunku osi, a nastgpnie w kierunku poprzecznym.

b) Kostke na podsypce zwirowo-cementowej przy wypelnianiu spoin  zaprawg
cementowopiaskowa, nalezy ubija¢ dwukrotnie.

Pierwsze mocne ubicie powinno nastgpi¢ przed zalaniem spoin i spowodowac obnizenie kostek

do wymaganej niwelety.



Drugie - lekkie ubicie, ma na celu doprowadzenie ubijanej powierzchni kostek do wymaganego
przekroju poprzecznego jezdni. Drugi ubicie nastepuje bezposrednio po zalaniu spoin zaprawg
cementowo-piaskowa. Zamiast drugiego ubijania mozna stosowac wibratory ptytowe lub lekkie
walce wibracyjne.

c) Kostk¢ na podsypce zwirowej przy wypelnieniu spoin masg zalewowa nalezy ubijaé

trzykrotnie. Spoiny zalewa si¢ po catkowitym trzykrotnym ubiciu nawierzchni.

Kostki, ktore pekna podczas ubijania powinny by¢ wymienione na cate. Ostatni rzad kostek na
zakonczenie dziatki roboczej, przy ubijaniu nalezy zabezpieczy¢ przed przesunieciem za
pomoca np. belki drewnianej umocowanej szpilkami stalowymi w podtozu.

5.8. Wypelnienie spoin

Zaprawe¢ cementowo-piaskowg mozna stosowaé przy nawierzchniach z kostki kazdego typu

uktadanej na podsypce cementowo-zwirowej. Bitumiczng mas¢ zalewowa nalezy stosowac

przy nawierzchniach z kostki nieregularnej uktadanej na podsypce bitumiczno-zwirowej,

zwirowej lub piaskowej. Wypelnienie spoin piaskiem mozna stosowac przy nawierzchniach z

kostki nieregularnej uktadanej na podsypce zwirowej lub piaskowe;.

Wypehnienie spoin zaprawag cementowo-piaskowag powinno by¢ wykonane z zachowaniem

nastgpujacych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,

- cement powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.4,

- wytrzymalo$¢ zaprawy na $ciskanie powinna wynosi¢ nie mniej niz 30 MPa,

- przed rozpoczgciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona woda z
dodatkiem 1% cementu w stosunku objetosciowym,

- glebokos¢ wypelnienia spoin zaprawa cementowo-piaskowa powinna wynosi¢ okoto 5
cm,

- zaprawa cementowo-piaskowa powinna catkowicie wypetni¢ spoiny 1 tworzy¢ monolit z
kostka.

Wypehienie spoin masg zalewowa powinno by¢ wykonane z zachowaniem nastepujacych

wymagan:

- masa zalewowa powinna odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.7,

- spoiny przed zalaniem masg zalewowa powinny by¢ suche i doktadnie oczyszczone na
glebokos¢ okoto 5 cm,

- bezposrednio przed zalaniem masa powinna by¢ podgrzana do temperatury od 150 do 180°C,

- masa powinna doktadnie wypetnia¢ spoiny 1 wykazywa¢ dobrg przyczepnos¢ do kostek.

Wypehianie spoin przez zamulanie piaskiem powinno by¢ wykonane z zachowaniem

nastepujacych wymagan:

- piasek powinien odpowiada¢ wymaganiom wg pkt 2.5,

- w czasie zamulania piasek powinien by¢ obficie polewany woda, aby wypelnit catkowicie
spoiny.

5.9. Pielegnacja nawierzchni

Sposob pielggnacji nawierzchni zalezy od rodzaju wypeknienia spoin i od rodzaju podsypki.
Pielggnacja nawierzchni kostkowej, ktorej spoiny sg wypetnione zaprawa cementowopiaskowa



polega na polaniu nawierzchni wodg w kilka godzin po zalaniu spoin i utrzymaniu jej w statej
wilgotnosci przez okres jednej doby. Nastgpnie nawierzchni¢ nalezy przykry¢ piaskiem i
utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres 7 dni. Po uptywie od 2 do 3 tygodni - w zaleznosci
od warunkow atmosferycznych, nawierzchni¢ nalezy oczysci¢ doktadnie z piasku i mozna
oddac¢ do ruchu.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaly wypelnione masg zalewowa, moze by¢ oddana
do ruchu bezposrednio po wykonaniu, bez czynnosci pielegnacyjnych.

Nawierzchnia kostkowa, ktorej spoiny zostaty wypeltnione piaskiem i pokryte warstwa piasku,
mozna odda¢ natychmiast do ruchu. Piasek podczas ruchu wypetia spoiny i po kilku dniach
pielegnacj¢ nawierzchni mozna uzna¢ za ukonczong.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady ogélne

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng Nr 1.0.0. “Wymagania ogolne”

6.2.Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystagpieniem do robot, Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy producent kostek
brukowych posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej SST

Niezaleznie od posiadanego atestu, wykonawca powinien zada¢ od producenta wynikéw
biezacych badan na $ciskanie.

Poza tym, przed przystapieniem do robot wykonawca sprawdza wyrob w zakresie wymagan
podanych w pkt 2.2.2 1 2.2.3. i wyniki badan przedstawia Inwestorowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podloza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodno$ci z dokumentacja
projektowa 1 SST

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie 1 wymaganiach spadkoéw poprzecznych, podtuznych polega
na stwierdzeniu zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST

6.3.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega

na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt
5.6 niniejszej SST:



- pomierzenie szerokosci spoin

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania ( wibrowania )

- sprawdzenie prawidlowos$ci wypetienia spoin

- sprawdzenie, czy przyjety desen ( wzor ) 1 kolor nawierzchni jest zachowany
6.4.Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nieréwnosci podluzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-
68/8931-04 nie powinny przekracza¢ 0,80 cm

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+0,50%

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzedami wykonanej nawierzchni i rzedami projektowanymi nie powinny
przekracza¢ = 1,00 cm

6.4.4. Szerokos$¢ nawierzchni
Szeroko$¢ nawierzchni nie moze r6znic si¢ od szerokos$ci projektowanej o wigcej niz + 5,00 cm
6.4.5.Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,00
cm

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czestotliwos¢  pomiarow  dla  cech  geometrycznych  nawierzchni z  kostki
brukowej,wymienionych w pkt. 6.4 powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonywanych
robot.

Zaleca si¢, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w pkt 6.4 byly przeprowadzone
nie rzadziej niz 2 razy na 100 m? nawierzchni i w punktach charakterystycznych dla niwelety
lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inwestor.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z kostki betonowej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daty

wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty zwigzane z wykonaniem podsypki nalezg do robot ulegajacych zakryciu. Zgodnie
ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

9

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z kostki betonowej obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

* oznakowanie robot,

» dostarczenie materiatow,

» wykonanie podsypki,

* ulozenie i ubicie kostki,

* wypekienie spoin,

* pielegnacj¢ nawierzchni,

* przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy

1. PN-B-04101  Materiaty kamienne. Oznaczanie nasigkliwosci woda
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11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.

18.

PN-B-04102  Materiaty kamienne. Oznaczanie  mrozoodporno$ci

metoda bezposrednig
PN-B-04110  Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci na §ciskanie
PN-B-04111  Materialy kamienne. Oznaczanie $cieralno$ci na tarczy Boehmego
PN-B-04115  Materialy kamienne. Oznaczanie wytrzymatosci kamienia na uderzenie
(zwigzto$ci)
PN-B-06251  Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
PN-B-06712  Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
PN-B-11100  Materialy kamienne. Kostka drogowa
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania iocena
zgodnosci
PN-B-32250  Materialy budowlane. Woda do beton6éw i zapraw
PN-S-06100 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej. Warunki
techniczne
PN-S-96026 Drogi samochodowe. Nawierzchnie z kostki kamiennej nieregularnej.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze
BN-69/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie
BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa
BN-66/6775-01 Elementy kamienne. Krawe¢zniki uliczne, mostowe i drogowe
BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, 03/01
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, 03/04
parkingow 1 torowisk tramwajowych. Krawezniki 1 obrzeza
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownos$ci nawierzchni planografem i tata.

10.2. Inne dokumenty

19. Warunki techniczne. Drogowe emulsje asfaltowe EmA-94. IBDIM - 1994 r.



