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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Szczegotowej Specyfikacji Technicznej (SST)

Przedmiotem Szczegélowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt, prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem zadania inwestycyjnego pn.
»Zmiana sposobu uzytkowania z przebudowg budynku produkcyjnego na lokale do
prowadzenia dzialalno$ci wraz z kolorystyka elewacji i zagospodarowaniem terenu, dz.
nr geod. 1176 i 1177, obr. 5, ul. Ustugowa 10, Stargard” zgodnie z zakresem robot
przedstawionym w Projekcie Budowlanym i przedmiarze robot.

Podstawa opracowania niniejszej SST sg Projekty Budowlane, przepisy obowigzujacego prawa,
normy i zasady sztuki budowlane;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza SST traktowana jest obok Projektu Budowlanego i przedmiaru rob6t jako pomocnicza
dokumentacja przetargowa przy zlecaniu i realizacji robot — Wykonanie posadzek - ,,Zmiana
sposobu uzytkowania z przebudowa budynku produkcyjnego na lokale do prowadzenia
dzialalnos$ci wraz z kolorystyka elewacji i zagospodarowaniem terenu, dz. nr geod. 1176 i
1177, obr. 5, ul. Ustugowa 10, Stargard”.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu
posadzek wykonanych na powierzchni podtoza 1 obejmuja:

a) rozebranie istniejacych posadzek z ptytek ceramicznych,,

b) wykonanie gruntowania i utozenie podktadu samopoziomujacego,

€) wykonanie izolacji wodoszczelnej z folii ptynnej,

d) wykonanie posadzek z paneli podtogowych.

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace Robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.1. Przekazanie terenu Budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.2. Dokumentacja Projektowa do opracowania przez Wykonawce Zgodnie ze
Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.3. Zgodnos¢ Robot z Dokumentacja Projektowg i ST
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.4. Zabezpieczenie terenu budowy



Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.5. Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robét
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.6. Ochrona przeciwpozarowa
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.7. Ochrona wlasnosci publicznej i prywatnej
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

1.4.8. Ograniczenie obciazen osi pojazdow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.9. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.10. Ochrona i utrzymanie roboét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.4.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

1.5. Wspolny Stownik Zaméwien (CPV) — nazwy i kody grup, klas i kategorii robét

Dzial Grupa Klasa Kategoria Nazwa
45.000000- Roboty budowlane
7
454.00000- Roboty wykonczeniowe w zakresie
1 obiektow budowlanych
4543.00000 Pokrywanie podlog i Scian

45431.0007 | Ktadzenie ptytek

45432.0004 | Ktadzenie i wyktadanie podtég, Scian i
tapetowanie $cian

45432.1005 | Ktadzenie i wyktadanie podtog

45432.1108 | Ktadzenie podlog

45432.1304 | Pokrywanie podtog




1.6. Okreslenia podstawowe
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu rob6t wg zasad niniejszej specyfikacji sa:

2.1. lIzolacja przeciwwilgociowa

Izolacje przeciwwilgociowe nalezy wykona¢ z folii w ptynie.

Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji wodochronnych powinny odpowiadaé
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych
dany material do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.1. Transport i skladowanie

Material izolacyjny oraz materiat do gruntowania musza by¢ przechowywane w miejscu
suchym, zabezpieczone przed przemarzaniem w oryginalnie zamknigtych pojemnikach. Tak
zabezpieczone mogg by¢ skladowane do 12 miesiecy. Mozna je przewozi¢ dowolnymi
srodkami transportu.

2.2. Podklady cementowe i betonowe

W zalezno$ci od wymaganej wytrzymato$ci na $ciskanie i zginanie podktad cementowy moze
by¢ wykonany z zaprawy cementowej lub betonu zwyktego z cementem portlandzkim marki
35 albo 25, albo innego cementu wskazanego w projekcie.

Jako kruszywo do zapraw cementowych nalezy stosowaé piasek do zapraw budowlanych
dowolnej klasy, odmiany 1 lub piasek uszlachetniony, odpowiadajace normie PN-B/7906711.
Jako kruszywo do mieszanek betonowych nalezy stosowac kruszywo mineralne stosowane do
betonu zwyktego. Najwigkszy wymiar ziarna kruszywa w podktadach grubosci do 40 mm nie
powinien by¢ wigkszy niz 8 mm, a w podktadach o grubosci powyzej 40 mm - 16 mm.

Do zapraw cementowych i mieszanek betonowych moga by¢ stosowane w razie potrzeby
domieszki uplastyczniajace, poprawiajgce urabialno$¢ Ilub modyfikujace wihasciwosci
laboratorium zaktadowe.

Woda zarobowa powinna spetnia¢ wymagania podane w normie panstwowej na wode do celow
budowlanych.

2.2.1.Transport i skladowanie

Cement powinien pochodzi¢ z jednego Zrédta dla danego obiektu. Pochodzenie cementu i jego
jakos¢ okreslona atestem - musi by¢ zatwierdzona przez Kierownika Budowy. Przewoz
cementu powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego celu srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych go przed opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem, uszkodzeniem
opakowania i zanieczyszczeniem.

Cement przechowywany moze by¢ w nastgpujacych miejscach: a)

cement luzem - w magazynach specjalnych,



b) cement workowy - w skladach otwartych, zabezpieczonych przed opadami albo w
magazynach zamknigtych.

Inne warunki transportu i skladowania odpowiada¢ musza postanowieniom normy BN-8
8/B6731-08.

Kruszywo powinno pochodzi¢ z jednego zrddta. Pochodzenie kruszywa i jego jako$¢ -
okreslona w pelnej charakterystyce technicznej wykonanej przez producenta, podlega
zatwierdzeniu przez Kierownika Budowy.

Kruszywo nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych przed rozsypaniem, rozpyleniem,
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi kruszywami (np. innych klas, gatunkéw itp.).
W/w zasad nalezy przestrzegaé przy zaladunku i wyladunku. Kruszywo nalezy przechowywac
w warunkach zabezpieczajacych je przed rozfrakcjonowaniem, zanieczyszczeniem oraz
zmieszaniem z innymi Kruszywami.

2.3. Posadzki z plytek

Do uktadania plytek stosuje si¢ gotowa zaprawe klejaca przygotowang zgodnie z instrukcja
producenta i zaleceniami PN-EN 12004/A1:2003.

Wszystkie materiaty musza odpowiada¢ celowi zastosowania, normom panstwowym: PN63/B-
10145 i PN-EN 14411:2005 lub $wiadectwom ich dopuszczenia do stosowania. Wzory i
kolorystyka ptytek wymagaja akceptacji Zamawiajacego.

2.3.1. Transport i skladowanie

Zwykle ptytki sprzedawane sa w paczkach, a wyktadziny w rulonach. Sposob sktadowania
powinien zabezpiecza¢ materiat przed wptywem warunkow atmosferycznych i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Gotowe zaprawy klejace dostarczane sg w postaci suchych mieszanek, pakowanych w worku.
Przewo6z mieszanki powinien odbywac si¢ dostosowanymi do tego $rodkami transportu w
warunkach zabezpieczajacych ja przez opadami atmosferycznymi, zawilgoceniem,
uszkodzeniem opakowania i zanieczyszczeniem. Suche mieszanki zaprawy klejacej powinny
by¢ przechowywane w workach na drewnianych rusztach w pomieszczeniach zamknigtych.

2.4. Panele podlogowe

2.4.1. Przechowywanie

Panele podtogowe nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach suchych, przewiewnych,
nienastonecznionych w temperaturze od +5 do +30°C, w warunkach zabezpieczajacych przed
zabrudzeniem, zawilgoceniem, uszkodzeniem mechanicznym lub chemicznym w odleglosci od
urzadzen grzejnych i punktow oswietleniowych zgodnie z obowigzujacymi przepisami
przeciwpozarowymi. Podtoze pod panele powinno by¢ rowne oraz pozbawione jakichkolwiek
wystajacych ostrych przedmiotéw czy krawedzi. Jako podktad stosowaé pianke poliuretanowsq .

2.4.2. Transport

Panele podlogowe nalezy przewozi¢ krytymi S$rodkami transportowymi w warunkach
zabezpieczajacych przed zamoczeniem, zabrudzeniem oraz uszkodzeniami mechanicznymi i
chemicznymi zgodnie z przepisami o tadowaniu samochodow ci¢zarowych i przyczep.



2.5. Pozostale materialy

Zgodnie z Dokumentacja techniczng, Zestawieniem materialow zawartym w Przedmiarze
Robot.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzet, ktory moze by¢ uzyty do wykonywania robét (podstawowy) -
srodek transportowy
- samochdd dostawczy do 0,9 t
- mieszarka do zapraw
- pita do cigcia ptytek
- betoniarka elektryczna

3.3. Pozostaly sprzet i sprze¢t zamienny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”. Zgodnie
z wytycznymi zawartymi w punkcie 2. Materialy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania podstawowe dotyczace posadzek

Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodne z projektem, ktéry powinien okresla¢ konstrukcje podtogi,
wytrzymato$¢ podktadu, rodzaj, typ i gatunek ptytek (rulonow).

Posadzki kamionkowe moga by¢ wykonane jako zwykle lub specjalnego przeznaczenia.
Posadzki zwykte powinny by¢ stosowane w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie.
Posadzki zwykle z ptytek kamionkowych nalezy uklada¢ na podkiadach okreslonych w
projekcie, najlepiej cementowych o wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 12 MPa, a na
zginanie co najmniej 3 MPa.

Spadki powinny by¢ wyrobione w podktadzie.

Temperatura pomieszczen, w ktorych prowadzone sa. prace posadzkarskie nie powinna by¢
nizsza niz + 5°C.

Tradycyjne szlichty cementowe powinny by¢ geste. Robi si¢ je z zaprawy cementowe] co
najmniej marki 8, przy czym proporcja cementu do piasku to 1:3.



Najpierw nalezy wymiesza¢ suche skladniki, a dopiero potem doda¢ wode¢. Tradycyjne
podktady na bazie cementu charakteryzuja si¢ wytrzymatoscia na Sciskanie o wartosci okoto 25
MPa. W pomieszczeniach mieszkalnych powinno to by¢ co najmniej 12 MPa, w garazu - 20
MPa.

Podktady betonowe robi si¢ z betonu klas B10, B15, B20. Kruszywem moze tu by¢ piasek,
zwir, grys albo drobna mieszanka z kruszywa naturalnego lub tamanego.

Grubos¢ kruszywa nie powinna przekracza¢ 1/3 grubosci podktadu.

Podktady betonowe moga mie¢ konsystencje gestoplastyczng lub potsucha.

Potsuche - dzigki znacznie mniejszej ilosSci wody - maja duzo wigksza wytrzymato$¢ na
Sciskanie (okoto 35 MPa) niz zaprawy tradycyjne. Poza tym charakteryzuja si¢ mniejszym
skurczem, przez co sg w mniejszym stopniu narazone na pgkniecia.

Do podktadéw cementowych i betonowych, takze tych przygotowywanych na budowie, moga
by¢ dodawane $rodki przyspieszajace wigzanie, uszczelniajace lub zwigkszajace plastycznosc.
Na rynku sg dostepne gotowe mieszanki, do ktorych na budowie wystarczy tylko doda¢ wode
(jej 1lo$¢ zawsze okresla producent).

Z reguty w mieszankach takich sa wtokna szklane i polipropylenowe petnigce funkcje zbrojenia
- zapobiegaja skurczom i pekaniu podktadu.

Gotowe mieszanki po rozrobieniu z wodg moga mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczna, potsuchg
albo potptynng - wtedy doskonale rozlewaja si¢ po podlozu, tworzac samopoziomujacy
podktad.

Ulepsza si¢ je tworzywami sztucznymi, dzigki czemu zostaje przyspieszone wigzanie szlichty.
Na szybkowigzacych zaprawach mozna uktada¢ posadzki z terakoty lub gresu po 24, a na
niektoérych nawet po czterech godzinach.

Niektore gotowe mieszanki nadajg si¢ do przygotowywania i podawania za pomocg miksokreta.
Ich wytrzymalo$¢ na $ciskanie osigga nawet 55 MPa.

Wykonujac podktad na podtodze ogrzewanej, najlepiej zdecydowac si¢ na gotowa mieszanke -
na worku powinna si¢ znajdowa¢ informacja o mozliwo$ci takiego zastosowania. Podktad
powinien pokry¢ rurki grzewcze warstwa grubos$ci nie mniejszej niz 2 cm albo réwnej ich
$rednicy - 2,5; 3 cm.

5.2. Wykonanie warstwy izolacji przeciwwilgociowej z folii w plynie

a) przygotowanie podtoza

Podtoze powinno by¢ suche, wolne od kurzu i thustych plam, nieprzemarznigte i no$ne. b)

przygotowanie materialu

Przed uzyciem preparat doktadnie wymieszac.

c¢) naktadanie

+ prace wykonywaé w temperaturze powyzej +5°C

* w celu uzyskania optymalnej szczelno$ci, uszczelnianie powierzchni rozpoczaé od
zabezpieczenia narozy pionowych 1 poziomych przez nalozenie w te miejsca silikonu
sanitarnego,

* po wyschnigciu silikonu, naktada¢ 2-3 warstwy preparatu watkiem lub pedzlem w odstgpach
2-4 godz.

* po 12 godz. od zakonczenia nakladania ostatniej warstwy preparatu mozna wykonywac
prace wykonczeniowe,



* do ukfadania glazury i terakoty stosowac elastyczng zaprawe klejowa pamigtajagc aby nie
uszkodzi¢ warstwy folii,

5.3. Wykonanie masy niwelujgcej

Podczas mieszania i wylewania mas niwelujgcych nalezy bardzo doktadnie przestrzegaé
zalecen producenta danego produktu. Zapewnia to uzyskanie odpowiednich parametréw masy
a co za tym idzie podtoza o wysokiej jakosci.

Bardzo istotng czynnoscig jest mieszanie suchej mieszanki z odpowiednia iloscig wody. Nalezy
Scisle przestrzegac podanej przez producenta ilosci wody. Nalezy pamigtac, ze jest ona ustalona
w wyniku wielu badan laboratoryjnych. Masy niwelujace sg produktami bardzo wrazliwymi na
zmiany ilosci wody zarobowej. Zbyt mata ilos¢ wody prowadzi do utraty podawanych
parametréw rozlewno$ci i ostabienie wigzania natomiast zbyt duza ilos¢ wody zwigksza
nawilzenie podktadu, prowadzi do oddzielenia si¢ wody i rozwarstwienia masy. Moze objawi¢
si¢ to pojawieniem si¢ na powierzchni masy ,,mleczka cementowego” 1 luszczenia si¢
powierzchni.

Dla wlasciwego przygotowania mieszanki nalezy do czystego pojemnika wla¢ doktadnie
odmierzona, podang przez producenta ilo$¢ zimnej czystej wody, do ktérej wsypujemy sucha
zaprawe. Nastepnie mas¢ mieszamy w pojemniku. Do mieszania uzywamy wiertarek
wolnoobrotowych (okoto 700 obr/min) i mieszadel koszowych z drutu. Nie nalezy stosowaé
wiertarek szybkoobrotowych 1 mieszadet spiralnych gdyz powoduja one napowietrzanie masy.
Zaprawe¢ nalezy miesza¢ az do uzyskania jednorodnej masy. Nastgpnie wymieszang mase
odstawiamy w pojemniku na kilka minut celem wstgpnego odpowietrzenia. Ponownie krotko
mieszamy 1 wylewamy przygotowang mas¢ na podtoze. Wylang mas¢ rozprowadzamy przy
uzyciu pacy stalowej lub rakli do przewidzianej grubosci warstwy. Bardzo pomocne sa repery
wysokosciowe stuzgce do niwelacji podtoza.

Po wylaniu masy calg powierzchni¢ nalezy odpowietrzy¢ tzn. usuna¢ z niej resztki pgcherzykow
powietrza. Czynno$¢ ta zwang tepowaniem wykonujemy prowadzac walek z kolcami po
podiozu. Chodzenie po wylanej masie mozliwe jest przy uzyciu specjalnych butow z kolcami.
Nalezy pamigta¢, ze wtasciwa kontrola podtoza, wykonanie pomiaréw, a nastepnie dobor
odpowiednich produktow maja kluczowe znaczenie dla ostatecznego efektu robot.

5.3.1. Oczyszczenie powierzchni podloza

Po wykonaniu niwelacji ostatnig czynnoscig przed rozpoczeciem gruntowania jest doktadne
oczyszczenie podtoza. Wszelkie zabrudzenia, gruz, piasek, resztki zaprawy tynkarskiej itp.
ostabiaja przyczepnos¢ podioza oraz majg bezposredni wplyw na wystapienie wad powierzchni
masy niwelujacej. Podtoze nalezy rowniez oczyscic z resztek farb, klejow bitumicznych, olejow
itp. Mozna to uzyska¢ przez mechaniczne usunigcie zabrudzonej warstwy. Fragmenty zaolejone
znacznie pogarszaja przyczepnosc¢ 1 bezwzglednie musza zosta¢ doktadnie oczyszczone.

Po oczyszczeniu mocno zanieczyszczonych fragmentow podtoza nalezy calg jego powierzchnie
przeszlifowac. Pozwoli to usung¢ drobne zanieczyszczenia lub fragmenty stabo zwigzane. Prace
rozpoczynamy od recznego przeszlifowania podloza przy $cianie oraz w miejscach trudno
dostepnych. Szlifowanie duzych powierzchni wykonujemy za pomoca maszyny szlifierskie;.



Na zakonczenie nalezy bardzo doktadnie odkurzy¢ powstaly pyl, ktéry moze w znacznym
stopniu  zmniejszy¢ przyczepnos¢ kolejnych warstw posadzki oraz spowodowac
zanieczyszczenie masy szpachlowej pogarszajac jej gtadkosc i estetyke.

5.3.2. Gruntowanie podloza

Dla wlasciwego zagruntowania wystarcza jednokrotne naniesienie preparatu gruntujacego na
podtoze. Przed uzyciem nalezy dokltadnie wymiesza¢ zawartos¢ opakowania, a nast¢pnie
przela¢ preparat do czystego wiadra lub pojemnika. Przy uzyciu watka rownomiernie nanie$¢
preparat na podtoze. Nie nalezy wylewac $rodka gruntujacego bezposrednio na podtoze wprost
z opakowania, gdyz moze to spowodowac miejscowe przesycenie. Podczas gruntowania
rozprowadzamy grunt cienka warstwa nie pozostawiajac katuz. Zagruntowang powierzchnie
nalezy pozostawi¢ do przeschnigcia, az powstanie nie klejaca si¢ warstwa (okoto 2-4 godzin).
Tak zagruntowane podtoze jest gotowe do stosowania mas szpachlowych. Istnieje tez grupa
specjalistycznych ~ epoksydowych  $rodkéw  gruntujacych  zapewniajacych  izolacje
przeciwwilgociowa 1 pozwalajacych na utozenie wyktadzin w warunkach kiedy wilgotnos$¢ jest
wyzsza niz 3% CM, ale nie przekracza 5% CM.

Srodki gruntujace mogg tez umozliwi¢ stosowanie mas szpachlowych na podtozach stabo lub
zupeknie niechlonnych takich jak ptytki ceramiczne, gresowe, kamien naturalny, lastriko i1 inne
oraz na podltozach zanieczyszczonych resztkami starych klejow ktére nie muszg by¢ usunigte.
Gruntowanie jest czynnoscig bardzo istotng i majacg bezposredni wptyw na jakos$¢ podtoza, a
co za tym idzie ostateczny wyglad 1 trwalo$¢ wyktadzin. We wszystkich przypadkach
zastosowania grunt zapewnia uzyskanie trwalszego wigzania lub wrecz w ogole umozliwia
prawidtowe przygotowanie podiloza. Zaniedbania wykonawcze na etapie gruntowania i prac
przygotowawczych prowadza do czestych uszkodzen podktadu niejednokrotnie ujawniajacych
si¢ dopiero po instalacji wyktadziny. Z tych tez powoddw nalezy przywigzywac duza wage do
wlasciwego gruntowania podloza zawsze stosujagc odpowiednie $rodki gruntujace
renomowanych producentow.

5.4. Wykonanie posadzek z plytek ceramicznych

Posadzki z ptytek ceramicznych nalezg do posadzek statych, nalezy uktada¢ je na podktadzie
betonowym. Elementy s3 przyklejane klejami, zaprawami klejowymi lub zaprawami
cementowymi zgodnymi z PN-EN 12004/A1:2003 — Kleje do ptytek. Definicje i wymagania
techniczne. Przed rozpoczg¢ciem montazu plytki nalezy utozy¢ na sucho na fragmencie lub catej
powierzchni, ktorg zamierzamy pokry¢. Pozwala to ustali¢ rozmieszczenie plytek 1 odkry¢
ewentualne nierownos$ci podktadu. Pomiedzy elementami pozostawi¢ si¢ ok. 1,5-3 mm
szczeliny. Nalezy uzy¢ specjalne krzyzyki dystansowe z tworzywa sztucznego. Szczeliny
pozniej wypehi¢ zaprawami do fugowania.

Ptytki musza spelnia¢ warunki okre§lone PN-EN 14411:2005- Ptytki i plyty ceramiczne.
Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i znakowanie.

5.5. Wykonanie posadzek z paneli podlogowych Przygotowanie
podloza



Podtoze powinno by¢ gtadkie, odpowiedniej wytrzymatosci, rowne, suche, oczyszczone z
wszelkich zanieczyszczen i przygotowane zgodnie z miejscowymi przepisami budowlanymi.
Uwaga: Nalezy pamigtaé, ze resztki asfaltu, tlhuszczy, $rodkdw impregnujacych itp. moga
powodowac¢ odbarwienia paneli.

Przy  podktadach cementowych zaleca si¢ stosowanie mas wygladzajacych
(samopoziomujacych) przeznaczonych do stosowania pod panele podlogowe.

Uwaga: W przypadku stosowania dwusktadnikowych $rodkow poliestrowych moga wystapié
odbarwienia, jesli proporcje zostang dobrane niewlasciwie.

Wszelkie oznaczenia mogg by¢ dokonywane jedynie otdéwkami grafitowymi. Nalezy pamigtac,
ze wszelkie oznaczenia flamastrami, markerami, dlugopisami, pidrami kulkowymi itp.
spowodowa¢ mogg odbarwienia na skutek dyfuzji tuszu w strukturg paneli. Do przygotowania
podtoza uzywaj tylko mas wodoodpornych. Wilgotno$¢ podtoza nie powinna by¢ wyzsza niz
2% dla cementu i 0,5% dla anhydrytu (gipsu). Do przyklejania paneli nalezy uzywac klei
zalecanych przez producenta paneli.

Przygotowanie materialu

Przed ulozeniem nalezy sprawdzi¢ paczki z panelami pod katem numeréw fabrycznych.
Zachowaj etykiety fabryczne wszystkich opakowan, az do chwili zakonczenia instalacji.
Uwaga: W celu uniknigcia rdéznicy w odcieniach, do jednego pomieszczenia nalezy dobra¢
panele pochodzace z tej samej serii produkcyjnej. Uwaga: Ewentualne wady towaru nalezy
zglasza¢ w biurze handlowym lub u dystrybutora. Zgloszenie powinno zawiera¢ kody barw,
numery serii. Dane te s podane na etykietach na opakowaniu. O wadach widocznych nalezy
informowac¢ niezwlocznie jeszcze przed zamontowaniem paneli.

Instalacja paneli podlogowych
Do wykonania posadzek nalezy zastosowaé panele podtogowe fazowane po obwodzie, z
mozliwos$cia stosowania w pomieszczeniach o podwyzszonej wilgotnos$ci, z dopuszczeniem do
uktadania na posadzce z ogrzewaniem podtogowym.
W miar¢ mozliwosci roztozy¢ je na plaskim podtozu, by material pozbyt si¢ naprezen i przyjat
temperature pomieszczenia. Jest to szczegolnie istotne w przypadku dtuzszych elementow.
Uzywac tylko klejow przeznaczonych do paneli, stosowac si¢ do wskazan producenta paneli 1
klejow. Kleje powinno rozprowadzac si¢ za pomocg packi z grzebieniami wys. 2 mm.
Obecnie bardzo popularne jest uzywanie paneli tagczonych na tzw. Klik, czyli bezolejowo . W
tym przypadku do polaczenia elementéw uzywamy narzgdzi polecanych przez producentow
paneli, a mogg to by¢ pasy sciskowe, $ciski, mlotki, kliny 1 t p. W Zadnym przypadki nie nalezy
uzywac bezposrednio miotkow lub innych narzedzi o twardych i ostrych krawedziach,
poniewaz moze doprowadzi¢ to do nieodwracalnych uszkodzen paneli. Posadzke zaleca sig
uktada¢ jako tzw. Plywajaca, czyli posiadajaca kazdej strony odstep od przegrod ( Scian,
progow itp. )
W celu uzyskania najlepszego rezultatu:

- ktas¢ panele $cisle wedtug instrukcji,

- uzywac tylko elementow wykanczajacych polecanych przez producenta

- dokona¢ przegladu podtogi po potozeniu paneli.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady ogolne

6.1.1. Program Zapewnienia Jakosci
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.
6.1.2. Zasady kontroli jakosci robot

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogo6lne”.

6.1.3. Badania i pomiary
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

6.1.4. Raporty z badan
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.1.5. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.1.6. Certyfikaty i deklaracje
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.1.7. Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

b) Rejestr obmiaréw
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

c) Dzienniki laboratoryjne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

d) Pozostale dokumenty
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

e) Przechowywanie dokumentow budowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.2.Kontrola, pomiary i badania
Kontrola wykonania posadzki
Kontrola wykonanej posadzki powinna obejmowac:
* zgodno$¢ wykonania z dokumentacjg techniczng lub umowa, poréwnujac posadzki z
projektem przez ogledziny i pomiary (w tym wielko$¢ i kierunek spadkéw, miejsca
osadzenia wpustow itp.),



stan podiozy na podstawie protokotéw miedzyoperacyjnych,

jako$¢ materiatow na podstawie deklaracji zgodno$ci lub certyfikatow zgodnosci
przedtozonych przez dostawcow,

prawidtowo$¢ wykonania posadzki przez sprawdzenie:

przyczepno$ci posadzki, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wyda¢ gluchego
odgtosu,

odchylenia powierzchni od ptaszczyzny tata o dtugosci 2 m — odchylenie nie powinno
by¢ wigksze niz 3 mm na catej dtugosci faty,

6.2.1. Badania przed przystapieniem do robot
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

6.2.2. Kontrola jakosci

a)

b)

Wymagania jako§¢ materialdow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez
producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym
na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci
nie odpowiadaja wymaganiom przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowac rowniez
materiatdéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogdlnych wykonania robot —
cieplnych, wilgotnosciowych. Nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu,
posadzki, dylatacji.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materialow
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.4. Czas przeprowadzania obmiaru
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

7.5. Jednostka obmiaru robot Jednostka
obmiarowg robét jest m?,

Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez
InZyniera i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT



8.1. Rodzaje odbiorow roboét

Roboty podlegaja nastepujgcym etapom odbioru robot: a)
odbior robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

b) odbidr czesciowy

C) odbidr ostateczny

d) odbidr pogwarancyjny

8.2. Odbior robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Zgodnie ze Specyfikacjg Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania ogolne”.

8.3. Odbior czesSciowy
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

8.4. Odbiér ostateczny robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

8.4.2. Dokumenty odbioru ostatecznego
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

8.5. Odbior pogwarancyjny
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

Odbior robot powinien obejmowac¢:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonac
przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na
podstawie wynikow pomiarow dokonanych w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania
prostoliniowos$ci nalezy wykona¢ za pomoca naciagnig¢tego drutu 1 pomiaru odchylen z
doktadnos$cig 1 mm, a szerokosci spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy
wykonac¢ przez ocen¢ wzrokowa.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne
Zgodnie ze Specyfikacja Techniczng nr 1.0.0. ,,Wymagania og6lne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Polskie Normy



PN-EN 685:2002 — Elastyczne pokrycia podtogowe. Klasyfikacja.

PN-62/B-10144 - Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze.

PN-63/B-10145 - Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych) klinkierowych i

lastrykowych. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 12004/A1:2003 — Kleje do plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 14411:2005- Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, charakterystyki i
znakowanie.

10.2. Swiadectwa, wytyczne i instrukcje, materialy pomocnicze.
Katalog rozwigzan podidg dla budownictwa mieszkaniowego i ogodlnego. COBP
Budownictwa Ogélnego. Warszawa 1992.
- Dz. U. nr 75/2002 — ,,Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie”

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych” Tom I
,,Budownictwo ogdlne”. Warszawa 1990, wyd. LV MGPiB, ITB

Poradnik majstra budowlanego” Arkady, Warszawa 1997
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