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[ OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA

Regat przesuwny dwustronny - 10 szt.,
Diugosc regatu: 2 x 110 cm + panel i pokretto
Diugosc potek: 110 cm

Gtebokosc potek: 30 cm

llos¢ pdtek w regatach: 6 + 1 kryjaca
Odlegtos¢ miedzy pdtkami: 35 cm

Wysokos¢ regatow: 240 cm

llos¢ mb potek uzytkowych: 263,60 mb

Regal stacjonarny jednostronny: 4 szt.,
Dtugosc regatu: 2 x 110 cm + panel i pokretto
Dtugos¢ potek: 110 cm

Gtebokosc¢ potek: 30 cm

llosC potek w regatach: 6 + 1 kryjgca
Odlegtos¢ miedzy pdtkami: 35 cm

Wysokos¢ regatow 240 cm

llo§¢ mb poétek uzytkowych: 52,80 mb

Konstrukcja szyn

Latgcznik nr 1

Szyny jezdne z najazdem wykonane ze stali nierdzewnej, szeroko$¢ podstawy szyn jezdnych
max 100 mm, wysokos¢ szyn jezdnych 14 mm. Do szyn powinny by¢ zamontowane elementy
oporowe zapobiegajgce przesuwanie regatdw poza ich obszar. Szyny nawierzchniowe ze stali
nierdzewnej. Szyny powinny by¢ wypoziomowane za pomocq podktadek dystansowych i

przykrecone do podtoza.

Konstrukcja podstawy ramy wozka

Podpora kota wykonana z tworzywa sztucznego o duzej wytrzymatosci. Do kazdej podstawy
jezdnej zainstalowane po dwa tozyskowane kota o srednicy max. 70 mm i szerokos¢ 30 mm,
kota wykonane z materiatéw zapewniajgcych cichobiezno$é¢ (stop cynku). Odstep pomiedzy
dolng krawedzig podstawy a gérng powierzchniq torowiska powinien wynosi¢ ok 10 mm.



Zatgcznik nr
Kazda podstawa jezdna powinna by¢ wyposazona w antywywainiki tzn. elementy

konstrukcyjne o profilu s, ktére w potgczeniu z konstrukcjq szyny uniemoiliwiajg wypadniecie
regatu z torowiska i przewrécenie sie regatu.

Konstrukcja sciany bocznej regatu

Sciana boczna regatu wykonana z blachy malowanej proszkowo na kolor szary RAL 7037.
Sciana boczna wykonana jako petna z jednego arkusza blachy. W celu zapewnienia duzej
sztywnosci, usztywnienie $ciany powinno stanowi¢ odpowiednie jej wyprofilowanie z jednego
elementu (zagiecie na brzegach stanowiqca profil zamkniety tzw. Stupek sciany o wymiarach
35 x 30 mm). Sciana boczna wraz z panelem wypetniajgcym powinna posiadac perforacje
(otwory o Srednicy 12 mm z rozstawem co 20 mm). W stupkach $ciany bocznej powinny
znajdowac sie otwory do umieszczenia zaczepdw potek. Zaczepy rozmieszczone co ok, 20
mm. W celu zapewnienia odpowiedniej sztywnosci regatéw wyposazone muszg bycé
w $Srodkowe stezenia krzyzakowe min 2 sztuk na segment. Panel perforowany o §rednicy oczka
12 mm w rozstawie co 20 mm. Na kazdym panelu przednim nalezy zamocowad min. 2 tabliczki
metalowe w formacie A4 do oznakowania regatu oraz nanie$¢ numeracje na regaty.

Konstrukcja pélki regatu

Potki wykonane z blachy stalowej, fosforowanej i malowanej proszkowo na kolor RAL 7037. Dla
zapewnienia odpowiedniej wytrzymatosci, grubos¢ potki powinna wynosié min. 30 mm, max
35 mm. Wytrzymatos$¢ potek 80 kg/mb potki. W celu zabezpieczenia przed przypadkowym
przesuwem na sgsiednie
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