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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét budowlanych w zakresie wyposazenia technologicznego z urzgdzeniami, ktére zostang
wykonane w ramach inwestycji p.n. ,,Rozbudowa oczyszczalni sciekbw w miejscowosci
Wielka Wies, gmina Buk — etap 2”.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych ST

1.3.1. Roboty podstawowe

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg wykonania rob6t w zakresie
wyposazenia technologicznego i instalacji technologicznych przy rozbudowie oczyszczalni
sciekow w m. Wielka Wies gm. Buk (urzadzenia, armatura i rurociggi wewnetrzne) .
Przedmiotowa inwestycja bedzie realizowana w dwéch etapach.

Niniejsza specyfikacja obejmuje drugi etap prac zwigzanych z przebudowg oczyszczalni
Sciekow w miejscowosci Wielka Wies.

Zgodnie z zapisami niniejszej specyfikacji, wskazane elementy wyposazenia muszg byc¢
dostarczone i zamontowane wraz z kompletnym orurowaniem, okablowaniem oraz
systemem sterowania, aparaturg kontrolno-pomiarowg i wizualizacja.

Zakres |l etapu obejmuje:

Ob. nr 5 Pompownia sciekow nadmiarowych

Ob. nr 6 Piaskownik z komorg rozprezng, komorg rozdziatu i zbiornikiem ttuszczu

Ob. nr 11 Zbiornik retencyjny

Ob. nr 12 Zbiornik retencyjny $ciekow dowozonych

Ob. nr 13 Budynek techniczny

Ob. nr 14 Zageszczacz grawitacyjny osadu nadmiernego

Ob. nr 20 Zbiornik osadéw z oczyszczalni przydomowych

Ob. nr 21A Biofiltr powietrza

Ob. nr 21B Biofiltr powietrza

1.3.2. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robét tymczasowych

Wykonawca jest zobowigzany do wykonania Dokumentacji zgodnie z zapisami w
Wymagania Ogélnych oraz do aktualizacji Dokumentacji Projektowej do wybranego
producenta wyposazenia technologicznego.
Wykonawca zobowigzany jest do wykonania projektéw szczegétowych dla instalacji
wewnetrznych po dostawie urzadzen wg zatozen zawartych w Dokumentacji Projektowej
wraz z wszelkimi uzgodnieniami.
Przyjeta przez Wykonawce technologia wykonania musi by¢é uzgodniona z Inspektorem
Nadzoru i Zamawiajgcym.
Do wykonania robét budowlanych podstawowych niezbedne sg miedzy innymi nastepujgce
roboty tymczasowe:

— roboty pomiarowe, przygotowawcze, trasowanie

— montaz i demontaz drabin i rusztowan niezbednych do wykonania robdt,
oraz prace towarzyszgce:

— dostarczenie dokumentacji techniczno-ruchowej maszyn i urzadzen wraz z
instrukcjami montazowymi w zakresie podfgczen elektrycznych w jezyku polskim,
tacznie z wszystkimi niezbednymi rysunkami
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— dostawa i montaz urzadzen wraz ze wskazanym wyposazeniem dodatkowym i catym
niezbednym wyposazeniem standardowym (takim jak: silniki i osprzet pomocniczy
niezbedny dla prawidtowej i bezpiecznej pracy dostarczanego urzgdzenia).

— potaczenie rurociggdw i armatury z urzgdzeniami oraz z sieciami zewnetrznymi wraz
z materiatami tgczeniowymi (uszczelki, podkfadki, sruby, elektrody itp.)

— wykonanie oczyszczenia rurociggéw stalowych

— dospawanie kotnierzy, ksztattek, kré¢écédw do rur,

— wykonanie uszczelnieh typu tahcuchowego rurociggéw przewodowych przez mufy
przejS¢ szczelnych w scianach konstrukcji wraz z ksztattkami przejsciowymi,
zatozeniem plastikowych tancuchéw i dokreceniem $rub w tancuchach
uszczelniajgcych

— wykonanie niezbednych przejs¢ rurociggéw przez $ciany i posadzki budynkow,
zwigzanych z montazem urzadzen

— wykonanie pneumatycznych i wodnych préb szczelnosci

— wilasciwe oznakowanie i malowanie, wykonanie tabliczek informacyjnych

— wprowadzenie i podtgczenie koncéwek przewodoéw do puszek, odgateznikéw,
skrzynek

— proby montazowe, sprawdzenie dziatania poszczegdlnych urzadzeh , o ile jest to
mozliwe i sprawdzenie funkcjonowania uktadu

— prace porzgdkowe i doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w Wymaganiach Ogolnych.

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodnos¢ z dokumentacija
projektowg, ST i poleceniami Inspektora.

2. MATERIALY | URZADZENIA

Materiaty i urzgdzenia uzyte do budowy powinny by¢ nowe i spetnia¢ warunki okre$lone w
odpowiednich normach przedmiotowych, a w przypadku braku normy powinny odpowiadaé
warunkom technicznym wytwérni lub innym umownym warunkom.

Do wykonania robét instalacyjnych nalezy stosowaé materiaty i urzgdzenia spetniajgce nizej
okreslone wymagania.

Wymagania materiatowe dla poszczegdlnych urzgdzen nie dotyczg silnikdw i przektadni, o ile
nie jest to doktadnie okreslone.

Zespoty urzadzen podane w niniejszym punkcie ST, muszg stanowi¢ cato$¢ pochodzgcg od
jednego Dostawcy i posiada¢ jego gwarancje.

Nie nalezy stosowac urzadzen prototypowych.

W obrebie dostawy poszczegdinych zespotdéw technologicznych wymaga sie, aby urzgdzenia
te stanowity kompletne podzespoty ciggu technologicznego, w zakresie okreslonym w
niniejszej Specyfikacji oraz spetniaty wszelkie okreslone w tym opracowaniu wymagania.
Wszystkie urzgdzenia muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR), certyfikaty
lub aprobaty techniczne, odpowiada¢ wymogom PN, BN a ponadto uzyska¢ akceptacje
Inspektora przed wbudowaniem.

Wymagania ogolne:

— wszystkie opisy na urzgdzeniu bedg wykonane w jezyku polskim

— wszystkie komunikaty wyswietlane przez sterownik bedg w jezyku polskim

— urzadzenie musi posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg DTR w jezyku polskim,

ktora zawiera:
o instrukcje montazu i eksploatacji w tym sposob postepowania w sytuacjach
awaryjnych oraz wykaz czesci zamiennych

o instrukcje obstugi i konfiguracji sterownika
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o schematy elektryczne szafy sterowniczej

o rysunek ztozeniowy

o rysunek rozmieszczenia elementdw umieszczony na drzwiach szafy
sterowniczej

karte identyfikacyjng zestawu

karte gwarancyjng

protokot z badania zestawu przez producenta

rzeczywistg charakterystyke hydrauliczng Q-H urzgdzenia

deklaracje zgodnosci

OO0 O O O

UWAGA:

Przed ztozeniem zamodwienia na wyposazenie u producentéow nalezy sprawdzi¢ podane na
Rysunkach domiary oraz parametry montazowe maszyn i urzgdzen w stosunku do stanu
istniejgcego. W razie stwierdzenia réznic powiadomié niezwtocznie Inspektora Nadzoru.
Przechowywane materiaty i urzgdzenia nalezy konserwowac i przechowywac zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych i zaleceniami producenta oraz w sposob umozliwiajgcy
tatwg identyfikacje danej partii materiatéw i urzgdzen.

Wszystkie materiaty i urzadzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z
postanowieniami Umowy i poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed
wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczgce zrodia
wytwarzania materiatdbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie i probki do zatwierdzenia przez Inspektora.

2.1.Rurociagi i armatura

Wszystkie rury, ksztattki, ztgczki i kotnierze bedg znormalizowane.
Rurociggi technologiczne muszg by¢ wykonane ze stali kwasoodpornej nie gorszej niz
OH18N9, jak opisano w p.5. specyfikacji.
Kofnierze luzne muszg byé wykonane z powlekanego aluminium.
Wszystkie materiaty zigczne (Sruby, nakretki podktadki) muszg by¢é wykonane ze stali
kwasoodpornej, (z tym, ze na stykach rurociggéw ze stali kwasoodpornej z innymi
materiatami muszg by¢ izolowane przektadkami wielomateriatowymi, dostosowanymi do
rodzaju styku).
Mocowania i podpory rurociggdw przy pomocy typowych elementéw mocujgcych ze stal
nierdzewnej z uszczelkg gumowa nalezy uwzgledni¢ w cenie montazu rurociggow.
Materiatami wystepujgcymi w instalacjach technologicznych sg miedzy innymi:

— rura stalowa nierdzewna 88,9x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami

— rura stalowa nierdzewna 114,3x2,0mm 1.4301 wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 114,3x3,0mm 1.4301 wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 114,3x3,0mm 1.4401wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 159,0x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 168,3x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 168,3x3,0mm 1.4401wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 219,1x3,0mm 1.4401wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 273,0x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami;

— rura stalowa nierdzewna 323,9x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami

— rura stalowa nierdzewna 406,0x3,0mm 1.4301wraz z ksztattkami

— zasuwy nozowe miedzykotnierzowe

— zasuwy klinowe kotnierzowe do sciekéw

— zastawki kanatowe

— zawory kulowe odcinajgce

— przepustnice miedzykotnierzowe

— przejscia szczelne tancuchowe
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2.2. Urzadzenia

W zakresie dostawy urzgdzen uwzgledni¢ nalezy: aparature, osprzet elektryczny, materiaty
elektryczne instalacyjne, kable, przewody, osprzet drobny, armature obiektowg oraz
wszystkie prefabrykaty takie jak: szafy, tablice, pulpity, skrzynki, stojaki, kasety
itp.(kompletnie wyposazone, pomalowane i oznakowane) wraz z elementami uktadu
sterowania stanowigcymi bgdz wyposazenie urzgdzen technologicznych badz element
systemu sterowania i AKPIA ,wykonanie robét montazowych oraz wszystkich potgczen
(spawanych, kotnierzowych, zgrzewanych rurociggdéw i armatury) niezbednych do spetniania
przez uktady opisanych funkcji technologicznych wraz z materiatami tgczeniowymi
(uszczelki, podktadki, sruby, elektrody itp.)

Parametry techniczne urzadzen i armatury oraz wymagania konstrukcyjno-materiatowe
podano w pkt 5.2.

Przechowywane materiaty i urzgdzenia nalezy konserwowac i przechowywac zgodnie z
wymaganiami norm przedmiotowych i zaleceniami producenta oraz w sposob umozliwiajgcy
tatwg identyfikacje danej partii materiatow i urzgdzen.

Wszystkie materiaty i urzadzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne =z
postanowieniami Umowy i poleceniami Inspektora. W oznaczonym czasie przed
wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegétowe informacje dotyczace zrodia
wytwarzania materiatdbw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotu i stosowania w budownictwie i préobki do zatwierdzenia przez Inspektora.

3. SPRZET WYKONAWCY

Ogodlne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w Wymaganiach Ogadlnych.
Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robét montazowych proponuje sie uzyé
miedzy innymi nastepujgcego sprzetu:

— zuraw samochodowy,

— wciggnik o udzwigu do 1,5 t z napedem elektrycznym,

— rusztowanie kolumnowe,

— urzagdzenie do spawania recznego w ostonie z argonu,

— zestaw acetylenowo -tlenowy

— sprezarka powietrza,

— spawarka elektryczna wirujgca,

— zgrzewarka,

— wiertarka,

— narzedzia tngce do ciecia rur,

— szlifierki kgtowe,

— gietarki,

— gwinciarka

— ucinacze
Sprzet uzywany do realizacji rob6t powinien by¢ zgodny z ustaleniami ST oraz PZJ, ktéry
uzyskat akceptacje Inspektora. Wykonawca jest zobowigzany do uzywania sprzetu
sprawnego oraz takiego, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢
wykonywanych Robat.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w Wymaganiach Ogélnych.
Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzyc¢ takich srodkéw transportu,
jak:

— samochdd skrzyniowy,

— przyczepa skrzyniowa.

— ciggnik kotowy z przyczepg

— samochdd dostawczy
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Wytadunek materiatdw i urzgdzen musi odbywac sie z zachowaniem wszelkich Srodkow
ostroznosci uniemozliwiajgcych ich uszkodzenie.

Uzyte srodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
drogowego (kotowego, szynowego, wodnego) tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.
Obowigzkiem Wykonawcy jest utrzymanie kot sprzetu, w takim stanie by nie nanosity
zanieczyszczen na jezdnie drog znajdujgcych sie poza obszarem Terenu Budowy. W
przypadku zabrudzenia jezdni Wykonawca jest zobowigzany jg oczysciC i przywroci¢ do
stanu pierwotnego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogodlne warunki wykonania

Ogolne warunki wykonania zgodne z Wymaganiami Ogolnymi.

Montaz wyposazenia nalezy wykonac tak, aby spetnialo przewidziane dla niego funkcje.
Jezeli wykonawca zaoferuje urzgdzenie albo armature spetniajgcg wszystkie wymagania
lecz takg, ze potgczenie z innymi urzgdzeniami, armaturg lub rurociggami bedg wymagaty
zastosowania dodatkowych elementow, to wszystkie elementy dodatkowe zespalajace
elementy podstawowe w ukiad funkcjonalny muszg by¢ uwzglednione w cenie
zaoferowanych elementow.

5.1.1. Urzadzenia

Przed montazem urzadzen i instalacji nalezy opracowac szczegétowy plan montazu. Plan
winien by¢ skoordynowany z wykonawstwem prac budowlanych, elektrycznych i AKP.

Przed rozpoczeciem prac montazowych powinny byé zakonczone prace konstrukcyjno —
budowlane wraz z wewnetrznymi instalacjami elektryczng, przytgcza wodnego, kanalizaciji,
wentylacji w zakresie umozliwiajgcym swobodne prowadzenie prac przy instalacjach
technologicznych.

Zespoty urzadzen podane w niniejszym punkcie ST, muszg stanowi¢ cato$¢ pochodzgcg od
jednego Dostawcy i posiada¢ jego gwarancje.

W obrebie dostawy poszczegodlnych zespotéw technologicznych wymaga sie, aby urzadzenia
te stanowity kompletne podzespoty ciggu technologicznego, w zakresie okreslonym w
niniejszej Specyfikacji oraz spetniaty wszelkie okreslone w tym opracowaniu wymagania.
Wszystkie urzgdzenia muszg posiada¢ dokumentacje techniczno-ruchowg (DTR), certyfikaty
lub aprobaty techniczne, odpowiada¢ wymogom PN, BN a ponadto uzyska¢ akceptacje
Inspektora przed wbudowaniem.

Montazu nalezy dokonywac w oparciu o rysunek zestawieniowy, DTR urzadzen i wymagania
specyfikacji technicznej. Wszystkie odstepstwa nalezy uzgodni¢ z Inspektorem Nadzoru.
Wszystkie urzadzenia winny by¢é zamontowane zgodnie z wytycznymi zawartymi w
instrukcjach obstugi i DTR-kach oraz pod nadzorem producenta urzgdzen jezeli producent
tego wymaga.

5.1.2. Rurociagi i armatura

Zakres rurociggow technologicznych obejmuje rurociggi odpowiednio wewnatrz obiektu
tacznie z przejsciem rurociggu przez $ciany obiektu lub rurociggi wprowadzajgce medium na
obiekt zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Sposob uktadania i montazu rurociggdbw wykonac¢ zgodnie z wytycznymi i pod nadzorem
producenta rur.

Do montazu rurociggéw technologicznych (odcinki tgczgce poszczegdlne urzgdzenia) nalezy
przystgpi¢ po zamontowaniu istniejgcych urzadzen technologicznych. Rurociggi nalezy
mocowac do sScian, posadzki lub stropu za pomocg stalowych uchwytéw montazowych z
wktadkg gumowa (od strony rury, wktadka gumowa na catej dlugosci obwodu obejmy), ktére
powinny zapewnia¢ tatwy i trwaty montaz i ewentualny demontaz oraz gwarantowac
swobodne wydtuzanie sie rurociggéw.
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Rozstaw uchwytow montazowych zachowac¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur.

Przewody nalezy uktadac¢ w kierunku prostopadiym lub réwnolegtym do najblizszych $cian.
Przejscia rurociggéw technologicznych przez sciany wykona¢ jako szczelne z
zastosowaniem fgcznikéw do wmurowania i przej$¢ tancuchowych. Sruby i nakretki w
przejsciach szczelnych wykonane ze stali kwasoodporne;.

Przejscia szczelne wykonac¢ zgodnie z wytycznymi producenta rur i przejs¢ szczelnych. .
Tuleje osadzi¢ w trakcie betonowania.

Wszystkie rurociggi przeznaczone do zabetonowania winny posiadac ciggty wieniec zigcza
spawanego, uszczelnione potgczenia lub podobne rozwigzania w celu zachowania
maksymalnej szczelnosci odcinka prowadzonego w konstrukcji betonowe;j.

Po zamontowaniu rurociggdw technologicznych nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci
rurociggow i instalacji.

Wykonaé oznakowanie rurociggoéw technologicznych, armatury i urzadzen.

Po wykonaniu robot nalezy przeprowadzic¢ szkolenia zatogi w obstudze urzgdzen.

5.1.2.1. Rurociagi z rur PE

Przewody z tworzyw sztucznych wymagajg kompensacji wydtuzen termicznych zgodnie z
wymaganiami producenta rur.

Przewody z tworzyw sztucznych montowa¢ zgodnie z wymaganiami ,Warunkow
technicznych wykonania i odbioru rurociggow z tworzyw sztucznych”.

Przewody przed montazem i uktadaniem oczysci¢ od wewnatrz i na stykach, nie uktadac rur
uszkodzonych, rury uszkodzone na koncach bosych mogg by¢ uzyte po odcieciu odcinkow
uszkodzonych. Potgczenia zgrzewane wykona¢ zgodnie z wytycznymi wybranego
producenta rur. Rurociggi montowaé¢ w temperaturze otoczenia od 0° C do 30° C, jednakze z
uwagi na zmniejszong elastyczno$¢ tego materiatu w niskich temperaturach, zaleca sie
wykonywa¢ potgczenia w temperaturze nie nizszej niz + 5° C.

Przewody i ksztattki PE o Srednicy 90 mm i wiekszej nalezy tgczyC poprzez zgrzewanie
doczotowe a o srednicy 63 mm i ponizej elektrooporowo.

Kazde potgczenie zgrzewane winno posiadaé¢ swoje indywidualne swiadectwo oraz winno
by¢ naniesione na schemat odcinka instalaciji.

W miejscach gdzie zachodzi konieczno$¢ zmiany materiatu z PE na stal kwasoodporng,
nalezy zastosowac tuleje kotnierzowe PE z luznym kotnierzem dociskowym, zgrzewane
doczotowo.

5.1.2.2. Rurociagi z rur stalowych nierdzewnych

Rury i ksztattki ze stali nierdzewnej tgczy¢ przez spawanie, przy armaturze i urzadzeniach
pofgczenia kotnierzowe. Do potgczeh kotnierzowych stosowaé kotnierze luzne i uszczelki
gumowe EPDM. Rurociggi fgczone przez spawanie winny by¢ wyposazone w niezbedne
kotnierze, w taki sposéb, aby istniata mozliwos¢ tatwego demontazu rurociggu.

Wszystkie rurociggi technologiczne winny by¢ odpowiednio zamocowane, podparte lub
podwieszone. Mocowania, podparcia i podwieszenia rurociggéw technologicznych do $cian i
konstrukcji wykona¢ wg wytycznych podanych w dokumentacji projektowe; .

Dla rur stalowych, nierdzewnych stosowac rozstaw podparc:

DN15-DN20 — do 1m

DN25-DN50 — do 1,5m

DN65 — DN100 — do 2,5m

DN150 — DN200 — do 3m

Dla rur PVC i HDPE stosowac rozstaw podparc : $rednica rury x 10, nie rzadziej jak co 2m.
Dodatkowo podpory wykonac¢ przy kazdej zmianie kierunku rury (w poziomie i w pionie), przy
armaturze i zaworach oraz przy trojnikach.

Zamocowania rurociggéw ze stali nierdzewnej wykona¢ za pomocg systemowych obejm,
szyn i kgtownikdw wykonanych ze stali OH17N12M2.

Do mocowania rur stosowac obejmy z wktadkg gumowa, klejong do obejmy w sposob trwaty.
Obejmy muszg by¢ wyposazone w nakretki wspawane w ,uszy” jednej z potéwek, do
taczenia na Sruby. Nie dopuszcza sie obejm z krotkim gwintem utworzonym na grubo$ci
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ptaskownika obejmy. Obejmy winny by¢ wykonane z ptaskownika min. 25x3mm do DN100 a
dla rur od DN125 z ptaskownika 40x4mm. Tuleje przytagczeniowe w obejmach muszg byé
wspawane od strony wewnetrznej. Nie dopuszcza sie obejm z nakretkami zgrzewanymi do
ptaskownika.
Do spawania stali kwasoodpornej zaréwno w warunkach warsztatowych, jak i na placu
budowy, nalezy uzy¢é metody spawania z elektrodg wolframowa w otoczeniu gazu
obojetnego (TIG) lub elektrodg metalowa w otoczeniu gazu obojetnego. W przypadku
wykonania warsztatowego dopuszcza sie metode spawania tukiem krytym lub tukiem
plazmowym. Niezaleznie od przyjetej metody, wewnetrzna strona spawdéw powinna byé
chroniona czystym, obojetnym gazem.
W celu zapewnienia wysokiej jakosci spawdéw elementéw tgczacych, rurarzu i innego
wyposazenia wykonanego ze stali kwasoodpornej, w miare mozliwosci zaleca sie wykonanie
tych prac w warunkach warsztatowych.
Roboty wykonane zostang zgodnie z normami. W przypadku spawania stali kwasoodpornej
nalezy spetni¢ ponizsze wymagania:

— dopuszcza sie wytacznie stosowanie spoin czotowych do tgczenia rurarzu podczas

budowy instalacji, wymagane jest trawienie spawow
— wyklucza sie stosowanie podktadek pierscieniowych podczas spawania.
— niedopuszczalne jest pozostawienie jakichkolwiek odbarwien Ilub uszkodzen
powierzchni materiatu stanowigcych potencjalne ogniska korozji

nie dopuszcza sie uzycia piaskowania w przypadku materiatdw wykonanych ze stali
kwasoodporne;.
Wszystkie spawy wykonane zostang przez wykwalifikowanych i doswiadczonych spawaczy
posiadajgcych wymagane uprawnienia. Wykonawca jest odpowiedzialny za sprawdzenie
kwalifikacji zawodowych spawaczy i znajomosci specyfiki powierzonego im zadania.
Wykonawca przediozy do wglgdu rejestry procedur spawalniczych oraz wyniki testow
potwierdzajacych kwalifikacje spawaczy.

5.1.2.3. Armatura

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (cisnienie, temperatura) instalacji, w ktérej
jest zainstalowana. Armature montowa¢ w trakcie wykonywania przewodu. Potgczenia z
przewodem nalezy dokonaé za pomocag ksztattek przejsciowych. Miejsce zamontowania
armatury winno by¢ dostepne celem umozliwienia obstugi i konserwacji. Przed
zamontowaniem nalezy usung¢ z armatury zaslepki, ewentualne zanieczyszczenia. Po
oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ czy wrzeciono jest proste, korpus nieuszkodzony, a pokretto
daje sie lekko obracaé. Na przewodach poziomych armature nalezy ustawia¢ w takim
potozeniu by wrzeciono byto skierowane do géry. Armature zaporowg nalezy ustawia¢ tak,
aby kierunek strzatki na korpusie byt zgodny z kierunkiem ruchu czynnika w przewodzie.
Zawory zwrotne nalezy ustawiac tak, aby trzpienie znajdowaty sie w potozeniu pionowym.
Niedopuszczalne jest:

— przesuniecie sie osi tgczonych elementow

— przestoniecie otworow tgczonych elementéw
Zasuwy powinny posiadaé certyfikat GSK-RAL (lub rownowazny) potwierdzajacy
przeprowadzanie badan kontrolnych jakosci powtok lakierniczych, a w szczegélnosci:

e badanie grubosci powtoki (um)

e test udarowy — badanie odpornosci powtoki na uderzenia za pomocg opadajgcego
ciezarka
odporno$¢ na sieciowanie powtoki — test chemiczny za pomocg odczynnika MIBK
porowatos¢ powtoki — wytrzymatos¢ powtoki na przebicie elektryczne metodg iskrowg
kontrola temperatury odlewu przed malowaniem (°C)
kontrola czystosci powierzchni odlewu — testowanie za pomocg tasmy
odporno$¢ na korozje powierzchniowg — metoda odrywania katodowego (mm)
test przyczepnosci powtoki (MPa)
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Zasuwa klinowa do sciekow

Zasuwa klinowa miekkouszczelniona, wg EN 1171 (DIN 3352-4A)
Przytgcza kotnierzowe wg EN 1092-2

Dtugos$¢ zabudowy wg EN 558-1, szereg 14 (DIN 3202, F4)

Korpus, klin i pokrywa z zeliwa sferoidalnego min. EN-JS 1030 (GGG-40)
Klin catkowicie gumowany (wewnatrz i zewnatrz ) — elastomerem NBR

Klin prowadzony na catej dtugosci za pomocg elementdéw z tworzywa sztucznego

Wrzeciono ze stali nierdzewnej

Tuleja uszczelniajgca z mosigdzu

Uszczelnienie wrzeciona w tulei za pomocg min. trzech o-ringow
Powierzchnie oporowe wrzeciona z tworzywa sztucznego

Sruby pokrywy ze stali nierdzewnej, gniazda $rub zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem

Wewnatrz i zewnatrz pokrycie epoksydowo-proszkowe

Zawor zwrotny kulowy do sciekéw

Wg EN 12334

Niezawezony przelot, odporny na zapychanie

Niewielkie opory przeptywu

Odporny na zuzycie / bezobstugowy

Dtugos¢ zabudowy wg EN 558-1, szereg 48 (DIN 3202, F6)
Wymiary kotnierzy wg EN 1092-2

Korpus i pokrywa z zeliwa sferoidalnego min. EN-JS 1030 (GGG-40)
Kula z aluminium, gumowana NBR

Sruby pokrywy i nakretki ze stali nierdzewnej

Wewnatrz i zewnatrz pokrycie epoksydowe

Zasuwa nozowa do sciekow

Zasuwa ptytowa, miedzykotnierzowa

Do mocowania pomiedzy kotnierze wg EN 1092 PN 10

Do mocowania do kotnierza wg EN 1092 PN 10 (jako armatura koncowa)
Dtugos¢ zabudowy wg EN 558-1 szereg 20 ( DIN 3202, K1)

Dowolna pozycja montazu

Obustronnie szczelna

Uszczelnienie miekkie za pomoca profilowanej uszczelki obwodowej
Materiat uszczelki obwodowej — NBR

Obustronne profile zgarniajgce zapewniajgce czyszczenie ptyty zasuwowe;j
Korpus dwuczesciowy, pltyta zasuwowa wewnatrz korpusu

Wrzeciono niewznoszace sie (dla napedu recznego)

Wrzeciono wznoszgce sie (pozostate napedy)

Korpus z zeliwa szarego EN-JL 1040 (GG-25) lub sferoidalnego,

Plyta zasuwowa ze stali nierdzewnej min. 1.4301

Wrzeciono ze stali nierdzewnej min. 1.4021

Nakretka wrzeciona z mosigdzu

Elementy fgczne ze stali nierdzewnej min. A2

Zewnetrzne czesci ruchome zabezpieczone ostong stalowg zabezpieczong
antykorozyjnie lub ze stali nierdzewnej,

Naped reczny (kétko reczne) lub naped elektryczny

Pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowo-proszkowe

Przepustnica

Centrycznie tozyskowany dysk
Dtugosé¢ zabudowy wg EN 558-1 szereg 20 (dawniej DIN 3202, K1)
Dowolna pozycja zabudowy i kierunek przeptywu

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z o. 0., styczen 2024r., nr rej. 221/STWIOR/23



Inwestycja: Rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci Wielka Wies, gmina Buk — etap 2 11
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01 Wyposazenie technologiczne

Dysk ze stali nierdzewnej min. 1.4408

Dzwignia reczna lub naped elektryczny

Korpus z zeliwa sferoidalnego min. EN-JS 1030 (GGG-40)
Pokrycie antykorozyjne — malowanie epoksydowe min. 120um
Uszczelnienie watkdw za pomocg o-ringéow

Watki ze stali nierdzewnej — materiat min. 1.4021
Wewnetrzna manszeta na pierscieniu nosnym, wymienna

Armatura (zasuwy nozowe, zasuwy klinowe, przepustnice, zawory zwrotne) muszg
pochodzi¢ od tego samego producenta)

Zastawki nascienne, kanatowe, przelewowe

materiat:

o rama / zawieradto AISI316

o rolki: POM / nakretki: brgz lub mosigdz / tozysko slizgowe: brgz
uszczelnienie: chemoodporny elastomer
uszczelnienie ksztalttowe mocowane na zawieradle oraz zapobiegajgce zapiekaniu
sie zawieradta
mozliwos¢ wymiany uszczelnienia bez demontazu zastawki
trzpieh z gwintem trapezowym zapewniajgcy niskie wartosci momentow obrotowych
niezbednych do petnego przesterowania zastawki (zamkniecie — otwarcie)
petnoprzelotowa, brak stref martwych
dwustronnie szczelna
czterostronne uszczelnienie (zastawki nascienne) lub trojstronne uszczelnienie
(zastawki kanatowe)
klasa szczelnosci 3 wg DIN 19569-4 przy cisnieniu do 0,6 bar
kazda zastawka dostarczana po prébach szczelno$ci wraz z protokotem
naped reczny kotko / naped reczny przektadniowy / naped elektryczny / kolumna pod
naped elektryczny

Wymagania dla napedéw zasuw, zastawek, przepustnic, przelewow.

klasa szczelnosci IP68 zgodnie z EN 60 529, naped malowany proszkowo,
zabezpieczenie antykorozyjne C5-M wg ISO 12944-6 (potwierdzone certyfikatem
jednostki badawczej), grubos¢ powtoki lakierniczej min. 140um

koto do awaryjnej pracy recznej z przyciskiem zasprzeglajagcym, nie dopuszcza sie
rozwigzania z wystajgcg poza korpus dzwignig przetgczajgca, nie dopuszcza sie
wykonania kota z tworzywa.

Silnik asynchroniczny 3x400V/50Hz, podigczony elektrycznie poprzez ztgcze typu
gniazdo -wtyk

napedy wyposazone w integralny uktad sterowania stycznikowego (dla armatury
regulacyjnej — tyrystorowego) zabudowany na napedzie. Automatyczna korekta faz w
gtowicy,

zapewnienie samohamownosci w petnym zakresie pracy (tryb pracy elektrycznej,
recznej, przetgczenie pomiedzy trybami), Jeden watek napedowy/slimak wspoiny dla
napedu recznego (kétka) i silnikowego

szczelnie zamkniete komory smarowe, niewymagajgce uzupetniania smaru w trakcie
eksploatacji

magnetyczny ukfad odwzorowania drogi i momentu, pomiar drogi i momentu
obrotowego musi odbywag¢ sie na catej drodze pracy armatury zaréwno w trybie
elektrycznym jak i recznym

przytacze elektr. typu gniazdo/wtyk (jedno ztgcze wielopinowe, gniazdo integralng
czescig napedu), gniazdo podwajnie uszczelnione zapewni szczelnos¢ przy zdjetej
wtyczce.
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e regulacja i parametryzacja napedu bez uzycia dodatkowych
narzedzi/urzgdzen/pilotow,

e pulpit sterowania lokalnego w klasie IP68 wyposazony w min.5 diod opisanych
symbolami sygnalizujgcych stany napedu, przyciski sterujgce osobne dla rozkazow
otworz/stop/zamknij, preselektor wyboru sterowania zdalne/lokalne blokowany ktddkg
ora z wyswietlacz z menu w jezyku polskim zmieniajgcy kolor na czerwony w
przypadku awarii, mozliwo$¢ blokowania dostepu do parametryzacji hastem.

¢ mechaniczny wskaznik potozenia, komunikacja bluetooth z glowicg napedu

e napedy wyposazone bedg w funkcje diagnostyczne tj.: rejestr bledow, rejestracja
liczby cykli pracy, wykres momentu obrotowego do diagnostyki armatury oraz funkcje
bypass momentu obrotowego

e sterowanie oraz sygnaty zwrotne - profibus DP, zabezpieczenie przepieciowe
magistral

o Napedy wyposazone w trwate i czytelne tabliczki znamionowe ze stali nierdzewnej,
W ramach dostawy urzgdzeh (napedéw elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
obstugi gwarancyjnej urzgdzenh bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta
w Polsce.

o W ramach dostawy urzadzen (napedow elektrycznych) wymagane jest zapewnienie
szkolenia dla obstugi obiektu z zakresu eksploatacji, obstugi, parametryzacji urzadzen
bezposrednio przez autoryzowany serwis producenta w Polsce.

e Z uwagi na warunki eksploatacyjne i gwarancyjne Zamawiajgcy oczekuje, aby
wszystkie napedy zasuw/zastawek/przepustnic dostarczane w ramach Umowy
pochodzity od jednego producenta.

¢ Wymaga sie stosowania napedow renomowanego producenta. W celu zatwierdzenia
wniosku materiatowego w tym zakresie, na wezwanie Zamawiajgcego lub Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy liste referencyjna 10 obiektow/oczyszczalni sciekow
w Polsce ze sprawnie dziatajgcymi instalacjami, na ktérych pracuje co najmniej 10
napedow elektrycznych proponowanego typu.

5.1.3. Uruchomienie i préby urzadzen - rozruch

Po zakohczeniu montazu urzadzen i instalacji, a przed ich uruchomieniem nalezy
przeprowadzi¢ kontrole prawidtowosci jakosci montazu i stanu zabezpieczen
antykorozyjnych.
Nastepnie nalezy wykona¢ kolejno nastepujgce czynnosci:

— sprawdzi¢ zgodno$¢ ze schematem,

— sprawdzi¢ skutecznos¢ zerowania korpuséw urzgdzen i konstrukciji,

— dokona¢ sprawdzenia szczelnosci poszczegdlnych instalacji,

— przeprowadzi¢ rozruch probny urzadzen z napedem elektrycznym ( o ile to mozliwe i

konieczne przy wspoétudziale przedstawicieli serwisu producenta),

— stworzy¢ odpowiednie protokoty odbiorowe.
W ramach prac rozruchowych Wykonawca Robot opracuje dokumentacje rozruchowa,
dokumentacje porozruchowg, instrukcje stanowiskowe bezpiecznej obstugi urzgdzen. W
dokumentacji rozruchowej Wykonawca Robét uwzgledni badania laboratoryjne.
Rozruchowi podlegajg nowe urzadzenia oraz instalacje technologiczne wraz z ich
synchronizacjg z istniejgcym i nowo wybudowanym uktadem technologicznym.

5.1.4. Oznakowanie rurociggéw, armatury i urzadzen

Na zamontowanych rurociggach nalezy trwale oznaczy¢ kierunki przeptywu i media.

Na zamontowanych zasuwach z napedem recznym nalezy trwale oznaczy¢ potozenie
otwoérz-zamknij.

Wykonawca Robét budowlanych wykona zgodnie z opracowanym projektem oznakowania
obiektow (bedgcym elementem sktadowym dokumentacji projektowej) oznakowanie ciggow
technologicznych i instalacji w budynkach oraz potozenie zasuw i zaworow oraz kolorystyke
rurociggow .
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Urzadzenia winny posiadac tabliczki znamionowe lub inny trwaty opis, niezbedny do
identyfikacji urzgdzenia. Wszystkie napisy na urzadzeniach lub tabliczkach znamionowych,
instrukcje, ostrzezenia itp., niezbedne do identyfikacji urzadzen i ich bezpiecznej obstugi
wykona¢ w jezyku polskim.

Zamontowane rurociggi nalezy pomalowac zgodnie z kolorystykg podang w normie PN-92/N-
01270.01.

5.1.5. Szkolenie

Po stronie Wykonawcy Robét lezy szkolenie pracownikow oczyszczalni sciekow w zakresie
obstugi urzadzen i ciggéw technologicznych.

Po wykonaniu robot nalezy przeprowadzi¢ szkolenia zatogi w obstudze urzgdzen. Program
szkolenia powinien uwzglednia¢ przekazanie szkolonym pracownikom wszystkich
niezbednych informacji do obstugi, eksploatacji i konserwacji urzadzen. Wykonawca
przygotuje i przeprowadzi szkolenie odpowiednie do typu i rodzaju dostarczanego
urzadzenia, fgcznie z drukowanymi materiatami szkoleniowymi. Szkolenie odbedzie sie w
jezyku polskim, na terenie oczyszczalni.

Nalezy przeprowadzi¢ szkolenie w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzgdzen
technologicznych, szkolenie w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzgdzen
pomiarowych, szkolenie w zakresie obstugi, eksploatacji i konserwacji urzgdzen automatyki i
sterowania, szkolenie w zakresie obstugi wyposazenia dodatkowego.

W programie szkolenia nalezy przewidzieC zajecia praktyczne w zakresie wtasciwego i
bezpiecznego uzytkowania i konserwacji dostarczanych urzgdzen.

Zakres oferowanego szkolenia powinien wynika¢é z wymagan przedstawionych w
specyfikacjach technicznych urzadzen.

5.2. Szczegotowe warunki wykonania robét

Zakres rurociggow technologicznych w poszczegoélnych obiektach obejmuje rurociagi
odpowiednio wewnatrz obiektu {gcznie z przejsciem rurociggu przez $ciany obiektu lub
rurociggi wprowadzajgce medium na obiekt fgcznie z pionowym odcinkiem rurociggu
wychodzacego z ziemi od kolana dolnego, zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Sposbb uktadania i montazu rurociggdw wykonac zgodnie z wytycznymi producenta rur.
Montaz rurociggéw wykonaé po zainstalowaniu urzadzen.

Mocowania rurociggéw ujgé w cenie jednostkowej.

Przejscia rurociggéw technologicznych przez $ciany komory wykonaé jako szczelne.
Wykonaé probe szczelnosci rurociggdéw technologicznych i ujg¢ w cenie jednostkowe;.
Wykonaé oznakowanie rurociggdw i armatury i ujg¢ w cenie jednostkowe;j.

Montaz urzadzen nalezy wykonaé¢ wedtug dokumentacji techniczno-ruchowej producenta
(tzw. DTR). Dokumentacja techniczno-ruchowa urzadzen dostarczanych z autonomicznym
uktadem sterowania powinna zawiera¢ schematy uktadéw i szczegotowy opis dziatania.
Montaz w/w urzgdzen wg wytycznych oraz pod nadzorem producentéw lub autoryzowanych
przedstawicieli producentéw.

5.2.1. Ob. nr 5 Pompownia $ciekow nadmiarowych

Naped elektryczny do zasuwy odcinajgcej -1szt
* typ: nozowa, miedzykotnierzowa,

* Srednica: DN250,

* naped: elektryczny,

* moc napedu: 0,2 kW.

5.2.2. Ob. nr 6 Piaskownik z komorg rozprezng, komorg rozdziatu i zbiornikiem
ttuszczu

Przepustnica wentylacyjna 4szt
* medium: powietrze ztowonne,
* typ: regulacyjno - zamykajgca, reczna z blokadg potozenia
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* Srednica: DN100,
* ci$nienie robocze: do -0,03 bar,
* wykonanie: stal nierdzewna 1.4301.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN150/DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu DN150 L = 13,0 m. W skfad rurociggu wchodzi:

* 6 kolan DN 150, 90°,

* odcinki proste DN150 L=12,0 m.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu DN100 L = 13,0 m. W skifad rurociggu wchodzi:

* 12 kolan DN 100, 90°,

* 1 kolano DN 100, 45°,

* 8 kotnierzy DN 100, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=12,0 m.

Na rurociggu nalezy wykonac¢ przewdd odwodnieniowy DN50 w wykonaniu ze stali
nierdzewnej, wyposazony w zawor odcinajagcy do zabudowy podziemne.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé¢ w ociepleniu za pomoca wetny mineralnej gr.
50 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Czes¢ podziemna rurociggu do gtebokosci 0,5 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS.

Rurocigg podziemny prowadzony powyzej poziomu 0,8 m p.p.t. ociepli¢ za pomocg obsypki
keramzytowe;j.

5.2.3. Ob. nr 11 Zbiornik retencyjny

Zasuwa odcinajgca 2szt

* przeznaczenie: do sciekéw, osadéw

« typ: regulacyjna, nozowa, miedzykotnierzowa,
* Srednica: DN100,

* naped: elektryczny, regulacyjny,

* moc: min. 0,2 kW,

* ci$nienie robocze: do 2 bar.

Zasuwa odcinajaca 2szt

* przeznaczenie: do sciekéw, osadéw
* typ: nozowa, miedzykotnierzowa,

* Srednica: DN100,

* naped: reczny,

* ci$nienie robocze: do 2 bar.

Zastawka odcinajaca 1szt

* typ: nascienna, odcinajgca,

* Srednica otworu: 400 mm,

* gtebokos¢ od korony do osi otworu: ok. 270 cm,
* naped: reczny, katowy,

» materiat: stal kwasoodporna 1.4301,

*» szczelnos$é: obustronna, w dwaéch kierunkach,

Koryto przelewowe 1szt

» wymiary koryta: ok. 600 x 300 x 300 mm,

* typ krawedzi przelewowej: prosta,

* koryto przylegajace do Sciany z otworem przelewowym,
» materiat: stal nierdzewna 1.4301,

* koryto wyposazone we wtasng konstrukcje wsporcza.

Rurociag doptywowy sciekéw STAL DN250.
Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 3,5 m. W skifad rurociggu wchodzi:
+ 3 kolana DN 250, 90°,
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* 1 kotnierz DN 250, PN 10,

* odcinki proste DN250 L=1,5m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej
gr. 50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu
do gtebokoéci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS

Deflektor rurociggu sciekow doptywajacych STAL DN400.
Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 2,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:
* 1 kolano DN 400, 90°,

* odcinki proste DN400 L=2,0m.

Rurociag przelewu awaryjnego STAL DN300.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 4,3 m. W skfad rurociggu wchodzi:
* 1 redukcja DN 400/300, symetryczna,

* 1 kolano DN 300, 90°,

* odcinki proste DN250 L=3,5 m.

Rurociag spustowy sciekéw STAL DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 5,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:
* 1 kolano DN 100, 45°,

* 5 kotnierzy DN 100, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=5,0m,

* krdciec ptuczgcy z zaworem odcinajgcym DN5O0,

Rurociag spustowy sciekéw STAL DN100.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 5,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:
* 5 kotnierzy DN 100, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=5,0m,

* kréciec ptuczacy z zaworem odcinajgcym DN5O0,

Przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu STAL DN300, Dz=323,9 mm 2kpl
* typ: LU 7,

* liczba ogniw: 14 szt.,

» dla otworu: Dw=400 mm

Przejscie szczelne tancuchowe dla rurociggu STAL DN100, Dz=114,3mm 6kpl
* typ: LU 2,

* liczba ogniw: 12 szt.,

* dla otworu: Dw=150 mm

5.2.4. Ob. nr 12 Zbiornik retencyjny sciekéw dowozonych

Strumienica napowietrzajaca do sciekéw 1szt

* medium: scieki komunalne dowozone,

* typ: samozasysajgcy zatapialny zestaw do mieszania i napowietrzania sciekow w
stacjonarnej wersji instalacyjnej, sktadajgcy sie z pompy zatapialnej oraz ezektora,

* wirnik pompy: dostosowany do medium, o podwyzszonej odpornosci na Scieranie i
zatykanie,

* ilosc powietrza: min. 160 m3/h,

* moc: 5,9 kW,

* kréciec wylotowy: DN150,

* zabezpieczenie: czujnik przecieku, czujnik temperatury,

» wykonanie materiatowe strumienicy: stal kwasoodporna,

» wykonanie materiatowe przewodéw powietrza: PVC,

wyposazenie: uchwyt sprzegajgcy; pompa wyciggana na prowadnicy ze stali nierdzewnej i
tancuchu lub lince ze stali nierdzewne;j.
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Nalezy zastosowac strumienice napowietrzajgcg o parametrach:

Strumienica napowietrzajgca ze stali nierdzewnej w wersji stacjonarnej z pompa
zeliwng opuszczang po dwdch prowadnicach 27 rurowych ze stali nierdzewnej EN
1.4301 (AISI 304). Nie dopuszcza sie stosowania prowadnicy jednorurowej lub
prowadnic linowych;
Strumienica napowietrzajgca ma zapewniaé nastepujgce parametry:
- dla gtebokosci zanurzenia 1,2 m: standardowa wydajnos¢ tlenowa strumienicy
SOTR nie mniej niz 2,7 kgO2/h oraz ilos¢ powietrza wprowadzanego do
Sciekdéw nie mniej niz 200 m3/h;
- dla gtebokosci zanurzenia 3,5 m: standardowa wydajnos¢ tlenowa strumienicy
SOTR nie mniej niz 6,8 kgO2/h oraz ilo§¢ powietrza wprowadzanego do
Sciekdéw nie mniej niz 150 m3/h;
- dla gtebokosci zanurzenia 5,5 m: standardowa wydajnos¢ tlenowa strumienicy
SOTR nie mniej niz 8,8 kgO2/h oraz ilos¢ powietrza wprowadzanego do
Sciekdéw nie mniej niz 130 m3/h;
Strumienica generujgca site mieszania F=~210 N;
Strumienica umozliwiajgca prace przy gtebokosci zanurzenia 5,5 m;
Maksymalna moc zainstalowana silnika elektrycznego pompy: P1=7,1 kW,
Maksymalna moc nominalna silnika elektrycznego pompy: P2=5,9 kW;
Maksymalna predkos¢ obrotowa silnika pompy: 1500 obr/min.;
Pompa wyposazona w kabel L=10 m;
Masa zestawu strumienicowego z pompg do 300 kg;
Masa samej pompy do 170 kg;
Rura wylotowa strumienicy ze stali nierdzewnej min. klasy EN 1.4301 (AISI 304);
Rura ssawna powietrza dla strumienicy z PVC-U o $rednicy nie mniejszej niz Dz160;
W zestawie strumieniowym zastosowaé pompe wyposazong w wirnik otwarty lub
pototwarty, samooczyszczajgce sie, wspoipracujgcy z dyfuzorem wlotowym
wyposazonym w rowek spiralny wspomagajgcym samooczyszczanie czesci
hydraulicznej. Nie dopuszcza sie stosowania wirnikdw o niskiej sprawnosci typu
,WVYORTEX” i wirnikdéw kanatowych zamknietych;
Wirnik powinien umozliwia¢ pompowanie sciekdw i osadow zawierajgcych ciata state i
widkniste oraz osaddéw sciekowych do 8% smo;
Wirnik oraz dyfuzor wlotowy pompy powinien by¢ wykonany z utwardzonego zeliwa
wysokochromowego, klasy EN-GJN-HB555 o zawartosci chromu 25%=1.
Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do 60+3 HRC;
Obudowa hydrauliczna i obudowa silnika pompy wykonane z zeliwa szarego klasy
EN-GJL-250;
Minimalny poziom przy jakim moze pracowa¢ pompa nie powinien by¢ wyzszy niz
650mm od dna;
Obudowa hydrauliczna i obudowa silnika wykonane z zeliwa szarego klasy min. EN-
GJL-250;
Wszystkie odlewy muszg by¢ wytrawiane przed malowaniem. Obudowe hydrauliczng
na zewnatrz i obudowe silnika pokry¢ dwusktadnikowym powiokg epoksyestrowg o
wiasciwosciach nie gorszych niz Duasolid 50. Catkowita grubo$¢ warstwy musi
wynosi¢ 120 — 350 mikronow, nie mniej niz 120 mikronow;
Konstrukcja obudowy czesci hydraulicznej pompy powinna by¢ wykonana w taki
sposob, aby umozliwiata wymiane tylko elementéw ulegajgcych zuzyciu, a nie catego
korpusu hydraulicznego pompy, w przypadku nadmiernego ich zuzycia i utraty
wymaganych parametréw hydraulicznych;
Regulacja szczeliny pomiedzy wirnikiem a korpusem pompy za pomocg jednej lub
trzech srub;
Komora hydrauliczna pompy zaopatrzona w system odprowadzania nadmiaru
zawiesiny i osadow z komory uszczelnien np. w odrzutnik spiralny;
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Wat pompy utozyskowany w fozyskach tocznych niewymagajgcy dodatkowego
smarowania oraz regulacji;

Wat pompy wykonany ze stali nierdzewnej o wiasciwosciach mechanicznych i
antykorozyjnych nie gorszych niz stal klasy EN 1.4057 (AISI 431);

Wat pompy pomiedzy silnikiem, a kanatem przeptywowym pompy uszczelniony za
pomocg, wysokiej jakosci podwdjnego uszczelnienia mechanicznego z pierscieniami
uszczelnienia zewnetrznego wykonanymi z materiatu o odpornosci antykorozyjnej na
Scieki nie gorszej niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz 14g/cm3,
pracujgcymi niezaleznie od kierunku obrotéw;

Silnik pompy wykonany ze stopniem ochrony IP 68, z klasg izolacji silnika H(180
st.C), rodzajem pracy S1, do zasilania prgdem zmiennym 3-fazowym, 400 V, 50 Hz,
przystosowany do wspotpracy z przemiennikiem czestotliwosci, umozliwiajgcy 30
uruchomien na godzine;

Komora olejowa wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla srodowiska;
Pompa musi by¢ wyposazona w nastepujgce czujniki:

o wbudowany w uzwojenie stojana czujnik termiczny odtgczajacy pompe od
zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujnik termiczny winien dziata¢ w
temperaturze od 125 st.C;

o czujnik przeciekow ptywakowy w komorze inspekcyjnej suchej zlokalizowang
pomiedzy czescig hydrauliczng pompy, a silnikiem;

Nie dopuszcza sie stosowania czujnikbw przecieku pojemnosciowych w komorach
olejowych;

Kable sygnatowe do czujnikobw pomp powinny by¢ prowadzone maksymalnie 4ma
zytami sterowniczymi. Kable sygnatowe zabudowane w jednym kablu razem z
kablami zasilanymi. Nie dopuszcza sie, aby kable sygnatowe byly wyprowadzone z
pompy odrebnymi kablami;

Wymaga sie aby rozwigzania konstrukcyjne pompy zapewnity koniecznosc
dokonywania gtébwnych przeglgdow serwisowych w ktérych przewidziano do
wymiany m.in. uszczelnienia i fozyska nie czesciej, niz co 3 lata.

Mieszadto zatapialne 1szt

Wymiary wewnetrzne komory:

* Srednica wewnetrzna: 10,0 m,

* gtebokos¢ czynna: 2,85 m,

* gtebokos¢ catkowita: 3,3 m,

Wymagania:

» medium: dowozone scieki komunalne,

« typ: mieszadto zatapialne Srednioobrotowe ze zwezkg strumieniowg i ostong antywirowa,
» wirnik: trzytopatowy z zeliwa podwyzszonej odpornosci na $cieranie,
* Srednica: 368 mm,

* predkos$¢ obrotowa: 705 obr./min,

* moc silnika: 2,5 kW,

» ciezar: 80 kg,

» mieszadto wyposazone w czujnik temperatury i czujnik przecieku,

* wyposazenie: system mocowania mieszadta ze stali nierdzewne

Do wymieszania zbiornika zastosowac 1 mieszadto o parametrach:

Predkos¢ obrotowa mieszadet zgodna z predkoscig obrotowg silnika (bezposrednie
przetozenie napedu) nie wieksza niz 750 obr./min. Nie dopuszcza sie stosowania
mieszadet przektadniowych.

Maksymalna moc zainstalowana silnika mieszadta P1= 3,5 kW;

Maksymalna moc nominalna silnika mieszadta P2= 2,5 kW,

Wymagana minimalna nominalna sita mieszania mieszadta Fmin= 600 N wg
1SO21630:2007;
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Maksymalna moc pobierana z sieci przez naped P1= 3,1 kW wg 1S021630:2007;
Parametry mieszadta (sita, sprawnos¢) muszg by¢ okreslone zgodnie z obowigzujgca
normg 1SO21630:2007;

Smigto trzylopatowe (samoczyszczace);

Wirnik i piasta wykonany z utwardzonego zeliwa wysokochromowego, klasy EN-GJN-
HB555 o zawartosci chromu 25%+1. Powierzchnia robocza wirnika utwardzona do
60+3 HRC;

Obudowa silnika oraz ostona antywirowa wykonany ze stali kwasoodpornej klasy
minimum AISI 316L;

Zaczep slizgowy do prowadnicy wykonany ze stali nierdzewnej klasy minimum AlSI
304;

Mieszadto wyposazone w zwezke strumieniowg ze stali nierdzewnej klasy minimum
AlSI 304,

Wat mieszadta wykonany ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 431,

Kabel zasilajgcy doprowadzony w sposob zapewniajgcy wodoszczelnosé;
Dopuszczalne zatopienie urzgdzenia 20m;

Mieszadta muszg by¢ wyposazone w silniki o klasie izolacji nie gorszej niz H(180°C);
Silnik chtodzony przez optywajgcg ciecz;

Uszczelnienie podwdjne mechaniczne zblokowane produkowane przez dostawce
urzgdzenia. Uszczelnienie zewnetrzne wykonane z materialu o wiasciwosciach
antykorozyjnych nie gorszych niz weglik wolframu i gestosci materiatu nie nizszej niz
14g/cm3,

Komora olejowa wypetniona olejem ekologicznym — nieszkodliwym dla srodowiska w
przypadku powstania wycieku;

Mieszadto musi by¢ wyposazona w nastepujgce czujniki:

o wbudowane w uzwojenia stojana czujniki termiczne odfgczajgce pompe od
zasilania w przypadku przecigzenia silnika. Czujniki termiczne winny dziata¢ w
temperaturze od 140 st.C;

o czujnik przeciekow w komorze silnika. Nie dopuszcza sie stosowania czujnikéw
przecieku pojemnosciowych w komorach olejowych;

Kable sygnatowe do czujnikéw mieszadta prowadzone maksymalnie 2ma zylami
sterowniczymi. Kable sygnatowe zabudowane w jednym kablu razem z kablami
zasilajgcymi. Nie dopuszcza sie, aby kable sygnatowe byly wyprowadzone z
mieszadta odrebnymi kablami;

Mieszadto wyposazone w kabel L=10 m;

Masa mieszadta: do 90 kg;

Konstrukcja nosna (prowadnica) z mozliwoscig horyzontalnego regulowania
ustawienia mieszadta w zbiorniku co 10 stopni w zakresie min. £85 stopni, wykonana
z profilu kwadratowego 50x50mm ze stali nierdzewnej klasy min. AISI 304 (EN
1.4301);

Wymaga sie aby rozwigzania konstrukcyjne mieszadta zapewnity konieczno$¢
dokonywania gtownych  przeglgdow serwisowych w ktorych przewidziano do
wymiany m.in. uszczelnienia i tozyska nie czesciej, niz co 8 lat lub co 32 000 godzin
pracy urzgdzenia (w zaleznosci, co nastgpi wczesniej);

Do obstugi mieszadta zastosowaé zuraw stacjonarny ze stali weglowej ocynkowanej
ogniowo z napedem recznym udzwig min. 150 kg dla wysiegu 120 cm.

Dostawa mieszadet zatapialnych ma obejmowaé swoim zakresem projekt/schemat montazu i
ustawienia mieszadta w komorze, ze wzgledu na optymalizacje warunkow
hydrodynamicznych procesu mieszania.

Panel przykrycia dachowego zbiornika:

* panel dostosowany do istniejgcego przykrycia dachowego,

* typ: przykrycie lekkie, tworzywowe, z laminatu poliestrowego,

* przykrycie wsparte na koronie zbiornika oraz centralnym zworniku,
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* Wymiary zbiornika:
- srednica wewnetrzna zbiornika: 10,0 m,
» Wyposazenie:
- wiaz rewizyjny — 1 szt. 1000 x 800 mm,
* Dodatkowe wymagania:
- wykonanie przeciwwybuchowe,
- przykrycie dostosowane do poruszania sie osoby na przykryciu, min. 1,5 kN/m2,
- przykrycie stanowigce opierzenie korony zbiornika,
- przykrycie dostoswane do warunkéw atmosferycznych dla danej lokalizaciji.

Zasuwa odcinajgca 2szt

* przeznaczenie: do sciekdéw, osadow,
* typ: nozowa, miedzykotnierzowa,

* Srednica: DN8O,

* naped: reczny,

* ciSnienie robocze: do 2,0 bar.

Przepustnica wentylacyjna 1szt

» medium: powietrze ztowonne,

* typ: regulacyjno - zamykajgca, reczna z blokadg potozenia
* Srednica: DN150,

* ci$nienie robocze: do -0,03 bar,

* wykonanie: stal nierdzewna 1.4301

Rurociag doplywowy sciekéw dowozonych STAL DN8O.

Dtugosc¢ catkowita rurociggu L = 5,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:

+ 5 kolan DN 80, 90°,

* 6 kotnierzy DN 80, PN10,

* krociec ptuczacy z zaworem odcinajgcym DN5O0,

* odcinki proste DN100 L=5,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonac jako ogrzewany w ociepleniu za pomocag
welny mineralnej gr. 50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Cze$¢ podziemng rurociggu do gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN150.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 6,0 m. W sktad rurociggu wchodzi:

3 kolana DN 150, 90°,

* 4 kotnierze DN 150, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=5,5 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykona¢ w ociepleniu za pomoca wetny mineralnej gr.
50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Czes¢ podziemna rurociggu do gtebokosci 0,8 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS

Przejscie szczelne tancuchowe dla rurociaggu STAL DN80, Dz=88,9 mm.
* typ: LU 2,

* liczba ogniw: 10 szt.,

* dla otworu: Dw=125 mm

Zurawik.

* typ: stupowy,

* wysieg 1200 mm,

* udzwig: 250 kg,

* wykonanie stal nierdzewna 1.4301.
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5.2.5. Ob. nr 13 Budynek techniczny

Przepustnica wentylacyjna 2szt

* medium: powietrze ztowonne,

* typ: regulacyjno - zamykajgca, reczna z blokadg potozenia
* Srednica: DN150,

* ci$nienie robocze: do -0,03 bar,

» wykonanie: stal nierdzewna 1.4301.

Przepustnica wentylacyjna 7szt

» medium: powietrze ztowonne,

* typ: regulacyjno - zamykajaca, reczna z blokadg potozenia
* Srednica: DN100,

* ciSnienie robocze: do -0,03 bar,

» wykonanie: stal nierdzewna 1.4301.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN150/DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu DN150 L = 13,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:

3 kolana DN 150, 90°,

* 5 kotnierzy DN 150, PN 10,

* odcinki proste DN150 L=13,0 m.

Dtugos¢ catkowita rurociggu DN100 L = 32,0 m. W skfad rurociggu wchodzi:

7 kolana DN 100, 90°,

* 3 kolana DN 100, 45°,

* 10 kotnierzy DN 100, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=3,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé¢ w ociepleniu za pomoca wetny mineralnej gr.
50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Czes¢ podziemng rurociggu do gtebokosci 0,8 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 22,0 m. W sktad rurociggu wchodzi:

4 kolana DN 100, 90°,

* 5 kotnierzy DN 100, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=20,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykona¢ w ociepleniu za pomoca wetny mineralnej gr.
50 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Czes¢ podziemna rurociggu do gtebokosci 0,8 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS.

5.2.6. Ob. nr 14 Zageszczacz grawitacyjny osadu nadmiernego

Mieszadto pretowe osadu:
Wymiary zbiornika:
* Srednica: 10,0 m,
* gtebokos¢ czynna: 4,0 - 4,4 m,
* gtebokos¢ catkowita przy Scianie: 4,6 m,
* gtebokos¢ catkowita przy leju: 5,0 m,
* dno zbiornika ze spadkiem 1:10 w kierunku leja dennego.
+ Wymagania dla mieszadta:
- mieszadto dost. do zageszczania osadu nadmiernego do 3 % s.m.,
- wymiary mieszadta dostosowane do wymiaréw zbiornika (wysokos¢ pretéw dostosowana
do poziomu napetnienia zbiornika), prety mieszajgce wykonane z rur cienkosciennych,
- wykonanie: przeciwwybuchowe,
- mieszadio wyposazone w zgarniacze dna oraz zgarniacz leja osadowego,
- predkosc liniowa przy brzegu: regulowana ok. 3 — 6 cm/s,
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- naped z przektadniami,

- moc napedu: 0,37 kW,

- elementy majgce kontakt ze sciekami lub osadem wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401,
- mieszadio wyposazone w cylinder doptywowy wykonane ze stali nierdzewnej 1.4401.

Mieszadto pretowe zamontowane na pomoscie betonowym : 1 kpl..

Zespot napedowy z ptytg do mocowania na pomoscie;

- motoreduktor ptaski SEW

- fozysko wielkogabarytowe wiencowe

- silnik napedu Ns = max 0,37 kW, 3 x 400 V, 50 Hz, IP55

- wat centralny rurowy stal AISI 316 — max DN 500

- ptyta mocujgca stal AISI 304

- ramiona zageszczajgce mocowane do watu centralnego — stal AlSI 304

- prety rurowe pionowe mieszajgce — stal AlSI 316

- ptugi denne zgarniajgce osad do leja — stal AISI 316

- zakonczone gumowymi fartuchami z EPDM

Zespot doptywowy: - stal AlSI 316L

- rurocigg doptywowy DN100- 2 szt. podwieszony do pomostu - stal AISI 316

- lej naptywowy DN1200 montowany do watu - stal AISI 316

Zespot sterowania i zasilania mieszadta;

- szafka elektryczna zasilajgco - sterownicza na wsporniku montowanym do pomostu IP 66
- okablowanie szafka-silnik mieszadta, szafka umiejscowiona przy wejsciu na pomost
- sygnalizacja pracy urzadzenia; PRACA — STOP — AWARIA,

- udostepnione sygnaty binarne stanéw pracy do przekazania do systemu SCADA

Spust teleskopowy cieczy nadosadowej:

* typ: teleskopowy,

* Srednica spustu: DN150,

» zakres regulacji: 150 cm,

* naped: elektryczny,

* moc napedu: 0,40 kW,

» wykonanie: stal nierdzewna austenityczna 1.4401.

Przykrycie dachowe zbiornika osadu:
« typ: przykrycie lekkie, tworzywowe, z laminatu poliestrowego,
* przykrycie wsparte na koronie zbiornika oraz centralnym, zelbetowym pomoscie
obstugowym
* przykrycie sktada¢ sie bedzie z dwdéch czesci (po dwoéch stronach pomostu),
* Wymiary zbiornika:
- Srednica wewnetrzna zbiornika: 10,0 m,
- szerokos¢ pomostu na srodku: 2,0 m,
» Wyposazenie:
- kominki wentylacyjne — 2 szt. DN200 ,
- kré¢ce do odbioru powietrza na biofiltr — 1 szt. DN150,
- wiazy rewizyjne — 2 szt. 800 x 800 mm,
» Dodatkowe wymagania:
- wykonanie przeciwwybuchowe,
- przykrycie dostosowane do poruszania sie osoby na przykryciu, min. 1,5 kN/m2,
- przykrycie stanowigce opierzenie korony zbiornika,
- przykrycie dostoswane do warunkéw atmosferycznych dla danej lokalizaciji

Przykrycia typu PKPz

Zbiornika o $rednicy wewnetrznej 10,0m przedzielonego betonowym pomostem
technologicznym o szerokosci 2,0m (rys. WW_ZO_W1) proponuje sie zhermetyzowac
poprzez zastosowanie laminatowego przykrycia dachowego pomiedzy Scianami
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zewnetrznymi a pomostem w postaci segmentow korytkowych. Kazdy segment wykonany
zostanie w ksztalcie odwréconego koryta o przekroju poprzecznym bedgacym wycinkiem
okregu o wysokosci okoto 60cm. Czoto kazdego korytka, w ksztalcie wycinka kofa,
nachylone jest do jego osi o kat okoto 30°. Kazde koryto posiada na obwodzie ptaski kotnierz
przeznaczony do potgczenia z sgsiednimi segmentami na dtuzszych bokach, a na krétkich
do potaczenia na cokole zbiornika, poprzez parapet rowniez wykonany z laminatu zywiczno-
szklanego.

Wszystkie potgczenia segmentow przykrycia pomiedzy sobg oraz parapetem wykonane
zostang za posrednictwem uszczelek EPDM. Sruby i kotwy rozmieszczone zostang z
podziatkg 300-400 mm, pod kazdg podkiadkg stalowg bedzie umieszczona podkitadka
gumowa.

Powyzej podany koszt przykrycia zawiera tgcznie 2 witazy 1200x900mm zainstalowane i
umiejscowione na etapie montazu przez producenta po konsultacjach z inwestorem lub
osobg jego reprezentujgca.

UWAGA 1: Zalecany jest min 1° spadek korony zbiornika na wybrang strone do
odprowadzania gromadzacych sie  wdéd opadowych. W przeciwnym wypadku na
powierzchni przykryé mogg miejscowo pojawiac sie zastoje z wodg, za co Dostawca nie
ponosi odpowiedzialnosci.

UWAGA 2: Krdcce (jezeli wymagane) wykonane sg z tworzywa PVC i wystawione
kielichem badz mufg przytgczeniowg na zewnatrz przykrycia z laminatu.

UWAGA_3: Do poprawnego zamontowania przykry¢ konieczne jest usuniecie na czas
montazu wszelkich elementéw | wyposazenia zbiornika stanowigcych kolizie do
montowanych przykryc.

Materiat konstrukcyjny — zastosowany zostanie laminat zywiczno-szklany o dtugotrwatej
odpornosci na starzenie, dziatanie promieniowania UV i warunki atmosferyczne. Budowa
wielowarstwowej zywicy poliestrowej zbrojonej wtoknami szklanymi, jakosciowo zgodne z
obowigzujgcymi normami polskimi lub normami unii europejskiej. Kolor powtoki zewnetrznej
wg palety RAL 7040 (szary). Wewnetrzna warstwa laminatu chemoodporna.

Wiasnosci fizykochemiczne zywicy:

- HDT wg ISO 75/A — nie mniej niz 90°C,

- wytrzymatos¢ na rozcigganie — nie mniej niz 55 MPa,

- wytrzymatos¢ na zginanie — nie mniej niz 110 MPa,

- modut Younga przy rozcigganiu — nie mniej niz 3500 MPa,
- wydtuzalno$¢ wzgledna przy zrywaniu — nie mniej niz 2%.
Parametry uzytkowe przykryc:

- wytrzymatos¢ na rozcigganie — nie mniej niz 170 MPa,

- wydtuzenie wzgledne przy zerwaniu >6%

- modut sprezystosci przy rozcigganiu >5710 MPa

- wytrzymatos¢ na sciskanie >243 MPa

- wytrzymato$¢ na zginanie >185 MPa

- modut sprezystosci przy zginaniu >7300 MPa

- wytrzymatos¢ na scinanie miedzy warstwowe >200 MPa

Materialty montazowe.

- uszczelki — guma EPDM,

- artykuty Srubowe — stal nierdzewna A4,
- kotwy rozporowe ze stali A4.

Zasuwa odcinajgca 2szt

* przeznaczenie: do sciekdéw, osadow,
* typ: nozowa, miedzykotnierzowa,

* Srednica: DN100,
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* naped: reczny,
* ci$nienie robocze: do 2,0 bar

Przepustnica wentylacyjna 1szt

» medium: powietrze ztowonne,

* typ: regulacyjno - zamykajgca, reczna z blokadg potozenia
* Srednica; DN150,

* ci$nienie robocze: do -0,03 bar,

Rurociag doplywowy osadu nadmiernego STAL DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 11,0 m. W sktad rurociggu wchodzi:

* 1 kolano DN 100, 45°,

* 6 kolan DN 100, 90°,

* 3 kotnierze DN 100, PN10,

» odcinki proste DN100 L=10,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
80 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.

Rurociag doptywowy osadu nhadmiernego z budynku technicznego STAL DN100.
Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 10,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:

* 1 kolano DN 100, 30°,

3 kolana DN 100, 90°,

* 3 kotnierze DN 100, PN10,

* odcinki proste DN100 L=10,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonac w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
80 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokoéci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.

Rurociag doptywowy ciatl ptywajacych STAL DN100.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 10,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:

* 1 kolano DN 100, 45°,

3 kolana DN 100, 90°,

* 1 kotnierz DN 100, PN10,

* odcinki proste DN100 L=10,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
80 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Cze$¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.

Rurociag odptywowy osadu STAL DN150 1.4301

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 5,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:
* 1 kotnierz DN 150, PN10,

* odcinki proste DN150 L=5,5 m.

Rurociag spustowy wéd nadosadowych STAL DN150 (159,0x3,0mm)
Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 2,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:

2 kolana DN 150, 90°,

* 1 kotnierz DN 150, PN10,

* odcinki proste DN150 L=1,5 m.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN150 1.4401

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 8,0 m. W skfad rurociggu wchodzi:

* 5 kolan DN 150, 90°,

* 4 kotnierze DN 150, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=7,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykona¢ w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Cze$¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 0,8 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.
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Przejscie szczelne tancuchowe dla rurociagu STAL DN150, Dz=168,3mm 2kpl
* typ: LU 2,

* liczba ogniw: 18 szt.,

* dla otworu: Dw=200 mm.

Przejscie szczelne tainicuchowe dla rurociaggu STAL DN100, Dz=114,3mm 3kpl
* typ: LU 2,

* liczba ogniw: 12 szt.,

+ dla otworu: Dw=150 mm.

5.2.7. Ob. nr 20 Zbiornik osadéw z oczyszczalni przydomowych

Przepustnica wentylacyjna 1szt

» medium: powietrze ztowonne,

* typ: regulacyjno - zamykajgca, reczna z blokadg potozenia
* Srednica; DN100,

* ciSnienie robocze: do -0,03 bar,

» wykonanie: stal nierdzewna 1.4301.

Rurociag osadéw dowozonych STAL DN80.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 0,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:
* 1 tréjnik DN 80, 90°,

« 2 kotnierze DN 80, PN 10,

* 1 potgczenie istniejgcym przewodem

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN100.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 2,0 m. W sktad rurociggu wchodzi:

3 kolana DN 100, 90°,

* 4 kotnierze DN 150, PN 10,

* odcinki proste DN100 L=1,5 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonac w ociepleniu za pomocag wetny mineralnej gr.
50 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm.

Czes¢ podziemng rurociggu do gtebokosci 0,8 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym
np. PUR, styropian XPS.

5.2.8. Ob. nr 21A Biofiltr powietrza

Biofiltr powietrza ztowonnego:

* typ: dwustopniowy z doczyszczaniem powietrza na ztozu sorpcyjnym,

* rodzaj wypetnienia: wypetnienie na bazie lawy wulkanicznej, ktory nie ulega rozktadowi
biologicznemu,

* rodzaj wtérnego materiatu filtracyjnego: wypetnienie sorpcyjne z impregnowanego wegla
aktywnego,

* zbiornik biomasy: z laminatu poliestrowo-szklanego,

» wymiary zbiornika na zfoze: ok. 3,0 x 3,6 m, wysokos$¢: 2,0 m,

* ilo$¢ oczyszczanego powietrza: 1 000 m3/h,

» mozliwosc¢ skokowej i ptynnej regulacji ilosci powietrza odbieranego z uwagi na rézne
zapotrzebowanie na odbiér powietrza,

* moc wentylatora: 2,2 kW,

* moc pompy dozowania pozywek: 0,04 kW,

* moc grzejnika: 0,2 kW,

* moc nagrzewnicy: 7,8 kW,

» catkowita zainstalowana moc: 10,9 kW,

 wykonanie wentylatora: przeciwwybuchowe wyposazony w falownik,

» wysoka efektywnos¢ oczyszczania powietrza min. 90%,
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Wyposazenie:

* system zamgtawiania skladajgcy sie z armatury wody wodociggowej, filtra siatkowego, filtra
antyskazeniowego, elektrozaworu oraz uktadu dysz zamgtawiajgcych.

* system dozowania pozywek i zasilania ztoza roztworem mikrobiologicznym wyposazony w
pompe dozujgca o mocy 40W,

« tablica kontrolno-sterujgca wyposazona we wigcznik gtéwny, lampki kontrolne zasilania i
wytgcznika bezpieczenstwa, obwdd kontrolno-alarmowy zrealizowany na sterowniku
mikroprocesorowym z wys$wietlaczem dotykowym pokazujgcym stan pracy poszczegdinych
urzadzen z graficznym obrazem procesu i rejestracjg tych danych.

» modut umozliwiajgcy komunikacje z nadrzednym systemem sterowania za pomocg
wybranego cyfrowego protokotu komunikacyjnych.

* urzgdzenia pomocnicze:

o grzejnik elektryczny o mocy 200 W;

o kabel grzejny na wodociggu,

o kabel grzejny dla odptywu,

o licznik wody na wodociggu,

o czujnik ci$nienia, czujniki temperatury.

* hagrzewnica powietrza — urzadzenie utrzymujgce dodatnig temperature ztoza w przypadku
zaistnienia temperatur powietrza wentylowanego ponizej 5°C. Moc minimalna nagrzewnicy
wynosi 7,8 kW.

Kontener technologiczny.

Ztoze biologiczne oraz wypetnienie sorpcyjne umieszczone jest w wydzielonych czesciach
kontenera technologicznego wykonanego z laminatu poliestrowo-szklanego o wymiarach:
szerokos¢ 3000 mm

dtugosc¢ 3600 mm

wysokos¢ 2000 mm

masa (ze ztozem) 9600 kg

Zbiornik wykonany bedzie w kolorze RAL 7040.

Zbiornik jest konstrukcjg samonosng przystosowang do transportu oraz podnoszenia za
pomocg odpowiedniego dzwigu tgcznie z catym wyposazeniem i wypetnieniem.

Wypetnienie ztoza biologicznego stanowi odpowiednio spreparowany mineralny materiat
filtracyjny, ktory nie ulega rozktadowi biologicznemu. Rozwigzanie wydtuza okres trwatosci
ztoza nawet do 20 lat i jednoczesnie gwarantuje znakomite warunki do rozwoju mikroflory
odpowiedzialnej za biologiczny rozktad odoréw. Zapewniony jest poziom redukcji na ztozu
powyzej 90%.

Parametry fizyczne wypetnienia ztoza biologicznego:

- zawartosc ziaren z frakcji 8-16 mmm >80% (wg PN-EN ISO/TS 17892-4:2004)
- wilgotnos$¢ naturalna >40% (wg PN-EN ISO/TS 17892-1:2004)
- porowatos¢ >45%

- gestos¢ nasypowa (przy wilgot. naturalnej) <0,7 kg/dm?

Dodatkowo w celu doczyszczenia powietrza po procesie biofiltracji, kierowane jest ono do
komory z wypetnieniem sorpcyjnym z impregnowanego wegla aktywnego.

Sumaryczny poziom redukcji odorow po biofiltracji oraz adsorpcji na weglu aktywnym
dochodzi do 99%.

Wewnatrz kontenera technologicznego znajdujg sie nastepujgce urzgdzenia i podzespoty:

A. Wentylator VASP/2-16-220T o mocy 2,2 kW wersja EX sterowany falownikiem.
Srednioci$nieniowy wentylator promieniowy o napedzie bezposrednim,
chemoodporny. Obudowa, wirnik wykonane ze wzmacnianego promieniami UV
polipropylenu.

Silnik elektryczny: Klasa izolacji — F. Stopien ochrony - IP55.
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B. System zamgtawiania skfadajacy sie z armatury wody wodociggowej, filtra siatkowego,
filtra antyskazeniowego, elektrozaworu typu EV220B10B oraz ukltadu dysz
zamgtawiajgcych typu 1.6 PE.

C. Uktad zasilajgco - sterowniczy catej instalacji wyposazony w nastepujgce systemy
kontrolno-pomiarowe:

- kontrola temperatury powietrza wlotowego z wyprowadzeniem sygnatu alarmowego
przekroczenia wartosci granicznej,

- kontrola spadku ci$nienia powietrza w urzgdzeniu z wyprowadzeniem sygnatu
alarmowego przekroczenia wartosci granicznej,

- wylgcznik gtéwny,

- wylgcznik awaryjny,

- sterownik programowalny PLC SIMATIC S7-1200 firmy Siemens,

- panel operatorski dotykowy, kolorowy o przekatnej ekranu 7” firmy Siemens,

- przetwornica czestotliwosci do regulacji predko$cig obrotowg wentylatora sterowana ze
sterownika PLC za pomocg magistrali Modbus RTU,

- funkcja automatycznego rozruchu po zaniku zasilania,

- szafa zasilajgco-sterujgca wykonana z blachy malowanej proszkowo, IP 65.

D. Urzadzenia pomocnicze:
- grzejnik elektryczny o mocy 200 W,
- kabel grzejny na wodociggu,
- kabel grzejny dla odptywu,
- licznik wody na wodociagu,
- czujnik cisnienia, czujniki temperatury.

Rurociag powietrza ztowonnego STAL DN200.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 2,8 m. W skfad rurociggu wchodzi:

» 2 kolana DN 200, 90°,

* 1 kotnierz DN 200, PN10,

* odcinki proste DN200 L=2,0 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS

Rurociag kanalizacji PVC @ 160.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 4,1 m. W sktad rurociggu wchodzi:

» 3 kolana @ 160, 90°,

* 1 trgjnik @ 160, 90°,

* 1 redukcja @ 160/110,

* 1 redukcja @ 110/50,

* odcinki proste @ 160 L= 3,5 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
80 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.

Rurociag wody technologicznej PEHD @32.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 2,8 m. W skfad rurociggu wchodzi:

* 1 redukcja PEHD 63/32,

* 1 kolano, 90°,

* odcinki proste PEHD 32 L=2,8 m.

Rurocigg zakonczony zaworem kulowym z napedem recznym.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonac jako ogrzewany oraz w ociepleniu za pomoca
wetny mineralnej gr. 50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czesc¢
podziemng rurociggu do gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np.
PUR, styropian XPS.
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Rurociag odwodnieniowy STAL DN 50.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 0,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:
* 1 kolano, 90°,

* odcinki proste DN50 L= 0,5 m,

* 1 zasuwa odcinajgca DN50 do zabudowy do ziemi.

5.2.9. Ob. nr 21B Biofiltr powietrza

Biofiltr powietrza ztowonnego:

* typ: dwustopniowy z doczyszczaniem powietrza na ztozu sorpcyjnym,

* rodzaj wypetnienia: wypetnienie na bazie lawy wulkanicznej, ktéry nie ulega rozktadowi
biologicznemu,

* rodzaj wtérnego materiatu filtracyjnego: wypetnienie sorpcyjne z impregnowanego wegla
aktywnego,

* zbiornik biomasy: z laminatu poliestrowo-szklanego,

* wymiary zbiornika na ztoze: ok. 3,0 x 3,6 m, wysokos¢: 2,0 m,

* ilo§¢ oczyszczanego powietrza: 1 000 m3/h,

» mozliwosc¢ skokowej i ptynnej regulaciji ilosci powietrza odbieranego z uwagi na rozne
zapotrzebowanie na odbioér powietrza,

* moc wentylatora: 2,2 kW,

* moc pompy dozowania pozywek: 0,04 kW,

* moc grzejnika: 0,2 kW,

* moc nagrzewnicy: 7,8 kW,

« catkowita zainstalowana moc: 10,9 kW,

» wykonanie wentylatora: przeciwwybuchowe wyposazony w falownik,

» wysoka efektywnos¢ oczyszczania powietrza min. 90%,

Wyposazenie:

* system zamgtawiania skfadajacy sie z armatury wody wodociggowej, filtra siatkowego, filtra
antyskazeniowego , elektrozaworu oraz uktadu dysz zamgtawiajgcych.

* system dozowania pozywek i zasilania ztoza roztworem mikrobiologicznym wyposazony w
pompe dozujgca o mocy 40W,

» tablica kontrolno-sterujgca wyposazona we wigcznik gtéwny, lampki kontrolne zasilania i
wytgcznika bezpieczenstwa, obwdd kontrolno-alarmowy zrealizowany na sterowniku
mikroprocesorowym z wys$wietlaczem dotykowym pokazujgcym stan pracy poszczegolnych
urzgdzenh z graficznym obrazem procesu i rejestracjg tych danych.

» modut umozliwiajgcy komunikacje z nadrzednym systemem sterowania za pomocg
wybranego cyfrowego protokotu komunikacyjnych.

* urzgdzenia pomocnicze:

o grzejnik elektryczny o mocy 200 W;

o kabel grzejny na wodociggu,

o kabel grzejny dla odptywu,

o licznik wody na wodociagu,

o czujnik ci$nienia, czujniki temperatury.

* nagrzewnica powietrza — urzadzenie utrzymujgce dodatnig temperature ztoza w przypadku
zaistnienia temperatur powietrza wentylowanego ponizej 5°C. Moc minimalna nagrzewnicy
wynosi 7,8 kW.

Kontener technologiczny.

Ztoze biologiczne oraz wypetnienie sorpcyjne umieszczone jest w wydzielonych czesciach
kontenera technologicznego wykonanego z laminatu poliestrowo-szklanego o wymiarach:
szerokos$¢ 3000 mm

dtugosc¢ 3600 mm

wysokosc¢ 2000 mm

masa (ze ztozem) 9600 kg
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Zbiornik wykonany bedzie w kolorze RAL 7040.

Zbiornik jest konstrukcja samonosng przystosowang do transportu oraz podnoszenia za
pomocg odpowiedniego dzwigu tgcznie z catym wyposazeniem i wypetnieniem.

Wypehienie zloza biologicznego stanowi odpowiednio spreparowany mineralny materiat
filtracyjny, ktory nie ulega rozktadowi biologicznemu. Rozwigzanie wydtuza okres trwatosci
ztoza nawet do 20 lat i jednoczesnie gwarantuje znakomite warunki do rozwoju mikroflory
odpowiedzialnej za biologiczny rozkfad odoréw. Zapewniony jest poziom redukcji na ztozu
powyzej 90%.

Parametry fizyczne wypetnienia ztoza biologicznego:

- zawartosc ziaren z frakcji 8-16 mmm >80% (wg PN-EN ISO/TS 17892-4:2004)
- wilgotnos$¢ naturalna >40% (wg PN-EN ISO/TS 17892-1:2004)
- porowatos¢ >45%

- gestos¢ nasypowa (przy wilgot. naturalnej) <0,7 kg/dm?

Dodatkowo w celu doczyszczenia powietrza po procesie biofiltracji, kierowane jest ono do
komory z wypetnieniem sorpcyjnym z impregnowanego wegla aktywnego.

Sumaryczny poziom redukcji odoréw po biofiltracji oraz adsorpcji na weglu aktywnym
dochodzi do 99%.

Wewnatrz kontenera technologicznego znajdujg sie nastepujgce urzadzenia i podzespoty:

E. Wentylator VASP/2-16-220T o mocy 2,2 kW wersja EX sterowany falownikiem.
Sredniocinieniowy wentylator promieniowy o napedzie bezposrednim,
chemoodporny. Obudowa, wirnik wykonane ze wzmacnianego promieniami UV
polipropylenu.

Silnik elektryczny: Klasa izolacji — F. Stopieh ochrony - IP55.

F. System zamgtawiania sktadajgcy sie z armatury wody wodociggowej, filtra siatkowego,
filtra antyskazeniowego, elektrozaworu typu EV220B10B oraz ukitadu dysz
zamgtawiajgcych typu 1.6 PE.

G. Ukiad zasilajgco - sterowniczy catej instalacji wyposazony w nastepujgce systemy
kontrolno-pomiarowe:

- kontrola temperatury powietrza wlotowego z wyprowadzeniem sygnatu alarmowego
przekroczenia wartosci granicznej,

- kontrola spadku cisnienia powietrza w urzgdzeniu z wyprowadzeniem sygnatu
alarmowego przekroczenia wartosci granicznej,

- wylgcznik gtéwny,

- wylgcznik awaryjny,

- sterownik programowalny PLC SIMATIC S7-1200 firmy Siemens,

- panel operatorski dotykowy, kolorowy o przekatnej ekranu 7” firmy Siemens,

- przetwornica czestotliwosci do regulacji predkoscig obrotowg wentylatora sterowana ze
sterownika PLC za pomoca magistrali Modbus RTU,

- funkcja automatycznego rozruchu po zaniku zasilania,

- szafa zasilajgco-sterujgca wykonana z blachy malowanej proszkowo, IP 65.

H. Urzadzenia pomocnicze:
- grzejnik elektryczny o mocy 200 W,
- kabel grzejny na wodociagu,
- kabel grzejny dla odptywu,
- licznik wody na wodociagu,
- czujnik cisnienia, czujniki temperatury.
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Rurociag powietrza ztowonnego STAL DNZ200.

Dtugos$¢ catkowita rurociggu L = 2,8 m. W skfad rurociggu wchodzi:

1 tréjnik DN 200, 90°,

» 2 kolana DN 200, 90°,

» 2 kotnierze DN 200, PN10,

* odcinki proste DN200 L=1,8 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé¢ w ociepleniu za pomocg wetny mineralnej gr.
50 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS

Rurociag kanalizacji PVC @ 160.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 4,5 m. W sktad rurociggu wchodzi:

* 3 kolana @ 160, 90°,

1 trojnik @ 160, 90°,

* 1 redukcja @ 160/110,

* 1 redukcja @ 110/50,

* odcinki proste @ 160 L= 3,9 m.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonaé¢ w ociepleniu za pomoca wetny mineralnej gr.
80 mm w pfaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢ podziemng rurociggu do
gtebokoéci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np. PUR, styropian XPS.

Rurociag wody technologicznej PEHD @32.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 0,5 m. W skfad rurociggu wchodzi:

+ 1 kolano, 90°,

Rurocigg zakonczony zaworem kulowym z napedem recznym.

Rurocigg na zewnatrz obiektu nalezy wykonac jako ogrzewany oraz w ociepleniu za pomocg
wetny mineralnej gr. 50 mm w ptaszczu z blachy nierdzewnej 1.4301 gr.0,6 mm. Czes¢
podziemng rurociggu do gtebokosci 1,0 m p.p.t. ocieplona materiatem nienasigkliwym np.
PUR, styropian XPS.

Rurociag odwodnieniowy STAL DN 50.

Dtugos¢ catkowita rurociggu L = 0,8 m. W skfad rurociggu wchodzi:
1 kolano, 90°,

* odcinki proste DN50 L= 0,8 m,

* 1 zasuwa odcinajgca DN50 do zabudowy do ziemi.

Studnia odwodnieniowa

» wykonanie: tworzywo sztuczne,

* typ dennicy: bezodptywowa,

* Srednica: DN400,

* gtebokos¢: ok. 230 cm,

* pokrywa: fatwodemontowalna, klasy A15,

* wyposazona w przejscie insitu dla przewodu STAL DN5O.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci podano w Wymaganiach Ogalnych.
Nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
— zgodnosci z Dokumentacja Projektowa,
— materiatéw i urzgdzen zgodnie z wymaganiami ST,
— dostosowania montazu do wszystkich ewentualnych zmian wprowadzonych w trakcie
wykonywania robot budowlanych obiektow, ktore bedg wyposazane
— sprawdzenie kompletnosci dostaw urzadzen,
— sprawdzenie kompletnosci wyposazenia obiektow,
— sprawdzenie prawidtowosci ustawienia i zamontowania obiektow, urzadzen,
— sprawdzenie montazu maszyn, urzadzen i konstrukcji wsporczych,

opracowanie PPU PROJ-EKO Sp. z o. 0., styczen 2024r., nr rej. 221/STWIOR/23



Inwestycja: Rozbudowa oczyszczalni $ciekéw w miejscowosci Wielka Wies, gmina Buk — etap 2 30
Specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t

05. ROBOTY TECHNOLOGICZNE
ST-05.01 Wyposazenie technologiczne

— prawidtowego wykonania potgczen,
— ulozenia przewodoéw:
o rzednych utozenia przewodu,
odchylenia osi przewodu,
odchylenia spadku,
zmiany kierunkow przewodoéw,
zabezpieczenia przewoddéw przed zamarzaniem,
o kontrola potgczen przewodow,
— szczelnosci rurociggow technologicznych wraz z zamontowang armatura,
— o0znakowania urzgdzen, armatury i rurociggow,
— sprawdzenie powiok malarskich zgodnie z PN-EN 1SO 12944:2001
— sprawdzenie powtok antykorozyjnych zgodnie PN-EN ISO 14713:2000

Realizacja kontroli jakosci na budowie powinna odbywac sie w postaci kontroli biezacej
(wykonywanej zespotowo lub jednoosobowo zawsze z udziatem Inspektora) lub odbioru,
ktory powinien by¢ dokonany zawsze komisyjnie, z obowigzkiem sporzgdzenia
odpowiedniego protokotu i wniesienia odpowiedniego wpisu do dziennika budowy.

Kazda czynno$¢ montazowa podlega kontroli jakosci obejmujgcej prawidiowosé i
poprawnos¢ wykonania. Oceny prawidtowosci wykonania nalezy dokonywaé na podstawie
wynikéw przeprowadzonych bezposrednio pomiaréw lub na podstawie dokumentu
zawierajgcego wyniki wczesniej zrealizowanego pomiaru.

Poprawnos¢ wykonania jednej czynnosci montazowej nalezy uznaC za osiggnietg, jezeli
wykonanie przebiega zgodnie z projektem technologii i organizacji montazu, z zasadami
sztuki montazowej oraz z wymaganiami Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot.
Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi wszystkie proby i atesty gwarancji producenta
dla stosowanych materiatdw i urzadzen, ze zastosowane materiaty spetniajg wymagane
normami warunki techniczne.

O
(@)
O
O

7. OBMIAR ROBOT

Ogdlne zasady obmiaru robét podano w Specyfikacji Technicznej ST-00.01 "Wymagania
Ogodlne”. Obmiar robdt okresli ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu,
w jednostkach miary ustalonych w Wykazie Cen.

8. ODBIOR ROBOT

Przedmiotem odbioréw i badan powinny by¢ w szczegdlnosci:
— zgodno$¢ wykonania z ST i Dokumentacja Projektowa,
— dtugosci przewodow,
— szczelno$é rurociggow,
— potgczen spawanych, zgrzewanych i kotnierzowych,
— prawidtowos¢é montazu obiektéw, urzgdzenh, armatury i potgczen rurowych,
— materiat rurociggu (gatunek stali, grubos¢ scianki),
— dla potgczen spawanych rur stalowych — radiogramy szczelnosci ztaczy spawanych
— kompletnosci wyposazenia obiektéw,
— grubos¢ powtok malarskich i antykorozyjnych
— izolacji cieplnych
— oznakowanie rurociggow i armatury
Przy odbiorze robdt powinny by¢ dostarczone nastepujgce dokumenty:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami,
— Dziennik Budowy,
— dokumenty uzasadniajgce uzupetnienia i zmiany wprowadzone w trakcie
wykonywania robot,
— protokoty czesciowych odbioréw poprzednich faz robat,
— protokét przeprowadzonego badania szczelnosci catego przewodu,
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— dokumentacja techniczno-ruchowa i karty gwarancyjne urzadzen,

Wykonawca powinien przedtozy¢ Inspektorowi wszystkie préby i atesty gwarancji producenta
dla stosownych materiatébw i urzadzen, ze zastosowane materialy spetniajg wymagane
normami warunki techniczne.

Odbidr roboét powinien by¢ potwierdzony protokétem odbioru.

Odbidr robot zanikajgeych nalezy zgtaszac Inspektorowi z odpowiednim wyprzedzeniem, aby
nie spowodowac przestoju w realizacji pozostatych robot.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIA ROBOT - PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodélne wymagania

Ogdlne wymagania dotyczagce ptatnosci podano w ST-00.01 Wymagania ogdine.
Wynagrodzenie przystugujgce Wykonawcy za realizacje przedmiotu zaméwienia zgodnie z
zapisami w Umowie

9.2. Opis sposobu rozliczenia robot tymczasowych i prac towarzyszacych

Wszystkie prace towarzyszgce i roboty tymczasowe wyszczegdlnione i opisane w p. 1.3.2.
beda uwzglednione w cenie ofertowej.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Podstawg do wykonania robét sg nastepujgce nizej wymienione elementy dokumentacji
projektowej, normy oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

10.1. Elementy dokumentacji projektowej

Dokumentacja Projektowa Zamawiajgcego zamieszczona jest w SIWZ.
Podstawg do wykonania robét sg nastepujgce elementy dokumentacji projektoweyj:

— Przedmiar Robét
— Projekt Budowlany

— Projekt Wykonawczy
— Informacja dotyczaca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
10.2. Normy
Numer normy polskiej i
odpowiadajacej jej normy Tytut normy

europejskiej i miedzynarodowej

PN-EN 60038:2012 Napiecia znormalizowane CENELEC.

PN-EN ISO 4413:2011 Napedy i sterowania hydrauliczne. Ogolne zasady i
wymagania bezpieczenstwa dotyczgce uktadéw i ich
elementéw.

PN-EN ISO 14120:2016-03 Bezpieczenstwo maszyn. Ostony. Ogélne wymagania
dotyczace projektowania i budowy oston statych i
ruchomych.

PN-EN ISO 12100:2012 Bezpieczenstwo maszyn. Ogdlne zasady
projektowania. Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka.

PN-EN 60073:2003 Zasady postepowania i bezpieczenstwa przy
wspotdziataniu cztowieka z maszyna, oznaczanie i
identyfikacja. Zasady kodowania wskaznikow i
elementéw manipulacyjnych.

PN-EN 60204-1:2018-12 Bezpieczehstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne
maszyn. Wymagania ogolne.
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PN-EN 61310-1:2009
IDT EN 61310-1:1995
IDT IEC 1310-1:1995

Bezpieczehstwo maszyn. Wskazywanie, oznaczanie
i sterowanie. Wymagania dotyczace sygnatéw
wizualnych, akustycznych i dotykowych.

PN-EN 547-1+A1:2010

Bezpieczehstwo maszyn. Wymiary ciata ludzkiego.
Czes¢ 1: Zasady okreslania wymiaréw otworow
umozliwiajgcych dostep catym ciatem do maszyny.

PN-EN 286-1:2001

Proste, nieogrzewane ptomieniem zbiorniki
cisnieniowe na powietrze lub azot. Czesc¢ 1: Zbiorniki
cisnieniowe ogolnego przeznaczenia.

PN-M-71088:1998

Aparaty, zbiorniki i rurociggi wygumowane i
ebonitowane. Wytyczne wykonania i badania
odbiorcze wyktadzin gumowych i ebonitowych.

PN-M-71089:1998
(norma wycofana)

Aparaty, zbiorniki i rurociagi wygumowane i
ebonitowane. Wytyczne konstrukcyjne.

PN-EN 286-1:2001

Proste, nieogrzewane ptomieniem zbiorniki
cisnieniowe na powietrze lub azot. Czesc¢ 1: Zbiorniki
cisnieniowe ogolnego przeznaczenia.

PN-M-71086:1997
(norma wycofana)

Zbiorniki i aparaty. Pomosty. Wymagania
konstrukcyjne.

PN-M-71087:1997
(norma wycofana)

Zbiorniki i aparaty. Drabiny i schody do pomostéw.
Wymagania konstrukcyjne.

PN-M-74000:1962
(norma wycofana)

Zamocowania rurociggow. Podziat i symbole.

PN-EN 12570:2002

Armatura przemysfowa. Metoda ustalania wielko$ci
elementu napedowego.

PN-M-74002:1992
(norma wycofana)

Armatura przemystowa. Znakowanie i rozpoznawcze
malowanie.

PN-N-01270-01:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéow. Postanowienia
ogolne.

PN-N-01270-02:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéw. Podstawowe
nazwy i okreslenia.

PN-N-01270-03:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéw. Kod barw
rozpoznawczych dla przesytanych czynnikow

PN-N-01270-04:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéw. Barwy
ostrzegawcze i uzupetniajgce.

PN-N-01270-07:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéw. Opaski
identyfikacyjne.

PN-N-01270-08:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggow. Tabliczki.

PN-N-01270-09:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggow. Znaki
ostrzegawcze.

PN-N-01270-12:1970
(norma wycofana)

Wytyczne znakowania rurociggéw. Napisy.

PN-N-01270-14:1970

Wytyczne znakowania rurociggow. Podstawowe
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(norma wycofana)

wymagania.

PN-EN 1329-1+A1:2018-05

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw sztucznych
do odprowadzania nieczystosci i Sciekéw (o niskiej i
wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukgc;ji
budynkow. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U). Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i
systemu.

PN-EN 1329-1+A1:2018-05

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych
do odprowadzania nieczystosci i Sciekéw (o niskie;j i
wysokiej temperaturze) wewnatrz konstrukcji
budynkow. Nieplastyfikowany poli(chlorek winylu)
(PVC-U). Czes¢ 1: Specyfikacje rur, ksztaltek i
systemu.

PN-C-89207:1997
(norma wycofana)

Rury z tworzyw sztucznych. Rury cisnieniowe z
polipropylenu PP-H, PP-B, PP-R.

PN-C-89218:1993
(norma wycofana)

Rury i ksztattki z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie
wymiarow.

PN-ISO 11922-1:2013-12

Rury z tworzyw termoplastycznych do przesytania
ptynow. Wymiary i tolerancja.

PN-B-02424:1999

Rurociggi. Ksztattki. Wymagania i metody badan.

PN-EN 1515-1:2002

Kotnierze i ich potgczenia. Sruby i nakretki. Czes$¢ 1:
Dobdr $rub i nakretek.

PN-M-74203:1996

Armatura przemystowa. Kotka reczne.

PN-EN 1514-1:2001

Kofnierze i ich potgczenia. Wymiary uszczelek do
kotnierzy z oznaczeniem PN. Czes¢ 1: Uszczelki
niemetalowe ptaskie z wktadkami lub bez wktadek.

PN-H-74242:1985
PN-H-74242/Az2:1996
(norma wycofana)

Rury stalowe bez szwu wysokostopowe ze stali
odpornej na korozje i zaroodporne;j.

PN-EN ISO 8501-1:2008

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Czes¢ 1- Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podtozy
stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej
natozonych powtok.

PN-H-97080-05:1984
(norma wycofana)

Ochrona czasowa. Oczyszczanie.

PN-EN 61293:2000

Znakowanie urzgdzen elektrycznych danymi
znamionowymi dotyczgcymi zasilania elektrycznego.
Wymagania bezpieczenstwa.

PN-E-05029:1990
(norma wycofana)

Kod do oznaczania barw.

PN-EN 60529:2003

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod
IP).

PN-EN 10088-1:2014-12

Stale odporne na korozje.
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10.3. Inne dokumenty i ustalenia techniczne

— Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét Budowlano - Montazowych

— Prawo energetyczne D.U. 54 Ustawa 348 z dnia 10.04.1997 r.

— Urzad Dozoru Technicznego .Warunki techniczne Dozoru Technicznego

— DT-UC-90,WO. Wymagania ogolne.

e DT-UC-90,WO. Wymagania ogdlne.

e DT-UC-90, KW. Urzadzenia cisnieniowe. Kotly i rurociggi.

e Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie
warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U.
2002 nr 75 poz. 690).

o Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 marca 2000 r. w
sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy recznych pracach transportowych (Dz.U.
2000 nr 26 poz. 313).

o Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1
pazdziernika 1993 r. w sprawie bezpieczehstwa i higieny pracy w oczyszczalniach
Sciekow (Dz.U. 1993 nr 96 poz. 438).

e Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w
sprawie ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 1997 nr 129 poz.
844).

e Rozporzgdzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 27 stycznia
1994 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy stosowaniu srodkow
chemicznych do uzdatniania wody i oczyszczania sciekow (Dz. U. 1994 nr 21
poz.73).

Gdziekolwiek w niniejszym opracowaniu przywotane sg konkretne normy lub przepisy,
ktére spetnia¢ maja materialy, wyposazenie, sprzet i inne dostarczone towary, oraz
wykonane i zbadane roboty, beda obowiazywaé¢ postanowienia najnowszego wydania
lub poprawionego wydania przywolanych norm i przepisoéw, o ile nie postanowiono
inaczej. W przypadku, gdy przywotane normy i przepisy sg normami panstwowymi lub
obowigzujg w konkretnym kraju lub regionie, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie
normy zapewniajgce zasadniczo réwny lub wyzszy poziom wykonania niz przywotane normy
lub przepisy, pod warunkiem ich uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Zamawiajgcego.

Rdéznice pomiedzy przywotanymi normami, a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢
doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Zamawiajgcemu, co najmniej na 28 dni
przed datg oczekiwanego przez Wykonawce zatwierdzenia ich przez Zamawiajgcego. W
przypadku, kiedy Zamawiajgcy stwierdzi, ze zaproponowane zmiany nie zapewniajg
zasadniczo réwnego lub wyzszego poziomu wykonania Wykonawca zastosuje sie do norm
przywotanych w dokumentach.

Ponadto nalez zwréci¢ uwage na fakt iz w normalizacji, u ktorej podstaw lezy dobrowolne
stosowanie normy, wycofanie normy oznacza jedynie wytgczenie jej ze zbioru norm
aktualnych ze wzgledu na dezaktualizacje jej tresci.

Wycofania normy nie mozna utozsamia¢ z uniewaznieniem normy, ktére byto dziataniem
wiasciwym jedynie dla poprzedniego systemu normalizaciji.
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