— POLITECHNIKA
LUBELSKA

Lublin, 4 wrzesnia 2024 r.
Znak sprawy: KP-272-PNU-52/2024

Wyjasnienia i zmiana tre$ci SWZ nr 2
Zmiana ogloszenia o zamowieniu.

Zamawiajacy: Politechnika Lubelska na podstawie art. 135 ust. 2 i 137 ust 1 oraz art. 90 ust.1
ustawy z dnia 11 wrze$nia 2019 r. Prawo zamoéwien publicznych (Dz.U. z 2022 r. poz. 1710, z pdzn.
zm.) w postepowaniu o udzielenie zamdéwienia publicznego prowadzonego w trybie przetargu
nieograniczonego pn. ,Dostawa kompletnego wyposazenia laboratorium dla Wschodniego Centrum
Nauki i Robotyki w formie zespotu zintegrowanych stanowisk laboratoryjnych do prowadzenia badan
i do praktycznego nauczania proceséw komunikacyjnych i sterujgcych, typowych dla wspéiczesnych
sieci i systemow przemystowych”, dokonuje wyjasnien i zmiany tresci SWZ:

Zamawiajacy udziel odpowiedzi na zadane pytania:

Pytanie nr 1:

Prosimy o podanie maksymalnej liczby pracownikéw Zamawiajgcego do przeszkolenia, np. maks. 4
osoby. W/w informacja ma wptyw na organizacje i koszty szkolen. Wnioskujemy o wpisanie maks. 4
pracownikéw Zamawiajgcego.

Odpowiedz nr 1:

Liczba pracownikéw do przeszkolenia zostata okreslona w formularzu asortymentowo-cenowym
(Zatacznik nr 2a do SWZ). Wedtug zapisu z tego dokumentu maksymalna liczba pracownikéw, ktérzy
beda delegowani na kazde szkolenie wynosi 3. Na podstawie tej informacji mozna zaplanowac koszty
szkolen.

Pytanie nr 2:

Termin przeprowadzenia szkolen, .. Wnioskujemy o wpisanie: termin szkoled maksymalnie 3
miesigce po realizacji kazdego etapu, Szkolenie dotyczace ostatniego etapu w terminie jego realizacji.
Odpowiedz nr 2:

Zamawiajacy nie zmienia tresci zatacznika nr 2a w tym zakresie.

Pytanie nr 3:

Zmiana termindw realizacji etapow umowy. Realizacja pierwszych etapow realizacji umowy wypadnie
na okres Swiat Bozego Narodzenia i Nowego Roku.. Wnioskujemy o zmiane terminéw 3 i 6-cio
miesiecznych na 4 i 7 miesiecy realizacji etapow umowy.

Odpowiedz nr 3:

Dopuszczamy wydtuzenie termindéw zapisanych w SWZ (Zatgcznik nr 2a do SWZ) z 3 miesiecy do 4
miesiecy oraz z 6 miesiecy do 7 miesiecy.
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Pytanie nr 4:

Materialy dydaktyczne, instrukcje, ¢wiczenia i przyktady. SWZ zawiera w opisie, praktycznie
wszystkich stanowisk, wymoég materialéw dydaktycznych z zestawami ¢wiczen i instrukeji,
przyktadéw zadan oraz liczby od 5 do 15 ¢éwiczen. Wnioskujemy, z uwagi na ogélny zapis, dotyczacy
materiatow dydaktycznych oraz brak sprecyzowania zakresu, zawartosci, formy i objetosci ¢wiczen,
proponujemy zamieni¢ opisy, dotyczace materiatéw dydaktycznych, zamieszczonych w opisach zadan,
na jeden ogdélny zapis o tresci: ,Zestaw instrukcji, materiatow szkoleniowych i przyktadow ¢wiczen
wraz z prawem ich petnego i swobodnego wykorzystania, do proceséw dydaktycznych i tworzenia
wilasnych materialéw szkoleniowych, w ramach prowadzonej dziatalnosci edukacyjnej przez
Zamawiajacego.”

Odpowiedz nr 4:

Zamawiajacy nie zmienia tres$ci opisu przedmiotu zamdwienia w tym zakresie.

Pytanie nr 5: Wymagania ogoélne, dotyczace catego zamoéwienia: Punkt 1, podpunkt a., zapis w opisie
~wszystkie stoty i stanowiska oznaczone w dalszej czesSci opisu symbolami Rxx oraz Sxx muszg by¢
wyposazone w system transportu, obstugiwany przez maksymalnie dwie osoby, umozliwiajacy
przejazd po gladkiej podtodze przemystowej i podtozu z kostki brukowej; dopuszcza sie zastosowanie
dodatkowego urzadzenia do transportu (np. recznego podno$nika widlowego); w czasie normalnej
pracy stoty i stanowiska muszg by¢ zabezpieczone przed przypadkowym przesunieciem.” Wnosimy o
wykres$lenie okreslenia , oraz Sxx” z w/w tresci.

Odpowiedz nr 5:

Nie zgadzamy sie na proponowang zmiane. Mobilno$¢ stanowisk Sxx jest istotna dla Zamawiajacego.
Naszym zdaniem wymaganie nie zwieksza kosztéw wykonania stanowisk Sxx poniewaz dopuszczamy
rozwigzanie polegajace na przystosowaniu konstrukcji stoléw do transportu przy pomocy
recznego wozka widlowego (paleciaka).

Pytanie nr 6: Zadanie 1 - Laboratorium integracji proceséw ZAD. 1 Lp. 2, Nazwa: Stanowisko R02
Stanowisko inspekcji optycznej i montazu, Ilo$é: 1, zapis w opisie: ,elektroniczny certyfikowany
system bezpieczenstwa, pozwalajacy co najmniej na warunkowe i bezwarunkowe wyltaczenie czesci
przestrzeni roboczej” Prosimy o wyjasnienie, co oznacza termin ,certyfikowany” w kontekscie
przytoczonego zapisu. Wnioskujemy o wykreslenia , certyfikowany”

Odpowiedz nr 6:

Elektroniczny system bezpieczenstwa jest czeScig systemu sterowania wspoétczesnych robotéw
przemystowych. Jest to zazwyczaj dedykowany modut wyposazony w redundantny kontroler, ktérego
zadaniem jest zatrzymanie robota gdy z jakiegokolwiek powodu (np. btad w programie, btad systemu
pomiaru potozenia, dziatanie sity zewnetrznej, itp.) wychodzi poza zdefiniowany (na etapie
projektowania celi robota) obszar pracy, przekracza dopuszczalng predkos¢ lub zakres ruchu osi. Jako
system bezpieczenstwa zastepujacy w pewnym stopniu zabezpieczenia mechaniczne (np. ogrodzenie,
zderzaki na osiach, itp.) musi posiadac¢ certyfikat bezpieczenstwa, ktory jest zazwyczaj dostarczany
wraz z dokumentacja systemu sterowania robota.

Nie zgadzamy sie na proponowang zmiane, gdyz spowodowatoby to istotne obniZenie poziomu
bezpieczenstwa stanowiska z robotem.

Pytanie nr 7:

ZAD. 1 Lp. 3, Nazwa: Stanowisko R03 Automatyczny podajnik czesci, Ilos¢: 1, zapis w opisie: , kamera
co najmniej 2D zamontowana nad polem roboczym podajnika czeSci z oprogramowaniem do
rozpoznawania i pomiaru cech geometrycznych obiektéw o wymiarze gtéwnym od 10 do 80 mm na
podstawie nauczonego wzorca, pole widzenia kamery musi obejmowac¢ cate pole robocze podajnika,
rozdzielczo$¢ w polu roboczym min. 2592 x 1944 p, szybko$¢ akwizycji obrazu minimum 14 klatek na
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sekunde (przy maksymalnej rozdzielczosci)” W stanowisku pomiar cech geometrycznych obiektéw o
wymiarze gtdbwnym wynosi od 5 do 50 mm (maksymalny wymiar elementéw w podajniku czesci).
Przy wiekszych gabarytach moze by¢ problem z uzyskaniem satysfakcjonujacego czasu cyklu
pobierania. Wnioskujemy o zmiane wymiaréw gtéwnych od 5 do 50 mm .

Odpowiedz nr 7:

Zamawiajacy dopuszcza ograniczenie wymiaru gtdwnego podawanych czesci do zakresu od 5 do 50
mm

Opis przedmiotu zamdéwienia w tym zakresie przyjmuje tresc:

- kamera co najmniej 2D zamontowana nad polem roboczym podajnika czeSci z oprogramowaniem do
rozpoznawania i pomiaru cech geometrycznych obiektéw o wymiarze gtéwnym od 5 do 50 mm na
podstawie nauczonego wzorca, pole widzenia kamery musi obejmowac cate pole robocze podajnika,
rozdzielczo$¢ w polu roboczym min. 2592 x 1944 p, szybko$¢ akwizycji obrazu minimum 14 klatek na
sekunde (przy maksymalnej rozdzielczosci),

Pytanie nr 8:

ZAD. 4 Lp. 10, Nazwa: Stanowisko druku 3D w technologii FMD oraz zabiegéw postprocesowych. [lo$¢:
1, Wnioskujemy: z uwagi na wzgledy dostepnosci, niezawodnos$ci i eksploatacyjno-serwisowe,
odpowiadajgce urzadzeniom dostepnym na rynku prosimy o zmiane peitnej tresci specyfikacji
drukarki 3D na nastepujaca (caty ponizszy tekst):

Wyposazenie:

- drukarka 3D:

- technologia druku FDM,

- kompatybilna z materiatami: PLA, PET, PVA,

- Srednica filamentu 1,75 mm,

- kompatybilne $rednice dyszy: 0,4-1,2 mm,

- wymiary maksymalne 1100 x 1100 x 2000 mm,

- wymiary obszaru roboczego w zakresach: dt. 600-800 mm, szer.

600-800 mm, wys. 700-900 mm,

- maksymalna predkos¢ drukowania powyzej 50 mm/s,

- interfejsy komunikacji: WiFi, USB,

- maksymalna temperatura hotendu powyzej 240°C,

- poétautomatyczne poziomowanie obszaru roboczego,

- zasilanie 230V AC,

- oprogramowanie narzedziowe do przygotowania wydrukéw z plikow STLw zestawie,

- zapas materialéw eksploatacyjnych: 15 kg filamentu PLA w réznych kolorach (szary, fioletowy,
niebieski, bragzowy, biaty),

- st6t do zabiegdw post procesowych: wymiary: dtugos¢ od 1200 do 1400 mm, szeroko$c¢ od

1000 do 1250 mm, wysokos¢ blatu

stotu od 850 do 880 mm, 3-szufladowa szafka zamykana, zamocowana pod blatem stotu, po6tka pod
blatem stoty,

- wraz z kompletem narzedzi: gratownik z zapasem ostrzy, igly do czyszczenia dysz, min. 2 suwmiarki
elektroniczne min. 150 mm, peseta ptaska i kagtowa, szczotki druciane, szpachelka, min. 2 obcinaczki
do filamentu, zestaw pilnikow, imadlo warsztatowe (szeroko$¢ szczek w zakresie 120-150 mm),
zestaw narzedziowy (wkretaki z koncéwkami ptaskimi oraz typu Philips o réznych rozmiarach,
grzechotka 1/4", nasadki 1/4" o rozmiarach od 4 do 12 mm, wkretak z trzpieniem 1/4" wraz z
adapterem bitéw 1/4", zestaw koncéwek bit 1/4" typédw: Philips, pozidrive, ptaski, torx, klucze
imbusowe typu L o rozmiarach od 1 do 2,5 mm, szczypce ptaskie dtugie (ok. 140-180 mm), szczypce
uniwersalne (ok. 140-180 mm), szczypce nastawne (ok. 220-260 mm), klucz nastawny (do 130 mm),
mtotek $lusarski: min. 500g, uchwyt drewniany, dtugo$s¢ mtotka min. 300 mm, pita uniwersalna
drewno/metal, dtugo$¢ min. 150 mm, materiat ostrza: stal, material chwytu: tworzywo sztuczne,
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prébnik napiecia: napiecie maks. 250V AC, dtugos$¢ ostrza min. 50 mm, dtugo$¢ catkowita min. 140
mm, mtotek $lusarski (min. 400 g), uchwyt drewniany, poziomica, miara zwijana).
Wymagania:
- drukarki zintegrowane z komputerami znajdujacymi sie w pracowni za pomoca sieci Ethernet,
Odpowiedz nr 8:
Zamawiajacy zmienia tre$¢ zatgcznika nr 1 do SWZ - opis przedmiotu zamoéwienia w nastepujacy
sposab:
Stanowisko druku 3D w technologii FDM oraz zabiegéw postprocesowych (OPZ, zadanie 4, pozycja 10)
otrzymuje brzmienie:
Wyposazenie:
- drukarka 3D:
e technologia druku FDM,
kompatybilna z materiatami: PLA, PET-G
$rednica filamentu 1,75 mm,
kompatybilne Srednice dyszy: 0,4-1,2 mm,
wymiary maksymalne 1100 x 1100 x 2000 mm,
wymiary obszaru roboczego w zakresach: dt. 480-800 mm, szer. 480-800 mm, wys. 700-1100
mm,

maksymalna predkos¢ drukowania powyzej 50 mm/s,

interfejsy komunikacji: WiFi,

dotykowy ekran LCD,

maksymalna temperatura hotendu powyzej 240°C,

potautomatyczne poziomowanie obszaru roboczego,

zasilanie 230V AC,

oprogramowanie narzedziowe do przygotowania wydrukdéw z plikéw STL w zestawie,

- zapas materialéw eksploatacyjnych:
e 15 kg filamentu PLA w réznych kolorach (szary, fioletowy, niebieski, brazowy, biaty),

- stéth:
e wymiary: dtugo$¢ od 1200 do 1400 mm, szerokos$¢ od 1200 do 1400 mm, wysoko$¢ blatu stotu
od 550 do 900 mm,

e usztywniony dolng ramg z zamontowang p6tka na wysokosci od 200 do 250 mm.

- st6t do zabiegdéw post procesowych:

e wymiary: dtugo$¢ od 1200 do 1400 mm, szerokos$¢ od 1000 do 1250 mm, wysoko$¢ blatu stotu
0d 850 do 900 mm,

e 3-szufladowa szafka zamykana,

e otwarta szafka z potka,

e wraz z kompletem narzedzi: gratownik z zapasem ostrzy, iglty do czyszczenia dysz, min. 2
suwmiarki elektroniczne min. 150 mm, peseta ptaska i katowa, szczotki druciane, szpachelka,
min. 2 obcinaczki do filamentu, zestaw pilnikéw, imadto warsztatowe (szerokos$¢ szczek w
zakresie 120-150 mm), zestaw narzedziowy (wkretaki z koicowkami ptaskimi oraz typu Philips
o réznych rozmiarach, grzechotka 1/4", nasadki 1/4" o rozmiarach od 4 do 12 mm, wkretak z
trzpieniem 1/4" wraz z adapterem bitow 1/4", zestaw koncédwek bit 1/4" typéw: Philips,
pozidrive, ptaski, torx, klucze imbusowe typu L o rozmiarach od 1 do 2,5 mm, szczypce ptaskie
dtugie (ok. 140-180 mm), szczypce uniwersalne (ok. 140-180 mm), szczypce nastawne (ok.
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220-260 mm), klucz nastawny (do 130 mm), mtotek slusarski: min. 500g, uchwyt drewniany,
dtugo$¢ miotka min. 300 mm, pita uniwersalna drewno/metal, dtugo$¢ min. 150 mm, materiat
ostrza: stal, materiat chwytu: tworzywo sztuczne, préobnik napiecia: napiecie maks. 250V AC,
dtugos¢ ostrza min. 50 mm, dtugo$¢ catkowita min. 140 mm, mtotek $lusarski (min. 400 g),
uchwyt drewniany, poziomica, miara zwijana).

Wymagania:
e drukarki zintegrowane z komputerami znajdujacymi sie w pracowni za pomoc3 sieci Ethernet,

Pytanie nr 9:

ZAD. 4, Lp. 12, Nazwa: Urzadzenie mobilne do akwizycji danych, [lo$é: 6, zapis w opisie:
J#facznosé: WiFi (minimum wersja 802.11ax)”. W oferowanych na rynku tabletach zwykle wystepuje
tacznos¢: WiFi 802.11ac”.

W przypadku zastosowan naukowych i edukacyjnych, standard 802.11ac zapewnia w peini
wystarczajacg jakos¢ potaczenia. Uzytkownicy nie odczujg zauwazalnej réznicy w jakosci potgczenia,
ktéra mogtaby uzasadnia¢ wyzszy koszt wynikajacy z zastosowania standardu 802.11ax. Jednak koszt
w/w opcji z OPZ znaczaco podnosi cene tabletu. Wnioskujemy o zmiane w/w zapisu na tres$¢ tagcznos¢:
WiFi 802.11ac.

Odpowiedz nr 9:

Wymaganie zapewnienia standardu komunikacji 802.11ax jest spowodowane konieczno$cia
dopasowania sprzetu do standardu komunikacji w docelowym punkcie jego uzytkowania. Nie
zgadzamy sie na obnizenie poziomu komunikacji do 802.11ac.

Pytanie nr 10:

Czy robot i cobot musi by¢ 6 osiowy czy moze by¢ co najmniej 6 osiowy?

Odpowiedz nr 10:

Jak zaznaczono w opisie przedmiotu zamoéwienia, roboty (i coboty) stanowigce wyposazenie
laboratorium musza by¢ maszynami przemystowymi o szeSciu osiach, dopuszczalne jest zastosowanie
robota o wiekszej liczbie osi pod warunkiem spetnienia pozostatych wymagan zawartych w opisie.

Pytanie nr 11:

Zadanie 1, pozycja 8, stanowisko studenta. S wskazane oprogramowania Solid Edge, Steam, NX. Czy
stanowisko ma by¢ wyposazone w licencje wskazanych srodowisk?

Odpowiedz nr 11:

Nie licencje nie s3 wymagane, stacja robocza, musi by¢ kompatybilna z wymienionym
oprogramowaniem - zastosowane rozwigzania sprzetowe musza spetnia¢ wymagania wskazanego
oprogramowania.

Pytanie nr 12:

Zadanie 2, pozycja 2. Czy switch musi by¢ w standardzie przemystowy?

Odpowiedz nr 12:

W opisie zadania 2 poz. 2 nie ma stowa "przemystowy". Urzadzenie musi spetnia¢ wymagania zawarte
w opisie.

Pytanie nr 13:

Zwracamy sie z wnioskiem o przediluzenie terminu dostawy stanowisk PLC: Zadanie 4, poz. 1,

Zadanie 4, poz. 2, Zadanie 4, poz. 3, z 3 miesiecy do 4 miesiecy.

Nasz wniosek jest spowodowany globalnymi opé6znieniami w tanicuchach dostaw i aktualne czasy
realizacji tego typu zamowien wynosza obecnie 3-4 miesigce. Aby zapewni¢ terminowg
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dostawe, uwzgledniajac aktualne warunki rynkowe, prosimy o przedtuzenie terminu realizacji

w/w zadan do 4 miesiecy.

Odpowiedz nr 13:

Zgadzamy sie na wydtuzenie terminu dostawy stanowisk PLC do 4 miesiecy liczac od dnia podpisania

umowy.

Pytanie nr 14:

Prosze o wyjasnienie rozbieznosci odnosnie terminéw dostaw: w umowie jest mowa o 270 dniach,
a w zalaczniku 2a do SWZ jest mowa takze o 3, 6 i 12 miesigcach.

Odpowiedz nr 14:

Zamawiajacy zmienia tres¢ SWZ - ROZDZIAL IV. TERMIN WYKONANIA ZAMOWIENIA:

Byto: 1. Termin wykonania przedmiotu zamoéwienia w niniejszym postepowaniu wynosi
maksymalnie:

- 270 dni od dnia zawarcia umowy. Harmonogram dostaw podzielony jest na poszczego6lne etapy
stanowi zalgcznik do umowy.

Jest: Termin wykonania przedmiotu zamdéwienia w niniejszym postepowaniu wynosi maksymalnie:
- 365 dni od dnia zawarcia umowy. Harmonogram dostaw podzielony jest na poszczeg6lne etapy
stanowi zalgcznik do umowy.

Zamawiajqgcy zmienia rowniez zatqcznik nr 4 do SWZ - wzér umowy - § 2 ,Termin i warunki
dostawy” otrzymujg brzmienie:

1. Wykonawca zobowiagzany jest wykona¢ Umowe, to jest spelni¢ w catosci wszystkie
$wiadczenia okreslone w § 1 Umowy w terminie 365 dni od dnia jej zawarcia. W celu usuniecia
mogacych powsta¢ watpliwosci, Strony zgodnie o$wiadczaja, Ze za date wykonania Przedmiot Umowy
przez Wykonawce uznajg date podpisania przez Strony Protokotu Odbioru Koncowego, o ktérym
mowa w § 3 ust. 1 Umowy.

Zamawiajqcy zmienia rowniez Ogloszenie o zamdéwieniu w tym zakresie.

Pytanie nr 15: W zwiazku z tym, Ze Pafistwa projekt zaktada wykonanie wielu stanowisk pod Panistwa
wymagania dosy¢ szczegétowo opisane przy kazdym zadaniu co do rozmiaréw, wygladu, wtasciwosci
technicznych, a takze tego czy zmieszczg sie w Panstwa pomieszczeniach, drzwiach itd., w $lad za tym
sa to swego rodzaju produkty szyte na Pafistwa miare. Czy jesli producent takiego sprzetu, ktéry co do
zasady wykonuje projekty pod klienta przedstawi karty katalogowe gltéwnych (podstawowych)
komponentéw bedgcych podstawa danego stanowiska jak ramie robota, sterowniki PLC, robota
kartezjanskiego itd. to bedzie to wystarczajagcym dowodem, ktéry bedzie przez Panstwa uznany w tym
przetargu?

Odpowiedz nr 15:

Zamawiajacy nie zmienia treSci SWZ. Zgodnie z rozdzialem IX SWZ Zamawiajgcy okreslit jakich
przedmiotowych $rodkéw dowodowych wymaga wraz ze ztozeniem oferty. Z tego powodu karty
katalogowe lub inne dokumenty musza zawiera¢ wszystkie informacje niezbedne do wykazania, ze
oferowane urzadzenie lub zestaw urzadzen (w postaci stanowiska) spetnia warunki podane w opisie
zamoOwienia.

Zamawiajgcym jedynie w tresci rozdz. 1X. pt.: ,PRZEDMIOTOWE SRODKI DOWODOWE” SWZ
w pkt. 1 doprecyzowuje zwrot:

~Wykonawca zobowiqgzany jest do ztozenia razem z ofertq nastepujgcych kart katalogowych/innych
dokumentdw opisujqgcych nastepujqce stanowiska:”
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Zmawiajacy zmienia tre$¢ SWZ w nastepujacy sposob:

1) Zmianie ulega Rozdz. XIII pkt 1 SWZ:

1)

2)

Bylo: Wykonawca bedzie zwigzany oferta przez okres 90 dni, tj. do dnia 7.12.2024 r. Bieg
terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert, przy czym
pierwszym dniem terminu zwigzania ofertg jest dzien, w ktérym uptywa termin sktadania
ofert

Jest: Wykonawca bedzie zwigzany ofertg przez okres 90 dni, tj. do dnia 15.12.2024 r. Bieg
terminu zwigzania ofertg rozpoczyna sie wraz z uptywem terminu sktadania ofert, przy czym
pierwszym dniem terminu zwigzania ofertg jest dzien, w ktérym uptywa termin sktadania
ofert,

Zmianie ulega Rozdz. XV pkt 1 SWZ:

Byto: Oferte nalezy ztozy¢ poprzez Platforme do dnia 9.09.2024 r. do godziny 10:00

Jest: Oferte nalezy ztozy¢ poprzez Platforme do dnia 17.09.2024 r. do godziny 10:00
Zmianie ulega Rozdz. XV pkt 3 SWZ:

Bylo: Otwarcie ofert nastgpi w dniu 9.09.2024 r. o godzinie 10:05.

Jest: Otwarcie ofert nastgpi w dniu 17.09.2024 r. o godzinie 10:05.

Ponadto Zamawiajacy na podstawie art. 90 ust 1 ustawy zmienia tre$¢ ogloszenia

o zamOwieniu i dostosowuje jego tre$¢ do zmienionej tresci SWZ.

Zatqczniki:
-Zmieniony zatgcznik nr 2a do SWZ - Formularz asortymentowo - cenowy.

Kierownik Biura Zaméwien Publicznych

/-/ mgr Katarzyna Lakutowicz-Frqk
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