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ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH I BETONOWYCH

1. WSTEP
1.1.Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych
z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stali i betonu w zwiazku ,Roboty
budowlane zwigzane z przebudowa i rozbudowa oczyszczalni Sciekéw we Wrzeéni, dla
zadania pod nazwa ,Modernizacja, rozbudowa i przebudowa oczyszczalni $ciekéw we
Wrzeéni” - Wyciag z dokumentacji nr 1.

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspolne dotyczace
wykonania i odbioru robét,  ktére =zostang zrealizowane w ramach zadania -
“Modernizacja, rozbudowa i przebudowa oczyszczalni Sciekéw we Wrzesni” - Wyciag z
dokumentacji nr 1 w zakresie wykonania i odbioru robét polegajacych na zakupie
materialéw i wykonaniu zabezpieczenia elementéw betonowych i stalowych.

1.3. Zakres Rob6ét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robé6t polegajacych
na wykonaniu:

a) Reaktor (ob. nr7)
- oczyszczeniu $cian wewnetrznych woda pod wysokim ci$nieniem,
- ew. naprawie $cian, iniekcja
- zabezpieczenia odstonigtego zbrojenia za pomoca zaprawy zawierajacej inhibitory
korozji,
- uzupetnieniu ubytkéw betonu za pomoca modyfikowanej zaprawy PCC, wzmacnianej
wiéknami o dobrej odpornosci na czynniki agresywne,
- wewnetrzne powierzchnie Scian istniejacych i dna (cala powierzchnia) nalezy

zabezpieczy¢ za pomoca powloki dwuskladnikowej na bazie cementu i odpowiednio
dobranych wypelniaczy oraz zywicy syntetycznej, elastycznej, zdolnej do mostkowania.

- powierzchnie Scian nowoprojektowanych (cale) zabezpieczy¢ wodoszczelng powloka
na bazie cementu dodatkowo uszczelniajaca przez krystalizacje, odpowiednia dla klasy
ekspozycji XA3 i przenosi rozwarcie rys do 0,4 mm

Wycene napraw powierzchni betonowych nalezy dokona¢ wg wskazan w
Dokumentacji projektowej. Wykonawca skalkuluje iloéci na podstawie wymiaréw
wewnetrznych komoér / zbiornikéw okreslonych na rysunkach w Dokumentacji
projektowej branzy konstrukcyjnej, przy czym nalezy przyja¢ do naprawy w systemie
PCC cala powierzchnie $cian istniejacych - po stronie wewnetrznej wraz z korong hl=
1,Im od goéry korony zbiornika oraz 10% pozostalej powierzchni tych obiektow
(h2=5,5m).

Ostateczne ilosci napraw d o wykonania, mozliwe beda do precyzyjnego okreélenia,
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ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE ELEMENTOW STALOWYCH I BETONOWYCH

dopiero po przystapieniu do wykonywania rob6t w tym obiekcie i weryfikacji stanu
faktycznego konstrukcji. Jezeli w trakcie prac okaze si¢ konieczne wykonanie prac
naprawczych w systemie PCC w wigkszych iloSciach to Zamawiajacy przewiduje
mozliwos¢ zlecenia ich wykonania w ramach robé6t dodatkowych w trybie Klauzuli 13.1
Warunkéw Kontraktu i na podstawie Klauzuli 4.12 Nieprzewidywalne warunki
fizyczne.

W naprawach nalezy uwzgledni¢ pomosty zelbetowe.

Powierzchnie pomostéw zelbetowych istniejacych (po oczyszczeniu) i projektowanych
- po stronie zewnetrznej (pow. gérna)

nalezy zaimpregnowac stosujac glebokopenetrujacy krzemianowy impregnat do betonu
Pomosty od strony spodniej zabezpieczy¢ powloka jak Sciana ponize;.

Po stronie zewnetrznej écian reaktora wystapia tylko roboty zwigzane z dowigzaniem sie
do konstrukgji reaktora nowo projektowanymi elementami, np. pomosty.

b) komora KP-2 -obiekt nowoprojektowany,

-Sciany od zewnatrz — dyspersyjna masa bitumiczna
- Pod ptyta dna : 2x papa zgrzewana.
- Na stropie - powloka wodoszczelna polimerowo- cementowa, elastyczng

c) obiekt nr 11- przepompownia osadu powrotnego i nadmiernego P1- ob. istniejacy
Projektuje sig:
- oczyszczenia powierzchni zbiornika przepompowni,
- uzupelnienia wszelkich ubytkéw w betonie - system naprawy i ochrony betonu PCC
- zastosowanie na Scianach wewnetrznych :
a/ pomieszczenie suche: powtoka wodoszczelna polimerowo- cementowa, elastyczna

b/pomieszczenie mokre: powloka wodoszczelna na bazie cementu dodatkowo
uszczelniajaca przez krystalizacje, odpowiednia dla klasy ekspozycji XA3 i przenosi
rozwarcie rys do 0,4 mm

- sprawdzi¢ szczelnos¢ przejs¢ szczelnych.
Uwaga obowiazuje zakres robé6t zgodnie z “Wyciagiem z dokumentacji nr 1”.

14. Okreslenia podstawowe

Okreélenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami
oraz z okresleniami podanymi w ST I Wymagania ogélne.

1.4.1. Antykorozyjne zabezpieczenie betonu- zabezpieczenie betonu przed korozja poprzez
ograniczenie lub wyeliminowanie dzialania agresywnego czynnikéw atmosferycznych lub
wody i innych substancji szkodliwych na konstrukgcje.
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1.4.2. Hydrofobizacja powierzchni betonu -proces polegajacy mna nasyceniu
powierzchniowych  warstw  stwardnialego  betonu  substancjami  chemicznymi,
powodujacymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych powierzchni przez wode

1.4.3. Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu
srodkami uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wlaéciwosci hydrofobowe.
1.4.4. Powloka - warstwa wykonana z materiatéw ciektych na odpowiednio przygotowane
podioze za pomoca technik malarskich.

1.4.5. Podloze - powierzchnia, na ktéra naktada sie lub natozono wyréb.

1.4.6. Powloka gruntowa - pierwsza powloka systemu malarskiego otrzymana przez
nalozenie farby do gruntowania.

1.4.7. Powloka miedzywarstwowa - powloka miedzy powtoka gruntowa a nawierzchniowa.
1.4.8. Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka systemu malarskiego przeznaczona do
ochrony znajdujacych sie pod nig powlok, przed wptywem érodowiska, przyczyniajaca sie
do catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozja, oraz nadajaca
odpowiednia barwe.

1.4.9. Farba do gruntowania - farba przeznaczona do nakladania na przygotowane
powierzchnie jako powloka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

1.4.10. Farba do gruntowania do czasowej ochrony - szybkoschnaca farba nakladana na
oczyszczong strumieniowo-$ciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy
zachowaniu mozliwosci spawania stali.

1.4.11. Grubosé powloki - grubosé powloki po utwardzeniu warstwy natozonej na podioze.
1.4.12. Nominalna gruboé¢ powloki - grubos¢ okreslona dla kazdej powloki lub
kompletnego systemu malarskiego zapewniajaca wymagana trwatosc.

1.4.13. Trwalos¢ systemu malarskiego - oczekiwany czas dzialania ochronnego systemu
malarskiego do pierwszej wiekszej renowacji.

1.4.14. Punkt rosy - temperatura przy ktérej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie
kondensowata na statej powierzchni.

1.5. Ogoélne wymagania rob6ét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatlow i
wykonywanych robét, oraz za ich zgodnosé¢ z dokumentacja projektowa, ST i zaleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY.
2.1. Ogodlne wymagania

Materialy =~ stosowane  przy  wykonywaniu  powierzchniowego  zabezpieczenia
antykorozyjnego elementéw stalowych i betonowych sa to  preparaty (materiaty
powlokowe, ochronne) spetniajacy wymagania podane w Dokumentacji Projektowe;.

Uzyte materialy musza posiada¢ Aprobate Techniczng wydana przez ITB.

Dostarczone materialy musza by¢ zaopatrzone przez Producenta w deklaracje zgodnosci
(atest) potwierdzajace cechy materialow.

Wszystkie materialy, dla ktérych normy PN i BN przewiduja posiadanie zaswiadczenia o
jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki dokument.
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2.2. Powloka - dwuskladnikowa elastyczna, wodoodporna powloka ochronna na
powierzchnie betonowe i murowane (polimerowo-cementowa)

ZALETY

* Powtloka elastyczna o wlasciwosciach wodoszczelnych i wodoodpornych.
* Zabezpiecza konstrukcje betonowe przed karbonatyzacja.

* Pozwala na ,, oddychanie” podtoza.

* Duza trwalos¢ i latwos¢ wykonania.

* Zabezpiecza przed parciem bezpoérednim i ujemnym (odrywanie) wody.
* Mozliwos¢ stosowania na powierzchniach wilgotnych.

* Odpornos¢ na staty kontakt ze Sciekami lub woda.

* Elastyczno$¢ powloki, pozwalajaca na mostkowanie zarysowan konstrukcji wynikajacych
Z jej pracy.

* Odporna na promienie UV.

* Posiada atest na kontakt z woda do spozycia

DANE TECHNICZNE

Wyglad komponentu A /komp.B mleczno-biata ciecz / biaty lub szary
proszek

Gestos¢ komp. A (cieczy) (g/cm3) 1,03+ 0,05
Gestos¢ komp. B (proszku) (g/cm3) 1,35+ 0,05
Gestosc (A) + (B) (g/cm3) 1,56 £ 0,05
Wodoszczelno$¢ przeciwko pozytywnemu parciu wody (kg/cm?2) 9
Wodoszczelno$¢ przeciwko negatywnemu parciu wody (kg/cm2) 3
Odpornos¢ na cykle zamarzania -rozmarzania

Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i odmrazania w wodzie, powtoka bez
zmian

w temp. - 180C/ + 180C

Czas uzycia w temp. 200C, wilgotno$¢ 50% (min) 30- 40
Przyczepnos¢ do réznych podtozy N/mm?2
zZerwanie

Beton (ASTM D-4541) 2,0 zaprawa

Poprzednia warstwa - elastyczna wodoodporna powtoka ochronna (ASTM D-4541)
1,8 Zaprawa

Panel stalowy HKHA MTS 97/99 1,73
zaprawa

Opor dyfuzyjny CO2 , EN 1062-6, SD(m) 545
Odpornos¢ na dyfuzje chlorkéw, ASTM C-1202 bardzo niska
przepuszczalnosé

Paro przepuszczalnos¢, EN I1SO 7783-1/-2, Klasa Klasa: I, zdolny do
oddychania

V (g/m2-day)/ SD (m) 6,37/3,29
Absorpcja wody, EN 1062-3, (kg/m2-h0,5) 0,01
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Badanie na zginanie ASTM A 615 20% wydtuzenie bez
pekniec

Odpornos¢ na siarczany ASTM C1012 Sklasyfikowany jako
wysokoodporny

Pecznienie 1% po 32 miesigcach

Odpornos¢ na Scieranie wg TABERA ASTM D4060
Przy obcigzeniu 1000 g

500 cykli =0,26
1000 cykli=0,16

Wydtuzenie przy zerwaniu UNE 53510-01
Zdolnos¢ przenoszenia zarysowan

- statyczna

- dynamiczna

Zuzycie na warstwe/catkowite (kg/m2)

59 + 5%

klasa A3 (-300C)

klasa B2 (-300C)
1,25/2,5

2.3. Wodoszczelna powloka na bazie cementu dodatkowo wuszczelniajaca przez
krystalizacje

ZALETY:

* przenosi rozwarcie rys do 0,4 mm .

* dostarcza podwdjnego zabezpieczenia powierzchni betonowej, poprzez zapewnienie jej
ochrony jako klasyczna izolacja powtokowa oraz stworzenie, w powierzchniowej warstwie
betonu, nierozpuszczalnych struktur krystalicznych dajacych jego wgtebne uszczelnienie,
* material moze by¢ aplikowany na mokre powierzchnie,

* powtloka staje sie 100% wodoodporna,

* material mrozoodporny, dzieki powstaniu struktur krystalicznych w porach, zawartosci
poréw w powloce ponizej <6%,

* jest materialem nietoksycznym, posiadajacym odpornos¢ na wode chlorowana i
ozonowang, totez moze by¢ stosowany do uszczelniania i zabezpieczania zbiornikéw na
wode pitna,

* dzieki odpornoéci na siarczany stanowi trwale zabezpieczenie konstrukcji narazonych na
staly lub czasowy kontakt ze Sciekami,

* jest odporny na niszczacy, staly wpltyw agresji stonej wody,

* zapewnia podlozu oddychanie, jest paro przepuszczalny,

DANE TECHNICZNE

Max wielkosé kruszywa (mm) 0,63
Gestosé suchej mieszanki (g/lcm” ) 1,15 + 0,10
Minimalny/maksymalny czas pomiedzy powlokami 6-8M12-16
Czas wstepnego twardnienia, min =60
Czas przydatnosci do urycia, min 30-40
Woda do mieszania (%, do wagi produktu) 262
Wytrzymalose na Sciskanie po 28 dniach, EN 13892-2 [MPa] = 40,7
Wytrzymalosc na zginanie po 28 dniach, EN 13892-2 [MPa] = 8,0
Przyczepnosc do betonu po 28 dniach, EN 1542 [MPz] 1,61
Paroprzepuszczalnosd EN IS0 7783-1/-2, Klasa Klasa |: zdatny
V(g/m®-ds.o(m) 340,22/ 0,06
Absorpcja wody EN 1062-3 (kg/m®-h"®) 0,03
Whytrzymuje parcie na powloke [atm}:

- pozytywne 8.5

- negatywne 2.5
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(Antisulfat) odporny na oddziatywanie srodowisk agresywnych odpowiadajacych klasie ekspozycji XA3

2.4. Zaprawa zawierajacej inhibitory korozji.

Wymagania;

Podkltad oparty na cemencie, zawierajacy inhibitor (czynnik hamujacy) korozyjny.
Stosowany do ochrony stali zbrojeniowej przed korozja i jako warstwa gruntujaca przy
naprawach elementéw zelbetowych.

Gestos¢ materiatu utwardzonego (g/cm?) 1,80 £ 0,05

Przyczepnos¢ do stali w 28. dniu, zgodnie z ASTM D-45-41 (MPa) > 2,50

2.5 Zaprawa do uzupelnienia ubytké6w betonu.

Wymagania

Zaprawa do napraw strukturalnych modyfikowana polimerami, wzmacniana wiéknami.
Zawiera inhibitory antykorozyjne, zapobiegajace korozji wywotanej przez chlorki i inne
agresywne $rodki korozyjne.

Do naprawy ubytkéw w betonie.

Duza przyczepnos$¢ do betonu i pretéw zbrojeniowych.

Zaprawa wodoodporna

Odpornoéc¢ na uderzenia zapewniaja dtugotrwatosé napraw.

Dobra odpornoé¢ chemiczna na czynniki agresywne np.: siarczany, sole itp.

2.6 Plynny impregnat do wzmacniania powierzchni betonowych na bazie krzemianu
Wiasciwosci:

zwiegkszajacy odpornos¢ na Scieranie,

powodujacy wzrost odpornosci na mréz i dziatanie substancji chemicznych,
zabezpieczajacy powierzchnie przed pytem,

ograniczajacy wchianianie wody i olejow,

bezbarwny, bezwonny, bezrozpuszczalnikowy,

zapewniajacy paroprzepuszczalnosé.

2.7 Papa termozgrzewalna

Papa zgrzewalna jest otrzymywana poprzez nasycenie i powleczenie z obu stron osnowy z
welonu szklanego wysokiej jakosci asfaltem oksydowanym z dodatkiem wypetniaczy
mineralnych. Wierzchnia strona papy jest posypana drobnym piaskiem, spodnia strona
wstegi papy jest zabezpieczona folig z tworzywa sztucznego.

Papa zgrzewalna podkladowa jest przeznaczona do wykonywania podktadowych warstw
izolacji wodochronnych w wielowarstwowych pokryciach dachowych oraz izolacji
poziomych i pionowych fundamentéw.

Grubos¢ 3,0mm +10%
Maksymalna sita rozciggajaca: -wzdtuz 3% 2%
-w poprzek 3% £2%
Gietkos¢ w niskiej temperaturze brak rys i peknie¢ w temp.0oC /@30 mm

3
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Wodoszczelnosé odporna na ci$nienie 10 kPa
Odpornoé¢ na splywanie w podwyzszonej temperaturze brak oznak sptywania w
temperaturze 70 °C

Reakcja na ogien klasa E

Przenikanie pary wodnej . p =20 000

2.8 Dyspersyjna masa (bitumiczna)

Wymagania

Splywnos¢ powloki w pozycji pionowej czasie 5 h

w temp.100°C: nie splywa

Gietkosc¢ powloki przy przeginaniu na walcu

0 ¥ 30 mm w temp. -10°C: brak rys i pekniec¢

Przesigkliwos¢ powtoki przy dziataniu stupa wody 1000 mm

w czasie 48 h: niedopuszczalna

Zdolnoé¢ rozcienczania masy woda: nie mniej niz 200 %

Wytrzymatos¢ na oderwanie: > 200 kPa pot.
Beton/styropian

Pozostalo$¢ suchej masy: powyzej 60%

Zgodnos¢ z norma: PN-B-24000:1997

3. SPRZET

3.1. Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST I ,, Wymagania ogélne".
3.2. Sprzet do wykonania robét

Prace beda wykonywane recznie przy uzyciu pedzli, walkéw malarskich lub pistoletu
natryskowego. Sprzet winien by¢ zgodny z technologia nanoszenia okreSlona przez
Wytworce materiatu.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano w ST I ,, Wymagania ogdlne".

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w pojemnikach
zabezpieczonych przed uszkodzeniem i wylaniem zgodnie z wymaganiami Producenta.
Transport i przechowywanie materialow musza zapewnia¢ zachowanie przez preparat
wymaganych wladciwosci. Produkt na bazie wody. Przechowywaé¢ i przewozi¢c w
temperaturze powyzej +10°C.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogo6lne warunki wykonania robét podano w ST I ,, Wymagania ogolne”.

Zabezpieczenia antykorozyjne preparatami do powierzchniowego zabezpieczenia betonu i
stali wykonywane by¢ moze tylko przez Wykonawca zaopatrzonego w odpowiednie
wyposazenie i pod kierownictwem personelu przeszkolonego w zakresie wykonywania
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powlok ochronnych okre$lonymi materiatami, co potwierdzone winno by¢ odpowiednim
Swiadectwem.

5.2. Zakres wykonywanych robét

Zabezpieczenie powlokami izolacyjno-ochronnymi  wykona¢ wg pkt.1.3 oraz wg
dokumentacji techniczne;.

5.3.Przygotowanie podloza.

Wszystkie prace przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy
prowadzi¢ przestrzegajac rygorystycznie wskazan i zalecefi producentéw stosowanych
materiatéw.

Nalezy przygotowa¢ podiloza zgodnie z zaleceniami producentéw uzytych
materialéw Podloze musi by¢ trwale i wolne od wszelkiego rodzaju zabrudzen. Wilgotnos¢
podtoza powinna by¢ zgodna z wymaganiami Producenta.

Nalezy zbi¢ wystajace resztki zaprawy, nadlewki betonu, krawedzie odsadzki
fundamentowej nalezy oczysci¢ z gruzu i ziemi. Wystajace czesSci fundamentéw nalezy
potraktowac ze szczegélng pieczolowitodcig. Mleczko cementowe, resztki zaprawy i inne
obnizajace przyczepnos¢ czeéci nalezy usunaé z calej powierzchni za pomoca odpowiednich
narzedzi np. recznej szlifierki.

Nastepnie, o ile to konieczne nalezy powierzchnie betonowa wyréwnaé zaprawa
cementowa, a nastepnie przetrze¢, ale nie wygladza¢. Podloze musi by¢ nie zmrozZone,
noéne, réwne i wolne od smoly, rakéw i rozwartych rys, zadzioréw oraz szkodliwych
zanieczyszczenl. Krawedzie nalezy sfazowaé (zukosowac) za$ naroza odpowiednio
zaokraglié.

Do tworzenia wyobleri najlepiej nadaje sie kielnia z zaokraglonym narozem. Promieri
zaokraglenia powinien wynosi¢ maksymalnie 2 cm. Wyoblenia mozna wykona¢ z zaprawy
cementowej lub zastosowac prefabrykowane polistyrenowe wyoblenia, ktére przykleja sie
do podloza.

Podloze stalowe - powierzchnie oczysci¢ do stopnia co najmniej Sa 2 %2 wg normy DIN EN
ISO 12944, czes¢ 4. Z powierzchni nalezy usunaé¢ pyl, tluszcze i olej oraz wszelkie
zanieczyszczenia mogace zaburzy¢ przyczepnos¢ powlok.

Przygotowanie materiatu

Materialy nalezy przygotowywac sciSle wg wytycznych producentéw uzytych srodkéw.
Przygotowanie preparatu (mieszanie) wykonaé bezposdrednio przed jego nanoszeniem.
Nalezy zwréci¢ uwage czy okresy gwarancji nie zostaly przekroczone i czy preparat posiada
odpowiednie atesty.

5.3.1 Powloka - elastyczna, wodoodporna powloka ochronna na powierzchnie betonowe i
murowane (polimerowo-cementowa)

Przygotowanie powierzchni

* Podloze powinno by¢ czyste i wystarczajaco nosne.
* W przypadku wystepowania wykwitéw solnych konstrukcje nalezy zabezpieczy¢ przed
dalsza ekspansja zwigzkéw soli na powierzchnie konstrukgji.
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* Usuna¢ luzne i zniszczone fragmenty az do ,zdrowego” betonu.
* Usung¢ warstwe mleczka cementowego.
* Usuna¢ wszelkie substancje mogace mie¢ wptyw na przyczepnos¢ powloki do podtoza. Do
czyszczenia podloza zaleca sie stosowanie piaskowania lub hydropiaskowania.
* Wszystkie ubytki i pekniecia naprawic jednym z materialéw: przyjetego systemu
naprawczego
* Miejsca, w ktérych wystepuja niekonstrukcyjne elementy stalowe powinny zostac¢ rozkute,
a elementy wyciete na gltebokos$¢ min. 2 cm . Ubytki nalezy uzupetnic¢ jedna z zapraw
naprawczych .
* Wszelkie naroza wkleste typu podloga - Sciana powinny zosta¢ rozkute, tworzac bruzde

2 x 2 cm . Bruzde nalezy wypelnic jedng z zapraw. Z zaprawy nalezy wyprofilowaé
potokragla fasete o promieniu 3 cm . Naroza wypukle nalezy sfazowac.
* Po piaskowaniu podloze nalezy odkurzy¢ i zmy¢ starannie woda.
* Podloze musi by¢ nasaczone kapilarnie woda. Przed wykonaniem powloki powierzchnia

powinna by¢ matowo - wilgotna.

5.3.2 Wodoszczelna powloka na bazie cementu dodatkowo uszczelniajaca przez
krystalizacje
Przygotowanie powierzchni

Powierzchnia powinna by¢ czysta i wystarczajaco nosna. Wytrzymalosé na odrywanie
powinna by¢ nie mniejsza niz 1.5 MPa. Efektywne przygotowanie powierzchni uzyskuje sie
przez nastepujacy tok postepowania: - Usuna¢ luZne i zniszczone fragmenty az do
»~zdrowego” betonu. - Usuna¢ wszelkie substancje mogace mie¢ wplyw na przyczepnosé
zaprawy do podloza (oleje, powloki malarskie, smary) - Rozku¢ rysy i pekniecia na
glebokos¢ 10 - 20 mm tworzac prostokatna lub trapezowgq bruzde i
wypelni¢ jednosktadnikowgq zaprawa naprawcza opartg na cemencie, modyfikowana
mikrosilikatami i polimerami, wzmacniana wiéknami, zawierajaca inhibitory antykorozyjne
- jesli nie ma penetracji wody lub szybkowiazaca zaprawa na bazie cementu hydraulicznego,
gdy penetracja wody ma miejsce.
Powloka wymaga duzej iloéci wody do przenikania w glab betonu i tworzenia krysztatow w
jego porach i kapilarach. Przed naktadaniem powloki wymagane jest bardzo obfite,
mozliwie najglebsze , doktadne nawilzenie podloza czysta wodq. Nadmiar wody (woda
stojaca) nalezy usuna¢ przed przystapieniem do aplikacji. Prawidtowe nawilzenie obniza
zawartos¢ wody w nanoszonym zaczynie oraz sprzyja pozniejszej pielegnacji. W przypadku
powierzchni wilgotnych lub powierzchni wykonanych ze $wiezego betonu nawilzenie

czesto jest zbedne lub ograniczone.

5.3.3 Izolacja z powlok, emulsji i mas

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztalcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace
nan obcigzenia. Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta,
odttuszczona i odpylona.
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Podktad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien by¢
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowg.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnos¢ nie powinna przekraczaé
5%.

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura
otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.3.4 Plynny impregnat do wzmacniania powierzchni betonowych na bazie krzemianu

PODLOZE - Podtoze betonowe powinno byé¢ czyste, zwarte wolne od
mleczka cementowego. Na betonie nie moga sie znajdowac zadne warstwy impregnatéw,
farb ani innych materiatéw. IMPREGNAT moze by¢ aplikowany tylko na czysty beton.

PRZYGOTOWANIE PODEOZA :

IMPREGNAT moze by¢ aplikowany na wszelkie powierzchnie betonowe: szczotkowane,
zacierane, polerowane i szlifowane.

Powierzchnia powinna by¢ starannie odkurzona, czysta, wolna od zastoin

wody oraz pozostatosci starych powlok.

5.4.Metody nanoszenia

Spos6b nanoszenia nalezy dostosowaé do zastosowanego materialu. Wszystkie czynnosci’
zwiazane z nanoszeniem materialu do powierzchniowego zabezpieczenia wykona¢ zgodnie
z Instrukcjg Producenta. Iloé¢ warstw powinna zapewni¢ grubo$¢ wymagang w
Dokumentacji Projektowej. Przy nakfadaniu poszczegélnych warstw nalezy przestrzegac
zalecanych przez Producenta zakreséw temperatur otoczenia i podloza oraz wilgotnosci
powietrza, a takze wymaganych przerw pomiedzy nanoszeniem poszczegélnych warstw.
Nie wolno prowadzi¢ prac w czasie deszczu. Podloze oraz kazda nanoszona warstwa winny
by¢ odebrane przez Inzyniera.

5.4.1 Powloka - elastyczna, wodoodporna powloka ochronna na powierzchnie betonowe i
murowane (polimerowo-cementowa)

Przygotowanie materiatu i aplikacja

Powloka jest materiatem dwuskladnikowym. Odpowiednio przechowywany (skfadnik
cementowy) nie powinien posiada¢ grudek i zbrylen. Po otworzeniu opakowania starac sie
zuzyc¢ jego zawartos¢. POWELOKA - cement rozrabiany jest zywica syntetyczng - POWLOK,
az do uzyskania odpowiedniej konsystencji. Material wystepuje w dwéch odmianach:
drobnoziarnistej i standard. Odmiana standard zalecana jest do wykonywania zabezpieczeni
zbiornikéw, balkonéw, chodnikdw i taraséw.

Plyn zarobowy

Ptynem zarobowym jest POWLOKA zywica, dostarczana w komplecie ze skladnikiem
sypkim.

Przygotowanie masy.

Do czystego pojemnika wla¢ % zawartoSci opakowania zywicy, pozostala ilos¢ dolewaé w
trakcie mieszkania az do uzyskania odpowiedniej konsystencji. Do plynu zarobowego
wsypywaé porcjami POWLOKA stopniowo mieszajac. W trakcie mieszania zaleca sie

3
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uzywanie wiertarki wolnoobrotowej z mieszadlem . Po wstepnym potaczeniu sktadnikéw
nalezy odstawi¢ ja na 5 minut w celu odpowietrzenia i zwilzenia czesci sypkiej. Nastepnie
krotko wymieszac i przystapi¢ do wykonywania powtoki. Gotowa masa nie moze posiadac
grudek.

NAKEADANIE I PIELEGNACJA

POWLOKA naklada sie szczotka o sztywnych wiéknach nylonowych, ktére ulatwiaja

wypelnienie wszelkich poréw i wklestosci. Do nakladania mozna tez uzywaé metalowych
pac. Mase naklada¢ tak, aby uzyskac ciagla jednolita powloke. Dang warstwe naktada¢ w
jednym kierunku. Jezeli w trakcie powlekania podioze zbyt szybko wysycha (nakladany
material watkuje sie) mozna je zrosi¢ woda pamietajac jednak, aby bylo one matowo -
wilgotne bez wody zastoiskowej. Po natozeniu pierwszej warstwy nalezy odczekac¢ 16 -24
godzin przed natozeniem drugiej, lecz nie dluzej niz 3 dni. Druga warstwe naklada¢ w
kierunku prostopadlym do pierwszej. Catkowite zuzycie materialu na wykonanie powtoki
powinno miescic¢ sie w przedziale 2,5 - 3,0 kg/m?2.

Materiat powinien by¢ naktadany w dwdch lub trzech warstwach o grubosci nie wigkszej niz
1,5 mm kazda.

Zabezpieczenie rys i stykow

W przypadku rys prostopadlych o rozwartosci 1 mm wykonaé powtoke z MATERIALU o
minimalnej grubosci 2 mm . Rozwartoé¢ rysy, przy ktérej nastepuje poczatek pekania
powtoki o grubosci 2 mm wynosi 1,2 mm .

Przy wykonywaniu powloki uszczelniajacej na styku posadzka - $Sciana zaleca sie
wzmocnienie siatka pierwszej warstwy powtoki.

Pielegnacja

Wykonang powloke chroni¢ przed zbyt szybkim wysychaniem. W tym celu powloke po
wstepnym zwigzaniu mozna delikatnie zrosi¢ woda. Pielegnacje nalezy wykona¢ starannie i
réwnomiernie, aby unikna¢ przebarwienia powloki. Zabiegi pielegnacyjne niezbedne sa
takze w przypadku wystepowania niskich temperatur. Nalezy woéwczas powleczong
powierzchnie

nagrzewac w celu utrzymania, do momentu zakonczenia wigzania, temperatury otoczenia i
podtoza min. 5°C.

5.4.2 Wodoszczelna powloka na bazie cementu dodatkowo uszczelniajaca przez
krystalizacje

Przygotowanie materiatu i aplikacja

Odpowiednio przechowywany MATERIAL. NA POWLOKE nie powinien posiada¢ grudek i

zbryleni. Po otworzeniu opakowania starac sie zuzy¢ cala jego zawartosé. MATERIAL NA

POWLOKE rozrabia sie czysta woda przy pomocy wiertarki wolnoobrotowej, az do

uzyskania odpowiedniej konsystengji tj. 6 +/- 71 wody na 25 kg proszku MATERIALU, przy

nakladaniu pedzlem lub szczotka . Mozna takze przeprowadzi¢ aplikacje natryskowo,

zwiegkszajac iloé¢ wody od 5 do 10% w stosunku do aplikacji szczotka.

MATERIAL przy aplikacji szczotkg nalezy nanosi¢ w dwéch warstwach krzyzowo w

spos6b podobny jak przy aplikacji elastycznej wodoodpornej powtoki ochronnej (zuzycie 1 -

1,5 kg/m?2 na jedng powtoke, catkowite zuzycie ok. 2,5 kg/m?2).

Druga warstwe powtoki uktada sie gdy pierwsza warstwa jest jeszcze $wieza, lecz
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wystarczajaco zwigzana aby nie ulegaé niszczeniu przy aplikacji drugiej warstwy. Mozna
takze wykona¢ aplikacje na §wiezym betonie. W tym przypadku nalezy postepowac w
nastepujacy sposob. Gdy beton osiggnie pewna wytrzymatos¢ i mozna juz po nim chodzi¢
(§. po 2 - 3 h), rozsypujemy suchy MATERIAYL na ta powierzchnie w ilosci 1,5 do 2,5 kg/m?2 .
Powierzchnie Swiezego betonu mozemy uprzednio minimalnie zrosi¢ czysta woda.

Po rozsypaniu MATERIALU powierzchnie nalezy pola¢ czysta woda, aby zapobiec
powierzchniowemu wysychaniu oraz aby mechaniczne zacieranie byto tatwiejsze.
Pielegnacja i warunki aplikacji

W celu osiggniecia skutecznego uszczelnienia betonu, $wiezo naniesiony MATERIAL
wymaga pielegnacji, ktéra nalezy rozpocza¢ zaraz po osiggnieciu konsystencji
umozliwiajacej bezpieczne zraszanie woda. Powierzchnie pokryte POWLOKA powinny by¢
zraszane 3 razy dziennie przez okres 2 do 3 dni. W przypadku bardzo wysokich temperatur
nalezy powierzchnie przykry¢ matami z brezentu lub foliami. W przypadku wykonania
zbiornikéw na wode pitna lub basenéw kapielowych nalezy po okresie pielegnacji (2 do 3
dni) pozostawié¢ na okres 14 dni przed napeltnieniem woda. Nie nalezy wykonywac aplikacji
ponizej 5st. C lub gdy spodziewamy sie takich temperatur w ciggu 24 h od aplikacji oraz na
powierzchnie zmarzniete lub oszronione. Idealng temperatura aplikacji jest 15 do 20st. C. Nie
nalezy wykonywac aplikacji na zewnatrz, jesli w ciggu 4 - 6 h spodziewany jest deszcz.

5.4.3 1zolacja z powlok, emulsji i mas

Ptynny lepik nalezy nanosi¢ na zimno na suche i czyste podloze w jednej lub 2 warstwach
pedzlem, szczotka dekarska z twardym wlosiem lub natryskiem. Optymalna temperatura
podloza i otoczenia w czasie wykonywania prac 20°C.

Materiatu nie nalezy stosowac:

— na wilgotne podtoze,

— na podloze smotowe,

— w miejscach gdzie do czasu odparowania rozpuszczalnika wystepuja Zrédta zaptonu.

5.4.4 Plynny impregnat do wzmacniania powierzchni betonowych na bazie krzemianu

NAKEADANIE - aplikowa¢ 1-3 warstwy. Kazda warstwe nalezy naktada¢ dopiero po
wyschnieciu poprzedniej. Do rozprowadzania w celu zmniejszenia napiecia
powierzchniowego i lepszej penetracji powierzchni betonu nalezy stosowac pady z
mikrofibry lub miotly ze sztywnym wlosiem. Unika¢ tworzenia sie zastoin (katuz) materiatu
na powierzchni. Pozostawi¢ wilgotng powierzchnie przez okres 30 minut, nie dopuszczajac
w tym czasie do tworzenia sie suchych miejsc. Jezeli beton jest mocno porowaty nalezy
porowaty nalezy natozy¢ kolejng warstwe impregnatu. Jezeli podtoze jest bardzo nasiakliwe,
a beton bardzo staby to aplikacje powinno si¢ powtoérzy¢ po raz trzeci. Czas wysychania
pomiedzy kazda warstwa to minimum 12 godzin

6. KONTROLA JAKOSCIROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoSci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST-I "Wymagania ogolne"
Kontrola robét obejmuje:
- sprawdzenie kwalifikacji personelu Wykonawcy,
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- stwierdzenie posiadania przez stosowane materialy Aprobaty Technicznej,

- stwierdzenie wlasciwej jakoséci materialu na podstawie atestu producenta i kontroli
dopuszczalnego okresu magazynowania,

- kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni przeznaczonej do pokrywania
powtoka ochronng

- oznaczenie rzeczywistej grubosci powtok.

Grubos¢ powtloki winna by¢ zgodna z wartoscia podang przez Producenta (z dokladnoscia
+0,15).

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST_-1. ,, Wymagania ogélne” pkt. 7.

Podstawa platnosci jest cena ryczaltowa (Cena Kontraktowa) okreslona w Ofercie. Cena
Kontraktowa jest ostateczna i wyklucza mozliwo$¢ zazadania dodatkowej zaptaty. W
zwigzku z powyzszym Roboty nie podlegaja obmiarowi. Wykonawca bedzie rozliczany
zgodnie z pozycjami Wycenionego Wykazu cen.

7.2. Wymagania szczeg6lowe, w przypadku koniecznosci wykonania obmiaru roboét
Obmiar Rob6t nie bedzie wykonywany, z wyjatkiem przypadku jak nizej.

Jesli bedzie taki wymoég Zamawiajacego ewentualny obmiar Robot bedzie wykonywany w
celu przedstawienia wykazu robét niezbednych do ustalenia obiektéw inwentarzowych wg
klasyfikacji srodkéw trwalych. Zamawiajacy poinformuje o koniecznosci Wykonawce, w
takiej sytuacji Wykonawca dokona obmiaru rob6t w obecnosci przedstawiciela Inzyniera i
Zamawiajacego. Wyniki takiego obmiaru beda prezentowane w postaci zestawienia
uzyskanych danych. Termin obmiaru bedzie ustalony z co najmniej 3 dniowym
wyprzedzeniem.

Ilos¢ robot w takim przypadku oblicza sie wedlug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne
pomiaréw z natury, udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem
wymagan technicznych zawartych w ST.

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy stosowane w przypadku obmiaru robét podlegaja
akceptagji Inzyniera i muszg posiadac¢ wazne certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Zgodnos¢ robét z projektem i specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym, ST, oraz
pisemnymi decyzjami Inzyniera.
8.2. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Dokumenty i dane:

- pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy o wykonaniu robét zgodnie z
projektem i ST

- inne pisemne stwierdzenia InZyniera o wykonaniu robét

Zakres robot:

- zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okresla pisemne stwierdzenie
Inzyniera lub inne dokumenty potwierdzonego przez niego.
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8.3. Odbiodr konficowy

Odbiér koricowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inzyniera w Dzienniku
Budowy dotyczacym zakoniczenia robot betonowych i spelnieniu innych warunkéw
odnosnie tych robot, zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-I ,, Wymagania ogélne” pkt 9.
Zgodnie z Dokumentacja nalezy wykonac zakres rob6t wymieniony w p. 1.3. niniejszej ST.
Platnos¢ nalezy przyjmowac zgodnie z Wycenionym Wykazem cen.

Kwota ryczattowa Oferty bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone w ST i Dokumentagji projektowe;.

Wykonawca bedzie rozliczany zgodnie z pozycjami wskazanymi w Wykazie cen.
Wykonanie robét ujetych w niniejszej ST obejmuje elementy m.in.:

- prace przygotowawcze,

- oczyszczenie powierzchni,

- nalozenie preparatu zabezpieczajacego zgodnie ze Specyfikacja,

- przeprowadzenie pomiaréw zgodnych z pkt. 6 Specyfikacji

- prace porzadkowe i pomocnicze.

10.. PRZEPISY ZWIAZANE

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz.U. 2020 poz. 1333; z
poZniejszymi zmianami)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881)
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci ( Dz.U. z 2002 r. Nr 166, poz.
1360, z p6zniejszymi zmianami)

PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 1: Zasady ogolne.
PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czes¢ 2: Obrébka
strumieniowo-Scierna.

PN-EN ISO 11124-1:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-Sciernej. Ogélne wprowadzenie iklasyfikacja.

PN-EN ISO 11126-1:2001 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i
podobnych produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-sciernej. Cze$¢ 1: Ogodlne wprowadzenie i
klasyfikacja.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 1: Ogélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 4: Rodzaje powierzchni

i sposoby przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czeé¢ 5: Ochronne systemy

malarskie.
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PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery Ochrona przed korozja konstrukeji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie

i nadzér prac malarskich.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 4618-3:2001 Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobéw lakierowych.
Czesé¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunieciu wczesniej nalozonych powlok.

PN-ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania wczesniej
pokrytych powlokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych powtok.
PN-80/B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Klasyfikacje i okreslenie srodowisk.

PN-85/B-01805 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Ogolne zasady ochrony.

PN-91/B-01813 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe i
zelbetowe. Zabezpieczenie powierzchniowe. Zasady doboru.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1
zelbetowe. Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-EN ISO 527-3:1996 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wlasciwosci mechanicznych przy
statycznym rozcigganiu

PN-ISO 4593:1999 Tworzywa sztuczne. Folie i plyty. Oznaczenia grubosci metoda skaningu
mechanicznego

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu do probki
ZUAT-15/1V.08 Wyroby do izolacji paroszczelnych.

PN-B-02862:1993 Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Metoda badania nie palnosci
materialéw budowlanych

PN-83/N-03010 Statyczna kontrola jakosci. Losowy wyboér jednostek produktu do probki.
PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smolowe. Metody badarn.

PN-93/B-02862 Odpornoé¢ ogniowa

PN-B-32250 Woda do celé6w budowlanych.

PN-EN 13139:2003/ AC:200 Kruszywa do zaprawy

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systeméw zapewnienia
jakosci i zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

Instrukcje montazu materiatéw hydroizolacyjnych wydane przez poszczegolnych
producentéw

Aprobaty Techniczne uzytych materiatéw
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