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1. WSTEP
1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszych Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowych na zimno.

1.2. Zakres stosowania STWiORB
STWIORB sa stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych w STWiORB

Ustalenia  zawarte ~w  niniejszych ~ Wytycznych ~ dotyczg  zasad  prowadzenia  robdt  zwigzanych
z wykonaniem frezowania nawierzchni asfaltowych na zimno w celu usunigcia zdeformowane;
i zniszczonej nawierzchni, utozenia w jej miejsce nowej nawierzchni oraz dopasowania niwelety do stanu istniejacego na poczatku i na kofcu
odcinka.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gérnej warstwy nawierzchni asfaltowej, bez je
ogrzania, na okreslong gtebokos¢.

1.4.2. Frezarka drogowa — maszyna do frezowania nawierzchni na zimno.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sq zgodne z odpowiednimi normami, wytycznymi
i z definicjami podanymi w STWiIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogoine” pkt. 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

2. MATERIALY - nie wystepuja.
3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogolne  wymagania  dotyczace  sprzetu podano w  STWIORB DM  00.00.00. ,Wymagania  ogoine”
pkt. 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Do frezowania nawierzchni na zimno nalezy stosowaé frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na
zimno na okre$long gteboko$¢ z doktadnoscig okreslong w pkt. 5 niniejszej STWiORB.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen poprzecznych i
podtuznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang réwnos¢ okreslono
w pkt. 5 niniejszych STWIORB. Do matych robét (napraw) Inzynier moze dopuscic frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroko$¢ bebna frezujacego powinna by¢ dobrana zaleznie od zakresu rob6t. Przy lokalnych naprawach szeroko$¢ bebna moze
by¢ dostosowana do szeroko$ci skrawanych elementéw nawierzchni. Przy frezowaniu catej jezdni szeroko$¢ bebna skrawajacego powinna
by¢ co najmniej rowna 1200 mm.

Przy duzych robotach frezarki muszg by¢ wyposazone w przeno$nik sfrezowanego materiatu, podajacego go z jezdni na
samochody. Przy pracach prowadzonych na terenie zabudowanym frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy opylania. W terenie
niezabudowanym frezarki powinny by¢ zaopatrzone w systemy odpylania.

Sprzet uzyty do frezowania nawierzchni powinien odpowiada¢ pod wzgledem typu i ilosci wymaganiom zawartym w Umowie i by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.

Wydajno$c¢ frezarek powinna zapewni¢ wykonanie robét przy jak najmniejszych zaktoceniach ruchu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdine wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w STWIORB DM 00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt. 4.

4.2. Transport
Transport  powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarek bez postoju.  Materiat
z frezowania odwiez¢ na odktad na odlegtos$¢ do 10 km.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB DM 00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 5.
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5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych
z Dokumentacjq Projektowa/ ustaleniami z Inzynierem/ zawarta umowa/ przedmiarem robot/ zleceniem, z doktadno$cig do + 5 mm.
Nieréwnosci sfrezowanej powierzchni mierzone tatg 4-metrowg zgodnie z BN-68/8931-04, przy uzyciu klina pomiarowego o
szeroko$ci 40 mm, nie powinny przekracza¢ 6 mm.
Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni, to wéwczas, ze wzgledow bezpieczeristwa nalezy spetnié
nastepujace warunki :
a) nalezy usuna¢ Sciety materiat i oczy$ci¢ nawierzchnie,
b)  przy frezowaniu poszczegdlnych pasow ruchu, wysoko$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze przekracza¢ 40 mm,
c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku) dopuszcza sie wiekszy uskok
niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75 mm wymaga on specjalnego oznakowania,
d)  krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo Scigte.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w STWiORB DM 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiarow dla nawierzchni frezowanej na zimno podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni frezowanej na zimno

Lp. Wiasciwosé Czestotliwos¢ badan
1 Réwnos$¢ podiuzna tatg 4-metrowg co 20 m

2 Réwnos¢ poprzeczna tatg 4-metrowg co 20 m

3 Spadki poprzeczne co 50 m

4 Szeroko$¢ frezowania co 50 m

5 | Gtebokos¢ frezowania na biezaco

6.3. Dopuszczalne tolerancje

Sfrezowana powierzchnia nawierzchni powinna by¢ zgodna z Dokumentacja Projektowa/ ustaleniami z Inzynierem/ zawartg umowa/
przedmiarem rob6t/ zleceniem, z nastepujacymi tolerancjami:

- rownos$¢ podtuzna i poprzeczna jak w pkt 5.2.,

- spadek poprzeczny + 0,5%,

- szeroko$¢ frezowania £ 5 cm,

- gteboko$¢ frezowania = 5 mm.

7. Obmiar robot
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DM 00.00.00. ,Wymagania ogdlne" pkt. 7.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w STWIORB DM 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, STWIORB, ustaleniami z Inzynierem, zawartg umowa,
przedmiarem rob6t/ zleceniem, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWIORB DM 00.00.00 "Wymagania ogoine" pkt 9.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i fata.



