ST-3.0 Renowacja elementow drewnianych

SPECYFIKACJA TECHNICZNA

WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
ST -3.0
RENOWACJA DREWNA

Grupa, klasa i kategoria rob6t wg Wspédlnego Stownika Zamoéwien:

KOD CPV - 45453000-7 - ROBOTY REMONTOWE I RENOWACY]JNE
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru renowacji elementéw drewnianych w ramach projektu:
»~Remont elewacji budynku Urzedu Miasta potozonego przy ul. Zdrojowej 24 w Kudowie-

Zdroju”
1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi podstawe do opracowania dokumentéw przetargowych
i kontraktowych przy zlecaniu i realizacji robot, ktérych przedmiotem w catoSci lub czesci jest

wykonanie renowacji elementéw drewnianych.

1.3. Zakres robot objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie renowacji elementéw drewnianych, a w szczeg6lnosci:

e Usuniecie istniejgcej malatury na odstonietych elementach drewnianych sposobem
mechanicznym,

e Wzmocnienie podioza na catosci odstonietych elementéw drewnianych,

e Pokrycie cato$ci powierzchni odstonietych elementéw drewnianej lazurg do drewna,

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i ST - 0.0.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z

dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wzmacnianie podloza

Zabezpieczajaca drewno powtoka gruntujgca. Ochrona przed sinizng i gniciem. Substancja
biologicznie czynna. Preparat stuzy do ochrony statycznie nie obcigzonych elementow

drewnianych, nie majacych kontaktu z ziemig, przed gniciem i sinizna.
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2.2. Malowanie

Rozpuszczalnikowa, bezzapachowa, wolna od biocydéw lazura o jedwabistym potysku. Wysoka
odpornos$¢ na dziatanie czynnikéw atmosferycznych. Trwata powtoka oddychajgca (otwarte
pory). Duza r6znorodno$¢ odcieni barw. Produkt posiada atest higieniczny PZH.

Parametry techniczne:

e Gesto$¢: ok. 0,89 g/cm?

e Lepkos¢: lekko tiksotropowy, dostosowany do obrébki pedzlem

e Schniecie: pytosucho$¢ po ok. 60 minutach, catkowite wyschniecie po ok. 8 godzinach
przy +202C / 65% wilgotnosci wzglednej powietrza.

e Obrobka: po odpowiednim przygotowaniu jednakowe stare powtoki pokry¢ 2-3 krotnie

warstwag, w zaleznosci od istniejgcych warunkéw atmosferycznych.
2.3. Rozcienczalniki

Rozcienczalniki powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaSwiadczeniem o jakoSci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich

stosowania.

3. SPRZET

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkdw lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby nalezy transportowac zgodnie z przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym
lub drogowym. Transport farb moze odbywac sie tylko w opakowaniach zabezpieczajagcym

przed wptywami czynnikéw atmosferycznych. Temperatura transportowania i sktadowania

powinna wynosi¢ od 5 do 25 °C.
5. WYKONANIE ROBOT

Roboty nalezy prowadzi¢ zgodnie z projektem technicznym i zaleceniami zawartymi w

instrukcjach technicznych.
5.1. Oczyszczenie powierzchni

Opalanie catkowite farby na powierzchniach drewnianych, usuniecie istniejgcych powtok przy

pomocy szpachli, doktadne przeszlifowanie powierzchni papierem Sciernym.
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5.2. Wzmacnianie podloza

Podtoze musi by¢ czyste i wolne od starych powtok. Wilgotno$¢ drewna iglastego nie powinna
przekracza¢ 15%. Nalezy sprawdzi¢ no$nos$¢ podtoza. Nieno$ne fragmenty usung¢. Minimalna
temperatura obrébki i podtoza +5°C. Uktad warstw Dwu- trzykrotne nanoszenie na Swieze

drewno. Stosowac nierozcienczony.
5.3. Malowanie

Podtoze musi by¢ czyste, suche, fachowo przygotowane oraz wolne od zattuszczen i substanc;ji
obnizajacych przyczepnos¢. Wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé¢ 12% zaréwno w
czasie obrobki, jak i w trakcie uzytkowania. Wilgotno$¢ bezwzgledna powinna wynosi¢ 5-15%,
zaro6wno podczas obroébki, jak i uzytkowania.

Obrébka materiatu:

Obrébka przy uzyciu ptaskiego pedzla / pedzla powierzchniowego w kierunku ustojenia. Nie
poleca sie naktadania powtoki przy pomocy natrysku airless lub natrysku
wysokoci$nieniowego. Zaleca sie wykonanie warstwy probnej na oryginalnym drewnianym
podiozu. Powtoka powinna mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekdéw,
uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powtoki powinny mie¢ jednolity
potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nie nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac

farby w roznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Powierzchnia do malowania.
Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

— sprawdzenie wygladu powierzchni,
— sprawdzenie wsigkliwosci,
— sprawdzenie wyschniecia podtoza,
— sprawdzenie czystoSci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny

zewnetrzne. Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni
przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilZzonej powierzchni
powinna nastapic nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania i nie

wcze$niej niz po 14 dniach.
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Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej niz +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:

e sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

e sprawdzenie zgodnoSci barwy ze wzorcem,

e dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczno$ci i twardosci oraz przyczepnos$ci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé¢ za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki
cze$ciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostki obmiarowe nalezy przyjmowac zgodnie z formularzem wyceny robét (przedmiarem
robét).

Spos6b obmierzania poszczegdlnych robdt nalezy przyjmowaé zgodnie z pozycjami

katalogowymi opisanymi w formularzu wyceny (przedmiarze robot).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza

8Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1.

8.2. Odbiodr robdt malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnoSci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy, odstajacych ptatow powtoki, widocznych
okiem §ladow pedzla itp., w stopniu

kwalifikujgcym powierzchnie malowana do powtok o dobrej jako$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekkg, welniana lub bawetniana szmatkg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza polegajace na probie poderwania ostrym

narzedziem powtoki od podtoza.
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8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilZeniu badane;j
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokra miekka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioré6w materiatéw i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

Jezeli kontrakt (umowa) nie stanowi inaczej ptaci sie za kazdy m2 wykonania robdt wedtug

ceny wykonania zaoferowanej przez Wykonawece i przyjetych przez Zamawiajacego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-C81901:2002 Farby olejne i alkidowe




