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1. Wstep

1.1.  Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie architektoniczno- budowlanym podczas prowadzenia prac zwigzanych z wykonaniem
zadania ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA | W KRAKOWIE,,

1.2.  Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w punkcie 1.1.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuje wszystkie czynnosci zwigzane z robotami
wyszczegdlnionymi w przedmiarze wraz z robotami towarzyszacymi. Niniejsza specyfikacja
techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robét:

1.3.  Podstawowe pojecia

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

W ST jest mowa o:

ST —Specyfikacja Techniczna

SST — Szczegdbtowa Specyfikacja Techniczna

PZ) — Program Zapewnienia Jakosci

BHP — Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

1.4. 0Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robdt zgodnie z dokumentacjg projektows,
specyfikacjg techniczng, uzgodnieniami z Inwestorem oraz zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami prawa, Instrukcjg bezpieczenstwa pozarowego, wytycznymi producentow, oraz
Polskimi Normami lub réwnowaznymi.

1.4.1. Warunki przystgpienia do robét

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonaé:

- sprawdzenia kompletnosci dokumentacji projektowej,

- sprawdzenia dokumentacji terenowo- prawnej (pozwolenie na budowe, uzgodnienia,
umowy cywilnoprawne),

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia:

- drég dowozu materiatow

- miejsc sktadowania materiatéw

1.4.2. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatow i wykonywanych robdt, za ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot oraz poleceniami osoby
wyznaczonej przez Inwestora.

Wykonawca zobowigzany jest przed wbudowaniem materiatdw uzyska¢ od Zamawiajgcego
zatwierdzenie tych materiatéw przedktadajgc prébki oraz okazujgc stosowne dokumenty.



1.4.3. Ochrona przeciwpozarowa

Do podstawowych obowigzkdéw wszystkich oséb prowadzacych jakgkolwiek dziatalnos¢ w
obiekcie nalezy zapobieganie mozliwosci powstania pozaru. W tym celu konieczne jest
przestrzeganie przepiséw przeciwpozarowych, a w szczegdlnosci rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw budowlanych i terendw (Dz.U. 2010. 109.719).

W obiektach oraz na terenach przylegtych do nich jest zabronione wykonywanie nastepujgcych
czynnosci, ktére mogg spowodowal pozar, jego rozprzestrzenianie sie, utrudnienie
prowadzenia dziatania ratowniczego lub ewakuac;ji:

— uzywanie otwartego ognia, palenie tytoniu i stosowanie innych czynnikdw mogacych
zainicjowac zapton materiatow niebezpiecznych pozarowo w miejscach ich wystepowania,

— zamykanie drzwi ewakuacyjnych w sposéb uniemozliwiajgcy ich natychmiastowe uzycie,

— lokalizowanie elementéw wystroju wnetrz, instalacji i urzgdzen w sposéb zmniejszajgcy
wymiary drogi ewakuacyjnej ponizej wartosci wymaganych w przepisach techniczno-
budowlanych,

— skfadowanie materiatow palnych na drogach komunikacji ogodlnej, stuzacych celom
ewakuacji lub umieszczanie przedmiotdéw na tych drogach w sposéb zmniejszajacy ich
szerokos$¢ albo wysokos¢ ponizej wymaganych wartosci, okreslonych w przepisach
techniczno-budowlanych,

— uniemozliwianie lub ograniczanie dostepu do wyjs¢ ewakuacyjnych, gasnic i urzadzen
przeciwpozarowych oraz wytgcznikdw i tablic rozdzielczych pradu elektrycznego,
rozgrzewanie za pomoca otwartego ognia smoty i innych materiatéw w odlegtosci mniejszej
niz 5 m od obiektu, przylegtego do niego sktadowiska lub placu sktadowego z materiatami
palnymi,

— skfadowanie materiatow palnych w pomieszczeniach technicznych oraz na drogach
komunikacji ogélnej w piwnicach,

— przechowywanie petnych, niepetnych i oprdznionych butli przeznaczonych do gazéw
palnych na nieuzytkowych poddaszach i strychach oraz w piwnicach,

— skfadowanie poza budynkami, w odlegtosci mniejszej niz 4 m od granicy dziatki, materiatéw
palnych, w tym pozostatosci roslinnych, gatezi i chrustu

Uzytkowac elektryczne urzgdzenia ogrzewcze ustawione na podtozu niepalnym, z wyjgtkiem
urzadzen eksploatowanych zgodnie z warunkami okreslonymi przez producenta.

Na ostony punktow swietlnych stosowaé materiaty niepalne lub trudno zapalne, jezeli zostang
umieszczone w odlegtosci nie mniejszej niz 0,05 m od zarowki.

Oprawy oswietleniowe oraz osprzet instalacji elektrycznej np. wytgczniki, przetgczniki, gniazda
wtyczkowe, instalowa¢ na podtozu palnym tylko w przypadku, jezeli ich konstrukcja
zabezpiecza podtoze przed zapaleniem.

Nie przechowywa¢ materiatdw palnych oraz nie stosowac¢ elementéw wystroju i wyposazenia
whnetrz z materiatow palnych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od urzadzen i instalacji, ktérych
powierzchnie zewnetrzne moga nagrzewac sie do temperatury przekraczajgcej 373,15 K (100
'C), linii kablowych o napieciu powyzej 1 kV, przewoddw uziemiajgcych, przewoddw
odprowadzajgcych instalacji piorunochronnej oraz czynnych rozdzielnic pradu elektrycznego,
przewodow elektrycznych sitowych i gniazd wtykowych o napieciu powyzej 400 V
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym



jako rezultat realizacji robét albo przez personel wykonawcy.

1.4.4. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji i urzadzen znajdujacych sie w obiekcie, oraz na
terenie Inwestora. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca
bezzwtocznie powiadomi Inwestora i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi
wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji.

1.4.5. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisdw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegélnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony
zycia i zdrowia oséb zatrudnionych. Wszyscy pracownicy beda przeszkoleni, bedg posiadaé
odpowiednie kwalifikacje, przeszkolenie stanowiskowe oraz badania medyczne, a Wykonawca
zadba aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla
zdrowia i nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych, a takze zadba o zapewnienie
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

1.4.6. Ochrona i utrzymanie robét
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robodt i za wszelkie materiaty i urzadzenia
uzywane do robodt od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.

1.5. Zakres robot objetych ST
Zakres objety Specyfikacja Techniczna z uwzglednieniem podziatu robét wedtug Wspdlnego
Stownika Zamodwien CPV:

45400000-1 - Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektdw budowlanych
45111300-1 - Roboty rozbiérkowe

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia

45223100-7 - Montaz konstrukcji budowlanych

445442100-8 — Roboty malarskie

45440000-3 - Roboty malarskie i szklarskie

45421131-1 - Instalowanie drzwi

45332400-7 - Roboty instalacyjne w zakresie urzgdzen sanitarnych
45421146-9 - Instalowanie sufitow podwieszanych

45211310-5 — Roboty budowlane w zakresie tazienek

45300000-0 — Roboty instalacyjne w budynkach

45453000-7 — Roboty remontowe i renowacyjne

45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

45262690-4 - Remont starych budynkow



Remont dotyczy nastepujacych pomieszczen:

Nr pom. NAZWA POMIESZCZENIA
-1,40 SZATNIA

-1,45A PRZEDSIONEK

-1,45 SZATNIA

1,46 UMYWALNIA, NATRYSKI
-1,47A PRZEDSIONEK

-1,47 SZATNIA

-1,48 UMYWALNIA, NATRYSKI
-1,49 SZATNIA

-1,49A PRZEDSIONEK

-1,50A PRZEDSIONEK

-1,50 SZATNIA

-1,51 UMYWALNIA, NATRYSKI
-1,52A PRZEDSIONEK

-1,52 SZATNIA

-1,53 UMYWALNIA, NATRYSKI
-1,54A PRZEDSIONEK

-1,54 SZATNIA

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne

warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

Zakres robot obejmuje:

- prace przygotowawcze

- przeniesienie szafek pracowniczych

- zabezpieczenie powierzchni

- demontaz drzwi na klatki schodowe

- wykucie z muru oscieznic drzwi na klatki schodowe
- doprowadzenie instalacji kontroli dostepu i SSP

- wykonanie tynkow na osSciezach

- weryfikacja wymiaréw otworéw montazowych i doprowadzenie do zgodnosci z wymaganiami
producenta

- oczysci¢ powierzchni otworu, usuniecie nierdownosci
- demontaz opraw oswietleniowych



- demontaz ceramiki sanitarnej

- demontaz armatury

- rozebranie murowanych scianek wydzielajgcych prysznice

- demontaz drzwi

- demontaz sufitéw podwieszanych

- wykucie z muru oscieznic drzwi

- demontaz grzejnikdéw c-o

- demontaz kratek wentylacyjnych

- demontaz osprzetu elektrycznego

- rozebranie oktadzin Sciennych z ptytek ceramicznych

- modyfikacja podejscia wod-kan do baterii umywalkowych i prysznicowych
- modyfikacja podejscia do bidetu i wykonanie nowego odejscia kanalizacyjnego dla toalety
- demontaz istniejgcych skrzynek rewizyjnych

- rozebranie posadzki z ptytek na zaprawie cementowej

- zerwanie posadzki cementowej

- wykonanie nowej posadzki cementowej w spadku do odptywdéw podtogowych
- wykonanie nowych scianek dziatowych g-k

- wykonanie powtok izolacyjnych

- wykonanie korekt i przesuniec instalacji

- czyszczenie przestrzeni miedzystropowej

- montaz sufitu podwieszanego

- montaz nowych osciezy drzwiowych

- wstawienie drzwi wraz z samozamykaczem

- montaz brodzikdw prysznicowych

- montaz nowych skrzynek rewizyjnych

- wykonanie flizowania $cian i podtog

- montaz grzejnikdw —c-o

- montaz ceramiki sanitarnej

- montaz armatury sanitarnej

- montaz nowych kratek wentylacyjnych

- montaz kabin HPL

- montaz luster

- montaz opraw oswietleniowych

- montaz akcesoridw tazienkowych

- montaz listew podtogowych na styku réznych typow posadzek
- usuniecie uszkodzonego fragmentu posadzki

- usuniecie uszkodzonych cokotow

- usuniecie uszkodzonych tapet

- malowanie stolarki drzwiowej

- montaz samozamykaczy

- montaz kontroli dostepu wraz z wymiang klamek

- naprawa uszkodzonej posadzki cementowej

- uzupetnienie posadzki epoksydowej

- uzupetnienie brakujacych cokotéw

- uzupetnienie brakujgcych tapet

- usuniecie starej farby z cokotow

- osadzenie listew naroznych wykonczajgcych przy robotach malarskich
- malowanie cokotéw



- dwukrotne malowanie $cian

- montaz oznaczen pomieszczen

- prace porzagdkowe

- sprawdzenie i pomiar dziaftania zainstalowanych systemoéw
- wywoz i utylizacja odpadéw

Wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng lub PN, lub réwnowazng,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich, lub rownowazng,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

2. Materiaty

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w
katalogach i instrukcjach producentow wymienionych w zatozeniach szczegétowych do
poszczegdlnych rozdziatow. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach
technicznych i zaakceptowane przez Inwestora. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢
zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne
koszty zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robot.

Wykonawca dazy¢ bedzie do korzystania z potrzebnych materiatow dostarczanych na biezgco.
Jesli zaistnieje potrzeba tymczasowego sktadowania materiatow, Wykonawca zadba aby
zabezpieczone byly one przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i byty dostepne do
kontroli przez osobe wyznaczong przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego sktadowania
materiatéw uzgodnione z Zamawiajgcym zorganizuje Wykonawca.

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce zabrane z terenu
inwestycji, na wtasny koszt.

3. Sprzet do wykonywania robot.

Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robdt oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

4. Transport.

4.1. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowac sprawne technicznie srodki transportu. Materiaty
nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢
przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych
elementow jest wieksza niz dtugo$¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest zobowigzany do



stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ i
wiasciwos¢ przewozonych materiatow i sprzetéw.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego. Transport po terenie Zamawiajgcego odbywac sie bedzie na podstawie
regulaminu wjazdu, pobierania optat i parkowania na teren Krakowskiego Szpitala
Specjalistycznego im. sw. Jana Pawta Il.

5. Przepisy.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji
panstwowej i samorzadowej, ktore sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia robot, miedzy innymi :

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 2 2003 r., poz. 2016) z pdzniejszymi
zmianami.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz.
401)

Rozporzgdzenie Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. z 2022 r., poz. 2057, j.t.)
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U. z 2021 r., poz. 2351, j.t. z pdz. zm.)
Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 7 czerwca 2010 r. w
sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkow, innych obiektéw budowlanych i terenéw (Dz.U.
z22010r. Nr 109, poz. 719)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych jakim powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie

(Dz.U. z 2022 ., p0oz.1225j.t. z pdzn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca

2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drog pozarowych

(Dz.U. 2 2009 r. Nr 124, poz. 1030)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w

sprawie sposobu deklarowania wtasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz

sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2016 r., poz. 1966)

Norma PN-EN ISO 7010:2012 Symbole graficzne. Barwy bezpieczeristwa i znaki
bezpieczenstwa (PN-92/N-01256-02 - Znaki Bezpieczeristwa. Ewakuacja) lub rownowazna,
Polska Norma PN-N-01256-5:1998 - Znaki Bezpieczenstwa. Zasady umieszczania
bezpieczenstwa na drogach ewakuacyjnych i drogach pozarowych lub réwnowaina,

Polska Norma PN-B-02852:2001 - Ochrona przeciwpozarowa budynkéw lub réwnowazna,
Obliczanie gestosci obcigzenia ogniowego oraz wyznaczanie wzglednego czasu

trwania pozaru



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE:
1. Prace rozbiérkowe
Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyréwnawczymi.
Roboty instalacyjne
Montaz $cianek g-k, malowanie, oktadziny.
Dostawa i montaz elementow zabudowy statej oraz wyposazenia statego.

o vk wnN

Stolarka i Slusarka budowlana

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA: ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA Il W KRAKOWIE,,

1. — Prace rozbidrkowe
1.1 Wykonanie robét.

1.1.1 Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

1.1.2 Roboty rozbiérkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych. Roboty rozbiérkowe wykonywaé zgodnie z
dokumentacjg projektowsg, SST lub wskazaniami Inwestora. Materiaty rozbiérkowe powinny
by¢ usuniete z terenu Inwestycji zgodnie z postanowieniami ustawy o odpadach z 14 grudnia
2012 r. (Dz. U. 2013.21 z pdzn. zm.) , na wiasny koszt.

1.1.3. Zakres i sposdb prowadzenia robot rozbidrkowych

Kolejnos¢ remontu poszczegdlnych pomieszczenn nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z
harmonogramem Wykonawcy, uzgodnionym z Inwestorem. Prace remontowe nie moga
wptynac na ciggtos¢ pracy szpitala, dlatego tez Wykonawca musi prowadzi¢ prace tak, aby
jednoczasowo remontowac¢ maksymalnie jeden zespot szatniowy.

Kolejnos¢ prac rozbiérkowych:

- przed rozpoczeciem wyburzen nalezy odcig¢ dostawe wszystkich mediéw, z zastrzezeniem ze
odciecie dostawy mediéw dotyczy¢ bedzie jedynie niezbednej czesci budynku i bedzie
przeprowadzone w mozliwie najkrotszym czasie.

- wykona¢ demontaz istniejgcej instalacji elektrycznej pod nadzorem osoby uprawnionej
(demontaz instalacji elektrycznej nalezy rozpocza¢ od oprawek i witgcznikdw, nastepnie
przewody)

- demontaz orurowania i urzgdzen biatego montazu

- wszystkie zdemontowane instalacje i urzadzenia nalezy na biezgco wywozi¢ z terenu
Inwestora. Lokalizacje kontenera na gruz nalezy uzgodnic z Inwestorem.

- demontaz écian wewnetrznych obiektu. Sciany rozbiera¢ warstwami od géry do poziomu
podtogi. Matogabarytowe elementy s$cian odspaja¢ recznie, pozostate przy uzyciu
odpowiednich narzedzi.

- roboty powinny byé prowadzone tak, aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie
wywotato utraty statecznosci i przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukgji.



- wywdz gruzu, uporzgdkowanie i wyréwnanie terenu prac rozbiorkowych,

Uwagi

-Wszelkie prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z zasadami sztuki budowlanej, w oparciu o
obowigzujgce przepisy i normy, za pomocg lub pod nadzorem oséb uprawnionych i przy
zachowaniu przepiséw BHP.

-Wykonawca we wiasnym zakresie uzyska wszystkie informacje niezbedne do prawidtowego
wykonania rozbidrek

1.2. Kontrola jakosci robét.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji. Kontrola jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych
robot rozbiérkowych oraz sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do
powtdrnego wykorzystania.

1.3. Obmiar roboét.

1.3.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacijg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na piSmie. Obmiar
gotowych robot bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.

1.3.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdéw robdét. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpiséw
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

1.4. Odbior robot.

1.4.1. Podstawa odbioru.
Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowq i zatwierdzonymi przez Inwestora zmianami.

1.4.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr robot polega na finalnej
ocenie jakosci wykonywanych robét oraz ilosci tych robét. Odbior robdt bedzie dokonany w
czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego
postepu robdt. Odbioru tego dokonuje Inwestor.



1.4.3. Podstawa ptatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

1.5. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz. U Nr 207 z 2003 r., poz. 2016) z
pdzniejszymi zmianami.

Rozporzadzenie Min. Infrastruktury z 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczeristwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120
poz. 112622003 r.)

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA: ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA Il W KRAKOWIE,,

2. - Roboty posadzkowe wraz z warstwami wyrdwnawczymi.
2.1 Wykonanie robét.

2.1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie architektoniczno- budowlanym podczas prowadzenia prac posadzkarskich wraz z
warstwami podktadowymi i wyrownawczymi dla zadania:

,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5
SZPITAL IM. SW JANA PAWLA I W KRAKOWIE,,

2.1.2. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robdt wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych roboét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedga spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.

2.1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac posadzkarskich wraz z warstwami podktadowymi dla zadnia:



»GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5
SZPITAL IM. SW JANA PAWtA Il W KRAKOWIE,,

2.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt.
1.4

2.1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania
dotyczace robét sg podane w ST (kod CPV 45000000-7)

»Specyfikacja Techniczna — Ogolna”.

2.2. Materiaty.

2.2.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV
45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w
katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdétowych do
poszczegdlnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakosci, wymiarow, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach
technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest
posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéow
przeznaczonych do zakresu robét.

2.3. Sprzet.

2.3.1. Wymagania ogodlne.
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogélna”.

2.3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktdre nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.

Jako sprzetu podstawowego uzywac:

- mieszarki

- przecinaki,



- wiertta.

- packi

- taczki

Zabrania sie uzywania niesprawnego sprzetu.

2.4. Transport.

2.4.1. Wymagania ogolne.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogdlna”.

2.4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu. Materiaty nalezy uktadac¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok
siebie i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyfadunku oraz przewozie na srodkach transportowych
nalezy przestrzegac przepisow obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktore nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatdow i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

2.5. Wykonanie robét.

2.5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami BHP oraz
zabezpieczyé przed dostepem o0sdb postronnych

2.5.2. Roboty posadzkowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Wylewka samopoziomujgca

Podtoze powinno byc¢ suche, nosne, tzn. odpowiednio mocne, oczyszczone z warstw mogacych
ostabié przyczepnos¢ podktadu, zwtaszcza z kurzu, brudu, wapna, olejéw, ttuszczéw, wosku,
substancji bitumicznych, resztek farby. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania chtonnosci
podtoza nalezy stosowac emulsje gruntujaca. Przed przystgpieniem do wylewania masy nalezy
dodatkowo zaznaczyé na scianach miejsca przebiegu istniejgcych w podktadzie dylatacji, aby
przenies¢ je pozniej na warstwe wygtadzajgcy. Z uwagi na mozliwos¢ wyptyniecia masy,
podtoze powinno miec charakter wannowy - pola technologiczne oraz otwory w podtodze
nalezy zabezpieczy¢ zastawkami, np. odpowiednio profilujgc tasme przylepna lub stosujac jako
uszczelnienie drewniane listwy z podsypka suchego materiatu.

a)wtasciwosci masy samopoziomujacej

Masa samopoziomujgcg. Cementowa masa szpachlowg, przeznaczong do recznego
wyrownywania i korygowania powierzchni istniejgcego podtoza pod wyktadziny podtogowe z
PCV.

Dane techniczne mieszanki



Proporcje mieszanki ok. 0,17+0,18 | wody na 1 kg zaprawy ok. 4,25+4,50 | wody na 25 kg
zaprawy. Czas zuzycia ok. 30 minut. Temperatura: przygotowania zaprawy od +5°C do +25°C,
podtoza i otoczenia w trakcie prac od +5°C do +25°C.

Uzytkowanie wylewki (wchodzenie) po ok. 10 godzinach. Max. srednica kruszywa 0,8 mm. Min.
grubos¢ warstwy 2 mm.

Max. grubos¢ warstwy 10 mm. Zawartosé rozpuszczalnego chromu (VI) w gotowej masie
wyrobu < 0,0002 %. CE 05 PN-EN 13813:2003 CT-C16-F5

podktad na bazie cementu

Reakcja na ogien A2fl

Wydzielanie substancji korozyjnych CT

Przepuszczalnos¢ wody NPD

Przepuszczalnos¢ pary wodnej NPD

Wytrzymatosé na $ciskanie C16 (= 16 N/mm?2)

Wytrzymatos¢ na zginanie F5 (=5 N/mmz2)

Odpornosé na $cieranie NPD

Izolacyjnos¢ akustyczna NPD

Dzwiekochtonnos¢ NPD

Opor cieplny NPD

Odpornos¢ chemiczna NPD

b)Pakowanie
Masa samopoziomujgcg pakowana w worki papierowe. Na opakowaniu umieszcza sie nazwe i
adres Producenta, nazwe wyrobu, ilos¢ kg w opakowaniu, znak kontroli jakosci.

c)Transport
Mase samopoziomujgcg przewozi¢c w opakowaniach krytymi sSrodkami transportu.
Opakowania ukfadac scisle obok siebie.

d)Sktadowanie

Masa samopoziomujgcg przechowywaé¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych
opakowaniach. Wysoko$¢ sktadowania max do 1,8 m.

Materiaty izolacyjne przeciwwilgociowe powinny byc:

- dobre jakosciowo i dostosowane do celu, ktoremu majg stuzyé,

- odpowiada¢ wymaganiom jakosciowym okreslonym w normach lub swiadectwie ITB
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, w przypadku braku norm i $wiadectw
dopuszczenia do stosowania w budownictwie, uzyska¢ pisemng zgode zamawiajgcego na ich
zastosowanie, akceptowane przez wtasciwg jednostke naukowo- badawcza, np. Instytut
Techniki Budowlane;.

- odporne na wptywy techniczne, nie powinny kruszy¢ sie pod wptywem niskich temperatur i
Sciekac pod wptywem wysokich temperatur.

- powinny by¢ elastyczne, przenosi¢ drgania i naprezenia,

- materiaty nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywad
dostateczng odpornosc na srodowisko w ktérym zostang uzyte oraz nalezytg przyczepnosc do
sklejanych materiatéw.

- wymagana jakos¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta oraz
zaswiadczenie o jakosci.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od



kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone wodg. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od
pionowych statych elementow budynku paskiem papy. W podktadzie powinny by¢ wykonane
szczeliny dylatacyjne. Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.
Zaprawe cementowg nalezy ukfadaé niezwtocznie po przygotowaniu miedzy listwami
kierunkowymi o wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub
mechanicznego zageszczenia z réwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podktad powinien mie¢ powierzchnie rowna.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni
woda.

2.6. Kontrola jakosci robdt.
Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji oraz norm branzowych oraz wytycznych Producenta.

2.7. Obmiar robot.

2.7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacijg
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na piSmie. Obmiar
gotowych robot bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.

2.7.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdéw robdét. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpiséw
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

2.8. Odbidr robot.

2.8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowq i ustaleniami z Inwestorem.

2.8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbior robdt zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér roboét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych



korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje osoba
wyznaczona przez Inwestora.

2.9. Podstawa ptatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

2.10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

1. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, lub
réwnowazne

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow
powszechnego uzytku, lub réwnowazne.

3. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy, lub rGwnowazne.

4. PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia, lub
rownowazne, lub réwnowazne.

5. PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy, lub réwnowazne.

6. PN-EN 13813: Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonania Materiaty Wtasciwosci
i wymagania, lub réwnowazne.

7. PN-77/B-27604 Materiaty izolacji przeciwwilgociowej, lub réwnowazne.



SZCZEGOtOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE DLA ZADANIA : ,,GENERALNY REMONT SZATNI
PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWIA ||
W KRAKOWIE,,

3. Roboty instalacyjne
3.1 Wykonanie robét.

3.1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej /ST/ s wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét w zakresie montazu wewnetrznych instalacji wod-kan., c.o. i
wentylacji.

3.1.2. Zakres stosowania ST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna /ST/ stosowana jest jako dokument przetargowy

i kontraktowy przy zleceniu i realizacji wewnetrznych instalacji wod-kan., c.o. i wentylacji dla
inwestycji j.w.

3.1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy n/n dokumentacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
wykonanie wewnetrznych instalacji wod-kan., c.o. i wentylacji.

Roboty montazowe wewnetrznej instalacji wod-kan:

- montaz kanatéw wentylacyjnych

- montaz wentylatora

- roboty budowlane

- demontaz wentylatora zlokalizowanego w szachcie wentylacyjnym na dachu

3.1.4. Ogdlne wymagania.

Wykonawca jest odpowiedzialny za realizacje robét zgodnie z dokumentacje projektows,
specyfikacjg techniczng , ustaleniami z Inwestorem oraz zgodnie z art. 5,22,23 i

28 ustawy Prawo budowlane, ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdt
budowlano- montazowych” COBRTI INSTAL, W-wa 2001 i ,Warunkami technicznymi
wykonania i odbioru robdét budowlano-montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i
przemystowe”.

3.1.5. Roboty tymczasowe i prace towarzyszace.

Po protokolarnym przekazaniu przez inwestora terenu budowy wykonawca zobowigzany jest
w szczegdlnosci:

- wykona¢ harmonogram prowadzenia prac remontowo-montazowych

- zabezpieczy¢ obszar remontu,

3.1.6 Informacja o terenie budowy

- Wykonawca robdt bedzie mégt korzystaé ze zrédet poboru energii elektrycznej znajdujace;j
sie w przedmiotowym budynku

- Godziny pracy Wykonawca uzgodni z Inwestorem

- Przed przystgpieniem do robdt pracownicy powinni by¢ poinstruowani o bezpiecznym
sposobie ich wykonywania oraz o regulaminach obowigzujgcych na terenie Zamawiajgcego.

- Transport materiatéw i urzgdzen moze odbywac sie w godzinach uzgodnionych z Inwestorem
- W czasie transportu nalezy zapewnic bezpieczenstwo przechodniom,



3.1.7.Zgodnos¢ z Dokumentacja Projektowa

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowg oraz

z zachowaniem wymagan niniejszej ST. Niezbedne odstepstwa od dokumentacji Projektowe;j
wymagajg akceptacji Inwestora.

3.2. Materiaty.

3.2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, powinny posiadac certyfikat zgodnosci badz
deklaracje zgodnosci z Polskimi Normami lub Aprobatg techniczna, oraz by¢ zaakceptowane
przez Zamawiajgcego.

3.2.2.Elementy wentylacji mechanicznej.
Wywiew i nawiew jest realizowany poprzez kratki wentylacyjne.

3.2.3. Sktadowanie materiatéw:

Elementy systemu wentylacyjnego mozna sktadowac uktadajac je w pozycji lezacej jedno- lub
wielowarstwowo. Powierzchnia skladowania powinna by¢ utwardzona i zabezpieczona przed
gromadzeniem sie wod opadowych oraz przed dtugotrwatg ekspozycja stoneczng. Wykonawca
jest zobowigzany uktada¢ przewody wedtug poszczegdlnych grup, wielkosci i gatunkéw w
sposob zapewniajgcy stateczno$é oraz umozliwiajgcy dostep do poszczegdlnych stoséw lub
pojedynczych rur. Nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na zabezpieczenie p.poz. substancji
tatwopalnych: kleje i rozpuszczalniki. Rury stalowe ocynkowane sktadowac w pomieszczeniach,
unikajac zarysowan.

3.3. Transport.

3.3.1 Transport.

Przewody wentylacyjne mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem. Wykonawca zapewni przewoz rur w
pozycji poziomej wzdtuz Srodka transportu i zabezpieczy wyroby przewozone w pozycji
poziomej przed przesuwaniem i przetaczaniem pod wptywem sit bezwtadnosci wystepujacych
w czasie ruchu pojazdow. Wolne konce nie powinny wystawaé poza skrzynie tadunkowa.

Przy wielowarstwowym ukfadaniu rur gérna warstwa nie moze przewyzsza¢ $cian srodka
transportu o wiecej niz 1/3 srednicy zewnetrznej wyrobu.

3.3.2. Transport armatury i wyposazenia.
Armature, wyposazenie i urzadzenia mozna przewozi¢ dowolnym, krytym srodkiem

3.4. Wykonanie robét.

3.4.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien zinwentaryzowaé wszystkie elementy
systemu wentylacyjnego

3.4.2. Roboty montazowe.

Elementy systemu wentylacyjnego montowac po wykonaniu robot pylacych i brudzacych.



3.5. Kontrola jakosci robdt.

3.5.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot.

Wykonawca opracuje i przedstawi do aprobaty Inwestora Program Zapewnienia Jakosci (PZJ),
w ktérym okresli zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg projektowsa, SST oraz
poleceniami i ustaleniami przekazywanymi przez inspektora nadzoru.

3.5.2. Kontrola, pomiary i badania.

3.5.2.1. Badania przed przystgpieniem do robét.

W ramach komisyjnego przejecie budowy Wykonawca powinien dokonac:

— sprawdzenia kompletnos$ci dokumentacji projektowej,

— sprawdzenia dokumentac;ji terenowo-prawnej (pozwolenie na budowe, uzgodnienia, umowy
cywilno- prawne),

— oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia:

a) stref montazowych,

b) drég dowozu materiatéw do stref montazowych,

¢) miejsc sktadowania materiatow,

3.5.2.2. Kontrola, pomiary i badania w czasie robot.

Wykonawca jest zobowigzany do systematycznego wykonywania badan i pomiarow w zakresie
i z czestotliwoscig zaakceptowang przez inspektora nadzoru a kopie raportéw z wynikami
badan przekazywat bedzie Inwestorowi w terminach okreslonych w PZJ. Kontroli podlega petny
zakres robot oraz asortyment stosowanych materiatow a w szczegdlnosci:

-sposdb prowadzenia przewoddéw

Kontrola jakosci robét zwigzanych z wykonaniem instalacji powinna by¢ przeprowadzona w
czasie wszystkich faz robdt, zgodnie z wymaganiami Polskich Norm.

Materiaty

— sprawdzenie posrednie — przez poréwnanie cech materiatéw podanych przez wytworce z
certyfikatami badz deklaracjami zgodnosci

— sprawdzenie bezposrednie — na budowie przez ogledziny zewnetrzne

Badania i pomiary do kontroli jakosci przeprowadzane sg na koszt Wykonawcy, w niezaleznym
laboratorium zaakceptowanym przez inspektora nadzoru.

3.6. Obmiar robét.

3.6.1. Zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacija
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru roboét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na pismie. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.



3.6.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdéw robdét. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpiséw
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

3.7. Odbidr robét.

3.7.1. Odbior robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.

Odbiodr wykonac zgodnie z ,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét budowlano-
montazowych. Tom Il Instalacje sanitarne i przemystowe.”

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegajg wszystkie technologiczne
czynnosci zwigzane z budowa kanalizacji deszczowej, a mianowicie:

— roboty przygotowawcze,

— przebicia,

— préby szczelno$ci kanatow

Odbidr robot zanikajacych powinien by¢ dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie korekt
i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robaét.

Podstawg dokonania oceny ilosci i jakos$ci robét ulegajgcych zakryciu s3a:

— dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie
budowy,

— dziennik budowy,

- dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw,

- protokoty wszystkich odbioréw czesciowych,

- protokoty préb szczelnosci.

3.7.2. Odbidr korncowy.

Odbiorowi koricowemu wg PN-B-10700.01, lub réwnowaznej podlega :

— sprawdzenie kompletnosci dokumentacji do odbioru technicznego koncowego, polegajgce
na sprawdzeniu protokotéw badan przeprowadzonych przy odbiorach czesciowych,

— badanie szczelnosci

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru powinny by¢ ujete w formie protokotu,
szczeg6towo omowione, wpisane do dziennika budowy i podpisane przez nadzér techniczny
oraz cztonkéw komisji przeprowadzajgcej badania.

Wyniki badan przeprowadzonych podczas odbioru koricowego nalezy uzna¢ za doktadne, jezeli
wszystkie wymagania (dokumentacji i szczelnosci przewodu) zostaty spetnione. Jezeli
ktores z wymagan przy odbiorze koncowym nie zostato spetnione, nalezy ocenic jego wptyw
na stopien sprawnosci dziatania kanalizacji i w zaleznosci od tego okresli¢ dalsze postepowanie.

3.8. Podstawa pfatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

3.9. Przepisy i normy zwigzane.
Przepisy techniczno-budowlane obowigzujgce na terenie kraju i stosowne przepisy bhp oraz
ochrony p.pozarowej,



3.10.Dokumenty

Dokumentami odniesienia majgcymi podstawowe znaczenie dla oceny jakosci robdt oraz
kryteriéw ich odbioru sa:

a. Polskie Normy (PN), lub réwnowazine, obowigzujgce lub stosowane aktualnie w
budownictwie,

b. Normy Europejskie (EN), lub réwnowazne, i wprowadzane aktualnie do zbioru krajowych
aktéw normatywnych (PN-EN),

c. Aprobaty techniczne (AT) materiatéw, wyrobdéw, systemoéw budowlanych badz urzadzen dla
ktorych nie ustanowiono normy.

Dokumentami odniesienia majgcymi pomocnicze znaczenie przy ocenie ich jakosci oraz jakosci
materiatow i robot budowlanych, lecz istotnych z punktu widzenia legalnosci ich
dopuszczenia do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie s3:

e oznakowanie CE zgodnosci z normg zharmonizowang albo europejska aprobatg techniczng
badz krajowa specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodna z
wymaganiami podstawowymi;

¢ oznakowanie polskim znakiem budowlanym;

* oznakowanie specjalnym znakiem jako regionalny wyrdb budowlany;

¢ indywidualna dokumentacja techniczna, sporzgdzonej przez projektanta obiektu lub z nim
uzgodniona, dla ktdrych producent wydat oswiadczenie wskazujace, ze zapewniono zgodnosé
wyrobu budowlanego z tg dokumentacjg oraz z innymi przepisami,

o certyfikat zgodnosci wyrobu z podstawowym dokumentem odniesienia lub deklaracje
zgodnosci producenta,

e atest higieniczny lub oceny higienicznej wyrobdw,

* klasyfikacja ogniowa wyrobow,

* Swiadectwo badan wyrobu, swiadectwo kwalifikacyjne wyrobu,

e zbior warunkéw technicznych wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom-
IV),wyd. ,Arkady”, W-wa 1989-91 r. oraz zeszyty Specyfikacji technicznych wyd. OWEOB, Wwa
2003 -04r.

10.4. Przepisy prawne:

Wykonawca jest zobowigzany znaé wszystkie przepisy prawne wydawane zaréwno przez
wtadze panstwowe jak i lokalne oraz inne regulacje prawne i wytyczne, ktdre sg w jakikolwiek
sposob zwigzane z prowadzonymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych regut i wytycznych w trakcie realizacji robot.

Najwazniejsze z nich to:

a. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo Budowlane (Dz.U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z
pdzniejszymi zmianami)

b. Ustawa z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U. Nr
80/2003, z pdzniejszymi zmianami)

c. Ustawa Prawo geodezyjne i kartograficzne z dnia 17.05.1989 r. (Dz.U. Nr 30/1989 poz. 163
wraz z pézniejszymi zmianami)

d. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. Nr 75 poz. 690, z
pdzniejszymi zmianami)

e. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)

f. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. Nr 92,poz. 881)

g. PN- 91/B-02420 ,Ogrzewnictwo. Odpowietrzanie instalacji ogrzewan wodnych.



Wymagania", lub réwnowazne.

h. PN-90/M-75003 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Ogdlne wymagania i
badania", lub rownowazne.

i. PN-91/M-75009 ,Armatura instalacji centralnego ogrzewania. Zawory regulacyjne.
Wymagania i badania", lub rownowazne.

j- PN-EN 215-1:2002 , Termostatyczne zawory grzejnikowe. Cze$¢ 1: Wymagania i badania", lub
réwnowazne.

k. PN-EN 442-1:1999 ,,Grzejniki. Wymagania i warunki techniczne", lub réwnowazne.

|. PN-EN 442-2:1999/A1:2002 ,,Grzejniki. Moc cieplna i metody bada n (zmiana Al1)", lub
réwnowazne.

m. PN-B-02421:2000 ,,Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewoddw, armatury i
urzgdzen. Wymagania i badania odbiorcze", lub rownowazne.

n. PN- 93/C-04607 ,,Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci
wody", lub réwnowazne.

SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA: ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA Il W KRAKOWIE,,

4. — Montaz scianek g-k, malowanie, oktadziny.
4.1 Wykonanie robot.

4.1.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych.

4.1.2. Przedmiot specyfikacji techniczne;.

Przedmiotem niniejszego opracowania s wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas prowadzenia prac murarskich, tynkarskich,
malarskich, oktadzinowych dla zadania: ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU |
SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWtA Il KRAKOWIE,,

4.1.3. Zakres stosowania specyfikacji technicznej.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robdt wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

4.1.4. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie prac murarskich z materiatéw ceramicznych i scianek dziatowych z ptyt g-k,



tynkarskich, malarskich i okfadzinowych dla zadania: ,GENERALNY REMONT SZATNI
PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA I
W KRAKOWIE,,

4.1.5. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt.
1.4.

4.1.6. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, SST i uzgodnieniami z Inwestorem. Ogdlne wymagania dotyczgce
robdt sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie $cianek
dziatowych w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, wypetnionej wetng mineralna.
Oktadziny z ptytek ceramicznych obejmujg wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtdg ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw
podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i ksztattujgcg forme
architektoniczng oktadanych elementéw.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z
mieszanek przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatéw, wymagan
i sposobow oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz
ich odbiory.

4.2. Materiaty.

4.2.1. Wymagania ogodlne.

Ogodlne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV
45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w
katalogach i instrukcjach producentow wymienionych w zatozeniach szczegétowych do
poszczegdlnych rozdziatow. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakosci, wymiardw, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach
technicznych i dokumentacji budowy. Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producentow. Wykonawca zobowigzany jest
posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do zakresu robat.

Oktadziny objete niniejszg ST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu



konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

»Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest
do wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada
nadruk z symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu. Ptyty gipsowo kartonowe
powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-EN 520+A1:2012 Ptyty gipsowo-
kartonowe -- Definicje, wymagania i metody badan.

Materiaty stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny mie¢:— oznakowanie znakiem
CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,
albo — deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta,
jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie
dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejskg, albo oznakowanie
znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajagce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg
techniczng, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”— termin przydatnosci do uzycia
podany na opakowaniu.

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

- farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002, lub rownowazna.
- farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998, lub réwnowazna,

- emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998, lub rownowazna.

- farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, zywicznych
rozcienczalnych wodg, mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub
suchych mieszanek do zarobienia wodg, mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe
do rozcienczania wodg, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
-lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002 (lub
réwnowaznej) lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

-srodki gruntujace, ktére powinny odpowiadaé wymaganiom aprobat technicznych.

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcieAczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus
denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitdw,

— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

Do przygotowania farb zarabianych wodg nalezy stosowac wode odpowiadajgcg wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 (lub réwnowazna) ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja
pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody
odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana
tylko wodociggowa woda pitna.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin ceramicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych



dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

Ptyty i ptytki ceramiczne

Ptytki powinny odpowiada¢ nastepujgcym normom:

PN-EN 14411:2016-09 — Ptytki ceramiczne -- Definicja, klasyfikacja, wtasciwosci, ocena i
weryfikacja statosci wiasciwosci uzytkowych i znakowanie, lub réwnowazna.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne okres$la dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to ptytek dla ktérych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci,
mrozoodpornosc¢ i twardosé.

Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejagce do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN
12004-1:2017-03 Kleje do ptytek ceramicznych -- Czes¢ 1: Wymagania, ocena i weryfikacja
statosci wtasciwosci  uzytkowych, klasyfikacja i znakowanie, lub réwnowazna, lub
odpowiednich aprobat technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania
odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

4.3, Sprzet.

4.3.1. Wymagania ogolne.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogolna”.

4.3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonad recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatéw i wykonywanych robot oraz bedg przyjazne dla Srodowiska.

Wykonawca powinien dysponowaé nastepujacym sprzetem:

- Srodkami transportu do przewozu materiatow,

- sprzetem pomocniczym.

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
sktadnikéw farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.



4.4, Transport.

4.4.1. Wymagania ogdlne.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
Techniczna - Ogdlna”.

4.4.2. Transport materiatdw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugosé
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielkos¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wyftadunku oraz przewozie na srodkach transportowych
nalezy przestrzega¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu drogowego.

4.5. Wykonanie robét.

4.5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiérkowych nalezy teren oznakowaé zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych

4.5.2. Roboty okfadzinowe z ptyt g.-k.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Przed przystgpieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty instalacyjne podtynkowe zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oScieznice drzwiowe i okienne. Przed rozpoczeciem prac montazowych
pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow. Oktadziny z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastagpi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci sie w
granicach od 60 do 80%. Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

Chcac uzyskac¢ oczekiwane efekty uzytkowe $cian dziatowych, nalezy przy ich wykonywaniu
pamietac o paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadte do ptaszczyzny $ciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

- poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta byé umocowana petna ilos¢ ptyt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o
szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny by¢ przesuniete wzgledem
siebie o odlegtosc¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty tzw. mijanka,



- jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o
jeden rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

4.5.3. Roboty tynkarskie

Przed przystgpieniem do wykonania robdt tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone oscieznice drzwiowe i okienne. Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej
ni: +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C. W nizszych
temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,, Wytycznymi wykonywania robét budowlano montazowych w
okresie obnizonych temperatur”.

4.5.4. Roboty malarskie

Do wykonywania robdt malarskich mozna przystapi¢ po catkowitym zakoriczeniu
poprzedzajgcych robét budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie
i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywac po:

- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych,
centralnego ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych
ceramicznych i metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury
oswietleniowej (gniazdka, wytgczniki itp.),

- wykonaniu podtozy pod wykfadziny podtogowe,

- utozeniu podtég drewnianych, tzw. biatych,

- catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli
stolarka nie zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

- wykonaniu tzw. biatego montazu,

- utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykfadzin z tworzyw sztucznych) z
przybiciem listew przysciennych i cokotow,

- oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

4.5.4.1. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

Przed malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajacych poza
jej obszar oraz resztek starej powtoki malarskiej. Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé,
w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powfoka malarska, nie moze by¢
wieksza od podanej PN. Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajgcych grudek zwigzanego betonu. Wystajgce
lub widoczne elementy metalowe powinny by¢ usuniete lub zabezpieczone farbg
antykorozyjng. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawa
cementowaq lub specjalnymi mieszankami, na ktére wydano aprobaty techniczne. Wilgotnos¢
podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powtoka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w PN. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

Tynki zwykte



1)Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 998-1:2016-12,
lub rownowazinej. Wszelkie uszkodzenia tynkdw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie
odpowiednig zaprawg i zatarte do réwnej powierzchni. Powierzchnia tynkédw powinna by¢
pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu, wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich
wykwitéow oraz odkurzone i umyte wodg. Po umyciu powierzchnia tynkdw nie powinna
wykazywac sladéw starej farby ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw
nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna
przekracza¢ wartosci podanych w PN.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych

Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam ttuszczu i oczyszczone
ze starej farby. Wkrety mocujgce oraz styki ptyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowg, na ktérg wydana jest aprobata
techniczna.

Podtoza z ptyt widknisto-mineralnych

Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢ nie wiekszg niz 4% oraz
powierzchnie doktadnie odkurzong, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen.
Wkrety mocujgce nie powinny wystawa¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny byc¢
zabezpieczone antykorozyjnie.

Elementy metalowe

Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

4.5.4.2. Warunki prowadzenia robdt malarskich

Warunki ogdlne prowadzenia robdt malarskich

Roboty malarskie mozna rozpoczac, jezeli wilgotnosé podtozy przewidzianych pod malowanie
nie przekracza odpowiednich wartosci. Prace malarskie na elementach metalowych mozna
prowadzié przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80%. Przy wykonywaniu prac
malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje. Roboty
malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujgcych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem
pozaru. Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub
zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostonic¢ przez zabrudzeniem farbami.

4.5.4.3. Wymagania dotyczgce powtok malarskich

Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujgcych, odporne na tarcie na
sucho i na szorowanie oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i
dokumentacja projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitéw podtoza, sladéw pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentoéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.



Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajgcg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz
farb na spoiwach zywicznych rozcieficzalnych woda

Powtoki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze srodkiem myjgcym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitéw i sladéw pedzla,

c) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatos¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powfoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity
podtoza.

Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) tuszczenia sie powtok,

c) odstawania powtok od podtoza.

Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami
modyfikujgcymi lub bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-
organicznych. Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac podtoza, bez przeswitdéw, plam i odpryskow,

b) nie scierac sie i nie obsypywac przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c) nie miec sladéw pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg
projektows,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez
dodatkéw modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach
napraw tynku po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cm2,
b) chropowatos$¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych
barw,

d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja
projektowa,

b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

c) dobrze przylegac do podtoza,

d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,

e) mie¢ odpornosé na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

4.5.5. Oktadziny z materiatéw ceramicznych.

Warunki przystgpienia do robét

1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakoriczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.



technologicznych (szczegdlnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystgpienie do robét wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu
elementoéw konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu
surowego.

3) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chronié¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

Wykonanie wyktadziny

Podtoza pod wykfadziny moze stanowic¢ beton lub zaprawa cementowa. Podkfady betonowe
powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50 mm. Podktady
z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na Sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakdéw, pekniec i ubytkéw, czysta,
pozbawiona resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami,
farbami i srodkami antyadhezyjnymi. Dozwolone odchylenie powierzchni podkfadu od
ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci faty kontrolnej o dtugosci 2
m. W podktadzie nalezy wykonaé¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji
konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pdl nie
powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m. Wewnatrz
budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m.

Dylatacje powinny by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod
maszyny, stupdw konstrukcyjnych oraz w styku rdéznych rodzajéw wyktadzin. Szczegdtowe
informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustéw i innych elementéw powinny byé podane w dokumentacji
projektowej. Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w
projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie
zbrojenie podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie
podktadédw cementowych widknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wykfadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujace
wykonuje sie z gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji
producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczedno$é
kleju.

Wykonanie wykfadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robdt wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug wymiardéw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac¢ sposéb ukfadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac zgodnie z projektem wykonawczym.

Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie zgodnie z projektem, najczesciej od najbardziej
eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej linii.



Kompozycje klejgcg naktada sie na podtoze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje”
sie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢
natozona rownomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebdw pacy zalezy od
wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji klejgcej
sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni
phytki.

Zaleca sie stosowacd nastepujace wielkosci zebow pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

300 x 600 mm =10 mm

600x600 mm — 10-12mm

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejagcej powinna wynosi¢ okofo 1 m2 lub
pozwoli¢ na wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut. Grubos$¢ warstwy kompozycji
klejgcej zalezy od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i wynosi $rednio
okoto 6-8 mm. Po natozeniu kompozycji klejgcej uktada sie ptytki od wyznaczonej linii lub
wybranego naroznika. Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesuna¢ po podtozu (okoto
1 cm), ustawi¢ w zgdanej pozycji i docisng¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki.
Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sgsiednich, docisngé i mikroruchami odsung¢ na szerokosc
spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci Swiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobija¢ mtotkiem gumowym. W przypadku
ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejgcej powinna pod catg powierzchnig
ptytki. Mozna to osiggng¢ naktadajgc dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek. Dla uzyskania jednakowe] wielkosci spoin stosuje sie
wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Szerokosci spoin przy ptytkach :okoto 3 mm

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usungé jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze
mocowac listwy dylatacyjne i wykoniczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie
cokoty. Szczegdéty cokotu powinna okreslaé dokumentacja projektowa. Dla cokotéw
wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie same kleje i
zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystgpic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy
klejowej. W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢
je woda mokrym pedzlem. Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajac

zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni wyktadziny paca gumowa.
Zaprawe nalezy doktadnie wcisng¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadle i
ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka. Przed
przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowatej. Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki
zewnetrzne po stwardnieniu spoiny mogg by¢ powleczone specjalnymi preparatami
impregnujgcymi. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

Wykonanie oktadzin

Podtoza pod okfadzine

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe



— otynkowane mury z elementdw drobno wymiarowych

— ptyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robét oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos$é przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny byé czyste, odpylone, pozbawione resztek sSrodkow
antyadhezyjnych i starych powtok, bez rakéw, pekniec i ubytkdéw. Potaczenia i spoiny miedzy
elementami prefabrykowanymi powinny by¢ pfaskie i rowne. W przypadku wystgpienia
nierownosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwnac zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw drobno wymiarowych tynk
powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy
cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin wewnetrznych
$ciana z elementéw drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym
na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie
preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta). W zakresie wykonania
powierzchni i krawedzi podfoze powinno spetniaé nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze starych powtok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej,
mierzone tatg kontrolng o dfugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie
wiekszej niz 3 na dtugosci taty,

—odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach
klejagcych na podfozach pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy
cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

Przed przystgpieniem do zasadniczych robdt oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i
odcieni oraz rozplanowac sposéb uktadania ptytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowac zgodnie z projektem, uwzgledniajgc ich wielkos¢ i przyjeta
szerokosc¢ spoin. Na jednej scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne
powinny mie¢ jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegdlnie starannego
rozplanowania wymaga okfadzina zawierajaca okreslone w dokumentacji wzory lub sktada sie
z réznego rodzaju i wielkosci ptytek. Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowad
prostg, gtadka fate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania faty nalezy uzy¢ poziomnicy.
tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie
(zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybdr kompozycji zalezy od rodzaju
ptytek i podfoza oraz wymagan stawianych oktadzinie. Kompozycje klejagcg naktada sie na
podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie , przeczesuje” sie powierzchnie zebatg krawedzia
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢ zebdw pacy zalezy od wielkosci ptytek.
Prawidtowo dobrane wielkos¢ zebdw i konsystencja kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki. Powierzchnia z natozong
warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju
i wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm. Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym
narozniku, jezeli zgodnie z projektem o ile powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza



ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczg¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu. Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na scianie,
docisnieciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej
wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki
uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca sie dobija¢ mtotkiem
gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykfadziny
podtogowej. Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokos¢. Dla
uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Przed
catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usungé
wkfadki dystansowe. W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe
oraz inne elementy jak np. Drzwiczki rewizyjne szachtdw instalacyjnych. W przypadku gdy
krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okfadziny paca gumowa. Zaprawe nalezy dokfadnie wcisng¢ w przestrzenie
miedzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera
sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe moina dodatkowo wygtadzié
zaokraglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez
przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka ggbka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka
temperatura i niska wilgotnos¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin
poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng ggbka. Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie
sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni ptytek. Szczegélnie dotyczy to
ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowatej. Dla podniesienia jakosci oktadziny i
zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone
specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobor preparatéw powinien by¢ uzalezniony od
rodzaju pomieszczen w

ktorych znajdujg sie oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze
ptytki.

4.6. Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosSci robét polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji oraz zgodnosci z projektem.

W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnos¢ powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnosc¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia ptyt.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej ni: 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze ni: 2 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej ni: 4 mm w pomieszczeniu

- poziomego — nie wieksze ni: 3 mm na 1 m i ogdétem nie wiecej ni: 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.)

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkdw roztwordow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.



Kazda partia materiatdw ceramicznych dostarczona na budowe musi posiadac certyfikat lub
deklaracje zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach
i aprobatach. Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezpos$rednio przed przystgpieniem
do wykonywania robot wyktadzinowych i okfadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych
powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wyglagdu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkéw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajagc w dowolnych
miejscach i kierunkach 2-metrowa tate,

— sprawdzenie spadkéw podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocg 2-metrowe;j faty i
poziomnicy; pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykonaé z doktadnoscig do 1mm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podkiadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

4.7. Obmiar robot.

4.7.1. Zasady obmiaru roboét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru roboét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na pismie. Obmiar
gotowych robot bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.

4.7.2. Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementdéw robdét. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiardéw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpisow
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

4.8. Odbidr robot.

4.8.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektows i zatwierdzonymi zmianami do projektu.

4.8.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér roboét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje osoba



wyznaczona przez Inwestora.

4.9. Podstawa ptatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

4.10. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub
rownowazna,

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu
lub rownowazna,

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze lub
rownowazna,

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych lub réwnowazna,

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa lub rwnowazna,

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych lub rwnowazna,

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych lub rGwnowazna,

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemdw zapewnienia
jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci lub rownowazna,

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport lub réwnowazna,
PN-EN I1SO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢ lub réwnowazna,

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne Sciany i sufity lub rwnowazna,

Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe lub rOwnowazna,

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe lub rGwnowazna,

PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe lub rownowazna,

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz lub réwnowazna,
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe lub rownowazna,

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw lub rownowazna,
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz lub rownowazna,

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i znakowanie
lub rownowazna,

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne Scienne i podiogowe. Definicje, klasyfikacja,
wtasciwosci i znakowanie lub rownowaina,

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B Il lub réwnowaina,

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej
E<3%. Grupa B | lub rwnowazina,

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E<6%. Grupa B Il a lub rwnowazna,

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E<10%. Grupa B Il b lub rwnowazna,

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%.



Grupa A | lub réwnowazna,

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz.1 lub réwnowazna,

PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz.2. lub réwnowazina,

PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz. 1. lub réwnowazna,

PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa A ll b. Cz. 2. lub réwnowazna,

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A lll. lub
robwnowazna,

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiarow i sprawdzanie jakosci
powierzchni lub rownowazna,

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej,
porowatosci otwarte], gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej lub rownowazina,
PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigcej lub rownowaina,

PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia
metodg pomiaru wspdtczynnika odbicia lub rwnowazna,

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne
Scieranie ptytek nieszkliwionych lub rownowazna,

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na S$cieranie
powierzchni ptytek szkliwionych lub réwnowazina,

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej
lub rownowazna,

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny
lub rownowazna,

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
wtoskowate ptytek szkliwionych lub rwnowazna,

PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu lub
robwnowazna,

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw lub
rownowazna,

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne lub rownowazna,

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejow



cementowych i zapraw do spoinowania lub réwnowazna,

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne lub
robwnowazna,

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci
chemicznej zapraw na bazie zywic reaktywnych lub réwnowazna,

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
$cieranie lub réwnowazna,

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i sciskanie lub réwnowazna,

PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu lub
robwnowazna,

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodnej lub réwnowazna,

PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych. Wymagania i badania przy odbiorze lub réwnowazna,

PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia lub
rownowazna,

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw lub rownowazina,

Atesty i Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie dla zastosowanych farb i
lakieréw.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
DLA ZADANIA: ,,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA || W KRAKOWIE,,

5. - Dostawa i montaz elementdw zabudowy statej oraz wyposazenia statego.

5.1 Wykonanie robét.

5.1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie architektoniczno-budowlanym podczas dostawy i montazu zabudowy statej oraz
osprzetu statego dla zadania: ,, GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W
PIWNICACH PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWtA Il W KRAKOWIE,,

5.1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robdt wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzgdzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robat.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robdt o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosé¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych
z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej.



5.1.3. Zakres robét objetych specyfikacjg techniczna.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie dostawy i montazu zabudowy statej oraz osprzetu statego podczas realizacji
zadania: ,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH
PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWLA || W KRAKOWIE,,

5.1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ,,Specyfikacji Technicznej - Ogdlnej”

5.1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robét.

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i ustaleniami z Inwestorem.

Montaz stolarki nalezy wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu budowlanego i
elektronarzedzi.

5.2. Materiaty.

5.2.1. Wymagania ogodlne.

Ogdélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST-1.0.0.
(CPV 45000000-7)

»Specyfikacja Techniczna — Ogdlna

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robét powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w
katalogach i instrukcjach producentow wymienionych w zatozeniach szczegétowych do
poszczegdlnych rozdziatow.

Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod wzgledem jakosci, wymiardw,
konsystencji itp. Z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach technicznych i dokumentacji
budowy.

Sposdb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producentéw.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacy
sktadowanych na budowie materiatéw przeznaczonych do zakresu robot.

5.3. Sprzet.

5.3.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja
techniczna - Ogolna”.



5.3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jako$¢ materiatow i wykonywanych robdt oraz nie stanowig zagrozenia dla obiektu i beda
przyjazne dla srodowiska.

5.4. Transport.

5.4.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST-1.0.0. (kod CPV 45000000-7)
,Specyfikacja Techniczna -

Ogdlna”.

5.4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatéw i sprzetu stosowac nastepujgce sprawne technicznie srodki
transportu.

Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscia

przesuwania sie podczas transportu. Jezeli dtugos¢ przewozonych elementow jest wieksza niz
dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze przekroczy¢ 1 m.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegaé
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkow transportowych, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatéw i sprzetow.

Elementy wykonczone powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajgcy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowacé sie etykieta
zawierajgca:

-nazwe i adres producenta,

-nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyrdb uzyskat,

-date produkcji i nr partii,

-wymiary,

-liczbe sztuk w pakiecie lub opakowaniu,

-numer aprobaty technicznej,

-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,

-znak budowlany.

Przechowywanie elementéw powinno zapewniac statg gotowos¢ uzycia ich do montazu.
Przechowywac¢ w pomieszczeniach krytych, zamknietych, suchych i przewiewnych w odlegtosci
nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzewczych.

Wyroby do transportu zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami przez odpowiednie opakowanie.
Okucia nie zamontowane do skrzydet drzwiowych transportowal i przechowywaé w
odrebnych opakowaniach.

5.5. Wykonanie robot.

5.5.1. Roboty przygotowawcze.

Przed przystgpieniem do prac rozbidrkowych nalezy teren oznakowa¢ zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych



5.5.2. Roboty przy zabudowie wnetrz.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych. Konstrukcje zabudowy HPL oraz siedziska i wieszaki
nalezy zamocowac w sposob trwaty — zgodnie z instrukcjg i technologia Producenta. Montaz
konstrukcji podlega odbiorowi przez osobe wyznaczong przez Inwestora. Roboty zwigzane z
montazem nalezy wykonaé po wykonaniu wszelkich prac wykonczeniowych w odkurzonym
pomieszczeniu.

Szczegdty dotyczgce elementédw wykonczeniowych i kolorystyki opisane sg w Projekcie
Wykonawczym i bedg uzgodnione z Zamawiajgcym przed zakupem wyposazenia, na podstawia
prébek i dostarczonych dokumentow. 6. Kontrola jakosci robét.

Kontrola jakosSci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji.

5.6. Obmiar robét.

5.6.1. Zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacija
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru roboét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na pismie. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.

5.6.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementow robdt. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpiséw
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

5.7. Odbior robot.

5.7.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

5.7.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych
robot, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdt. Odbioru



tego dokonuje inspektor nadzoru.

5.8. Podstawa ptatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

5.9. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-EN 717-3:1999 Ptyty drewnopochodne -- Oznaczanie emisji formaldehydu -- Emisja
formaldehydu metodg butelkows, lub réownowazna.

PN-B-91000:1996 Stolarka budowlana. Terminologia, lub rwnowazna.

PN-1SO 6707-1:1989 Budownictwo - Terminologia, lub réwnowazna.

Dokumentacja i specyfikacje w zamdwieniach publicznych, Izba Projektowania Budowlanego,
Warszawa, 2005.

»Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych” Arkady, Warszawa
1997

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA

| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH DLA ZADANIA:

,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5
SZPITAL IM. SW JANA PAWLA Il W KRAKOWIE,,

6. — Stolarka i Slusarka budowlana.
6.1 Wykonanie robot.

6.1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej.

Przedmiotem niniejszego opracowania s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot w
zakresie architektoniczno-

budowlanym podczas prowadzenia prac instalacji stolarki budowlanej drewnianej dla zadnia:
,GENERALNY REMONT SZATNI PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5
SZPITAL IM. SW JANA PAWLA || W KRAKOWIE,,

6.1.2. Zakres stosowania specyfikacji techniczne;.

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania niniejszej
szczegotowe] specyfikacji technicznej (SST) i jest dostosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji zakresu robdt wymienionych w pkt.1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne
warunki realizacji robot, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych roboét.
Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktdrych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajacych z
doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane;.

6.1.3. Zakres robot objetych specyfikacjg techniczna.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie montazu stolarki budowlanej dla zadania: ,GENERALNY REMONT SZATNI



PERSONELU | SANITARIATOW W PIWNICACH PAWILOMU M5 SZPITAL IM. SW JANA PAWIA ||
W KRAKOWIE,,

6.1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja Techniczna - Ogdlna” pkt.
1.4.

6.1.5. Wymagania dotyczgce prowadzenia robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i uzgodnieniami z Inwestorem. Ogdlne wymagania dotyczgce
robdt sg podane w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogélna”.

6.2. Materiaty.

6.2.1. Wymagania ogodlne.

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST (CPV
45000000-7) ,,Specyfikacja Techniczna — Ogolna”

Ponadto wszelkie materiaty stosowane do prowadzenia robdt powinny posiadac:

- Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub PN,

- Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- Certyfikat zgodnosci z zharmonizowang normga europejska wprowadzong do zbioru norm
polskich

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania

Materiaty stosowane do wykonywania robdt powinny by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania
w budownictwie. W szczegdlnosci materiaty winny odpowiada¢ wymogom zawartych w
katalogach i instrukcjach producentéw wymienionych w zatozeniach szczegdtowych do
poszczegolnych rozdziatéw. Materiaty dostarczane na budowe muszg by¢ sprawdzone pod
wzgledem jakosci, wymiarow, konsystencji itp. z wymaganiami okreslonymi w ww. warunkach
technicznych i dokumentacji budowy. Sposéb transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z
warunkami i wymaganiami podanymi przez producentéw. Wykonawca zobowigzany jest
posiadac na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatéow
przeznaczonych do zakresu robét. Przed wbudowaniem stolarki drzwiowej oraz okiennej
nalezy sprawdzi¢ czy naroza oscieznic i skrzydet s3 prawidtowo wykonane i maja proste katy.
Stosowad tylko materiaty sprawdzone, posiadajgce stosowne atesty stanowigce kompleksowe
rozwigzania systemowe.

6.3. Sprzet.

6.3.1. Wymagania ogodlne.
Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,Specyfikacja
techniczna - Ogélna”.

6.3.2. Sprzet do wykonywania robét.

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi. Wykonawca
jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktore nie spowodujg niekorzystnego wptywu na
jakos¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz bedg przyjazne dla sSrodowiska.



6.4. Transport.

6.4.1. Wymagania ogodlne.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST (kod CPV 45000000-7) ,,Specyfikacja
Techniczna - Ogélna”.

6.4.2. Transport materiatéw i sprzetu.

Do transportu materiatow i sprzetu stosowa¢ sprawne technicznie S$rodki transportu.
Materiaty nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i
zabezpieczy¢ przed mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu. Jezeli diugosc
przewozonych elementéw jest wieksza niz dtugos¢ samochodu to wielko$¢ nawisu nie moze
przekroczy¢ 1 m. Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na Srodkach transportowych
nalezy przestrzega¢ przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportowych, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jakos¢ i wtasciwos¢ przewozonych materiatdw i sprzetow. Przy ruchu po drogach
publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego.

6.5. Wykonanie robot.

6.5.1. Roboty przygotowawcze.
Przed przystgpieniem do prac rozbiorkowych nalezy teren oznakowac zgodnie z wymogami
BHP oraz zabezpieczy¢ przed dostepem osdb postronnych

6.5.2. Roboty montazowe.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 roku
(Dz.U. 2003 nr 47 poz.401 z pdzniejszymi zmianami) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robét budowlanych.

Obowigzki firm posiadajacych certyfikat montazy stolarki

a. przestrzeganie wymagan aprobat oraz sztuki budowlanej przy wykonywaniu montazu

b. posiadanie szczegoétowej instrukcji montazu poszczegdlnych przegrod

c. wykonywanie montazu zgodnie z zaleceniami zawartymi w instrukcji, o ktérej mowa w pkt
b),

d. przestrzeganie w trakcie montazu przegréd odpowiednich norm oraz powszechnie
obowigzujgcych przepiséw prawa (w tym z zakresu bezpieczenstwa i higieny pracy).,

e. dostarczanie (tam, gdzie jest to wymagane) klientom /uzytkownikom instrukcji obstugi
montowanych przegréd

f. prowadzenie szkolenn dla oséb wskazanych przez uzytkownika w zakresie wiasciwego
eksploatowania przegrdéd po ich wykonaniu,

g. przekazywanie uzytkownikom dokumentu potwierdzajgcego prawidtowos¢ wykonania
montazu przegrod,

h. uzyskanie od uzytkownika zgody w formie pisemnego oswiadczenia na dokonanie kontroli
poprawnosci montazu i samych przegrdd przez jednostke certyfikujacg,

i. niezwtoczne usuwanie na witasny koszt stwierdzonych przez jednostke certyfikujgca usterek
w montazu przegréd.

j. dokonywanie na zlecenie uzytkownika czynnosci zwigzanych z konserwacjg i przeglagdami
instalowanych przegréd,

k. przyjmowanie zgtoszen od uzytkownikdédw o zaistniatych uszkodzeniach lub awariach przez
catg dobe, jak rowniez w dni wolne od pracy, niedziele i Swieta,

l. dysponowanie wyspecjalizowang ekipg serwisowg, gotowa do podjecia niezbednych dziatan
nie pozniej niz w ciggu 12 godzin od momentu zgtoszenia usterek przez uzytkownika,



Kontrola jakosci robot.

Kontrola jakosci robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania w wymogami niniejszej
specyfikacji.

Przy odbiorze robét sprawdzane bedzie:

- Oscieznice powinny by¢ osadzone pionowo i nie moga wykazywaé luzéw w miejscach
potaczen z murem,

- Odchylenie oscieznic drzwiowych i okiennych od pionu lub poziomu nie moze przekracza¢ 2
mm na 1 m oscieznicy i nie wiecej ni: 3 mm na cata oscieznice,

- Luzy przy drzwiach jednoskrzydtowych nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm, a przy pasowaniu
drzwi dwuskrzydtowych nie wieksze ni: 6 mm,

- W przypadku drzwi EI30s maksymalne luzy zgodnie z instrukcjg Producenta.

- Zamkniete skrzydta drzwi nie powinny wykazywa¢ zadnych luzéw przy poruszaniu za klamke,
- Otwarte skrzydta drzwiowe nie mogg sie same zamykac.

6.6. Obmiar robot.

6.6.1. Zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslac faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru roboét dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora wyznaczonego przez Inwestora o
zakresie obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.
Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie
(opuszczenie) w ilosci robot podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie indziej w SST nie
zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora wyznaczonego przez Inwestora na pismie. Obmiar
gotowych robdt bedzie przeprowadzony systematycznie, w trybie pozwalajgcym na
weryfikacje ilosci przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora.

6.6.2. Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementow robdt. Obmiary wykonane sg na biezgco, w rejestrze obmiaréw (w ksigzce z
ponumerowanymi stronami, stfuzacej do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych
robdt w formie wyliczen, szkicdw i ewentualnie dodatkowych zatgcznikdw. Wpisy w rejestrze
obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora wyznaczonego przez Inwestora. Wpisow
dokonuje sie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST)

6.7. Odbior robot.

6.7.1. Podstawa odbioru.

Podstawg odbioru wykonania robdt stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z
dokumentacjg projektowg i zatwierdzonymi zmianami podanymi w dokumentacji
powykonawczej.

6.7.2. Przedmiot odbioru.

Przedmiotem odbioru powinny by¢ poszczegdlne fazy robdt. Odbidr robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robdt oraz ilosci tych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér roboét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot. Odbioru tego dokonuje osoba



wyznaczona przez Inwestora.

6.8. Podstawa ptatnosci.
Zasady rozliczania i ptatnosci za wykonane roboty okresla umowa zawarta pomiedzy
Zamawiajgcym a Wykonawca.

6.9. Przepisy zwigzane i piSmiennictwo.

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania, lub rownowazna.
PN-88/B-10085 Okna i drzwi z drewna, materiatdw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych.
Wymagania i badania, lub réwnowazna.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane, lub réwnowazna.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat, lub réwnowazna.

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci, lub réwnowazna.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbiér, lub
réwnowazna.

PN-EN 410:2001/AP1:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie Swietlnych i stonecznych
witasciwosci oszklenia, lub rownowazna.

PN-EN 515:1996 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobow
przerobionych plastycznie, lub rwnowazna.

PN-EN 573-3:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Sktad chemiczny i rodzaje wyrobdw
przerobionych plastycznie. Czes$¢ 3:Skfad chemiczny Oznaczenia stanéw, lub rownowazna.
PN-EN 673:1999/A2:2003 Szkto w budownictwie. Okreslenie wspotczynnika przenikania ciepta
,U”. Metoda obliczeniowa, lub réwnowazna.

PN-EN 12020-2:2004 Aluminium i stopy aluminiowe. Ksztattowniki wyciskane precyzyjne ze
stopédw EN AW- 6060 i EN AW-6063. Czes¢ 2: Tolerancja wymiardw i ksztattu, lub réwnowazna.
PN-EN 12152:2004 Sciany ostonowe. Przepuszczalno$¢ powietrza. Wymagania eksploatacyjne
i klasyfikacja, lub réwnowazna.

PN-EN 12154:2004 Sciany ostonowe. Wodoszczelno$é. Wymagania eksploatacyjne i
klasyfikacja, lub rownowazna.

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja, lub rownowazna.

PN-EN 12210:2001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenia wiatrem. Klasyfikacja, lub
réwnowazna.

PN-EN 12400:2004 Okna i drzwi. Trwatos¢ mechaniczna. Wymagania i klasyfikacja, lub
réwnowazna.

PN-EN 1294:2002 Skrzydta drzwiowe. Okreslenie zachowania sie pod wptywem zmian
wilgotnosci w kolejnych jednorodnych klimatach, lub réwnowazna.

PN-EN 13116:2004 Sciany ostonowe. Odporno$¢ na obcigzenie wiatrem. Wymagania
eksploatacyjne, lub réwnowazna.

PN-EN 1529:2001 Skrzydta drzwiowe Wysokos$é¢, szerokos$é, grubosé i prostokatnosé Klasy
tolerancji, lub réwnowazna.

PN-EN 1530:2001 Skrzydta drzwiowe Ptaskos¢ ogdlna i miejscowa Klasy tolerancji, lub
réwnowazna.

PN-EN 951:2000 Skrzydta drzwiowe Metoda pomiaru wysokosci, szerokosci, lub réwnowazna.
BN-84/6829-04 Szkto budowlane Szyby bezpieczne hartowane ptaskie Szyby na skrzydta
drzwiowe, lub rGwnowazna.



