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D.05.03.11 FREZOWANIE BITUMICZNYCH WARSTW ISTNIEJACEJ
KONSTRUKCJI NAWIERZCHNI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych

Z usunieciem istniejgcych warstw nawierzchni bitumicznej przy pomocy frezowania przy:

,,Modernizacja polegajgca na remoncie drogi gminnej Nr 378002T Podgaje- Drozejowice, w
m.Drozejowice, od km 1+115 do km 1+260. "

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét

wymienionych w punkcie 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy SST, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie robét polegajgcych na frezowaniu istniejacej nawierzchni bitumicznej w zakresie zgodnym
z Dokumentacjg Techniczna.

14. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzyte w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine”, pkt 1.4.

1.4.1. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania warstwy

nawierzchni asfaltowej na okreslong gtebokos¢ bez ogrzania.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnos¢ ze Skroécong
Dokumentacjg Techniczng, SST i poleceniami Inzyniera.

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdélne”, pkt 1.5.

1.5.1. Wymagania dodatkowe
Frezowanie musi by¢ wykonane z nalezyta starannoscig w celu uzyskania wymaganych réwnosci

podtuznych i poprzecznych oraz spadkéw jak dla podtoza pod warstwe Scieralng.
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2, MATERIALY
Materiaty do wbudowania — pozyskany destrukt asfaltowy nalezy wykorzysta¢ w catosci na

budowie.

3. SPRZET

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno
na okreslong gtebokos¢ z doktadnoscig okreslong w pkt 5 niniejszej SST.

Frezarka powinna byC sterowana elektronicznie i zapewniaé zachowanie wymaganej rownoSci
oraz pochylen podtuznych i poprzecznych powierzchni po frezowaniu. Wymagang rownos¢ okreslono
w pkt 5 niniejszej SST.

Inzynier moze dopusci¢ frezarki sterowane mechanicznie o ile bedg gwarantowaty one odpowiednig
jakos¢ Robot. Frezarka powinna by¢ wyposazona w przenosnik frezowanego materiatu podajacy
go na samochody.

Wydajnos¢ frezarek powinna zapewniaé terminowe wykonanie robot przy jak najmniejszych
zakiéeeniach w ruchu.

Do czyszczenia sfrezowanej powierzchni nalezy stosowa¢ szczotki mechaniczne z wyposazeniem
pozwalajgcym na odbiér odpadu.

W zwigzku z prowadzeniem robo6t na obiektach poddawanych modernizacji, zastosowany sprzet
nie moze powodowaé uszkodzen nie rozbieranych elementow.

Wykonawca powinien stosowaé sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT

Do przewozu sfrezowanego materiatu nalezy stosowa¢ samochody samowytadowcze.
Transport powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postoju.
Materiat uzyskany z frezowania warstw bitumicznych nawierzchni bedzie przewieziony na miejsce

uzgodnione z Inzynierem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania organizacyjne

Przed przystgpieniem do wykonania rob6t Wykonawca zobowigzany jest do sporzgdzenia
we wlasnym zakresie i na wlasny koszt projektu roboczego zawierajgcego:
— plan rzednych powierzchni istniejgcej warstwy gornej w przekrojach prostopadiych do osi drogi
i odlegtych od siebie o nie wiecej niz 10 m,
— naniesienie na plan rzednych, w oparciu o dane Dokumentacji Projektowej, grubosci warstw

nawierzchni, ktore podlega¢ bedg frezowaniu.
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5.2. Wymagania szczegéfowe

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci oraz do pochylen podtuznych

i poprzecznych zgodnych ze Dokumentacja Techniczng. Prace nalezy wykonywac¢ frezarka

prowadzong na lince.

Frezowanie ma usung¢ istniejgcg warstwe Scieralng nawierzchni w celu wbudowania nowego pakietu

bitumicznego. Materiat uzyskany z frazowanej nawierzchni przeznaczony jest do wykonania warstwy

podbudowy pomocniczej (warstwa wzmacniajgca) pod projektowany chodnik.

Destrukt przed wbudowaniem powinien by¢ sktadowany w sposob zabezpieczajgcy go przed

zanieczyszczeniem i opadami atmosferycznymi. Podioze sktadowiska powinno by¢ utwardzone i

odwodnione. Materiat odzyskany z nawierzchni powinien by¢ sktadowany w pryzmach o wysoko$ci

nie przekraczajgcej 3 m, w czasie nie dtuzszym niz 3 miesigce. Nie nalezy dopusci¢ do ruchu

pojazddéw po sktadowanym materiale.

Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana z dokfadnoscig + 5 mm. Nieréwnosci powierzchni

po sfrezowaniu mierzone tatg 4-metrowg nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Jezeli w czasie robét ma by¢ dopuszczony ruch drogowy po sfrezowanej czesci, to majac na uwadze

wzgledy bezpieczenstwa, nalezy spetni¢ nastepujgce warunki:

— doktadnie usungé Sciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

— wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi miedzy sfrezowanym i niesfrezowanym pasem ruchu
nie moze przekracza¢ 40 mm,

— krawedzie poprzeczne pomiedzy sfrezowang a niesfrezowang czescig pasa ruchu
na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ skosnie Sciete.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zakres kontroli

Kontrola jakosci robo6t podczas frezowania na zimno powinna zawiera¢ pomiary w zakresie i z

czestotliwoscig jak ponizej:

rowno$¢ podtuzna, mierzona tatg 4-metrowg co 20 m,

réwnos¢ poprzeczna, mierzona tatg 4-metrowg co 20 m,

szerokos$c¢ frezowania - sprawdzana co 50 m, lecz nie mniej niz 4 pomiary dla 1 obiektu,

gtebokos¢ frezowania - sprawdzana co 10 m, lecz nie mniej niz 4 pomiary dla 1 obiektu.

6.2. Sprawdzenie rownosci podiuznej i poprzecznej

Dopuszczalne nieréwnosci powierzchni po frezowaniu wynoszg 6 mm.

6.3. Sprawdzenie szerokos$ci frezowania
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Szerokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ okreslonej w Skréconej Dokumentacji technicznej z

dokfadnoscig + 5 cm.

6.4. Sprawdzenie glebokosci frezowania
Glebokos¢ frezowania powinna by¢ zgodna z planem rzednych wg pkt 5.1. niniejszej SST

z doktadnoscig £ 5 mm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdline zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania na ustalong gtebokos$é.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru nawierzchni po frezowaniu dokonuje Inzynier na zasadach rob6t zanikajgcych i ulegajgcych
zakryciu, okreslonych w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 8.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikow pomiarow Wykonawcy z biezacej kontroli robot
i ewentualnych uzupetniajgcych pomiaréw oraz ogledzin sfrezowanej nawierzchni.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robét poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wtasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie ze Dokumentacjg Techniczng, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci

Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogodlne”
pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? (metra kwadratowego) frezowania nawierzchni asfaltowej obejmuje:

- prace pomiarowe,

- oznakowanie robot,

- frezowanie,

- transport sfrezowanego materiatu,

- oczyszczenie sfrezowanej nawierzchni,

- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg.




