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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot

zwiazanych z wykonaniem oktadzin z ptytek ceramicznych i gresowych, a takze kostki betonowej montowane;j
na klej ktore zostang wykonane na podstawie dokumentacji projektowej dla zadania pn. ,BUDOWA
DWOCH BUDYNKOW MIESZKALNYCH WIELORODZINNYCH WRAZ Z
PRZYLACZEM WODOCIAGOWYM I ZEWNETRZNA INSTALACJA
WODOCIAGOWA, ZEWNETRZNA INSTALACJA KANALIZACJI SANITARNEJ
GRAWITACYJNEJ ORAZ ZEWNETRZNA INSTALACJA KANALIZACJI

SANITARNEJ TLOCZNEJ, ZEWNETRZNA INSTALACJA
ELEKTROENERGETYCZNA OSWIETLENIA TERENU WRAZ Z7Z SLUPAMI
OSWIETLENIOWYMI, ZEWNETRZNA INSTALACJA

ELEKTROENERGETYCZNA, ZASILAJACA SZLLABAN WJAZDOWY,
ZEWNETRZNA INSTALACJA ELEKTROENERGETYCZNA  ZASILAJACA
POMPOWNIE DC POZAROWYCH, ZEWNETRZNA INSTALACJA
ELEKTROENERGETYCZNA  ZASILAJACA POMPOWNIE KANALIZACJI
SANITARNEJ, ZEWNETRZNA INSTALACJA ELEKTROENERGETYCZNA
ZASILAJACA OSWIETLENIE WIAT NA SMIETNIKI, ZEWNETRZNA
INSTALACJA TELETECHNICZNA  (KANALIZACJA KABLOWA ORAZ
KANALIZACJA KABLOWA DLA INSTALACJI LADOWANIA POJAZDOW),
ZEWNETRZNA INFRASTRUKTURA PLACU ZABAW I ROZBIORKA BUDYNKU

GOSPODARCZEGO” w m. Gostycyn”.
Klasyfikacja wg Wspélnego Stownika Zaméwien (CPV)

Grupa Klasa Kategoria Opis
45400000-1 Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow budowlanych.
45430000-0 Pokrywanie podtog i $cian.
45431000-7 | Ktadzenie ptytek.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest dokumentem bgdacym podstawa do udzielenia zamowienia i zawarcia umowy
na wykonanie rob6t zawartych w pkt. 1.1 powyzszej ST.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z obowigzujacymi podanymi
w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewngtrznej powierzchni budynku.

Oktadzina — pionowe lub prawie pionowe, nieno$ne pokrycie konstrukcji.

1.4. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wyktadzin podtogowych i oktadzin §Sciennych za posrednictwem ptytek i kafli ceramicznych i gresowych w
pomieszczeniach wskazanych w zestawieniu wykonczenia pomieszczen.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robodt

Ogolne wymagania dotyczace zasad prowadzenia robot omoéwiono w punkcie 1.5 ogdlnej specyfikacji
techniczne;j.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektows,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Organizator przetargu zaktada, ze Wykonaweca jest profesjonalna, wykwalifikowang firma budowlang i dlatego
jego obowigzkiem jest sprecyzowaé szczegdétowo zakres prac poprzez przedmiary i szczegdlowe omowienie
calej dokumentacji. Wykonawcy nie usprawiedliwia brak wiedzy technicznej. Moze si¢ zdarzy¢, ze
dokumentacja projektowa i przetargowa nie jest kompletna w kazdym szczegole w zwiazku z tym Wykonawca
bedzie musial wykona¢ wtlasne zalozenia dotyczace robot. Jezeli podczas przetargu zalozenia te okaza sig
nieprawidtowe lub beda musiaty zosta¢ zmienione lezy to w gestii Wykonawcy 1 ani organizator przetargu ani
Inwestor nie s3 za to odpowiedzialni. Wykonawca zweryfikuje dostarczone informacje z wlasng wiedza i
doswiadczeniem tak, aby mogt przygotowal oferte. Obowigzkiem Wykonawcy jest zabezpieczy¢ wszelkie
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informacje tak, aby moc przedlozy¢ taczng cen¢ i zmodyfikowana ofertg, zgodnie z ktérag ma on uzupetnic
projekt wedle wymagan uzgodnionych z Inwestorem. Wymagane jest o§wiadczenie o spelnieniu parametrow
opisanych w przedmiarze.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogélne

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, oméwiono w punkcie 2 ogblne;j
specyfikacji techniczne;.

Wszystkie materiaty uzyte do wykonania wykonczenia posadzek powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa, ponadto powinny posiada¢ niezbedne atesty i dopuszczenia do stosowania w budownictwie na
terenie RP i UE.

Wymagania szczegolowe dotyczace lokalizacji montazu oraz parametrow zastosowanych materialow
nalezy stosowa¢ zgodnie z dokumentacja projektowa i zaleceniami inwestora.
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Uwaga:

- grubosci warstw przegrod budowlanych zgodnie z czgécia rysunkowa,

- nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na polaczenie réznych rodzajow materiatdow, potaczenia nalezy
wykona¢ niezwykle dokladnie i estetycznie, potaczenie np. przy pomocy listwy dystansowej,
szczegotowe rozwigzanie uzgodni¢ z Projektantem na etapie realizacji obiektu.

- ostateczng kolorystyke oraz fakture plytek nalezy uzgodnic z Projektantem na etapie realizacji obiektu.

2.2. Materialy niezbedne do wykonania prac
2.2.1. Plytki

Materiaty stosowane do wykonywania posadzek z ptytek ceramicznych, gresowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm. Materialy powinny by¢ zaopatrzone w etykiete lub nadruk na spodzie, umozliwiajace ich
identyfikacje¢, okreslajace, co najmniej: nazwe materiatu i producenta, symbol barwy i wzoru, ilo$¢, date
produkcji, a w przypadku klejow — sposob ich uzycia.

Powinien by¢ réwniez podany numer normy lub $wiadectwa dopuszczajacego do stosowania w budownictwie.
Do przyklejania ptytek ceramicznych nalezy stosowac kleje zalecane przez producenta ptytek oraz w
obowiazujacych instrukcjach technologicznych. Stosowane kleje powinny zapewnia¢ trwate polaczenie posadzki
z podktadem i nie powinny oddzialywac¢ szkodliwie na podktad.

Wiasciwosci

> odpornos¢ na dzialanie temperatury i wilgoci - plytki muszg by¢ odporne na gwaltowne zmiany
temperatury (szok termiczny), temperatury ujemne (mrozoodporno$¢) i zmiane wymiaréw pod wpltywem
wilgoci. W przeciwnym wypadku pod wplywem powyzszych czynnikow w tworzywie i szkliwie plytki
moglyby powsta¢ napr¢zenia, ktore moglyby spowodowac spekanie szkliwa, lub jego odpryskiwanie,
odpadanie plytek od podtoza, a nawet ich zniszczenie. Spekanie to wada czasami "jawna" tzn. widoczna, a
czasami ,,ukryta” tzn. pojawiajaca si¢ po pewnym czasie od utozenia. W drugim przypadku przyczyna
moze by¢ wada plytek pozbawionych ,,odpornosci na spgkania” albo bledy podczas ukladania np.
niewlasciwa lub naktadana zbyt grubo zaprawa lub klej.

> wytrzymalos¢é na zginanie - parametr ten okresla, przy jakim maksymalnym naprezeniu plytka lamie sie.
Jest on niezwykle istotny przy ptytkach podtogowych, ktére w czasie uzytkowania spotykaja si¢ z duzym
obcigzeniem, lecz takze $ciennych, ktére moga by¢ narazone na uszkodzenia podczas transportu i montazu,
a na $Scianie mogg si¢ spotkac¢ z naprezeniami wywolanymi ruchami §cian budynku.

> wlasnosci powierzchowne - sa to odporno$¢ na zadrapania, zarysowania, zuzycie podczas chodzenia.
Szczegdlnie odporne mechanicznie musza by¢ plytki podtogowe. Twardo§¢ - czyli odpornos¢ na
zarysowania podawana jest w skali Mohsa. Odporno$¢ na $cieranie okresla jak ptytka zachowa si¢ na
skutek czynnikow $cierajacych.

» odpornos¢ na cgynniki chemiczne - dotyczy to najczesciej srodkow chemicznych, ktore moga zostawia¢
plamy. Plytki odporne na czynniki chemiczne nie moga pod wptywem tych substancji zmienia¢ potysku ani
barwy, a plamy powinny si¢ da¢ tatwo usuwac¢ woda oraz popularnymi §rodkami.

> wlasciwosci zwiqzane z bezpieczenstwem - gtdwna z nich jest odporno$¢ na poslizg, bardzo wazna dla
ptytek przeznaczonych na posadzki w pomieszczeniach oraz na posadzki zewnetrzne.

W ramach niniejszej inwestycji przewiduje si¢ montaz
A) plytek ceramicznych szkliwionych tzw. obiektowych:
- wymiary min. 30x30 cm, klasa $cieralno$ci wg metody PEI min. 3, nasigkliwo$¢ <4 %, odpornos¢ na
plamienie klasy 4, odporno$¢ na substancje chemiczne dobra, ptytki antyposlizgowe wymagana klasa
R9, R10 lub A.
B) ptytek grosowych

Uwaga: Montaz wykonaé¢ w oparciu o dokumentacje projektowa.

2.2.2. Materialy dodatkowe i mocujace

» Fugi migdzy ptytkami
o Masa epoksydowa 2 sktadnikowa na bazie zywic reaktywnych (RG), przeznaczona do wykonywania
kwasoodpornych spoin na oktadzinach z ptytek ceramicznych,
o Lokalnie: dylatacje —w szczegdlnych miejscach — masa elastyczna silikonowa z odpowiednim
primerem,o szczegdlnej odpornosci na plesn i grzyby.

» Kleje do ptytek
o Klejenie ptytek (mozaiki) z zastosowaniem kleju mineralnego elastycznego dwusktadnikowego —
gruboé¢ wynikowa z zuzycia kleju ok. 3,5kg/m’. Kompozycje klejace do mocowania plytek
ceramicznych muszg spetia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich aprobat technicznych.
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» Masy uszczelniajace
o Uszczelnienie przeciwwodne — dwuskladnikowa cienkowarstwowa, wodoszczelna masa, grubosé
wynikowa z zuzycia masy uszczelniajacej Skg/m’
o Wyrownanie (profilacja) dla uzyskania zatozonych wymiaréw i tolerancji basenow - material masy
wyréwnawczej —cement, piasek kwarcowy, specjalna mieszanka polimerowa

» Materiaty pomocnicze

Listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
Srodki ochrony ptytek i spoin,

Srodki do usuwania zanieczyszczen,

Srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

O O O O

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

Uwaga: Przy wyborze rozwigzan naleiy przestrzegac prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegolnych oraz
kierowaé sie wiedzq techniczng. Wszelkie zastosowane materialy muszg posiadaé odpowiednie certyfikaty i
dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Przed montazem zaleca si¢ dostarczenie probek materiatlow
budowlanych w celu ich akceptacji na etapie nadzoru budowlanego.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu omdéwiono w punkcie 3 ogélnej specyfikacji techniczne;j.

3.2. Sprzet do wykonywania okladzin i wykladzin

Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

— szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

— narzedzia lub urzadzenia do cigcia plytek,

— packi zabkowane stalowe lub z tworzywa o wysokos$ci zabkéw 6+12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— laty do sprawdzania rowno$ci powierzchni,

— poziomice,

— wkiadki dystansowe,

— mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

— pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,

— gabki do mycia oraz czyszczenia okladziny,

— papier $cierny do szlifowania.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu omowiono w punkcie 4 ogdlnej specyfikacji technicznej.
Materiaty i elementy musza by¢ przewozone §rodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

Ptytki pakowane w pudta tekturowe. Na opakowaniu umieszcza si¢: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu,
liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow latwo thukacych sig¢
oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB”. Phytki sktadowaé w
pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach, w temperaturze dodatniej. Wysoko$¢ sktadowania
do 1,8 m. Plytki glazurowane, w opakowaniach, mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniami.

4.3. Transport materialow

Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi §rodkami transportu. Podtoge wytozy¢ materialem wysciotkowym
grubosci ok. 5 cm. Opakowania uktada¢ $ciSle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania podstawowe

Przed przystapieniem do wykonywania robot pokrywania $cian i podtog ptytkami nalezy zakonczyc¢:

— wszystkie roboty budowlane, z wyjatkiem malowania $cian,

— podlogi z materiatdéw mineralnych wiacznie z cokolikiem (w przypadku ktadzenia glazury),

— roboty instalacyjne, wodno-kanalizacyjne, centralnego ogrzewania z przeprowadzeniem prob cisnieniowych,
instalacje elektryczne bez montazu osprzetu,

— wszystkie przebicia, kanaty i bruzdy naprawione i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

Temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +5°C w ciggu catej doby.

5.2. Przygotowanie podloza — warstwa wyréwnawcza

Podtozem pod oktadziny i wyktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych mogg by¢ $ciany lub
posadzki betonowe, otynkowane mury lub ptyty gipsowo-kartonowe. Podloze betonowe powinno byé czyste,
odpylone, wolne od zanieczyszczen bez pegknig¢ i ubytkow. Polagczenia i spoiny migdzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ plaskie i rowne. W przypadku wystgpowania matych nieréwnosci nalezy je
zeszlifowac, a wigksze uskoki i ubytki wyrownac zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi.
Powierzchnia podtozy pod wyktadziny z ptytek ceramicznych powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakow, peknieé i
ubytkoéw oraz pozbawiona zanieczyszczen. Podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem,
ktéry okresla wymagang wytrzymato$¢ i grubo$¢ podkladu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych. Wytrzymato$é
podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie — 12 MPa, na
zginanie — 3 MPa. Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od
kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda. Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych
statych elementéw budynku paskiem papy. W podkiadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu podkltadow cementowych oraz w ciaggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C. Zaprawe¢ cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mieé¢
konsystencje gesta — 5+7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych
powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, iloé¢ cementu nie powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m’. Zaprawe
cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o wysokos$ci rowne;j
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i
zatarciem. Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca plaszczyzng lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem. Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowa tata przyktadang w dowolnym miejscu,
nie powinna wykazywac¢ wigkszych przeswitdéw niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢é 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szeroko$ci
pomieszczenia. W ciagu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni wodg.

5.3. Gruntowanie i uszczelnianie

Przed nalozeniem zaprawy uszczelniajacej elastycznej nalezy zwilza¢ podloze, a przed natozeniem folii w ptynie
gruntowac. Kazda izolacje nalezy naktada¢ min. w 2 warstwach. Wszelkie polaczenia $ciana — $ciana oraz
posadzka — S$ciana nalezy dodatkowo zabezpieczy¢ tasmami uszczelniajacymi o szerokosci 120 mm i
systemowymi naroznikami. W miejscach przejs¢ podtaczen rurowych do baterii w strefach izolowanych wklei¢
nalezy uszczelki Scienne. W miejscach gdzie nie ma izolacji powierzchnie gruntowa¢ preparatem gruntujacym.
Oktadziny/wykladziny spoinowaé przy zastosowaniu fugi wysokowytrzymatej o podwyzszonych wymogach
higienicznych. Wszelkie polaczenia $ciana — $ciana lub posadzka — $ciana wypelni¢ materialem trwale
elastycznym — silikonem sanitarnym zabezpieczonym fuga elastyczng bakteriobojcza.

5.4. Okladziny i wykladziny

Ptytki przed przyklejeniem nalezy posegregowaé wedlug wymiaréw, gatunkéw i odcieni. Wyznaczy¢ lini¢
pozioma, od ktorej beda uktadane plytki oraz przygotowaé elastyczng zaprawe klejowa zgodnie z instrukcja
producenta. Elastyczng zaprawe klejowa rozprowadzi¢ paca zabkowana ustawiona pod katem ~50°. Zaprawa
klejowa powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cata powierzchni¢. Powierzchnia z nalozong warstwa
zaprawy klejowej powinna pozwoli¢ na wykonanie okladziny/wyktadziny w ciggu 15 minut. Po nalozeniu
elastycznej zaprawy klejowej uktadamy plytki warstwami poziomymi, poczawszy od wyznaczonej linii.
Naktadajac ptytke, trzeba ja lekko przesunac¢ (ok. 1+2 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnag¢ tak, aby
warstwa zaprawy klejowej pod plytka miala grubo$¢ 4+6 mm. Przesunigcie nie moze powodowaé zgarniania
zaprawy klejowej. W celu doktadnego umocowania plytki i utrzymania oczekiwanej szerokos$ci spoiny nalezy
stosowa¢ wkladki dystansowe. Po wykonaniu fragmentu oktadziny/wyktadziny nalezy usungé nadmiar
elastycznej zaprawy klejowej ze spoin miedzy ptytkami. Po zwigzaniu zaprawy klejami nalezy usuna¢ wktadki
dystansowe i wypelni¢ spoiny zaprawa do fugowania. Pasy lub wzory z plytek innego koloru czy faktury
uktadaé jw., zgodnie z Dokumentacja projektowa.
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5.5. Przygotowanie kleju

Zawarto$¢ worka nalezy wsypa¢ do naczynia z odmierzong iloscia wody (proporcje podane w Danych
Technicznych) i miesza¢ mieszarkg wolnoobrotowa z mieszadtem do zapraw, az do uzyskania jednolitej
konsystencji. Rozrobiony klej nalezy odstawi¢ na 5 minut i ponownie wymiesza¢. Przygotowany w ten sposob
klej nalezy wykorzysta¢ w ciagu ok. 1 godziny.

5.6. Nanoszenie kleju

Klej nalezy nanie$¢ na podloze gltadka paca stalowa, a nastgpnie rGwnomiernie rozprowadzi¢ i wyprofilowaé
(mozliwie w jednym kierunku), uzywajac pacy zgbatej. Zaleca si¢ najpierw wciera¢ cienka warstwe kleju w
podtoze, a nastepnie natozy¢ grubsza warstwe kleju od razu profilujac paca zebata. Zaleca si¢, aby pace zgbata
prowadzi¢ mozliwie w jednym kierunku. Na $cianach, zaleca si¢ wyprofilowanie kleju w kierunku pionowym.

5.7. Korygowanie polozenia plytki

Potozenie ptytki mozna korygowac, delikatnie poruszajac ja w plaszczyznie sklejenia. Mozna to czyni¢ przez
okoto 10 minut od momentu jej docisnigcia (w temperaturze ok. 23 °C i 55 % wilgotnosci).

5.8. Fugowanie i uzytkowanie okladziny

Wchodzenie na oktadzing i rozpoczecie fugowania mozliwe jest po okoto 4 godzinach od przyklejenia ptytek.
Wytrzymato$¢ uzytkowa zaprawa osiaga po 3 dniach (informacje podane w Danych Technicznych). Dylatacje
pomig¢dzy ptytkami, spoiny wzdtuz naroznikow §cian, szczeliny przy urzadzeniach sanitarnych nalezy wypetic
masg silikonowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace prowadzenia kontroli jakos$ci rob6t omoéwiono w punkcie 6 ogélnej specyfikacji
techniczne;j.

6.2. Badania w czasie robot

Czgstotliwos$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami.

— PN-EN 12004+A1:2012 Kleje do ptytek. Wymagania, ocena zgodnosci, klasyfikacja i oznaczenie.

— PN-EN 14411:2013-04 Plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wilasciwosci, ocena zgodno$ci i
znakowanie.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

Dostarczone na plac budowy materialy nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci. Zasady dokonywania

takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru Inwestorskiego.

Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby maja za§wiadczenia o jakoS$ci

wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu wilasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na

podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki badan materiatow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy

akceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania posadzek z plytek powinny by¢ przeprowadzane w sposdb umozliwiajacy oceng wszystkich wymagan,
a w szczegolnosci:
— zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez ogledziny
i pomiary),
— stan podtozy na podstawie protokotéw badan migdzyoperacyjnych,
— spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustow podtogowych, j.w.,
— jakos$ci zastosowanych materialow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci przedtozonych przez dostawcow.
Prawidtowosci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:
— przyczepnosci oktadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwigku,
— odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu laty o dlugosci 2 m (nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci faty 2 m),
— odchylenia powierzchni od plaszczyzny tata o dtugosci 2 m (nie powinno wigksze niz 2 mm na calej
dtugosci taty),
— prawidlowosci przebiegu i wypekienia spoin poziomicg i pionem z doktadnos$cig do 1mm,
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— grubosci warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktora nie powinna przekracza¢ wartosci okreslonej

przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejace;.
Prawidlowosci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

— plaszczyzny poziomej lub spadkow,

— nieréwnosci powierzchni mierzonych jako przeswity mi¢dzy tata dtugosci 2 m a posadzka (nie powinny
by¢ wigksze niz 3 mm na calej dtugosci taty),

— odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wicksze niz
3 mm na dtugosci faty 2 m i nie wigksze niz 5 mm na calej dtugosci lub szerokosci posadzki),

— przebiegu i wypelnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

— grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytka, ktdra nie powinna przekracza¢ wartosci okreslone;j
przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozycji klejacej.

7. OBMIAR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaréw robot omowiono w punkcie 7 ogolnej specyfikacji techniczne;j.
Jednostka obmiarowg wykonania okladzin i wyktadzin z ptytek jest metr kwadratowy (m?), jednostka wykonania
cokotow jest metr (m). Plaszczyzng oktadzin plytkami oblicza si¢ w metrach kwadratowych rzeczywiscie
oblicowanych $cian i posadzek.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru okladzin i wykladzin

Ogodlne wymagania dotyczace prowadzenia odbioru robot omdéwiono w punkcie 8 ogolnej specyfikacji

techniczne;j.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli

wszystkie pomiary i badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywny

wynik. Jezeli chociaz jeden wynik badania bgdzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie powinna

by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z rozwigzan:

— okladzing poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwato$ci okladziny oraz jezeli
inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

— w przypadku gdy nie s3 mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ okladzine i ponownie wykonac.

8.2. Odbior podlozy

Odbidr podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot oktadzinowych. Jezeli odbior
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3. Odbior okladzin i wykladzin z plytek ceramicznych

Odbior gotowych oktadzin nastgpuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamowieniem, ktorego
przedmiot okresla dokumentacja projektowa, a takze dokumentacja powykonawcza, w ktorej podane sa
uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodno$¢ wykonania okladzin stwierdza si¢ na podstawie
poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z wymaganiami i tolerancjami podanymi
w pozostalych punktach. Oktadziny powinny by¢ odebrane, jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg

pozytywne.
Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

— wygladu zewngtrznego przez oceng wzrokowa,

— prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

—  przyczepnos$ci do podioza,

— prawidtowosci osadzenia kratek scickowych w podtodze, wkladek dylatacyjnych itp.,
— szerokosci 1 prostoliniowosci spoin.

Odbior gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktory zawiera:

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usunigcia,

— stwierdzenia zgodnos$ci lub niezgodno$ci wykonania z zaméwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w czesci ,,Wymagania ogdlne” pkt 9 specyfikacji
techniczne;j.
Platnos$¢ za wykonane roboty odbywac si¢ bedzie na podstawie zapisow zawartych w umowie z Inwestorem.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne
PN-EN 14411:2007 Plyty i plytki ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci 1 znakowanie.

Umowa z Inwestorem.
Dokumentacja projektowa.

Nie wymienienie tytulu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim. Wykonawca bedzie przestrzegatl praw
autorskich i patentowych. Jest zobowigzany do odpowiedzialnosci za spetienie wszystkich wymagan prawnych
w odniesieniu do uzywanych opatentowanych urzadzen lub metod.
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