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ST-01

SPECYFIKACJA TECHNICZNA (ST-01) - ROBOTY TECHNOLOGICZNE

Kod CPV 45232430-5 Roboty w zakresie uzdatniania wody

Kod CPV 45332000-3 Roboty instalacyjne wodne i kanalizacyjne

Kod CPV 45330000-9 Roboty instalacyjne wodno-kanalizacyjne i sanitarne

Kod CPV 45231300-8 Roboty budowlane w zakresie budowy wodociagow i rurociggéw do odprowadzania Sciekéw
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1. WSTEP

Specyfikacja techniczna zostata opracowana w oparciu o projekt budowlano - wykonawczy.
Specyfikacje techniczng nalezy czytaC w potaczeniu z przedmiarem robét i dokumentacjg projektu tj. rysunkami.
W ramach niniejszego kontraktu Wykonawca zobowigzany jest do wykonania robét budowlano-montazowych zgodnych
z zapisami specyfikacji technicznej, przedmiarem robo6t i rysunkami, a w konsekwenciji zgodnie z wykonanym projektem
budowlano - wykonawczym oraz Decyzjg 0 pozwoleniu na budowe / zgtoszeniem robét budowlanych.
Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do wykonania nastepujacych prac projektowych:
projektu brakujacych elementow konstrukcji posadowienia,
projektu brakujacych elementow automatyki i sterowania procesem,
projektu brakujgcych elementow instalacji elektrycznych,
projektu brakujacych elementéw instalacji technologicznych,
projektu realizacji robét ziemnych, odwodnieniowych, zabezpieczenia wykopdw i istniejacych budynkéw i budowl,
zagospodarowania placu budowy,
e pozyskania od Dostawcdw i Producentéw urzadzen i wyposazenia rysunkéw wykonawczych koniecznych do realizacii
robét objetych Kontraktem lub wykonania ich na potrzeby realizacji tego Kontraktu.
Celem realizacji Kontraktu jest wykonanie obudowy studni nr 3 oraz budowa przylacza wodociggowego, zasilania
elektrycznego i instalacji AKPIA od studni nr 3 do obiektu SUW w Dabrowie Biskupiej. / zgtoszeniem robét budowlanych.

Inwestycja jest zlokalizowana na terenie dziatki nr 204/14 i 204/15 obr. 0005 — Dabrowa Biskupia, gm. Dabrowa Biskupia
STAN ISTNIEJACY:

Miejscowo$¢ Dabrowa Biskupia znajduje sie w wojewodztwie kujawsko-pomorskim, powiecie inowroctawskim. Dabrowa
Biskupia to wie$ gminna. Od wschodu graniczy z gming Zakrzewo, od potudnia z gming Kruszwica, od zachodu z gming
Inowroctaw i od pdtnocy z gming Gniewkowo. Gmina Dabrowa Biskupia zajmuje obszar 14,744 tys. ha, na ktérym jest 28
wsi skupionych w 19 sotectwach. Przez $rodkowa cze$¢ gminy przebiega Kanat Parchanski faczacy Tazyne (lewy doptyw
Wisty) z Noteciq i jeziorem Goptem. Zachodnia cze$¢ gminy potozona jest na urodzajnych Kujawach Czarnych, wschodnia -
na piaszczystych Kujawach Biatych.

Inwestycja (studnia S3) zlokalizowana jest w m. Dabrowa Biskupia. Ujecie Dabrowa Biskupia to drugie pod wzgledem
wydajnosci ujecie wody, bedace podstawg zaopatrzenia gminy w wode. Ujecie to pracuje w uktadzie dwustopniowego
pompowania , zgodnie z zapisem decyzji pozwolenia wodnoprawnego (OSR.6341.1.152.2017 z dnia 13 listopada 2017
roku),

2. ZASADY OGOLNE

Zasady ogolne podano w ST+00 Wymagania ogoine.

3. RYSUNKI I OBLICZENIA

Ogolne zasady dotyczace rysunkéw i obliczen podano w ST+00 Wymagania ogéine.

4. OGOLNY HARMONOGRAM PRAC

Ogolne zasady dotyczace harmonogramu prac podano w ST+00 Wymagania ogdlne.

5. WARUNKI MECHANICZNE

5.1. Ogélne

Rozbudowa stacji, poprzez wykonanie trzeciego ujecia wody, przyczyni sie do zdecydowanej poprawy zaopatrzenia
w wode mieszkancdw Dabrowy Biskupie. Bliska lokalizacja studni nr 1 i nr 2 sprawia, ze podczas duzych rozbioréw wody w
okresie letnim, wystepujg niedobory wody. Powodowane jest to awaryjnym wytaczeniem agregatdw popowych na ujeciu w
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studniach S1 i S2, przez czujniki suchobiegu. Agregat pompowy projektowanego ujecia — studni S3, zostanie wpiety w
istniejacy system sterowania i wyboru pomp.
Obecny stan instalacji technologicznych pozwala na dalszg eksploatacje SUW.

5.2. Konserwacje i gwarancje

Podczas okresu konserwacji i gwaranciji Inwestor bedzie informowat Wykonawce o koniecznych naprawach bteddw i
wad, ktére Wykonawca usunie w ciggu 14 dni. W przypadku awarii, Wykonawca dokona naprawy w ciggu 48 godzin.
Wszystkie naprawy Wykonawca wykona we wtasnym zakresie i na wtasny koszt.

Usterki lub btedy wykryte w okresie konserwacji i gwaranciji, a zgtoszone Wykonawcy zostang usuniete (facznie z
uszkodzeniami wyniklymi z napraw) przez Wykonawce w nalezyty sposob.

Na czesci wymienione podczas okresu konserwacji i gwarancji od momentu wymiany zostanie ustanowiony osobny,
nowy okres gwaranciji.

6. TRANSPORT | SKLADOWANIE

Ogédlne zasady dotyczace transportu podano w ST+00 Wymagania ogolne.

Wszystkie materiaty transportowane na miejsce budowy muszg byé odpowiednio podparte i zamocowane dla uniknigcia ich
deformac;ji iflub zniszczenia.

Elementéw nie nalezy uktadac obok siebie lub na sobie, lecz nalezy przegradzac je odpowiednimi materiatami (np.:
klinami).

Jesli podczas montazu lub instalacji okaze sig, ze niektore materiaty lub elementy nie spetniajg wymagan, Zamawiajacy
podejmie decyzje o niezbednych krokach, a Wykonawca zrealizuje polecenia Zamawiajgcego niezwtocznie i na wiasny
koszt.

7. SPRZET

Ogdlne zasady dotyczace sprzetu podano w ST+00 Wymagania ogélne.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu, na jako$c¢
wykonywanych robét zaréwno w miejscu wykonywania robot, jak i przy wykonywaniu robét pomocniczych oraz w czasie
transportu, zatadunku i wytadunku materiatdw, sprzetu itp.
W szczegolnosci nalezy wykorzystac:
e urzadzenia do spawania rur ze stali nierdzewnej w ostonie gazowej,
klucze pozwalajace skrecac rurociagi i urzadzenia w miejscach potaczen kotnierzowych,
gwintownice,
podpory, stemple drewniane lub stalowe — utatwiajgce montaz materiatéw cigzkich,
urzadzenia do spawania rur ze stali nierdzewnej w ostonie gazowe;j,
zurawie, wyciggarki, wzglednie dzwig samojezdny do montazu agregatu pompowego studziennego,
urzadzenia do rozbidrki rurociggdw, poprzez ich cigcie,
urzadzenia do demontazu elementéw betonowych,
urzadzenia elektroenergetyczne do podtgczenia instalacii elektrycznej,
e inne urzadzenia okreslone w cze$ci ogoine Specyfikacii.
Dopuszcza sie wykorzystanie innego sprzetu, o ile nie spowoduje on uszkodzenia materiatéw oraz spetnia wymagania
bezpiecznego i higienicznego uzytkowania.

8. PRACE ZIEMNE

8.1. Prace ziemne przy wykopach

8.1.1.  Niedogodnosci przy pracach odkrywkowych

Odkrywany grunt bedzie magazynowany obok wykopu, w taki sposob Zeby prace mogty byé prowadzone wydajnie,
a niedogodnoéci dla ruchu pojazdéw i pracownikow zminimalizowane. Dostepno$¢ pobliskich budynkéw powinna byé
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utrzymana w takim zakresie jak to jest mozliwe. Wykonawca jest odpowiedzialny za informowanie z géry osob i instytucii,
ktdrych to dotyczy i omdwi z nimi mozliwosci zabezpieczenia dostepnosci.

8.1.2. Wykonywanie wykopow
Wykonywanie wykopow nie rozpocznie sie dopoki nie zostanie wyznaczona linia kopania. Kopanie nastapi po zatwierdzeniu
linii.

Wykonawca sprawdzi wplyw wykopdw na stabilno$¢ pobliskich instalacji i budynkdw. Jesli stabilno$¢ pobliskich instalacii
i budynkdéw jest naruszona, Wykonawca powiadomi i skonsultuje z Inwestorem $rodki ostrozno$ci, ktére bedg podijete.
Wszystkie $rodki podijete dla utrzymania stabilnosci pobliskich instalacji i budynkéw beda optacone przez Wykonawce.

Sciany wykopdw beda sktadaé sie z drewnianych, warstwowych lub kotkowych podpér. Podpora bedzie dostosowana do
rodzaju gruntu i do gtebokosci zastosowanego wykopu. Podpory te bedg usuniete po zakoriczeniu uktadania rury.

Wykopy bedg wykonywane na gtebokos$¢ wystarczajaca dla rur, ztaczek, tozy i otoczenia zgodnie ze specyfikacjami.

Wydobyty grunt bedzie magazynowany wzdtuz wykopu do ponownego wypetienia. Wykonawca rozprowadzi catg
nadwyzke wydobytego materiatu zgodnie z dokumentami projektowymi. Gleba, wspierajgca wegetacje, bedzie
Zmagazynowana 0sobno, do powtérnego wypetnienia.

Szeroko$¢ wykopow bedzie wystarczajaca, aby zachowa¢ przynajmniej 0,4 m przestrzeni roboczej po obydwu stronach od
maksymalnej zewnetrznej szerokosci rury. Wyjatki od tej reguty wymagajag aprobaty Inwestora.

8.1.3. Zasypywanie wykopow

Dla rur z tworzyw sztucznych wypetnianie bedzie przeprowadzane warstwami 0.15m. Mechaniczne zageszczanie
gruntu bedzie stosowane jedynie przy brzegu rur. Zageszczanie wypetnienia ponad rurami z tworzyw sztucznych nie bedzie
przeprowadzane mechanicznie.

W miejscu przecinania si¢ rur, wypetnienie rowu nizszej rury bedzie dobrze zageszczone az do poziomu dna rury gornej.
Ponowne wypetnianie i zageszczanie wykopoéw bedzie przeprowadzane réwno z obydwu stron w celu zapobieZenia
przesunieciom poziomym lub sfalowaniu rur.

Rowki utworzone przez usuniecie ptyt podporowych bedg wypetniane i zageszczane az do zaspokojenia wymagan
Inwestora.

8.1.4. Zabezpieczanie stabilnosci pobliskich konstrukc;ji
Wykonawca podejmie wszelkie $rodki ostrozno$ci, aby utrzymac stabilno$¢ otaczajacych konstrukci.
8.1.5.  Wykopy pod konstrukcje betonowe

O ile nie okre$lono gdzies inaczej, Wykonawca bedzie utrzymywat wykopy w stanie wolnym od wody podczas budowania
i na taki dalszy okres, ktory moze by¢ niezbedny, aby unikng¢ podtapiania konstrukgji.

8.2. Prace wykonczeniowe rob6t ziemnych

Bedzie wykonany zgodnie z ustaleniami oraz ku zadowoleniu Inwestora.

9. UKLADANIE RUR

9.1. Materiat

Dla okre$lonej rury lub osprzetu jednego rodzaju materiatu Wykonawca skorzysta z jednego producenta. Jesli w takim
przypadku Wykonawca zamierza skorzysta¢ z wielu producentéw, wymagana jest aprobata Inwestora.
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9.2. Transport i magazynowanie

Wykonawca bedzie postepowat zgodnie z instrukcjami producenta w odniesieniu do transportu, instalowania
i uktadania rur.

9.3. Uktadanie rurociagéw

Wykonawca bedzie sprawdzaé rury i uzyje jedynie nieuszkodzonych. Aby to osiagna¢, Wykonawca bedzie traktowaé
wszystkie rury z troska i podejmie Srodki przed uszkodzeniem.
Wykonawca bedzie uktadac rury poprawnie, dopasowujac je doktadnie razem. Rury bedg taczone przy uzyciu wtasciwych
narzedzi. Przed potaczeniem, Wykonawca starannie oczysci rury i uszczelki.
Kiedy przerywamy dziatania z uktadaniem rur, koniec rury bedzie zakrywany, aby zapobiec dostaniu si¢ zanieczyszczenia.
Wykonawca zapewni, ze rury bedq odpowiednio podparte i ze wykonane ztacza sq koncentryczne.
Istniejace rury Sciekowe lub rury odprowadzajace bedg blokowane jedynie po zaakceptowaniu przez Inwestora i po
dostarczeniu przez Wykonawce niezbednych tymczasowych urzadzen odprowadzajacych.

9.4. Ziaczki rurowe

Ztacza rurowe bedg wykonane doktadnie zgodnie ze specyfikacjami producenta i/lub specyfikacjami w dokumentach
projektowych.

Powierzchnie taczenia i sktadniki bedq utrzymywane w czystosci i wolne od materii obcej dopdki nie zostang wykonane lub
zespolone ztaczki.

9.5. Ciecie rur

Ciecie rur bedzie przeprowadzone w zgodzie ze specyfikacjami producenta, przy uzyciu przepisowego sprzetu
i doswiadczonych dobrze przeszkolonych pracownikow. Dodatkowo nalezy troszczy¢ sig, aby nie uszkodzi¢ rury.

9.6. Rury PE

Zewnetrzne przewody ci$nieniowe bedg wykonane z rur PE TS d125x11,4 PN16 (DN100) taczonych za pomoca zgrzewania
czotowego, elektrooporowo lub dyfuzyjnie. Temperatura zgrzewania winna utrzymywac si¢ w przedziale 200-220 °C. Przed
zgrzewaniem konce tgczonych rur bedg poddane jednoczesnej obrébce widrowej. Szczelina pomiedzy powierzchniami
zgrzewanymi nie moze by¢ wieksza niz 0,5 mm. Po zgrzaniu na catym obwodzie rury powinna powstac podwojna wyptywka.

9.7. Rury ze stali KO

Rurociagi instalacyjne technologiczne wodne w obiekcie SUW jak i instalacji powieszenia podwodnego agregatu
pompowego studni S3 oraz instalacji naziemnej w obudowie studni S3 wykonac ze stali AISI 316L i AISI 316.

9.8. Fundament i odwodnieniowe

Fundamenty posadowienia urzadzen i rurociggdw beda wystarczajace, aby dokona¢ na nich swobodnego i bezpiecznego
montazu instalacji i urzadzen.

9.9. Podpory pod rurociagi

Przed wykonaniem podparé Wykonawca przedstawi oddzielny projekt podpér da catej instalacji wigczenia studni S3 w
istniejacy kolektor wody surowej Hali Filtrow. Nalezy stosowacé:
o Podpory ze stali w gatunku AISI 304/304L,
e Obejmy petne,
e Miedzy obejma a rurociggiem podktad z tworzywa sztucznego.
Dopuszcza sie wykonywanie podpor w niestandardowym ksztalcie oraz stosowania zawiesi oraz podpér typowych.
Miejsca montazu podpor:
e na zalamaniach rurociggu, w obrebie armatury oraz na dtugich odcinkach w rozstawie wynikajgcym
z wytrzymato$ci zastosowanej stali rurociggow,
e podpory kotwione do podtoza, $cian lub stropu (po wczesniejszym wykonaniu projektu).
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9.10. Rurociagi ciSnieniowe

Rury ci$nieniowe bedg zbudowane zgodnie z dokumentacijg projektowa i specyfikacjami producenta. Rury ci$nieniowe bedg
odporne na zaprojektowane ci$nienia jak réwniez na uderzenia wody.

9.11. Testowanie rurociagéw

UtoZone rury bedg przetestowane przez Wykonawce zgodnie z metodg testowania okreslong w stosowanych normach lub
wzajemnych ustaleniach. Procedury testowania bedg wykonywane w obecnosci Inwestora.

9.11.1.  Testowanie rurociagow cisnieniowych

Koncdwki rury bedg zamkniete wodoszczelnymi korkami lub stoperami, odpornymi na ci$nienie. Wszystkie zawory bedg
sprawdzone i uszczelnione. Wykonawca zainstaluje mierniki skalibrowane w metrach stupa wody lub wskazniki cyfrowe
zdolne do odczytania spadkow 0.1m stupa wody.

Ci$nienie w rurociggu bedzie podnoszone stopniowo az do osiggniecia dwukrotnego cisnienia roboczego w najnizsze;
czesci sekciji. Cisnienie takie bedzie utrzymywane przez jedng godzine.

9.12. Oznakowanie rurociagéw i armatury

Na zamontowanych rurociggach Wykonawca trwale oznaczy Srednice, kierunki przeptywu i media. Na zmontowanych
zasuwach z napedem recznym Wykonawca trwale oznaczy potozenie otwoérz-zamknij. Oznakowanie i numerowanie
armatury bedzie wykonane w oparciu o instrukcje eksploatacji energetyki i automatyki dostosowujac do numeracii
zastosowanej na istniejacym obiekcie. Zamontowane rurociggi bedg oznakowane zgodnie z kolorystykg podang w normie
PN-EN ISO 70:10:2012.

10. MATERIALY - JAKOSG | CZESCI

10.1.  Ogdlnie

Materiaty i cze$ci bedg spetnia¢ wymagania, jakie wyspecyfikowano i opisano w tym rozdziale. Wymienione w tym rozdziale
nazwy marek lub producentéw sg wspomniane tylko po to, aby opisa¢ funkcjonalny poziom jakosci. Jesli Oferent oferuje
inne marki lub producentéw, uwzgledni je w ramach oferty oraz bedzie ponosit wszelkie konsekwencje cenowe.

Jesli nie wyspecyfikowano (blizej) inaczej, wszystkie zastosowane materiaty i konstrukcje bedq uruchamiane we wszystkich
mozliwych warunkach pracy jak cisnienie, temperatura, stopien wilgotnoéci, tarcie, obcigzenie, wibracje, natezenie pradu,
etc.

W projekcie instalacji Uczestnik przetargu zadba o jednolito$¢ producentéw, proporcji, materiatow, kwalifikowanych czesci,
tak zeby by¢ ocenionym i zaaprobowanym przez Inzyniera.

Uczestnik przetargu zagwarantuje jakos¢ i solidnos¢ wszystkich dostaw, ktore bedg w zgodzie ze wszystkimi zadaniami,
ktére mogg mu by¢ postawione. Wszystkie maszyny i cze$ci bedq spetniaC najwyzsze wymagania, ktore moga by¢
postawione wg najnowszych technicznych standardéw w przypadku wyboru materiatow, konstrukcji, wykonczenia i dobrego
wykonania.

Caty stosowany system elektryczny ma odpowiadac standardom europejskim.

Wybér materiatéw preferuje takie, w ktérych korozja galwaniczna jest ograniczona tak jak tylko to mozliwe. W przypadku
uzycia réznych materiatow, beda one metalicznie odseparowane, na przyktad za pomocg warstw syntetycznych.

10.2.  Pompa glebinowa studni nr 3.

Zatozono montaz pompy gtebinowej oraz wykonanie naziemnej obudowy studni.

W studni nr 3 nalezy zastosowa¢ pompe glebinowg o parametrach:

ST



Branza instalacje sanitarne, ochrona Srodowiska

URQAAR

&= SBIUROAAR
BIS pane!

Wymagany punkt pracy °
iy 3 Przytacze
. Wysokos¢ Mc |88 & :
Wydajnos¢ podnoszenia | sinika | & § T kotnierzowe
058 pompy
Q [m¥h] AH [Mi0] N
50 60 18,0kW | 2,5m.b. DN100/ PN16
Pompa . Wykonanie
Cze$¢ pompy terial
1. Sprawno$¢ pompy nie mniejsza niz: n = 70% marerialows
2. Pompa wyposazona w przylacze kotnierzowe. Korpus ssawny Zeliwo 250
3. Pompa wyposazona w zintegrowany zawér zwrotny. Korpus $rodkowy Zeliwo 250
4. Wirniki z materiatéw lanych Korpus tloczny Zeliwo 250
Silnik Wirniki Mosigdz MK80
Wat stal 2H13

1. Silnik na napiecie 3x400V / 50Hz Sprzeglo stal nierdzewna
2. Silniki mokre i przezwajane. Wymaga sie aby silnik byt 1.4401

dostarczony w stanie zalanym, bez ktopotliwego zalewania Crescl Zaczne stal nierdzewna

silnika przed montazem w studni. Nalezy skontrolowa¢, czy ¢ A OH18N9

woda jest w jego wnetrzu (zgodnie z Instrukcjg Obstugi). tozyska pompy NBR / stal nierdzewna

3. Silnik wypetniony mieszaning wody i glikolu.

4 |zolacja drutu nawojowego wykonana z polietylenu
usieciowanego PE2.

5. Uszczelnienie watu silnika: weglik krzemu / ceramika.

Agregat pompowy i kabel zasilajacy musza posiada¢ atest PZH do kontaktu z wodg pitna.

10.3.

Po wykonaniu proby cisnieniowej przytacza, wykona¢ dezynfekcje rurociggu przewodowego uzywajac 5% roztwér
podchlorynu sodu. Po dezynfekji rurociag poddaé procesowi ptukania.

10.4.  Sruby i nakretki

Wszystkie pracujace $ruby, nakretki i podktadki na zewnatrz budynkéw, o ile bedg w kontakcie z glebg lub wodg pitng, bedq
wykonane ze stali nierdzewnej. Opisane tu $ruby, nakretki i podktadki ze stali nierdzewnej bedg wykonane w klasie 70.

W przypadku stosowania $rub wewnatrz budynku SUW dopuszcza sie stosowanie Srub w wykonaniu oc i kotnierz Al. Czes¢
instalacji wykona¢ z rur KO odpowiednich $rednic.

Wszystkie pozostate Sruby, nakretki i podktadki bedg cynkowane na goraco. Zalecen tych nie stosuje sie jesli dla jakis
korzy$ci konstrukcyjnych, muszg by¢ stosowane wysokiej jakosci Sruby stalowe.

We wszystkich potgczeniach Srubowych bedg zastosowane podktadki pod nakretka. Podktadki te bedg z tego samego
materiatu, co Sruba.

We wszystkich potaczeniach Srubowych czesci z powtoka proszkowa, bedzie stosowany pierScien nylonowy pomiedzy
uszczelkg, a tg czescia.

W potaczeniach $rubowych dozwolone sg tylko gwinty metryczne. Wszystkie czeSci mocujace bedg spetniaC biezace
europejskie przepisy, ich najnowsze wydania.

Cynkowane na goraco nakretki, ktére sg w kontakcie z gleba, bedg obrobione farbg bitumiczna.

Dezynfekcja wody (podchlorynu sodu)
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W potaczeniach $rubowych dtugo$¢ trzonu sruby bedzie taka, ze gwint jest aktywny na catej wysokosci Sruby i taka, ze
trzon $ruby wystaje ponad $rube o nie wiecej niz péttorej Srednicy. Przy Srubach kotwowych, kotwa wystaje ponad $érube
0 maksimum jedna Srednice.

Wszystkie kotwy beda wykonane ze stali nierdzewnej o jakosci AlSI 316.

Przed montazem wszystkie potaczenia Srubowe sg przewidziane do smarowania smarem, aby bezproblemowo korzysta¢
z montazu i demontazu i aby zapobiec korozji. Przy stosowaniu réznych materiatow do zamocowan, aby materiaty te byty
jednak zamocowane, stosuje sie separacje galwaniczng za pomoca gtowic i podktadek z tworzyw sztucznych.

10.5.  Rury
10.5.1. Ogdlnie

Wszystkie rury muszg by¢ zamocowane, wsparte na elementach betonowych lub wsparte na podtodze za pomoca
zaciskdw, podpér i/lub wspornikow.
Punktami wyjsciowymi sg nastepujace predkosci przeptywu w rurach:

e ruryssacev=do1,5m/s

e rury ttoczace v=do 3 m/s

Przejscie instalacji przez $ciany lub posadzki bedzie wykonywane za pomocy tulei przelotowych. Tuleje te bedq
wykonane ze stali nierdzewnej lub stali cynkowanej na goraco. Tuleje bedg sie koriczyly 100 mm powyzej zakoriczenia
posadzki. Przerwa miedzy rurg a tulejg, bedzie uszczelniona za pomocg materiatu elastycznego.
Do budowy zewnetrznych instalacji zastosowane zostang nastepujace materiaty:

— rury i ksztattki z PE TS d125x11,4 PN16 (DN100) wg PN-EN 12201 o $rednicy d125 mm tgczone przez
zgrzewanie doczotowe, elektrooporowe lub dyfuzyjne

10.5.2. Rury z tworzyw sztucznych

Roboty rurociggowe i akcesoria wykonywane z PE (polietylenu) bedg zgodne z Miedzynarodowymi Standardami. Oferent,
ktory pracuje z tymi materiatami bedzie $cisle wypetniat wszystkie stosowane instrukcje producenta.

10.5.3. Rury stalowe KO

Oferent wykonujacy rurociggi z rur stalowych KO bedzie postepowat zgodnie ze wszystkimi stosowanymi instrukcjami
producenta materiatow.
Wymagania dotyczace rurociggow ze stali nierdzewnej:
e rurociagi w gatunku AISI 316/316 L,
e grubosci Scianek — min. 0,01 $rednicy rurociggu (jednak nie mniej niz 2 mm) przy dodatkowym uwzglednieniu
zachowania wymaganego cisnienia w rurociggu oraz zatozenia ewentualnej pracy rurociggu na podcisnieniu,
e rurociggi faczone kotnierzowo, kotnierze na wywijkach, luzne dopuszcza sie stosowanie kotnierzy ttoczonych oraz
stosowanie dennic na zakonczeniach rurociggéw,
e Kkotnierze ze stali nierdzewnej w gatunku jak rurociagi (AISI 316/316L)
o Sruby, nakretki i podktadki rowniez ze stali nierdzewnej gatunku AISI 316/316L,
e w miejscach styku rurociagi ze stali nierdzewnej z rurociggiem lub armaturg innego gatunku stali stosowaé
odpowiednie izolacje, zabezpieczajgce przed wystapieniem korozji.

10.5.4. Uszczelki
Uszczelki w rurach wodnych i wodno-Sciekowych bedg wykonane z gumy o grubosci 3 mm odpornej na scieki.

10.6.  Akcesoria, osprzet

10.6.1. Ogdlnie

Minimalny rozmiar przytacza, akcesoriéw i osprzetu bedzie réwny przynajmniej rozmiarowi przejscia wodociggu w ktorej jest
montowane. Dla przej$¢ rownych lub wigkszych niz DN 50 stosuje sie ztgcza kotnierzowe.
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10.6.2. Zawory

Jesli nie postanowiono inaczej, zostang zastosowane zawory kulowe, zasuwowe lub przepustnice.

Zamkniecia bedg wyposazone w niepodnoszone wrzeciono.

Zawory zasuwowe z zeliwa sferoidalnego z dwoma kotnierzami z integralnie odlanymi kotnierzami i stopkami.

Korpus bedzie zaopatrzony w dokfadnie obrobione toza. Gérny kotnierz korpusu zostanie obrobiony dla zapewnienia
odpowiednio ciasnego dopasowania korpusu i pokrywy. Pokrywa zostanie obrobiona od strony korpusu zaworu
i przymocowana do korpusu $rubami / nakretkami z miekkiej (cynkowanej) stali, z uszczelkg z kauczuku nitrylowego
pomiedzy korpusem i pokrywa.

Wrzeciono zostanie wykonane z brgzu bezcynkowego i precyzyjnie obrobione, zaopatrzone w kotnierz i trapezoidalny gwint.
Klin z zeliwa sferoidalnego zostanie zaopatrzony w dwa precyzyjnie obrobione toza z brazu bezcynkowego. Konstrukcja
klina umozliwi umieszczenie w nim nakretki z brazu armatniego.

Jesdli nie zastrzezono inaczej zawory motylkowe bedg wykonane jako bezkotnierzowe zgodnie z PN 16. Korpus zaworu
bedzie mie¢ nawulkanizowang wys$cidtke gumowa. Zawor bedzie zaopatrzony w uszczelki oringowe na powierzchni
montazowej zaworu. Zawory cisnieniowo wodoszczelne w obie strony.

Recznie lub elektrycznie obstugiwane zawory i przepustnice bedg zaworami z napgedem sitownikiem elektrycznym,
z zeliwnym korpusem i wymiarami styku powierzchni kotierza zgodnie z DIN 3202 K1. Plyta $lizgowa bedzie wykonana ze
stali nierdzewnej. Zawor bedzie mie¢ samoczyszczace prowadnice plyty i zagtebienia. W pozycji otwartej zawor bedzie
otwiera¢ sie na catej $rednicy. Uszczelnienie zapewni wodoszczelno$¢ cisnieniowg zaworu w obie strony. Jesli zawér
bedzie obstugiwany recznie, wrzeciono bedzie wykonane ze stali nierdzewnej i bedzie mie¢ gwint trapezoidalny.

Jedli jest to wymagane w schematach i rysunkach rurociggdw i urzadzen, zawory otwierane elekirycznie zostang
zaopatrzone w przetaczniki krancowe do sygnalizowania otwarcia i zamkniecia.

10.6.3. Zawory zwrotne

Jesli nie zastrzezono inaczej, zawory zwrotne bedg zaworami z klapami zawiasowymi w wykonaniu miedzykotnierzowym,
Przegub bedzie wykonany ze stali nierdzewne;.

10.6.4. Zawory kulowe

Jedli nie zastrzezono inaczej, zawory kulowe bedg wykonane z nierdzewnej stali (korpus zaworu, kula i dzwignia).
Pierscienie toza bedg wykonane z PTFE. Je$li wymaga tego dokumentacja, zawory kulowe bedg miaty przewidziane
przetaczniki krancowe dla sygnalizacji otwarcia/ zamknigcia.

Zawory kulowe mniejsze niz lub rowne DN 50 bedg wykonane z gwintowanymi ztaczkami, lub do wspawania.
Zawory kulowe wieksze niz DN 50 bedg wykonane ze ziaczkami kotnierzowymi.

10.6.5. Armatura - przepustnice

Nalezy stosowa¢ przepustnice odpowiadajace nastepujacej charakterystyce:
- przytacza do montazu miedzykotierzowego zgodnie z PN-EN 1092-2:1999, ci$nienie PN 10 lub PN 16,
- kotnierz do montazu sitownika zgodny z ISO 5211,
- korpus wykonany z Zeliwa sferoidainego EN-GJS-400-15,
- klapa wykonana z Zeliwa sferoidalinego EN-GJS400-15 lub ze stali nierdzewnej, epoksydowana,
- wktadka elastomerowa wulkanizowana bezposrednio do korpusu: EPDM, NBR lub FKM,
- wat pefny, niekotkowany — potaczenie wielokarbowe, w czeéci dolnej osadzony w korpusie w otworze Slepym —
nieprzelotowym, wykonany ze stali nierdzewnej PN-EN 10088-1:2007,
- 2tozyska $lizgowe: PTFE lub braz,
- przejscie watu przez manszete uszczelnione poprzez odpowiednio uksztattowang wyktadzine,
- dodatkowe uszczelnienie watu poprzez pierécienie typu o-ring z EPDM, NBR lub FKM,
- ochrona antykorozyjna — powtoka na bazie zywicy epoksydowej, minimum 250,0 um.
Wskazany jest zestaw przepustnic jednego producenta.
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10.6.6. Armatura - zasuwy klinowe

potaczenia kotnierzowe i owiercenie PN-EN 1092-2:1999 (DIN 2501), cisnienie PN 10 lub PN 16,

dtugo$¢ zabudowy krétka wg PN-EN 558-1:2001, F4 (DIN 3202),

korpus, pokrywa i klin wykonane z Zeliwa sferoidalnego GGG40 EN-GJS-400-15,

prosty przelot zasuwy, bez przewezen i bez gniazda w miejscu zamkniecia,

klin z zeliwa sferoidalnego zawulkanizowany na catej powierzchni, tj. zewnatrz i wewnatrz gumg EPDM - atest
PZH,

prowadzenie klina wktadkg z tworzywa sztucznego o wysokich wiasciwo$ciach slizgowych odpornego na $cieranie,
nakretka klina wykonana z mosigdzu niskootowiowego,

trzpien ze stali nierdzewnej z walcowanym gwintem,

wrzeciono tozyskowane za pomoca nisko tarciowych podktadek tworzywowych,

uszczelnienie trzpienia o-ringowe (minimum 3 o-ringi), strefa o-ringowa odseparowana od medium,

mozliwa wymiana o-ringowego uszczelnienia trzpienia,

ochrona antykorozyjna — powtoka na bazie zywicy epoksydowej w technologii fluidyzacyjnej EWS, minimum 250,0
um, potwierdzona certyfikatem GSK RAL, stopien przygotowania powierzchni pod malowanie zgodnie z PN-ISO
8501-1, odporno$¢ na przebicia metoda iskrowg 3kV,

$ruby taczace pokrywe z korpusem ze stali nierdzewnej, wpuszczone i zabezpieczone masg zalewowa,

Wskazany jest zestaw zasuw jednego producenta.

10.6.7. Napedy elektryczne do zasuw i przepustnic

Wymagania ogolne
Napedy nalezy dobiera¢ kazdorazowo do parametrow zasuwy lub przepustnicy.
Napedy na armaturze musza spetniaé funkcje:

ochronng

zabezpieczajacg
sygnalizacyjng
wykonawczg dla zasuw
regulacyjng dla przepustnic

Wymagania szczegotowe:

klasa szczelno$ci IP 68 zgodnie z EN 60 529;

wytaczniki drogowe: dla obu pozycji krancowych;

wytaczniki momentowe: nastawa dla obu kierunkéw;

moment obrotowy i czas zamknigcia dobrany zgodnie z zatoZzeniami projektowymi lub wytycznymi producenta
armatury na ktérej zostanie zamontowany naped;

kotnierz przytaczeniowy i ksztatt owiercenia sprzegta pod watek armatury zgodny z normg PN-EN ISO 5211 lub
1ISO 5210;

dowolna pozycja montazowa;

praca reczna: do ustawiania napedu lub przesterowania w razie awarii, kotko reczne nie obraca sie podczas pracy
silnika;

silnik: tréjfazowy asynchroniczny 400V/50Hz, o klasie izolacji F;

zapewnienie samohamownosci;

mechaniczny wskaznik pofozenia - ciggte wskazanie, ustawialna tarcza wskaznika z symbolami OTWARTE
i ZAMKNIETE;

grzatka antykondensacyjna w bloku sterowania, samoregulacyjna;

gwinty metryczne dla dtawikow kablowych;

podwyzszona odpornos¢ korozyjna KS zgodnie z norma ISO EN 12944-2 w klasie korozyjnej C3 (KS);
lakierowanie, farba proszkowa;

sterowanie i sygnaly wyjSciowe przez interfejs: pozycjoner we/wy 4-20mA.

10.6.8. Odpowietrzenia

stosowac zawory odpowietrzajgco napowietrzajace o Srednicy wskazanej w dokumentacji projektowe;,
zawoér dwustopniowy,

ST
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- ciénienia pracy — do 6 bar,
- montaz w miejscach wskazanych w dokumentacji.

10.6.9. Kurki probiercze oraz armatura probiercza

- kurki probiercze z dtugg wylewka,

- mosiezne, przystosowane do poboru prob bakteriologicznych (opalanie kurka probierczego),

- zatwierdzone przez miejscowy sanepid,

- instalacja probiercza w cato$ci wykonana ze stali nierdzewnej AISI 316/316L (rurociagi o Srednicy %2 "),

UWAGA! Wymagane dla calej armatury dokumenty to:
- atest PZH,

- deklaracja zgodno$ci z PN,

- karta katalogowa,

- ubezpieczenie OC za produkt.

10.7.  Aparatura pomiarowa

10.7.1. Ogblne

Mierniki odczytywane bezposrednio bedq umieszczone w sposob umozliwiajgcy swobodny odczyt. Przetworniki do
miernikow z uktadem elektromagnetycznym zostang zamontowane na elewacji szafy sterowniczej lub wyprowadzone na
lokalny panel operatorski.

10.7.2. Manometry

Manometry bez membrany separujacej sq dopuszczane tylko do wody wyptywajacej, czystej wody uzywanej
w procesie, wody pitnej (czystej wody), wody goracej, wody chtodzacej, paliwa, oleju i obwodéw z olejem smarujgcym.
Mierniki typu sprezyna w rurce bedg catkowicie wykonane ze stali nierdzewnej, z laminowang szybkg ochronng i meskimi
koricowkami gwintowanymi BSPP. Wszystkie manometry bedg wyposazone w przepone bezpieczenstwa.
Manometry wypetnione gliceryng bedg wyposazone w zawory do manometréw. Zawory do manometréw beda wykonane
z nierdzewnej stali i zaopatrzone w nakretke taczaca i bedg wyposazone w $rube do przedmuchu.
Manometry do kontaktu z chemikaliami bedg wyposazone w membrane z tworzywa sztucznego w powlekanej tworzywem
sztucznym obudowie ze stali nierdzewnej. wykorzystane tworzywa sztuczne bedg nadawaé sie do uzytku z dang
substancja.
Wszystkie pozostate manometry (réwniez te stosowane w powietrznikach) bedq typu sprezyna w rurce, z membrang
separujaca, ze meskim gwintowang koncdwka.
Manometry do szlamu i kanalizacja z nim oddziatujaca bedg wyposazone w membrane separujaca o powiekszonej Srednicy
przepustu dn 25 (aby zapobiec mozliwemu zatorowi) i kotnierz owiercony odpowiednio do cinienia klasy pn 16. Do tego
zastosowania, jako zawory do manometréw zostang uzyte zawory kulowe ze stali nierdzewnej dn. 25. Manometry bez
membrany separujgcej bedg wyposazone w pokryte chromem mosigzne kurki do manometréw. Manometry z membrang
separujacq stosowane w powietrznikach zostang zaopatrzone w wykonane ze stali nierdzewnej zawory kulowe do
manometrow g %".
Do zastosowan z chemikaliami zostang uzyte zawory do manometrow wykonane z tworzywa sztucznego.

Dob6r manometréw bedzie zalezat od ci$nienia operacyjnego oraz mozliwego maksymalnego i minimalnego cisnienia.
Cisnienie operacyjne bedzie na 2/3 petnej skali. wskazania skali bedg w MPa lub bar .
Manometry bedg wykonane w obudowach o nastepujacych srednicach:

o Srednica rury réwna lub mnigjsza niz DN 40, érednica obudowy 63 mm

o Srednica rury rowna lub wigksza niz DN 50 ale mniejsza lub réwna DN 125, érednica obudowy 100 mm

e Srednica rury wigksza niz DN 125, $rednica obudowy 160 mm

Manometry beda umieszczane po stronie ssawnej i po stronie ttocznej kazdej (instalacja na sucho) pompy lub zestawu
pomp.
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10.7.3. Przeptywomierze

Nalezy stosowac przeptywomierze odpowiadajace nastepujacej charakterystyce:
wersja rozdzielna lub kompaktowa w zaleznosci od zabudowy,
—  przytacze procesowe: kotnierze PN16 (zgodne z PN10) wg DIN EN 1092-1,
—  zakres temperatury medium: -5 do + 90°C,
—  przewodnos$¢ medium >20uS/cm,
— stopien ochrony IP67,
— Komunikacja 4...20mA.

10.1. Napedy

10.1.1. Ogdlnie

Jesli jest to mozliwe powinny by¢ stosowane te same marki i typy silnikow elektrycznych i silnikéw redukcyjnych.
Jesli jest to niemozliwe oferent wskaze takie wraz z oferta.
Silniki elektryczne bedg zgodne z obowigzujacymi standardami. Jedli nie zastrzezono inaczej silniki elektryczne beda
dostosowane do napiecia 3 x 400V - 50Hz.
Silniki elektryczne, ktore sg ustawiane na zewnatrz lub w wilgotnych pomieszczeniach takich jak stacie pomp majg
zabezpieczenie klasy IP 55 zgodnie z normg NEN 3173. Wszystkie pozostate silniki elektryczne sg w klasie zabezpieczenia
IP 54.
W przypadku zastosowania silnikdw elektrycznych o dwdch predkosciach, rézne predko$ci muszg by¢ realizowane za
pomocg oddzielnych uzwojen.
Dla silnikéw do napedu zaworéw stosowaé napiecie 24 VAC lub VDC.

10.1.2. Rézne

Jesli elementy ruchome moga spowodowac¢ uszkodzenia czesci obudowy, czyli bedg naciska¢ na poszcz. cze$ci maszyny,
trzeba je wtedy odpowiednio ostonic.
Kotpaki dachowe wentylatorow, trzony wentylatordw itp. bedg wyposazone w siatke druciang ze stali nierdzewnej przeciw
ptakom.
Uszczelnienia mechaniczne, z wyjatkiem tych od pomp zanurzeniowych, beda w nastepujacym wykonaniu:
e pierscien obrotowy i pierScien stacjonarny w kombinacji materiatowej odpowiednio weglik krzemu / weglik krzemu .
Elastomer z gumy azotowanej, pozostate czesci metaliczne ze stali nierdzewnej o jakosci 316L.

Uszczelki beda wywazone i zamontowane w korpusie watu. Cata uszczelka bedzie wykonana jako kompaktowa.
Wykonanie i zwymiarowanie zgodnie z normg DIN 24960.

11. DEZYNFEKCJA WODY PITNEJ
11.1.  Ogodlnie

Zdezynfekowane powinny zosta¢ wszystkie dostarczone i montowane elementy instalacji, ktére bedg miaty kontakt z czysty
woda lub woda pitng oraz wszelakie elementy instalacji kontaktujace sie z wodg surowa, ktora bedzie podlega¢ uzdatnieniu.

Dezynfekcja odbywaé sie ma po konsultacji z Inwestorem i z pozostatymi podwykonawcami.
Wykonawca powinien przedtozy¢ plan dezynfekcji Inwestorowi.
Dezynfekcje prowadzi sie po zakoriczeniu testéw na wodoszczelnos¢ i przeprowadzonych prébach ciSnieniowych.

11.2.  Srodek dezynfekcyjny

Dezynfekcja wszystkich czesci instalacji w kontakcie z wodg pitng lub z wodg czystg bedzie zgodna z Migdzynarodowymi
Standardami.

Dezynfekcja bedzie przeprowadzona za pomocg podchlorynu sodu (NaOClI), przy dozowaniu 20 mg/l i 24 godzinnym czasie
kontaktu.

Oferent skonsultuje z dyrekcjg metode odprowadzania.
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Odkazanie czesci instalacji, ktére bedg w kontakcie z wodg surowg lub z pdtproduktem wody do otrzymania wody pitne;
bedzie przeprowadzone tg samg metodg. Punktem wyjscia bedzie to, czy przejScie przez te instalacje nie wptywa
negatywnie na jako$¢ wody.

11.3.  Prébkowanie i sprawdziany bakteriologiczne

Po odprowadzeniu z instalacji wody z Srodkiem dezynfekujacym instalacja musi by¢ przeptukana $wieza wodg az nie bedzie
zadnych widocznych $ladéw obecnosci $rodka dezynfekujgcego. Przed pobraniem prébki wody ptuczacej trzeba wzigé pod
uwage przynajmniej jednogodzinny czas kontaktu z instalacjg. Po 24 godzinach zawartos¢ catej instalacji bedzie zastapiona
Swiezg woda.

Prébka wody bedzie sprawdzona przez uznane laboratorium.

11.4.  Wprowadzenie instalacji do eksploatacji

Instalacja moze by¢ wzieta do uzytkowania tylko po aprobacie wszystkich probek z laboratorium.

12. WYKONYWANIE ROBOT - PRACE BETONOWE, MURARSKIE, HYDROIZOLACJA

12.1. Ogdlnie
Wykonawca bedzie uzywat gotowego betonu C20.
Ogdlne zasady dotyczace prac betonowych oraz stali zbrojeniowej do betonu podano w ST+00 Wymagania ogdlne.

12.2. Wykarczanie powierzchni betonowych

O ile inaczej nie okreslono, wszystkie wolne powierzchnie gérne betonu, ktére nie sg przykryte inng konstrukcja,
bedg zeskrobywane niezwtocznie po zageszczeniu, aby je wygtadzi¢, wyréwnac i wykonczy¢ ptozg oporowa. Wykonawca
wykona wszystkie prace wykonczeniowe, albo za pomocg metalowe;j kielni lub drewnianym zacierakiem, bezposrednio po
uformowaniu betonu i zanim beton sie zwigze.
Jesli zazada tego Inwestor, wykoriczone powierzchnie bedq przykryte nawilzonym, grubym arkuszem ostonowym lub
podobnym zaaprobowanym materiatem. Wykonczone powierzchnie bedg zabezpieczone przed uszkodzeniem podczas
konserwowania.

12.3. Wykanczanie na gtadko
Wykonawca bedzie zaciera¢ wszystkie gérne powierzchnie struktur, ktdre nie sg przykryte dalszg konstrukcjg lub
wypetnione, az do wykoriczenia na gltadko, za pomocg ptaskiej stalowej kielni lub innych aprobowanych Srodkow.
Wykonawca bedzie zacierat powierzchnie podtdg, jak wspomniano powyzej, poprzez skrapianie cementem na powierzchnie
betonu. Cement bedzie tego samego rodzaju jak uzyty do betonu i zgodny z wymaganiami opisywanymi w PB.

13. CZESCI ZAMIENNE

Wykonawca zapewni liste czeSci zamiennych dla wszystkich oferowanych urzadzen. Wedtug uznania oferenta, lista bedzie
zawierac spis wszystkich czesci zamiennych, ktore zapewnig normalng prace urzadzen.
Lista bedzie zawiera¢ cene netto czeci zamiennych. koszt cze$ci zamiennych nie bedzie czescig ceny kontraktu.

14. OBMIAR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace obmiaru robét podano w ST+00 Wymagania ogoine.

15. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady dotyczace odbioru robét podano w ST+00 Wymagania ogdine.

16. PLATNOSCI

Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w ST+00 Wymagania ogoine.
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17. Akty prawne do zastosowania przez Wykonawce w trakcie realizacji prac budowlano — montazowych
Kontraktu.

USTAWA Prawo budowlane (Dz. U. z dnia 3 sierpnia 2020 poz. 1333 z p6zn. zm.) oraz przepisy wykonawcze.
USTAWA z dnia 06 kwietnia 2021 roku - Prawo wodne (Dz.U. 2021 poz. 624 z pdzn. zm.).

USTAWA z dnia 27 marca 2003 r. o planowaniu i zagospodarowaniu przestrzennym (Dz.U. 2018 poz. 1945 z pdzn.
zm.).

USTAWA 2z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo Ochrony Srodowiska Ustawa (Dz.U 2019 poz. 1396 z pozn. zm.).
USTAWA z dnia 17 listopada 2020r o zbiorowym zaopatrzeniu w wode i zbiorowym odprowadzeniu Sciekow (Dz.U.
2020 poz. 2028).

USTAWA z dnia 24 sierpnia 1991 r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz.U. 2019 poz. 1372 z p6zn. zm.)

USTAWA z dnia 21 grudnia 2000 r. o dozorze technicznym (Dz.U. 2019 poz. 667).

ROZPORZADZENIE MINISTRA ZDROWIA z dnia 07 grudnia 2017 r. w sprawie jakosci wody przeznaczonej do
spozycia przez ludzi (Dz. U. 2017 Poz. 2294).

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI PRZESTRZENNEJ | BUDOWNICTWA z dnia 27 stycznia 1994
roku w sprawie bezpieczenistwa i higieny pracy przy stosowaniu $rodkéw chemicznych do uzdatniania wody i
oczyszczania $ciekow (Dz. Ust. Nr 21 Poz. 73).

ROZPORZADZENIE MINISTRA ZDROWIA z dnia 29 listopada 2002 r. w sprawie rzeczoznawcoéw do spraw
sanitarnohigienicznych (Dz. U. 2002 nr 210 Poz. 1792).

ROZPORZADZENIE MINISTRA PRACY | POLITYKI SOCJALNEJ z dnia 26 wrze$nia 1997r. w sprawie ogdlnych
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz.U. 2003 nr 169 Poz. 1650 z pdzn. zm.).

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r w sprawie warunkdw technicznych
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz.U. 2019 poz. 1065).

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 2 wrzesnia 2004 r w sprawie szczeg6towego zakresu i
formy projektu budowlanego, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. 2013 poz. 1129).

ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY | BUDOWNICTWA z dnia 17 listopada 2016 r w sprawie
krajowych ocen technicznych (Dz.U. 2016 poz. 1968.)

ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI PRZESTRZENNEJ | BUDOWNICTWA z dnia 1 pazdziernika 1993
r. w sprawie bezpieczefstwa i higieny pracy przy eksploatacji, remontach i konserwacji sieci kanalizacyjnych
(Dz.U. 1993 nr 96 poz. 437).

W trakcie robot modernizacyjnych na pracujacych obiektach technologicznych Wykonawca bedzie musiat
przestrzegaC i stosowaé sie do posiadanych przez Uzytkownika Stacji Uzdatniania Wody w Dabrowie Biskupiej
instrukciji eksploatacji obiektow, instalacji i urzadzen.

18. Wykaz polskich norm z dziedziny budownictwa i pokrewnych, do stosowania przez Wykonawce
w trakcie realizacji Kontraktu

PN-EN-806-1:2004P Wymagania dotyczace wewnetrznych instalacji wodociggowych do przesytu wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

PN - B-10702:1999P Wodociagi i kanalizacja. Zbiorniki. Wymagania i badania przy odbiorze.

wycofana - niezastgpiona

PN-ISO 7976-1:1994 Tolerancje w budownictwie. Metody pomiary budynkdéw i elementéw budowlanych. Metody
i przyrzady.

PN-ISO 7976-2:1994 Tolerancije w budownictwie. Metody pomiaru budynkéw i elementow budowlanych.
Usytuowanie punktéw pomiarowych.

PN-EN 10020:2003P Definicja i klasyfikacja gatunkow stali.

PN-EN 10021:2009P Ogolne warunki techniczne dostawy wyrobéw stalowych.
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PN-EN 10240:2001P

Wewnetrzne i/lub zewnetrzne powtoki ochronne rur stalowych — wymagania dotyczace
powtok wykonanych przez cynkowanie ogniowe w ocynkowniach zautomatyzowanych.

PN-B-10260:1969P
wycofana - niezastgpiona

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN-12620:2013-08E

Kruszywa do betonu.

PN-1SO 4064-1:1997P

Pomiar objetosci wody w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimnej. Wymagania.

PN-ISO 7858-3:1997P

Pomiar objetosci wody przeptywajacej w przewodach. Wodomierze do wody pitnej zimne;.
Wodomierze sprzezone. Wymagania.

PN-M-75002:2016-10P

Armatura instalacji wodociggowej i centralnego ogrzewania. Wymagania ogdine i badania.

PN-B-01440:1998P

Technika sanitarna. Istotne wielkosci, symbole i jednostki miar.

PN-B-01410:1989P

Wentylacja i klimatyzacja. Rysunek techniczny. Zasady wykonywania i oznaczania.

PN-B-03433:1987P

Wentylacja. Instalacje wentylacji mechanicznej wywiewnej w budynkach mieszkalnych
wielorodzinnych. Wymagania.

PN-C-89206:2005P

Rury wywiewne z nieplastyfikowanego Poli(chlorku winylu) (PVC-U).

PN-M-34140-19:1983P

Instalacje do magazynowania chemikaliéw ciektych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-M-34140-16:1983P

Instalacje do uzdatniania wody. Instalacje do magazynowania wody. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-M-34140-12:1989P

Instalacje do uzdatniania wody. Instalacje do chlorowania. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-B-06050:1999P

Geotechnika - Roboty ziemne - Wymagania ogéine.

PN-B-10736:1999P

Roboty ziemne, wykopy otwarte dla przewodéw wodociggowych i kanalizacyjnych. Warunki
techniczne wykonania.

PN-N-01256.02:1992P

Znaki bezpieczenstwa. Ewakuacja.

Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji wod-kan.

Instrukcje geodezyjne grup K, G, O wydane przez Gtowny Urzad Geodezji i Kartografii w Warszawie.

Podczas realizacji robot budowlano — montazowych nalezy stosowac sie do przepisow i norm wyszczegdlnionych
w projektach budowlanych i budowlano — wykonawczych, dokumentacjach techniczno — ruchowych dla maszyn, urzadzen
i wyposazenia technologicznego.
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