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Zatacznik nr 5 do zapytania

Rir.271.41.2022

Szczegbtowy opis przedmiotu zamdéwienia -
dostawa zestawu 3 szt. drukarek 3D w technologii FFF oraz 1 szt. zestawu drukarki w technologii MSLA z osprzetem

L.p. Wyszczegdlnienie

1. PARAMETRY TECHNICZNO UZYTKOWE DRUKAREK 3D W TECHNOLOGII FFF

Drukarka 3D musi byc oryginalna, nie dozwolone sg zamienniki bgdz kopie innych znanych na rynku produktow, posiadajgce cechy przyblizone do oryginatu, tak zwane
kolny. Niedopuszczone s3 tez rozwigzania oparte na modyfikacji istniejgcych produktéw przez osoby trzecie, nie bedgcymi oficjalnym producentem lub wtascicielem marki.
1.1. |Niedopuszczane sg tez rozwigzania polegajgce na skompletowaniu kompletnego urzgdzenia na bazie réznych producentéw drukarek 3D. Drukarka powinna stanowic
oryginalny, dostepny w oficjalnym serwisie internetowym producenta produkt. Dopuszczalny jest jedynie produkt nowy, fabrycznie zapakowany, posiadajacy instrukcje
obstugi oraz bezpieczenstwa.

1.2. |Drukarka by¢ przeznaczona do druku 3D w technologii FFF (ang. Fused fiber fabrication)

1.3. | Drukarka musi mie¢ pole druku o wymiarach co najmniej 25 x 21 x 21 cm. Poprzez pole druku nalezy rozumie¢ jako pole robocze

1.4. |Drukarka musi miec tgczne gabaryty nie wieksze niz 52 x 57 x 42 cm

1.5. |Dopuszczalna masa catkowita nie moze przekraczac¢ 9kg (bez szpuli oraz filamentu)

Drukarka musi mie¢ ruchomy, grzany stét roboczy, o charakterze ruchu w jednej osi, z magnetycznym systemem mocowania podktadek do druku, oraz z aktywng kompensacijg

1.6. L
temperatury naroznikéw stotu roboczego.

1.7. |Dysza w drukarce musi by¢ w standardzie V6 go gwincie M6 x 1,75mm, o $rednicy otworu ujscia filamentu 0,4mm, wykonana z metalu.

1.8. |Drukarka musi obstugiwac filamenty o srednicy 1,75mm

1.9. |Maksymalna predkos¢ ruchu gtowicy oraz stotu roboczego drukarki nie moze by¢é mniejsza niz 200 mm/s

1.10. |Maksymalna temperatura ekstrudera drukarki nie moze by¢ mniejsza niz 300 stopni C

1.11. |Ekstruder drukarki musi by¢ w technologii opartej na standardzie , Direct Drive”, z zastosowaniem metalowych zebatek dosytajgcych filament do ekstrudera

1.12. |Drukarka musi mie¢ co najmniej jeden czujnik potozenia osi pionowej, zwanej potocznie ,Z".
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1.13. |Drukarka musi mie¢ co najmniej jeden czujnik podczerwieniowy wspierajgcy wyposazony system auto tadowania filamentu do ekstrudera

1.14. |Drukarka musi posiadaé co najmniej trzy termorezystory oraz co najmniej jeden czujnik predkosci wiatrakow chtodzacych ekstruder

1.15. |Drukarka musi posiadaé system automatycznego kalibrowania stotu roboczego za pomoca czujnika indukcyjnego

1.16. |Drukarka musi posiadaé wejscie na karty pamieci w systemie SD, oraz w standardzie byé wyposazona w zewnetrzna karte pamieci o pojemnosci minimum 16GB

1.17. |Ptyta gtéwna w drukarce musi posiadaé¢ medium aktualizacji oprogramowania za posrednictwem wejscia w standardzie USB

1.18. |Ptyta gtéwna w drukarce musi by¢ oparta na 8-bitowym systemie

1.19. |Drukarka musi posiada¢ dedykowany zasilacz o mocy co najmniej 240W, z systemem monitorowania utraty napiecia

1.20. |Drukarka musi mie¢ panel sterujgcy z wyswietlaczem LCD

1.21. |Ptyta gtéwna w drukarce musi posiadaé¢ mozliwosci rozbudowy o potaczenie z Ethernetem, oraz o potaczenie Wi-Fi za pomocg zewnetrznych modutéw

1.22. Drukarka musi posiada¢ w zestawie co najmniej dwie podktadki dedykowane do stotu roboczego, wykonane z metalu, z obustronnym wykoriczeniem o charakterze gtadkim.
Podktadki muszg by¢ autorskim rozwigzaniem, dedykowanym tylko i wytgcznie do grzanego magnetycznego stotu drukujacego.

2. PARAMETRY TECHNICZNO UZYTKOWE DRUKARKI 3D W TECHNOLOGII MSLA

Drukarka 3D musi byc oryginalna, nie dozwolone sg zamienniki bgdz kopie innych znanych na rynku produktéw, posiadajgce cechy przyblizone do oryginatu, tak zwane
kolny. Niedopuszczone s3 tez rozwigzania oparte na modyfikacji istniejgcych produktdw przez osoby trzecie, nie bedgcymi oficjalnym producentem lub witascicielem marki.

2.1. |Niedopuszczane s3 tez rozwigzania polegajace na skompletowaniu kompletnego urzgdzenia na bazie réznych producentéw drukarek 3D. Drukarka powinna stanowic
oryginalny, dostepny w oficjalnym serwisie internetowym producenta produkt. Dopuszczalny jest jedynie produkt nowy, fabrycznie zapakowany, posiadajacy instrukcje
obstugi oraz bezpieczenstwa.

2.2. |Drukarka 3D musi posiadac system druku oparty na selektywnym utwardzaniem zywicy za pomocg $wiatta UV

2.3. |Drukarka 3D musi posiadac pole druku co najmniej 127 x 80 x 150 mm

2.4. |Drukarka 3D musi mie¢ tagczne gabaryty nie wieksze niz 230 x 240 x 410 mm

2.5. |Drukarka 3D musi wspierac stosowanie specjalistycznej zywicy utwardzanej swiattem UV, o wielkosci czastek 405 nm

26. Drukarka 3D musi mie¢ matryce uzywang do druku o przekgtnej co najmniej 5,96 cali, oraz o fizycznej rozdzielczosci co najmniej 2560 x 1620 punktow, dziatajgcej w technologii
LCD

2.7. | Matryca drukarki 3D musi posiada¢ zywotnos$¢ co najmniej 1900 godzin w ramach gwarancji producenckiej

2.8. |Drukarka 3D musi posiada¢ mozliwosé prowadzenia druku o wysokosci wartsw o zakresie co najmniej od 0,025 mm do 0,1mm
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2.9. |Drukarka musi posiadac czas naswietlania mieszczacy sie w zakresie od 1,3 sekundy do 2,4 sekundy
2.10. |Drukarka musi posiada¢ dotykowy panel LED ktéry stuzy jako wyswietlacz oraz interfejs obstugi drukarki
3. PARAMETRY TECHNICZNO UZYTKOWE URZADZENIA UZUPEtNIAJACEJ FUNKCJONOWANIE DRUKARKI W TECHNOLOGI MSLA
Urzadzenie musi byc oryginalne, nie dozwolone sg zamienniki badz kopie innych znanych na rynku produktéw, posiadajace cechy przyblizone do oryginatu, tak zwane kolny.
Niedopuszczone sg tez rozwigzania oparte na modyfikacji istniejgcych produktéow przez osoby trzecie, nie bedgcymi oficjalnym producentem lub wtascicielem marki.
3.1. |Niedopuszczane s3 tez rozwigzania polegajgce na skompletowaniu kompletnego urzgdzenia na bazie réznych producentéw. Urzadzenie powinno stanowi¢ oryginalny,
dostepny w oficjalnym serwisie internetowym producenta produkt. Dopuszczalny jest jedynie produkt nowy, fabrycznie zapakowany, posiadajacy instrukcje obstugi oraz
bezpieczenstwa.
3.2. | Urzadzenie musi posiadac funcje naswietlania wydrukéw 3D swiattem UV o dtugosci fali 405nm
3.3. Urzadzenie musi mie¢ moc co najmniej 50W
3.4. |Urzadzenie musi miec zintegrowany zasilacz o mocy co najmniej 150W
3.5 Urzadzenie musi by¢ przystosowane do pracy w zakresie temperatur od 16 do 38 stopni C, oraz byé przeznaczonym jako urzadzenie do uzytku wewnatrz zamknietego
" | pomieszczenia
3.6. |Urzadzenie musi by¢ przystosowane do pracy w warunkach nie przekraczajgcych 85% wilgotnosci powietrza
3.7. |Urzadzenie musi miesci¢ sie w gabarytach nie wiekszych niz 40 x 47 x 41 cm
Urzadzenie musi posiadac¢ nastepujgce funckje:
- mycie wydrukdow za pomocg cieczy
- utwardzanie wydrukéw wykonanych w technologii MSLA, za pomocg $wiatta UV
3.8. . . "
- suszenie wydrukéw wykonanych w technologii MSLA
- posiadac petng zgodnos¢ z ww. drukarkg 3D w technologii MSLA, przez co mozna rozumiec jako posiadanie mozliwosci umieszczenia tacki z drukarki 3D wewnatrz swojej
obudowy bez koniecznosci destruktywnej ingerencji w korpusie urzadzenia.
3.9. |Urzadzenie musi posiadac panel z wyswietlaczem LCD
4, PARAMETRY TECHNICZNO UZYTKOWE FILAMENTU DO DRUKU 3D (12 szt.)
4.1. |Filament musi by¢ wykonany z polimeru PET-G
4.2. |Filament musi by¢ zgodny ze stadardem druku 3D opartym na termoplastycznych polimerach w postaci wtdkna o $rednicy 1,75mm
4.3. |Filament musi by¢ przeznaczony do stosowania z drukarkg 3D w technologi FFF
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4.4. |Filament musi by¢ nawiniety na kompozytowa szpule, zapakowany w opakowaniu prézniowym, posiadajagcym co najmniej jeden pochtaniacz wilgoci na dang szpule
4.5. |Waga netto jednej sztuki opakowania filamentu nie moze by¢é mniejsza niz 1kg
5. PARAMETRY TECHNICZNO UZYTKOWE FILAMENTU DO DRUKU 3D (6szt.)
5.1. |Filament musi by¢ wykonany z polimeru PLA
5.2. |Filament musi by¢ zgodny ze stadardem druku 3D opartym na termoplastycznych polimerach w postaci widkna o srednicy 1,75mm
5.3. |Filament musi by¢ przeznaczony do stosowania z drukarka 3D w technologi FFF
5.4. |Filament musi by¢ nawiniety na kompozytowg szpule, zapakowany w opakowaniu prézniowym, posiadajgcym co najmniej jeden pochtaniacz wilgoci na dang szpule
5.5. |Waga netto jednej sztuki opakowania filamentu nie moze by¢ mniejsza niz 1kg




